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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA RNALIDAD DE LA INVENCION

El dispositivo de clerre Incluye tiras de abrochadura en entrelazamiento (130, 131) y una corredera (132)

deslizabiemente dispuesta sobre las tiras de abrochadura para facilitar la oclusién y la desoclusion de las tiras

de abrochadura (130, 131) cuando a5 movida hacla los primero y segundo extremos de las mismas.

La comredera (132) est4 provista con un separador (172) para separar horizontaiments las tiras de abrochadura
hacla afuera a diferentes velocidades. El separador (172) Iniclaimente sspara_hacla afuera las tiras de
abrochadura (130, 131) ala misma velocidad y luego continiia ssparandc una tira hacla afusra_mientras
mantiene la otra substancialmente estacionaria para facliitar la desoclusién de |as tiras de abrochadura.

Las tiras de abrochadura (130, 131) incluyen rleles gula (136, 143). Los reles guia (139, 143) estén dispuestos
antre los conjuntos superior @ Infarior de porclones de cleme en antrelazamiento. La corredara (132) Intlu

huellas gula (221, 222) |as cuales enganchan los rleles gula (138, 143) sobre las tiras de abrochadura.

El_separador (172) lleva hacla fuera ias porciones de clerre superiores _y hacla adentro las porclones de

clerre_Inferioras plvoteando alrededor de los rieles gula (138, 143) para faclitar el cizallamiento entre las
porciones de clerre.
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CAMPQ TECNICO

El presente invento se refiere generaimente a dispositivos de clerre y,
més particularmente, a una corredera y tiras de abrochadura en entrelazamiento.
Los dispositivos de cierre inventivos pueden ser empleados en éreas de
abrochadura tradicionales, y es particularmente adecuade para abrochar
recipientes de almacenamiento flexibles, incluysndo bolsas de plastico.

TECED D T

El uso de dispositivos de cierre para abrochar recipientes de
almacenamiento, incluyendo bolsas de pldstico, es generalmente conocido.
Asimismo, la fabricacién de dispositivos de cierre hechos de materiales pldsticos
es generaimente conocida para aquellos capacitados en el arte, como se
demuestra por las numerosas patentes en el rea.

Un uso particularments conocido para dispositivos de cierre es en
ralacidbn con recipiantes de almacenamiento flexibles, tgles como bolsas de
plédstico. En algunos casos, el dispositivo de cierre y el recipiente asociado estén
formados de materiales iermoplésticos, y el dispositivo de cierre y las paredes
laterales del recipiente son formados integraimente por extrusién como una scla
pieza. Altemativamente, el dispositivo de cierre y las paredes laterales del
recipiente pueden ser formados como piezas separadas y luego conectados
mediante sellamiento por calor o cualquier otro proceso de conexién adecuado.
En cualquier caso, tales dispositivos de ciere son particularmente utiles para
proveer un medio de cierre para retener materia adentro de la bolsa.

Los dispositivos de cierre convencionales tipicamente utilizan tiras de
abrochadura o elementos de cierre que se usan para sellar sslectivamente Iﬁ
boisa. Sin embargo, con tales dispositivos de cierre, frecuentemente es



dificultoso determinar si las tiras de abrochadura estén totaimente ociuidas. Este
problema es particularmente agudo cuando las tiras son relativamente angostas.
Par consiguiente, cuando se emplean tales tiras de abrochadura, existe una
razonable probabilidad de que el dispositivo de cierre esté por lo menos
parciaimente abierto.

Tales dispositivos de tiras de abrochadura también son particularmente
dificiles de manipular por individuos con destreza manual limitada. Por ende, para
ayudar a estos individuos y por facilidad de uso por parte de individuos con
destreza normal, el arte previo ha provisto también correderas para usar para
abrir y cerrar las tiras de abrochadura, como se revela, por ejemplo, en las
Patentes de Estados Unidos N° 4.189845, 5.007.142, 5.007.143, 5.010.627,
5.020.194, 5.070.583, 5.283.832, 5.301.394, 5.426.830, 5.431.760, 5442838 y
5.448.808. Algunas de estas comrederas incluyen un separador que se extiende
por lo menos parciaimente entre las tiras de abrochadura. Cuando la corredera
@8 movida en la direccién apropiada, el separador divide las tiras de abrochadura
y abre |a bolsa.

| NVENT

El dispositivo de cierre incluye tiras de abrochadura en
entrelazamiento dispuestas a lo largo de respectivas porciones de borde de las
paredes laterales opuestes, y una cormedera deslizablemente diapuesta sobre las
tiras de abrochadura en entrelazamiento para facilitar la oclusién y desociusion
de las tiras de abrochadura cuando es movida hacia los primero y segund‘o
extremo de las mismas. De acuerdo con el presente invento, se provee una
corredera con un separador que separa lateralmente extremos superiores de las
tiraes abrochadas a diferentes velocidades controladas para disminuir la magnitud
de deflexién y curvatura durante la desoclusion de las tiras de abrochadura.



Una primera porcién delantera del separador iniciaimente separa
horizontaimente los extremos superiores de las primera y segunda tiras de
abrochadura a aproximadamente la misma velocidad. Un porcién posterior del
separador entonces sostiene una de las tiras de abrochadura estaclonaria en el
eje horizontal mientras contintia conduciendo hacia afuera horizontalmente la otra
tira de abrochadura.

Las tiras de abrochadura pueden ser una de muchas configuraciones.
En una de las realizaciones, las tiras de abrochadura tienen dos conjuntos de
porciones de cierre los cuales forman dos sellos entre las tiras de abrochadura.
E! movimiento de conduccién provisto por el separador a las tiras de abrochadura
provee menos deflexiéon y curvatura en uno de los conjuntos de porciones de
cierre.

Las tiras de abrochadura pueden incluir rieles gula dispuestas entre
los conjuntos superior y infarior de porciones de cieire entrelazadas. Los rieles
gula se deslizan a lo largo de huellas provistas por el aiojamiento de la comedara.
Los rieles guia también proveen puntos de pivote aproximados alrededor de los
cuales las tiras de abrochadura pueden pivotc_lar para el movimiento deseado lo
cual facilita més fécil clzallamiento de las porciones de ciemre inferiores
entrelazadas. Una ventaja de disponer el riel guia amiba de las porciones de
ciemre inferiores entrelazadas es que la coredera puede ser més compacta,

Estos y otros rasgos y ventajas del presente invento se harén mée
fécilmente evidentes con la lectura de la siguiente descripcién detallada de
realizaciones ejemplificadas y con referencia a los dibujos acompafiantes en la
presente.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en pampectiva de un recipiente de acuerdo

con el presente invento en la forma de una bolsa de pléstico;



la Figura 2 @8 una vista superior del recipiente de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en corte transversal parcial de las tiras de
abrochadura tomado a lo largo de |a linea 4-4 de |a Figura 2;

la Figura 4 es una vista en corte transversal parcial mostrando otra
realizacién de unir las tiras de abrochadura a las paredes laterales del recipiente;

la Figura 5 es una vista superior de la corredera de la Figura 2;

la Figura 6 es una vista inferior de la cormedera de la Figura 2;

la Figura 7 es una vista posterior de la corredera de la Figura 2;

la Figura 8 es una vista frontal de la corredera de la Figura 2;

la Figura 9 es una vista |ateral izquierda de la comredera de la Figura 2
con una seccién fragmentaria recortada para exponer el separador;

la Figura 10 es una vista lateral derecha de la corredera de la Figura 2
con una seccién fragmentaria recoriada para exponer el separador;

la Figura 11 @8 una vista lateral del recipiente de la Figura 1 e llustra la
corredera posicionada arriba de las tiras de abrochadurs;

la Figura 12 es una vista lateral del recipiente de la Figura 1 e ilustra la
corredera a medida que es posicionada sobre las tiras de abrochadura,

la Figura 13 @8 una vista |ateral del recipiente de la Figura 1 e ilustra la
comredera totaimente unida a las tiras de abrochadura;

la Figura 14 es una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
Iinea 14-14 de la Figura 11 e ilustra la corredera posicionada arriba de las tiras
de abrochadura;

la Figura 15 es una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
Iinea 14-14 de la Figura 12 e ilustra las respectivas posiciones de la corredera
respecto a las tiras de abrochadura a medida que la corredera es posicionada
sobre las tiras de abrochadure;



la Figura 16 es una vista posterior de la cormmedera y vista en corte
transversal de las tiras de abrochadura e ilustra sus respectivas posiciones
mutuas a medida que la corredera es posicionada sobre las tiras de abrochadura;

la Figura 17 es una vieta en corte transversal tomado a lo largo de la
linea 17-17 de la Figura 13 e llustra la corredera totaimente unida a las tiras de
abrochadurs;

la Figura 18 o8 una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
Ilnea 18-18 de la Figura 13 e ilustra la corredera totalmente unida a las tiras de
abrochadura;

la Figura 19 es una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
linea 19-19 de la Figura 2;

la Figura 20 es una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
linea 20-20 de la Figura 2;

la Figura 21 es una vista en corte transversal tomado a lo largo de la
linea 21-21 de la Figura 2;

la Figura 22 o8 una vista de extremo de otra realizacion de la
corredera;

la Figura 23 es una vista de extremo de la realizacién mostrada en la
Figura 22.

Si bien el presente invento sera descripto y revelado en relacién con
clertas realizaciones y procedimientos, la intencibn no es limitar el presente
invento a estas realizaciones y procedimientos. Por el contrario, la intencion es
cubrir todas tales alternativas, modificaciones y equivalentes que caen dentro diel
alcance del presents invento seguin estd definid por las reivindicaciones anexas.

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

Las figuras 1 y 2 llustran un recipiente en forma de una bolsa de piéstico

120 que tiene un dispositivo de cierre sellable 121. La boisa 120 incluye paredes



laterales 122, 123 unidas en costuras 125, 126 para foomar un compartimiento
sellable por medio del dispositivo de cieme 121. El dispositivo de ciemme 121
comprende primera y segunda tiras de abrochadura 130, 131 y una cormedera 132, El
dispositivo de cierme 121 también incluye primero y segundo retenes 135, 137 a lo
largo del lado de afuera de las tiras de abrochadura 130, 131.

Las tiras de abrochadura 130, 131 y la coredera 132 tienen un eje X
longitudinal 102 y un eje tranaversal Y 104 que es perpendicular al eje
longitudinal X 102. También, las tiras de abrochadura tisnen un eje vertical Z 106
que es perpendicular al eje longitudinal X 102 y el cual es perpendicular al eje
transveraal Y 104.

En uso, la corredera 132 del presente invento faciiita la oclusitn y
desociusion de las tiras de abrochadura en entrelazamiento 130, 131 cuando es
movida en la direccion apropiada a lo largo del eje longitudinal X 102 de las tiras de
abrochadura 130, 131. En perticular, la coredera 132 facliita la oclusién de las tiras
de abrochadura en entrslazemiento 130, 131 cuando es movida hacia el primer
exremo 110 de ellas, y facilia la desoclusion de las tiras de abrochadura en
entrelazamiento 130, 131 cuando es movida hacia un segundo extremo 112 de ellas.
Cuando la comedera 132 es movida en una diraccién de oclusién, como se indica
mediante el nimero de referencia 114 en las Figuras 1 y 2, ocume el clerme de las
tiras de abrochadura 130, 131, Inversaments, cuando la comedera 132 es movida en
una direccitn de desoclusion, como se indica mediante el nimero de referencia 116,
ocurre la aeparacion de las tiras de abrochadura 130, 131.

Un sjempio ilustrativo del tipo de dispositivo de cierme que se puede
usar con el presente invento s® muestira la Figura 3. Las tiras de abrochadura
incluyen una primera tira de abrochadura 130 con un primer elemento de cierre
136 y una segunda tiras de abrochadura 131 con un segundo elemento de cierre
134. El primer elemento de cierre 1368 engancha el segundo elemento de cierre

O



134. La primera tira de abrochadura 130 puede incluir una pestafia 163 dispuesta
en el extremo superior de la primera tira de abrochadura 130 y una pestafia
inferior 167 dispuesta en el extremo Inferior de la primera tira de abrochadura
130. De manera anédloga, la segunda tira de abrochadura 131 puede incluir una
pestafia superior 153 dispuesta en el exiremo superior de la segunda tira de
abrochadura 131 y una pestafia inferior 157 dispuesta en el extremo inferior de la
segunda tira de abrochadura 131. Las pestafias superiores 163, 153 incluyen una
porcién recta 166, 156 y una porcién en dngulo 168, 158. La porcién en éngulo
168, 158 esté a un éngulo de aproximadaments 120 grados con la porcidn recta
166, 156. Como se muestra en la Figura 3, las paredes |aterales 122, 123 de la
bolsa de plastico 120 pueden ser unidas a las pestafias inferiores 187, 157 de
sus respectivas tiras de abrochadura 130, 131 mediante técnicas de fabricacion
convencionales. Como se muestra en la Figura 4, las paredes laterales 122, 123
de la bolsa 120 también pueden ser unidas a las superficies exteriores de sus
respectivas tiras de abrochadura 130, 131.

Con referencia a las Figuras 3 y 4, el segundo elemento de cierre 134
incluye una porcidn de base 138 que tiene un par de trabazones dispuestas
paralelamente separadas 140, 141, extendiéndose desde la porcién de base 138.
Las trabazones 140, 141 incluyen porciones de ciere de gancho 142, 144
extendiéndose deade las trabazones 140, 141 respectivaments, y mirando una
hacia otra. Las porciones de cierre de gancho 142, 144 incluyen superficies de
gula 146, 147 que sirven para guiar las porciones de cierre en gancho 142, 144
para ocluir con las porciones de cierre en gancho 152, 154 del primer elemen}o
de cierre 136.

 El primer elemento de cierre 136 incluye una porcién de base 148 que
incluye un par de trabazones separadas dispuestas paralelamente 150, 151
extendiéndose desde la porcién de base 148. Las trabazones 150, 151 incluyen
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porciones de cierre en gancho 152, 154 extendiéndose desde las trabazones
160, 1561 respectivaments y enfrentadas alejdndose una de otra. La porciones de
cierre en gancho 152, 154 incluyen superficies de guia 145, 155, las cuales
generaimente sirven para guiar las porciones de cierre en gancho 152, 154 para
oclusién con las porciones de cierre en gancho 142, 144 del segundo elemento
de cierre 134. Las superficies de gula 145, 155 también pueden tener superficie
de corona redondeada. Ademas, las porciones de cierre en gancho 144, 154
pueden ser disefiadas de modo que las porciones de ciarre en gancho 144, 154
adyacentes al interior del recipiente provean una mayor resistencia a abertura del
dispositivo de cierre 121.

Como se muestra en las Figuras 1, 3 y 4, la porciones de base 138,
148 de los elementos de cierme 134, 138 también tienen respactivos rieles gula
139, 143 sobre los lados opuestos a las porciones de cierre de gancho 140, 1441,
150, 151 que se extienden linealments a lo largo del eje longitudinal X 102. Como
86 muestra en la Figura 3, los rieles 139, 143 pueden ser formados integraimente
con los elementos de cierre 134, 136. Como se muestra en la Figura 4, los rieles
139, 143 también pueden ser formados como un lomo hacia afuera sobre la
superficie de las paredes laterales de bolsa 122, 123 mediante técnicas de
fabricacién convencionales. En ambas realizaciones de las Figuras 3 y 4, los
rieles gula 139, 143 estdn dispuestos en el eje vertical Z entre las porciones de
cierre de gancho més alta y més baja. En esta realizacion, las porciones de cierre
més alte y més baja 140, 141 estén provistas por el segundo elemento de cierre
131.

Con referencia a las Figuras 5-12, la cormedera 132 incluye un
alojamiento 160 y un medio de unién 162. El alcjamiento 160 puede incluir una
porcién superior 170, una primera porcién lateral 174, y una segunda porcién
lateral 176. La porcién superior 170 provee un separador 172 que tiene un primer

12,
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extremo 180 y un segundo extremo 182 donde el primer extremo 190 es més
ancho que el segundo extremo 192. El separador 172 es de forma generaimente
triangular como se muestra en la Figura 6.

Con referencia a las Figuras 7 y 8, el separador 172 tiene una primera
superficie 180 en el primer extremo 190 y una segunda superficie 181 en el
segundo extremo 182. El separador 172 tiene una superficie inferior 182. En esta
realizacién, un lomo elevado 183 provee una superficie inferior horizontal 182
paralela con el eje X 102 con las superficies laterales 184, 195. También, el
separador 172 tiene una primera pared lateral 183 y una segunda pared lateral
184 como se muestra on las Figuras 6-8. Las paredes laeterales 183, 184
pgeneralmente se inclinan hacia adentro desde el primer extremo 190 al segundo
extremo 162, Lae paredes laterales 183, 184 también se inclinan hacia afuera
desde la superficle inferior 182 a la porcién superior 170 como se muestra én las
Figuras 7 y 8.

Como se ve mejor en la Figura 6, el separador 172 incluye porcionea
adyacantes delantera y posterior 185, 186 de las paredes laterales inclinadas
183, 184. La porcién posterior 186 termina en el primer extremo 180 y se funde
en la porcién delantera 185 en una linea de corte 187. La porcién delantera 185
termina en el segundo extremo 192. La segunda pared lateral 184 se Inclina
continuamente hacia adentro desde el primer extremo 180 al segundo exiremo
192. La primera pared lateral 183 sélo 8e inclina hacia adentro sobre la porcién
delantera 185, desde el corte 187 al segundo extremo 192. La porcién posterior
186 de la primera pared lateral 183 se extiende paralela con el eje X 102 y no se
inclina hacia adentro ni hacia afuera como se muestra en la Figura 6. Con
referencia a la Figura 8, la primera pared lateral 183 interseca el primer extremo
més ancho 190 a un angulo 197 mayor que el dangulo 199 con que la segunda



14

-10 -

pared |ateral 184 interseca el primer extremo mas ancho 190. En esta realizacion,
el dngulo 197 es aproximadamente 45° y el dngulo 199 es aproximadamente 27°.

La porcién superior 180 de la corredera se funde en la primera porcién
174 y la segunda porcién lateral 176. La primera porcidn lateral 174 tiene un
primer asidero 196 y un primer miembro de oclusién 200. De manera similar, la
segunda porcién lateral 176 tiene un segundo asidero 198 y un segundo miembro
de oclusién 210. El primer asidero 196 y el segundo asidero 198 se extienden
lateraimente a lo largo de las superficies exteriores de las porciones laterales
174, 176 y proveen superficies de agame radiales sobresaliendo hacia adentro
208, 208 disefiadas para comresponder con el contorno de las puntas de los
dedos de una persona como 8@ ve en las Figuras 5 y 6. Las superficies radiales
208, 208 facilitan el agarre de Ia cormedera 132 durante la oclusién o desoclusién
de las tiras de abrochadura 130, 131. Como se muestra en la Figura 18, las
porciones laterales 174, 176 montan a horcajadas las tiras de abrochadura 130,
131 cuando estén insertadas sobre ellas, con los miembros de oclusién 200, 210
enganchando las tiras de abrochadura 130, 131.

Los miembros de oclusién 200, 210 se oponen uno a otro y fuerzan les
tiras de abrochadura 130, 131 juntas para efectuar oclusion de las tiras de
abrochadura 130, 131 cuando la coredera e8 movida en la direccidon de oclusién
114. La porcién superior 170 puede ser gruesa para proveer refuerzo entre los
miesmbros de oclusién 200, 210 para evitar que las porciones laterales 174, 176
ge flexionen durante el uso. Los miembros de oclusion 200, 210 se extienden
hacia adentro en el eje Y 104 desde las porciones laterales 174, 176 de la
corredera 132 hacia el centro de la corredera. Como 8e ve en las Figuras 7 y 8,
los miembros de oclusidén 200, 210 tienen superficies interiores 202, 204 las
cuales sa inclinan generalmente hacia afuera desde la porcién superior 170 hasta
la parte inferior de la corredera 132 formando asl una forma de V. Las superficies
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interiores 202, 204 también tienen porcién con diferente inclinacién, con las
respectivas porciones 211, 212 que estén inclinadas mas con respecto al eje Z
108 que las reabectivas porciones 213, 214. En esta realizacién, las porciones de
superficie superior 213, 214 son substanciaimente paralelas con el eje Z 106
como se muestra en las Figuras 7 y 8. Cada superficie interior 202, 204, también
proves una superficie gula 215, 216, que desplaza las porciones inferior y
superior 211, 212, 213, 214.

E! medio de unién 162 incluye un par de hombros flexibles frontales
230, 232, un par de patas frontales 240, 242, un par de hombros flexibles
posteriores 250, 252, y un par de patas posteriores 260, 262. Como se ve én la
Figura 8, ta primera porcién lateral 174 se funde en la primera pata frontal 240 a
iravés del primer hombro frontal 230. De manera andloga, la segunda porcién
lateral 176 se funde en ia segunda pata frontal 242 a través del segundo hombro
frontal 131. Las patas frontales 240, 242 se inclinan hacla adentro en el eje
transversal Y 104 formando de esa manera una ranura frontal 270 de ancho
substancialmente uniforme como se muestra en las Figuras 5 y 6.

De manera similar, como se ve en la Figura 7, la primera porcién
lateral 174 se funde en la primera pata posterior 260 a través del primer hombro
posterior 250. También, la segunda porcién lateral 176 se funde en la segunda
pata posterior 262 a través del segundo hombro posterior 252. Las petas
posterior 260, 262 se inclinan hacia adentro en el eje transversal Y 104 formando
as! una ranura posterior 280 de ancho substancialmente uniforme. En un estado
relajado, las patas 240, 242, 260, 262, de la corredera 132 se inclinan hacia
adentro aleléndose de sus respectivas porciones laterales 174, 176 para formar
un volumen hueco a través del cual se pueden mover hacia afuera en el eje
transversal Y 104 las patas 240, 242, 260, 262 durante la unién de la correda[a
12 a las tiras de abrochadura 130, 131. :

15
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Cada una de las patas 240, 242, 260, 262 también provees una
respectiva superficie gula 217, 218, 219, 220 en su superficie de extremo que
termina més armriba. La combinacién de las superficies gula 215, 216 de los
miembros de oclusién 200, 202 y las superficies guia 217, 218, 219, 220 de las
patas 240, 242, 260, 262 forman un par de huellas gula paralelas 221, 222 en el
alojamiento 160. En esta realizacion, las huellas guia 221, 222 aparecen como un
per de canales cuando 3e miran desde el frente y desde atrés en las Figuras 7 y
8. Como se ve en las Figuras 17 y 18, las huellas guia 221, 222 enganchan
deslizablemente los rieles gula 139, 143 cuando la corredera 132 se une sobre
las tiras de abrochadura 130, 131.

Se provee un medioc de unién para unir ia corredera 132 & las tiras de
abrochadura 130, 131 en el eje vertical 106 mientras que evita que la comredera
132 sea retirada de las tiras de abrochadura 130, 131 en el eje vertical Z 108
luego de ello. Aquellos capacitados en el arte apreclardn que la corredera 132
puede ser moldeada de cualquier de cualquier material plastico adecuado.

Las Figuras 11-13 llustran secuenciaimente la unién de una corredera
132 hecha de acuerdo con el presente invento & las tiras de abrochadura 130,
131 de una bolsa de pléstico 120 en el eje vertical Z 106. La Figura 11 representa
la cormadera 132 posicionada directamente sobre las tiras de abrochadura 130,
131. La Figura 12 ilustra la corredera a medida que es movida hacia abajo en el
eje vertical Z 106 y es posicionada sobre las tiras de abrochadura 130, 131. La
Figura 13 muestra la corredera a medida que movida més en el eje vertical Z 166
y representa la corredera 132 totalmente unida a las tiras de abrochadura 130,
131 de la bolsa de pléstico 120.

Las Figuras 14-15 llustran secuencialmente la unién de la corredera
132 a las tiras de abrochadura 130, 131 en el eje vertical Z 108. A pesar de la
siguiente deacripcion se limitaré a los componentes de corredera ilustrados en la
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respectiva vista descripta, se apreciard que los otros componentes de corredera
funcionarén de una manera similar. Por ejemplo, las patas frontales 240, 242 de
la corredera 132 operarén de la misma manera que las patas posteriores 262,
262 de la corredera 132 durante la unién de la corredera 132 a las tiras de
abrochadura 130, 131.

La Figura 14 representa tiras de abrochadura 130, 131 ocluidas y una
corredera 132 que tiene primera y segunda patas posteriores 260, 262 en una
posicién relajada. Las tiras de abrochadura 130, 131 ocluidas estén
inmediatamente abajo de la ranura 280. Con referencia a la Figura 15, la
corradera 132 es movida en el eje vertical Z 106 hacia las tiras de abrochadura
130, 131. Las tiras de abrochadura 130, 131 enganchan las patas postericres
260, 262 y doblan las patas 262, 262 hacia afuera en el eje transversal Y 104
hacia sus respectivas porciones laterales 174, 176, ensanchando asl la ranura
posterior 280. Las tiras de abrochadura 130, 131 son guladas adentro de la
corredera por (a8 superficies ahusadas de los miembros de oclusién 200, 210.

La Figura 18 fiustra las tiras de abrochadura 130, 131 moviéndose a
fravés de la ranura posterior 280. El separador 172 empieza a penetrar entre las
pestafias 153, 163 de las tiras de abrochadura 130, 131.

Como se muestra en las Figuras 17 y 18, con mds movimiento de las
tiras de abrochadura 130, 131 hacia la corredera 132 en ¢l eje vertical Z 108, las
tiras de abrochadura 130, 131 se proyectan a través de las patas 260, 262, y las
patas 260, 262 se retraen de nuevo a su posicidn relajada. De manera anéloga,
el ancho de la ranura posterior 280 vuelve a su ancho de posicion relajada. Los
rieles gula 139, 143 se proyectan dentro de las huellas gula 221, 222 y
enganchan deslizablemente las diversas superficie gula 215, 216, 217, 218, 219,
220. Con respecio a las tiras de abrochadura 130, 131, el separador 172 es
forzado entre las pestafias 153, 163 de Ias tiras de abrochadura 130, 131
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ocluidas. El primer extremo 190 del separador 172, el extremo més ancho, es
forzado entre, y efectivamente desocluye, las tiras de abrochadura 130, 131
como 8e ilustra en la Figura 21.

Las Figuras 17 y 18 representan la posicién unida de la corredera 132
sobre las tiras de abrochadura 130, 131. Como se ilustra en ia Figura 18, una vez
que lae patas 260, 262 vuelven a su posicidn relajada, las tiras de abrochadura
130, 131 ya no calzan a través de la ranura 280. Las patas 260, 262 efectian la
unién de la corredera 132 s las tiras de abrochadura 130, 131 en el eje vertical Z
106 mientras que evitan la remocién de la corredera 132 de las tiras de
abrochadura 130, 131 en el eje vertical Z 108 después que la coredera 132 ha
sido unida a las tiras de abrochadura 130, 131. En el caso que se intente la
remocion de la corredera 132 en el eje vertical Z 106, las patas 260, 262
proveeran resistencia contra la remocién de la corredera 132. Las patas 260, 262
retienen la corredera 132 sobre [as tiras de abrochadura 130, 131 resistiendo el
movimiento de eje vertical Z 106 de las tiras de abrochadura 130, 131 a través de
la ranura 280. Mas especificamente, las patas 2680, 262 estdn inclinadas hacia
arriba y hacia adentro de modo que durante la insercién de la corredera 132
sobre las tiras de abrochadura 130, 131 las patas 260, 262 se desvian hacia
afuera en el eje transversal Y 104 para aumentar el ancho de la ranura 280 y
permitir el pasaje de las tiras de abrochadura 130, 131. Cuando se intenta retirar
las corredera 132 de las tiras de abrochadura 130, 131 en el eje vertical Z 106,
los rieles gufa 138, 143 de las tiras de abrochadura 130, 131 contactan las patas
260, 262 y desvian las patas 260, 262 hacia adentro er; ol eje transversal Y 104.
Asl, el ancho de la ranura 280 se reduce. La rigidez de las patas 260, 262 y los
hombros 250, 252 resistird el movimiento hacia adentro de_las patas 260, 262
Como resultado, la corredera 132 sblo puede ser retirada de las tiras de
abrochadura 130, 131 en al eje vertical Z 108 o bien desgarrando a través de las

(%
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tiras de abrochadura 130, 131 o bien rompiendo y/o deformando las patas 260,
262 de la corradera 132.

Las Figuras 19-21 ilustran las tiras de abrochadura 130, 131 en
diferentes ubicaciones a lo largo de la comedera 132 como se muestra en la
Figura 2. La Figura 19 ilustra las tiras de abrochadura 130, 131 en una ubicacion
cerca del segundo extremo 192 (el axtremo angosto) del sepsrador 172. El
separador 172 esté ubicado entre las pestafias 153, 163 de las tiras de
abrochadura 130, 131. En esta ubicacién, las trabazones superiores 140, 150 y
las trabazones inferiores 141, 151 estén ocluidas. La Figura 20 llustra las tiras de
abrochadura 130, 131 en una ubicacitn cerca del medio del separador 172 y més
especificamente cerca de la linea de corte 187. El ancho del separador 172 en
esta ubicacién separa a la fuerza 08 exiremos superiores de las tiras de
abrochadura 130, 131 uno de ofro, aproximadamente iguaimente en el eje
transversal Y 104 y las trabazones superiores 140, 150 de las tiras de
abrochadura 130, 131 son desocluidas. Las trabazones superiores 140, 160 y las
porcionses de cierre de gancho 142, 152 son desocluidas por deasviaclén a medida
que 86 pasan una a otra. Especificamente, la trabazdn 140 puede desviarse
hacia arriba en el eje vertical Z 108 y/o la porcidn de cierre de gancho 142 puaede
desviarae hacia afuera en el eje transversal Y 104. De manera similar, la trabazén
150 puede desviarse hacla abajo en el eje vertical Z 108 y/o la porcién de cierre
de gancho 152 puede desviarse hacia afuera en el eje transversal Y 104. La
Figura 21 muestra las tiras de abrochadura 130, 131 cerca del primer extremo
180 (el extremo ancho) del separador 172. En esta posicién, el ancho del
separador 172 desocluye tanto las trabazones superiores 140, 150 como las
frabazones inferiores 141, 151 de las tiras de abrochadura 130, 131. Las
trabazones inferiores 141, 151 y lag porciones de cierre de gancho 144, 154 se
desocluyen pivoteando sobre ios rieles guia 139, 143 y cizallando las porciones
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de cierre de gancho 144, 154 al pasarse mutuamente en el eje vertical Z 108
como se muestra en las Figuras 19-21.

€l separador 172 traslada la pestafias 183, 153 de las tiras de
abrochadura 130, 131 horizontalments hacia afuera una de ctraeneleje Y 104 a
diferentes velocidades de movimiento para facilitar la desoclusién entre las
trabazones entrelazadas 140, 141, 150, 151. Las diferentss velocidades de
movimiento se lieva a cabo a través de la porcidén posterior 166 del separador
172. La porcion delantera 185 del saparador 172 hace que las pestafias 153, 163
de las tiras de abrochadura 130, 131 se separen una de ofra substanciaimente
horizontalmente aproximadamente a la misma velocidad alrededor de la misma
distancla desde la posicién de ias Figura 19 a la de la Figura 20. La porcién
posterior 186 del separador 172 traslada més la pestafia 163 de la primera tira de
abrochadura 130 en el eje Y 104, mientras que mantiene estacionaria ia posicién
de la pestafia 153 de la segunda tira de abrochadura 131, desde la posicion
mostrada en la Figura 20 a la mostrada en la Figura 21. La porcién posterior 186
continia moviendo la pestafia 163 de la primera tira de abrochadura 130 a una
velocidad que es aproximadamente igual a la velocidad del movimiento causado
por la porcién posterior 185. La porcién posterior 186 desplaza la pestafia 163
alrededor del doble de distancia en el eje Y 104 comparado con el
desplazamiento de la pestafia 153 de la tira de abrochadura 131.

Cada uno de los rieles guia 138, 143 provee un punto de pivote
eproximado alrededor del cual se trasladas las pestafias 153, 163 de las tiras de
sbrochadura para moverse horizontelments hacia afuera. El separador 172
pivotea la pestafia 163 de |a tira de abrochadura 130 alrededor de 15° an relacién
al eje Z 106 mientras la pestafia 153 de |a segunda tira de .abrochadura 131 es
pivoteada alrededor de 7°, como se ve en la Figura 21. Como o8 rieles gula 139,
143 o puntos de pivote estdn arriba de los miembros de trabazén inferiores 141,
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151 de las tiras de abrochadura 130, 131, el miembro de trabazdn inferior 141,
151 se traslada hacla adentro en el eje Y 104 desde la posicidn de la Figura 19 a
través de la mostrada en la Figura 20, a la posicién de la Figura 21. Los
miembros de frabazdn superiores 140, 150 se mueven uno pasando al otro
desviéndose. Los miembros de trabazdn inferiores 141, 151 son pivoteados y
hacen cizalla pasando uno a otro en el eje vertical Z 106 como se muestra en Ias
Figuras 19.21. Esta accién de pivoteo también reduce la magnitud de curvatura y
desviacién por los miembros de trabazo6n inferiores.

Una ventaja de disponer los risles guia 138, 143 ariba de los
miembros de trabazdn inferiores 139, 143 es que la corredera 132 es mds
compacta. Especlficaments, las primera y segunda porciones de pared lateral
174, 176 de la coredera 132 pueden ser més cortas.

Las porciones inclinadas 168, 158 de las pestafias 153, 163 facilitan la
desoclusién de las tiras de abrochadura y permiten el uso de un separador més
angosto 172. Especificamente, las porciones inclinadas contactan el separador
172 para desocluir las tiras de abrochadura 130, 131. Como laa porciones
inclinadas 168, 158 se axtienden hacia adentro para enganchar el separador 172,
ol separador puede tener un ancho 171 que logra la desoclusién de ias tiras de
abrochadura como se muestra en la Figura 21. Si no se usaran las porciones
inclinadas y el separador contactar sblo las porciones rectas, entonces al
separador necesitaria tener un ancho mayor que el ancho 171 para lograr la
desoclusion, suponiendo que todas las otras dimensiones y pardmetros son los
mismos.

La commedera del presente invento puede incorporar diversas
configuraciones. Con referencia a las Figuras 22 y 23, se muestra otra realizacién
de la corredera. La corredera 332 e8 similar a la corredera 132. Sin embargo, la
corredera 332 tiene patas u hombros relativamente rigidos 440, 442, 460, 462 en

2|
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comparaci6n con las patas 240, 242, 260, 262. La comredera 332 puede ser
ensamblada a las tiras de abrochadura abriendo las porciones laterales 374, 376
o ensamblando la corredera 332 de componentes separadas. La corredera 332
ocluye y desocluye las tiras de abrochadura de la misma manera que la corredera
132.

Lae tiras de abrochadura en entrelazamiento pueden ser fabricada por
exirusién a través de una matriz. Ademds, las firas de abrochadura pueden ser
fabricada para tener seccion transversal aproximadamente uniforme. Esto no sélo
simplifica la fabricacién de un dispositivo de cierre, sino que también contribuye a
la flexibilidad fisica del dispositivo de cierra.

Generaimente, las tiras de abrochadura en entrelazamiento pueden
ser formadas de cualquier material termopldstico adecuado incluyendo, por
ejemplo, polietileno, polipropileno, nylon ¢ similares, o de una combinacién de
ellos. Asl, se pueden emplear resinas o0 mezclas de resinas tal como polietileno
de alta densidad, -polietileno de media densidad y polietileno de baja densidad
para preparar las tiras de abrochadura en entrelazamiento. £n la mayoria de los
casos, las tiras de abrochadura se hacen de polietileno de baja densidad. Sin
embargo, la seleccién del material termopléstico aproplado esté relacionada con
el disefio particular de las tiras de abrochadura, el Médulo de Young del material
termopléstico, y la elasticidad y flexibilidad deseadas de las tires.

Cuando las tiras de abrochadura se usan en una bolsa sellable, las
tiras de abrochadura y las peliculas que forman el cuerpo de la boisa,
convenientemente pueden ser fabricadas de material sellable por calor. De esta
manera, la bolsa puede ser formada econémicamente usendo un maeterial
termaopléstico antedicho y sellando por calor las tiras de abrochadura a la bolsa.
En la mayoria de los casos, ia bolsa se hace de una mezcla de polietileno de béja
densidad de alta presion y polietileno lineal de baja densidad.
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Las tiras de abrochadura pueden ser fabricadas por extrusién u otros
métodos conocidos. Por ejemplo, el dispositivo de cierre puede ser fabricado
como tiras de abrochadura individuales para unién posterior a la bolsa o puede
ser fabricado integraimente con la bolsa. Ademés, las tiras de abrochadura
pueden ser fabricadas con o sin porciones de pestafia sobre una o ambas tiras
de abrochadura dependiendo del uso pretendido para el dispositivo de cierre u
operaciones de fabricacién adicionales esperadas.

Generalmente, el dispositivo de clerre puede ser fabricado en una
variedad de formas para adecuarse al uso pretendido. El dispositivo de ciere
puede ser formado integraimente sobre las paredes laterales opuestas dei
recipiente o0 bolsa, o puede ser conectado al recipiente mediante el uso de
cualquiera de muchos métodos conocidos. Por ejemplo, se puede aplicar un
dispositivo termoeléctrico a una pelicula en contacto con la porcion de pestafia
de las tiras de abrochadura o se puede aplicar el dispositivo termoeléctrico a una
pelicula en contacto con la porcion de base de las tiras de abrochadura que no
tienen porcién de pestafia, para causar una transferencia de calor a través de ia
pelicula para producir la fusién en la entrecara de la pelicula y la porcién de
pestafia o porcién de base de las tiras de abrochadura. Los dispositivos
termoeléctricos adecuados incluyen discos giratorios calentados, bandas
calefactoras que se desplazan, alambres corredizos calentados por resistencla, y
similares. La conexién entre ia pelicula y las tiras de abrochadura también puede
establecerse mediante el uso de adhesivos de fusién calients, chorros de aire
caliente hacia la entrecara, calentamiento ultrasénico, u otros métodos
conocidos. La ligadura de las tiras de abrochadura a la materia prima de pelicula
puede llevarse a cabo tanto antes como después que la pellcula es plegada en U
para formar la bolsa. En cualquier caso, tal ligadura se hace antes del

sellamiento latera! de |a bolsa en los bordes mediante corte térmico convencional.
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Ademas, las primera y segundo tiras de abrochadura pueden ser posicionadas
sobre lados opuestos de la pelicula. Una realizacién asi serla adecuada para
envolver un objeto o una coleccién de objetos tal como alambres. Las primera y
segundo tiras de abrochadura usuaimente deben ser posicionadas sobre la
pelicula en una relacién generaimente paralela entre si, a pesar de que esto
dependerd del uso pretendido.

La comredera puede ser de multiples partes y calzadas entre sl a
presién. Ademas, la corredera puede ser hecha de miuiltipies partes y fundidas o
soldadas entre si. La comredera también puede ser una construccibn de una
pieza. La corredera puede ser coloreada, opaca, transiicida o transparents. La
comedera puede ser moldeada por inyeccién o hecha por cualquier otro método.
La corredera puede ser molideada de cualquier material pldstico, tal como nylon,
polipropileno, poliestireno, acetal, acetal endurecido, poliquetona, tereftalato de
polibutileno, polietileno de alte densidad, policarbonato o ABS (acrilonitrilo-
butadieno-estireno). La seleccién del material puede ser determinada por las
caracteristicas a ser logradas por la corredera.

De lo precedente se entenderd que se pueden efectuar modificaciones
y variaciones & las estructura reveladas — particularmente a la luz de las
enseflanzas precedentes — sin apariarse del alcance o espiritu del presente
invento. Como tal, no se pretende ni debe inferirse ninguna limitacién con
respecto a las realizaciones especificas descriptas e ilustradas en la presente. En
realidad, las siguientes reivindicaciones estén destinadas a cubrir todas las
modificaciones y variaciones que caen dentro del alcance y espiritu del presente
invento. Ademds, todas Ias referencias y solicitudes copendientes citadas en la
presente son incorporadas por la presante como referencia en su totalidad.

24
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de cierre que comprende:

una primera tira de abrochadura;

una segunde tira de acomodada para ser entrelazada sobre un eje
longitudinal X predeterminado con dicha primera tira de abrochadura, teniendo
cada una de las primera y segunda tiras de abrochadura extremos superior e
inferior dispuestos a [o largo de un eje vertical Z perpendicular al eje X, teniendo
dichas tiras de abrochadura un eje Y perpendicular al eje Z y al eje X;

una corredera que engancha deslizablemente dichas primera y
segundo tiras de abrochadura, dicha corredera facilita la oclusién de dichas tiras
de abrochadura cuando es movida hacia un primer exiremo de las tiras de
abrochadura; y

incluyendo dicha corredera un alojamiento que tiene un separador para
desoclusién de dichas tiras de abrochadura, caracterizado por e! hecho de que la
primera tira de abrochadura tiene un punto de pivote entre el extremo superior y
ol sxtremo inferior, pivoteando e! separador el extremo superior y el extremo
superior alrededor del punto de pivote para facilitar la desoclusién.

2. El invento de acuerdo con la relvindicacion 1, en el cual dicho
extremo infarior incluye un miembro de trabazén en entrelazamiento inferior y
dicho extremo superior incluye un miembro de trabazén en entrelazamiento
superior, dicho punto de pivote dispuesto entre dichos miembros de trabazén en
entrelazamiento superior e inferior.

3. El invento de acuerdo con la reivindicacién 4, en el cual dichos
miembros de trabazdn incluyen ganchos.



4. El Invento de acuerdo con la reivindicacién 2, en el cual la primera
tira de abrochadura incluye un riel guia extendiéndose en el eje longitudinal X, la
corredera Incluye una correspondiente huella gula que engancha
deslizablemente dicho riel gula.

5. El invento de acuerdo con la reivindicacién 4, en el cual el riel guia
esta dispuesto entre dichos miembros de entrelazamiento aupa'ﬁor @ inferior.

6. El invento de acuerdo con Ja reivindicacién 4, en el cual la primera
tira de abrochadura incluye un riel guia extendiéndose en el eje longitudinal X, la
coredera incluye una correspondiente huella gula que engancha
deslizablemente dicho riel gula.

7. El invento de acuerdo con ia reivindicacién 1, en el cual la segunda
tira de abrochadura tiene un punto de pivote entre el extremo superior y el
extremo inferior, pivoteando el separador los exiremos superior e inferior de cada
tira de abrochadura alrededor del respectivo punto de pivote en direcciones
opuestas para facilitar la desoclusion.

8. El invento de acuerdo con la reivindicacion 7, en el cual dichos
extremos inferiores incluyen miembroe de trabazén en entrelazamiento inferiores
y dichos extremos superiores incluye miembros de trabazén en entrelazamiento
superiores, dichos puntos de pivote dispuestos entre dichos miembros de
trabazén en entrelazamiento superiores e inferiores.

9. El invento de acuerdo con la reivindicacién 8, en el cual dichos
miembros de trabazdn incluyen ganchos los cuales enganchan el respeclivo
gancho.

10. El invento de acuerdo con la reivindicacion 8, en el cual cada una
de las tiras de abrochadura incluye un riel gufa que se extiende en el eje
longitudinal X, la corredera incluye correspondientes huellas guia que enganchan

deslizablemente dichos rieles gula.
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11. El invento de acuerdo con la reivindicacién 10, en el cual los risles
gula estan dispuestos entre dichos miembros de entrelazamiento superiores e
inferiores.

12. El invento de acuerdo con la reivindicacion 7, en el cual dicho
separador pivotea la segunda tira de abrochadura alrededor de 7 grados y dicha
primera tira de abrochadura alrededor de 15 grados.
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RESUMEN

E! dispositvo de cieme incluye fires de abrochadura en
entrelazamiento (130, 131) y una comredera (132) deslizablemente dispuesta
sobre las tiras de abrochadura para facilitar la oclusién y la desoclusién de las
tires de abrochadura (130, 131) cuando es movida hacia los primero y segundo
exiremos de las mismas. La corredera (132) esté provista con un separador (172)
para separar horizontaimente las tiras de abrochadura hacia efuera a diferentes
velocidades. El separador (172) iniciaimente separa hacia afuera las tiras de
abrochadura (130, 131) a la misma velocidad y luego continta separando una tira
hacia afuera mientras mantiene la otra substanciaimente estacionaria para
facilitar la desoclusién de las tiras de abrochadura. Las tiras de abrochadura
(130, 131) incluyen rieles gufa (139, 143). Los rieles gula (138, 143) esté.n
dispuestos entre los conjuntos superior e inferior de porciones de cierre en
entrelazamiento. La comedera (132) incluye huellas gufa (221, 222) las cuales
anganchan los rieles gula (139, 143) sobre las tiras de abrochadura. El separador
(172) lleva hacia afuera las porciones de cierre superiores y hacia adentro las
porciones de cierre inferiores pivoteando alrededor de los rieles guia (139, 143)
para facilitar el cizallamiento entre las porciones de cierre.
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MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

REFERENCIA: Radicacién No. 00-83678
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficlo No. 05064
Folios 001

; Como rasultado del examen de forma, realizado con fundamento en el artfculo 38 de la Decigién
486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe aportar |a figura caracteristica en tamafio 12x12cm, en duplicado.

- Debe alleger el pader otorgado al abogado que aparece en la salicitud como apoderado, con el lleno de los
requisiios axigidos an el Cadigo de Procedimiento Civil. Adicionalments, debera presentar el certificado de
existencia y representacion legal de la socledad solicitants.

- Dabe allegar copla del documento en que consta [a cesién del deracho a la patente otorgado por el inventor
al solicitants o a su causante (art. 26-k,Dec 488/2000).

- Dsbe Indicarse ol lugar de constitucidn de la socledad solicitante (Art. 27-c, D 486/00).

En cumplimiento del articulo 38 de la Daclelén 488 de la Comision de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meees sigulentes a la fecha de notificacién del
presents oficlo, complete los requisitoe anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presents requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderé su

0 prelacién.

Notiflquese el presents oficio ‘conforme lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucidn
Reglamentaria No. 21@"del 15,48 enero del 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jofe de la Divisién de Nuevas Creaclones ﬁ 8 avs

i, 80

El anterior requerimiento fue notificado por filacién en lista de fecha
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