
0 

JOSE LLOREDA CAMACHO & CO. 
Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

Seæor 
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No. O.097095 

.00013.0000 

Fecta 2008-053 16:27:40 Dsp. 2020 NUECRE.A°  
REGDEPOSITO 

Ira. 2 PATENTES Eva: I 
 

Act. 444 RESPUESTAREQUE Folios: 11 

Re: P1.-S.C. JOHNSON & SON, INC-Solicitud de Patente de Invención 

para CANDELAS CON PLACA DE FUSION". -Clase F23D 3IO2 F230 

2/00.-Expediente nÆmero 00-097.095.-

1. Me refiero al auto dictado por ese Despacho notificado por fijación en lista de 

14 de Febrero de 2008. 

2. Con elfin de responder las objeciones presentadas por el Seæor Examinador 

en su Concepto TØcnico No. 219 bajo los acÆpites de claridad del capitulo 

reivindicatorlo y nivel inventivo, me permito Ilamar la atención a ese Despacho a 

las siguientes modificaciones y argumentos tØcnicos por los cuales se superan 

completamente dichas objeciones. 

3. CLARIDAD DE LA SOLICITUD - CAPiTULO REIVINDICATORIO. 

. 

Como primera instancia, el Seæor Examinador objeta la claridad del capitulo 

reivindicatorlo de la solicitud en estudlo selialando que las reivindicaciones 2 y 4 no 

definen las caracterIsticas tØcnicas esenciales de la invención, y que las 

reivindicaciones 3, 5, 8 y 10, presentan caracteristicas similares entre si, al igual 

que las reivindicaciones 7, 9 y 12. 

Acatando estas objeciones es deseo del solicitante realizar modificaciones 

sobre el capitulo reivindicatorio que hagan que este sea claro al reclamar la materia 

de la presente invención. De esta forma, el capItulo reivindicatorio queda 

constituido por tan solo cuatro (4) reivindicaciones que consideran las 

caracteristicas fundamentales de las candelas con placa de fusion materia de la 

presente solicitud. 
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Me permito manifestar que dichas modificaciones no constituyen de forma 

alguna una ampliación del alcance la invención, toda vez que se esta’ realizando 

una restricción al nómero de reivindicaciones y se estÆ delimitando de forma clara 

la materia reclamada tal como se muestra a continuación: 

� Reivindicación 1. Esta reivindicación no ha sido modificada y corresponde a 

la originalmente presentada 

� Nueva reivindicación 2. Esta reivindicación hace referenda al caso en el 

cual el lóbulo transmisor de calor de Ia candela con placa de fusion de la 

reivindicación 1 se encuentra configurado para acoplarse de manera 

cooperante con un elemento combustible reemplazable. Esta configuración 

del lóbulo conductor de calor es revelada de forma explicita en la 

descripciOn (pgina 14). 

� Reivindicaciones 2 a 4. Me permito manifestar que es deseo del solicitante 

eliminar estas reivrndicaciones del capItulo reivindicatorio. 

� Reivindicación 5 (Nueva ReivindicaciOn 3). Esta reivindicaciOn no ha sido 

modificada y corresponde a Ia originalmente presentada. 

Consecuentemente con la cancelaciOn de las reivindicaciones anteriores se 

han ajustado la dependencia de esta reivindicaciOn a la nueva numeraciOn. 

� Reivindicación 6 (Nueva relvindicación 4). Para clarificar el objeto de esta 

� reivindicación y hacerlo congruente con las reivindicaciones previas, se ha 

sustituido la expresión "donde dicha placa de fusion conductora del ca/or" 

por "donde dicho Ióbulo conductor de caIor" 

� Reivindicaciones 7 a 12. Debidamente autorizado por ml representado, 

estas reivindicaciones han sido eliminadas del caDItulo 

reivindicatorlo. 

De esta forma, el nuevo capItulo reivindicatorlo evita la referenda a 

propiedades similares, y considera Ænicamente las caracterIsticas ma’s importantes 

de la invención. 

Consecuentemente, me permito sefialar que las modificaciones anteriormente 

expuestas hacen que el capItulo reivindicatorlo sea claro al reclamar la materia de 

2 



ri 

JOSE LLOREDA CAMACHO & CO. 

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

la presente solicitud, cumplierido par Ia tarito lo preceptuado en el Articulo 30 de la 

Decision 486 de 2000. 

4. NIVEL INVENTIVO. 

Par otro lado, el Seæor Examinador objeta Ia altura inventiva de la solicitud en 

estudio con base en las enseiianzas del documento DE4203644 (Dl). Con 

respecto a este documento, el Seæor Examinador considera que la persona versada 

en la materia, a partir de las caracterlsticas tØcnicas alli sugeridas, derivarla de 

manera evidente la candela con placa de fusion materia de la presente solicitud. 

De igual forma el Seæor Examinador resalta que "...y en donde dicha 

. diferencia enunciada anteriormente comparada con respecto a! documento Dl se 

evidencia que se esta solucionando el mismo efecto tØcnico objet/va, es decir, no 

logra un resultado diferente a un efecto tØcnico inesperado..." 

Con respecto a este particular me permito manifestar que existen diferencias 

significativas entre las lÆmparas reveladas en Dl y las candelas materia de la 

presente invención, tanto en sus caracterIsticas tØcnicas como en el problema a 

solucionar, que harlan que Ia persona versada en la materia no pudiera encontrar 

motivaciOn alguna en las enseiianzas de dicho documento para Ilegar al objeto de 

la solicitud en estudio. 

El documento Dl revela lÆmparas de quemado continuo que contienen una 

mecha total o parcialmente hecha de un material inorgÆnico, no combustible, y 

pueden ser alimentadas con combustible sOlido o IIquido. 

Por su parte, las candelas de la presente solicitud incluyen un combustible 

sOlido, una mecha no consumible, una Diaca de fusion cOncava v un lObulo 

conductor del calor. 

Me permito seilalar que, contrarlo a Ia que asegura el Seuior Examinador, la 

primera diferencia significativa que existe entre las enseuianzas del documento Dl 

y la presente solicitud es el problema que buscan solucionar ambas invenciones. 

El documento Dl muestra claramente aue el oroblema a solucionar es 

el uso de mechas consumibles gje impedlan aue las IÆmparas anteriores 

brindaran Ufl uso continuo. Consecuentemente el objetivo principal de dicho 

documento es el de oroveer una lÆmara de auemado continuo con una 
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llama aue łermanezca de igual tamaæo, con una mecha firme, v ciuepueda 

ser rellenada de combustible de tall forma aue pueda usarse varias veces 

(Columna 1, lmneas 61 a 65, Dl). 

Por otro lado, las candelas con niaa de fusión materia de Ia Dresente 

solicitud Dretenden solucionar el _problema del uso ineficiente de 

combustible en una candela pue contiene una mecha no consumible tat 

como claramente lo revela la descripción: 

"Sin embargo, n/n guna de las referencias anteriores proporciona una candela 

de quemado de larga duracIón o dispositIvo de IÆmpara apto para fundir 

rÆpida y completamente un combustible sólido y asegurar un uso 

. eficiente y completo de todo el combustible proporcionado, en tanto 

que se proporcione seguridad incrementada y relleno conveniente" (Pâgina 5) 

Como soución a dicho oroblema del uso ineficiente del combustible "La 

presente invención proporciona un medio para el quemado de elementos 

combustibles so//dos, en donde los medios aseguran ía maxima utilización del 

combustible sólido provisto" (pagina 6 de la descripción). 

El hecho de que la Iâmpara revelada en el documento Dl tiene como principal 

caracterIstica el tipo de mecha empleada es evidente en la reivindicación 1 de dicho 

documento donde se reclama "una lØmpara de quemado continuo, con un 

contenedor de tipo ce/u/ar en el cual estØ puesta una mecha y un material 

� 
combustible sOlido o patoso o se Ilena con un combustible Ilquido, caracterizada en 

que ía mecha (4, 19, 25) consiste at menos parclalmente o predominantemente 

de un material inorgÆnico resistente a ía llama" (columna 10, tIneas 21 a 27, Dl). 

De esta forma, el documento Qi introduce el uso de mechas no consumibles 

(o parcialmente consumibles), pero no considera ni insinüa aue dicho tiDo de 

lÆrnoara conduzca a un uso eficiente del combustible. 

De otro lado, las principales caracteristicas tØcnicas de la candela de placa de 

fusion materia de la solicitud en estudlo no se encuentran reveladas ni sugeridas 

dentro de las ense?ianzas del documento Dl. 

El Selior Examinado resalta que la (mica diferencia existente entre Dl y la 

solicitud en estudio es "una placa de fusion cOncava que es conductora de calor". 
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Me permito seæalar que, de forma opuesta a lo que afirma el Seæor 

Examinador, Ia lÆmoararevelada an Dl no contiene un lóbulo conductor de 

calor tal como all considerado an la presente soiIdtud. 

Este hecho es claramente visible en las Figuras 6 y 14 seæaladas por el Seæor 

Examiriador, donde se observa que la mecha se encuentra localizada en el interior 

de un tubo (12 o 46), cuya función principal es sostener la mecha (Columna 7, 

LIneas 46-50, Dl), pero dicho tubo nopretende transmitir all calor de llama 

como si1ohace all lóbulo conductor de calor de Ia candeia_revelada an Ia 

resente solicItud. 

Me permito sefialar que el uso del lóbulo transmisor del calor es una de las 

caracterIsticas principales de la presente invención, ya que dicho lóbulo permite 

que el calor de la llama sea transmitido tanto a la placa de fusion como al 

combustible, produciendo una fusion completa y mucho ma’s rÆpida de dicho 

combustible. Para cumplir con esta función el lóbulo debe estar localizado muy 

cerca de la llama tal como lo considera la descripción: 

"En general, el disposItivo con placa de fusion comprende tanto un a placa de 

fusion como un elemento conductor de ca/or, tal elemento an proximidad 

estrecha a la Hama para asegurar una distribución de calor thØs 

uniforme y rØpida de la flama sabre la mecha" (Pgina 10). 

Como serla claro para la persona versada en la materia, ninguno de los 

� elementos constitutivos de la Impara revelada en Dl Se encuentra diseflado para 

estar "en proximidad estrecha con la flama" para distribuir el calor irradiado por 

esta. De esta forma, el documento Dl no considera de ninauna forma un 

disDositivoconductor cuva funciójiesnecIfica sea la de transmitir el calor 

poducidoor la llama hacia el combustible o Ia base de laiÆrnnara. 

Me permito adicionalmente selialar que un hecho que reitera que ninguna de 

las partes constitutivas de Ia lmpara considerada en Dl funciona de forma similar 

que el "/óbulo conductor de ca/or" de la presente solicitud, es que el tubo que 

sostienen la mecha, que es el dispositivo mÆs cercano a Ia llama, en la realización 

preferida (Figura 14, 46) es de mayor tamaflo que la mecha (esdecir no entra en 

con tracto directo con dicha mecha) v se encuentra relleno deiana de vidrio 

(columna 9, lmneas 47 a 50, Dl). Consecuentemente, aunque dicho tubo estØ 

fabricado de una lªmina metÆlica, siendo la lana de vidrio un material aislante 

del calor no_preemitirIa dicha transmisión de calor de forma efetiva_all 
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combustible1oor lo aue la velocidad a Ia cual se fundirÆ dicho combustible 

serÆ manor comoarada con Ia velocidad a in cual $e fundirIa la misma 

cantidad de combustible an las candelas con DiaCa de fusion materia de Ia 

invención. 

Por otro lado, el sistema de alimentaciónde combustible a Ia mecha es 

completamente distinto en ambos documentos. Mientras que en el documento Dl 

existe un orificlo pequeiio en el fondo del tubo que sostiene la mecha (13) haciendo 

que el combustible suba por capilaridad (Cotumna 7, Ilneas 46-59, Dl) y se 

controle la cantidad de dicho combustible que es proporcionado a la mecha, en Ia 

candela con placa de fusion revelada en la solicitud en estudlo la mecha se 

encuentra directamente en contacto con el combustible fundido debido a Ia forma 

cóncava de dicha placa de fusion tal coma Ia muestra la descripción: 

40 
"La placa de fusion, que actÆa tanto como un recipiente de combustible y 

medio de transferencia de calor, as formada para recolectar el 

combustible fundido o licuado an su punto ma’s bajo, punto an el cual 

estÆ localizada una mecha no consumible, para asegurar que todo el 

combustible as alimentado a la mecha, mediante Ia cual se obtiene el 

consumo mÆximo de combustible" (pÆgina 8). 

AsI, la forma de la placa de fusion, y el hecho de que Ia mecha se encuentre 

siempre en la parte ma’s baja de dicha placa, permite que el combustible fundido 

sea dirigido directamente a la mecha y que esta consuma de manera ms eficiente 

. dicho combustible. De esta forma entre ma’s combustible se funda, mÆs 

combustible llegarÆ directamente a entrar en contacto con la llama. 

Cabe anotar que el empleo de la capilaridad para la alimentación de 

combustible a la mecha en la Impara considerada en Dl, es de Igual forma 

demostrado por el hecho que la parte inferior de la mecha (20 en la figura 9), o el 

tuba que la sostiene (46 en la figura 14) emplean fibra de vidrio para conducir el 

combustible a Ia mecha (Columna 8, Lineas 40-41, columna 9, lmneas 47 a 50, 

reivindicaciOn 6, columna 10, Jmneas 58-62, Dl). 

Me permito resaltar que el uso de la tecnologia de la placa de fusion de la 

presente invenclón permite que, adicional al calentamiento por radiación 

convencional de la superficie del combustible, se produzca un calentamiento 

general del combustible, que hace que el tamaPio y la temperatura del fondo de 

combustible fundido se regule mejor. De la misma manera, Ia mayor trarisferencia 

1.1 



JOSE LLOREDA CAMACHO & Co. 

Cafle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C. Tel: 6089700 Fax 6069701 

de calor al combustible hace que se obtenga dicho fondo de combustible fundido 

mÆs rÆpido y se caUente tamblØn con mayor velocidad, produciendo como 

consecuencia una mejora en la eficiencia del consumo de dicho combustible. Dicho 

uso eficiente se ye reflejado de igual forma en un mayor empleo de dicho 

combustible, reduciendo al maxima los residuos de combustible no quemado en la 

superficie de Ia placa de fusion (pagina 9 de la descripción). Me permito resaltar 

que ninauna de estas caracterIsticas tŁnicas son vonsideradaso indicadas 

en el documento Dl. 

De esta forma, la persona versada en la materia no podrIa desarrollar las 

candelas con placa de fusiOn materia de la presente sollcitud a partir de las 

ensefianzas del documento Dl, toda vez que dicho documento: 

I. No considera el problema del uso eficiente del combustible sólido en una 

candela con mecha no consumible. - 

II. No contiene un lóbulo transmisor de calor aue asegure la transmisión 

del calor irradiado por Ia llama a la base de la lÆmpara y al combustible. 

III. Revela una alimentación de combustible a la mecha por capilaridad, por 

ejemplo usando lana de vidrio, y no por un sistema que conduzca el 

combustible a la mecha y que permita que dicha mecha se encuentre 

rodeada de dicho combustible. 

. Consecuentemente, la persona versada en la materia no encontrarla 

elementos en el citado documento Dl para pensar que si modificara la forma de la 

base de la lÆmpara considerada en dicho documento para que sea cóncava, 

permitiera que la mecha se rodee completamente de combustible, modifica Ia 

ubicación de dicha mecha localizÆndola en el punto mØs bajo de dicha base, e 

introdujera un Ióbulo conductor de calor que transmita el calor radiante de la llama 

al combustible y a dicha base, obtendrIa un sistema que permitiera el uso eficiente 

de dicho combustible reduciendo al mthximo los residuos sin quemar. 

En este punto me permito sefialar Ia que con respecto a la evaluación de nivel 

inventivo considera el Manual Andino de Patentes: 

"En resumen, el examinador debe plantearse las siguientes preguntas: 

- !estaba tin tØcnico con conocimientos medios en ía materia en 

condiciones de plan tearse el problema?; 
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40 

- We reso/verlo en la forma en que se reivindica?; y 

- de prever el resultado? 

Si la respuesta es afirmativa en los tres casos, no hay five! inventivo". * 

Para la solicitud en estudlo las tres respuestas serlan negativas. El estado del 

arte mÆs cercano no permite que Ia persona versada en la materia se plantee el 

problema del uso eficiente del combustible en candelas con mechas no 

consumibles, de igual forma no brinda elementos para que dicha persona versada 

en la materia resuelva dicho problema como lo hace la presente solicitud, ni que 

pueda prever que la introducción de una placa de fusion cóncava conductora de 

calor, la localización de la mecha en ci punto mÆs bajo de esta placa y el empleo de 

un ióbulo transmisor de calor en cercanIa a la llama, permitirlan efectivamente 

obtener un uso eficiente del combustible. 

Considerando Jo anterior, me permito manifestar que los argumentos 

discutidos han establecido de manera irrebatible el nivel Inventivo que conlleva Ia 

presente solicitud frente a las ensei9anzas del documento Dl. 

5. CONCLUSION. 

Por ciltimo me permito seæalar que las modificaciones realizadas sobre el 

capItulo reivindicatoria hacen que dicho capItulo sea claro al reclamar la candela 

con placa de fusion materia de la presente solicitud. 

. De igual forma, los argumentos tØcnicos expuestos demostraron de forma 

incontrovertible, que la persona versada en la materia no podria liegar a dichas 

candelas con placa de fusion de la solicitud en estudio a partir de las enseianzas 

del documento Dl, probando as[ el nivel inventivo que posee la presente solicitud 

frente al estado del arte ms próximo. 

6. Anexo me permito presentar: 

(i) Recibo ntimero 08-36,052, expedido por la Superintendencia de Industria 

y Comercio, que acredita el pago de las modificaciones mencionadas; y 

(ii) Copia del nuevo capItulo reivindicatorio, en el cual se han realizado las 

modificaciones expuestas anteriormente. 

Secretaria General de la Comunidad Andina "Manual para al examen de solicitudes de patentes de invenclón en 
las oficinas de propiedad Industrial de los paIses de la Comunidad Andina" Uma, 2004. Pgina 78. 
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7 En vista de to anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la 

solicitud a la luz de las modificaclones realizadas y de las ar gum ntaciones 

presentadas y conceder el privileg!o de patente soticitado 

Seflor Superintendente, 
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REWINDICACIONES 

1. Una candela con placa de fusion que comprende un combustible sólido fundible 

(4), una mecha (3) y una placa de fusion cóncava que es conductora del calor (2) sobre 

la cual se deposita dicho combustible, siendo dicha placa de fusion caracterizakXor un 

lóbuio conductor de calor (11) por ci cual se conduce calor de la llama sobre dicha 

mecha hasta dicha placa de fusion, con lo cual se crea un fondo de combustible liquido 

calentado,siendo dicha placa de fusion configurada para causar el flujo de dicho 

combustible lIquido ealentado hacia dicha mecha para su combustion. 

2. La candela con placa de fusion de la reivindicación 1, donde dicho lóbulo 

conductor etÆ configurado para acoplarse de manera cooperante a un elemento 

combustible reemplazable que comprende dicho combustible sOlido fundibie y dicha 

mecha. 

3. La candela c 
4) 

on placa de fusion de la reivindicación 2, donde dicho elemento 
( 

combustible reemplazable ademÆs comprende una protuberancia iniciadfra en la parte 

superior de la superficie, en proximidad estrecha a dicha mecha pero sin entrar en 

contacto con ella, para facilitar el encendido de dicha mecha. 

4. La candela con placa de fusion de la reivindicación 1, donde dicho ióbuio 

conductor del calor comprende un portador de mecha (7) con aletas (11). 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezielit sich auf eine Leuchte, insbes. 
elne Paraffinleuchte, gemalI der Hauptanmeldung 
P 44 25 179.3 mit einern sehaleriartigen Behältnis, In we!-
chem zentriert ein unbrennbarer Docht angeordnet 1st, 
welcher in einem Steigkorper gehalten 1st, durch denim 
BehItnis eingefflUtes Brennmaterial Schmelzwärme er-
halt und die Schmelze dent Docht zufliel3t, wobei der 
Steigkorper ant dunnwandlgem Metall besteht mid liii 
unteren Bereich als clue Kanfile ausgebildet ailseitig 
unter Belassung enger ZufluBfugen bertlhrend den 
Docht, der flainmscitig Ubersteht, urngibt, wobei die Ka-
nOic flamniseitig erweitert 1st. 

Es 1st Aufgabe der Erfindung, vorteilliafte Ausgestal-
tungen des Steigk6rpers mit dent Docht zu offenbaren 
daB er einfach in der Herstellung 1st mid ciii Zusetzen 
der Dochtkapillarrfiume bel haufigem Nachffihlen der 
Leuchte verrnicden wird. 

Die Losung besteht darin, daB die KanOle elnen etwa 
10 mm bis 15 mm hohen Trichteransatz trägt, der den 
Docht so welt (lberragt, daB jewels bel einer ’voflen 
Brennstoffversorgung sich die Flanime mit ihrem unte-
ren Ende bis an oder etwas in den Trichteransatz er-
strcckt, mid daB in dent Trichteransatz unten mm doeht-
nahen Bereich Trichteröffrnmgen sund, die jewels bei 
einer Brennstoffrest-Verbrennung gerade noch fflr chic 
Luftversorgung einer kielnen, in dent Trichteransatz 
brennenden Restflamme und zu einer DochtausglUhung 
genilgt. 

Vortcilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran-
spritchen angegeben-

Die Gestaltung des Steigk*rpers aus dünnwandigem 
Metall erbrungt chic schnelie Erwarmung des darin er-
starrtem Wachses und dessen Verfitissigung. Der metal-
lane Steigk&per leitet die Brennwärme schnell mid di-
rekt in das Breunmateria], L B. Wachs oder Paraffin, 
welter. Geschniolzenes Wachs wird dent Docht durch 
eine enge Zuflul3fuge in dent Steigkorper kapillarartig 
zugefilhrt 

Die Warmeleitplatte, die gering beabstandet fiber 
dent Behälterboden angeordnct 1st, halt den Stcigktirper 
mid llbertragt aufgenommene Wfinne auf das in dent 
Behtiiter entha!tenen Brenninaterial, wodurch ein konti-
nuierlicherWachsnachfluti gesichert 1st. 

Vortdilhaft 1st die in dem Behfiltnls bodenseitig ange-
ordnete Wärnieleitplatte als eine Halteplatte ausgebil-
det, auf weiche der Steigkorper aufsteckbar 1st, wodurch 
ciii fester Halt des Steigkörpers auch bei günzlich  ge-
sehniolzenem Brennmaterial gegeben ist. In char ande-
ren Ausfuhrung 1st der Steigkorper fiber ausgebogene 
Schrtinldaschen mit der Wrmeleitp1atte fast verbunden 
1st. 

Das Behfiltnis 1st in einer ersten Ausftthrung eine 
flache Elsensohale, deren Durehmesser 6 c bis 12 cm, 
vorzugsweise 9 c beträgt.  Eisen 1st ein guter Würme-
lelter, so daB ciii schnelies Schmclzen des Brenrunateri-
ala nach relativ kurzer Brenndauer moglich 1st. Die El-
senachale 1st vorteilhaft mit elnem Deckel mit einer 
Flainmoffnun& vorzugsweise diem toroidabschnittför-
migen Rungdeckel, versehileBbar, wobei durch den Dek-
kel clue gerunge Abktthlung des Behlilters und des Ran-
mes Ober den Brennatoff gewliuirleistet 1st Zwn Löschen 
der Flannme 1st vorzugsweise ciii Verscblul3deckel vor-
geseben, der ciii Austraten von Wachsdampf, Inabeson-
dere helm Ausgluhen des Dochtesverhundert. 

Durch the gute Wärincverteilung in dem Behaltnis 
kann sehr preiswertes Paraffingranulat darin geschmol-

zen werden mid das Behältnis so groti gewahit warden, 
daB trotz der gerungen Schfittdichte des Granulates das 
3-fache FUulgewicht cues Tedichtes eungebracht war-
den ham, so daB as für elite wesantlich larigere Brenn-
dauer ausreicht, als gewohnlich mit eunem Teeichtein-
satz erreicht wird. Noch grotiere Paraffinmengen lassen 
sich in Form von geprefiten Ringen einbrungen, die nach 
mid nach abschmelzen obme den Docht zu ertränken. 

Durch die Verwendung elnes Toroidrhngdeckels wird 
jo ciii schndller Schmelzvorgang untŁrstfltzt, indent die 

Warme liii oberen Bereich gestaut wird und die zentral 
zuflieBende kaltere Zuluft den Deckel nicbt bostreicht 
und nlcht abktihlt. 

In elner zweiten Ausffihrurtg 1st das napfchenartige 
15 Behfiltnis eine Kunststoffschale, deren Duralunesser 

65 cm bis 9 cm, vorzugsweise 7 cm betnagt mid deren 
Höhe 15 mm his 25 mm, vorzugsweise 19 mm betrfigt. 

Durch die Verwendung von Kunststcff 1st das Behfilt-
ala 

wArmeisoliert, so daB In diesem cue noah grotiere 
20 Brennstoffmenge untergebracht und erschmolzen war. 

den kann als in dent MetallgeffiB. Die Kunststoffschale 
1st vorteilhaft mit ehnem metai.leneni Deckel mit einer 
zentralen Flammtiffnung verschlieBbar. 

Der Steigk*rper 1st als Kanflic aus vertikalen Seg-
menten ausgebildet, in welcher der Docht flainniseitig 
tiberstehend gehalten 1st. Die Kantlle 1st flanimseitlg 
trichterartig erweitert mid hat eine schlitzartige vertika-
le Wachszuflullfuge. Der SteigkOrper 1st vorteilhaft aus 
Aluminium, Kupfcr oder Messing m1i einer WandstSrke 

o von 0,15 nun bis 0,25 mm gefertigt und hat eine Höhe 
von 13 mm bis 20 ruin, vorzugsweise 16 mm. Er 1st vor-
teilhaft antj ciriann Rohrabschnitt oder client Stanz-
scbnitt durch Biegen mid Falten hergesteilt. 

Die KanOle 1st linen vorteilhaft in loser Passung dent 
35 Dochtdurchniesser angepaBt. Der Trichteransatz hat 

oben amen Durchmesser von 10 mm bis 18 mm, vor-
zugsweise 15 nun. Der Trichterkegal hat vorzugsweise 
einen Kegelwhikel von 60 bis 120°. Die Wachszuflul3fu-
ge 1st fiber die gauze Lange der Kanule ausgebildet mid 
vorzugsweise als die Luftzutritts&fnung mm Trichteran-
satz weitergcftihrt. 

Der Steigk*rper mit der Kantile emmöglicbt nach dam 
AnzUnden ciii schneiles ErwSrnien und ein Sciuneizen 
des Brennmaterials im oberen Doclitbereich end da-
nach ein fortschreitendes In die Tiefe drungendes 
Schmelzen. Das geschniolzene Brenmmatcrial tritt 
durch die Wachszuflullfugen In die Kantde ciii mid wind 
mm Docht kapifiar der Flanime zugefuhrt. Die flamnisel-
tige tricliterformige Erweiterung vergrtiulert vorteilhaft 

o die Warrnetauschflache mid beschleunigen so den 
Schmelzvorgang. 

Der Steigkorper mit der Kantlle IfiBt sich vorteilhaft 
so ausbilden, daB or in gewohnliche Teeicbtbehalter 
eunsetzbar 1st Der Brennatoff laBt sich in Form von 
nungformigen Pretihngen ehnsetzen, die von unten clue 
zentrale Ausnebmung aufweisen, in die die Kantile mit 
dent Trichteransatz ganz huneinpatit. Bin genunger 
Wachatiberstand, dessen engere Zentralbobrung den 
Docht hindurcbtreten IJ3t, 1st in dent Trichteransatz ab-

o gesenkt end sorgt für clue Brennstoffzufuhr nach dent 
ersten Anzftnden nach einer Neubestilekung der Leuch-
te mit Breunstoff. 

Der Docht besteht, damit er vielo Ptihlungen unbecun-
trachtigt Bbersteht, ant Quarzglasfaser oder eunem Ahn-

65  Wtimmeresistenteni Fasermaterial hergestelit, mid 
1st entweder durch eine Flechtung gegen clii Ausfnausea 
stabilisiert oder mit einer metalilschen Haltewendet urn-
gebm die vorzugsweise am oberen Ende clue horizon-
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tale Endwindung trägt dmit das empfindliclae Quarz- Bel Absinken des Brennmaterialspiegels wird die 
glasfaserxnaterial bel elner Bertlhrung nicht zerstOrt Fianime konstant mit flUssigem Breenmaterial (W) ge-
wird. spout, da in dem, Docht (3C) 

des flussige Brennrnaterial 
Balm Leerbrennen des Dochtes taucht die Restflani- (Vi) angesogen wird. Nach einem Auslöschen der Flani-

me mimer welter in den Trichteransatz 
em. Zum Schlul3 5 me härtet 

des Brennxnaterial (W) achnell aus, so daB bel 
beginnt dadurch der Docht aufzugluhen, so daB die Wiederanzündung der Flamnie ausreichend Brennma-
Crack-Rttckstände, die helm Verdampfen und Vergasen tonal (W) mm Docht (3C) verfugbar 1st. 
des Brennatoffes laufend entstehen and sich urn den Einzelheiten der Ausgestaltung des Steigkorpers (4C) 
Docht hermn ixu unteren Trichterbereich ablagern, you- sind aus Fig. 2 ersichtlich. Ein Robrabsclmitt von ca. 
ständig vergiuhen, wodurch die kapillaren Docbträume 10 15 mm Durchmesser let von drei Seiten her tin unteren 
frel werden. Bereich zu drei fiflgelartigen StUtzrippen (41) zusani-

Erfindung wird nachfolgend anhand den Darstellun- inengepreSt, wobel mm unteren Abschnitt von etwa 
gen in den Fig. I bis 8 erl.utert: 5 mm Höhe die Kanfile (28) ausgebildet 1st, in den der 

Fig. I zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in Docht (3C) gehalten jet. Zwischen den drei Rippen (41) 
elner ersten Ausführung;  15 1st fiber der Kanüle (28) den Tnichteransatz (7C) ausge-

Fig. 2 zeigt elsie Seitenansicht des Steigk&pers zu bildet. In dessen unteren Bereich sind die Zuluftöffnun-
Fig. 1; gen (SC) mit etwa I bis 1,5 mm Durchinesser eingestanzt 

Fig. 3 zeigt elan Aufsicht ohne den Steigkorper zu oder freigeschnitten und eingediiickt oder gebohrt. Den 
Fig. 1; ZufluBspalt (FC) für den Brenustoff: let jeweils in den 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt den ?araffinleuchte in 20 Stutznippen (41) ausgebildet, die jewells bis auf diesen 
elner zweiten AusfUhrung; Spelt ziisarnxnengeprellt sind. 

Fig. 5 zeigt chic Aufsicht mit einem Steigkorperzu- Den Docht (3C) jet aims Quarzglasfascr hengestellt und 
� schnitt zu Fig. 4; mit shier Drahtwendel (311) am hochwarmfestem Mate-

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer Leuchte in dritter nial mit grölleren Wmdungsabstanden ala dem Drain-
Ausftthrung; 25 durchniesscr umgeben und trägt endseitig eine horizon-

Fig. 7 zeigt elsie Aufsicht auf die Warmeleitptatte suit tale Endwindung (3W) zum Schutz des Docbtes (3C). 
dem Steigkörper vergröflert zu Fig. 6; FIg. 3 zeigt elne Aufsicht auf den* BehSlter (2C), in 

Fig. 8 zeigt einen Zuschnitt des Steigkorpers Zn dciii die Wärmeleitplatte (11) angeordnet let. Die drei 
Fig. 6. Abstandspragungen (lIP) sorgen Mr omen Bod.enab-

FIg. 1 zeigt einen Querschnitt des Parafflnleuchters in so stand, mid die drei Zentrierlaschen (i 1Z) bilden einen 
deer ersten Ausfubrung mit omen Eisenscbale (2C). In Halt zum oberen BehAlterbereich. Airs tier Wärmeleit. 
der Elsensehale let zentriert ein unbrermbarer Docht platte (11) sind Haltelaschen (SC) vertikal stehend aus-
(3C) angeordnet, welcher in einem SteigkOrper (4C) ge- geformt, indem deren Material am Dhrchbrilchen (5C1) 
halten let. Der Steigkorper let In schmelzbares Brenn- herausgebogen 1st. Die Halteiaschen (5C) sind nach an-
material (W) eingetaucht. 35 Ben keilfürmig eingeprägt, so daB ale passende Aufnah-

Auf dens BehiLitnisboden (8) 1st elne mit DurchfluBlö- men zu den Stfltznippen des Steigkörpers (4C) lifiden. 
chern versebene WSrmeleitplatte (11) aims dilrmem Me- Fig. 4 zeigt einen Querschnitt tier Paraffhnleuchte in 
tallblech Ieicbt beabstandet aufgesetzt, welche den elner zweiten Ausfühnung. In dieser Ausfübrung 1st des 
$teigkorper (4C) und in die Elsenschale (2C) gefuiltes napfchenartige Behältnis (21)) chic Metall- oder Kunst-
Brensimaterial (W) würmteleitend kontaktiert. Der 40 stoffschale, deren Durehmesser 5 bis 10 cm, vorzugswei-
Steigkonper (4C) let auf den Wärmeleitplatte (11) mittels se 7 c betrgt und deren Hhe 15 his 25 mm, vorzugs-
aus DurcbbrUchen (5C1) hochgebogenen Maltelaschen weise 19 mm beträgt. Bodenseitig 1st in dens Behälter 
(SC) eingesteckt gehalten. (2C) clue Wärnieleitplatte (11) angeordnet, die sick suit 

Der BehAitnisboden (8) 1st in tucson Ausfllhrung kreis- Zentnierlaschen (lIZ) am Rand des BehAlters (21)) ci. 

.’ 

f&mig. Die Würmeleitplatte (11) 1st ire wesentlichen 45 nerseits oben abstUtzt und andererseits an deem go-
kreisformig ausgebildet und suit seitilchen Stutzstegen wOlbten BehAlterringwulst (ZR) geriægfugig beabstan-
(lIZ) am BehAitnis (2C) in Randnähe des einwärts gebo- tint zum Behatterbodeu gehalten let. In tier Mute jet auf 
genen Resides abgestutzt dam Wärnieleitboden (If) tier Steigk5rper (41)) ange-

Die Wärmeteitplatte (11) let ala elsie Halteplatte aims- ortinet, tier aims einem Blechzuschnitt mit einemzentra-
gebildet, indem aus den DurchbrUcben (SCI) winklige 5o len Ring (7R) und radialen Ansätzen dutch Prägen und 
Aufnahmelaschen (SC) zur Aufnahme von am StcigkBr. Falten gefonmn: let. Mittig let dazu In: dem Stelgkorper 
per (4C) ausgebildeten Rippen (41) aufgesteilt skid. Die (4D) untenendig clii Ksnuleuabsehnitt (28) gebildet. der 
Wllrmeleitplatte (11) 1st mit kielnen neck unten durchge- aims Blcchsegmenten (75) mit dazwischenllegenden 
bogenen fuBartigen Abstandspnitgungon (lIP) verse- Spalten gebildet 1st. Die Blecheegmente 

cud auf tier 
hen, damit ciii Brennstoffzufuhrspalt zum BehSltenbo- as Wänmeleitplatte (11) zu Haltelascheti (40D) auseinan-
den (8) bleibt end die heruntergeftthrte Wämme nicht dergespreizi und dort suit freigeschisittenen Haltela-
unnslttelbar in den metallischen Baton ttbertritt soadern schen (SD) fixiert. Den mittiere Bereich des Steigkörpers 
nach dci Anbrennen erst genUgesid Brennstoff en- (4D) steilt den Tnlchteransatz (71)) darund 1st aus nieces 
schmolzen ’wind. Alternativ kane auch ein Wrme- Eingbereich gebildet, an den aich each oben hochgebo-
dAnunviles zwischen tier WAnmeleitplatte mind dciii Be- 60 gene breite Lasthen (7l) mit dazwiscbenliegenden Spal-
hAlterboden ale Abstantishalter mid Brennstofftrans- ten anschliel3en. liii Bereich des UbØrganges von den 
portear dienen. Kantliensegnienten zu tern konischeti Bereich shici die 

Die Elsensehale (2C) met flack ausgebildet end hat ci- Zuluft&fnungen (81)) des Tnichters (71)) belassen. Der 
nen Durchnnesser von 6 c bis 12 cm, vorzugswcise Docht (3D) hat einen. aims Quarzglasfaser geflochten 
9cm. Die Eieenschale (20) 1st mit einem Deckel (14) suit r,5 schlauchartigen Mantel mid clue saugfahige Seele am 
einer Flanmnsoffnung (151 in dieser Darstellung mit ei- 

’ Quarzglasfasen. 
cern toroidabschnittfOrmigen Rlngdeckel (14), ver- Fig. 5 zeigt die Schale (2D) in Aufslcht end tile dare 
sehliellbar. festgelegte Würmneleitplatte (11) melt den Zentnierla-
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schen (liZ). In die Mitte der Schale 1st der noch ungefal-
tete Blechzuschnitt gezeichnet, aus dem der Steigkorper 
(413) gefertigt wird. Der Tricbterbereicb wird aus der 
Ringzone (7R) gebildet und setzt sich nach oben mit den 
breiten Fortsatzen (iF) fort. Seitlich an dem Trichter 
vorbei werden die schmalen Streifen (7S) herabgebogen 
und zu den Segmenten der Kanüle zusaminengefiThrt. 
Die Endabichnitte werden abgekniekt auf der Ware-
leitplatte (ii) ausgebreitet und don durch aus Stanzun-
gen (5D1) herausgestanzte Schrhnklaschen(51)) fixiert. 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer dritten Ausfthh-
rung der Leuchte. Die Schale (2E) weist bis zum Deckel 
chic Höhe auf, weiche gröfler 1st als die Steigkorperho-
he. Insbesondere randseitig 1st so ein Reserveraum für 
Brennniatenial (W) gesehaffen. Bei einer Bestuckung mit 
einer Paraffinscheibe (P) kann der Raum bis zur voflen 
Höhe genutzt werden, wobei chic Mittenbohrung, die 
groller als der obere Durchmesser des Triehteransatzes 
(7E) ist, in der Brennstoffscbeibe (P) vorgeseben 1st. Bin 
ParaffhnOberstand (PAl) ragt abgesenkt in den Trichter-
ansatz (7E) hindu. 

Die Dicke der Paraffunacheibe (P) 1st geringer als die 
Hôhe des Steigk0rpers, so daB ein Nachfullen bereits 
vor dem valligen Leerbrennen des Bebiliters vorgenom-
men werden kann. Nw bin und wieder 1st ein Leerbren-
nen erforderlich, damit der Docht von den Ruckatanden 
freigeglllht wird. 

Anstatt in einer Schale der dargesteliten weiten und 
seitlich gewolbten Form lal3t sich der SteigkOrper und 
cin entsprechend dimensionierter Parafflnrungk&per 
auch in ciii TeelichtgehAusc mit zyhndriseher Form mid 
gebrauchlichen Abmessungen von z. B. 38 mm Durch-
niesser und 19 mm Höhe ehubrungen. 

Der SteigkOrper (4E) hat clue KanUle (28), die aus drei 
Segmenten zusanimengefaltet lit. Er 1st in einem tee-
lichtartigen Behälter (2E) angeordnet. Der metailene 
Steigkörper (4E) 1st am cinem Blechzusehnitt, Fig. 8, 
gebildet. In der KanilIe (28) 1st der Docht (3E) flaninisei-
tig Oberstehend gehalten. Die KanUle (28) 1st flanunisci-
tig am einem Rlngbereich trichterforznig erweitert ge-
fort. Zwischen den Kanlllensegmenten sind schlitzarti-
ge vertikale WachszufluBfugen (FE) belassen, wovon 
clue Seitenkante sichtbar 1st. Diese Fugen (FE) erstrek-
ken sich his in den Bodenbereich des Trichteransatzes 
(7E) und dud dort als Trichteroffuungen (8E) für die 
Versorgung der Restflamnie (FR), gestnicbelt darge-
stelit, erweitert ausgebildet. Der Steigkorper (4E) 1st aus 
Kupfer oder Messing nit einer Wandstilrke (WS) von 
0,15 mm his 0,25 mm gel ertlgt und hat chic Hflbe von 
13 mm bis 20 min, vorzugsweise 16 turn. Die KanuIle (28) 
hat einen lnnendurclimesser von 1 mm bis 5 mm, vor-
zugsweise 25 mm, was den den Docbtdurchmesser in 
loser Passung cntspricht. 

Der flaxnmseitige Trichteransatz (7E) dient als War-
metauscbflilche, die Strahlungswarme aufnimmt und der 
KanulIe (28), insbesondere frflhzeitlg nach.dem Entzfln-
den der Flamme, den Wachs mm Nahbcreich des Doch-
tes zuleitet. Das verflUssigte Brennmaterial flielit durch 
die Waahszuflul3fuge (FE) in die KanuIe (28) hindu und 
steigt durch den Docht auf. Auflerdem wird in der ICa-
nOle (28) das Brennmaterial kapillarartig den Doubt 
(3E) und der Flamme zugefllhrt. Der Docht besteht aus 
einem geflochtencn Quarzglasfasermantel nit einer 
saugfahigen Quarzglasfasersecle. 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicbt in vergröllerter Darstellung 
auf die W8rzneleitplatte (ii), die-durch Ausprftgungen 
(lIP) von den Roden beabstandet gehalten sind. Im 
Zentrum 1st der Steigkrper (4E) befestigt, undem er nit 

Schranldaschen (40E) in bodenseitigc Offaungen (SEt) 
der Wärmeleitplatte (ii) gehalten lit. Der Bereich der 
Kantlie (28E) 1st aus drel KantUensegmenten zusam-
mengefaltet, an die seitliche Sttltzstege (41E) angefaltet 
dud, und von denen sich bodenseitig die Schranktaschen 
(40E) abgewinkelt erstrecken. Zwiscben den KanOlen-
segmenten (28E) sind kiehne Zuflul3fugen (FE) belassen. 

Fig. 8 zeigt einen Stanzzuschnitt am dUnnom Blech, 
der durch einen Pragevorgang mm Bereich der drel Ka-

10 nulensegmente (28K) und des Trichteransatzcs (711) ver-
formt wird mid dann entlang der gestrichelten bzw. 
strichpunktierten Lunien bin- bzw. hergefaltet wird, so 
daB fertig gefaltet die Zwischenabschnitte (28Z) auBen-
seitig am Trichteransatz (711) anuiagen und die Trichter-

15 offnungen mid die Zuflullfugen entÆtehcn. Seitlich an 
den KanulØnsegmenten (28K) entstehen dadurch radha-
le Stlltzstege (414 und untenendig sind daran Schriln-
kiaseben (4011) angeformt, die auth der Wärrnevertei-
lung sowie der Befestigung an der Wilrmeleitplatte die-

2OflCfl. 
Die beschricbenen Leuchten lassen sich auch mit 

Wachs oder Stearin oder mit breunbarem Pflanzenfett 
betreiben. 

25 Patcntansprflcbe 

1. Leuchte (IC, ID, 111), unsbesondere Paraffinleuch-
to, mit einem schalenartigen Behältnis (2C, 21), 211), 
in weichem zentriert ciii unbrennbarer Docht (3C, 

a 3D, 311) angeordnet 1st, welcher In diem Steigkör-
per. (4c, 41), 4E) gehalten 1st, dumb den in Behaltnis 
(2C, 20, 211) eungefuhltcs Brennmaterial (W) 
Solunelzwªrme erhält und  the Scbmelze den Docht 
(3C, 3D, SE) zufllelit, wobei der Steigkorper (4C, 

35 41), 411) am dunnwandigem MeiaU besteht und inn 
unteren Bereich als clue KanlIie (28) ausgabildet 
ailseitig miter Bclassung enger Zuflulifugen (EC, 
FD, FE) berUhrend den Docht (3c, 313, 3E), der 
flanunuseitig flbersteht, umgibt, wobei die KanUle 

o (28) flarumseitig erweitert lit, dadurch gekenn-
zeichnet daB die KanBle (28) einen etwa 10 bis 
15 mm hohen Trichteransatz 71), 7E) trilgt, der 
den Docht (3C, 3D, 3E) so welt Uberragt, daB je-
wells bel doer vollen Brennstoffversorgwig sich 

45 die Flamme (F) am unteren Ende bis an odor etwas 
in den Trichteransatz (7C, iD 7E) erstreckt, mid 
dali in dem Trichteransatz (iC, 71), 711) unten mm 
dochtnaben BereichTriohteroffnungen (SC, SD, 811) 
sind, the jeweils bel diner Brennstoffrest-Verbren-

so nung gerade noch für dine Luftversorgung einer 
kleinen, in den Trichteransatz (iC, 71), 7E) brent-
nenden Restflammne (FR) und zu diner Dochtaus-
glflbunggenilgt. 
2. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Steigkorper (4C, 41), 4E) am Metall, 
insbesondere Leichtmetall, Kupfer oder Messun& 
mit diner Wandst5rke von 0,15 nun bis 0,25 mm 
gefertigt lit, die Kanfile (28) cue Höhe von etwa 
5  m und einen Innendurchmesser hat, der dem 

60 Dochtdurchmesser In loser Passung entspricbt. 
3. Leuchte nach einem der Ansprflche 1 oder Z 
dadurch gekennzeichnet, dali die Kanflle (28,2811) 
und deren Trichteransatz (71), 7E) und damn Halte-
Iaschen (40D, 4011) am einem Stanz-?rAgeteil zu-

65  slid. 
4. Leuchte oath Auspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB das Stanz-Prügetell aus imem Zuselunitt 
gefertigt lit, das elnen zentralen Ring für die Aus-
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blldung des Trichteransatzes (7E, 7R) und radiale 
Stage (287, 28K; iS), die parallel zum Trichteran-
satz geftlhrt und ala Kantllensegmente (28K, 75) 
ausgebildet sind und jeweils ama angelormte Hal-
telasche (401)) oder elnen Stutzsteg (41E) aufwei-
san, an den eine Haltelasehe (40E) angeformtist. 
S. Leuchte nach einem der Ansprtiche 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die Zuflullfuge (FD, 
FE) jewels sich fiber die ganze Lange der Kantlie 
(28) zwischen den Kantilensegmenten erstreckt und 
ala TrichterOffnung (8D, 8E) weitergeftthrt ausge-
bildet 1st. 
6. Leuchte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB an den zentralen Ring des Trichteransatzes 
(71)) nach then sich erstreckende lasthenar’tige 
Fortslltze (7F) angefornit sind. 
7. Leuchte nach einem der AnaprUche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. dal3 der Steigkorper (4C) 
aus einem, Rohrabschnitt durch EindrUcken unter 
Ausbildung von radialen Sttltzstegen (41) und von 
KanUlensegmenten (28) sowie des Trichteransatzes 
(7C) besteht und die Stlltzstege (41) unter Belas-

. sung des Zuflui3fuge (FC) beabstandete Wandun-
gen auIweisen und die Trichteröffnungen (SC) em-
gestanzt, freigeschnitten und eingedrtickt oder ge-
bohrt sind. 
8, Leuchte nach einem der vorhergebenden An-
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Steig-
k&per (4C, 4D, 4E) ad einer Wrmeleitp1atte (11) 
aus dttnnem Metaliblech durch aus lhr ausgeboge-
ne Laschen (5C, 5D, 5E) gehalten ist, und die WAr-
meleitplatte (Ii) durch ama wArmedämniende Zwi-
schenlage oder durch Abstandspragungen (lIP) in 
der WArnieplatte (It) oder amen StUtzrand (2R) am 
Behalter (2D) gering beabstandet zum Behältnisbo-
den (8) angeordnet 1st. 
9. Leuchte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Wrnie1eitplatte (II) im wesentlichen 
kreisforinlg ist und seitlich Zentrierl�aschen (liZ) 
trtigt, die sich endseitig an darn Behlllter (2C, 2D, 
2E) æahe dessen eingew1bten Rand absttltzen. 
10. Leuchte nach einem der vorstehenden ArisprU-
the, dadurch gekennzeichnet, dali das BehAitnis 
(2C, 2E) mit einem, Deckel (14) mit elner FlammOff-

.S nung (15), vorzugsweise ainem toroidabschnittftlr-
zuigen Ringdeckel (14), weitgehend abgedeckt ist 
und mit ciner Lschkappe vollig versehileBbar ist. 
If. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspril-
the, dadurch gekexinzeichnet, daB der Docht (3C, 
3D, 3E) aus einem, wUrnief eaten FasermateriaL z B. 
Quarzglasfasern, besteht. 
12. Leuchte nach Anspruch II, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Docht (3c) mit amer Metaildraht-
wendel 3H oder einem geflochtenen Quarzglas-
seblauch armiert 1st 
13. Leuchte nach Anspruch 12, dadurch gekeun-
zeichnet, daB die Drahtwendel (3C) obenendig am 
Docht (3C) clue gesthlossene Windung (3W) trägt. 
14. Leuchte nach einem der vorstehenden Ansprtl-
che, dadurch gekenuzeichnet, dali sic ciii Teeiicht, 
insbesondere mit handeistiblichen Abmessungen, 
fat, des mit einem. ringftirmigen Paraffinkorper (P) 
bcsttickt 1st, der bodenseitig clue Zentralbobrung 
aufweist, die etwas waiter ala der Durchmesser des 
Trichteransatzes (7E) ist und in diesen mit diem 
ParaffiriUberstand (PA 1) elulge Millimeter welt un-
ter Belassung amer Dochtdurchtrittsbohrung trich-
terformig eungesenkt hineinragt und euie Dicke 

aufweist, die geringer ala die Höhe des Stefgkor-
pers(4E)ist. 
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Fecha de Presentaciôn Internal.  

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento enel articulo 45 de 
la Decision 486 do la Comisión de la Comunidad Andina, Se le comunica: 

I Documentos estudiados 

1.1. .DescriDciôn: 

1.2. Reivindicaciones: 

1.3. Dibujos: 

1.4. Priorid: 

2 Objeto de la invención 

Folios: 04 a 41 

Folios: 204 

Coma se radicó inicialmente. 

ModificaciOn radicada. 

Folios: 46 a 52 Como se radicO inicialmente. 

Folios: 1 21/12/1999, USA (US), No. 09/468,970 

Titulo de la invención: "CANDELAS CON PLACA DE FUSION". (Folio I). 

La reivindicación No.1 dice. "Una candela con placa de fusiOn clue comprende 
un combustible soildo fundible (4), un mecha (3) y una placa defusiOn cOncava 
quo es conductora del calor (2) sobre la cual se deposita dicho combustible, 
siendo dicha placa de fusiOn caracterizada nor un IObuIo conduôtor de calor (11) 
por el cual se conduce calor de la llama sobre dicha mecha hasta dicha placa de 
fusion, con lo cual se crea un fondo de combustible liquido calentado, siendo 
dicha placa de fusion configurada para causar el flujo de dicho combustible 
liquido calentado hacia dicha mocha para su combustion". (Ver;folio 204). 
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El problema planteado de esta solicitud en estudlo es el de HevÆr acabo "unas 
candelas con placa de fusion, con los siguientes objetivos: 

� Suministrar unas candelas con placa do fusiOn, que segün su diseæo y su 
configuraciOn de sus elementos que Ic conforman, permita consumir 
eficazmente el combustible buscando una fusiOn mÆs rÆpida, completa y 
que su temperàtura sea uniforme, ademÆs calentar rÆpidamente el 
combustible a ternperaturas a las cuales no son fÆcilmente obtenidas en 
candelas o lÆmparas convencionales, y al mismo tiempo producir un fondo 
de cera fundida para el consumo de la mecha. 

� Suministrar unascandelas con placa de fusion, que segün su diseæo y su 
configuraciOn deius elementos que Jo conforman, permita flexibiHzar la 
variedad de combustible que pueda ser conveniente, asimismo dicho 
combustible pueda ser cambiado rÆpidamente o agregadoEcomo se desee, 
sin la necesidad de limpieza del recipiente. 

� Suministrar unas candelas con placa de fusiOn, que segæ su diseæo y su 
conflguraciOn de sus elementos que Jo conforman, permita quemar 
elementos combustibles sólidos y geles, asimismo suministrar dicha 
candela o vela estØticamente agradable y funcional, e igualmente reducir 
los costos de fablricación de las candelas o velas buscando la economia 
para el consumidor final. 

Para solucionar este problema tØcnico de la solicitud en estudio bomprende una 
candela con placa de fusiOn. 

El objeto de la invenciôn definido anteriormente se clasifico de acuerdo con el 
[PC asi: F23133102, F2302100, F23133100, F23D3/16, F21V37/00 

3. Determinación del  Estado de la TØcnica 

Teniendo en cuenta la fecha de presentaciOn nacional, con fecha del 21 de 
Diciembre del 2000, se encontraron los siguientes documentos relevantes: 

FN07Documento Titulo Fechade 
Publicacion 

PARAFFJNLEUCHTE 
D2 DE19508962 (LAMP BURNING PARAFFIN 19109/1996 

WAX)  

4. Evaluación de los requisitos de patentabilidad (segün requisito artIculo 14 
D486): 

4.1. Evaluación de la Novedad (articulo 16 D 486). 

De acuerdo con (a definición de novedad del artIculo 16 de (a DecisiOn 486 de la 
ComisiOn Andina y basÆndose en el objeto de la invenciOn se realizo el siguierite 
anÆlisis: 

Teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicaciOn No.1, de acuerdo al 
estado de la tØcnica, el documento mas cercano para la reivindicaciOn No.1, es el 
documento D2. A continuaciOn se presenta un anÆlisis comparativo(vertabJa No. 1) 
(ver figura No.2), del D2 DE19508962, con respecto a dicha reivindicaciOn. 
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Fig. I del Documento on Estudio 

Fig. 2 del Documento D2 DE19508962 
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Nota: En la tabla No. 1, se enuncian en la casilla de comparación Ia :expIicación que 
es Afirmativa silas reivindicaciones estÆn comprendidas dentro del estado de la 
tØcnica (documento D2), en caso contrario se enunciara coma Noes Afirmativa. 

Tabla t 

ESTUDIO DE NOVEDAD 
--

Solicitud cii Estudia Estaclo cie laTecnica 

Documento D2 DE19508962 
"Candelas con placas de fusion" PARAFFINLEUCHTE (LAMP 

H BURNING PARAFFIN WAX) 

La reivindicaciOn No.1 dice. "Una candela con 

placa de fusion ciue COrn 
prencle 

un Afirmativa 
combustible soildo fundlble (4), un mocha (3) 

’ (Ver folios 205, 209, 210, 
’ A) una placa de fusiOn cOncava quo as conductors 

211 Y 212, var fig uras 1, del calor (2) sobre la cual se deposita dlcho 
combustible, slendo dicha placa do fusiOn 4y 6 folios 206 

y 

207) 

cc caracterizada nor 

un lobule conductor de calor (11) per ci cual so 
conduce calor de la llama sobre dicha mocha Afirmativa 

hasta dlcha placa do fusiOn, con lo cual so crea (Var folios 205, 209, 210, 
0 

, unfondode combustible liquldocalentado, 212 I Y ver1iguras ,’ siendo dicha placa defuslOnconflguradapara 
causar ci fiujo de dicho combustible llquido 2, 3, 4, 5, 6, 7,Y 8 folios 

calentado hacta dicha mocha pars su 206, 207 
y 

208) 

= 

combustiOn" 

Mediante el anÆllsis se puede concluir de ía tabla No. 1, que en ía solicitud en estudio 
donde se presenta la reivindicación No. 1, con respecto a los docurrientos D2 en los 
Items A y B, estÆn contenidos dentro del estado de la tØcnica. For 10 qua se 
conclu!rIa que to rivindicación No.1 de la solicitud no as nueva v no cumnlirIa 
COfl lo estipulado on el artIculo 16 de la decision 486. 

. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de ía presente solicitud se encuentrÆn afectados asi: 

Documento N° Raivindicaciones Afectadas 

D2 DEl 9508962 1 1 a 4 Novedad 
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la ComisiOn dŁ la Comunidd 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta dias 
contados a partir de la fecha de notificación  de la presente comunicaciOn. En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para (a concesiOn, se denegarÆ (a patente. 

NotifIquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral p5.2 literal e), del 
capitulo quinto del titulo primero de la circular (mica, No. 10 del 2001. 

ALIX CESPES DE VERGEL 
Jefe de Divisn de Nuevas Creaciones 

El antergirequerimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 10 JUL 2008 

CONCEPTO TECNICO [ EXAMINADOR TECNICO 
Numero: 1453 COdigo No, 202072 
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