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1.  Un aparato para controlar la rata de flujo de vidrio fundido a

REIVINDICACIONES

través de un antehogar (16) que tiene un ancho y una profundidad,

caracterizado en que dicho aparato incluye:

un canal de descarga (28) colocado en dicho antehogar para
restringir el ancho de dicho antehogar al flujo de vidrio mientras dicha
profundidad permanece constante, en forma tal que hay una diferencia en
el nivel de vidrio fundido en el antehogar corriente arriba y corriente
abajo de dicho canal de descarga,

dicho canal de descarga estd dispuesto con respecto a la
direccion (38) del flujo de vidrio a través del antehogar en forma tal que
el ancho (W1) del antehogar al flujo de vidrio es igual corriente arriba y
corriente abajo de dicho canal de descarga,

dicho canal de descarga comprende un bloque de restriccion
(30) que tiene un pasaje de restriccion (32), y bloques de transicion (34,
36, y 40, 42) corriente arriba y corriente abajo de dicho bloque de
restriccién para transicién suave del ancho con respecto al flujo de vidrio
desde el ancho (W1) de dicho antehogar con respecto al ancho (W2) de
dicho pasaje de restriccion,

sensores (44, 46) para medir el nivel de vidrio fundido
corriente arriba y corriente abajo de dicho canal de descarga,

un controlador (54) que responde a dichos sensores para
determinar la rata de flujo de vidrio fundido a través de dicho antehogar
como una funcién de una diferencia en el nivel de vidrio fundido entre
dichos sensores, y

medios (22, 24) que responden a dicho controlador para

controlar en forma variable la rata de flujo de vidrio a través del

antehogar.
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2.  El aparato establecido en la reivindicacion 1 donde dicho
bloque de restriccién (30) es platino revestido alrededor de dicho pasaje
de restriccion (32).

3.  El aparato establecido en la reivindicacion anterior en donde
dichos sensores (44, 46) comprenden primer y segundos sensores del tipo
de contacto, medios (50, 52) acoplados a dicho controlador (54) para
mover selectivamente dichos sensores dentro y fuera del contacto de
superficie con el vidrio en dicho antehogar, y medios (53) que responden
al movimiento de dichos sensores para determinar el nivel de vidrio
fundido.

4.  El aparato establecido en la reivindicacion 3 donde dichos
medios (50, 52) acoplados a dicho controlador incluyen actuadores
motorizados para mover dichos sensores verticalmente dentro y fuera del
contacto con la superficie del vidrio, y donde dichos medios que
responden al movimiento (53) incluyen resistores variables acoplados a

dichos sensores.

5.  El aparato establecido en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes donde el antehogar (16) termina en un pico (18) que tiene
una abertura inferior (20) para suministrar vidrio fundido, un tubo de
control de flujo (22) colocado dentro de dicho pico para movimiento
hacia dicha abertura para restringir el flujo de vidrio a través de dicha
abertura, y medios (24) que responde a dicho controlador para mover
dicho tubo con respecto a dicha abertura cuando la rata de flujo de vidrio
a través de dicho canal de descarga se aparta de una rata deseada de flujo
de vidrio.
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6.  Un sistema para controlar la rata de flujo de vidrio fundido
empleando un aparato como se establece en cualquier reivindicacién
precedente, el cual incluye:

un horno (14) para suministrar vidrio fundido,
por lo menos dos antehogares (16) acoplados a dicho horno
para recibir vidrio fundido desde dicho horno,
caracterizado en que dicho sistema incluye:
un canal de descarga (28) colocado en cada uno de dichos
antehogares para restringir el flujo de vidrio fundido a través del
antehogar, en forma tal que hay una diferencia en el nivel de vidrio
fundido en cada uno de dichos antehogares corriente arriba y corriente
abajo del canal de descarga asociado,
cada uno de dichos canales de descarga se colocan con
respecto a la direccién (38) del flujo de vidrio a través del antehogar
asociado en forma tal que el ancho (W1) del antehogar con respecto al
flujo de vidrio es el mismo corriente arriba y corriente abajo de dicho
canal de descarga,
cada uno de dichos canales de descarga comprende un
bloque de restriccion (30) que tiene un pasaje de restriccion (32), y
bloques de transicion (34, 36, y 40, 42) corriente arriba y corriente abajo
de dicho bloque de restriccion para transicién suave del ancho con
respecto al flujo de vidrio desde el ancho (W1) de dicho antehogar con
respecto al ancho (W2) de dicho pasaje de restriccion,
sensores (44, 46) en cada uno de dichos antehogares para
medir el nivel de vidrio fundido corriente arriba y corriente abajo del
canal de descarga asociado,
un controlador (54) que responde a dichos sensores para
determinar la rata de flujo de vidrio fundido a través del antehogar

asociado, y



medios (22, 24) que responden a dicho controlador para
controlar en forma variable la rata de flujo de vidrio a través de cada uno

de dichos antehogares independientemente el uno del otro.

7.  El sistema establecido en la reivindicacién 6 en donde cada
uno de dichos antehogares termina en un pico (18) que tiene una abertura
inferior (20) para suministrar vidrio fundido, y en donde dicho medio que
responde a dicho controlador incluye un tubo de control de flujo (22)
colocado dentro de dicho pico para movimiento hacia y lejos de dicha
variable de abertura para restringir el flujo de vidrio a través de dicha
abertura, y un medio (24) que responde a dicho controlador para mover
dicho tubo con respecto a dicha abertura cuando la rata de flujo de vidrio

a través de dicho canal de descarga se aparta de una rata deseada de flujo
de vidrio.
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