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La mvencién se refiere a un dispoativo de myecadn en una cavidad (10) de un matenal
en forma de suspensién.

Comprende un tubo de myeca6én (26) de dicho matenal que sene un segundo extremo
ahierto y un pruner extremo de conexién (26a), un ricor (20) que comprende una poraén
clindnca (22) provista de 1im mandrilado axial con un pnmer extremo de conexién al promer
extremo de dicho tubo y un segundo extremo, comprendiendo dicho ricor ademis un
manguto radial (24) de conexién a wn conducto de abhmentacién (32) de materml en
suspensién, un tubo (28) que constituye un conducto de ventilaaén acoplada en dicho tubo y
en dicho récor, presemtando dicho tubo un pnmer extremo (28a) que forma resalte fuera del
segundo extremno (26b) del tubo y un segundo extremo que forma resalie fuera del segundo
extremo del ricor; y una pieza de estanquesdad (30) para realizar la estanquexdad entre el
segindo extremo de dicho récor y la pared externa del tubo

Figura 2
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La presente mvenaén tene por objeto un dispositivo de myeccién en una cavidad de
un matenal en forma de suspensién, y en particular de una lechada.

De mamera mis preasa, la mvenaén se refiere a un disposiivo que permite mejorar
eficacia de la myecaién por un sistema del bpo camila en una perforacién reahzada en una
obra a fn de tratarla. Este disposiivo estd particularmente bien adaptado al tratanmento de las
bévedas, es dear al caso en que csta myeccién esté por tanto dingida hacia arriba,

Como muestra la figura 1, se puede cstar obligado a realizar una perforacén 10 en una
obra 12 para reahzar una myecci6n de lechada a fm de tratarla. Segin las técnicas conoadas, se
nyecta Ia lechada con la ayuda de una cémula 14 cuyo extremo penetra en la perforacién 10,
estando un tapén de estanquesdad 16 por eemplo reahzado alrededor de ka cinula a fin de
estanquerzar por lo menos temporalmente la perforacén 10 durante la myecaén Este sisterna
es eficaz a condiaén de que el are contemdo mucmlmente en la perforacién y las
anfractuosidades de ka pared pueda escaparse cuando tene lugar la myecaén. Por el contrano,
s1 no es este el caso, el are se compnme cn el mtenor de la perforacén y la myecaén es
parada debido al aumento de esia presion antes del llenado efectivo de la perforaaén
propianente dicha.

Para resolver cste problema, se ha propuesto aiiadr a la cinula 14 de myecaén de Ia
lechada un tubo que forma una sahda de ventilacién y que permute la evacuacaén del aure
apnsionado en la perforacén. Sm embargo, la presenca de dos tubos que atraviesan el tapén
de estanqmierdad 16 hace | estanquesdad mouy dificl de obtener sino mposible En este caso,
el agua puede entonces arcular hbremente entre las zonas de paso de los dos tubos y aparecen
as{ manchas de lnmedad a mivel del tapén 16

Un objetivo de la presente mvencién es proporaonar un disposiivo de myecaén de un
matenal en forma de suspensién y en particular de una lechada que permuta la colocacién
smultinea de un conducto de ventihaén sm presentar los mconvementes menconados
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antenormente

Para alcanzar este objetivo, segn la mvenaén, el dispositivo de myeccién en una
cavidad de un matenal en forma de suspensi6n se caractenza porque comprende

- un tubo de myecadén (26) de dicho materml que tene un segundo extremo (26b)
abierto para la sahda de dicho matenal en dicha cavidad y im prmmer extremo de conexién
(262),

- un récor (20) que comprende una poraién dlindrica (29) provista de un mamdrilado
axaal que presenta un prmer extremo (22a) de conexién al pnmer extremo de dicho tubo y 1
segundo extremo (22h), comprendiendo dicho récor ademés 1m nanginto radal (24),

- un conducto de almmentacién del matenal conectado a dcho manguito,

- un tubo (28) que constiitye un conducto de ventihaén miroducido en dicho tubo y
en dicho ricor, presentando dicho tubo un primer extremo (282) que forman resalte fuera del
segundo extremo (26b) del tubo de myeccén para recoger el arre contemdo en dicha cavidad y
un segundo extremo abierto para dejar sabir el awre y que [orma resalie fuera del segundo
extremo de] ricor; y

- ma pieza de estanquexdad (30) para reahzar la estanqueidad entre el segundo
extremo de dicho ricor y la pared externa de dicho tubo de myeccion.

Se comprende que el tubo que constitye el conducto de ventilacén atravicsa la zona
de estanqueidad a la entrada de la cavidad en ¢l musmo mntenor del tubo de myecaén de la
lechada. Hay por tanto un tmco paso de conducaén a estanqueizar  Esto se hace posible por
el hecho de que esti prevista una pieza de estanxquesdad para reahzar |a estanqueadad entre la
paric del ubo que forma el conducto de ventilacén que va hacia el extenor y el ubo de
myectsdn de la lechada. La fimaién de conducto de ventilacién es sin embargo reahzada de
forma por lo menos tan eficaz como la sohiaén en la que el conducto de ventilacén es
extenor al tubo de myecaén de leclada.

Segim un modo prefendo de reaizacién, la pieza de estanquesdad presenta un promer
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extremo provisto de mm fileteado para cooperar con un fileteado previsto en el segundo
extremo del ricor y un segundo extremo apto para adoptar una pnmera posicién en la cual
aerra de forma estanca la parte exterma de dicho tubo y una segunda posiaén en la cual esta
separada de la pared de dicho tubo

Preferentemente tambén, en reposo, dicho segundo extremo de I pieza de
estanquexiad esti en su prmera posiaén de apnete y la pieza de estanquexdad comprende
ademds un érgano de mando para llevar dicho segundo extremo a su segunda pouicaén de “no
apnete”

Se comprende que, debido al carécter amovible de la pieza de estanquesdad, es posible
desohdanzar el tubo de myecaén de lechada o més precisamente su récor del tubo que
constihiye el conducto de ventilacién después de la reahzacén de la myecaén de lechadaen la
parcd

Ofras caracterfshcas y ventajas de la mvenaén aparecerin mejor con la lectura de Ia
descripadén que sigue de vanos modos de reabzacén de h mvenadn dados a titulo de
egemplos no hmitatwos 1.a descripaén se refiere a las figuras anexas, en las cuales,

-la figura 1 ya descrita llustra ka operacién de myeccién de lechada en una perforacién
practicada en 1ma pared,

- a figura 2 es una vista en secaén longindmal de un pramer modo de reahzacién del
dispositivo de inyeccién,

- la fignra 3 es una vista en secaén longihikdmal de tm modo prefendo de reahzacién de
Ia pieza de estarkquexdad, y

- la figura 4 es um wvista en secaén longiudmal que muestra un compumto de
estanqueadad entre el tubo de niyecaén y la perforacén reahzada en la pared

Haaendo referencia en prmapio a la figura 2, se describard el conjunto del disposiivo
de myecaén Este estd constindo por un récor alindrco en forma de T referenciado 20 que
comprende una parte alindnca 22 en la pared de la cual desemboca 1m manginto de conexién
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24 que tene una dwecadn radial. El primer extremo 22a del racor estd por ecmplo fileteado
para permtir b fipcaén del prmer extremo 26a de un mbo 26 de myecaén de lechada. El
segundo extremo 26b del thbo 26 estd desde lnego aherto para depr sahr la lechada en el
mienor de la perforacién. En el mienior del conjunto constthindo por la parte cilfidnca 22 del
ricor 20 y por el tubo de myeca6én 26, esti montado un tubo flexible 28 de duimetro
sensiblemente mieror al del tubo 26 y destnado a servir de conducto de ventilacién. El primer
extremo 28a del tubo 28 forma resalte fuera del extremo 26b del twbo de myecaién 26 para
permutir |a evacuacién del are contenxlo en ks perforacién. El segundo extremo 28b del tubo
28 estd abnerto desde luego para peromubir Ia sahda del are. Una pieza de estanquesdad amwilar,
que serd descnia ulteniormente més en detalle y que lleva la referenaa 30 rodea el mbo 28 y
asegura la estanquexdad entre la parte externa del tubo 28 y el segundo extremo 22b de la parte
cilindnca 22 del ricor 20 Finalmente, ym conducto de almentacién de lechada a presién 32
esti montado sobre el manguito de conexién 24. En la figura 2, se ha representado un
disposiivo de myecci6n de lechada aphcado en una perforacén 34, asegurando un tapén de
cemento 36 la estanquesdad entre la cara externa del tubo de myecaén 26 y la perforaaén 34.

Para realizar la myecaén de ha lechada, ¢l conducto 32 es abmentado con lechada a
presién. Esta penetra en el mandrilado axal de la parte cilindnca 22 del ricor 20 y es myectada
en |a perforacién por el tubo 26 A medida que tene lugar esta operacién, el amre conterndo en
Ia perforacién puede sabr por el tubo 28 que constituye el conducto de ventilaci6n.

Haciendo referenca ahora a la figura 3, se describrs un modo prefendo de reahzacién
de Ia pieza de estanquexdad 30 entre el extremo 22b de la parte cilindnca 22 del ricor yla
pared externa del tubo que forma el conducto de ventilacién 28 Esta pieza puede tomar dos
estados En un pnmer estado, estd apretada sobre la pared externa del tubo y asegura la
estmquexdad En el segundo estado, csti libre con respecto al tubo Preferentemente, esta
pieza 30 comprende un cuerpo alindrnco 40 del que un extremo 42 estd fileteado para
cooperar con un roscado 44 practicado en el extremo 22b del ricor 22 El cuerpo cilindneo
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40 presenta un mandrilado axial 46 sufinente para dejar pasar el tubo 28 El cuerpo dlindrco
40 presenta en su extremo aberto 48 1m vaciado amilar 50 En este vacado 50 estd montado
un elemento elistico en forma de corona 52 que, en su posiaén de reposo, presenta uma parte
acodada 54 apoyada sobre la cara externa del tubo 28 Por otra parte, esta pieza elistica estd
soldada por su extremo 54 sobre el cuerpo 40 Asf, se realiza la estanquexdad entre la parte
cilindrica 22 del récor 20 y la cara exierna del tubo 28 gracas a la presién gierada por la parte
acodada 54 de la peza 52 sobre la cara externa del tubo 28 Esta presién es alm aumentada
por la acaén de k lechada a presién sobre esta preza. Una pieza de mando deshzante 56
pernmte, aphcando presiém segun la direccaén de 1a flecha F, provocar 1a separacién de la pieza
elistica 52 liberando asf el tubo 28

En |a figura 4, se ha represeniado un modo de reahzacién perfeccionado segiin el cual
cl disposiivo de myecaién comprende sus propios medios de estanquexdad entre el tmbo de
myecatn de lechada y la perforanén en la pared, reemplazando asf el tapén de cemento 36
En este modo de reahzaciém, el tubo de mnyeccién que lleva la referencra 26’ estd reabzado en
un matenal rigdo, por ejemplo metal. La parte 60 del tibo de inyeccién estd fileteada nmentras
que su parte 62 préxima a su extremo 26’b es hisa. Una tuerca 64 esti mondada sobre la parte
fileteada 60 Esta tuerca esti equipada con umos brazos de mamobra 65 y un manguito 66 que
rodea el tubo de myecaién y que termma por una superfiae 68 Un manguito elistico de
obturactén 70 rodea ka parte isa 62 del tubo de myecaén Un borde 70a del manguito 70 es
sohdano del extremo 26’b del tubo 26°, muentras que su otro borde 70b estd en contacto con
la superfiae 68 del mangmto 66 Se comprende que roscando la tuerca 64, se provoca
mecamcamente el aumento de diimetro del mangto 70, lo que asegura la estanqueadad o por
Io menos una estanquesdad suficente
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REIVINDICACIONES

1 Dispostivo de myecaén en una cavidad de un matenal en forma de suspensién,
caractenzado porque comprende.

- un tubo de myecaén (26) de dcho matenal que tene un segmdo extremo (26b)
alnerio para ka sahda de dicho matenal en dicha candad y un pnmer extremo de conexién
(26a),

- un récor (20) que comprende una poradn clindnca (22) provista de un mandrilado
axial que presenta un primer extremo (22a) de conexi6n al pnmer extremo de dicho ubo y un
segundo extremo (22b), comprendiendo dicho récor ademsis un mangnto rachal (24),

- un conkhucto de ahmeniacén de matenal conectado a dicho manguito,

- un tubo (28) que constituye wn conducto de ventilarién acoplado en dicho tubo y en
dicho ricor, presentando dicho tubo un primer extremo (28a) que forma resalte fuera del
segundo extremo (26b) del tubo de myeccién para recoger el ame contemdo en dicha cavdad y
un segundo extremo ahwerto para dejar sahr el are y que forma resalte fuera del segundo
extremo del récor; y

- una pieza de estankuiesdad (30) para realizar la estanquesdad entre el segundo extremo
de dicho ricor y un prmer extremo de dicho tubo

2 Duspostivo segin b revndicacién 1, caracienzado porque dicha peza de
estanquexdad (30) presenta um prmmer extremo (42) fileteado para cooperar con un fileteado
previsto en el segmdo extremo (22b) del ricor (22) y un segundo extremo (52) apto para
tomar 1ma promera posicaén en la cual apnieta de forma estanca Iz pared externa de dicho tubo
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(28) y una segunda posicién en la cual ests separado de la pared de dicho tubo

3 Disposiivo segin la revindicacién 2, caractenzado porque, en reposo, dicho
segumdo extremo (52) de la peza de estanquesdad estd en su pmnera posaén de apnete y
porque comprende ademis un érgano de mando (56) para Devar dxho segumdo extremo (52)
a su segunda posiaén.

4 Dispositivo segiin cualquiera de las rervindicaciones 1 a 3, caractenzado porque
dicho tubo (26°) es rigdo y porque comprende, en la proximudad de su segundo extremo
({26'b), un mangmto expandible (70) para realizar la estanquerdad entre dicho tubo (26”) y
el onficio de acceso a dicha candad
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