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TELA DECORATIVA QUE SEM LDEA EN HUMEDO PARA LA
FABRICACION DE TiSU.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a telas para la fabricacion de papel y a un
método para hacer tisG decorativo de gran volumen. Mas
especificamente, la invencién se refiere a telas para la fabricacion de
papel que tienen patrones par-,é mejorar el aspecto visual, la textura y
agregar una firma decorativa del disefiador a un tejido fibroso durante la
fabricacidn del papel, y al método para su uso.

ANTECEDENTE DE LA INVENCION

En la fabricacion de los productos de papel, particularmente los productos
de tisd, generalmente se desea proporcionar un producto final
estéticamente agradable que tenga tanto volumen como sea posible sin
comprometer ofros atributos del producto, incluyendo la suavidad, la
flexibilidad, .Ia absorbencia, la sensacién al tacto y la durabilidad. Sin
embargo, |la mayor parte de las mdquim de fabricacién de papel que
funcionan actualmente utilizan un proceso conocido como “prensado en
himedo®. En el proceso de “prensado en humedo® se remueve una gran
cantidad de agua del tejido de papel recién formado al prensar
mecénicamente el tejido para sacar el agua en una prensa a presién.
Una desventaja del paso de prensado es que densifica el tejido, con lo
cual disminuye el volumen y la absorbencia de la lémina. Un problema
que existia en el pasado al prensar primero el tejido himedo y/o luego
grabar en seco era la dificultad de obtener una ldmina base de tist con
buena funcionalidad, como ser absorbencia y suavidad, en combinacion
con una aspecto agradable. Este paso de prensado en himedo, aunque
o8 un medio de deshidratacién efectivo, comprime el tejido y ocasiona una
reduccién marcada en sl espesor del tejido, con lo cual se reduce el



volumen. Ademas, el hecho de usar el grabado para aplicar disefios de
firmas a un tejido seco generaimente da como resultado un producto de

papel que es granuloso al tacto, més rigido en los bordes del patrén y con
menor absorbencia.

En el método preferido de secado completo. El tejido himedo se forma
deshidratando el suministro de fabricacién de papel sobre un medio
formador, como ser una tela o alambre formador. Luego, el tejido himedo
se transfiere a una tela de secado por paso de aire permeable alrededor
de un tambor abierto y se seca en forma no compresiva al pasar aire
caliente a través del tejido mientras asta en contacto estrecho con la tela.
El secado completo es un método preferido de secar un tejido ya que evita
la fuerza compresiva del paso de deshidratacién usado en el método de
prensado en humedo convencional de fabricacion de papel. E! tejido
resultante opcionalmente se puade transferir a un secador Yankee para el
cresponado. Debido a que el tejido estd substancialmente seco cuando se
transfiere al secador Yankes, el proceso de Secado por Paso de Aire
Cresponado (CTAD) no densifica la lamina tanto como el proceso de
prensado en himedo. Un tejido particularmente preferido se hace usando
el proceso de Secado por Paso de Aire No Cresponado (UCTAD) que
evita el prensado conjunto y produce un tejidc de densidad
substanciaimente uniforme.

Las teias de fabricacién de papel son muy conocidas en el arte. Los
ejemplos de telas de fabricacién de papel se muestran en la patente de
EE.UU. 5.672.248, otorgada Chiu et al., |la patente de EE.UU. 5.429.686 y
la patente de EE.UU. 4.514.345, las cuales se incorporan a la presente por
referencia. Las telas de secado por paso de aire (TAD) del arte previo son
de trama prefijada e incluyen ademés tejer un hilo en una tela de trama
prefijada para agregar un plano o dimensién diferentes a la tela de secado
por paso de aire. Como ejemplo, ia patente de Chiu describe bédsicamente
una tela de trama prefijada o de malla la cual puede tener tejido a la misma
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en forma adicional una hebra o una pluralidad de hebras, que est& en un
plano o dimensién diferente que la tela de trama preﬁj;da o de malla
dentro de la cual se halla tejida. Asimismo, Chiu revela una cara superior
esculpida de la tela de secado por paso de aire que esta en contacto con
{a ldmina de tisd. Una cara inferior de la tela de secado por paso de aire
esth enfrentada a la unidad de secado completo. La ldmina, cuando se
seca por paso de aire en estrecho contacto con la tela base y la capa
esculpida, forma una textura de fondo uniforme tridimensional placentera
en el tisll resultanta. No obstante, el fondo texturizado uniforme carece de
cuslquier firma decorstiva diferents.

Al igual que en Johnson, otras telas pueden comenzar con una tela de
malla o de trama prefijada no esculpida como una base sobre la cual se
puede colocar un cliché y se puede esparcir un polimero para rellenar las
aberturas en el cliché. Esencialmente, se deja curar el polimero y el
exceso de polimero se lava y se extrae del drea sobre el cliché. La
produccion de estas telas @3 costosa y antiecondmica debido al exceso de
polimero que se debe aplicar y extraer. Ademds, el tisi formado carece de
un fondo texturizado y de los atributos asociados. La presente invencion
resuelve astas limitaciones y otras limitaciones del arte previo.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

Ahora se ha descubierto que ciertas telas de secado por paso de aire
pueden impartir un volumen significativamente mayor, mayor flexibilidad,
estética visual y una gran capacidad absorbente al producto de papel
resultants. La altura, orientacion y disposicién de las salientes resultantes
en la ldmina debido al uso de una tela de secado pdr paso de aire
tridimensional con un peatrén decorativo scbre la misma proporciona mayor
volumen, flexibilidad y estética visual y capacidad absorbente. Todas
estas propiedades son deseables para productos tales como tisu facial,
pafios himedos, tisi para bafio y toallas de papel o productos para la



higiene personal relacionados, que en la presente se denominan
colectivamente productos de tisg. Las laminas de tisu hechas de acuerdo
con esta invencién se pueden hacer para productos de tisd de un solo
pliego o de pliegos muiltiples.

La tela con patrén se puede formar de varias maneras. En un aspecto de
una realizacién, - se utiiza una tela de secado por paso de aire
tridimensional para moldear una ldmina de tisG en un pair6n o forma
tridimensional. Una hebra polimérica se adhiere sobre la cara superior de
una tela de secado por paso de aire esculpida fridimensional, lo que da
como resultado un patrén decorativo tipo hilos de manera que ia textura de
fondo uniforme de la cara superior es aparente donde estd ausente el
patrén decorativo formado por el hilo polimérico.

En una realizacién de la invencién, el hilo polimérico aplicado a la tela de
secado por paso de aire es co-planar con la cara superior tri-dimensional.

En ofra realizacién, el hilo polimérico aplicado a la tela de secado por paso
de aire estéd en relieve comparado con a cara superior fridimensional.

Incluso en un segundo aspecto de la invencién, la invencion se refiere a
una tela de secado por paso de aire para moldear en himedo una lamina
de tisi con un patrdn o forma tri-dimensional al poner en contacto una
ldmina de tisti con una primera cara esculpida tridimensional de una tela
de secado por paso de aire. Se cose una hebra polimérica en la tela de
secado por paso de aire tridimensional formando un patrén de manera que
la primera superficie texturizada se vea cuando estd ausente el patrén
formado por la hebra polimérica. '

En ofro aspecto de una realiza.cién. la hebra polimérica cosida en la tela
de secado por paso de aire es coplanar con la cara superior
tridimensional.



En otra realizacion, ia hebra polimérica cosida en la tela de secado por
paso de aire estd en relieve comparado con la cara superior
tridimensional.

Una ventaja de la presente invencion es el agregado de estética visual al
producto de tisi hecho con una tela de secado por paso de aire sin ei
subsiguiente grabado en seco.

En aigunas realizaciones, otra ventaja de la invencién es proporcionar un
método para agregar volumen y estética visual a un producto de tist
mediante la utilizacion de una tela de secado por paso de aire
tridimensional sin tener que cambiar ninguna otra estructura metdlica de la
méquina, equipo o valores criticos del proceso.

Esta invencién se comprenderd mejor a la luz de los dibujos adjuntos y de
la descripcion detallada de la invencién. -

BREVE DESCRIPCION DE VARIAS VISTAS DE LOS DIBUJOS.

La Fig. 1 es una vista plana de una tela de secado por paso de aire del
arte previo. i

La Fig. 2 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea
2-2 de |a tela de secado por paso de aire del arte previo de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista en seccién transversal tomada a io largo de ia linea
3-3-3 de |a tela de secado por paso de aire de! arte previo de Ia Fig. 1.

La Fig. 4 ea una vista plana de una primera realizacién de la tela de
secado por paso de aire con patrén de la invencion.

La Fig. 5 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de la linea
5-5 de la tela de secado por paso de aire de la invencién de la Fig. 4.



La Fig. 6 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de la linea
6-6 de la tela de secado por paso de aire de la invencién de la Fig. 4.

La Fig. 7 es una vista plana de una segunda realizacion de Ila tela de
secado por paso de aire de la invencion.

La Fig. 8 es una vista tomada en seccion transversal a lo largo de la linea
8-8 de Ia tela de secado por paso de aire de la invencién de la Fig. 7.

La Fig. 9 es una vista en seccién tranaversal tomada a lo largo de la linea
9-9 de la tela de secado por paso de aire de la invencién de la Fig. 7.

La Fig._ 10 es una vista plana de una tercera realizacién de una tela de
secado por paso de aire de la invencién.

La Fig. 11 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de la linea
11-11 de |a tela de secado par paso de aire de la invencién de la ﬁig. 10.

La Fig. 12 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de |a iinea
12-12 de |a tela de secado por paso de aire de la invencién de la Fig. 10.

La Fig. 13 es una flujograma esquemdtico para una realizacién de un
método de hacer una lémina de tisi de acuerdo con esta invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS 'Y DE LAS
REALIZACIONES PREFERIDAS DE LA INVENCION.

Las Figuras 1, 2 y 3 ilustran una tela de secado por paso de aire del arte
previo 1 en la cual se logran nudilios de impresién agregando un sistema
axtra de urdimbre sobre un disefio base de 1 x 1 simple. El sistema extra
de urdimbre se puede “bordar® sobre cualquier estructura de tela base.
La estructura base se convierte en la capa que soporta ia carga y en el
plano de nivel inferior sirve para delimitar la capa de esculpido. La forma
més simple de la tela base serla un tejido de 1 x 1 liso. Por supuesto,



también se pueden usar como la base otras estructuras simples, dobles,
triples 0 de capas multiples.

Debajo de un plano de subnivel indicado por la linea punteada 4, la tela 1
comprende una capa de soporte de carga 8 que consiste en una
estructura de tela de trama prefijada lisa que tiene hilos de urdimbre base
1'2 entretejidos con hilos de yute 16 en un tejido liso de 1 x 1. E'r-llcima del
plano de subnivel 4, se forma una capa de esculpido 20 por segmentos de
hilo de impresion 24 que son bordados en el tejido liso de la capa de
soporte de carga 8. En este caso, cada segmento de impresién 24 se
forma a partir de una sola urdimbre en un sistema extra de urdimbre, el
cual se manipula de manera de que se borde en ia capa de soporte de
carga. Los nudillos 28 que proporciona cada hebra de urdimbre del
sistema extra de urdimbre se alinean en la direccién de méquina en una
secuencia cerrada, y los hilos de urdimbre del sistema se separan a través
del ancho de la tela 1 como se muestra en ia Fig. 1. El sistema de
urdimbre extra produce una capa de escultura tridimensional topogréfica
que esenciaimente consiste en nudillos en la direccién de la méquina y la
superficie superior de la capa de soporte de carga en el plano de subnivel

4. En esta estructura de tela tridimensional, el plano intermedio, que se |

define como cualquier nivel de plano adicional de los nudilios en DT
tejidos entre |la superficie supetior y el plano de subnivel, coincide con el
plano de subnivel. En otras estructuras de tela tridimensional méas
complicadas, los planos intermedios también pueden estar presentes
haciendo que la estructura sea més interesante.

En una realizacién, un producto de tisti con patrén se forma mediante el
método de secado por paso de aire sin cresponar que consiste en: a)
depositar una suspensién acuosa de fibras de fabric-acién de papel
(suministro) sobre una tela formadora sin fin para formar un tejido humedo;
b) deshidratar o secar el tejido; c) transferir el tejido a una tela de
transferencia; d) transferir ol tejido a la tela de secado por paso de aire de



la presente invencion que tiene sobre ella un patrén; e) desviar el tejido en
donde el tejido se reacomoda macroscOpicamente para conformar
substanciaimente el tejido al fondo texturizado y al patrén decorativo de la
tela de secado por paso de aire de la presente invencién; y f) secar por
paso de aire el tejido haciendo pasar con vaclo aire a través del tejido.

En otra realizacion de la invencion, ilustrada en las Figuras 4-6, se puede
usar una tela de secado por paso de aire de trama prefijada 10 que tiene
una superficie texturizada para impartir una textura sobre una lamina de
tisG (no mostrada). La tela TAD 10 tiene una primera superficie 38 y una
segunda superficie 40. La primera superficie 36 de la tela de sacado por
paso de aire 10 se pone en contacto con la ldmina de tisa recién formada y
una segunda superficie 40 se ubica en forma opuesta a la primera
superficie 36 de la tela de secado por paso de aire 10. Una hebra
polimérica 44 se adhiere sobre la primera superficie 36 de la tela de
secado por paso de aire texturizada 10. En una realizacién, la hebra
polimérica 44 se puede adherir a la primera superficie 36 mediante un
extrusor 0 un aplicador similar. La hebra polimérica 44 se adhiere a la

primera superficie 36 de la tela de secado por paso de aire 10 de tal
' manera de formar un patrén tipo hilo 48 en tal primera superficie 36 de la
lémina de secado por paso de aire 10. De esta forma, la superficie
texturizada de Ia tela de secado por paso de aire 10 es aparente donde
esta ausente el drea de patrdn 48 formado por el hilo polimérico 44.

En ofra realizacién, un hilo polimérico 44 se extruye y/o adhiere sobre ia
superficie texturizada de la tela de secado por paso de aire 10 de manera
_ de formar un patrén tipo hllos 48. El hilo polimérico puede tener una

* forma circular y otra forma de seccién transversal. E! material polimérico
superfluo 8e remueve de la primera superficie 36 de la tela 10 de manera
que el hilo polimérico 44 y la prta superior de las hebras que constituyen
la textura 28 de la tela 10 sea co-planar. El material polimérico se puede
remover por cualquier forma conocida en el arte incluyendo, sin carécter
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limitativo, enarenado, raspado, corte, aserrado y/o desprendimiento. De
esta forma, la parte superior 52 del hilo polimérico 44 es co-planar con la
parte superior de la superficie con nudilios o texturizada 28. Asimismo, la
accién de raspar o remover parte de [os hilos poliméricos de manera de
proporcionar un hilo polimero 44 que sea co-planar con loa nudillos o
textura 28 ya presente en la tela de secado por paso de aire 10 aplana de
este modo un {ado del hilo polimérico 44. El hilo polimérico 44 que no se
remueve de la superficie 36 de ia tela 10 forma un patrdn tipo hilo 48 sobre
la tela 10. EIl patrdn tipo hilo 48 aparece en el producto de tist resultante
como ausencia de textura. -

En ofra realizacion, mostrada en las Figuras 7-8, un hilo polimérico 45 se
extruye sobre una tela de secado por paso de aire 30 que tiene una
textura de superficie auperior 31. E! hilo polimérico 45 se aplica de
manera de formar un patron en relieve 60 sobre el plano de la textura 31.
Este patrdn resulta en un patron en relieve sobre la léming de tisd, debido
a un area de tipo redondeada, lisa, sin textura, con protuberancia, tipo
“pasta dentai” del patrén 60. La protuberancia en la ldmina de tisG, debido
a la presancia del hillo polimérico en la tela 30, se eleva por encima del
resto de la lémina de tisd. En esta realizacion, la parte superior 52 del hilo
polimérico 45 y la parte superior de la textura 31 no son co-planares.

En otra realizacion, ilustrada en las Figuras 10-12, un patrdén tipo hilo se
cose dentro de ia tela de secado por paso.de aire texturizada 50 que usa
una hebra 64. Cuando la hebra 64 se cose en [a tela de secado por paso
de aire texturizada 50, la misma producird en la |[&mina de tisli resultante
una ausencia de textura correspondients al hilo cosido 64 en |a tela de
secado por paso de aire 50. El patrén tipo hilo decorativo estd compuesto
de segmentos de |ineas suaves de longitudes y orientaciones diferentes
comparado con la textura de fondo. La longitud y la orientacién de ios
segmentos de lineas se eligen en virtud de su atractivo estético. La
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textura de fondo y el patrdn tipo hilo decorativo 70 puede ser o no co-
planar en la l&mina de tist resultante.

En la Figura 13 se ilustra un aparato de ejemplo en el cual se puede usar
la tela de secado por paso de aire 10, 30 o 50 para hacer ! producto de
tist que tiene volumeﬁ incrementado y estética visual y se describe en la
patente de EE.UU. 5.746.887 otorgada a Wendt et al., incorporada a la
presente por referencia. Generalmente, en el campo del arte, las fibras
para fabricacion de papel también se conocen como un suministro.
Asimismo, la malla de alambre fino 72, también se puede denominar tela
formadora. Inicialmente, una cormriente 71 de una suspensién acuosa de
fibras para fabricacién de papel se inyecta en una malla de alambre fino
72 donde se remueve una cantidad substancial de agua del suministro. El
. suministro luego se transfiere mediante un rodilio de transferencia 74 a
una tela formadora 73, que sirve de soporte y transporta hacia abajo el
tejido himedo recién formado. Luego el tejido es transferido desde Ia tela
formadora 73 a |a tela de transfarencia 77.

' Mediante la ayuda de un rodillo o zapate de transferencia con vacio 80, e}
tejido humedo se transfiere y se moidea sobre una tela de secado por
paso de aire con patrén 10, 30 o 50. Mientras esta en la tela de secado
por paso de aire 10, 30 o 50, el tejido himedo se transporta opcionaimente
a través de la caja de vacio y se deshidrata adicionalnents. En una
raalizacién, el tejido htimedo se moldea sobre una tela de secado por paso
de aire 10, 30 0 50 que rodea un tambor a través del cual se pasa aire
caliente. E! paso de aire caliente a través del tejido remueve la humedad y
seca el tejido. Durante el secado por paso de aire, el tejido vuelve a
retorcer, secar-y se moldea sfacuvamente induciendo una lamina base
tridimensional. El tejido recién secado se conforma a a forma de la tela de
secado por paso de aire 10, 30 o 50.



En ofra realizacion, la ldmina se transfiere rdpidamente entre las telas 73 y
77. Incluso en otra realizacién, se puede 'llevar a cabo la deshidratacion
adicional del tejido himedo, como ser por la aspiracién por vacio de aire
adicional, mientras el tejido himedo esté sostenido por la tela formadora
73. El tejido finalmente se seca hasta una consistencia de
aproximadamente 94 por ciento o0 més en la tela de secado por paso de
aire 10, 30 o 50 mediante el secador por paso de aire 81.

Luego de secarse en el secador por paso de aire 81, el tejido es
transferido a una tela portadora 82. La ldmina base secada 83 se
transporta al rollo B4 usando la tela portadora 82. En el transporte
también se puede usar otra tela portadora opcional 85. Se puede usar un
rodillo giratorio presurizado opcional para facilitar la transferencia del
tejido de la tela portadora 82 a la tela opcional 85.

La presente invencién, que utiliza la tela de secado por paso de aire 10,
30 o 50 y el proceso de-.la presente invencién evita la compresion del
tejido, por lo cual se preéerva y mejora el volumen del tejido. Si se usara
un secador Yankee en este proceso, seria principalmente para cresponar

el tejido en lugar de secarlo, ya que el tejido estd substancialmente seco

cuando se transfiere a la superficie del secador Yankee. La fransferencia
a un secador Yankee no afecta en forma significativamente adversa el
volumen del tejido ya que los enlaces de la fabricacion de papel del tejido
ya se han formado. Ademaés el tejido es mucho mas resiliente en el estado
seco. Asimismo, la transferencia a un secador Yankee no afecta el
volumen del tejido al menos debido a que la tela de secado por paso de
aire permite un drea pequefia de contacto estrecho en la parte superior de
los nudillos con ia [dmina base del tisu. -

En contraste con el arte previo, el proceso de secado por paso de aire
desarrollado en la presente evita la compresién del tejido a fin de
preservar y mejorar el volumen. Sin embargo, ademhs, la presente
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invencién involucra secar la lémina base con una tela de secado por paso
de aire que tiene una textura de fondo y un patrén decorativo sobre la
misma de manera que |a textura de fondo y el patrén decorativo se vuelve
inherente en la l&mina, proporcionandc atractivo estético para el usuario
final. -

La revelacion se proporciona solamente a modo de sjemplo y se praven
otras realizaciones que concuerdan con el espiritu de la invencion. Por lo
tanto, la presente invencion solamente estara limitada por [as siguientes
reivindicaciones que definen la invencién.



REIVINDICACIONES

1. Una tela de moldeo en humedo decorativa usada en una méquina
de fabricacién de papsl para moldear un patrén sobre una lémina de tisu
que comprende:

a) una cara superior de la tela de secado por paso de aire que esté
en contacto con la Iémina de tisy, la cara superior tiene una textura
de fondo; y

b) un hilo polimérico adherido en un patrén decorativo tipo hebra
sobre la cara superior de manera tal que la textura de fondo sea
evidente cuando estd ausente el patrdn formado por e! hilo
polimérico.

2. La tela de secado por paso de aire de la reivindicacién 1, en donde la
superficie superior del hilo polimérico es co-planar con una parte
superior de la cara superior texturizada.

3. La tela de secado por paso de aire de la reivindicacién 1 en donde el
hilo polimérico esta en relieve comparado con la parte superior de la
cara superior texturizada.

4. Una tela de secado por paso de aire usada en una maquina de
fabricacién de papel para moldear un patrén sobre una lémina de
tis que comprende:

&) una cara superior de la tela de secado por paso de aire que esté en
contacto con la lamina de tisy, la cara superior tiene una textura de
fondo; y

b) un hilo polimérico unido mecanicamente a la tela de secado por
paso de aire texturizada que forma un patrén decorativo de manera



tal que la textura de fondo se ve cuando desaparece el patrén
formado por el hilo polimerico.

5. La tela de secado por paso de aire de ia reivindicacién 4 en donde la
superficie superior del hilo polimérico es co-planar con una parte
superior de la cara superior texturizada.

6. La tela de secado por paso de aire de la reivindicacion 4 en donde el
hilo polimérico esté en relieve en comparacién con una parte superior
_da la cara superior texturizada.

7. Un método de hacer un producto de tisd, que comprends:

a) adherir un hilo polimérico en un patrén a una cara superior de una
tela de secado por paso de aire con una textura de fondo;

b) permitir que el material polimérico se cure;

c) depositar un suministro de fabricacién de papel acuoso sobre [a
superficie superior de una tela formadora;

d) remover el agua del suministro para formar un tejido himedo;

@) moldear el tejido recién formado en la tela de secado por paso de
aire de manera que e tejido estéd en contacto estrecho con la tela, y

f) secar con paso de aire el tejido para formar una Ién_'lina de tisd con
una textura de fondo y un pairén decorativo que corresponde a la
topografia de la cara superior de la tela de secado por paso de aire.

8. El método de ia reivindicacion 7 en donde el tist tiene una de las
siguientes caracteristicas:

i) tiene un volumen incrementado;

ii) forma un producto de tis( decorativo; o



iii) tiene un volumen incrementado y forma un producto de tisu
decorativo.

9. La tela de cualquiera de las reivindicaciones 1, 4 o 7 en donde el patrén
decorativo es distinto de la texiura de fondo.

10. El método de Ia reivindicacidn 7 en donde el tiali es cresponado.

11. La tela de cualquiera de las reivindicaciones 1, 4 o 7 en dondse la
superficie superior esté unida mecénicamente por cosido.

12. Una tela de moldeo en himedo usada en una maquina de fabricacion
de papel para moidear un patrén sobre una [dmina de tisu que
comprende:

a) una cara superior de la tela de secado por paso de aire que estd en
contacto con la ldmina de tisd, la cara superior tiene una textura; y

b) un hilo polimérico adherido en un patrén tipo hilo sobre la cara
superior de manera tal que la textura de fondo se ve cuando
desaparece el patrén formado por el hilo polimérico.

13. Una tela de secado por paso de aire usada en una méaquina de
fabricacion de papel para moldear un patrdn sobre una iémina de tisd
que comprende:

a) una cara supsrior de la tela de secado por paso de aire que esté en
contacto con la ldmina de-tisy, la cara superior tiene una textura de
fondo; y

b) un hilo polimérica unido mecénicamente a la tela texturizada de
secado por paso de aire que forma un patrén de manera tal que la
textura de fondo se ve cuando desaparece el patron formado por el
hilo polimérico. -
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14. Un método para hacer un producto de tisu, que comprende:

a) adherir un hilo polimérico en un patrdn a la cara superior de |a tela de
secado por paso de aire con una textura de fondo;

b) permitir que el material polimérico se cure;

c) depositar un suministro acuo-so de fabricacién de papel sobre la cara
superior de una tela formadora;

d) remover agua del suministro para formar un tejido hiimedo;

@) moidear el tejido recién formado en la tela de secado por paso de aire
de manera que el tejido esté en contacto estrecho con la tela, y

f) secar por paso de aire el tejido para formar una lémina de tisG con una
textura de fondo y un patrén comrespondiente a la topografia de la cara
superior de la tela de secado por paso de aire.

\Ol
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Loa productos de tisl tales como el tisti facial, el tisti de bafio, las toallas
de papel y similares se moldean en hiimedo y se secan usando una tela
de secado por paso de aire que tiene un fondo tridimensional, esculpido y
texturizado acentuado con paftrones de firmas decorativas. El fondo
texturizado esté tejido dentro de la tela. Los patrones decorativos se
crean usando una substancia polimérica suave o puntadas de hilo. Los

RESUMEN DE LA REVELACION

patrones decorativos en la tela de secado por paso de aire proporcionan
una estética mejorada, mientras que el fando texturizado proporciona
propiedades mejoradas como ser capacidad absorbente, velocidad de
absorcion, estiramiento, flexibilidad, caida, volumen y sensacién téctil
cuando se usan en la fabricacion de tisu.
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Industriay Comerclo gy jorTUD DE PATENTE DE INVENCION

EXTRACTO PARA PUBLICACION

SUPERINTENDENCIA
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(33) PAIS: Us 74) mmam:Dom’D)ra wﬁ
so mruo: YRl dicesshiva St mf“a“ en
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(57) RESUMEN:

Los producios de tisd tales como el tisG facial, el isi de bafio, las toallas
duplpely-imim.nmldmenhﬁnndoyuumuwmlwm
de secado por paso de aire que tiene un fondo tridimensional, esculpido y
texirizado acentuado con peirones de firmas decorativas. El fondo
texturizado estd tejido dentro de la tela. Los patrones decorativos se
crean usando una substancia polimérica suave o puntadas de hilo. Los
patronee decorativos en la tela de secado por paso de aire proporcionsn
una estética mejorada, mientras que el fondo texiurizado proporciona
propiedades mejoradas como ser capacidad absorbents, velocidad de
absorcién, estiramiento, flexibilidad, calda, volumen y sensacifn téctil
cuando se usan en la fabricacién de tied.



1. Una tela de moideo en himedo decorativa useda sn una méquing
de fabricacién de papel para moidear un patrén sobre una lémina de tisd
Que comprende:

a) una cara superior de la tela de secado por paso de aire que estd
en contacto con la ldmina de tisy, la cara superior tiene una textura
de fondo; y

b) un hilo polimérico adherido en un patrén decorativo tipo hebra
sobre la cara superior de manera tal que la textura de fondo sea
evidentse cuendo esth Busente el patrdn formedo por el hilo

2. La tela de secado por paso de aire de la reivindicacién 1, en donde la
superficie superior del hilo polimérico es co-planar con una parie
supstior de la cara superior texturizada.

3. La tela de secado por paso de aire de la reivindicacién 1 en donde el
hilo polimérico estd en relleve comparado con la parte superior de la
cara superior texturizada.

4. Una tela’ de secado por paso de aire usada en una méquina de
fabricacién de papel para moidear un patron sobre una ldmina de
{isdd que comprende:

&) una cara superior de la tela de secado por paso de aire que osté en

contacto con la lémina de tist, la cara superior tiene una textura de
fondo; y

b} un hilo polimérico unido mecénicamente a la tela de secado por
paso de aire texiurizada que forma un patrén decorativo de manera
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establecer que en esta solicitud no se propone ninglin avance inesperado a la ciencla presents, ni se
solucionan un problema persistente en la ticnica actual, por el contrario, todos los principios expuestos son
de pablico conocimiento para las persona medianaments conocedoras del arts, porende el requisito de nivet
Inventivo para acceder al privilegio de patente de invencién se encuentra notablemenis afectado.

En conclusién, los requisitos de patentabilidad de la presents solicitud se encusntran afectados asi:

FR 2.675.143. "Derivados de 2-{aminoaiquil)-
Snaftil-1,3-dloxanos, su preparacldn y su
aplicacién terapéutica."

US 5.182.797. "Derivados de 2-aminoalquil-5-
2 arllaiquil-1,3,-dioxanos, su preparacién y su 1al.
aplicacion terapéutica.”

FR 2.714.058. "Derivados de 1,3-dioxanos
trisustituidos, su preparacion y su aplicacion
teradutica.”

FR 2.714.055. "Dertvados de 5-{arlalquil}-1,3-
dloxanostsﬁm»doenpombnz supmpamclbn 1a9.

nofificacion de la presente comunics n | -ca‘s/o al presente requerimiento, osia
pesar de la respuesta subsistierz los'lmpedin‘entos para la concesidn, se denegara la patente.

Se advierte.que-contra'e Tre : imi rso alguno en la via gubemativa.

Notifiquese y cmp

Jofodela l6n de Nuevas Creaclones.-

NOTIFIC/
Bogotd//D.C,alos ___, notificado por anotacion en lista de esta misma fecha.

ﬁ CIMIENTO NOTIFICACION
SOLICITO PRORROGA TERMINO SI_NO__
VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

CONCEPTO TECNICO | EXAMINADOR TECNICOQF. | EXAMINADOR JURIDICO

No. 1982, Codigo: 202023. Codigo: 202021.
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Industria y Comercio
INFORME DE PROTOCOLO “VFPERINTENDENCIA

Expediente __00-98273
Fecha:_2 de Febrero del 2001 .

Se certifica que:

Desde fecha 15 de abril de 1997

del folio _90.637 _ al folio __90.642 del
libro de Protocolo N°_3ll  , obra el poder
N° 17.397 conferido por _KIMBERLY -
CLARK WORLDWIDE, INC,

domiciliado(a) en _Neenah, Wieconsin - E.U.A.

al doctor __RAMIRO CASTRO DUQUE y/o HECTOR
GOMEZ MEJIA

Facultad para desistir _gi .

Revigado

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5y 10
Conmutador: 334 12 21
Fax: 281 31 25
Santa Fe de Bogotd, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI

2020

Bogots, D.C.

Doctor

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado

REFERENCIA: Radicacién No. 00098273
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio No. 0294
Folios : 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de 1a Decisién
486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar copla del documento en que consia la cesidn del derecho a la patente otorgado por el Inventor
al solicitarte o a su causants (art. 26-k,Dec 486/2000).

- El intsresado debe Informar la direccién del solicitante, debido a que en la solicliud no aparece la misma.
(Art. 27-b, D 486/00).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a Ia fecha de notificacién del
presente oficio, complete foé requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar

cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderd su
prelaclén.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
Reglamentaria No. 210 del 15 de enero del 2001.

15 FE3. 220
El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha .

Se recuends al interesadio que debe presemiar, dentro de los dieciséls mesee sigulentes contados a partir de ia fecha de presentacidn
de In soliciud cuya prioridad ss Invoca, copla da la miama certificada por ta autoridad que la expidid, un certificado de Ia fecha de
presentacidn de esa soliciiud expedida por la mlama sutoridad y, en los casos an que haya lugar, la traduccidn simple del capitul o
relvindicatorio. El rcumplimiento de éste plazo, acarmeani la péniida de la prioskiad Invocada.

C.TJ/C.J. 2020037202022

Carrera 13 No. 27-00Pisos 5y 10
Conmutador: 334 12 21
Fax: 281 31 25
Santa Fe de Bogota, D.C., Colombla



