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ANEXO

Atentamente manlfiesto a usted que la fuenie normativa de la reciprocidad de Ila cual se
deriva el derecho del solicitante para relvindicar prioridad en el presente caso, se

encuentra:

a)

b)

c)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propiedad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la “Organizacién Mundial de Comercio (OMC)" suscrito en Marruecos el 15 de
abril de 1984, Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte Constltuclonal Colomblana medlante
Sentencia C-137-85 de 28 de marzo de 1985, y entrd en vigencla en nuestro
pals el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificaclén.

Dicho Artlculo establece que en lo que respecta a las partes- II, Ill y IV del
Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y elerciclo de los derechos de
propledad Intelectual, entre otros) los Miembros cumplirdn los articulos 1 a 12
y el Articulo 18 del Convenio de Parfs —el Articulo que establece la prioridad
de las patentes de invencién es el Articulo’r4—

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relacionados con el Comerclo, del Acuerdo por el cual
se establece la Organizacién Mundlal de Comercio (OMC), el cual consagra el
“Trato de la nacién més favorecida® para los palses Mlembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Parls, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presento la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 9 de la Declsién 486
del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes del Pals Mismbro
del Acuerdo de Cartagena.
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El documento que acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES
en Bogot& de los doctores JOSE LLOREDA CAMACHO y/o JOSE
ANTONIO LLOREDA y/o ALICIA LLOREDA CAMACHO para TODOS LOS
ABUNTOS RELACIONADOS CON LA PROPIEDAD INDUSTRIAL de la
sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos
abogados para actuar individualmente, ge encuentra
protocolizado ante esa Divieién bajo el No. 19.119. En
congecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada
uno de dichos Rébresentantes Legales para actuar dentro del
presente expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda

intervenir en cualquier tiempo respecto de la solicitud en &l

contenida.

T.P.
CODIGO 231



TECNOLOGIA DE HOJAS DE AFEITAR

Una'hoja de afeitar incluye un substrato con un filo definido por una punta
afilada y facetas adyacentes, una capa de recubrimiento duro' sobre el filo, una
sobrecapa de un material que contiene cromo sobre la capa de recubrimiento de
carbdn duro, y una capa externa de recubrimiento de politetrafiuoroetileno sobre la
sobrecapa.
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La invencidn se reflere a mejoras para afeitadoras y hojas de afeitar.

Una hoja de afeitar tipicamente estd formada por un substrato adecuado
como acero inoxidable, configurandose un filo en forma de cufia con una punta
extrema que presenta un radio inferior a aproximadamente 1000 angstroms, por
ejemplo, de aproximadamente entre 200 y 300 angstroms. A menudo se emplean
recubrimientos duros como diamante, dlamante amorfo, carbén tipo diamante
(DLC), nitruros, carburos, Oxidos o ceramicas para mejorar la resistencia,
resistencia a la corrosion y capacidad de afeitar, manteniendo la resistencla
necesaria y a la vez filos méas delgados utilizdndose asl menores fuerzas de corte.
Es posible emplear una capa de politetrafluoroetileno (PTFE) al efecto de reducir
la friccién. Las capas internas de materiales conteniendo niobio o cromo pueden
ayudar a mejorar la unién entre el substrato, tipicamente acero inoxidable, y los
recubrimientos de carbdn duros, como DLC. Los ejemplos de estructuras para los
fllos de las hojas de afeitar y procesos de fabricacién se describen las Patentes
Estadounidenses 5.205.305; 5.232.568; 4.933.058; 5.032.243; 5.497.550;
5.940.973; 5.669.144; EP 0591334; y PCT 92/03330, las cuales se incorporan a la
presente como referencia.

En uso, la punta extrema de los filos que poseen recubrimientos duros y
capas oxtemas de politetrafiluoroetileno pueden volverse mas redondeadas luego
de repetidas afeitadas dado que se aumenta el radio de la punta y en general se
percibe un menor rendimiento de la afeitada.

De acuerdo a un aspecto, la invencién se refiere, en general, a una hoja de
afeitar que incluye un substrato con un filo definide por una punta fllosa y facetas
adyacentes, una capa de recubrimiento duro sobre el filo, una sobrecapa de un
material que contiene cromo sobre la capa de recubrimiento duro, ¥ una capa
externa de recubrimiento de politetrafluoroetileno scbre la sobrecapa.

De acuerdo a otro aspecto, la invencidon se refiere, en general, a una
méaquina de afeitar que incluye un mango y un cabezal de afeitar con una hoja que
presenta un substrato con un filo definido por una punta filosa y facetas
adyacentes, una capa de recubrimiento duro sobre el filo, y una sobrecapa de un
material que contiene cromo sobre la capa de recubrimiento duro, y una capa
extena de politetrafluorostileno sobre la sobrecapa.

Las realizaciones especificas de la invencién pueden Incluir una 0 més de
las siguientes caracteristicas. En las realizaciones especificas, el material de
recubrimiento duro puede estar constituido por materiales que contlenen carbén
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(por ejemplo, diamante, diamante amorfo o DLC), nitruros, carburos, dxidos u

otras ceramicos. La capa de recubrimiento duro puede tener un espesor inferior a
2000 angstroms, La sobrecapa puede estar hecha de cromo o una aleacién que
contenga cromo compatible con politetrafiuoroetileno como una aleacion de cromo
platino. La sobrecapa puede tener un espesor que osclle entre 100 y 500
angstroms. La hoja puede inciuir una capa intermedia entre el substrato y la capa
de recubrimiento duro. La capa Intermedia puede incluir un material que contenga
niobio o cromo. El politetrafluoroetileno puede ser Krytox LW1200 comercializado
por DuPont. La capa extema de PTFE puede tener un espesor que oscile entre
100 y 5000 angstroms.

De acuerdo a ofro aspecto, la invencién se refiere, en general, a la
fabricacién de una hoja de afeitar mediante la provision de un substrato con un filo
definido por una punta afilada y facetas adyacentes, incorporacién de una capa de
recubrimiento duro sobre el fllo, agregado de una sobrecapa de un material que
contenga cromo sobre la capa de recubrimiento duro, e incorporacién de una capa
externa de politetrafluocroetileno sobre la sobrecapa.

Las realizaciones especificas de la invencién pueden incluir una o mas de
las siguientes caracteristicas. En clertas realizaclones de la invencién las capas
pueden ser incorporadas mediante la deposicién al vapor fisica (es decir
deposicién electrdnica) o por una deposicién al vapor quimica. La capa que
contiene cromo, preferentemente cromo, puede ser electrdnicamente depositada
bajo condiciones que den como resultado un recubrimiento sometido a
compresién. La deposicién electrénica de los materiales que contienen cromo
puede inclulr la aplicacién de una polarizaclén de CC al objetlvo méas negativa que
-50 voltios, preferentemente méas negativa que —200 voltios. Atemativamente, es
posible utilizar un esquema de polarizacién por RF apropiado para lograr una capa
de cromo equivalente.

Las realizaciones de la invencién pueden incluir una o mas de las siguientes
ventajas. El uso de una sobrecapa que contiene cromo provee una mejor adhesion
de la capa extemna de politetraflucroetileno a la capa de recubrimiento duro. La
hoja de afeitar posee un filo de mayor resistencia provista por el recubrimlento
duro y un menor efecto de redondeado en la punta con las repetidas afeltadas. El
menor redondeado de la punta minimiza el aumento de la fuerza de corte
manteniendo en consacuancia un excalente rendimiento de ia afeitada. La hoja de
afeitar posee excelentes caracteristicas desde la primer afeitada en adelantse.
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Otras caracteristicas y beneficios de la invencién resultardn evidentes a

partir de la siguiente descripclén de uha realizacién preferida y las
relvindicaciones.

La Figura 1 as una vista en secclén vertical de una porcién de un filo de una
hoja de afeltar.

La Figura 2 es una vista en perspectiva de una méaquina de afeitar que
Incluye la hoja de afeitar de la Figura 1.

Con referencia a la Figura 1, se ilustra una hoja de afeltar 10 que Incluye un
substrato 12, una capa intermedia 14, una capa de recubrimiento duro 18, una
sobrecapa 18, y una capa externa 20. El substrato 12 tipicamente se realiza en
acero inoxidable (no obstante lo cual es posibie utilizar otros substratos) y posee
un borde extremo afilado hasta alcanzar un radio de punta inferior a 1000
angstroms, preferentements entre 200 y 300 angstroms, y presenta un perfil con
facetas laterales 22 a un éngulo inciuldo que oscila entre 15 y 30 grados,
preferentemente de aproximadamente 19 grados, medido a 40 micrones de la
punta.

La capa intermedia 14 es utilizada para facilitar la adhesién de la capa de
recubrimiento dura al substrato. Los ejemplos de materiales adecuados para la
capa Intermedia son materiales que contienen nioblo y cromo. Una capa
intermedia especifica se realiza en niobio con més de 100 angstroms y
preferentemente menos de 500 angstroms de espesor. El documento PCT
92/03330 describe el uso de una capa Intermedia de nicbio.

La capa de recubrimiento dura 18 provee una mayor resistencia, resistencia
a la corrosién y capacidad de afeltar y puede realizarse en materiales que
contienen carbén (por ejemplo, diamants, diamante amorfo o DCL), nitruros (por
ejemplo, nitruro de boro, nitruro de nioblo o nitruro de titanlo), carburos (por
elemplo, carburo de sllicio), 6xidos (por ejemplo, alimina, circona) u otros
materiales cerémicos. Los materiales que contienen carbén pueden ser
adicionados con ofros elementos, tales como tungsteno, titanio, o cromo
incluyando estos aditivos, por ejempio, en el objetivo durante la aplicacién por
deposicidn electronica. Los materiales pueden ademas incorporar hidrégeno, por
elemplo, DLC hidrogenado. Preferentements, la capa de recubrimiento 16 esti
hecha de diamante, diamante amorfo ¢ DLC. Una reallzaclén especffica incluye
DLC de menos de 2000 angstroms, preferentemente de menos de 1000
angstroms. Las capas de DLC y métodos de deposicién son descriptos en la
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Patente Estadounidense 5.232.568. Conforme se describe en la obra “Handbook

of Physical Vapor Deposition (PVD) Processing®, el DLC es un material de carbén
amorfo que exhibe muchas de las propiedades deseables del diamante pero que
no posee su estructura cristalina.

La sobracapa 18 es utilizada para reducir el redondeado de la punta de! filo
recubierto con un material duro y facilitar la adhesién de la capa extema al
recubrimiento duro manteniendo a la vez los beneficios de ambas. La sobrecapa
18 preferentemente est4 hecha de un material que contiene cromo, por sjemplo,
cromo © aleaciones de cromo que son compatibles con politetrafluoroetileno, por
ejemplo, CrPt. Una sobrecapa especlfica es de cromo con un aspesor de
aproximadamente 100-200 angstroms. La hoja 10 posee un filo que padece un
menor redondeado con las repetidas afeitadas que el que tendrifa sin la sobrecapa.

La capa extema 20 es utilizada para proveer una menor friccidn e incluye
politetrafiuoroetileno y en algunos casos se denomina telémero. Un material de
politetrafluoroetileno especifico es Krytox LW1200 comerclalizado por DuPont.
Este material es un lubricante seco no inflamable y estable que comprende
pequefias particulas las cuales producen dispersiones estables. Se provee como
una dispersion acuosa de 20% de solidos en peso y puede ser aplicada por
inmersi6n, pulverizacién, a cepillo y luego secarss al aire o recubrirse en fusion. La
capa prefarentemente tlene un espesor menor a 5000 angstroms, tipicamente
entre 1500 y 4000 angstroms, y puede ser tan delgada como 100 angstroms, con
la condicién que se provea un recubrimiento continuo. Siempre y cuando se logre
un recubrimiento continuo, un menor espesor del recubrimiento teldmero puede
proveer mejores resultados Iniciales en la afeitada. Las Patentes Estadounidenses
5.263.256 y 5.985.459, que se Incorporan a la presente como referencia,
describen técnicas que pueden ser empleadas para reducir el espesor de una
capa telémero aplicada.

La hoja de afeltar 10 en general se fabrica de acuerdo a los procesos
descriptos en las patentes antes citadas. Una realizacién especffica incluye una
capa intermedia de niobio 14, una capa de recubrimiento duro de DLC 16, una
sobrecapa de cromo 18, y una capa extema de politetrafluoroetiieno Krytox
LW1200. La sobrecapa de cromo 18 se deposita a un minimo de 100 angstroms y
un méximo de 500 angstroms. Se deposita electréonicamente utllizando una
polarizacién de CC (méas negativa que 50 voltios y preferentements mas negativa
que —200 voltios) y con una prasién de aproximadamente 2 militorr de argoén. Se
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cree que la mayor polarizacién negativa estimula un esfuerzo de compresién {por

oposicion a un esfuerzo de tension), en la sobrecapa de cromo que se cree
estimula una mayor resistencla al redondeado de la punta manteniendo a la vez
un buen rendimiento de la afeitada. La hoja 10 preferiblemente posee un radio de
la punta que oscila aproximadamente entre 200 y 400 angstroms, medido con un
SEM luego de la aplicacién de la sobrecapa 18 y antes de incorporar la capa
extena 20.

Con referencia a la Figura 2, la hoja 10 puede ser utilizada en la maquina
de afeitar 110, la cual incluye un mango 112 y un cartucho de afeitar reemplazable
114. E! cartucho 14 incluye una carcasa 116, la cual porta tres hojas 10, la
proteccién 120 y ia caperuza 122. Las hojas 10 se montan con capacidad de
movimiento, conforme lo ha descripto, por ejemplo, en la Patente Estadounidense
5.018.369, la cual se incorpora a la presente como referencia. El cartucho 114
ademés incluye un elemento de interconexion 124 sobre el cual se monta de
manera que pueda pivotar la carcasa 118 a través de dos brazos 128. El elemento
de interconexién 124 incluye una base 127 que se conecta de modo no
permanente al mango 112. Altemativamente, la hoja 10 puede ser utilizada en
otras maquinas de afeitar que posean una, dos o més de tres hojas, hojas de dos
caras, y en mégquinas de afeitar que no posean hojas mdviles o cabezales
pivotantes en las cuales el cartucho es reemplazable o se fija de modo
permanente a un mango.

En uso, la hoja de afeitar 10 posee excelentes caracteristicas desde la
primer afeitada en adelante. El filo de la hojJa 10 es més resistente dada la
prasencia del recubrimiento duro y padece un menor redondeado de la punia con
las repetidas afeitadas en virtud de la sobrecapa manteniendo a la vez excelentes
caracteristicas en cuanto a |a afeitada.

Otras realizaciones de la Invencién caen dentro del alcance de las
reivindicaciones que se acompafian.
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REIVINDICACIONES

1. Una hoja de afeitar caracterizada por comprender:
un substrato con un filo definido por una punta sfilada y facetas adyacentes,
una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y
una capa extemna de recubrimiento de politetrafluoroetileno sobre dicha
sobrecapa. .
2. La hoja de la Reivindicacién 1 caracterizada porque dicho recubrimiento duro
esta hecho de un material que contiene carbén.
3. La hoja de la Reivindicacién 2 caracterizada porque dicho material que contiene
carbén comprende diamante.
4. La hoja de la Reivindicaciéon 2 caracterizada porqt]e dicho recubrimiento de
carbon duro comprende carbon tipo diamante.
5. La hoja de la Reivindicacién 2 caracterizada- porque dicho recubrimiento de
carbdn duro comprende diamante amorfo. '
6. La hoja de la Reivindicacién 1 caracterizada porque dictia sobrecapa esta
hecha de cromo.
7. La hoja de la Relvindicacidon 1 caracterizada porqua dicha sobrecapa estéd
hecha de una aleacién que contiene cromo compatible con politetrafluoroetileno.
8. La hoja de la Relvindicacion 4 caracterizada porqd'e dicha sobrecapa esta
hecha de cromo.
9. La hoja de la Reivindicacién 7 caracterizada porque di¢ha aleaclén es una
aleacién de cromo platino.
10. La hoja de la Reivindicacidn 1 caracterizada porque comprende ademas una
capa intermedia entre dicho substrato y dicha capa de recubrimiento de carbon
dura.
11. La hoja de la Reivindicacién 10 caracterizada porque dicha capa intermedia
comprende niobio. ’ -
12. La hoja de la Reivindicaciéon 10 caracterizada porque dicha capa intermedia
comprende un material que contiene cromo. '
13 La hoja de la Reivindicacion 8, 7, 8, o 9 caracterizada porque dlcha sobrecapa
es sometida a un esfuerzo de compresidon. -
14. La hoja de la Reivindicacién 1 caracterizada porque dlcho polltetraﬂuoroeﬂleno
es Krytox LW1200. )

12
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15. La hoja de la Reivindicacién 4 caracterizada por comprender ademéas una capa

intermedia de niobio antre dicho substrato y dicho recubrimiento duro.
16. La hoja de la Relvindicacién 8 caracterizada porque dicho politetrafluoroetileno
es Krytox LW1200.
17. La hoja de la Reivindicacidn 1 caracterizada porque dicha capa de
recubrimiento duro posee un espesor inferior a 2000 angstroms.
18. La hoja de la Reivindicacién 1 caracterizada porque dicha sobrecapa posee un
espesor que oscila entre 100 y 500 angstroms.
19. La hoja de la Relvindicacidn 1 caracterizada porque dicha capa externa posee
un espesor que oscila entre 100 y 5000 angstroms.
20. La hoja de la Reivindicacion 1, 8, 16 0 17 caracterizada porque posee un filo
que experimenta un menor redondeado con las repatidas afeitadas que el que
tendra sin dicha sobrecapa.
21. Una maquina de afeitar caracterizada porque comprende:
un mango,
una carcasa conectada a dicho mango, y
al menos una hoja de afeitar montada en dicha carcasa, la cual comprende,
un substrato con un filo definido por una punta afllada y facetas adyacentes,
una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y
una capa extema de politetrafiuoroatilenc sobre dicha sobrecapa.
22. La maquina de afeitar de la Reivindicacién 21 caracterizada porque dicho
recubrimlento duro esta hecho de un material que contiene carbén.
23. La méquina de afeitar de la Reivindicacion 22 caracterizada por comprender
ademas una capa intermedia de nicblo entre dicho substrato y dicho recubrimiento
duro.
24, La méaquina de afeitar de la Reivindicacién 21 o 22 caracterizada porque dicha
sobrecapa estad compuesta por cromo.
25. Un método de fabricacién de una hoja de afeitar caracterizado porque
comprende:
provision de un substrato con un filo definido por una punta afilada y facetas
adyacentss,
incorporacién de una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
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agregado de una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha

capa de recubrimiento duro, e

incorporacién de una capa externa de recubrimiento de politetrafiucroetilenc

sobre dicha sobrecapa.
26. El método de la Reivindicaclén 25 caracterizado porque dicha incorporacién de
una capa de recubrimiento duro incluye la deposicién al vapor de un material que
contiene carbén.
27. El método de la Relvindicacién 25 caracterizado porque dicha incorporacion de
una capa de material que contiene cromo incluye la deposicién al vapor de dicho
material que contiene cromo.
28. El método de la Reivindicacion 25 caracterizado porque dicha incorporacion de
una capa de material que contiene cromo incluye la deposicién electrénica bajo
condiciones que resultan en un material sometido a un esfuerzo de compresion.
29. El método de la Reivindicacidn 28 caracterizado porque dicha deposicion
electrénica incluye aplicar una polarizacién de CC a dicho objetivo méas negativa
que —50 voltios o un esquema de polarizacion por RF equivalente.
30. E| método de la Reivindicacion 29 caracterizado porque dicha deposicion
electrdnica inciuye aplicar una polarizacién de CC a dicho objetivo més negativa
que —200 voltios o un esquema de polarizacién por RF equivalente.
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Industria y Comercio

SUPERINTFNDFNCIA

SUPERDOUSTION ¥ COERCID
REQUISITOS MINIMOS PARA . Rallcacion 1 015472 00000000 Folios: 18
Fecha (D)t MOOI-02-B7 E6049:% |
Trasits 3 008 PATENYED § 1 REGISTRO/ ALL PREGENTW -

Depmndencias M99 DIVISION DE REWIS CREACIOHNES
PATENTE DE INVENCION [L( MODELO DE'UTILIDAD[ ]

» Indicacion de que se solicita la concesion de una patente L T

» Daios de wenulicacion del solicitanie o de la persona que presenta la solicitud.[ 1
» Uescnpcidn de la invencion 7 et
o Dibujos de ser eslos pertinentes 1 s~ |22 e
o Comprobanie de Pago de las tasas establecidas 3 ! \. et
COMPLETA [}~ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL | ]

« Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial.

« Datos de identificacién del solicitante o de la persdna que presenta la solicitud.

o Representacion gratica y tologratica del Diseno Industrial 0 muestra del
melerial que incorpora el disefto ,

« Comprobanie de pago de las tasas establecidas.

— go——
Sl S—

e gu—
gl B

COMPLETA| ] INCOMPLETA  [']
ESQUEMA DE TRAZADO | |

indicacion de que se solicita el regisiro de un Esquema de trazado.

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud.
Representacion grafica del esquema de trazado

Comprobante de pago de las lasas eslablecidas.

—— —— P g
st Bt Bt o

COMPLETA[ ] . INCOMPLETA - [ |

Firma Respdnsable

Fecha: : Carrera 13'Nq. 2700 Piso 5y 10
Conimutador: 334 12 21-2-34
Fax: 281 31 25 e-mail: mfoide.gov.co
Santa Fe do Bogota D.C - Colombia
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Industria y Comercio

2020 SUPERINTENDENCIA
Bogotd, D.C.
Doctor
JOSE ANTONIO LLOREDA
REFERENCIA: Radicacién No. 01-15472
Trédmite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficlo No. 1254
Follos 001

Como resultado del examen de forma, reallzado con fundemento en el articulo 38 de la
Declsitn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe anaxar la figura caracteristica en tamafio 12 x 12, por duplicado.

- Debe allegar el documento que acredita |a representacion, debldamente ctorgado, a quien adelanta la

actuacién administrativa. Adiclonalments, deberé presentar el certificado de exlstencia y representacion
legal de la socledad solicitants. En el caso an que estos documentos se encuentren protocolizados ante
esta Superintendencia, debe seftalarsa &l ndmero comecto de protocalo, debido & que con al salicitud se

cita ¢l niimero de protocolo 19119, el cual no corresponde a |a socledad solicitante.

- Debe allegar copla del documento en que consta Ia ceslén del derecho a la patente otorgado por el
inventor al solicitants 0 a su causants (art. 26-k,Dac 486/2000).

En cumplimiento del articulo 38 de la Decislén 488 de ia Comisidn de ia Comunidad Andina, se
le requlere para que dentro del término de dos (2) mesaes sigulentes a la fecha de netificacién
del presente oficio, compiete ios requisitos anteriorments enunciados. En caso de no dar
cumplimisnto al presents requarimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderd su
prelacion,

rme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucion
nero del 2001.

Notiflquese ei presante oficio
Reglamentaria No. 210 del

Jefe de la DjMsion de Nuevas Creaclones
El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de facha 2 6 ABR. 200

Sa recuerda gl interegada qus debe presentar, dentro de los dinciséls mases sigulentss contados e partir de [a fecha de
presantaciin de i soficitud cuys prioridad sa invoca, copla de la misma certificada por la autoridad que ta expidid y, an los casos
an que hays lugsr, la traduccién simple del capiuio reivindicsiorio. E! incumpiimienio de deis plaxn, acamaani la pérdida de In

2020277202022

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: Info@sic.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia



