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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: P1.-THE GILLETTE COMPANY.-Solicitud de Patente de Invencion para
"HOJAS PARA MAQUINAS DE AFEITAR".-Clase B26B 21/60.-
Expediente numero 01-015.472.-

1. Me refiero al auto dictado por ese Despacho notificado por fijacion en lista de
6 de Septiembre de 2007 y a mi memorial de plazo de 28 de Noviembre del mismo

afo.

2. Con el fin de dar respuesta a las objeciones expuestas por el sefior
Examinador en su Concepto Técnico No. 1436 bajo los acapites de Claridad de la
Solicitud y Novedad, me permito presentar las siguientes modificaciones vy

argumentos_técnicos, por medio de los cuales se superan completamente dichas

objeciones.

3. Claridad de la solicitud - modificaciones

3.1 Titulo de la solicitud.

Siguiendo las recomendaciones del Sefior Examinador establecidas en su
Concepto Técnico No. 1436, me permito manifestar a ese Despacho que es deseo
del solicitante modificar el titulo de la solicitud de manera que se especifique
completamente el objeto de la invencién. De esta forma el nuevo titulo quedaria

como se lee a continuacién:
“HOJAS PARA MAQUINAS DE AFEITAR”

En vista de lo anterior, queda superada la objecion de claridad hecha por el

Sefior examinador al titulo de la presente invencién.
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3.2 Reivindicaciones.

De la manera mas atenta, me permito manifestar a ese Despacho que con el
fin de superar las objeciones presentadas en contra de la claridad de las
reivindicaciones de la presente solicitud, es deseo del solicitante modificar el
capitulo reivindicatorio originalmente presentado el cual quedara compuesto por

28 reivindicaciones.

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito manifestar que las modificaciones
mencionadas no amplian de manera alguna el alcance de la invencién toda vez que
las mismas encuentran pleno sustento en la descripciéon de la solicitud, tal como

me permito sefialar a continuacion:

. Las reivindicaciones 1 a 13 no fueron modificadas por lo que son

equivalentes a las reivindicaciones 1 a 13 originalmente presentadas.

. Las reivindicaciones 14 y 16 originalmente presentadas fueron

eliminadas del capitulo reivindicatorio a peticion del solicitante d ela

invencion.

) Reivindicaciones 15 v 17 a 30 como consecuencia de la eliminacién de

las dos reivindicaciones anteriormente citadas las anteriores
reivindicaciones son renumeradas de la siguiente manera: la
reivindicacién 15 se renumera como nueva reivindicacion 14, las
reivindicaciones 17 a 30 se renumeran como nuevas reivindicaciones 15
a 28. Las dependencias se han modificado respectivamente de acuerdo

con la nueva numeracion.

) Adicionalmente, dentro de la nueva reivindicacion 19, correspondiente a
la reivindicacion 21 originalmente presentada, con el fin de dar mayor
claridad al objeto protegido dentro de la reivindicacion en mencion y tal
como lo sugiri6 el Sefor Examinador, el solicitante ha decidido
introducir en dicha reivindicacién la frase “ como la descrita en la
Rejvindicacién 17 después de la expresion * una hoja de afeitar.”. De tal
manera que la nueva reivindicacién quedaria como se lee como a

continuacién:

" Una méquina de afeitar caracterizada porque comprende:

un mango,
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una carcasa conectada a dicho mango, y

al menos una hoja de afeitar como la_descrita en la Reivindicacion 1

montada en dicha carcasa, la cual comprende, un substrato con un filo
definido por una punta afilada y facetas adyacentes,

una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,

una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y

una capa externa de politetrafluoroetileno sobre dicha sobrecapa.”

Teniendo en cuenta las modificaciones realizadas al capitulo reivindicatorio de
la presente solicitud se superan las objeciones de claridad realizadas por el sefior

Examinador.

4. Andlisis de patentabilidad. Objecién por Novedad

Para objetar la novedad de la presente solicitud el Sefior Examinador cita las
ensefianzas del documento US5795648 (D1) el cual describe un método para
preservar la precision de los bordes usando peliculas de recubrimiento de

nanocompuestos tipo diamante.

Segln el analisis realizado en el Concepto Técnico No. 1436 el Sefior

Examinador concluye lo siguiente:

“Realizada la comparacién del documento D1 con la presente solicitud de
patente de invencidn, se observa que dicho documento contiene todas las
caracteristicas técnicas reivindicadas en la patente de invencion; con lo cual

quedaria desvirtuada la novedad de esta”.

Sobre este particular me permito manifestar que existen diferencias claras
sobre las ensefiazas del documento citado D1 y el objeto de la presente invencién

las cuales serdn expuestas a continuacion:

L En primer lugar, como se muestra en la figura 6, abajo referida del
documento D1 se puede ver claramente que el mismo describe una hoja
afilada que contiene un recubrimiento duro de carbono tipo diamante
(21) y directamente sobre esta capa dura, para reducir la friccion, un

recubrimiento exterior de politetrafluoretileno (PTFE) (22).
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Recubrimiento
2/' exterior PTFE
T Capa dura
19~ 23 Capa dura DLN

DLN ‘

Ampliacién Figura 6

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito llamar la atencién del Sefior
Examinador al hecho que el documento citado no_menciona de manera

especifica una sobrecapa que contiene cromo_entre la capa dura tipo

diamante vy el recubrimiento exterior de PTFE como si lo hace la presente

solicitud. Esto es claramente apreciable en la figura 1 en donde se
muestra que entre la capa dura de carbono (16) y el recubrimiento
exterior de PTFE (20) existe una sobrecapa de cromo o una

aleaciéon de este metal (18).

Recubrimiento
exterior PTFE

A0

Capa dura DLC

Sobrecapa que
- s LY contiene cromo
‘ Ampliacién Figura 1

Fi mCapa dura Sobl:ecapa que
DLC contiene ¢cromo

Dicha sobrecapa es una de las caracteristicas fundamentales de la
presente invencidn y no se encuentra de manera especifica descrita en
el estado del arte mas préximo, a saber D1, por lo cual la presente
invencion debe considerarse novedosa.

Adicionalmente, es importante resaltar que la introduccidon de dicha
sobrecapa de cromo pretende solucionar el problema del redondeado de
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la punta del filo recubierto con un material duro y asi facilitar la adhesion
de la capa externa de PTFE, mientras se mantiene las ventajas que
brindan ambas capas en cuanto a resistencia a la corrosion, capacidad

de afeitar y disminucién de la friccion (Pégina 4 de la descripcion).

A la luz de lo anteriormente expuesto me permito manifestar que la
objecion presentada por el Sefior Examinador con respecto a la
Reivindicacién 1 de la presente solicitud en la cual establece lo que:
“En la reivindicacién principal no se observa ninguno de los rasgos
particulares de la hoja de afeitar y su método de fabricacién, o lo nuevo

que esta a portando a la tecnologia....”, carece de fundamento, toda vez

‘que en dicha reivindicacion se describe claramente que el objeto de la

presente invencién incluye una sobrecapa que contiene Cromo
como_constituyente principal de la hoja de_afeitar y que se

‘encuentra_entre la capa de material duro tipo carbén y el

recubrimiento final de PTFE.

En segundo lugar, el Sefior Examinador también afirma dentro del
Concepto Técnico No. 1436, que la sobrecapa de cromo estd
contemplada en el documento D1 y llama la atencion a la columna 5
linea 29 y la columna 11 linea 4 de dicho documento.

Con respecto a ese particular me permito llamar la atencion del Sefior
Examinador que la menciéon del cromo en dicho documento no se
refiere a una sobrecapa entre la capa dura tipo carbono y el
recubrimiento final de PTFE, sino a un constituyente del

nanocompuesto de carbono tipo diamante.

Es asi como en la columna 3 del citado documento se revela que un
metodo para preservar el filo de los bordes de un sustrato consiste en
“..la aplicacién sobre el sustrato de un recubrimiento hecho de una clase
de materiales tipo diamante, Los recubrimientos estan formados de
redes interpenetrantes que comprenden una primera red de carbdn en
una red de carbén tipo diamante estabilizado por hidrégeno, una red de
silicio estabilizada por oxigeno y, opcionalmente, al menos una red de

elementos dopantes, 0 compuestos dopantes gue_contienen_elementos

de los Grupos 1-7b y 8 de la tabla periddica”. (Resaltado fuera de texto)
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Dicha red de elementos dopantes es mostrada en la Figura 1C de dicho
documento (D1) en donde se emplea Wolframio (W) como elemento

dopante, tal como se muestra a continuacion:
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Adicionalmente, en la linea 29 de la columna 5, resaltada por el Sefior
Examinador, se estan enumerando los elementos preferidos para ser
usados en dicha red de nanocompuesto metal- carbono tipo diamante
(Me-DLN). En esta red puede incluirse Cromo como posible metal
dopante de dicho nanocompuesto debido a que pertenece al grupo
6b de la tabla periddica, que se incluye en los elementos considerados
anteriormente. En ese mismo parrafo se manifiesta, ademas, que los

compuestos preferidos para se usados como dopantes incluyen CrN.

De esta manera es claro que el cromo dentro del documento D1 es
usado como metal dopante y esta siendo parte de la composicion de la
capa dura de carbono tipo diamante y no se constituye en una capa
metalica adicional de la hoja de afeitar como si lo es en el objeto

de la presente solicitud.

Finalmente, la linea 4 de la columna 11, también seflalada por el Sefior
Examinador, hace referencia a un ensayo realizado sobre cuchillas para
evaluar su resistencia al desgaste en cortadas sucesivas. Para este fin,
se corta de manera consecutiva un fieltro de lana 500 veces y se mide la
diferencia en la fuerza requerida para hacer el primero y el dltimo corte.
En dicho ensayo se esta comparando una primera cuchilla recubierta con
el nanocompuesto tipo diamante y el PTFE y una segunda recubierta con

una capa de cromo y otra de PTFE.
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5.

En este punto es importante resaltar en este punto que la segunda
cuchilla mencionada en el ensayo contenido en D1 no contiene una
capa de cromo entre la capa dura y el recubrimiento de PTFE

sino que dicha cuchilla carece completamente de la capa dura.

Para terminar, me permito llamar la atencion de ese Despacho al hecho
que la introduccion de una capa de cromo entre la capa dura y el
recubrimiento de PTFE, pretende solucionar un problema existente en la
preservacion del filo de las cuchillas que se encontraban hasta ese
momento descritas en el estado de la técnica tal como la revelada en el

documento D1.

Finalmente, teniendo en cuenta las claras y evidentes diferencias entre
las enseflanzas del documento D1 frente a las ensefianzas de la
presente invencidn, se demuestra de manera contundente la novedad de
la misma, y se superan las objeciones realizadas por el Sefior

Examinador a este respecto.

Conclusién

En conclusién, teniendo en cuenta las modificaciones hechas al capitulo

reivindicatorio de la presente solicitud quedan superadas las objeciones de claridad

hechas a la presente solicitud.

Adicionalmente, tomando en consideracién los argumentos con respecto a las

diferencias existentes entre el citado documento D1 y la presente invencion, se ha

demostrado de manera incontrovertible, que la presente invencién es novedosa

frente a las ensefianzas del mencionado documento D1, toda vez que dicho

documento no revela explicitamente todas las caracteristicas técnicas de la materia

reclamada por la solicitud en estudio.

6.

Anexo me permito presentar:

(a)

(b)

Recibo nimero 08-1.398, expedido por la Superintendencia de Industria
y Comercio, que acredita el pago de las modificaciones mencionadas; y

Copia del nuevo capitulo reivindicatorio, en el cual se han realizado las

modificaciones expuestas anteriormente.
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7. En vista de todo lo anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la
solicitud a la luz de las argumentaciones presentadas y de las modificaciones realizadas

y conceder el privilegio de patente solicitado.

Sefior Superintendente,
“e Tt~
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REIVINDICACIONES

1. Una hoja de afeitar caracterizada por comprender:
un substrato con un filo definido por una punta afilada y facetas
adyacentes,
una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y
una capa externa de recubrimiento de politetrafluoroetileno sobre dicha
sobrecapa.
2. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque dicho recubrimiento
duro, esta hecho de un material que contiene carbén,
3. La hoja de la Reivindicacion 2 caracterizada porque dicho material que
contiene carbén comprende diamante.
4. La hoja de la Reivindicacion 2 caracterizada porque dicho recubrimiento
de carbén duro comprende carbdn tipo diamante.
5. La hoja de la Reivindicacién 2 caracterizada porque dicho recubrimiento
de carbon duro comprende diamante amorfo.
6. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque dicha sobrecapa
estd hecha de cromo.
7. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque dicha sobrecapa
estd hecha de una aleacibn que contiene cromo compatible con
politetrafluoroetileno.
8. La hoja de la Reivindicacién 4 caracterizada porque dicha sobrecapa
esta hecha de cromo.
9. La hoja de la Reivindicacion 7 caracterizada porque dicha aleacion es
una aleacion de cromo platino.
10. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque comprende ademas
una capa intermedia entre dicho substrato y dicha capa de recubrimiento de
carbén dura.
11. La hoja de la Reivindicacién 10 caracterizada porque dicha capa
intermedia comprende niobio.
12. La hoja de la Reivindicacion 10 caracterizada porque dicha capa
intermedia comprende un material que contiene cromo.
13. La hoja de la Reivindicaciéon 6, 7, 8, o 9 caracterizada porque dicha

sobrecapa es sometida a un esfuerzo de compresion.
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14. La hoja de la Reivindicacién 4 caracterizada por comprender ademas
una capa intermedia de niobio entre dicho substrato y dicho recubrimiento duro.
15. La hoja de la Reivindicacién 1 caracterizada porque dicha capa de
recubrimiento duro posee un espesor inferior a 2000 angstroms.
16. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque dicha sobrecapa
posee un espesor que oscila entre 100 y 500 angstroms.
17. La hoja de la Reivindicacion 1 caracterizada porque dicha capa externa
posee un espesor que oscila entre 100 y 5000 angstroms.
18. La hoja de la Reivindicacion 1, 8, o 15 caracterizada porque posee un
filo que experimenta un menor redondeado con las repetidas afeitadas que el
que tendria sin dicha sobrecapa.
19.  Una maquina de afeitar caracterizada porque comprende:
un mango,
una carcasa conectada a dicho mango, y
al menos una hoja de afeitar como la descrita en la Reivindicacion 1
montada en dicha carcasa, la cual comprende, un substrato con un filo
definido por una punta afilada y facetas adyacentes,
una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y
una capa externa de politetrafluoroetileno sobre dicha sobrecapa.
20. La maquina de afeitar de la Reivindicacion 19 caracterizada porque
dicho recubrimiento duro esta hecho de un material que contiene carbon.
21. La maquina de afeitar de la Reivindicacion 20 caracterizada por
comprender ademas una capa intermedia de niobio entre dicho substrato y
dicho recubrimiento duro.
22. La maquina de afeitar de la Reivindicacion 19 o 20 caracterizada porque
dicha sobrecapa esta compuesta por cromo.
23.  Un método de fabricacion de una hoja de afeitar caracterizado porque
comprende:
provisién de un substrato con un filo definido por una punta afilada y
facetas adyacentes,
incorporacién de una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
agregado de una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre
dicha capa de recubrimiento duro, e
incorporacibn de una capa externa de recubrimiento de

politetrafluoroetileno sobre dicha sobrecapa.
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24. El método de la Reivindicacion 23 caracterizado porque dicha
incorporacion de una capa de recubrimiento duro incluye la deposicion al vapor
de un material que contiene carbén.

25. El método de la Reivindicacion 23 caracterizado porque dicha
incorporacion de una capa de material que contiene cromo incluye la
deposicion al vapor de dicho material que contiene cromo.

26. ElI método de la Reivindicacion 23 caracterizado porque dicha
incorporacion de una capa de material que contiene cromo incluye la
deposicion electronica bajo condiciones que resultan en un material sometido a

un esfuerzo de compresion.

27. El método de la Reivindicacion 26 caracterizado porque dicha deposicion
electrénica incluye aplicar una polarizacion de CC a dicho objetivo mas
negativa que -50 voltios o un esquema de polarizacion por RF equivalente.

28. El método de la Reivindicacion 27 caracterizado porque dicha deposicion
electronica incluye aplicar una polarizaciéon de CC a dicho objetivo mas

negativa que -200 voltios 0 un esquema de polarizacion por RF equivalente.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO .
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 01 - 15472
Clasificacion Internacional (IPC): B26B 21/60, B26B21/00.
Concepto Técnico No. 2287

Patente de Invencion x Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional X
Via PCT (fase nacional) ‘| Cap. | Cap. li

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, se le comunica;

1. Documentos estudiados

1.1.  Descripcion: Folios 8 a 12

1.2.  Reivindicaciones: é Folios 114 a 116

1.3.  Dibujos: " Folios 53 a 54

1.4. Rta.del Solicitante: ~ Folios 103 a 112

1.5.  Prioridad: - Folios 19 a 89 (29/02/2000, US 09/5515.421)

2. Objeto de la invencioén

Nuevo titulo de la solicitud: “HOJAS PARA MAQUINAS DE AFEITAR”.

El problema planteado en esta solicitud es poder mantener durante mas tiempo,
un filo de mayor resistencia el cual evite el redondeado en la punta con las
repetidas afeitadas, lo cual mejora daria un excelente rendimiento en la afeitada.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una hoja
de afeitar, la maquina y el método de fabricacién de la hoja, la cual presenta un
sustrato con un filo, facetas adyacentes, capa de recubrimiento duro sobre el filo,
una sobre capa con cromo sobre la capa de recubrimiento duro, y un capa externa
de recubrimiento de politetrafluoroetileno; con lo que se obtiene un filo de mayor
resistencia, y un menor efecto de redondeado en la punta con Ias repetidas
afeitadas.
El objeto de la presente invencidn se lleva acabo de acuerdo con las
caracteristicas reivindicadas, donde la reivindicacion 1 dice: “Una hoja de afeitar
caracterizada por comprender:
un substrato con un filo definido por una punta afilada y facetas adyacentes,
una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha capa de
recubrimiento duro, y
una capa externa de recubrimiento de politetrafiuoroetileno sobre dicha
sobrecapa”.

UC‘
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La reivindicacion 19 que dice: “Una maquina de afeitar caractenzada porque
comprende: :
Un mango,
Una carcasa conectada a dicho mango, y
Al menos una hoja de afeitar como la descrita en la reivindicacién 1 montada en
dicha carcasa, la cual comprende, un substrato con un filo deflnldo por una
punta afilada y facetas adyacentes,
una capa de recubrimiento ‘duro sobre dicho filo,
una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dlcha capa de
recubrimiento duro, y
una capa externa de recubrimiento de politetrafluoroetileno sobre dicha
sobrecapa’.

Y la reivindicacion 23 que dice: “un método de fabricacién de una hoja de afeitar
caracterizado porque comprende:
Provision de un substrato con un filo definido por una punta afilada y facetas
adyacentes, '
incorporacién de una capa de recubrimiento duro sobre dicho filo, -
Agregado de una sobrecapa de un material que contiene cromo sobre dicha
capa de recubrimiento duro, e
Incorporacién de una capa externa de recubrimiento de politetrafluoroetileno
sobre dicha sobrecapa’. _

El objeto de la solicitud definida anteriormente se encuentra en la Clasnﬂcacnon
Internacional de Patentes (IPC) B26B 21/60 y B26B21/00.
3. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

3.1, Novedad (articulo 16 D 486)

De acuerdo a las nuevas reivindicaciones 1, 19 y 23: que dicen: “Una hoja de
afeitar...”; “Una maquina de afeitar...”; y “un método de fabricacion de una hoja
de afeitar...” etc. (ver folios 114 a 115). 7

FIGURAS DE LA SOLICITUD EN ESTUDIO

FIG. 1
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AP SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ‘

RESOLUCION K33500
Por la cual se otorga una patente de invencion ”
CERTIFICADO 28894
Rad. N° 01-15472
EL. SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo
4, numeral 5 del decreto 2153 de 1992, y

CONSIDERANDO:

I

HARIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia con el numero
011015472 del dia 27 de febrero del 2001, se solicité conceder patente para la invencion
cienominada “TECNOLOGIA DE HOJAS DE AFEITAR”, contenida en el expediente de la
réferencia.

GUNDO: Que efectuado el examen de forma y cumplidas las exigencias legales, se
ofdeno publicar el extracto sin que se hubieran presentado oposiciones.

RCERO: Que realizado el examen de fondo se requirié al solicitante en los términos del
7 » . alticulo 45 de la Decisi6n 486 de la Comision de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 92 a 102 del cuaderno
afiministrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decision, para la concesion de la patente.

i
%

ARTO: Que el solicitante, mediante escrito radicado bajo el nimero 01-015472-00011-
0D00 del 28 de noviembre del 2007, atendié oportunamente el requerimiento formulado,
pgesentando nuevos folios 114 a 116, con el texto de las reivindicaciones que reemplazan
originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en
el examen de fondo. El capitulo en mencidn se acepta, como quiera que se ajusta a las
pHescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decisién 486.

@®f

INTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Cpmision de La Comunidad Andina se otorgaran patentes "...para las invenciones, sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que séan
nyevas, tengan nivel inventivo y sean susceplibles de aplicacion industrial”.

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las
vindicaciones 1 a 28 contenidas en los folios 114 a 116, razon por la cual este Despacho
encuentra procedente conceder para las mismas el privilegio solicitado.
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rResoLucion K33 50 g
Por la cual se otorga una patente de invencion
CERTIFICADO 28894
Rad. N° 01-15472
RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Otorgar privilegio de patente de invencion a la creacion denominada:
" HOJAS PARA MAQUINAS DE AFEITAR "

Clasificacion [PC: B 26 B 21/60, B 26 B 21/00.

Reivindicacion(es): 1a28 Folio(s): 114 a 116.

Titular(es): THE GILLETTE COMPANY.

Domicilio(s): Boston, Massachusetts, Estados Unidos de América.

Inventor(es): Clipstone Colin John, Hahn Steven, Sonnenberg Neville, White

Charles y Zhuk Andrew.

Prioridad N°: 09/515,421 Fecha: 29 de febrero del 2000 Pais: US.
Vigente desde: 27 de febrero del 2001  Hasta: 27 de febrero del 2021

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendra los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina y demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERO: Entregar al titular copia auténtica de esta resolucion y el certificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro. ‘
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RESOLUCION M3 35 60

Por la cual se otorga una patente de invencion

CERTIFiIcAD® 28894
Rad. N© 01-15472

ARTICULO CUARTO: Notificar el contenido de la presente resolucién a la doctora Alicia
 loreda Ricaurte, o a quien haga sus veces, en su calidad de apoderada de The Gillette
. Company., entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el recurso
Wy de reposicion ante el Superintendente de Industria y Comercio, del cual podra hacer uso al
fomento de la notificacion o dentro de los cinco 5 dias habiles siguientes a ella.

» ,..,‘/M : m#w . ﬁ’)g%cgn

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE BE DERECHOS ADMINISTRATIVOS
Dada en Bogota, D.C., alos 29 AGD. 2008

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'YY COMERCIO,

AVO VALBUENA QUINONES

7\ Doctora
% ALICIA LLOREDA RICAURTE
. Qalle 72 N° 5 — 83, Piso 5.
Bogota, D.C.
202021
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