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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras an la publicaclon.
Comprobante de pago por relvindicaclén de prioridad.

Certificado de existencla y representacion legal cuando el solicitante sea persona Jur(dica.
Representacion legal sl fuere el caso 19.129

Copla certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad. 09/506.628
Traduccién simple de la primera sollcltud, sl se relvindica prioridad.

Documento de ceslén del Inventor al solicitante o a su causante.

Descripcion de la Invenclon.

Una o més relvindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

Da ser el caso, documento que acredits a licencla o autorizaclén de uso de conocimientos
tradicionalas de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico

Arte final 12x12.

@ FIGURA CARACTERISTICA:
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HANTONIO LLOREDA

T.P. 10.784

instrucclones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.
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ANEXQ

Atentamente manifiesto a usted que la fuente normativa de la reciprocidad de la cual se
deriva el derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se

encuentra:

a)

b)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propiedad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la "Organizacién Mundial de Comercio (OMC)" suscrito en Marruecos el 15 de
abril de 1994, Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1984 y por la Corte Constitucional Colombiana mediante
Sentencla C-137-95 de 28 de marzo de 1995, y entrd en vigencia en nuestro
pais el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en lo que respecta a las partes I, lil y IV deal
Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y ejercicio de los derechos de
propledad Intelectual, entre otros) los Miembros cumplirén los articulos 1 a 12
y el Articulo 19 del Convenio de Parls —el Articulo que establece la prioridad
de las patentes de invencién es el Articulo 4—

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relaclonados con el Comerclo, del Acuerdo por el cual
se establece la Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el
*Trato de la naclén méas favorecida® para los paises Miembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presentt la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 9 de la Decision 488
del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes del Pals Mlembro
del Acuerdo de Cartagena.



El documento que acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES en Bogota de los
doctores JOSE LLOREDA CAMACHO y/o ALFONSO LLOREDA CAMACHO y/o JOSE
ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS ASUNTOS RELACIONADOS CON LA
PROPIEDAD INDUSTRIAL de la sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos
abogados para actuar individuaimente, se encuentra protocolizado ante esa Division bajo
el No. 19.129. En consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada uno de
dichos Representantes Legales para actuar dentro del presente expediente, a fin de que
cualquiera de ellos pueda intervenir en cualquier tiempo respecto de la solicitud en él

contenida.




RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una banda de auxiliar de la afeitada
polimérica sélida (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banqa de auxililar
de la afeitada (22) comprende un polimero soluble en agua lGbrico y una
policaprolactona, y. opcionalmente un poliméro insoluble en agua. Se ha
descubierto que la policaprolactona mejora la fabricacion de la banda de
auxiliar de la afeitada, provee superficies mas suaves a la banda, y permite la
inclusidn de mayores cantidades de polimero soluble en agua en la misma.
Asimismo se ha descubierto ‘'que una banda de auxiliar de la afeitada que
contiene policaprolactona libera més' auxiliar de la afeitada durante el uso y
posee una mejor integridad estructural y menos capacidad de dilatacion. La
presente invencion también se refiere a un cartucho de afeitadora (14) que'
inciuye la banda de auxiliar de la afeitada mencionada.
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La presente invencién s-e. refiere a una banda de auxiliar de la afeitada (o
compuesto) para un cartucho de afeitédora.

" En la actualidad bien se sabe que el confort de la afeitada 'puec!e
mejorarse fijando a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar de la
afeitada, también conocido como banda lubricante, que libera en forma
continua un auxiliar de la afeitada, tipicamente un lubricante, durante el
proceso de afeitar. Consulte, por ejemplo, la Patente Estadounidense
4.170.821 y la Patente de Gran Bretafia 2.024.082. La banda de auxiliar de la
afeitada en general comprende una matriz de polimero insoluble en agua,
tipicamente poliestireno, y un auxiliar de la afeitada soluble en agua,
tipicamente d6xido de polietieno, que se lixivia del compuesto durante la
afeitada para mejorar el confort.

Desafortunadﬁmente. las bandas de auxiliar .de la afeitada
convencionales padecen la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del
auxiliar, particularmente luego de las primeras cuatro o cinco afeitadas donde Ia
liberacién del auxiliar_puede caer a cantidades insignificantes. Ademas, la
cantidad de auxiliar de la afeitada que puede incluirse en |a banda puede estar
limitada dado que es dificil procesar grandes cantidades de auxiliar pudiendo
perjudicar la integridad estructural de ia banda. En consecuencia,
recientemente se han realizado esfuerzos tendientes a mejorar las bandas de
auxiliar de la afeitada al efecto de mejorar y prolongar la liberacién del auxiliar
de la afeitada.

Tales esfuerzos han dado como resultado mejores bandas de auxiliar de
la afeitada que incluyen las siguientes caracteristicas: incorporacién de un
agente mejorador de 1a liberacién de bajo peso molecular, como polietilen
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gliéol. en la matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copolimero
de etileno vinil acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense
5.348.750); incorporacién’ de un material compatibilizador como por ejemp!o
copolimero de 6xido de polietileno —~ éxido de polipropileno (por ejemplo,
Poloxamer 182) (Patente Estadounidense 5.454.164); incorporacion de un
polimerc expandible en agua como por ejemplo Salsorb 84, un poliacrilico
entrecruzado (Patente Estadounidense 5.626.154); coextrusién de un nicleo
que comprende un auxiliar de ia afeitada lixiviable en agua dentro de una vaina
de polimero insoluble' en agua, donde la vaina posee una pluralidad de
aberturas para facilitar la liberacion del auxiliar (WO 96/13360, que
corresponde a la Solicitud de Patente Estadounidense 08/497.194); y
coextrusion de las porciones de auxiliar de la afeitada adyacentes {Patente
Estadounidense 5.956.84B). Asimismo se conocen bandas de auxiliar de la
afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente Estadounidense 5.095.619) o
un agente refrescante no-volatil (Patente Estadounidense 5.713.131), y bandas
moldeadas por inyeccion que incluyen un plastificante (Patente Estadounidense
4.850.108). Todas las patentes mencionadas © solicitudes publicadas se
incorporan a la presente como referencia. '

La presente invencidn se refiere a una banda de auxiliar de la afeitada
polimérica sélida para un cartucho de afeitadroa. La banda de auxiliar de la
afeitada comprende un polimero soluble en agua Ilibrico y una
policaprolactona. Preferentemente, la banda puede ademdas opcionaimente
contener un polimero insoluble en agua, que sirve como una matriz en la cual
el polimero soluble en agua se incorpora (0 se dispersa). Se ha descubierto
que la poliprolactona mejora la fabricacion de la banda de auxiliar de la



afeitada, provee superficies mas suaves a la banda, y permite la inclusion de
mayores cantidades de polimero soluble en agua en la misma. Asimismo se ha
descubierto que una banda de auxiliar de la afeitada que contiene
policaprolactona libera mas auxiliar de la afeitada durante el uso y posee una
mejor integridad estructural y menos caﬁacidad de dilatacién. La prpsente
invencién también se refiere a un cartucho de afeitadora que incluye la banda
de auxiliar de |a afeitada mencionada.

El cartucho de afeitadora comprendera una hoja (una o mas) y una
porcién de contacto con la piel cerca de la hoja. La porcion de contacto con la
piel incluye una banda de auxiliar de la afeitada. La banda de auxiliar de la
afeitada se pone en contacto con la piel durante la afeitada y libera el auxiliar
sobre ella. La banda de auxiliar de la afeitada tipicamente se ubica en la parte
posterior (0 caperuza) del cartucho (es decir, detrds de la o las hojas), pero
también puede estar dispuesta en la porcidon anterior del cartucho (o
proteccién) (es decir, por delante de la o las hojas). Alternativamente es posible
disponer un auxiliar de la afeitada en ambas posiciones del cartucho. El
cartucho de afeitadora en general se fija a.un mango para ser utilizado durante
la afeitada. E! cartucho puede estar disefiado para ser extraido del mango en el
caso de aquellos sistemas en los cuales el mango es reutilizado y el cartucho
descartado luego de uno o mas usos. Altemativamente, el cartucho puede
fijarse permanentemente al mango (o formar parte del mango) en el caso de las
maquinas de afeitar descartables en las cuales el mango y el cartucho son
descartados en conjunto como una unidad luego de uno o mas usos. La
expresion cartucho de afeitadora en consecuencia pretende aplicarse a ambos
tipos de cartucho.
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La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que
incluye una banda de auxiliar de 1a afeitada de la presente invencion.

La Figura 2 es una vista en seccién tomada a lo largo de la linea 2-2 de
la Figura 1. '

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la banda de auxiliar de la
afeitada incluida en el cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1.

La Figura 4 es una vista por elevacion lateral de la banda de auxiliar de
la afeitada de la Figura 3.

La Figura 5 es una vista por elevacion lateral del segundo tipo de la
banda de auxiliar de la afeitada de Ia presente invencién.

La Figura 6 es una vista por elevacion lateral del tercer tipo de la banda

- de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 7 es una vista por elevacion lateral del cuarto tipo de la banda
de auxiliar de la afeitada de la presente invencién. .

Con referencia a las Figuras 1 y 2, el cartlucho de afeitadora 14 incluye
una carcasa 16, que lleva tres hojas 18, una proteccion elastomérica aguzada
20, y una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sdlida 22 ubicada en una
porcién de contacto con la piel (en este caso la caperuza) del cartucho. La
banda de auxiliar de la afeitada (o compuesto) se traba en una abertura en la
parte posterior del cartucho é incluye un auxiliar de la afeitada de polimero
soluble en agua librico el cual es liberado por la banda durante la afeitada para
mejorar sus atributos. No obstante se ilustra en la porcién posterior de este
cartucho de afeitadora en particular, la banda de auxiliar de la afeitada puede
disponerse en cualquier porcién de contacto con la piel del cartucho y adoptar
cualquier tamafio o forma que se consideren adecuados. Por ejemplo, la banda

10
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puede ser incorporada a cartuchos de afeitadora tales como Mach 3®, Sensor
Excel®, Atra Plus® y Custom Plus® comercializadas por The Gillette Company.
como asi también en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el
mercado. _

Con referencia a las Figuras 3 y 4, la banda de auxiliar de la afeitada 22
incluye tres porciones que se extienden a lo largo expuestas 24, 26 y 28, cada
una de las cuales adopta la forma aproximada de un lébulo redondeado con
una superficie expuesta a lo largo. La banda 22 ademds incluye una porcién de
conexion 30, la cual conecta las porciones 24 y 28 y y ademés opcionalmente
sirve para trabar la banda en una porcidn de recepcion concordante del
cartucho. Las porciones 24 y 28 y la porcién de conexion 30 preferentemente
poseen la misma composicidn y, juntas, rodean toda salvo la cara expuesta de
la porcibn 26 y soportan dicha porcibn 26. La porcién 26 ademas
opcionalmente se extiende sobre las porciones 24 y 28 y, preferiblemente,
comprende una mayor cantidad (en % en peso) del auxiliar de la afeitada que
las porciones 24 y 2.8. La longitud de la banda de auxiliar de la’ afeitada puede
tipicamente oscilar aproximadamente entre 2.5 y 3.7 cm, mientras que su
ancho aproximadamente entre 0.15 y 0.35 cm.

Las Figuras 5, 6 y 7 ilustran tipos alternativos de bandas de auxiliar de Ia
afeitada. La banda 32, ilustrada en la Figura 5, es similar a la banda 22, con la
diferencia que posee una composicion completamente homogénea y una
superficie superior Uniforme, levemente curva a plana. La banda 42, ilustrada
en la Figura 6, también es similar a la banda 22, con la diferencia que sélo
posee dos porciones que se extienden a lo largo 44 y 48, cada una de las
cuales adopta la forma de un I6bulo redondeado. La porcién 48
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preferentemente es més grande que la porcidn 44 y se extiende por sobre ésta.
y ademas, preferiblemente, comprende una cantidad mayor (en porcentaje en
peso) de auxiliar de la afeitada que la porcién 44. Ld banda 52, ilustrada en la
Figura 7, posee una seccién transversal rectangular y una composicitlbn
completamente homogénea. Esta banda puede ser pegada o soldada
ultrasénicamente a un cartucho de afeitadora. Este tipo de banda también
puede ser fabricada con una seccion transversal en forma de cuila (no se
ilustra) o cualquier otra que se desee. Las bandas de auxiliar de la afeitada
también pueden ser construidas en dos 0 mas capas, como por ejemplo bajo
una configuracién en “sandwich” o del tipo vaina/ntcleo (consultar, por ejemplo,
WO 96/01172 y WO 96/13360.

Lz banda de auxiliar de la afeitada, o por lo menos una porcién de la
misma, incluird un polimero soluble en agua labrico y una policaprolactona. La
banda también opcionaimente (y preferentemente) incluird un polimero
insoluble en agua, que sirve como una matriz en la cual el polimero soluble en
agua se dispersa. -

La banda de auxiliar de la afeitada debera incluir una cantidad suficiente
de polimero soluble en agua a los efectos de proveer la lubricaciéon deseada.
La banda, o una porcién de la misma, puede preferentemente contener, por
ejemplo, aproximadamente entre 50 y 95%, méas aln aproximadamente entre
55 y 80%, y mas ain aproximadamente entre 60 y 85% en peso de un polimero
soluble en agua labrico.

Los polimeros solubles en agua ldbricos tipicos incluyen éxido de
polietileno, polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialquil celulosa modificada,
polivinil imidazolina, alcohol polivinllico, polisutfona y polihidroxietimetacrilato.
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El polimero soluble en agua librico preferido es éxido de polietileno. Los dxidos
de polietileno mas preferidos son en general conocidos como POLYOX
(comercializados por Union Carbide Corporation) o ALKOX (comercializados
por Meisei Chemical Works, Kyoto, Japdn). Estos oxidos de polietileno
preferentemente tendran pesos moleculares de aproximadamente 100,000 a 8
millones de daltons, mas aun ‘entre aproximadamente 300,000 y 5 millones de
daltons. Se prefiere el uso de una mezcla de 6xidos de polietileno, tipicamente
una mezcla que posea al menos un 6xido de polietileno con un peso molecular
que oscile entre 100,000 y 500,000 y por lo menos un éxido de polietileno con
un peso molecular que oscile entre 3 y 8 millones. El éxido de polietiieno mas
conveniente comprencie una mezcla de aproximadamente 40 a 80% en peso
de 6xido de polietileno con un'peso molecular promedio de aproximadamente 5
millones (por ejemplo, POLYOX COAGULANT) y aproximadamente entre 60 y
20% de oxido de polietieno con un peso molecular promedio de
aproximadamente 300,000 (por ejemplo, POLYOX WSR-N-750).
Especialmente se prefiere una mezcla 60:40 de estos dos 6xidos de polietileno
(5 millones:300.000).

Debe incluirse suficiente policaprolactona en la banda de auxiliar de la
afeitada para proveer el beneficio deseado, que puede incluir una o mas de las
siguientes mejoras sobre las bandas convencionales: mejor fabricacion,
superficie més lisa, mayor contenido de polimero soluble en agua, mejor
liberacién del auxiliar de la afeitada, mejor integridad estructural y menor
capacidad de dilatacién. La banda, o una porcidon de la misma, puede
preferentemente contener, por ejemplo, aproximadamente entre 0.5 y 50%,
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mas adn aproximadamente entre 1 y 20%, mas ain aproximadamente entre 1 'y
10% en peso de una policaprolactona.

Las policaprolactonas son comercializadas por Union' Carbide
Corporation bajo la marca polimeros TONE® (por ejemplo, P-737, P-767, P-
787, y poliol 1270). Estas policaprofactonas incluyen homopolimeros de e-
caprolactona, que poseen la estructura H-[-O-(CHz2)s-C(O)-]\OH, ¥
policaprolactonas modificadas con dioles y trioles, que poseen la estructura H-
[FO{CH3)s5-C(0)-Jm-O-R-0O-[-C({O)-(CH2)s-O-]»-H en la cual R es un hidrocarburo
alifatico, preferiblemente derivado de un diol alquilo inferior como por ejemplo
1,4-butanodiol, en tanto m y n son enteros. Preferentemente la policaprolactona
tendra un peso molecular (prorﬁedio) de aproximadamente entre 1000 y 80.000
daltons, més ain de aproximadamente entre 30.000 y 60.000 daltons, y mas
aun de aproximadamente 50.000 daltons. Se prefieren los homopollmeros de
policaprolactona.

La banda de auxiliar de la afeitada, o una porcibn de la misma,
opcionalmente (y preferentemente) incluird un polimero insoluble en agua, que
sirve como una matriz en la cual el polimero soluble en agua se dispersa.
Preferentemente, la banda o cualquier porcion de la misma, incluira
aproximadamente entre O y 50%, mas aln aproxinadamente entre 5 y 40%, y
méas adn aproximadamente enue‘ 15 y 35% en peso del polimero insoluble en
agua. Los pollmei'os insolubles en agua adecuados que pueden ser utilizados
incluyen polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de butadieno-
estireno (por ejemplo, poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal,
copolimero de acrilonitrilo-butadienco-estireno, copolimero de etileno vinil
acetato, poliuretano y mezclas de los mismos como por ejemplo una mezcla de
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polipropileno / poliestireno o una mezcla de poliestireno / poliestireno de
impacto.

El polimero insoluble en agua preferido es poliestireno, .preferentemenlte
un poliestireno para usos generales, como NOVA C2345A, o un poliestireno de
alto impacto (es decir, poliestireno-butadieno), como por ejemplo BASF 495F
KG21. La banda o cualquier porcién de la misma debe contener una cantidad
suficiente de polimero insoluble en agua para proveer una resistencia mecénica
adecuada, tanto durante la produccidn como en el uso.

Por ello, las bandas de auxiliar de la afeitada de la presente invencidn
tipicamente. incluirdn entre 50 y 95%, preferentemente entre 55 y 90%, de
polimero soluble en agua labrico (preferiblemente dxido de polietileno), entre
0.5 y 50%, preferentemente entre 1 y 20%, de policaprolactona
(preferiblemente con un peso molecular de 30,000 a 60,000 daltons), y entre 0
y 50%, preferentemente entre 5 y 40%, de polimero insoluble en agua
(preferiblemente poliestireno o poliestireno de impacto).

La banda auxiliar de la afeitada o cualquier porcién de la misma puede
ademas contener otros ingredientes auxiliares de Iq afeitada convencionales,
como por ejemplo agentes mejoradores de la liberacién solubles en agua de
bajo peso molecular como polietilen glicol (PM <10,000, por ejemplo, 1-10% en
peso de PEG 100), agentes mejoradores de 1a liberacién expandibles en agua
como poliacrilicos entrecruzados (por ejemplo, 2-7% en peso), colorantes,
antioxidantes, conservantes, -aceites boténicos, vitamina E, aloe, agentes
refrescantes, aceites esenciales, ablandadores de la barba, astringentes,
agentes medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorante pueden
estar disefiadas para liberar el colorante (por ejemplo, por lixiviado o abrasion),
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y en consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada,
preferentem'ente en respuesta al desgaste, a fin de indicarle al usuario que la
banda de auxiliar de la afeitada y/o el cartucho ha alcanzado el final de su viclla
atii o de su rendimiento éptimo. Una porcidn puede contener, por ejemplo,
aproximadamente entre 0.1% y 5.0% (preferentemente entre aproximadamente
0.5% y 3%) de colorante en peso.

Las bandas de auxiliar de la afeitada de la presente invencion pueden
ser fabricadas a través de cualquier método adecuado, incluyendo moldec por
inyeccién y extrusion, prefiriéndose éste Ultimo. Todos los componentes de la
banda se mezclan antes del moldeo o extrusion. Para obtener mejores
resultados, se prefiere que los componentes estén secos.

Los componentes mezclados pueden ser extruidos a través de un
extrusor de % de pulgada de didmetro Haake System 50 con una presién de
aproximadamente 1000-2000 |'Jsi. una velocidad de rotor de aproximadamente
entre 10 a 50 rpm, y una temperatura de aproximadamente 150-185°C con una
temperatura en la matriz de aproximadamente 170-185°C. Altemativamente, es
posible emplear un extrusor de un solo tomillo de 1 % de pulgada con una
temperatura de procesamiento de 175-200°C, preferentemente entre 185 y
190°C, una velocidad de tomillo de 20 a 50 rpm, preferentemente entre 25 y 35
ppm, y una presion de extrusibn que oscile entre 1800 y 5000 psi,
pfeferentemente entre 2000 y 3500 psi. La banda extruida es enfriada al aire
hasta alcanzar aproximadamente los 25 grados C. Para moldear por inyeccion
las bandas se prefiere extruir en primer término la mezcla de polvo en bolillas.
Esto puede realizarse en un éxtrusor de un solo tomnillo de 1 % o 1 % pulgada
con una temperatura de 120-180°C, preferentemente entre 140 y 150°C, una



velocidad de tornillo de 20 a 100 rpm, preferentemente entre 45 y 70 ppm. Las
bolillas luego son moldeadas en una magquina moldeadora para uno o muitiples
materiales, que puede teher una © miultiples cavidades, opciocnalmente
equipada con un sistema de accionamiento en caliente. La temperatura clle
procesamiento puede oscilar eptre 1685 y 250 grados C, preferentemente entre
180 y 225 grados C. La presion de inyeccion debe ser suficiente como para
Ile'nar la pieza completamente sin interrupciones. De acuerdo al tamafio de las
cavidades, configuracidn y cantidad, la presién de inyeccidn puede oscilar entre
300 y 2500 psi. La duracién del ciclo depende de los mismos parametros y
puede oscilar entre 3 y 30 segundos, oscilando la duracién Optima entre
aproximadamente 8 y 15 segundos.

~ La invencién puede ser descripta adicionaimente a través de los
siguientes ejemplos en los cuales todas las partes y porcentajes se expresan
en peso.
Ejemplos 1a 5

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccitn transversal

similar a aquella de la banda 32 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacidon mediante la extrusion de las
mezclas en un extrusor de % de pulgada de diametro Haake System 850 con
una presion de aproximadamente 1000-2000 psi, una velocidad de rotor de
aproximadamente entre 10 a 50 rpm, y una temperatura de apraximadamente
150-185"C con una temperatura en la matriz de aproximadamente 170-185°C.
Las bandas extruidas son enfriadas y cortadas a las longitudes adecuadas para
fijarlas en cartuchos de afeitadora como el cartucho 14. Se utilizan
alternativamente cuatro policaprolactonas diferentes en cada ejemplo.

13



42

-12-
Componente Porcentaje en Peso
Ejemplo 1 | Ejemplo 2 | Ejemplo 3 | Ejemplo 4 | Ejemplo 5

Oxido de polietileno (1) 60.0 60.0 63.0 75.0 58.5
Poliestireno (2) ' 10.5
Poliestireno de A.l. (3) 315 28.5 20.5 19.5 ¢
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0

- | Color (4) / Conservante 15 1.5 1.5 1.0 1.5
Policaprolactona (5) 2.0 5.0 10.0 25.0 5.0

(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 millones:300,000)
(2) NOVA C2345A .

(3) BASF 495F KG21

(4) el concentrado de color contiene 65-95% de poliestireno

(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

Eiemplos 8y 7

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccion transversal
similar a aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacidn (se utilizan alternativamente
cuatro policaprolactonas en cada ejemplo) mediante la coextrusion de las
mezclas de la siguiente manera. Los componentes para cada porcién {porcién
26 y porcion 24, 28, 30) pueden ser suministrados por dos extrusores por
fusién/bombeo separados (extrusores de pldsticos), cada uno de los cuales
comprende un tambor caliente, un tomillo de bombeo, un motor para el tomillo
y un sistema de control para todo el sistema. Los materiales son alimentados
en forma de polvo en sus respectivos extrusores (por ejemplo, de tomnillo Gnico
fabricado por Davis Standard). ‘Los extrusores pueden operar a las mismas o
distintas wvelocidades y bajo las mismas o diferentes temperaturas. La
temperatura del tambor para cada extrusor puede ser elevada en tres zonas
desde 165 grados C a 190 grados C; un cuarto calentador en la conexion
matriztambor puede también fijarse en 190 grados C, y un quinto calentador en
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la matriz puede oscilar entre 190 y 205 grados C. Mediante piezas soldadas.
resistentes los caudales en fusion de los componentes son unidos para formar
la banda. La porcién 26 puede ser precisameénte localizada sobre una porcion
(combinacion de 24, 28, y 30) a través de trayectorias exactamente mmeadés
en la cabeza de la matriz. Dado que poseen composiciones diferentes, los dos
materiales en fusion son unidos en el dltimo momento posible antes de
abandonar la matriz. Ambos materiales salen de la cabeza de la matriz con un
tamafio y forma que se aproximan a los correspondientes al producto
terminado. Las dimensiones finales se logran utilizando una serie de redilllos
conformadores a medida que el producto extruido se enfria. La banda es
tipicamente extruida a una velocidad de aproximadamente 50 pies por minuto.
Los materiales en fusion combinados son extraidos de la cabeza de la matriz
hacia el dispositvo de dimensionamiento/enfriamiento a una velocidad
constante de manera que su seccion transversal siempre sea constante. Bajo
un bafio de aire seco frio el material en fusién es enfriado hasta que ya no es
flexible. Una vez frias, las tiras pueden ser cortadas a la longitud adecuada y
fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14.

Componente Porcentaje en peso
Ejemplo 8 Ejemplo 7
Porcion Porcién 26 Porcidn Porcién 26
24,28 30 24 28 .30
Oxido de palietileno (1) 62.0 68.0 60.0 71.0
Poliestireno (2) 315 17.0 28.5 11.0
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0
Color blanco (3) / 15 15
Conservante :
Color azul (3) /Conser- 40 4.0
vante
Vitamina E / aloe 1.0 1.0
Policaprolactona (4) 5.0 5.0 8.0
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(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 {peso molecular 5 millones:300,000)

(2) BASF 495F KG21

(3) el concentrado de color contiene 85-95% de poliestireno
(4) Tone® P-767, P-737, paliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

Ejemplos 8 y 9

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una sat-:cibn transversal
similar a aquella de la banda 42 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacién (se utilizan alternativamente
cuatro policaprolactonas en cada ejemplo) mediante la coextrusion de las
mezcias de la manera descripta con respecto a los Ejempios 68 y 7. Los
componentes de cada porcién (porcién 44 y 48) se listan a continuacion. Luego
de la fabricacién, las bandas pueden ser cortadas a la longitud adecuada y
fijadas a cartuchos de afeitadora como el 'cartucho 14,

Componente Porcentaje en peso
Ejemplo 8 Ejemplo 9
. Porcibn44 | Porcion48 | Porcidn44 | Porcién 48

Oxido de polietileno (1) 60.0 75.0 55.0 65.0
Poliestireno (2) 10.2 13.2
Poliestirena de A.l. (3) 32.5 30.5
PEG-100 5.0 5.0 10.0 5.0
Color blanco (4) / 15 1.5
Conservante
Color azul (4) /Conser- 4.0 4.0
vante
Vitamina E 08 0.8
Policaprolactona (5) 1.0 5.0 3.0 8.0

(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 millones:300,000)

(2) NOVA C2345A
(3) BASF 495F KG21

(4) el concentrado de color contiene 65-85% de poliestireno
(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)
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No obstante se han ilustrado y descripto ciertas realizaciones de la
invencion con propésitos ilustrativos, los expertos en el arte advertiran la
posibilidad de realizar diversos cambios y modificaciones sin apartarsé del
espiritu y alcance de la misma, definido por las reivindicaciones que siguen. '
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REIVINDICACIONES
1. Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una
porcién de’contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha porcién de contacto
con la piel incluye una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sélida qtlje
posee un polimero soluble en agua lGbrico y una policaprolactona.
2. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 caracterizado porque dicha
banda de auxiliar de la afeita&a comprende ademas un polimero insoluble en
agua. ' '
3. E! cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 caracterizade porque dicha
banda de auxiliar de la afeitada comprende entre 50 y 95% de polimero soluble
en agua librico, entre 0.5 y 50% de policaprolactona, y entre 0 y 50% de
polimero insoluble en agua.
4. E| cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 caracterizado porque dicha
banda de auxiliar de la afeitada comprende entre 55 y 90% de polimero soluble
en agua labrico, entre 1 y 20% de policaprolactona, y entre 5 y 40% de
polimero insoluble en agua.
5. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién. 4 caracterizado porque dicha
banda de auxiliar de la afeitada comprende entre 1 y 10% de policaprolactona.
6. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1, 2, 3, 4 0 5 caracterizado
porque dicho polimero soluble en agua librico comprende dxido de polietileno
con un peso molecular que oscila entre 100,000 y 8 millones de daltons.
7. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 6 caracterizado porque dicho
polimero insoluble en agua comprende polietileno, polipropileno, poliestireno,
copolimero de butadieno-estireno (poliestireno de medio y alto impacto),
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po'liacetal. copolimero de acrilonitriio-butadieno-estireno, copolimero de etileno
vinil acetato, poliuretano y mezclas de los mismos. .

8. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 7 caracterizado porque dicha
policaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente entlre
1000 y 80,000 daitons. '

9. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacidn 7 caracterizado pormque dicha
pdlicaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente entre
30,000 y 60,000 daltons.

10. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 9 caracterizado porque dicha
policaprolactona es homopolimero de policaprolactona.

11. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 4 caracterizado porque dicho
polimero soluble en agua ldbrico comprende una mezcla de por lo menos un
6xido de polietileno con un peso molecular que oscila entre 100,000 y 500,000
daltons y por lo menos un éxido de polietileno con un peso molecular que oscila
entre 3 millones y 8 millones de daltons.

12. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 11 caracterizado porque
dicho polimero insoluble en agua comprende poliestireno o copolimero de
butadieno-estireno 0 mezclas de los mismos.

13. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 o 12 caracterizado porque
dicha banda de auxiliar de la afeitada posee una composicién completamente
homogénea.

14. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 o 12 caracterizado porque
dicha banda de auxiliar de la afeitada comprende dos o tres porciones
adyacentes que se extienden a lo largo, una de las cuales comprende mas de
dicho polimero soluble en agua ltbrico que las demas.
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Estados Unidos de América. A todos aquellos que entren en contacto con la
presente. Departamento de Comercio de los Estados Unidos. Oficina de Patentes
y Marcas de los Estados Unidos. 22 de Enero de 2001.

La presente certifica que el documento adjunto es copia fiel de los
registros de la Oficina de Patentes y Marcas comespondientes a la
documentacion de la solicitud de patente que se identifica en adelante la cual
cumple con los requisitos de otorgamiento de una fecha de presentacion segan
35 USC 111. s
Nimero de Solicitud: 09/506.628 /

Fecha de Presentacion: 18 de Febrero de 2000
£n nombre del Comisionado de Patentes y Marcas, (sigue una firma ilegible y la
aclaracién H.L. JACKSON, oficial certificante).
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Expediente Nro.: 8070

Box Patent Application
Comisionado Asistente de Patentes y Marcas
Washington D.C. 20231 .
Transmisién de Solicitud Nueva

Honorable Sefior:
1. Se transmite a los fines de su presentacion una solicitud de patente nueva
de:

Michael J. Kwiecien

Thilivhali T Ndou
Para: Banda de Auxiliar de la Afeitada para Cartucho de Afeitadora
que incluye
Memoria descriptiva 10 paginas
Resumen 1 pagina
Reivindicaciones 2 paginas
Dibujos 1 pagina

2. Se acompafa Declaracibn sin otorgar.
3. Se acompafiara con posterioridad una citacién de revelacion de informacion.
4. Se acompafiara con posterioridad una Cesion de la invencion a favor de The

Gillette Compan



Certificado de Despacho por Correo Expreso {CFR 37, 1.10)

Por la presente cerlifico el depésito de la presente Transmisién de Solicitud
Nueva y demés documentos mencionados en el Servicio Postal de los Estados
Unidos, servicio de "Correo Expreso*, en la facha indicada a continuacién en un
sobre dirigido a Comisionado Asistenie de Patentes y Marcas, Washingion, DC
20231. Facha: 18 de febrero de 2000. Estampilla # EL 246466412 US. (sigue una
firma ilegible) Camen Mundee.

5. Célculo de Aranceles

{(a) Arancel de presentacién basico ($690) 690.00

(b) Reivindicaciones que exceden 20 (14 x $18.00 c/u) 252.00

(c) Reivindicaciones independientes que exceden 3 ($78.00 c/u)

(d) Miltiples reivindicaciones subordinadas ($260) 260.00
Total arancel de presentacion: $ 1202.00

6. Por la presente se autoriza al Comisionado a debitar el arancel de presentacion
que asciende a $1202 conforme al CFR Titulo 37, 1.16 y 1.17 de la Cuenta 07-
1350. Se adjunta copia de la presente autorizacion.

Atentamente, (sigue una fima ilegible) Stephan P. Williams. Reg. Nro.
28.548. Abogado de los Solicitantes. (617) 421-7886

Departamento de Patentes
The Gillette Company
Prudential Tower Building
Boston, MA 02199



Banda de Auxiliar de la Afeitada para Cartucho de Afeitadora
Antecedentes de la Invencién

La presente invencion se refiere’a una banda de auxiliar de la afeitada (o
compuesto) para un cartucho de afeitadora.

En la actualidad bien se sabe que el confort de la afeitada puede
mejorarse fijando a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar de la
afeitada, también conocido como banda lubricante, que libera en forma
continua un auxliar de la afeitada, tipicamente un lubricante, durante el
proceso de afeitar. Consulte, por ejemplo, la Patente Estadounidense
4.170.821 y |la Patente de Gran Bretaiia 2.024.082. La banda de auxiliar de la
afeitada en general comprende una matriz de polimero insoluble en agua,
tipicamente poliestireno, y un auxiliar de la afeitada soluble en agua,
tipicamente 6xido de polietiieno, que se lixivia del compuesto durante la
afeitada para mejorar el confort.

Desafortunadamente, las bandas de auxiiar de la afeitada
convencionales padecen la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del
auxiliar, particularmente luego de las primeras cuatro o cinco afeitadas donde la
liberacion del auxiliar -puede caer a cantidades insignificantes. Ademas, la
cantidad de auxiliar de la afeitada que puede incluirse en la banda puede estar
limitada dado que es diflcil procesar grandes cantidades de auxiliar pudiendo
perjudicar la integridad estructural de la banda. En consecuencia,
recientemente se han realizado esfuerzos tendientes a mejorar las bandas de
auxiliar de fa afeitada al efecto de mejorar y pralongar Ia liberacién del auxiliar
de la afeitada.



32

24

Tales esfuerzos han dado como resultado mejores bandas de auxiliar de
la afeitada que incluyen las siguientes caracteristicas: incorporacién de un
agente mejorador de la liberacién de bajo peso molecular, como polietilen
glicol, en la matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copolimero
de etileno vinil acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense
5.349.750); incorporaciébn de un material compatibilizador como por ejemplo
copolimero de 6xido de polietieno — éxido de polipropileno (por ejemplo,
Poloxamer 182) (Patente Estadounidense 5.454.184); incorporacion de un
polimero expandible en agua como por ejemplo Salsorb 84, un poliacrilico
entrecruzado (Patente Estadounidense 5.626.154); coextrusion de un nuicleo
que comprende un auxiliar de la afeitada lixiviable en agua dentro de una vaina
de polimero inscluble en agua, donde la vaina posee una pluralidad de
aberturas para facilitar la liberacién del auxiliar (WO 86/13360, que
commesponde a la Solicitud de Patente Estadounidense 08/497.194), y
coextrusidn de las porciones de auxiliar de la afeitada adyacentes (Patente
Estadounidense 5.956.848). Asimismo se conocen bandas de auxiliar de la
afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente Estadounidense 5.095.619) o
un agente refrescante no-volatil (Patente Estadounidense 5.713.131), y bandas
moldeadas por inyeccidn que incluyen un plastificante (Patente Estadounidense
4.850.108). Todas las patentes mencionadas o solicitudes publicadas se
incorporan a la presente como referencia.

Resumen de Ia Invencién

La presente invencidn se refiere a una banda de auxiliar de (a afeitada
polimérica sdlida para un cartucho de afeitadroa. La banda de auxiliar de la
afeitada comprende un polimero soluble en agua Iibrico y una
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policaprolactona. Preferentemente, la banda puede ademas opcionalmente
contener un polimero insoluble en agua, que sirve como una matriz en la cual
el polimero soluble en agua se incompora (o se dispersa). Se ha descubierto
que la policaprolactona mejora la fabricacion de la banda de auxiliar de la
afeitada, provee superficies mas suaves a la banda, y permite la inclusién de
mayores cantidades de polimero soluble en agua en la misma. Asimismo se ha
descubierto que una banda de auxiliar de la afeitada que contiene
policaprolactona libera mas auxiliar de la afeitada durante el uso y posee una
mejor integridad estructural y menos capacidad de dilatacién. La presente
invencién también se refiere a un cartucho de afeitadora que incluye la banda
de auxiliar de la afeitada mencionada.

El cartucho de afeitadora comprendera una hoja (una o mas) y una
porcién de contacto con la piel cerca de la hoja. La porcién de contacto con la
piel incluye una banda de auxiliar de la afeitada. La banda de auxiliar de la
afeitada se pone en contacto con la piel durante la afeitada y libera el auxiliar
sobre ella. La banda de auxiliar de la afeitada tipicamente se ubica en la parte
posterior (o caperuza) del cartucho (es decir, detras de la o las hojas), pero
también puede estar dispuesta en la porcidn anterior del cartucho (o
proteccién) (es decir, por delante de la o las hojas). Alternativamente es posible
disponer un auxiliar de la afeitada en ambas posiciones del cartucho. El
cartucho de afeitadora en general se fija a un mango para ser utilizado durante
la afeitada. El cartucho puede estar disefiado para ser extraido del mango en el
caso de aquellos sistemas en los cuales el mango es reutifizado y el cartucho
descartado luego de uno o mas usos. Altemativamente, el cartucho puede
fijlarse permanentemente al mango (o formar parte del mango) en el caso de {as



maquinas de afeitar descartables en las cuales el mango y el cartucho son
descartados en conjunto como una unidad luego de uno o mas usos. La
expresion cartucho de afeitadora en consecuencia pretende aplicarse a ambos
tipos de cartucho.
Descripcion de los Dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que
incluye una banda de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 2 es una vista en seccién tomada a lo largo de la linea 2-2 de
la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la banda de auxiliar de la
afeitada incluida en el cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1.

La Figura 4 es una vista por elevacion lateral de [a banda de auxiliar de
la afeitada de [a Figura 3.

La Figura 5 es una vista por elevacion lateral del segundo tipo de la
banda de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 8 es una vista por elevacion lateral del tercer tipo de la banda
de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 7 es una vista por elevacion lateral del cuarto tipo de la banda
de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.
Descripcién Detallada de la Invencién

Con referencia a las Figuras 1 y 2, el cartucho de afeitadora 14 incluye
una carcasa 16, que lieva tres hojas 18, una proteccién elastomérica aguzada
20, y una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sdlida 22 ubicada en una
porcién de contacto con la piel (en este caso la caperuza) del cartucho. La
banda de auxiliar de la afeitada (0 compuesto) se traba en una abertura en la



parte posterior del cartucho e incluye un auxiliar de la afeitada de polimero
soluble en agua lubrico el cual es liberado por la banda durante la afeitada para
mejorar sus atributos. No obstante se ilustra en la porciébn posterior de este
cartucho de afeitadora en particular, la banda de auxiliar de la afeitada puede
disponerse en cualquier porcion de contacto con la piel del cartucho y adoptar
cuaiquier tamaiio o forma que se consideren adecuados. Por ejemplo, la banda
puede ser incorporada a cartuchos de afeitadora tales como Mach 3®, Sensor
Excek®, Atra Plus® y Custom Plus® comercializadas por The Gillette Company,
como asi también en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el
mercado.

Con referencia a las Figuras 3 y 4, la banda de auxiliar de la afeitada 22
incluye tres porciones que se extienden a lo largo expuestas 24, 26 y 28, cada
una de las cuales adopta la forma aproximada de un ibulo redondeado con
una superficie expuesta a lo largo. La banda 22 ademas incluye una porcion de
conexién 30, la cual conecta las porciones 24 y 28 y y ademas opcionalmente
sirve para trabar la banda en una porcibn de recepcién concordante del
cartucho. Las porciones 24 y 28 y la porcidon de conexion 30 preferentemente
poseen la misma composicion y, juntas, rodean toda salvo |a cara expuesta de
la porcibn 26 y soportan dicha porciébn 28. La porcion 26 ademas
opcionaimente se extiende sobre las porciones 24 y 2B y, preferiblemente,
comprende una mayor cantidad (en % en peso) del auxiliar de la afeitada que
las porciones 24 y 28. La longitud de la banda de auxiliar de la afeitada puede
tipicamente oscilar aproximadamente entre 2.5 y 3.7 cm, mientras que su
ancho aproximadamente entre 0.15 y 0.35 cm.



Las Figuras 5, 6 y 7 ilustran tipos alternativos de bandas de auxiliar de la
afeitada. La banda 32, ilustrada en la Figura 5, es similar a la banda 22, con la
diferencia que posee una composicion completamente homogénea y una
superficie superior uniforme, levemente curva a plana. La banda 42, ilustrada
en la Figura 6, también es similar a la banda 22, con la diferencia que sélo
posee dos porciones que se extienden a lo largo 44 y 48, cada una de las
cuales adopta la forma de un I6bulo redondeado. La porcibn 48
preferentemente es mas grande que la porcion 44 y se extiende por sobre ésta,
y ademas, preferiblemente, comprende una cantidad mayor {en porcentaje en
peso) de auxiliar de la afeitada que la porcion 44. La banda 52, ilustrada en la
Figura 7, posee una seccion transversal rectangular y una composicidn
completamente homogénea. Esta banda puede ser pegada o soldada
ultrasénicamente a un cartucho de afeitadora. Este tipo de banda también
puede ser fabricada con una seccion transversal en forma de cufia (no se
ilustra) o cualquier otra que se desee. Las bandas de auxiliar de la afeitada
también pueden ser construidas en dos o més capas, como por ejemplo bajo
una configuracién en “sandwich” o del tipo vaina/niicleo (consultar, por ejemplo,
WO 96/01172 y WO 96/13360.

La banda de auxiliar de la afeitada, o por lo menos una porcién de la
misma, incluira un polimero soluble en agua librico y una policaprolactona. La
banda también opcionalmente (y preferentemente) incluird un polimero
insoluble en agua, que sirve como una matriz en la cual el polimero soluble en
agua se dispersa.

La banda de auxiliar de la afeitada debera incluir una cantidad suficiente
de polimero soluble en agua a los efectos de proveer la lubricacién deseada.
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La banda, o una porciéon de la misma, puede preferentemente contener, por
ejempio, aproximadamente entre 50 y 95%, mas aun aproximadamente entre
" 55y 90%, y mas ain aproximadamente entre 60 y 85% en peso de un polimero
soluble en agua ldbrico.

Los polimeros solubles en agua lGbricos tipicos incluyen oxido de
polietileno, polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialquil celulosa modificada,
polivinil imidazolina, alcohol polivinilico, polisulfona y polihidroxietilmetacrilato.
El polimero solubla en agua kibrico preferido es 6xido de polietilena. Los 6xidos
de polietieno mas preferidlos son en general conocidos como POLYOX
{comercializados por Union Carbide Corporation) o0 ALKOX {comercializados
por Meisei Chemical Works, Kyoto, Japén). Estos oOxidos de polietileno
preferantemente tendrén pesos moleculares de aproximadamente 100,000 a 8
millones de daltons, mas aun entre aproximadamente 300,000 y 5 millones de
daltons. Se prefiere el uso de una mezcla de 6xidos de polietileno, tipicamente
una mezcla que posea al menos un dxido de polietileno con un peso molecular
que oscile entre 100,000 y 500,000 y por lo menos un 6xido de palietiieno con
un peso molecular que oscile entre 3 y 8 millones. El 6xido de polietileno mas
conveniente comprende una mezcla de aproximadamente 40 a 80% en peso
de &xido de polietileno con un peso molecular promedio de aproximadamente 5
millones (por ejemplo, POLYOX COAGULANT) y aproximadamente entre 60 y
20% de Oxido de polietileno con un peso molecular promedic de
aproximadamente 300,000 (por ejemplo, POLYOX WSR-N-750).
Especiaimente se prefiere una mezcla 60:40 de estos dos 6xidos de polietileno
(5 miilones:300.000).
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Debe incluirse suficiente policaprolactona en la banda de auxiliar de la
afeitada para proveer el beneficio deseado, que puede incluir una o mas de las
siguientes mejoras sobre las bandas convencionales: mejor fabricacion,
superficie mas lisa, mayor contenido de polimero soluble en agua, mejor
liberacion del auxiliar de la afeitada, mejor integridad estructural y menor
capacidad de dilatacion. La banda, o una porcion de la misma, puede
preferentemente contener, por ejemplo, aproximadamente entre 0.5 y 50%,
maés alin aproximadamente entre 1 y 20%, mas aGn aproximadamente entre 1 y
10% en peso de una policaprolactona.

Las policaprolactonas son comercializadas por Union Carbide
Corporation bajo la marca polimeros TONE® (por ejemplo, P-737, P-787, P-
787, y poliol 1270). Estas policaprolactonas incluyen homopolimeros de e-
caprolactona, que poseen la estructura H-[-O-(CH2)s-C(O)-].OH, Yy
policaprolactonas modificadas con dioles y trioles, que poseen la estructura H-
[<O-(CH2)5-C(0)-Jm-O-R-O-[-C(0)-(CH)s-O-]»-H en la cual R es un hidrocarburo
alifstico, preferiblemente derivado de un diol alquilo inferior como por ejemplo
1,4-butanodiol, en tanto m y n son enteros. Preferentemente la policaprolactona
tendrd un peso molecular (promedio) de aproximadamente entre 1000 y 80.000
daltons, mas alGn de aproximadamente entre 30.000 y 60.000 daltons, y mas
ain de aproximadamente 50.000 daltons. Se prefieren los homopolimeros de
policaprolactona.

La banda de auxiliar de la afeitada, o una porcion de la misma,
opcionalmente (y preferentemente) incluira un polimero insoluble en agua, que
sirve como una matriz en la cual el polimero soluble en agua se dispersa.
Preferentemente, la banda o cualquier porcion de la misma, incluira
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aproximadamente entre 0 y 50%, mas aun aproximadamente entre 5 y 40%, y
mas alin aproximadamente entre 15 y 35% en peso del polimero insoluble en
agua. Los polimeros insolublies en agua adecuados que pueden ser utilizados
incluyen polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de butadieno-
estireno (por ejemplo, poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal,
copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno vinil
acetato, poliuretano y mezclas de los mismos como por ejemplo una mezcla de
polipropileno / poliestireno o una mezcla de poliestireno / poliestireno de
impacto.

El polimero insoluble en agua preferido es poliestireno, preferentemente
un poliestireno para usos generales, como NOVA C2345A, o un poliestireno de
alto impacto (es decir, poliestireno-butadieno), como por ejemplo BASF 495F
KG21. La banda o cualquier porciéon de la misma debe contener una cantidad
suficiente de polimero insoluble en agua para proveer una resistencia mecénica
adecuada, tanto durante la produccién como en el uso.

Por ello, las bandas de auxiliar de la afeitada de la presente invencion
tipicamente incluiran entre 50 y 95%, preferentemente entre 55 y 90%, de
polimero soluble en agua librico (preferiblemente 6xido de polietileno), entre
05 y 50%, preferentemente entre 1 y 20%, de policaprolactona
(preferiblemente con un peso molecular de 30,000 a 80,000 daltons), y entre 0
y 50%, preferentemente entre 5 y 40%, de pollmero insoluble en agua
(preferiblemente poliestireno o poliestireno de impacto).

La banda auxiliar de la afeitada o cualquier porcion de la misma puede
ademas contener otros ingredientes auxiliares de la afeitada convencionales,
como por ejemplo agentes mejoradores de la liberacién solubles en agua de



40~
A

bajo peso molecular como polietilen glicol (PM <10,000, por ejemplo, 1-10% en
peso de PEG 100), agentes mejoradores de la liberacién expandibles en agua
como poliacrilicos entrecruzados (por ejempio, 2-7% en peso), colorantes,
antioxidantes, conservantes, aceites botanicos, vitamina E, aloe, agentes
refrescantes, aceites esenciales. ablandadores de la barba, astringentes,
agentes medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorante pueden
estar disefiadas para liberar el colorante (por ejfemplo, por lixiviado o abrasién),
y en consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada,
preferentemente en respuesta al desgaste, a fin de indicarle al usuario que la
banda de auxiliar de la afeitada y/o el cartucho ha alcanzado el final de su vida
atil o de su rendimiento 6ptimo. Una porcién puede contener, por ejemplo,
aproximadamente entre 0.1% y 5.0% (preferentemente entre aproximadamente
0.5% y 3%) de colorante en peso.

Las bandas de auxiliar de la afeitada de la presente invencién pueden
ser fabricadas a través de cualquier método adecuado, incluyendo moldeo por
inyeccion y extrusion, prefiriéndose éste Glitimo. Todos los componentes de la
banda se mezclan antes del moldeo o extrusién. Para obtener mejores
resultados, se prefiere que los componentes estén secos.

Los componentes mezclados pueden ser exitruidos a través de un
extrusor de % de pulgada de didmetro Haake System 80 con una presién de
aproximadamente 1000-2000 psi, una velocidad de rotor de aproximadamente
entre 10 a 50 rpm, y una temperatura de aproximadamente 150-185°C con una
femperatura en {a matriz de aproximadamente 170-185°C. Altemnativamente, es
posible emplear un extrusor de un solo tomillo de 1 % de pulgada con una
temperatura de procesamiento de 175-200°C, preferentemente entre 185 y
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180°C, una velocidad de tomillo de 20 a 50 pm, preferentemente entre 25 y 35
ppm, y una presion de extrusidn que oscile entre 1800 y 5000 psi,
preferentemente entre 2000 y 3500 psi. La banda extruida es enfriada al aire
hasta alcanzar aproximadamente los 25 grados C. Para moldear por inyeccion
las bandas se prefiere extruir en primer término la mezcla de polvo en bolillas.
Esto puede realizarse en un extrusor de un solo tomillo de 1 % o 1 % pulgada
con una temperatura de 120-180°C, preferentemente entre 140 y 150°C, una
velocidad de tornillo de 20 a 100 rpm, preferentemente entre 45y 70 ppm. Las
bolillas luego son moldeadas en una maquina moldeadora para uno o multiples
materiales, que puede tener una o miltiples cavidades, opcionaimente
equipada con un sistema de accionamiento en caliente. La temperatura de
procesamiento puede oscilar entre 165 y 250 grados C, preferentemente entre
180 y 225 grados C. La presién de inyeccién debe ser suficiente como para
llenar la pieza completamente sin interrupciones. De acuerdo al tamafio de las
cavidades, configuracion y cantidad, la presion de inyeccion puede oscilar entre
300 y 2500 psi. La duracion del ciclo depende de los mismos parametros y
puede oscilar entre 3 y 30 segundos, oscilando la duracién 6ptima entre
aproximadamente 6 y 15 segundos.

La invencién puede ser descripta adicionaimente a través de los
siguientes ejemplos en los cuales todas las partes y porcentsjes se expresan
€n peso.

Ejemplos 1 a 5

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccién transversal
similar a aquella de la banda 32 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacién mediante la extrusion de las



mezclas en un extrusor de % de pulgada de didmetro Haake System 90 con
una presion de aproximadamente 1000-2000 psi, una velocidad de rotor de
aproximadamente entre 10 a 50 rpm, y una temperatura de aproximadamente
150-185°C con una temperatura en la matriz de aproximadamente 170-185°C.
Las bandas extruidas son enfriadas y cortadas a las longitudes adecuadas para
fijadas en cartuchos de afeitadora como el cartucho 14. Se utilizan
alternativamente cuatro policaprolactonas diferentes en cada ejemplo.

Componente Porcentaje en Peso
Ejemplo 1 | Ejemplo 2 | Eiemplo 3 | Ejemplo 4 | Ejemplo 5
Oxido de polietileno (1) 60.0 60.0 63.0 75.0 58.5
Poliestireno (2) 10.5
Poliestirenc de A.l. (3) K} 28.5 205 19.5
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0
Color (4) / Conservante 1.5 1.5 1.5 1.0 1.5
Policaprolactona (5) 2.0 5.0 10.0 25.0 5.0

{1) mezcla 80:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso malecular 5 millones:300,000)
(2) NOVA C2345A

(3) BASF 495F KG21

(4) el concentrado de color contiene 85-95% de poliestireno

(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

Eiemplos 6y 7

Se fabrican bandas de auxiliar de |a afeitada con una seccion transversal
similar a aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacion (se utilizan alternativamente
cuatro policaprolactonas en cada ejemplo) mediante la coextrusion de las
mezclas de la siguiente manera. Los componentes para cada porcion (porcion
26 y porcion 24, 28, 30) pueden ser suministrados por dos extrusores por
fusibn/bombeo separados (extrusores de plasticos), cada uno de los cuales
comprende un tambor caliente, un tomillo de bombeo, un motor para et tornillo
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y un sistema de control para todo el sistema. Los materiales son alimentados
en forma de polvo en sus respectivos extrusores (por ejemplo, de tornillo tnico
fabricado por Davis Standard). Los extrusores pueden operar a las mismas o
distintas velocidades y bajo las mismas o diferentes temperaturas. La
temperatura del tambor para cada extrusor puede ser elevada en tres zonas
desde 165 grados C a 190 grados C; un cuarto calentador en la conexién
matriztambor puede también fijarse en 190 grados C, y un quinto calentador en
la matriz puede oscilar entre 180 y 205 grados C. Mediante piezas soldadas
resistentes los caudales en fusion de los componentes son unidos para formar
la banda. La porcion 26 puede ser precisamente localizada sobre una porcion
(combinacidn de 24, 28, y 30) a través de trayectorias exactamente tomeadas
en la cabeza de la matriz. Dado que poseen composiciones diferentes, los dos
materiales en fusibn son unidos en el Gltimo momento posible antes de
abandonar la matriz. Ambos materiales salen de la cabeza de la matriz con un
tamafio y fooma que se aproximan a los comespondientes al producto
terminado. Las dimensiones finales se logran utilizando una serie de rodilllos
conformadores a medida que el producto extruido se enfrila. La banda es
tipicamente extruida a una velocidad de aproximadamente 50 pies por minuto.
Los materiales en fusidbn combinados son extraidos de la cabeza de la matriz
hacia el dispositivo de dimensionamiento/enfriamiento a una velocidad
constante de manera que su seccién transversal siempre sea constante. Bajo
un bafio de aire seco frio el material en fusidn es enfriado hasta que ya no es
flexible. Una vez frias, las tiras pueden ser cortadas a la longitud adecuada y
fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14.
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Componente Porcentaje en peso
Ejemplo 6 Ejemplo 7
Porcién Porcién 26 Porcion Porcién 26
24,28,30 24,28 30
Oxido de polietileno (1) 62.0 68.0 60.0 71.0
Poliestireno (2) 315 17.0 28.5 11.0
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0
Color blanco (3) / 1.5 1.5
Conservante
Color azul (3) /Conser- 4.0 40
vante
Vitamina E / aloe 1.0 1.0
Policaprolactona (4) 5.0 5.0 8.0

(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular § millones:300,000)

(2) BASF 485F KG21

(3) el concentrado de color contiene 65-95% de poliestireno
(4) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

Eiemplos 8y 9

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccién transversal
similar a aquella de la banda 42 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacién (se utilizan alternativamente
cuatro policaprolactonas en cada ejemplo) mediante la coextrusion de las
mezclas de la manera descripta con respecto a los Ejemplos 6 y 7. Los
componentes de cada porcidn (porcion 44 y 48) se listan a continuacién. Luego
de la fabricacién, las bandas pueden ser cortadas a la longitud adecuada y
fijladas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14.

Componente Porcentaje en peso
Ejemplo 8 Ejemplo 9
Porcidn 44 Porcidn 48 Porcion 44 Porcion 48
Oxido de polietileno (1) 60.0 75.0 55.0 69.0
Poliestireno (2) 10.2 13.2




y, 74

Poliestirena de A.L (3)
PEG-100

Color blanco (4) /
Conservante

Color azul (4) /Conser-
vante

Vitamina E
Policaprolactona (5)

32.5
5.0

1.5

1.0

5.0

40

0.8
5.0

30.5
10.0
1.5

3.0

5.0

4.0

0.8
8.0

(1) mezcia 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 millones:300,000)

(2) NOVA C2345A
(3) BASF 495F KG21

(4) el concentrado de color contiene 65-85% de poliestireno

(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

No obstante se han ilustrado y descripto ciertas realizaciones de la
invencidn con propésitos ilustrativos, los expertos en el arte advertiran la

posibilidad de realizar diversos cambios y modificaciones sin apartarse del

espliritu y alcance de la misma, definido por las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES
1. Un cartucho de afeitadora que comprende una hoja y una porcion de
contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha porcién de contacto con la piel
incluye una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sélida que posee un
polimero soluble en agua ltbrico y una policaprolactona.
2. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 en el cual dicha banda de
auxiliar de la afeitada comprende ademés un polimero insoluble en agua.
3. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 en el cual dicha banda de
auxiliar de la afeitada comprende entre 50 y 85% de pollmero soluble en agua
labrico, entre 0.5 y 50% de policaprolactona, y entre 0 y 50% de polimero
insoluble en agua.
4. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 en el cual dicha banda de
auxiliar de la afeitada comprende entre 55 y 80% de polimero soiuble en agua
librico, entre 1 y 20% de policaproiactona, y entre 5 y 40% de polimero
insoluble en agua.
5. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 4 en el cual dicha banda de
auxiliar de la afeitada comprende entre 1 y 10% de policaprolactona.
6. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1, 2, 3, 4 o 5 en el cual dicho
polimero soluble en agua Iibrico comprende 6xido de polietileno con un peso
molecular que oscila entre 100,000 y 8 millones de dalitons.
7. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 6 en el cual dicho polimero
insoluble en agua comprende polietiieno, polipropileno, poliestireno, copolimero
de butadieno-estireno (poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal,
copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno vinil
acetato, poliuretano y mezclas de los mismos.
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8. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 7 en el cual dicha
policaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente entre
1000 y 80,000 daitons. .

9. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 7 en el cual dicha
policaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente entre
30,000 y 60,000 daltons.

10. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 9 en el cual dicha
policaprolactona es homopolimero de policaprolactona.

11. E! cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 4 en el cual dicho polimero
soluble en agua lubrico comprende una mezcla de por lo menos un éxido de
polietileno con un peso molecular que oscila entre 100,000 y 500,000 daltons y
por lo menos un 6xido de polietileno con un peso molecular que oscila entre 3
millones y 8 millones de daitons.

12. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 11 en el cual dicho polimero
insoluble en agua comprende poliestireno o copolimero de butadienc-estireno o
mezclas de los mismos.

13. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 o 12 en el cual dicha banda
de auxiliar de la afeitada posee una composicion completamente homogénea.
14. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién1 o 12 en el cual dicha banda
de auxiliar de la afeitada comprende dos o tres porciones adyacentes que se
extienden a lo largo, una de las cuales comprende mas de dicho pollmero
soluble en agua ldbrico que las demas.



Resumen de Ia Invencién

La presente invencion se refiere a una banda de auxiliar de la afeitada
pblimérica sdlida para un cartucho de afeitadora. La banda de auxiliar de la
afeitada comprende un polimero soluble en agua Iibrico y una
policaprolactona, y opcionalmente un polimero insoluble en agua. Se ha
descubierto gque la policaprolactona mejora la fabricacién de la banda de
auxiliar de la afeitada, provee superficies mas suaves a la banda, y permite la
inclusidn de mayores cantidades de polimero soluble en agua en la misma.
Asimismo se ha descubierto que una banda de auxiliar de la afeitada que
contiene policaprolactona libera mas auxiliar de la afeitada durante el uso y
posee una mejor integridad estructural y menos capacidad de dilatacion. La
presente invencién también se refiere a un cartucho de afeitadora que incluye
la banda de auxiliar de la afeitada mencionada.
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Expediente Nro. 8070
Declaracién y Poder Combinados

En mi calidad de inventor, por ia presente declaro:

Mi residencia, direccion postal y ciudadania son tal cual se establecen mas
adelante a continuacion de mi nombre.

Creo ser el primer y Unico inventor original (se lista s6lo un nombre) o un
primer inventor original conjunto (se lista mas de un nombre) de la materia que
se reivindica y para la cual se persigue una patente en la invencion titulada

Banda de Auxiliar de la Afeitada para Cartucho de Afeitadora
cuya memoria se adjunta a la presente {en blanco), o fue presentada el 18 de
Febrero de 2000, habiendo obtenido el Nimero de Solicitud Estadounidense
(en blanco), o presentada como Solicitud Intemacional por el PCT # (en blanco)
el (en blanco). -

Por la presente declaro haber revisado y comprendido los contenidos de la
memoria anteriormente identificada, incluyendo las reivindicaciones, enmendadas
a través de cualquier modificacion aniba mencionada.

Reconozco el deber de revelar informacion que sea relevante a los fines
de ia patentabilidad de la presente solicitud conforme al Titulo 37, Cédigo de
Regulaciones Federales, §1.56.

Por la presente reclamo los beneficios de la prioridad intemacional bajo el
Titulo 35, Cédigo de los Estados Unidos, §119 (a)-(d), o § 365 (b) respecto de
toda solicitud de patente extranjera o certificado de inventor o § 385 (a) respecto
de toda solicitud por el PCT que no designe a los Estados Unilos, listados a
continuacién, habiendo identificado aquellos documentos cuya fecha de
presentacion sea anterior a la de la solicitud cuya prioridad se reivindica:
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Solicitudes Extranjeras Previas. Numero (en blanco), Pais (en blanco),
Dia/Mes/Afio de Presentacién (en blanco). No se reivindica prioridad: Si (en
blanco) - No (en bianco).”

Por la presente reclamo el beneficio conforme a 35 U.S.C, §1.19 (e)
respecto de cualquier solicitud estadounidense provisional listada a continuacion.
Numero de Solicitud / Fecha de Presentacion (en blanco).

Por la presente reclamo el beneficio del Titulo 35, Cédigo de los Estados
Unidos, §120 o 365(c) respecto de cualquier solicitud (solicitudes)
estadounidenses o internacionales por el PCT (que designen a los Estados
Unidos) listadas en adelante, en tanto la materia de cada una de las
reivindicaciones de la presente solicitud no esta revelada en aquella o aquellas
del modo previsto por el Titulo 35, Cddigo de los Estados Unidos, §112(a).
Reconozco el deber de revelar informacién relevante a los fines de [a
patentabilidad conforme lo dispone el Tiulo 37, Godigo de Regulaciones
Federales, §1.56 que se disponga entre la fecha de presentacion de la solicitud
previa y la fecha de presentacion nacional o intemacional por el PCT, de la
presente:

Numero de Solicitud: (en blanco) Fecha de Presentacién: (en blanco). Estado:
Patentada/Pendiente/Abandonada (en blanco).

Por la presente designo a los siguientes letrados para compulsar la
presente solicitud y realizar todos los tramites ante la Oficina de Patentes y
Marcas vinculados con la misma, y presentar y compulsar solicitudes nacionales,
intemacionales y regionales que reclamen [a prioridad de la presente.

Donal B. Tobin, Reg. No. 25.711; Paul |, Douglas, Reg. No. 31.244; Edward S.
Podszus, Reg. No. 35.983; Thomas G. Krivulka, Reg. No. 38.525; Charles P.
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Boukus Jr., Reg. No. 24.754: Chester Cekala, Reg. No. 32.971; Stephan P.
Williams, Reg. No. 28.548; David A. Howley, Reg. No. 34.624; Joseph H.
Handelman, Reg. No. 26.179; Peter D. Galloway, Reg. No. 27.885.

Comunicarse con: Stephan P. Williams al 617-421-7886 o

Patent Counsel

The Gillette Company

Prudential Tower Building — 38™ Floor

Boston, MA 02199

Por la presente declaro que todos los dichos aqui vertidos son de mi
conocimiento y veraces segun mi leal saber y entender, y ademas que todas
estas declaraciones han sido realizadas teniendo en mente que las falsedades
incurridas a sabiendas son castigadas con multa o prision, 0 ambas, segun el
Articulo 1001 del Titulo 18 del Cédigo de los Estados Unides y que dichas
falsedades pueden perjudicar la validez de la solicitud o de cualquier patente
concedida sobre ella.

Nombre del primer o tnico inventor: Michael J. Kwiecien

Firma: (en blanco). Fecha: (en blanco)

Ciudadania: estadounidense

Domicilio Postal: 148 Old Oaken Bucket Road, Scituate, Boston, MA 02066
Domicilio: idem

Nombre del segundo inventor conjunto: Thilivhali T. Ndou
Firma: (en blanco). Fecha: (en blanco)
Ciudadania: sudafricano
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Domicilio Postal: 319 Edgell Road, Framingham, MA 01701
Domicilio: idem
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office

January 22, 2001

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDKER 35 USC 111. ~

APPLICATION NUMBER: 09/506,628
FILING DATE: February 18, 2000

By Authority of the
g COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

H. L. JACKSON
Certifying Officer
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Docket No.: 807¢"

Box Patent Application
Assistant Commissioner for Patents

NEW APPLICATION TRANSMITTAL
Honarable Sir:
1. Transmitted herewith for filing is the patent application of Inrventor(s):
Michael J. Kwiecien
Thilivhali T. Ndou

For: Shaving Aid Strip For Razor Cartridge

J0  Pages of Specification
-1 Page of Abstract

2 Pages of Claims

-1 Sheet of Drawing

2. Anunexecuted Declaration is enclosed herewith.

3. An informstion disclosure citation will be submitted iater.

4. An Assignment of the invention to The Gillette Company will be submitted later.
FI 7 10

| hereby certify that this New Application Transmittal and the docyments referred to as enclosed herewith are being

deposited with the United States Postal Service a3 "Express M "# idressee” on the date shown below in
omddtuudmﬁemminiontofm . -
/ LN,

YA

Express Mail Label No.
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5. Fee calculation:

() Basic filing fee ($590) $_690

(b) Claims in excess of 20 (14 x $18 each) $_252

{c) Independent claims in excess of 3 ($78 each) S

(d) Multiple dependent claims ($260) $_260
Total Fees $1202

6. The Commissioner is hereby authorized to charge the fling fee of $1202, plus any fees
under 37 CFR 1.16 and 1.17, to Deposit Account No. 07-1350. A duplicate copy of this

suthorization is enclosed.

N
ﬁ:q& P. Williams
MAMNO. %:r's::phm

Patent Department (617) 421-7886

The Gillette Company

Prudential Tower Building

Boston, MA 02199
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Docket No: 8070

SHAVING AID STRIF FOR RAZOR CARTRIDGE

Background of the Invention

This invention relates to a shaving aid strip (or composite) for a razor
cartridge.

It is now well known that shaving comfort can be enhanced by affixing to a
razor cartridge a shaving aid composite, also known as a lubricating strip, which
continuously releases s. shaving aid, typically a lubricant, during the shaving
process. See, for example, U.S. 4,170,821 and GB 2,024,082. The ahaving aid
strip generally comprises a water-insoluble polymer matrix, typically polystyrense,
and a water-soluble shaving aid, typically polyethylene axide, which leaches out of
the atrip during shaving to enhance shave comfort.

Unfortunately, conventional shaving aid strips suffer from the disadvantage
that they release an insufficient amount of the shaving aid, particularly after the
firat four or five shaves where relsase of the shaving aid may drop off to negligible
quantities. In addition, the amount of shaving aid that may be included in the
shaving aid strip may be limited because high levels of shaving aid are difficult to
process and can adversely affect the structural integrity of the strip. Accordingly,
recont efforte have been made to improve shaving aid atrips so as to enhance and
prolong release of the shaving aid.

Such efforta have resulted in improved shaving aid strips which includs the
following features: incorporation of a low molecular weight release enhancing
agent, such as polyethylene glycol, into the matrix (US 5,113,585); the use of
ethylene vinyl acetate copolymer as the matrix material (US 5,349,760);
incorporation of a compatihilizer material such as polyethylene oxide-
polypropylene oxide copolymer (e.g. Poloxamer 182) (US 5,464,164); incorporation
of a water-swellable polymer such as Salsorb 84, a croas-linkad polyacrylic
(US 5,626,1564); coextrusion of a core comprising a water-leachable shaving aid
within a sheath of water-insoluble polymer, wherein ths sheath has a plurality of
openings to facilitate release of the shaving aid (WO 96/13360, which corresponds
to U.S. Ser. No. 08/497,194); and coextrusion of adjacent shaving aid portions
(US 5,956,848). Also known are shaving aid strips which include an essential oil
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(US 5,095,619) or a non-volatile cooling agent (US 5,713,131), and injection
molded strips which include a plasticizer (US 4,850,106). All of the
aforementioned patents or published applications are incorporated herein by
reference.

Summayy of the Invention

The present invention is directed to a solid polymeric shaving aid strip for a
razor cartridge. The shaving aid strip comprises a lubricious water-soluble
polymer and apol,yuproll_mtono. Preferably, the strip may also optionally contain
a water-insoluble polymar, which sorves as a matrix in which the water-soluble
polymer is incorporated (or dispersed). It has been found that polycaprolactone
improves the fabrication of the shaving aid strip, provides smoother strip surfaces
and permits the inclusion af greater amounts of water-saluble polymer in the strip.
It has also been found that a ahaving aid strip which contains polycaprolactons
releases more shaving aid during use and has bettar stractural integrity and less
swelling. The present invention is also directed to a razor cartridge which
includes the aforementioned shaving aid strip.

The razor cartridge will comprise a blade (cne or more) and a skin-engaging
partion in proximity to the blade, wherein the ekin engaging portion includes the
shaving aid strip. The shaving aid strip contacts the skin during shaving and
releases shaving aid onto the skin. The shaving aid strip is typically located at the
rear (or cap) portion of the cartridge (i.e. behind the blade or blades), but may also be
located at the front (or guard) portion of the cartridge (ie. in front of the blade or
blades), or a shaving aid strip may be placed at both posgitions on the cartridge. The
razor cartridge is generally affixed to a handle for use in shaving. The razor
cartridge may be designed to be removably affixed to a handls in the case of razor
syetems in which the handle is reused and the cartridge is disposed of after one or

- more usss. Or the razor cartridge may be permanently affixed to a handle (or

integral with the handle) in the case of disposable razors in which the handle and

cartridge are disposed of together as a unit after one or more uses. The term razor _

cartridge is thus intended to apply to both types of cartridge.

Description. of the Drawi
Fig. 1 is a perepective viaw of a razor cartridge which includes a shaving aid
strip of the present invention.

Y
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Fig. 2 is a sectional view takan along line 2—2 of Fig. 1.

Fig. 3 is a perspective view of the shaving aid strip included in the razor
cartridge depicted in Fig. 1.

Fig. 4 is a sida elevation view of the shaving aid strip of Fig. 3.

Fig. b is a side elevation view of second type of shaving aid strip of the
present invention.

Fig. 6 is a side elevation view of third type of ahaving aid strip of the
present invention.

Fig. 7 is a sids elevation view of fourth typs of shaving aid strip of the
present invention.

Referring to Figs. 1 and 2, the razox cartridge 14 includes housing 16, which
carrios three blades 18, a finned elastomeric guard 20, and a solid polymeric
shaving aid strip 22 located on a skin-engaging portion (in this case the cap) of the
cartridge. The shaving eid strip (or compoaite) ia locked in an opening in the rear
of the cartridge and includes a lubricious water-soluble polymer shaving aid that
is released by the strip during shaving to improve shave attributes. While ahown
at the rear portion of this particular razor cartridge, the shaving aid atrip may be
located at any skin-engaging portion of the cartridge and may be fabricated in any
size or shape deemed appropriate. For example, the strip can be incorporated into
razor cartridges such as the Mach 3%, Sensor Excel®, Atra Plus® and Custom Plus®
razors sold by The Qillette Company, as well as in other commercial razor
cartridges.

Referring to Figs. 3 and 4, shaving aid strip 22 includes three exposed
lengthwiss-extending portions 24, 26, and 28, each in the shape of a rounded lobe
with a lengthwise-extanding exposed surface. Strip 22 also includes connecting
portion 30, which connects portions 24 and 28 and also optionally serves to lock

the strip into a mating receiving partion of the cartridge. Portions 24 and 28 and -

connecting portion 30 preferably have the same composition and, together,
surround all but the exposed face of portion 26 and provide support for portion 26.
Portion 26 also optionally extends above portions 24 and 28 and, preferably,
comprises a greater amount (in percant by weight) of shaving aid than in portions

.3.
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24 and 28. The shaving aid strip typically may ba about 2.6 cm to about 3.7 cm in
length, and about 0.15 cm to about 0.35 cm in width.

Figs. 5, 6 and 7 depict alternative types of ashaving aid strips. Strip 32,
shown in Fig. b, is eimilar to strip 22, except that stxip 32 has a homogeneous
composition throughout and a uniform, slightly curved to flat upper surface. Strip
42, shown in Fig. 6, is also similar to strip 22, except that strip 42 has only two
lengthwise extending portions 44 and 48, each in the shape of a rounded lobe. The
portion 48 preferably is larger than portion 44 and extenda above portion 44, and
also preferably comprises a greater amount (in percent by weight) of shaving aid
than portion 44. Strip 62, shown in Fig. 7, has a rectangular cross-saction and a
homogeneous composition throughout. Such a strip may be glued or ultrasonically
welded to a razor cartridge. This type of strip mey also be fabricated in a wedge-
shaped cross-section (not shown) or any other desired shape. Shaving aid strips
may also be constructed in two or more layers, such s a sandwich or a sheath/core
construction (see, for example, WO 96/01172 and WO 96/13360).

The shaving aid strip, or at least one portion thereof, will include a
lubricious water-soluble polymer and a polycaprolactons. The strip will also
optionally (and preferably) include a water-insoluble polymer to serve as a matrix
in which the water-soluble polymer is dispersed.

Sufficient water-soluble palymer should be included in the shaving aid strip
to provide the desired lubrication benefit. The etrip, or a portion thereof, may
preferably contain, for axample, about 50% to about 95%, more preferably about
55% to-about 90%, most preforably about 60% to about 85% by weaight of a lubricious
water-soluble polymer.

Typical lubricious water-soluble polymers include polyethylens oxids,
polyvinyl pyrrolidons, polyacrylamide, modified hydroxyalkyl cellulose, polyvinyl
imidazoline, polyvinyl alcohol, polysulfone, and polyhydroxysthylmethacrylate.
The preferred lubricious water-soluble polymer is polysthylene oxide. The more
preferred polyethylene oxidea generally are known as POLYOX (availabls from
Union Carbide Corporation) or ALKOX (available from Meisei Chemical Works,
Kyvoto, Japan). These polyethylene oxides will preferably have molecular weights of
about 100,000 to 8 million daltons, most prefarably about 300,000 to 6 million
daltons. It is preferred to use a blend of polyethylene oxides, typically a blend
having at least one polyethylene oxide having a molecular weight in the range of

-4-
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100,000 to 500,000 and at least ona polyethylens axide having a molecular weight in
the range of 3 million to 8 million. The mosat preferred polyethylene oxide comprises
a blend of about 40% to 80% by weight of polyethylene oxide having an average
molecular weight of about 5 million (e.g. POLYOX COAGULANT) and about 60% to
20% of polyethylene oxide having an average molecular weight of about 300,000 (e.g.
POLYOX WSR-N-750). A 60:40 blend of theae two palyethylene oxides

(b million:300,000)is especially preferred.

Sufficient polycaprolactoneshould be included in the shaving aid strip to
provide the desired benefit, which may include one of more of the following
improvements over conventional strips: improved fabrication, smoother strip
surface, greater water-scluble polymer content, improved shaving aid release,
better structural integrity and less swelling. The strip, or a portion thereof, may
preferably contain, for example, about 0.5% to about 50%, more preferably about 1%
to about 20%, most preferably about 1% to about 10% by weight of &
polycaprolactone.

Polycaprolactonesare available from Union Carbide Corporation under the
nams TONE® polymers (e.g., P-737, P-767, P-787 and Polyol 1270). These
polycaprolactonesincluds homopolymers of s-caprolactons, which have the structure
H-[-0-(CHz)s-C({0)-]»-OH, and diol or triol modified polycaprolactones, which have
the structure H-[-O-(CHa)s-C(0)-}u-0-R-0-{-C(0)-(CH3)s-O-ln-H in which R is an
aliphatic hydrocarbon, prefoerably derived from a Jower alkyl diol such as 1,4-
butanediol, and m and n are integers. Preferably, the polycaprolactonewill have a
molsculer weight (number average) between about 1000 and about 80,000 daltons,
more preferably between about 30,000 and 60,000 daltons, and most preferahly
about 50,000 daltons. The polycaprolactone homopolymers are preferred.

The shaving aid strip, or a portion thereof, will also optionally (and
preferably) include a water-insoluble polymer to serve as & matrix in which the
water-soluble polymer is dispersed. Preferably, the atrip or any portion will
include about 0% to about 50%, more preferably about 5% to about 40%, and most
preferably about 15% to about 35% by weight of the water-insoluble polymer.
Suitable water-insoluble polymers which can be used include polyethylene,
polypropylene, polystyrense, butadiene-styrene copolymer (6.g. medium and high
impact polystyrena), polyacstal, acrylonitrile-butadione-styrene copolymer,

i an 1o bl

<0

57



bR RN L M am . e v a i s e R TR U W

10

25

ethylene vinyl acetate copolymer, polyursthans, and blends thereof such as
polypropylene/polystyrene blend or polystyrene/impact polystyrene blend.

The more preferred water-insoluble polymer is polystyrene, preferably a
genseral purpose polystyrens, such as NOVA C2345A, or a high impact polystyrene
(i-e. polystyrene-butadiene), such as BASF 496F KG21. The strip or any portion
should contain a sufficient quantity of water-insoluble polymer to provide
adequate mechanical strength, both during production and use.

Thus, shaving aid strips of the present invention will typically include 50%
to 95%, preferably 566% to 90%, lubricious water-scluble polymer (preferably
polyethylene oxide), 0.6% to 50%, preferably 1% to 20%, polycaprolactone
(preferably molecular weight of 30,000 to 60,000 daltons), and 0% to 50%,
preferably 5% to 40%, water-insoluble polymer (preferably polystyrens or impact
polystyrens).

The shaving aid strip, or any portion, also may contain other conventional
shaving aid ingredients, euch as low molecular weight water-soluble release
enhancing agents such as polyethylene glycol (MW<10,000, e.g., 1-10% by weight
PEG-100), water-swellabls release enhancing agents such as cross-linked
polyncrylics {e.g., 2-7% by weight), colorants, antioxidants, presarvatives, vitamin
E, aloe, cooling agents, essential oils, beard softeners, astringents, medicinal
agents, etc. Portions that contain a colorant can be designed to release the
colorant (e.g., by leaching or abrasion), and thereby cause the strip to change color
during shaving, preferably in response to wear of the colored portion, so as to
provide an indication to the user that the shaving aid strip and/or the razor
cartridge has reached the end of its effective life or the end of its optimum
performance. A portion may contain, for example, between about 0.1% and about
5.0% (preferably between about 0.5% and 3%) colorant by weight.

Shaving aid strips of the present invention may be fabricated by any
appropriate method, including injection molding and extrusion, the latter being
preferred. All of the components of the strip are blended prior to molding or
extrusion. For best rasults, it is preferred that the componenta are dry.

The blended components may be extruded through a Haake System 90,
¥4 inch diameter extruder with a barrel pressure of about 1000-2000 psi, a rotor
speed of about 10 to 650 rpm, and a temperature of about 160°-185°C and a die
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temperature of about 170°-186°C. Altarnatively, a 1Y/4 inch single screw extruder
may be employed with a processing temperature of 175°-200°C, preferably 185°-
190°C, a screw apeed of 20 to 50 rpm, preferably 25 to 35 rpm, and an extrusion
pressure of 1800 to 5000 pai, preferably 2000 to 3500 psi. The extruded strip is air
cooled to about 25°C. To injection mold the atrips it is preferred to first extrude
the powder blend into pellets. This can be done on a 1Y or 1Yz inch single screw
extruder at a temperaturs of 120°-180°C, preferably 140°-160°C, with a acrew
speed of 20 to 100 rpm, preferably 45 to 70 rpm. The pellets are then molded in
either a single material molding or multi-material molding machine, which may
be single cavity or multi-cavity, optionally equipped with a hotrunner system. The
process temperature can be from 165° to 250°C, preferably from 180° to 2256°C.
The injection pressure should be sufficient to fill the part completely without
flashing. Depending on the cavity size, configuration and quantity, the injection
pressure can range from 300 to 2500 psi. The cycle time is dependent on the same
parameters and can range from 3 to 30 seconds, with the optimum generally being
about 6 to 15 seconds.

The invention may be further described by the following examples in which
all parts and percentages are by weight.

Examples 1to 5

Shaving aid strips with a crossisection like that of strip 32 shown in Fig. 5
are fabricated from the blends of components indicated below by extruding the
blends through a Haake System 90, ¥ inch diameter extruder with a barrel
preasure of about 1000-2000 psi, a rotor speed of about 10 to 50 rpm, and a
temperature of about 150°-185°C and a die temperature of about 170°-185°C. The
extruded strips are cooled and sliced to appropriate lengths for sscuring into razor
cartridges like cartridge 14. Four different polycaprolactones are alternatively
used in each example.

A
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Component Weight Percent

Ex.1] Ex 2 Ex3 Ex 4 Ex5b
Polyethylene oxide ! 60.0 60.0 83.0 75.0 68.5
Polystyrene 2 10.5
High Impact Polystyrena 3 81.5 28.5 20.5 19.5
PEG-100 6.0 6.0 6.0 50
Color 4 /Preserv. 1.6 1.6 1.5 10 1.6
Polycaprolactone & 20 5.0 10.0 25.0 5.0
1 80:40 blend of Coagulant:WSR-N-750 (mol. wt. 5 million:-300,000)
2 Nova C2346A
3 BASF 495F KG21

4 Color concentrate contains 65-95% polystyrens
8 Tone® P-767, P-737, polyol 1270, or P-787 (Union Carbide)

Examples 6 and 7

Shaving aid strips with a cross-section like that of strip 22 shown in Fig. 4
are fabricated from the blends of componants indicated below (four different
polycaprolactones are alternatively used in each axample) by coextruding the
blends in the following manner. The components for each portion (portion 26 and
portion 24, 28, 30) may be suppliad by two separate melting/pumping (plastics
extruders), each congisting of a heated barrel, a pumping screw, a motor drive for
that screw and a control aystem for the entire system. The materials are fed in
powder form into their respective extruders (e.g., single screw type manufactured by
Davis Standaxd). The extruders can operate at the same or different speeds and the
same or different temperatures. The barrel temperature for each extruder can be
ramped in three zones from 166°C to 190°C; a fourth heater at the die/barrel
connection can also be set to 190°C, and a fifth heater at the die can range from
190°C to 206°C. Via rugged weldments the molten streams of the components are
brought together to form ths strip. Portion 26 can be precisely located on a portion
(combination of 24, 28, and 30) through accurately machined pathways in the die
head. Because they have different compositions, the two molten materials are
brought together at the last possible moment before exiting the die. Both
materials exit the die head in a size and shape approximating that of the final
product. The final dimensions are achieved using a series of forming rollers as the



10

¥ |

Q
c 16
tn

(]
(o

4}
M 20
i
10

Ll T T

N 64
ol

extrudate is cooled. The strip is typically extruded at a rate of about 50 feet per
minute. The combined molten materials are drawn from the die head into the
gizing/cooling device at a constant speed such that its crosa section is always
constant, Under a bath of cool dry air the molten material is cooled until no longer

* pliable. Once cooled, the strips can be cut to the appropriate length and attachsd

to razor cartridges like cartridge 14.

Component Woeight Parcent

— Ezample6 —Example7
Polysthylene oxide ® 62.0 68.0 60.0 1.0
H. L. Polystyrens 3 81.5 17.0 28.5 11.0
PEG-100 5.0 6.0 5.0 5.0
White Color 3 /Presery. 1.5 1.6
Blue Color 3/Preserv. 40 4.0
Vitamin E/aloe 1.0 1.0
Polycaprolactone 4 6.0 5.0 8.0

1 60:40 blend of Coagulant:WSR-N-750 (mol. wt. 5 million:300,000)
2 BASF 495F KG21

3 Color concentrate contains 85-95% polystyrene

4 Tane® P-767, P-787, polyol 1270, or P-787 (Union Carbide)

Exanaples i and 9

Shaving aid strips with a croass-section like that of strip 42 shown in Fig. 5
are fabricated from the blends of components indicated below (four diffarent
polycaprolactonas are aiternatively used in each example) by coextruding the
blends in the same manner as described in Examples 6 and 7. The components for
each portion (portion 44 and portion 48) are set out below. After fabrication, the
strips can be cut to the appropriate length and attached to razor cartridges like
cartridge 14.

N
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Compopent _ Weieht Percent

—Ezample8 — Ezxample9

Portion44  Portion 48 Portion 44 Portion 48

Polyethylene oxide 1 60.0 76.0 66.0 69.0
Polystyrene ? 10.2 13.2
H. 1. Polystyrene 3 32.56 30.6
PEG-100 b.0 5.0 10.0 6.0
White Color 4 /Preserv. 1.6 1.6
Blue Color 4 /Preserv. 4.0 4.0
Vitamin E 0.8 08
Polycaprolactone 8 1.0 5.0 3.0 8.0
1 60:40 blend of Coagulant-WSR-N-750 (mol. wt. 6 million:300,000)
2 NOVA C2346A
3 BASF 495F KG21

4 Color concentrate contains 65-95% polystyrense
® Tone® P-767, P-737, polyal 1270, or P-787 (Union Carbide)

While particular embodiments of the invention have been shown and
described for illustrative puxposes, it will be apparent to those skilled in the art
that various changes and modifications may be made without departing from the
spirit and scope of the invention, which is defined by the claims which follow.

What is claimed is:

-10-



Claima
1L A razor cartridge comprising a blade and a skin-engaging portion in
proximity to said blade, said sakin-engaging portion including a solid polymeric
shaving aid strip comprising a lubricious water-soluble polymer and a
polycaprolactone.
2. The razor cartridge of claim 1 wherein eaid shaving aid strip additionally
comprises a water-insoluble polymer.
3. The razor cartridge of claim 1 wherein said shaving aid strip comprises 50%
to 85% lubricious water-solubles polymar, 0.6% to 50% polycaprolactons, and 0% to
50% water-insoluble polymer.

4.  The razor cartridge of claim 1 wherein said shaving aid strip comprises 56%
to 80% lubricious water-soluble polymer, 1% to 20% polycaprolactone, and 5% to
40% water-insoluble polymer.

6. The razor cartridge of claim 4 wherein said shaving aid strip comprises 1%
to 10% polycaprolactone.

6. The razor cartridge of claim 1, 2, 3, 4 or 5 wherein said lubricious water-

salubles polymer comprises polyethylene oxide with a molecular weight of 100,000
to 8 million daltons.

1. The razor cartridge of claim 6 wherein said water-insoluble polymer
comprises polyethylens, polypropylene, polystyrens, butadiensa-styrene copolymer
(medium and high impact polystyrene), polyacetal, acrylonitrile-butadiene-styrene
copolymer, ethylene vinyl acetate copolymer, polyurethane and blends thereof.

8.  The razor cartridge of claim 7 wherein said polycaprolactonehas a molecular
weight between about 1000 and about 80,000 daltons.

9. The razor cartridge of claim 7 wherein said polycaprolactone has a molecular
waight betwsen about 30,000 and about 60,000 daltons.

10. The razor cartridge of claim 9 wherein said polycaprolactoneis
polycaprolactone homopolymer.

- 1% -
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11. The razor cartridge of claim 4 wherein said lubricious water-soluble polymer
comprises a blend of at least one polyethylene oxide having a malecular weight in
the range of 100,000 to 500,000 daltons and at least one polyathylane oxide havinga
molecular weight in the range of 3 million to 8 million daltons.

12. The razor cartridge of claim 11 wherein said water-insoluble polymer
comprisea polystyrene or butadiens-styrene copolymer aor blends thereof.

13. The razor cartridge of claim 1 or 12 whereain said shaving aid strip has a
homogeneous composition throughout.

14. The razor cartridge of claim 1 or 12 wherein said shaving aid strip
comprises two or three adjacent lengthwise-extending portions and ons of said
portions comprises more of said lubricious water-soluble polymer than the other of
said portions,

-12-
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Abatract of the Diaclosure

The present invention is directed to a solid polymeric shaving aid strip for a
razor cartridge. The shaving aid strip comprises a lubricious water-soluble
polymer and a polycaprolactons, and optionally a water-insoluble polymer. It has
been found that polycaprolactone improvea the fabrication of the shaving aid strip,
provides smoother strip surfaces and permits the inclusion of greater amounts of
water-soluble polymer in the atrip. It has also been found that a shaving aid strip
which contains polycaprolactone releases more shaving aid during use and has
bettar structural integrity and less swelling. The present invention is also
directed to a razor cartridge which includes the aforementioned shaving aid strip.

-13-
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Docket No. 8070
COMBINED DECLARATION AND POWER OF ATTORNEY

As a below named inventor, I hereby declare that:
My residence, post office address, and citizenship are as stated below next to my name;
I believe I amn the oniginal, first, and sole inventor (if only one name is listed below), or an original,

first, and joint inventor (if plural names are listed below), of the subject matter which is claimed and
for which a pstent is sought on the invention entitled:

Shaving Aid Strip For Raxor Cartridge
the specification of which

__ is attached hereto.

XX was filed on February 18, 2000 as Application
SeriallNo. _____

was filed as PCT International Application
No. on

I hereby state that I have reviewed and understand the comtents of the above-identified specification,
including the claims, as amended by any amendment referred to above.

I scknowledge the duty to disclose information which I know is material to patentability as defined
in 37 CF.R. §1.56.

I hereby claim foreign priority benefits under 35 U.S.C. §119(2)-(d) or §365(b) of any foreign
application(s) for patent or inventor’s certificate or PCT application(s) (not designating U.S.) listed
below and have also identified below any foreign application(s) for patent or inventor’s certificate or
PCT epplication(s) (not designating U.S.) filed by me on the same subject matter having a filing
date before that of the application on which priarity is claimed:

C pplication N Filing D Priority Claimed

1 hereby claim the benefit under 35 U.S.C. §119(¢) of any United States provisional application(s)
listed below:

Provisions) Application Num} Filing D
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I hereby claim the benefit under 35 U.S.C. §120 or §365(c) of any United States application(s) or ’6?
PCT application (designating U.S.) listed below and, insofar as the subject matter of each of the

claims of this application is not disclosed in the prior application(s) in the manner provided by 35

U.S.C. §112(s), I acknowledge the duty to disclose material information as defined in 37 CF.R.

§1.56 which occurred between the filing date of the prior application(s) and the national or PCT

international filing date of this application:

Agelication Serial N Filing D Stams

I hereby appoint the following attomeys to prosecute this application and to transact all business in
the Patent and Trademark Office connected therewith, and to file and prosecute national,
international, and regional applications which claim priority from this application:

Donal B, Tobin (Reg. No. 25,711) Chester Cekala (Reg. No. 32,971)

Paul 1. Douglas (Reg. No. 31,244) Stephan P. Williams (Reg. No. 28,546)
Edward 8. Podszus (Reg. No. 35,983) David A. Howley (Reg. No. 34,624)
Thomas G. Krivulka (Reg. No. 38,525) Joseph H. Handelmsan (Reg. No. 26,179)
Charles P. Boukus, Jr. (Reg. No. 24,754) Peter D. Galloway (Reg. No. 27,885)

Direct communications to Stephan P. Willlams ut (617) 421-7886 or address to:

Patent Counsel

The Gillette Company
Prudential Tower Bldg. - 39th Floor
Boston, MA 02199

I hereby declare that all statements made herein of my own knowledge are true and that all
statements made on information and belief are believed to be true, and further, that these staterents
were made with knowledge that willful false statements and the like so made are punishable by fine
or imprisonment, or both, under Section 1001 of Title 18 of the United States Code and that such
willful false staternents may jeopardize the validity of the application or aay patent issued therean.

Name of first or sole inventor: Michael J. Kwiecien

Inventor's signature:

Citizenship: Uniteq States ~ Date:

Postal Address 148 Old Onken Bucket Road
Scituate, MA_02066

Residence Address game
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Name of second joint inventor: Thilivhali T. Ndon

Inventor's signature:

Citizenship: South Africa Date:

Postal Address 219 Edgel] Road
Framinghgm, MA 01701

Residence Address Same
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DE INVENCION | fl/ MODELO DE UTILIDAD[ )

¢ Indicacion de que se solicita la concesion de una patente | ']/

« Dalos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [

» Descripcion de la invencion (4~

» Dibujos de ser estos pertinentes [T

» Comprobante de Pago de las tasas eslablecidas [

COMPLETA [/ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

e Indicacion de que se solicila el registro de Disefio Industrial.

« Dalos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud.

o Representacion gratica y fotografica del Disefio Industrial 0 miestra del
material que incorpora el disefio .

» Comprobante de pago de las tasas establecidas.

ey ge— — p—
[Ny — [ —

COMPLETA| } INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO | ]

Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de trazado.

Datos de identificacion del sclicitante o de la persona que presenta fa solicitud.
Representacion grafica del esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas.

e S Sl o,

COMPLEJA L4 INCOMPLETA [ ]

3 Responsable 7~
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INFORME DE PROTOCOLO lndustriay Comercio

SUPERINTENDENCIA

'Exped:l.ente. 01-11992 .
Fecha:_4 de abril del 2001 . .

Se certifica que:
Desde fecha __3 de Marzo de 1999 '
del folio __ 104476 al folio _104485  del

libro de Protocolo N° 362 , obra el
documento N°_19.129 conferido por __THE
GILLETTE COMPANY

— domiciliado(a) en Boston., estado de
M ] £ Eatados Unidos de AmSri

al doctor _JOSE LLOREDA
CAMACHO Y/O ALFONSO LLOREDA CAMACHO Y/O JOSE
ANTONIO LLOREDA

Representante en Santafé de Bogotd D.C. El
mismo
Facultad para desistir _Si .

Revisado______ 202022
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Conmutador: 382 0840
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

2020

Bogota, D.C.

Doctor

JOSE ANTONIO LLOREDA

Representante

REFERENCIA: Radicacién No. 01-11982
Tréamite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio No. 1077
Folios 001

Como resultado del examen de forma, reallzado con fundamento en el articulo 38 de la Decisién
488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar copia del documento en que consta la cesién del derecho a la patents otorgado por el inventor
al solicitante ¢ a su causante {art. 26-k,Dec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del,
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderd su
prelacién.

Notiflquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
Reglamentaria No. 210 dgl 15 de apgro del 2001.

ESPEDES DE VERGEL
n de Nuevas Creaciones

19 ABR. 2001
El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha .
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