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"BANDA AUXILIAR DE LA AFEITADA PARA CARTUCHO DE 

AFEITADORA".-Clase B268 21144.-Expediente nümero  01-011.992.-

1. Me refiero al auto dictado par ese Despacho notificado por fijación en lista el 11 

de Octubre de 2007. 

2. Con el fin de dar respuesta a las objeciones de claridad expuestas par el senor 

Examinador en su Concepto TØcnico No. 1780, me permito presenter las siguientes 

madificaciones por media de las cuales se superan completamente dichas objeciones. 

3. Claridad de Pa solicitud- modificaciones 

3.1 Descripción: 

De la manera mÆs atenta, me permito manifestar a ese Despacho, que con el fin 

de superar las objeciones presentaclas en contra de la claridad del capitulo descriptivo 

de la presente solicitud, es deseo del solicitante presentar una nueva copia de dicho 

capitulo, en el cual se han hecho las siguientes modificaciones: 

El resumen de Ia presente invención se ha modificado con el fin de que la 

expresión "lubrico" objetada por el Seiior Examiriador y en general la 

traducción del mismo, Sean mas claros para definur el objeto de la presente 

invención. De esta manera el resumen quedarla como aparece a 

continuación: 

La presente /nvención se refiere a una banda poilmØr/ca sólida auxiliar de  la 

afeitada (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banda auxillar de la 

afeitada (22) comprende un poilmero lubricante soluble en agua y una 

policaprolactona, y opcionalmente un polImero insoluble en agua. Se ha 

descubierto que la policaprolactona mejora ía fabricación de ía banda 
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auxillar de ía afeitada, provee superfides mØs suaves a la banda, y permite 

la Inclusion de mayores cant/dades de p0/Fm ero soluble en agua en ía 

rn/si-na. As! mismo se ha descubierto que una banda auxilar de ía afeitada 

que contiene policaprolactona libera mÆs auxiliar de ía afeitada durante el 

uso y posee una major integridad estructural y menos capacidad de 

dilataciOn. La presente invenciOn tamblØn se refiere a un cartucho de 

afeitadora (14) que inc/u ye ía banda auxillar de la afeitada mencionada. 

En Ia aglna 1, lineas 1, 11, 17 y 19 del texto de la descripción ahora 

modificado, se ha eliminado la expreslón ode"  la cual aparecla entre las 

palabras banda/bandas y auxlliar en el texto orlginalmente presentado. 

Adicionalmente en las lineas 11, 17 y 19 de la mlsma pagina se ha 

reemplazado Ia palabra "auxiiar" por la palabra auxiiares"ya que la misma 

va despuØs de la palabra "bandas" Ia cual se encuentra en plural. 

/ 

En la pagina 2, lmnea 11 tamblØn se ha eliminado la expresión  "de’ la cual 

aparecia entre las palabras bandas y auxillar en el texto originalmente 

presentado. AsI mismo la palabra auxiíiar fue remplazada por "auxillares", 

tal como sucede en la pagina 1. 

La misma modiflcadón antes mencionada, relativa a la eliminaclón de la 

expresión "de" la cual aparecla entre las palabras banda y auxiliar/bandas y 

auxiliares en el texto origlnalmente presentado, se ha realizado en las 

slgulentes paginas del texto de la descripción ahora modificado: 

I Pagina 2, Ilnea 18;  /

pagina 3, lIneas 3, 6, 8, 9y 10; 

/ Pagina 4, lineas 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 17, 19 y 23. 

I Pagina 5, lineas 4, 14 y 16. 
I Pagina 6, lineas 7, 10 y 14. 

/ Pagina 7, Ilnea 17. 

/ Pagina 8, lInea 13. 

I

 

Pagina 9, lInea 8. 
I pagina 10, lineas 3 y 6. 

I

 

Pagina 11, Ilnea 14. 
I Pagina 12, Ilnea 14. 

/ Pagina 14,�lmnea 6. 

En la pÆgina 4, lInea 16 del texto de la descrlpclón ahora modificado se ha 

lncluido Ia expresión "polimØrica sOlida" despuØs de la expresión ’banda", 
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expresión que se encontraba despuØs de (a expreslón "afe(tada" en el texto 

originalmente presentado. 

� En (a pagina 4, llnea 19 del texto de (a descripclón ahora modificado, se ha 

Incluido (a expresión "lubrlcante" entre las expresiones "polimero y soluble", 

y jha eliminado (a expreslón "((ibrico" que aparece despuØs de la palabra 

àgua, exprŁsión objetada par el Seæor Examinador en su Concepto TØcnlco 

No. 1780. 

La misma modiflcación antes menclonada, se ha realizado en las siguientes 

paginas del texto de (a descrlpción ahora modificado: 

I Pagina 6, lIneas ii. y 18. 
/ Paglna 7, llnea 1. 

.I
 Paglna 9 lInea 9 y 10. 

a 

� En (a paglna 5, (Inca 15 del texto de (a descrlpclón ahora modificado, se ha 

reernplazado (a expreslón  1%2.5 y 3.7cm" por la expreslón: "2,5 cm y 3,7 

- cm" y (a expreslôn "0.15 y 0.35 cm" par (a expreslón "0,15 cm y 0, 35 cm". 

� En (a pagina 6, (Incas 16 y 17 del texto de la descrlpción ahora modificado, 

se ha reemplazado (a expresión "50 y 95%" por (a expreslón: "5001a y 

950/60y (a expreslón "55 y 90%" par (a expreslón "5001b y 95%’ 

� En (aagina 6, Iinea 18 del texto de (a dØscripclón ahora modificado, se ha 

reemplazado (a expreslón "60 y 85%"por (a expreslón: "60%y850/6". 

� En (a paglna 7, linea 5 del texto de (a descrlpclón ahora modificado, Se ha 

reamplazado (on "10. 000 a 8 millones" de daltons por (a 

expresiOn "10 a 8 x 106 Da", y (a expreslón "300,000 a 5 millones de 

daltons" par la 

� En (a paglna 7, lmneas 7, 8 y 9 del texto de (a descripclón ahora modificado, 

se ha ree lazado (a expresiOn "100,000 y000
 

por la expresión: "1 

�x 5 x 106 y (a expreslOn "3 y 8 millones" par (a expreslón: x 10 y 

8x 10 

1 

En (a paglna 7, linea 10 del texto de (a descrlpción ahora modificado, se ha 

reemplazado (a expreslOn "40 y 80%" par (a expreslOn: "40% y 80%" 

3 
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� En -la p gina 7, lInea 11 del texto de la descrlpción ahora modificado, se ha 

reemplazado Ia expreslón "5 millones" por (a expreslón: x 1O 

� En la pagina 7, lfnea 12 del texto de la descrlpción ahora modificado, se ha 

reemplazado Ia expresión "60 y 20%" por Ia expresión "60% y 20%’ 

� En (a pagina 7, Ilnea 13 del texto de la descripclón ahora modificado, se ha 

reemplazado la expreslón "300,000" par la expreslón: "3 x 10 

/ 

. En la pagina 7, Ilneas 15 y 16 del texto de (a descripclón ahora modificado, 

se ha reemplazado (a expreslón entre parØntesls "5 mlltones: 300.000" par 

Ia expresión: "5 x 10: 3 x i0 

� En (a pagina 7, lInea 23 del texto de la descripción ahora modificado, se ha 

reemplazado Ia expreslón "05 y 50%" par Ia expreslón: "05% y 50%". 

� � En la pagina 8, linea 1 del texto de (a descrlpción ahora modificado, Se ha 

reemplazado (a expresión "1 y 20%" par la expreslón: "1% y 20016" y (a 

� expreslón 1 y 10% par (a expreslón "1% y 10%". 

� En la pagina 8, lInea 10 del texto de (a descripclón ahora modificado, se ha 

reemplazado la expresión "1000 y 80.000 daltons" par la expres(ón: 

� y8x104Da’ 

� ErIna8,lmneasll y 12 del texto de la descripción ahora modificado, 

se ha reemplazado (a expresión "30.000 y 60.000 daltons" par (a expreslón: 

� "3 x 104 y 6 x 104 Da" y (a expreslón 50.000 daltons par (a expresión "5 x 

lO4Da". 

7 
� En (a pagina 8, lmnea 16 del texto de la descrlpclón ahora modificado, se ha 

reemplazado (a expresión "0 y 50%" par la expreslón: "0% y 50%. 

/ 

� En (a pagina 8, lInea 17 del texto de (a descripclón ahora modificado, se ha 

reemplazado (a expresiAn "5 y 40%", par (a expresión: "5% y 40%", y la 

expresión "15 y 35%" par (a expreslón "151% y 35016". 

� En (a pagina 9, IInea 9 del texto de la descrlpclón ahora modificado, se ha 

� reemplazado la expreslón "50 y 95%", par (a expres(ón: "5001b y 95%", y 

� (a expreslón "55 y 90%" par (a expres(óri "550A y 90%". 

4 
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� En la pagina 9, liæea 10 del texto de la descripclón ahora modificado, se ha 

reemplazado Ia expresión "0.5 y 50%", por (a expresión: "0.5010 y 50%’ 

/ 

� En (a pagina 9, linea 11 del texto de la descripción ahora modificado, se ha 

reemplazado la expresión "1 y 20%", por la expresión: "10/0 y 20%’ 

// 

� En la pagina 9, lInea 12 del texto de la descripcióri ahora modificado, se han 

reemplazado las siguientes expresiones: 

/ 30,000 a 60,000 daltons se reemplazo por: "3x104 a 6 x104 Da". 

/ "0 y 50%", por la expresión: "0010 y 50%’ 

/ "5 y 40%", por la expresión: "5010 y 40%’ 

V 
� En (a pagina 9, lInea 17 del texto de la descrlpción ahora modificado, se ha 

reemplazado [a expresión "10,000 , por (a expresión: ui14". y (a expresión 

"1-10%" por la expreslón "1% a 10%" 

/ 

� En (a pagina 9, lInea 19 del texto de la descrlpción ahora modificado, se ha 

reemplazado la expresión "2-7%" por (a expresión "2% a 7%’ 

/ 

� En (a pagina 10, linea 12 del texto de (a descripción ahora modificado, Se 

ha reemplazado la expresión "3/4 de pulgada "por (a expresión: "1,905 cm" 

/ 

� En la pagina 10, Imneas 12 y 13 del texto de (a descripción ahora modificado 

se ha reemplazado la expresión " 1000-2000 ps’ por (a expresión: "6,9 

x106Paa13,8x106Pa". 

7 
� En (a pagina 10, (inea 13 del texto de (a descripción ahora modificado Se ha 

reemplazado la expresión" 10-50 rpm" por la expresión:"0,l6HzaO,83 

-v 
� En la pagina 10, Ilnea 14 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado (a expresión" 150-185 O C" por la expresión: "1500 C a 1850 
- 

C,,. 

V 
� En (a pagina 10, lInea 15 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión" 170-1850 C" por la expresión: "1700 C a 1850 

C/ 

� En la pagina 10, lInea 16 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión" 1 … de pulgada" por la expresión: "3,75 cm’ 

5 
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En la pna 10, lineas 16 y 17 del texto de la descrlpción ahora modificado 

se ha reemplazado la expreslón" 175-200 C" por la expreslón: "1750 C a 

200°C  

( 

En la pagina 10, lineal 17 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expreslón" 185-1900 C" par (a expreslón: "1850 C a 1900 

C,’ -.-----------

.7 
En la pagina 10, lIneas 17 y 18 del texto de (a descripc(ón ahora modificado 

se ha reemplazado (a expreslón" 20 a 50 imp" par la expresión: "0,33 Hz a 

0,83 Hz". 

� En (a pa ma 10, linea 18 del texto de la d scrlpclón ahora modificado se ha 

� reemplazado la expresión" 25 a 35 pm" par (a expreslón: "0,41 Hz y 

0,58 Hz" 

� En (a pagina 10, Ilnea 19 del texto de (a descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expreslón" 1800 y 5000 psi" par la expresión: 012,4 x 106 

Pa 
y 

34,4 x 106 Pa" y (a expresión" 2000 
y 

3500 psi," par la expresión: 

013,8 x 106 Pa 
y 

24,1 x 1015 Pa". 

� En (a pagina 10, lineal 20 del texto de (a descripción ahora modificado  se ha 

reemplazado (a expresión" 25 grados C" por la expresión: 

(a descripc(ón ha 
� En la p4a 10, linea 22 del texto de ahora modificado se 

reemplazado (a expresión" 1 … a 1 1/2 pulgada" par la expreslón: 03,75 cm 

o3,81 cm 

En (a 10, lineal 23 del texto de (a descrlpción ahora modificado se ha 
� 

pagina 

� reemplazado (a expreslón"’ 120-1800 C" par (a expreslón: "120° C a 180 ° 

C" y (a expresión "140 y 150 ° C" par (a expres(ón: "140° C y 150 O 

� En la paglna 11, Ilnea 1 del texto de (a descrlpclón ahora modificado se ha 
" "33 reemplazado (a expreslón 20 a 100 rrnp" par (a expreslón: Hz a 1,66 

Hz’ y (a expreslôn "45 a 70 ppm" par la expreslón: "0,75 Hz 
y 

1,16 Hz". 

/ 

En (a 11, lineal 5 del texto de (a descrlpción ahora modificado se ha 
� 

pagina 

reemplazado (a expresión "165-250 grados C" par (a expresión: "165° C a 

250 
° C" y la expreslón "180-225 grados C" par (a expresión: "180° C a 

2250 C". 

1.1 
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En la pagina 11, lInea 8 del texto de la descrlpción ahora modificado se ha 

reemplazado la expreslón" 300 y 2500 psi" par la expresión: "2,06 x iO 

Payl7,2xlO6Pa". 

� En la p gina 11, linea 17 del texto de la descripclón ahora modiflcado se ha 

reemplazado la expresión" 3/4 de pulgada" par la expreslón: "1,905 cm". 

� En la pa ma ii, Ilneas 17 y 18 del texto de la descrlpción ahoramodiflcado 

se ha reemplazado la Øxpreslón" 1000-2000 psi" por la expreslón: "6,9 x 

106 Pa a 13,8 x.106 Pa". 

� En la p gina 11, linea 18 del texto de la descripclón ahora modificado se ha 

� reemplazado la expresión" 10-50 rmp" por la expreslón: "0,16 Hz a 0,83 

Hz’. z. 

� - En la paglna 11, linea 19 del texto de la descripclon ahora modificado se ha 

reemplazado .la expreslón "150-185 O C" par la expresión: "1500 C a 185 0 

C 

� En la pagina 11, linea 21 del texto de la descripción  ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "170-185 O c" por Ia expreslón: "170° C a 185 0 

C". 

� En la pagina 12, linea 25 del texto de Ia descripción ahora modificado se ha 

reemplazado Ia.expresión "165 grados C- a 190 grados c" par la expresión: 

"1650Ca1900C". 

9. .7 
� En la pagina 12, linea 26 del texto de (a descripclón ahora modificado se ha 

� 
. reemplazado la expresión "190 grados C" por la expresión: "190 0 

� En la pa (Ina 13, linea 1 del texto de la descrlpción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresmón "190 y 205grados C" par la expresión: "190° C a 

2050 Cl’. 

� En (a pagina 13, linea 10 del texto de la descrlpclón ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "50 pies por minuto" par la expresión: "0,254 

m/s’ 

7 
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� En la pagina 14, lInea 1 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "5 millones: 300,000" por la expresión: "5 x 106: 

3 x 

/ 

� En la pagina 14, lInea 3 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "65- 95%" por la expresión: "65% a 95016’ 

� En la pagina 14, lInea 25 del texto de la descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "5 millones: 300,000" por la expresión: x 10: 

3x105%". 

/ 

� En la pagina 12, 13 y 14 se ha corregido el contenido de las tablas , en 

cuanto se han incluido las comas decimales correspondientes en cifras y 

las unidades de peso molecular. 

� En la pna 15, lInea 2 del texto de Pa descripción ahora modificado se ha 

reemplazado la expresión "65- 95%" por la expresión: "65% a 95%" 

Teniendo en cuenta las modificaciones antes mencionadas, es claro que se han 

seguido plenamente las sugerencias del seæor examinador las cuales menciono a 

continuación: (i) Se ha sustituido la expresión "Jubrico" tal y como Jo sugiere el Seæor 

examinador; (ii) Se han empleado dentro de la solicitud las reglas del uso del Sistema 

Internacional de unidades como por ejemplo la inclusion de comas para separar los 

ncimeros enteros de los decimales, eliminando los puntos para separar dichos ntmeros; 

(iii) Se han modificado las unidades del Sistema Internacional, con el fin de que (as 

mismas queden indicadas correctamente; (iv) Se ha corregido la expresiOn ppm para 

que quede de acuerdo con sentido del texto;(v) Se ha corregido el contenido de las 

tablas en las pÆginas 11 a 14. 

Finalmente, as importante aclarar que ninguna de las modificaciones realizadas 

amplIa el alcance de la invención en concordancia con lo establecido en el artIculo 34 de 

(a DecisiOn 486 de 2000, toda vez que las mismas han sido realizadas con el Ænimo de 

proporcionar una mayor claridad at capItulo descriptivo y superar las objeciones 

presentadas por el seæor Examinador a este respecto. 

3.2 Reivindicaciones: 

De la manera mas atenta, me permito manifestar a ese Despacho que con el fin 

de superar las objeciones presentadas en contra de (a claridad de las relvindicaciones 

de Pa presente solicitud, es deseo del soflcitante presentar un nuevo capItulo 
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reivindicatorlo modificado compuesto par 14 reivindicaciones que reemplaza al 

actual mente presentado. 

Teniendo en cuenta 10 anterior, me permito manifestar que Ia modificaclón 

mencionada no amplia de manera aiguna ci alcance de la lnvención toda vez 

que cada una de las relvindicaclones encuentra pieno sustento en la solicitud, 

tal coma me permito selialar a continuación: 

a La nueva reivindicación 1 fue modif,cada, incluyendo la expresión 

"polimØrica so/ida", entre las palabras banda y auxillar (expreslón que antes 

se encontraba despuØs de la palabra afeitada). Adicionalmente se eliminó la  

partIcula "de" despuØs de Ia palabra banda y se incluyó la expresión 

"lubricante" despuØs de la palabra polImero. Finalmente, elimlnó (a 

expresión "librico". De esta manera (a nueva reivindicación 1 se lee como 

aparece a contlnuación: 

"Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una 

porción do contacto con la piel cerca de dIcha hoja, dicha porción de 

contacto con la piel inc/u ye una banda polimØrica sO/ida auxiliar de ía 

afeftada quo posee un polImero lubricante soluble en agua y una 

policapro/actona." 

La nueva re(vindicación 2 es igual que la reivindlcación 2 originalmente 

presentada, solo que en esta se eliminó  la particula de" despuØs de la 

palabra banda. 

. 

� La nueva reivindicación 3 se modificó eliminando (a partIcula "de" despuØs 

de (a palabra banda. Adicionalmente, se incluyó  la expresión "lubricante" 

despuØs de la palabra polImero y se eliminó la  expresión "lóbrico". 

Finalmente, se incluyó el signo de "%" en las cifras de porcentajes 

establecidas originalmente en donde hacla falta dicho signo. 

La nueva reivindicación 4 se mociificó eliminando la partIcula "de" despuØs 

de la palabra banda. Adicionalmente, se incluyó  la expresión "lubricante" 

despuØs de la palabra polImero y se eiiminó  la expresión "lubrico". 

Finalmente, se incluyó el signo de "%" en las cifras de porcentajes 

establecidas originalmente en donde hacIa falta dicho signo. 
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La nueva reivindicactón 5 se modlficó eliminando la partIcula "de" despus 

de (a palabra banda Adicionalmente, Se induyó el signo de "%" en las cifras 

de porcentajes establecidas originalmente en donde hacla falta dicho signo. 

� La nueva reivinclicación 6 se modiflcó (nc(uyendo (a expreslón "lubricante" 

despuØs de (a palabra polimero y se elim(nó  la expresión "k’ibrico". 

Adicionalmente, se reemplazó (a expresión 100,000 y 8 millones de daltons 

por la expreslón "10 y 8 x 106 Da". 

� La nueva relvindlcaclón 7 es (a misma relvindicac(ón 7 originalmente 

presentada. 

� La nueva reivindicación 8 se modiflcó reemplazando (a expresión 1,000 y 

80,000 daltons por (a expresión %,103 y 8 x 104 Da". 

� La nueva reMndicación 9 se modlflcó reemplazando (a expresión 30,000 y 

60,000 daltons por (a expreslón "3 x  104 y 6 x 104 Da." 

La nueva reivindicación 10 es la misma reivindlcación 10 originalmente 

presentada. 

La nueva relvindicación 11 se modiflcó inctuyendo (a expreslón "lubricante" 

despuØs de (a palabra polImero y se eliminó  la expresión "liibrico". 

Adiclonalmente, se reemp(azó (a expresión 100,000 y 500,000 daltons por (a 

expreslón "105y 5 x 10 Da"; y se reemplazó (a expresión 3 millones y 8 

millones de daltons por (a expresión x 106 y 8 x 106 Da". 

� La nueva relvindicación 12 es (a misma relvindicaclón 12  originalmente 

presentada. 

� La nueva reivindicaclón 13 es igual que (a reivindlcación 13 originalmente 

presentada, solo que en esta se eliminó (a partIcula "de" despuØs de (a 

palabra banda. 

La nueva relvindicaclón 14 se modificó ellminando (a partIcula "de" despuØs 

de (a palabra banda. Adiclon&mente, se lncluyó (a expresión "lubricante" 

despuØs de (a palabra polimero y se eliminó (a expresión "lubrico". 

wk 
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CaRe 72 No. 5-.83 PIso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

Tenlendo en cuenta las .modlflcaclones antes menclonadas, as Importante resaltar 

qua el soitcitante ha seguldo cabatmente las recomendaclones hechas por et Seæor 

Exarninador en su Concepto TØcnico No. 1780, las cuales me permito menctonar a 

continuaclón: (I) Se ha eltminado la expreslón hbrico de las reivindicaclones; (It) Se ha 

corregfdo la expresión." afeltada poHmØrlca sóIIda" de la relvtndlcaclón 1; (IlL) 

flnalmente, se hlcieron las córrecclones pertinentes respecto de los guarismos, el 

empleo de la coma decimal y el use de las unldades en el Slstema Internaclonat. 

En consecuencla, teniendo en .cuenta las modificactones reallzadas at capItulo 

rØMndlcatorlo de la presente solicitud, se superan las objeclones de claridad reallzadas 
�

 

por- el seæor Examinador. 

� 

. .. 

. 4.. CONCLUSION 

Finalmente, tenlendo en cuenta las adecuadas modificaciones reaHzadas a la 
� 

� 
descripclón y at capitulo reivindicatorlo de la presente solicitud de. Invenclón explicadas 

� - � � 

�� a 10 largo del presente memorial, resulta claro qua se han superado todas las 
� � 

� objeclones de daridad realizadas por at seæor Examinador. 

S � Anexo me permlto presentar: 

(a). � Recibos nimeros 07-104.276 y 08-367, expedldos por la Superintendencla 

de Industria y Comerclo, que acreditan el pago de las modiflcaciones 

meAclonadas; 

(b) . . Copia del nuevo capitulo �descrlptivo correspondlente que reemplaza at 

actualmente presentado, en el cual se han reallzado las modlflcaclones 

expuestas anterlormente; y 

(c) Copla del nuevo capitulo relvindicatorio compuesto por 14 relvindlcaclones 

qua reemplaza at actualmente presentado, en el cual se han realizado las 

modificaciones expuestas anteriormente. 

11 
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RESUMEN OBJETO Y.FINALIDAD DE LA INVENCIÔN 

La presente invenciOn se refiere a una banda polimOrica sólida auxiliar de la 

afeitada (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banda auxiliar de la afeitada (22) 

comprende wi poilmero lubricante soluble en agua y una policaprolactona, y 

opcionalmente un poilmero insoluble en agua. Se ha descubierto que la policaprolactona 

mejora la fabricaciOn de la banda auxiliar de la afeitada, provee superticies mÆs suaves a 

la banda, y permite (a inclusiOn de mayores caritidades de polimero soluble en agua en la 

misma. AsI mismo se ha descubierto que una banda auxiliar de (a afeitada que contiene 

policaprolactona libera mÆs auxiliar de la afeitada durante el uso y posee una mejor 

integridad estructural y menos capacidad de dilataciOn. La presente invención tambiØn se 

refiere a un cartucho de afeitadora (14) que incluye la banda auxiliar de la afeitada 

mencionada. 
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La presente invenciôn se refiere a una banda auxiliar de la afeltada (o compuesto) 

Para un cartucho do afeitadora. 

En la actuaUdad bien so sabe qua el confort de la afeitada puede mejorarse fijando 

a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar do la afeitada, tambiØn conocido como 

banda lubilcante, quo libera on forma continua un auxiliar do la afeitada, tipicamente un 

lubricante, durante el proceso de afettar. Consulte, por ejemplo, la Patente 

Estadounidense 4.170.821 y la Patente de Gran Bretaæa 2024.082. La banda do auxiliar 

do la afeitada an general comprende una matnz de polimero insoluble on agua 

tipicamerite poliestIreno, y un auxiliar de la afeitada soluble an agua, tipicamente ôxido de 

polietileno, quo so Uxivia del compuesto durante la afeitada Para mejorar el confort. 

Desafortunadamente, las .bandas auxiliares do la afeitada convencionales padecen 

la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del auxiliar, particularmente luego de las 

primeras cuatro o cinco afeitadas donde la Hberaciôn del auxiliar puede caer a cantidades 

insignificantes. AdemÆs, la cantidad do auxiliar de la afeitada quo puede incluirse an la 

banda puede estar Ilmitada dado quo as dificil procesar grandes cantidades do auxiliar 

pudiendo perjudicar la intogridad estructural de la banda. En consecuencia, recientemente 

so han realizado esfuetzos tendientes a mejorar las bandas auxiliares do la afeitada al 

efecto de mejorar y prolongar la liberaciOn del auxiliar do la afeitada. 

Tales esfuerzos han dado coma resultado mejores bandas auxiliares do la 

afeitada que incluyen las siguientes caracterlsticas: incorporación de un agente 

mØjorador do la iiberación do bajo peso molecular, coma polietlien __ 
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glicol, en la matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copoilmero de etileno 

vinhl acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense 5.349.750); 

incorporaciOn de un material compatibilizador como por ejemplo copolimero de óxido de 

poliethlenoôxido de polipropileno (Por ejemplo, Poloxamer 182) (Patente Estadounidense 

5.454.164); incorporacióri de un polimero expandible en agua coma por ejemplo Salsorb 

84, un poliacrilico entrecruzado (Patente Estadounidense 5.626.154); coextrusión de un 

nticleo que comprende un auxiliar de a afeitada IixMable en agua dentro de una vaina de 

polimero insoluble en agua, donde la vaina posee una pluralidad de aberturas para 

facilitar la IiberaciOn del auxiliar (WO 96/13360, que corresporide a la Solicitud de Patente 

Estadounidense 08/497.194); y coextrusión de las porciones de auxiliar de la afeitada 

adyacentes (Patente Estadounidense 5.956.848). Asimismo se conocen bandas auxiliares 

de la afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente Estadounidense 5.095.619) o un 

agente refrescante no-volÆtil (Patente Estadounidense 5.713.131), y bandas moldeadas 

por inyección que incluyen un plastificante (Patente Estadounidense 4.850.106). Todas 

las patentes mencionadas o solicitudes publicadas se incorporan a la presente como 

referencia. 

La presente invención se refiere a una banda polimØrica sólida auxiliar de la 

afeitada para un cartucho de afeitadora. La banda auxiliar de la afeitada comprende un 

poilmero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. Preferentemente, la banda 

puede ademÆs opcionalmente contener un polImero insoluble en agua, que sirve coma 

una matriz en la cual el polimero soluble en agua se incorpora (0 se dispersa). Se ha 

descubierto que la poilcaprolactona meiora la fabricaciOn de la banda de auxiliar de Ia. 
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afeitada, provee superticies mas suaves a la banda, y permite la inclusion de mayores 

cantidades de poilmero soluble en agua en la misma. Asimismo se ha descubierto que 

una banda auxiliar de la afeitada que contiene policaprotactona libera mÆs auxiliar de la 

afeitada durante et uso y posee una mejor integridad estructural y menos capacidad de 

dilataciOn. La presente invenciôn tambiØn se refiere a un cartucho de afeitadora que 

incluye la banda auxiliar de la afeitada mencionada. 

El cartucho de afeitadora comprenderÆ una hoja (una o mÆs) y una porciOn de 

contacto con la piel cerca de la hoja. La porciOn de contacto con la piel incluye una banda 

auxiliar de la afeitada. La banda auxiliar de la afeitada se pone en contacto con la piel 

durante la afeitada y libera el auxiliar sobre ella. La banda auxiliar de la afeitada 

tipicamente se ubica en la parte posterior (o caperuza) del cartucho (es decir detrÆs de la 

o las hojas), pero tamblØn puede estar dispuesta en la porción anterior del cartucho (o 

protecciOn) (es decir, por delante de las o las hojas). Altemativamente es posibte 

disponer un auxiliar de la afeitada en ambas posiciones del cartucho. El cartucho de 

afeitadora en general se fija a un mango para ser utilizado durante la afeitada. El 

cartucho puede estar diseæado para ser extraldo del mango en el caso de aquellos 

sistemas en los cuales el mango es reutilizado y el cartucho descartado luego de uno a 

mÆs usos. Alternativamente, el cartucho puede fijarse permarientemente at mango (o 

formar parte del mango) en et caso de las maquinas de afeitar descartables en las cuales 

.el mango y el cartucho son descartados en conjunto como una unidad luego de uno o mÆs 

� usos.. La expresiOn cartucho de afeitadora en consecuencia pretende aplicarse a ambos 

tipos de cartucho. 



-4-
t 

La Figura I es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que incluye una 

banda auxiliar de Ia afeitada de la presente irivención 

La Figura 2 es una vista en secciôn tomada a Ia largo de la Ilnea 2-2 de la Figura 1. 

La Figura 3 es una vista en perspectiva de (a banda auxiliar de la afeitadora incluida en el 

cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1. 

La Figura 4 es una vista por e(evaciôn lateral de la banda auxiliar de (a afeitada de la 

Figura 3. 

La Figura 5 es una vista por elevación lateral del segundo tipo de (a banda auxiliar de la 

afeitada de la presente invenciôn. 

La Figura 6 es una vista par elevaciOn lateral del tercer tipo de la banda auxiliar de la 

afeitada de la presente invenciOn. 

La Figura 7 es una vista por elevaciOn lateral del cuarto tipo de (a banda auxiliar de la 

afeitada de la presente invención. 

Con referencia a las Figuras I y 2, el cartucho de afeitadora 14 incluye una 

carcasa16, que Ileva tres hojas 18, una protección elastomØrica aguzada 20, y una banda 

polimØrica sOlida auxiliar de la afeitada 22 ubicada en una porción de contacto con (a piel 

(en este caso (a caperuza) del cartucho. La banda auxiliar de (a afeitada (o compuesto) 

se traba en una abertura en al parte posterior del cartucho e incluye un auxiliar de la 

afeitada de poumero lubricante soluble en agua el cual es liberado par la banda durante la 

afeitada para mejorar sus atributos. No obstante se ilustra en la porciOn posterior de este 

. cartucho de afeitadora en particular, (a banda auxiliar de la afeitada puede disponerse en 

cualquier porción de contacto con la piel del cartucho y adoptar cualquier tamaflo o forma 

que se consideren adecuados. Par ejemplo, (a banda 
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puede ser incorporada a cartuchos de afeitadoras tales como Mach 30, Sensor Excelfi, 

Atra Plusfi y Custom Plusfi comercializadas por The Gillette Company como asi tambiØn 

en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el mercado. 

Con referencia a las Figuras 3 y 4, la banda auxiliar de Ia afeitada 22 incluye tres 

porciones que se extienden a lo largo expuestas 24, 26 y 28, cada una de las cuales 

adopta la forma aproximada de un Iôbulo redondeado con una superlicie expuesta a 10 

largo. La banda 22 ademÆs incluye una porciOn de conexiOn 30, Ia cual conecta (as 

porciones 24 y 28 y ademÆs opcionalmente sirve para trabar la banda en una porción de 

recepciOn concordante del cartucho. Las porciones 24 y 28 y la porción de conexión 30 

preferentemente poseen (a misma composiciOn y, juntas rodean toda salvo la cara 

expuesta de la porciOn 26 y soportan dicha porción 26. La porcion 26 ademÆs 

opcionalmente se extiende sobrq las porciones 24 y 28 y, preferiblemente, comprende 
T\ 4_ 

una mayor cantidad (en en pesr) del auxiliar de la afeitada que las porciones 24 y 28. 

La longitud de la banda auxiliar de la afeitada puede tIpicamente oscLapLoximadamente 

entr’Ø’,7, mientras que su ancho aproximadamente c--m-- 

Las Figuras 5, 6 y 7 ilustran tipos altemativos de bandas auxiliares de la afeitada. 

La banda 32, ilustrada en al Figura 5, es similar al a banda 22, con la diferericia que 

posee una composición completamente homogØnea y una superficie superior uniforme, 

levemente curva a plana. La banda 42, ilustrada en la Figura 6, tambiØn es similar al a 

banda22,
 con la diferencia que sOlo posee dos porciones que se extienden a 10 largo 44 y 

48, cada una de las cuales adopta la forma de un lóbulo redondeado. La porciOn 48 



preferentemente es mÆs grande que la porción 44 y se extiende por sobre Østa y ademÆs, 

preferiblemente comprende una cantidad mayor (en porcentaje en peso) de auxiliar de la 

afeitada que la porciOn 44. La banda 52, ilustrada en la Figura 7, posee una sección 

transversal rectangular y una composiciôn completamente homogØnea. Esta banda puede 

ser pegada o soldada ultrasOnicamente a un cartucho de afeitadora. Este tipo de banda 

tamblØn puede ser fabricada con una sección transversal en forma de cuæa (no se ilustra) 

o cualquier otra que se desee. Las bandas auxiliares de la afeitada tambiØn pueden ser 

construidas en dos o mÆs capas, como por ejemplo bajo una configuraciOn en/sÆndwicV’ 

o del tipo vaina/nücleo (consultar, por ejemplo WO 96/01172 Y WO 96/13360). 

La banda auxiliar de la afeitada, o por 10 menos una porciOn de la misma, incluirÆ 

un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. La banda tamblØn 

opcionalmente (y preferentemente) incluirØ un poilmero insoluble en agua, que sirve como 

una matriz en la cual el polimero soluble en agua se dispersa. 

La banda auxiliar de la, afeitada deberÆ incluir una cantidad suficiente de poilmero 

soluble en agua a los efectos de proveer la lubricaciOn deseada. La banda o una porciôn 

de la misma, puede preferentemente contener, por ejempto, aproximadamente entre 50% 

y 95%, mÆs aün aproximadamente entre 55% y 90%, y mÆs ain aproximadamente entre 

60% y 85% en peso de un polimero lubricante soluble en aqua. 

. Los polimeros lubricantes solubles en agua tipicos incluyen óxido de polietileno, 

polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialquil celulosa modificada, polivinil imidazolina, 

alcohol polivinilico, polisulfona y polihifroxietimetacrilato. 
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El polImero iubricante soluble en agua preferido es óxido de polietileno. Los óxidos de 

polietileno mÆs preferidos son en general conocidos como POLYOX (comercializados por 

Union Carbide Corporation) o ALKOX (comercializados por Meisel Chemical Works, 

Kyoto, Jap6n). Estos óxid olietileno preferentemente tendrÆn 

pe7una
 

s de 

mÆs aün entre aproximadamenkO6I. 
Se prefiere el usa de una mezcla de Oxidos de polietileno, tipicamerzcla que 

posea al menos un Oxido de polietileno con un peso molecular que oscile entre I x 105 y 5 
X
 106 y por lo menos un Oxido de polietileno con un peso molecular que oscile entre 3 x 

106 y8 x 106. El Oxido de polietileno mÆs conveniente comprende una mezcla de 

aproximadamente 40% a 80% en peso de ôxido de polietileno con un peso molecular 

promedio de aproximadamente 5 x 106 (por ejemplo, POLYOX COAGULANT) y 

aproximadamente entre 60% y 20% de óxido de polietileno con un peso molecular 

promedio de aproximadamente 3 x 10 (por ejemplo, POLYOX WSR-N-750). 

Especialmente se prefiere una mezcla 60:40 de estos dos Oxidos de polietileno (5 x 106: 3 

x 10). 

Debe incluirse suficiente policaprolactona en la banda auxiliar de (a afeitada para 

proveer el beneficio deseado, que puede incluir una o mÆs de las siguientes mejoras 

sobre las bandas convencionales: mejor fabricaciOn, superticie mÆs lisa, mayor contenido 

de poilmero soluble en agua, mejor liberaciOn del auxiliar de la afeitada, mejor integridad 

estructural y menor capacidad de dilataciôn. La banda, o una porción de la misma, puede 

0 
preferentemente contener, por ejemplo, aproximadamente entre 0,5% y 50%, 
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mÆs aün aproximadamente entre 1% y 20%, mâs aün aproximadamente entre 1% y 10% 

en peso de una policaprolactona 

Las policaprolactonas son comercializadas por Union Carbide Corporation bajo la 

marca poilmeros TONEfi (por ejemplo, P-737, P-767, P-787, y poliol 1270). Estas 

policaprolactonas incluyen homopolimeros de E-caprolactona, quo poseen la estructura H-

[-o-(CH2)r,-C(0)-In OH, y policaprolactonas modificadas con dioles y trioles, que poseen la 

estructura H0(CH2)5C(0)]m0RO+C(0)(CH2)50’]nH en la cual R es un 

hidrocarburo alifâtico, preferiblemente derivado do un diol alquilo inferior como por 

ejemplo 1-4-butanodiol, en tanto m y n son enteros. Preferentemente rolactona 

tendrÆ un peso molecular (promedia) de .aproxirtadamente entr y 8 x 1 0 0 , mÆs 

aun de aproximadamente enti3x y6xQ’ y mÆs aun de aproximadamente 5 x 
104 ’Da. Se prefiere los homopolimeros de policaprolactona. 

La banda auxiliar do la afeitada, o una porción de  la misma, opcionalmente (y 

preferentemente) incluirÆ un polimero insoluble en agua, que sirve como una matriz en la 

cual el polimero soluble en agua se dispersa. Preferentemente, la banda o cualquier 

porciôn de la misma, incluirª aproximadamente entre 0% y 50%, mÆs aUn 

aproximadamente entre 5% y 40%, y mÆs aün aproximadamente entre 15% y 35% en 

peso del polimero insoluble en agua. Los polimeros insolubles en aguada adecuados que 

pueden ser utilizados incluyen polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de 

butadienoestireno (por ejemplo, poliestireno de medio y alto impacto), poliacetat, 

copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copol imero de etileno vinil acetato, 

poliuretano y mezclas de los mismos coma par ejemplo una mezcla de 
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polipropileno I poliestireno o una mezcla de poliestireno I poliestireno de impacto. 

El polImero insoluble en agua preferido es poliestireno, preferentemente un 

poliestireno par ausos generales como NOVA C2345A, o un poliestireno de alto impacto 

(es decir, poiestireno-butadieno), como por ejemæo BASF 495F KG 21. La banda o 

cualquier pardOn de lamisca debe contener una cantidad suficiente de polimero insoluble 

en agua para proveer una resistencia mecÆnica adecuada, tanto durante la producciOn 

coma en el uso. 

Por ello las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invenciOn tipicamente 

incfuirÆn entre 50% y 95%, preferentemente entre 55% y 90%, de poilmero lubricante 

40 soluble en aqua (preferentemente óxido de polietileno), entre 0,5% y 50%, 

preferentemente ent I % 20% de policaprolactona (preferiblemente con un peso 

molecular de x104 a 6 x D ), y entre 0% y 50%, preferentemente entre 5% y 40%, 

de poilmero a u le en agua (preferenternente poliestireno o poliestireno de impacto). 

La banda auxiliar de Ia afeitada a cualquier porciOn de la misma puede ademÆs 

contener otros ingredientes auxiliares de la afeitada convencionales, como por ejemplo 

agentes mejorados de la liberaciôn solubles en aqua de bajo peso molecular como 

polietilen gilcol (PM< 104, par ejemplo, 1% a 10% en peso de PEG 100), agentes 

mejoradores de la liberaciOn expandibles en aqua como poliacrilicos entrecruzados (por 

ejemplo, 2% a 7% en peso), colorantes, antioxidantes, conservantes, aceites botÆnicos, 

vitamina E, aloe, agentes refrescantes, aceites esenciales, ablandadores de la barba, 

astringentes, agentes medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorante 

pueden estar diseæadas para liberar el colorante (par ejemplo, par lixiviado o abrasiOn), 
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y en consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada, 

preferentemente en respuesta at desgaste, a fin de indicarle at usuario que la banda 

auxiliar de la afeitada y/o el cartucho ha alcanzado el final de su vida ütil o de su 

rendimiento Optimo. Una porciOn puede contener, por ejemplo, aproximadamente entre 

0.1% y 5.0% (preferentemente entre aproximadamente 0,5% y 3% ) de colorante en peso. 

Las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invención pueden ser 

fabricadas a travØs de cualquier mØtodo adecuado, incluyendo moldeo por inyección y 

extrusion, prefirlØndose Øste ültimo. Todos los componentes de la banda se mezclan 

antes del moldeo o extrusion. Para obtener mejores resultados, se prefiere que los 

componentes estØn secos. 

Los componentes mezclados pueden ser extruidos a travØs de un extrusor de 

1,905 cm de diÆmetro Haake System 90 con una presiOn de aproximadamente 6,9 xl 06 

Pa a 13,8 x 106 Pa, una velocidad de rotor de aproximadamente entre 0,16 Hz a 0,83 Hz, 

y una temperatura de aproximadamen 1500 a0, on una temperatura en la 

matriz de aproximadamerG5° C. Alternativamente, es posible emplear un 

extrusor de un solo tomillo de 3,75 cm con una temperatura de procesamiento 10C) 

a 00 preferentemente entre Cl na vetocidad de tomillo de 0,33FIii 

0,83 Hz, preferentemente entre 0,41 Hz y 0,58 Hz, y una presiOn de extrusion que oscile 

entre 12,4 x 106 Pa y 34,4x 106 Pa, preferentemente entre 13,8 x 106 Pa y 24,1x 106 Pa. 

La banda extruida es enfnada at aire hasta alcanzar aproximadamente Jo 25° C. Para 

moldear por inyección las bandas se prefiere extruir en primer tØrmino la mezcla e polvo 

en bolillas. Esto puede realizarse en un extrusor de un solo tomillo de 3,75 cm 0 3 81 

cm con una temperatura d0(1800C2Preferentemente entre ç40*  r500 
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velocidad de tornilfo de 0,33 Hz a 1,66 Hz, preferentemente entre 0,75 Hz y 1,16 Hz. Las 

bolillas luego son moldeadas en una mÆquina moldeadora para uno a multiples 

materiales, que puede tener una o multiples cavidades, opcionalmente equipada con un 

sistema d ccionamiento en caliente. La temperatura de procesamiento puede oscilar 

entre 6 y 450°;eferentemente entre G!.a presiOn de inyección 

debe ser suficiente como para ilenar la pieza completamente sin interrupciones. De 

acuerdo al tamaæo de las cavidades, configuraciôn y cantidad, la presiOn de inyección 

puede oscilar entre 2,06 x 106 Pa y 17,2 x 106 Pa. La duraciOn del ciclo depende de los 

mismos parÆmetros y puede oscilar entre 3 y 30 segundos, oscilando la duraciOn optima 

46 entre aproximadamente 6 y 15 segundos. 

La invenciOn puede ser descrita adicionalmente a travØs de los siguientes ejemplos 

en los cuales todas las partes y porcentajes se expresan en peso. 

Eiemplos I a 5 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una secciOn transversal similar a 

aquella de la banda 32 ilustrada en Ia Figura 5 a partir de las mezclas de componentes 

que se indican a continuaciOn mediante la extrusiOn de las mezclas en un extrusor de 

1,905 cm de diâmetro Haake System 90 con una presiOn de aproximadamente 6,9 x 106 

Pa a 13,8 x 106 Pa, una velocidad de rotor daproximadamente entre 0,16 Hz a 0,83 Hz, 

y una temperatura de aproximadamente 15°C  con una temperatura en la 

matriz de aproximadamente °C 85 Las bandas extruidas son enfriadas y 

cortadas a las longitudes adecuadas para Tijarlas en cartuchos de afeitadora como el 

cartucho 14. Se utilizan altemativamente cuatro policaprolactonas diferentes en cada 

ejemplo. 
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Componente Porcentaje en Peso 

Ejemplo I Ejemplo 2 Ejemplo 3 Ejemplo 4 Ejemplo 5 

Oxido de polietileno (1) 60,0 60,0 63,0 75,0 58,5 

Poliestireno (2) 10,5 

PoliestirenodeAi. (3) 31,5 28,5 20,5 19,5 

PEG-100 5,0 5,0 5,0 5,0 

Color (4)IConsetvantes 1,5 1,5 1,5 1,0 1,5 

Policaprolactona 2,0 5,0 1010 25,0 5,0 

(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 106: 3 x105) 

(2) NOVA C2345 A 

(3) BASF 495FKG2I 

(4) El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno 

(5) Tonefi P-767, P-737, p011011270, o P-787 (Union Carbide) 

Ejemplos 6 y7 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una sección transversal similar a a 

aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas de componentes 

que se indican a continuación (se utilizan alternativamente cuatro policaprolactonas en 

cada ejemplo) mediante la coextrusiOn de las mezclas de la siguiente manera. Los 

componentes para cada porción (porciOn 26 y porción 24, 28, 30) pueden ser 

suministrados por dos extrusores por fusión/bombeo separados (extrusores de plÆstico), 

cada uno de los cuales comprende un tambor caliente, un tornillo de bombeo, un motor 

. para el torniflo y un sistema de control para todo el sistema. Los materiales son 

alimentados en forma de polvo en sus respectivos extrusores (por ejemplo, de tomillo 

ünico fabricado por Davis Standard). Los extrusores pueden operar a las mismas o 

distintas velocidades y bajo las mismas a diferentes temperaturas. La temperaturs de 

tambor para cada extrusor puede ser elevada en tres zonas desIO0C,t)Jn 

cuarto calentador en la conexiOn matriz/tambor puede tambiØn fiJarsen1 O-ji un 
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quinto calentador en la matriz puede oscilarentre7 jjdiante piezas 

soldadas resistentes los caudales en fusiOn de los componentes son unidos para formar la 

banda. La porción 26 puede ser precisamente localizada sobre una porciOn (combinaciOn 

de 24, 28, y 30) a travØs de trayectorias exactamente torneadas en la cabeza de la matriz. 

Dado que poseen composiciones diferentes, los dos materiales en fusiOn son unidos en el 

ültimo momenta posible antes de abandonar la matriz. Ambos materiales salen de la 

cabeza de la matriz con un tamaflo y forma que se aproximan a los correspond ientes al 

producto terminado. Las dimensiones finales se logran utilizando una sene de rodillos 

conformadores a medida que el producto extruido se enfria. La banda es tipicamente 

extruida a una velocidad de aproximadamente 0,254 m/s. Los materiales en fusiOn 

combinados son extraidos de la cabeza de la matriz hacia el dispositivo de 

dimensionamiento/enfriamiento a una velocidad constante de manera que su secciOn 

transversal siempre sea constante. Baja un batio de aire seco trio el material en fusiOn es 

enfriado hasta que ya no es flexible. Una vez frias, las tiras pueden ser cortadas a la 

longitud adecuada y fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14. 

Componente Porcentaje en Peso 

Ejemplo 6 Ejemplo 7 

PardOn PorciOn 26 PorciOn PorciOn 26 

24,28,30 24,28,30 

Oxido de polietileno (1) 62,0 68,0 60,0 71,0 

Poliestireno (2) 31,5 17,0 28,5 11,0 

PEG-1 00 5,0 5,0 5,0 5,0 

Color blanco (3)/ 1,5 1,5 

Consevantes 

Color azul (3) 4,0 4,0 

/Conservantes 

Vitamina E/aloe 1,0 1,0 

Policaprolactona (4) 5,0 5,0 8,0 
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(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 1 06 : 3 x I O) 

(2) BASF 495FKG2I 

(3) El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno 

(4) Tonefi P-767, P-737, p01101 1270, a P-787 (Union Carbide) 

Ejmplos 8it9 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada can una sección transversal similar a 

aquella de la banda 42 iJustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas de componentes 

que se indican a continuaciôn (Se utilizan altemativamente cuatro policaprolactonas en 

.cada ejemplo) mediante la coextrusiôn de las mezclas de la manera descrita con respecto 

a los Ejemplos 6 y 7. Los componente de cada porciôn (porción 44 y 48) se listan a 

continuación. Luego de la fabricación, las bandas pueden ser cortadas a la longitud 

adecuada y fijadas a cartuchos de afeitadora coma el cartucho 14. 

Componente Porcentaje en Peso 

Ejemplo 8 Ejemplo 9 

Porciôn 44 Pardon 48 Pardon 44 PorciOn 48 

Oxido de polietileno (1) 60,0 75,0 55,0 69,0 

Poliestireno (2) 10,2 13,2 

Poliestireno de A.I. (3) 32,5 30,5 

PEG-1 00 5,0 5,0 10,0 5,0 

Color blarico (4)! 1,5 1,5 

Consevantes 

Color azul (4) 4,0 4,0 

/Conservantes 

Vitamina E 0,8 0,8 

Policaprolactona (5) - 1,0 5,0 3,0 8,0 

(1) mezcia 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 106: 3 x I 0) 

(2) NOVA C23454 
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(3) BASF 495F KG2I 

(4) El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno 

(5) Tonefi P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide) 

No obstante se han ilustrado y descrito ciertas realizaciones de Ia invenci6n con 

propôsitos ilustrativos, los expertos en el arte advertirân  la posibilidad de realizar diversos 

cambios y modificaciones sin apartarse del espiritu y alcance de la misma, definido por las 

reivindicaciones que siguen. 
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REIVINDICACIONES 

1. Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una porciOn 

de contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha pardon de contacto con la piel inctuye 

una banda polimØrica sOIida auxiliar de la afeitada que posee un polimero lubricante 

soluble en agua y una policaprolactona. 

2. El cartucho de afeitadora de la Reivindicación I caracterizado porque dicha banda 

auxiliar de la afeitada comprende ademÆs un  polimero, insoluble en agua. 

3. El cartucho de afeitadora de la Reivindicación I caracterizado porque dicha banda 

auxiliar de la afeitada comprende entre 50% y 95% de polimero soluble en agua, entre 

0,5% y 50% de policaprolactona, y entre 0% y 50% de polimero insoluble en agua. 

4. El cartucho de afeitadora de la ReivindicaciOn I caracterizado porque dicha banda 

auxiliar de la afeitada comprende entre 55% y 90% de polimero lubnicante soluble en 

agua, entre 1% y 20% de policaprolactona, y entre 5% y 40% de poilmero insoluble en 

agua. 

5. El cartucho de afeitadora de ReivindicaciOn 4 caracterizado porque dicha banda 

auxiliar de la afeitadora comprende entre 1% y 10% de policaprolactona. 

6. El cartucho de afeitadora de ReivindicaciOn 1, 2, 3, 4 o 5 caracterizado porque 

dicho polimero lubricante_soluble en agua comprende Oxido de polietileno con un peso 

molecular que oscila entr10 6Da.1 

7. El cartucho de afeitadora de ReivindicaciOn 6 caracterizado porque dicho polimero 

insoluble en agua comprende polietileno, polipropileno, poliestireno, copoilmero de 

butadieno-estireno (poliestireno de medlo y alto impacto), poliacetal, copolimero de #1  
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acrilonitrllo-butadieno-estireno, copolimero do etiteno vinil acetato, poliuretano y mezclas 

de los mismos. 

� 8. El cartucho de afeitadora de Reivindicación 7 caracterizado porque dicha 

policatona posee un peso molecular que oscila aproximadamente en 

9- El cartucho de afeltadora do Reivindicaciôn 7 caracterizado 

� policaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente en Ce3 x 17 7y6 x 

.10. El cartucho de afeitadora de la ReMndicaciôn 9 caracterizado porque dicha 

policaprolactona es homopoilmero de policaprolactona. 

11. El cartucho de afeitadora de ReivindicaciOn 4 caracterizado porque dicho polimero 

lubilcante soluble en agua comprende una me por-Iomenos un ôxido de polietileno 

con un peso molecular quo oscila entre y 5 x io D2yporJo menos un óxido de 

pot letiteno con un peso molecular que oscila en � -x 06 8 x 106 D 

12. El cartucho de afeitadora de la Reivindica ióiv11cterizado porque dicho 

polimero insoluble en agua comprende poliestireno a copolimero do butadieno-estireno o 

mezclas do los mismos. 

� 13. El cartucho do afeitadora de la ReivindicaciOn 1 o 12 caracterizado porque dicha 

banda auxiliar do la afeitada posee una composición completamente homogenea. 

14. El cartucho de afeitadora de la Reivindicación 1 o 12 caracterizado porque dicha 

banda auxitlar de (a afeitada comprende dos a tree porciones adyacentes que se 

extienden a lo largo, una do las cuales comprende mÆs do dicho poilmero tubricante 

soluble en agua quo las demÆs. 

?9 
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� El objeto de la presente solicitud de patente de invenciôn corisiste en 
suministrar una banda con un auxiliar de (a afeitada polimØrico, s011do, que 
comprende un polim.ero lubricante soluble en agua, una policaprolactona y, 
opcionalmente, un polImero insoluble en agua. Y, puesto que las bandas de 
auxiliar para (a afeitada no se comercializan aisladamente, un objeto 
adicional es el de suministrar un cartucho dotado con dicha banda. 

Reivindicaciones I a 14: Un cartucho de afeitadora que comprende: una hoja y 
una porcion de contacto con la piel cerca de dicha hoja, donde (a porciOn de 
contacto incluye una banda polimerica, sólida, auxiliar de la afeitada que tiene 
un potimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. 

El problema planteado en esta solicitud es la necesidad de mantener un 
suministro apreciable del auxiliar de afeitada despuØs de que el cartucho ha 
sido usado varias veces y sin que se yea afectada negativamente, a su vez, la 
estructura de la banda, o, en otras palabras, sin que la banda se desbarate 
prematuramente. 
Para solucionar este problema tØcnico la solicitud en estudlo proporciona una 
banda polimØrica, sôlida, con un auxiliar de (a afeitada que comprende un 
polimero lubricante soluble en agua, una policaprolactona y, opcionalmente, un 
polimero insoluble en agua que sirva de matriz sobre la cual se incorpora et 
polimero soluble y que mejora (a resistencia estructural de (a banda. 

� Clasificación  Internacional de Patentes (IPC) asignada: B26B 21/44 

3. De la solicitud de Patente 

� 3..1 Descripciôn (artIculo 28 D. 486) 
� Durante el anÆlisis del texto de (a descnpciôn 

y 

de las ilustraciones 
anexadas, se observaron los siguientes defectos: 

1) El texto de (a descripción aparece truncado de pagina a pÆgina, sin 
� justificaciOn, porque se ha dejado un espacio en blanco muy apreciable 

at final de cada hoja. 
� 

2) En (a pÆgina 5, folio 153, aparece (a expresiön (en 
% 

en peso) que no 
� es admisible, porque este simbolo solo se justifica cuando acompana a 

� un guarismo; se debe reemptazar esta expresiOn por (en porcentaje en 
peso). 

3) En (a misma pÆgina 5, aparecen las expresiones 2,5 y 3,7 cm, 0,15 
y 

0,35 cm. que deberian ser escritas 2,5 cm  3,7 cm, 0,15 cm 
y 

0,35 cm. 
4) En (a pÆgina 7, folio 155, aparecen por primera vez las expresiones 105 

a 8 x106 Da, 3 x 10 y5 x io Da donde deberian ser 105 Da a 8 x106 
� Da, 3 x 10 Da 

y 

5 x 106 Da, porque cada uno de los guarismos debe 
tener su unidad correspond iente. 

5) En las pÆginas 8 y 9, folios 156 
y 

157, aparecen unas expresiones 
similares a las que se objetan arriba. 

.6) En (a pgina 10, folio 158, aparecen por primera vez, expresiones cOmo 
1500 C, 1850 C, 1700 C, etc. que significan, en cada caso, ’grados 
coulomb’ to que carece de sentido. Para expresar las unidades de 
temperatura en grados Celsius se deberlan escribir 150 °C 

, 185 °C 
� etc.; unidades que, Si bien se admiten, se preferirla que se expresaran 

estos valores en kelvin [K, no grados kelvin], que es la unidad del 
Sistema Internacional para la temperatura termodinÆmica. 
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� La descripción no cumple con los requisitos de claridad y divulgaciôn 
completa, to qua dificulta o impide su comprensk5n y ejecuciOn de 
acuerdo at art. 28 de la Decision 486 o al art. 22 del Tratado PCT 

3.2 Reivindicaciones (aft(culo 30 D 486) 
Durante el anÆlisis del texto de las reivindicaciones se observaron los 
siguientes defectos: 

1) En las reivindicaciones 3, 4 y 5, folio 164, aparecen varios valores an 
porcentaje, el cual presumiblemente es porcentaje an peso, pero debe 
estar explicitamente establecido dentro del capItulo reivindicatorio. 

2) En la reivindicaciOn 6, folio 164, aparece por primera vez dentro del 
capitulo reivindicatorlo, un intervalo [1 ()5

 y 8 x 106 Da] an el cual se 
omiten las unidades del primer guarismo Este error, junto con 
otros, se habla objetado y corregido an el Concepto TØcnico n.° 1780, 
ver folio 117. 

3) En (as reivindicaciones 8, 9 y 11 se encuentran expresiones anÆlogas a 
la objetada arriba. 

40 � Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definiciOn, claridad, 
concisiOn o sustento por la descripciOn de acuerdo at art. 30 de la DecisiOn 
486 o el art.22 Tratado PCT. Debe entenderse qua las reivindicaciones 
dependientes de las reivindicaciones objetadas son, asimismo, objetadas, 
por razones anÆlogas. 

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y 
reivindicatorlo, ambos completos, donde se hayan corregido todas las 
objeciones qua se han hecho arriba. Esto con elfin de evitar -cuando solo 
se presentan algurias paginas sueltas corregidas- qua el lector tenga qua 
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde 
estaba antes sin perder (a ilaciOn de (a lectura, porque esto produce 
confusiOn y afecta negativamente la claridad de dichos capitulos. 

4. Determinaciôn del Estado de la TØcnica 

� La fecha qua se ha terildo an cuenta para determinar el Estado de (a TØcrilca 
as Is 

Fecha de presentación de (a solicitud prioritaria: 00-02-18 

� Se realizO (a büsqueda an el estado de (a tØcnica de documentos 
relacionados con la solicitud teniendo an cuenta la fecha indicada; y durante 
la büsqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos, 
qua forman parte de la familia de patentes de la presente solicitud: Patente 
US 6 301 785 BI dl 01-10-16; Patente EP 1 257 393 BI del 03-11-05; 
solicitud publicación WO 01/60573 Al del 01-08-23. En los folios 120 a 125 
so anexan copias de las primeras pÆginas de estos documentos, junta con la 
copia del Informe de Bi:isqueda Intemacional y la copia de las 
reivindicaciones admitidas por la Oficina Europea, an su version an ingles. 
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Fecha do 
Documento Titulo publicación 

Patente US 5 589 545, ’Lubricious polymer blends 
cuyo inventor es Ramesh comprising polyethylene oxide, 
Chamachandran, quien le polyethylene and a polylactone’ 

Dl cediO sus derechos a la (Unas mezclas de poilmeros 96-12-31 
.U/nion Carbide Chemicals lubricantes que comprenden 

& 

Plastics Technology polietileno, ôxido de polietileno 
Corporation y una polilactonaj  

Patente US 5 956 848, 
cuyos inventores son 

’Shaving system’ (Un sistema 
D2 e a ei a a) 990928 

quienes le cedieron 
derechos a The Gillette 

Company  

En los folios 126 a 133 se anexaronn las copias de las pÆginas pertinentes 

5 Respuesta a los argumentos del solicitante: 

� Si bien es cierto que el solicitante en su respuesta atendiO 
concienzudamente la mayoria de objeciones que se le hicieron a la forma de 
Ia solicitud, en el Concepto TØcnico n.° 1780, folios 115 a 133, tambiØn es 
�cierto que paso por alto una; la referente a los guarismos que tenlan las 
unidades dalton [Da], mÆs especificamente, los intervalos con estas 
unidades. 

6 AnÆIisis de patentabilidad (articulo 14 0486) 

Para poder realizar los siguientes anÆlisis se han hecho los siguientes supuestos: 
1) Los porcentajes que aparecen en el capitulo reivindicatorio son porcentajes en 

peso, y, 
2) Las unidades de los guarismos quo aparecen en los intervalos encontrados en 

el capitulo reivindicatorio son dalton, Da. 
Hecha esta salvedad, se realizO el estudia sabre (as reivindicaciones I a 14, folios 
164 y 165, que reclaman, en general, un cartucho de afeitadora caracterizado 
porque cornprende: una hoja y una porciOn do contacto con la piel cerca de dioha 
hoja, dicha porciOn de contacto con Ia pie! incluye Una banda polimØrica sólida 
auxillar do ía afeitada quo tiene un polimero lubricanto soluble en ague y una 
policaprolactona. AdemÆs, puede tenor un polimero insoluble en ague y la banda 
puedo ester dividida en dos o tres porciones adyacentes que se extienden a Jo 
largo do la banda. 

6.1 Novedad (artIculo 16 D486). 

� De acuerdo con las enseæanzas de los documentos relevantes encontrados 
en el estado de la tØcnica citados arriba, la novedad de la invenciOn no se 
verla afectada, por ser el objeto de la solicitud diferente de lo divulgado en 
cada uno de ellos. 
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6.2 Mvel inventivo (articulo18 0486) 

� El documento DI enseæa unas mezclas de una poliolefina (como el 
polietileno), un Oxido de polialquileno (como el óxido de polietileno) y una 
polilactona (coma la policaprolactona), que son sustancialmente 
homogØneas y se vuelven lubricantes al contacto con el agua. Estas 
mezclas son aptas para ser usadas como bandas lubricantes para 
afeitadoras. 
Segcn se revela en este documento, las polilactonas sirven de medlo 
para volver compatibles las poliolefinas con los óxidos mencionados, 
cuestión que, normalmente, es critica, porque estas dos sustancias no 
son fÆcilmente mezclables -no son compatibles-. El documento revela que 
�la proporciOn en peso del óxido de polimero estØ entre el 15% y el 75%, 
pero se prefiere entre el 25% y el 50%; que Ia proporciôn de la polilactona 
estÆ entre el 5% y el 35%, pero se prefiere, entre el 7% y el 15%; 
especIficamente, se reclama una mezcla que tiene entre 40% y 70% de 

40 polilactona. 
entre 25% y 50% de óxido de polietileno y entre 5% y 35% de 

polilactona. 
� Puede verse que 10 revelado en Dl difiere de lo reclamado en la presente 

solicitud, entre otras cosas, en que, en Dl, no se clasifican los 
componentes de la mezcla por su solubilidad, aunque esto forma parte de 
los conocimientos normales de una persona del nivel media en la tØcnica, y 
en los intervalos de los porcentajes de las sustancias que intervienen en la 
mezcla. 

� En el documento D2, por otra parte, se revela un sistema de afeitado que 
tiene un elemento que se pane en contacto con la piel, que tiene dos 
porciones adyacentes, expuestas, que se extienden Iongitudinalmente y 
que tienen, ambas, un auxiliar de afeitado que puede ser el mismo o 
diferente para cada una. En particular, una porciôn puede tener una 
proporciOn mayor de una resina insoluble en agua que la otra pardon, la 
cual, a su vez, puede tener una proporción mayor de una ayuda para el 
afeitado que la primera, de tal manera que la primera porciOn le sirva de 
soporte a la segunda. TambiØn revela que una composiciOn puede tener 
entre 5% y 50% de un polimero insoluble en agua, mÆs preferiblemente, 
entre 15% y 40% de este poilmero; y, entre 20% y 80% de un polimero 
lubricante soluble en agua, mÆs preferiblemente entre el 40% y el 75% de 
este polimero. En este documento se establecen, tambiØn, los pesos 
moleculares que de las sustancias que pueden emplearse. 

El problema tØcnico planteado e,n esta solicitud se habla resuelto 
previamente mediante el mismo tipo soluciones tØcnicas ya conocidas. Por 
esta razOn se considera que las sustituciones reivindicadas serian evidentes 
para una persona medianamente versada en la materia. Dado que, tanto DI 

� como 02 divulgaban previamente el empleo de las sustancias que se usan 
en la presente solicitud; una persona conocedora de la materia motivada 
por tal sugerencia lograria las soluciones propuestas en esta solicitud; de 
manera que para una persona medianamente versada en la materia serla 
obvio combinar las enseæanzas de estos dos documentos. 

� Lo reclamado en las reivindicaciones I a 14, folios 164 y 165, seria el 
� resultado de combinar las enseæanzas de los documentos DI y D2 con los 

conocimiento normales de una persona del fivel media en la tØcnica. La 
combinaciôn, en si misma, es evidente, porque se trata de la combinaciôn 
de elementos conocidos que son tornados de campos relacionados con la 
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� tecnológia en cuestiOn y po.rque Ia combinaoión estÆ basada. en Ia 
escogencia de un nümero limitado de posibilidades; ademÆs la combinación 
no implica un efecto que es mayor que, o diferente de, el efecto esperado 

� . 
� de la suma de los efectos de cada uno de los elementos combinados 

tornados individualmente, en otras .patabras, no se obtiene un resultado 
sorprendente o inesperado. TambiØn, para determinar que la combinación 
es obvia, se estableciô que no hay un gran lapse entre la fecha de 

� 
. publicación de cada uno de los documentos y la fecha de presentaciôn de 

la primera solicitud de patente para este objeto; y, adicionalmente, con la 
cornbinaciôn no se supera ningün prejuiclo de los expertos en el arte. 
Por lo cual careceria de nivel inventivo la soluciOn que pretende proteger el 
solicitante. 

6.3 Ałlicación industrial (articulo19 D486) 
Lo reclamado en la presente solicitud tiene aplicaciOn industrial porque se 

puede emplear en la fabricaciôn de maquinillas de afeitar. 

7. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados 
negativamerite por la falta de claridad de la descripciOn y las reivindicaciones. Los 
requisitos de patentabilidad de la presente solicitud, ademÆs, se encontrarian 
afectados negativamente asi: 

n. Docurnento 0 Relvindicaci:nes  Requisito quo afecta afectadas 
Dl US 5 589 545, 1  14 Nivel inventivo 

Lp2 US 5956 848 1a 14 Nivel inventivo 

En cumplimiento del artIculo 45 de la Decision 486 de la ComisiOn de la 
Comun:idad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 
sesenta dIas contados a partir de la fecha de notificación de la presente 

� comunicaciôn. Si el solicitante presentara una petición de modificaciôn, deberÆ 
� pagar la respectiva tasa vigente. En case de no dar respuesta al presente 
requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la 
concesión, se denegarÆ la patente. 

NotifIquese el presente oficio c,łf10  me a :10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), 
del capitulo quinto defto7pfrnerde la Circular Unica NLJ 10 de 2001 

ALIX CARMENZA C SP DES DE VERGEL 
Jefe de DivisiónØJueva$ Creaciones 

El anterior requerirniento fue notificado por fijaciOn en tista, de fecha 
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4TERIOR. 

 

CAETA 55 NUEVO RADICADO CONTROL CONSECUTIVO FECHA. 8J001 
0104j992. T 011992 - 00000 2001-2-1500:00:00 V --" 
�010f1992 011992  

. 00001. 
_ 2001-02-15 15:03:55 

fli 01011992 6T 011992 - 00002 R001-04-1917:01-49  
.2 . 0101t2 011992 - . 00003 , 200106*121617:57  

O10112 ’01. 011992 - 00004 2003-10-0918:17:01 ,. 
01Qt192 T 011992 - 00005 2004-08-31 14:58:04 L.9 

J4 ł101102 01 011992 
- 00006 2004-12-16 16:41:59  

15 

0.101192 j_ 011992 - 00007 . 201)5-12-29 18:45:08 - 


