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Re: P1.-THE GILLETTE COMPANY.-Solicitud de_ Patente de Invencién para
"BANDA AUXILIAR DE 1A AFEITAD PA CARTUCHO DE

AFEITADORA”.-Clase B26B 21/44.-Expediente nimero 01-011.992. -

1. Me refiero al auto dictado por ese Despacho notificado por fijacion en lista el 11
de Octubre de 2007,

2. Con el fin de dar respuesta a las objeciones de claridad expuestas por el sefior
Examinador en su Concepto Técnico No. 1780, me permito presentar las siguientes
modificaciones por medio de las cuales se superan completamente dichas objeciones.

3. Claridad de_la solicitud- modificaciones

3.1 Descripcion:

De la manera mas atenta, me permito manifestar a ese Despacho, que con el fin
de superar las objeciones presentadas en contra de la claridad del capitulo descriptivo
de la presente solicitud, es deseo del solicitante presentar una nueva copia de dicho
capitulo, en el cual se han hecho las siguientes modificaciones:

° El resumen de la presente invencion se ha modificado con el fin de que la
expresidén “fubrico” objetada por el Sefior Examinador y en general la
traduccién del mismo, sean mas claros para definir el objeto de la presente
invencién. De esta manera el resumen quedaria como aparece a

continuacion:

La presente invencion se refiere a una banda polimérica sélida auxiliar de la
afeitada (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banda auxiliar de la
afeitada (22) comprende un polimero lubricante soluble en agua y una
policaprolactona, y opcionalmente un polimero insoluble en agua. Se ha
descubierto que la policaprolactona mejora la fabricacion de la banda
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auxiliar de la afeitada, provee superficies més suaves a la banda, y permite
la inclusién de mayores cantidades de polimero soluble en agua en la
misma. Asf mismo se ha descubierto que una banda auxiliar de la afeitada
que contiene policaprolactona libera mds auxiliar de la afeitada durante el
uso y posee una mejor integridad estructural y menos capacidad de
dilatacién. La presente invencion también se refiere a un cartucho de
afeitadora (14) que incluye la banda auxiliar de la afeitada mencionada.

En la @ 1, lineas 1, 11, 17 y 19 del texto de la descripcion ahora
modificado, se ha eliminado la expresién "de” la cual aparecia entre las
palabras banda/bandas y auxiliar en el texto originalmente presentado.
Adicionalmente en las lineas 11, 17 y 19 de la misma pagina se ha
reemplazado la palabra “auxiliar” por la palabra “"auxiliares” ya que la mlisma
va después de la palabra "bandas” la cual se encuentra en plural.

En la pagina 2, linea 11 también se ha eliminado la expresién "de” la cual
aparecia entre las palabras bandas y auxiliar en el texto originalmente
presentado. Asi mismo la palabra auxiliar fue remplazada por “auxiliares”,
tal como sucede en la pagina 1.

La misma madificacién antes mencionada, relativa a la eliminacion de la
expresion “de” la cual aparecia entre las palabras banda y auxiliar/bandas y
auxiliares en el texto originalmente presentado, se ha realizado en las
siguientes paginas del texto de la descripcién ahora modificado:

- Pagina 2, linea 18;
pagina 3, lineas 3, 6, 8, 9y 10;
Pagina 4, lineas 2, 4, 6, 8,10, 12, 14,17, 19y 23.
Pagina 5, lineas 4, 14 y 16.
Pagina 6, lineas 7, 10y 14,
Pagina 7 , linea 17.
Pagina 8, linea 13.
Pagina 9, linea 8.
pagina 10, lineas 3y 6.
Pagina 11, linea 14,
Pagina 12, linea 14.
Pagina 14, linea 6.

AN N N N N YT T U N ¥

En la pdgina 4, linea 16 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
incluido_la_expresién “polimérica sélida” después de la expresion “banda”,
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expresion que se encontraba después de la expresién “afeitada” en el texto
originalmente presentado.

En la pagina 4, linea 19 del texto de la descripciéon ahora modificado, se ha
incluido fa expresidn “lubricante” entre las expresiones “polimero y soluble”,

y se ha eliminado la expresién “ldbrico” que aparece después de la palabra

agua, expresién objetada por el Sefior Examinador en su Concepto Técnico
No. 1780.

La risma modificacién antes mencionada, se ha realizado en las sigulentes
pag'inas del texto de la descripcion ahora modificado:

v Pagina 6, lineas 11y 18.
v Pagina 7, linea 1.
v Pagina 9 linea 9y 10,

En la pagina 5, linea 15 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién *2.5 y 3.7cm” por la expresién: "2,5cm y 3,7
cm” y la expresién “0.15 y 0.35 cm” por la expresion *0,15 cm y 0, 35 cm”,

En la pagina 6, lineas 16 y 17 del texto de la descripcién ahora modificado,
se ha reemplazado la expresi6n “50 y 95%” por la expresion: "50% y
95%” y la expresién “55 y 90%” por la expresion “50% y 95%”.

En la ;{gina 6, linea 18 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresion “60 y 85%” por la ekpresién: “60% y 85%"”.

En la pagina 7, linea 5 del texto de la descripcién ahora madificado, se ha
reemplazado i6bn *100,000 a 8 millones” de daitons por la

expraesiéng” "10° a 8 x 10° Da’yy la_expresién “300,000 a 5 millones de
daltons” por la expresién: 3 x 10° y 5 x 10° Da”.

En la pagina 7, lineas 7, 8 y 9 del texto de la _dgscripclén ahora modificado,

=
se ha reemplazado la expresién *100,000 y(500,000] por la expresion: "1
x 10° @y la expresién "3 y 8 millones” por la expresién: “3 x 10° y

8x 10°%

En la pagina 7, linea 10 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “40 y 80%” por la expresién: “40% y 80%".

KA/
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En-la pgAa 7, linea 11 del texto de la descripcidn ahora modificado, se ha
reemplazado la expresion *5 millones” por la expresién: "5 x 105

~
En la pagina 7, linea 12 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién 60 y 20%” por la expresion: “60% y 20%".

En la pagina 7, linea 13 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresion “300,000” por la expresién: "3 x 105"

En la pagina 7, lineas 15 y 16 del texto de la descripcién ahora modificado,
se ha reemplazado la expresién entre paréntesis *5 millones: 300.000” por
la expresién: "5 x 10%: 3 x 10°"

En la pagina 7, linea 23 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha

reemplazado la expresién “05 y 50%” por la expresion: “05% y 50%”".
e S g—'“"'""—“—'/—

En la pagina 8, linea 1 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “1 y 20%” por la expresion: “1% y 20%”y la
expresiéon 1 y 10% por la expresién “1% y 10%”.

En la pagina 8, linea 10 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha

reemplazado la expresién *1000 y 80.000 daltons” por la expresion: "10° 4’

y 8 x 10* Da”.

En la pagina 8, lineas 11 y 12 del texto de la descripcion ahora modificado,

se ha reemplazado la expresién “30.000 y 60.000 daltons” por la expresion:

‘g:c 10% y 6 x 10° Da” y la expresion 50.000 daltons por la expresién "5 x

10% Da”,

En la pagina 8, linea 16 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “0 y 50%” por la expresion: "0% y 50%.

En la pagina 8, linea 17 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “5 y 40%" , por la expresion: “5% y 40%”, y la
expresion *15 y 35%"” por la expresion "15% y 35%".

En la pagina 9, linea 9 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién *50 y 95%” , por la expresion: "50% y 95%”, y
la expresion “55 y 90%” por la expresion "55% y 90%".

a
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En la pagina 9, linea 10 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “0.5 y 50%” , por la expresién: "0.5% y 50%".
/s
En la pagina 9, linea 11 del texto de la descripcién ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién "1y 20%" , por la expresién: "1% y 20%"
p
En la pagina 9, linea 12 del texto de la descripcién ahora modificado, se han

reemplazado las siguientes expresiones:

Pt

v 30,000 a 60,000 daltons se reemplazo por: "3 x 10° a 6 x 10° Da”.
.’ (-—-.r-f
v “0y50%", por la expresion: "0% y 50%".
v “5y40%", por la expresién: “"5% y 40%”".
v

En la pagina 9, linea 17 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “10,000 , por la expresion: "10*" y la expresién
*1-10%" por la expresion “1% a 10%".

-

/

En la pagina 9, linea 19 del texto de la descripcion ahora modificado, se ha
reemplazado la expresién “2-7%" por la expresion "2% a 7%”".

En la pagina 10, linea 12 del texto de la descripcién ahora medificado, se
ha reemplazado la expresién “3/4 de pulgada ” por la expresién: “1,905 cm”

En la pagina 10, lineas 12 y 13 del texto de la descripcion ahora modificado

se ha reemplazado la expresién * 1000-2000 psy por la expresion: "6,9

x10° Pa a 13,8 x 10° Pa”. ’

En la pagina 10, linea 13 del texto de la descripcién ahora modificado se ha /2 _’22
reemplazado la expresién * 10-50 rpm” por la expresion: “0,16 Hz a 0,83

H Z" o e e i e A TR T

e
En la pagina 10, linea 14 del texto de la descripcién ahora modificado se ha

reemplazado la expresién * 150-185 © C” por la expresion: "150° C a 185° ,
CII ,—th

/’
En la pagina 10, linea 15 del texto de la descripcion ahora modificado se ha

reemplazado la expresién “ 170-1850 C" por la expresién: "170° C a 1859
T — T
c”.

En la pagina 10, linea 16 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresién * 1 ¥ de pulgada” por la expresion: "3,75 cm”.
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Enla péna 10, lineas 16 y 17 del texto de la descripcion ahora modiﬁcado
se ha reemplazado la expresién * 175-200° C" por la expresién: "175° C a
200° C”.

En la pagina 10, linea 17 del texto de la descripcion ahora modificado se ha

reemplazado la expresién * 185-190° C” por la expresién: "185° C a 190°
-_________._.—-—""'—'
c”

En la pagiha 10, lineas 17 y 18 del texto de la descripcién ahora modificado

se ha reemplazado la expresién ™ 20 a 50 por la expresion: "0,33 Hz a
0,83 Hz". T

En la paéa 10, linea 18 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresion * 25 a 3@ por la expresién: "0,41 Hz y
0,58 Hz”

En la pagina 10, linea 19 del texto de {a descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresién ® 1800 y 5000 psi” por la expresién: “12,4 x 10°
Pa y 34,4 x 10° Pa” y la expresién * 2000 y 3500 psi” por la expresién:
"13,8 x 10° Pa y 24,1 x 10° Pa”.

Enla pagina 10, linea 20 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresién 25 grados C" por la expresién: ‘2_5—_‘_’/(.“!.

En la paﬁla 10, linea 22 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién * 1 % o 1 % pulgada” por la expresioén: "3,75 cm
038tcm™ h

En la pagina 10, linea 23 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresién ™ 120-180° C” por la expresion: ‘MO
C" y la expresién *140 y 150 © C” por la expresion: “Iw c”

En la paﬁa 11, linea 1 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresiéon ** 20 a 100 w por la expresion: "33 Hz a 1,66
Hz”, y la expresion “45 a 70 ppm” por la expresion: "0,75 Hz y 1,16 Hz".

S

En la pagina 11, linea 5 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresién “165-250 grados C” por la expresion: "165° C a
250 ° C" y la expresién “180-225 grados C” por la expresién: "180° C a

2250C”, -

o

<

Q,

I
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En la pagina 11, linea 8 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién ® 300 y 2500 psi” por la expresién: "2,06 x 10°
Pay 17,2 x 10° Pa”.

En la paéna 11, linea 17 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
- reemplazado la expresién * % de pulgada” por la expresién: 1,905 cm”,

En la paéa 11, lineas 17 y 18 del texto de la descripcion ahora modificado
se ha reemplazado la expresién * 1000-2000 psi” por la expresion: "6,9 x
10° Pa a 13,8 x 10° Pa”,

En la p£na 11, linea 18 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién * 10-50 rmp” por la expresion: "0,16 Hz a 0,83
Hz”.

En la pagina 11, linea 19 del texto de la descripcién ahora madificado se ha

reemplazado la expresién *150-185 © C” por la expresion: "150° C a 185 ©
c”. T

En la pagina 11, linea 21 del texto de la descripcién ahora modificado se ha

reemplazado la expresién “170-185 © C” por la expresion: "170° C a 185 ¢
c”, ' T—

En la pagina 12, linea 25 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién “165 grados C- a 190 grados C” por la expresién:
"165° C a 190 ° C".

En la pagina 12, linea 26 del texto de la descripcién ahora modificado se ha

reemplazado la expresién *190 grados C” por la expresion: "190 © C”,
ladetadiiia

En la paga 13, linea 1 del texto de la descripcion ahora modificado se ha

reemplazado la expresién 190 y 205grados C” por la expresion: "190° C a
205° " |

En la pagina 13, linea 10 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresion “50 pies por minuto” por la expresién: 0,254

my/s”,
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. En la pagina 14, linea 1 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién "5 millones: 300,000" por la expresion: "5 x 10°:
3x10°"

. En la pagina 14, linea 3 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresidén “65- 95%" por la expresidn: "65% a 95%",

. En la pagina 14, linea 25 del texto de la descripcién ahora modificado se ha
reemplazado la expresién “5 millones: 300,000" por la expresion: "5 x 105:
3x10°%"

/

° En la pagina 12, 13 y 14 se ha corregido el contenido de las tablas , en
cuanto se han incluido las comas decimales correspondientes en cifras y
las unidades de peso molecular.

. En la pagina 15, linea 2 del texto de la descripcion ahora modificado se ha
reemplazado la expresion “65- 95%"” por la expresion: "65% a 95%".

Teniendo en cuenta las modificaciones antes mencionadas, es claro que se han
seguido plenamente las sugerencias del sefior examinador las cuales menciono a
continuacién: (i) Se ha sustituido la expresion “lubrico” tal y como lo sugiere el Sefior
examinador; (i) Se han empleado dentro de la solicitud las reglas del uso del Sistema
Internacional de unidades como por ejemplo la inclusidn de comas para separar los
nameros enteros de los decimales, eliminando los puntos para separar dichos nimeros;
(iii) Se han modificado las unidades del Sistema Internacional, con el fin de que las
mismas queden indicadas correctamente; (iv) Se ha corregido la expresiéQM para
que quede de acuerdo con sentido del texto;(v) Se ha corregido el contenido de las

tablas en las paginas 11 a 14.

Finalmente, es importante aclarar que ninguna de las modificaciones realizadas
amplia el alcance de la invencién en concordancia con lo establecido en el articulo 34 de
la Decision 486 de 2000, toda vez que las mismas han sido realizadas con el animo de
proporcionar una mayor claridad al capitulo descriptivo y superar las objeciones
presentadas por el sefior Examinador a este respecto.

3.2 Reivindicaciones:
De la manera mas atenta, me permito manifestar a ese Despacho que con el fin

de superar las objeciones presentadas en contra de la claridad de las reivindicaciones
de la presente solicitud, es deseo del solicitante presentar un nuevo capitulo



w1
JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

reivindicatorio modificado compuesto por 14 reivindicaciones que reemplaza al

actualmente presentado.

Teniendo en cuenta lo anterior, me permito manifestar que la modificacion
mencionada no amplia de manera alguna el alcance de la invencién toda vez
que cada una de las reivindicaciones encuentra pleno sustento en la solicitud,

tal como me permito sefialar a continuacién:

] La nueva reivindicacion 1 fue modificada, incluyendé la expresion
“polimérica sélida”, entre las palabras banda y auxiliar (expresion que antes
se encontraba después de la palabra afeitada). Adicionalmente se eliminé la
particula “de” después de la palabra banda y se incluyé la expresion
“lubricante” después de la palabra polimero. Finaimente, elimind la
expresién “lGbrico”. De esta manera la nueva reivindicaciéon 1 se lee como

aparece a continuacioén:

“Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una
porcién de contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha porcién de
contacto con la piel incluye una banda polimérica sélida auxiliar de la
afeitada que posee un polimero lubricante soluble en agua y una
policaprolactona.”

. La nueva reivindicacién 2 es igual que la reivindicacion 2 originalmente
presentada, solo que en esta se elimind la particula “de” después de la
palabra banda.

) La nueva reivindicacion 3 se modificé eliminando la particula “de” después
de la palabra banda. Adicionalmente, se incluydé la expresion “fubricante”
después de la palabra polimero y se eliminé la expresion “librico”.
Finalmente, se incluyd el signo de "%” en las cifras de porcentajes
establecidas originalmente en donde hacia falta dicho signo.

) La nueva reivindicaciéon 4 se modificd eliminando la particula “de” después
de la palabra banda. Adicionalmente, se incluyd la expresion “lubricante”
después de la palabra polimero y se eliminé la expresién “lubrico”.
Finalmente, se incluyo el signo de “%" en las cifras de porcentajes
establecidas originalmente en donde hacia falta dicho signo.
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La nueva reivindicacién 5 se modificé eliminando la particula “de” después
de la palabra banda. Adicionalmente, se incluyé el signo de “%" en las cifras
de porcentajes establecidas originalmente en donde hacia falta dicho signo.
La nueva reivindicacion 6 se modificéd incluyendo la expresién “lubricante”
después de la palabra polimero y se eliminé la expresién “lUbrico”.
Adicionalmente, se reemplazé la expresion 100,000 y 8 millones de daltons

por la expresién “10° y 8 x 10° Da".
'Q.._—-—-—-"'""'_"—'ﬁ

3

La nueva reivindicacibn 7 es la misma reivindicacion 7 originalmente
presentada.

La nueva reivindicacion 8 se modificé reemplazando la expresion 1,000 y
80,000 daltons por la expresién “10%y 8 x 10* Da".

——

La nueva reivindicacion 9 se modificé reemplazando la expresién 30,000 y

60,000 daltons por la expresién "3 x 10*y 6 x 10* Da.”
Pt

La nueva reivindicacién 10 es la misma reivindicacion 10 originalmente
presentada.

La nueva reivindicacion 11 se modificd incluyendo la expresidn “lubricante”
después de la palabra polimero y se eliminé la expresién "“iGbrico”.
Adicionalmente, se reemplazd la expresion 100,000 y 500,000 daltons por la
expresién “10° y 5 x 10° Da”; y se reemplazé la expresién 3 millones y 8

millones de daltons por la expresién *3 x 10° y 8 x 10° Da".
r———— T

La nueva relvindicacién 12 es la misma reivindicacion 12 originalmente
presentada.

La nueva reivindicaciéon 13 es igual que la reivindicacion 13 originalmente
presentada, solo que en esta se elimind la particula “de” después de la
palabra banda.

La nueva reivindicacién 14 se modificé eliminando la particula “de” después
de la palabra banda. Adicionalmente, se incluy6 la expresion “lubricante”
después de la palabra polimero y se elimind la expresion “lubrico”.

10
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o Teniendo en cuenta las modificaciones antes mencionadas, es Importante resaltar
‘que el solicitante ha seguido cabalmente las recomendaciones hechas por el Sefior |
“_Eﬁtamlnadcr‘ en su Concepto Técnico No. 1780, las cuales me permito mencionar a
_cont‘i'rv_:u'acién:' (1) Se ha eliminado la expresién ldbrico de las reivindicaciones; (if) Se ha
e _cqfregido la expresi6n. “ afeitada polimérica sélida” de la relvindicacién 1; (iii)
: ~-‘l‘.'fl'_halrhénte,‘ se hicieron ‘las correcciones pertinentes respecto de los guarismos, el
-empleo de }'Ia-coma decima_l y el uso de las unidades en el Sistema Internacional.

- En . consecuencia, teniendo en cuenta las modificaciones realizadas al capitulo

o reivindicatorio de la presente solicitud, se superan las objeciones de claridad realizadas

" por el sefior Examinador.
" 4. CONCLUSION

F_inalmerite, teniendo en cuenta las adecuadas modificaciones realizadas a la
' descri’pcién y al capitulo reivindicatorio de la presente solicitud de invencién explicadas
" a lo largo del presente memorial, resuita claro que se han superado todas las
' ohjeciones de claridad realizadas por el sefior Examinador.

5. Anexo me permito presentar:

(a). -Recibos nimeros 07-104.276 y 08-367, expedidos por la Superintendencia
de Industria y Comercio, que acreditan el pago de las modificaciones

mencionadas;

(b) -Copia del nuevo capitulo -descriptivo correspondiente que reemplaza al
actualmente presentado, en el cual se han realizado las modificaciones
expuestas anteriormente; y

(c) Copié del nuevo capitulo. reivindicatorio compuesto por 14 reivindlcacioneé

que reemplaza al actualmente presentado, en el cual se han realizado las
modificaciones expuestas anteriormente.

11
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RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a una banda polimérica sélida auxiliar de la
afeitada (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banda auxiliar de la afeitada (22)
comprende un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona, y
opcionalmente un polimero insoluble en agua. Se ha descubierto que la policaprolactona
mejora la fabricacion de la banda auxiliar de la afeitada, provee superficies mas suaves a
la banda, y permite la inclusion de mayores cantidades de polimero soluble en agua en la
misma. Asi mismo se ha descubierto que una banda auxiliar de la afeitada que contiene
policaprolactona libera mas auxiliar de la afeitada durante el uso y posee una mejor
integridad estructural y menos capacidad de dilatacion. La presente invencién también se
refiere a un cartucho de afeitadora (14) que incluye la banda auxiliar de la afeitada
mencionada.
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La presente invencion se refiere a una banda auxiliar de la afeitada (o compuesto)
para un cartucho de afeitadora.

En la actualidad bien se sabe que el confort de la afeitada puede mejorarse fijando
a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar de la afeitada, también conocido como
banda lubricante, que Iibera en forma continua un auxiliar de la afeitada, tipicamente un
lubricante, durante el proceso ~de afeitar. Consulte, por ejemplo, la Patente
Estadounidense 4.170.821 y la Patente de Gran Bretafia 2.024.082. La banda de auxiliar

de la afeitada en general comprende una matriz de polimero insoluble en agua

tipicamente poliestireno, y un auxiliar de la afeitada soluble en agua, tipicamente éxido de
polietileno, que se lixivia del compuesto durante la afeitada para mejorar el confort.

Desafortunadamente, las bandas auxiliares de la afeitada convencionales padecen
la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del auxiliar, particularmente luego de las
primeras cuatro o cinco afeitadas donde la liberacion del auxiliar puede caer a cantidades
insignificantes. Ademaés, la cantidad de auxiliar de la afeitada que puede incluirse en la
banda puede estar limitada dado que es dificil procesar grandes cantidades de auxiliar
pudiendo perjudicar la integridad estructural de la banda. En consecuencia, récientemente
se han realizado esfuerzos tendientes a mejorar las bandas auxiliares de la afeitada al
efecto de mejorar y prolongar la liberacién del auxiliar de la afeitada.

Tales esfuerzos han dado como resultado mejores bandas auxiliares de la
afeitada que incluyen las siguientes caracteristicas: incorporacion de un agente
mejorador de la liberacion de bajo peso molecular, como polietilen .

D
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glicol, en la matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copolimero de etileno
vinil acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense 5.349.750);

2-

incorporacién de un material compatibilizador como por ejemplo copolimero de 6xido de
polietileno-6xido de polipropileno (Por ejemplo, Poloxamer 182) (Patente Estadounidense
5.454.164); incorporacién de un polimero expandible en agua como por ejemplo Salsorb
84, un poliacrilico entrecruzado (Patente Estadounidense 5.626.154); coextrusion de un
niicleo que comprende un auxiliar de a afeitada lixiviable en agua dentro de una vaina de
polimero insoluble en agua, donde la vaina posee una pluralidad de aberturas para
facilitar la liberacion del auxiliar (WO 96/13360, que corresponde a la Solicitud de Patente
Estadounidense 08/497.194); y coexirusion de las porciones de auxiliar de la afeitada
adyacentes (Patente Estadounidense 5.956.848). Asimismo se conocen bandas auxiliares
de la afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente Estadounidense 5.095.619) o un
agente refrescante no-volatil (Patente Estadounidense 5.713.131), y bandas moldeadas
por inyeccion que incluyen un plastificante (Patente Estadounidense 4.850.106). Todas
las patentes mencionadas o solicitudes publicadas se incorporan a la presente como
referencia.

La presente invencion se refiere a una banda polimérica sélida auxiliar de la
afeitada para un cartucho de afeitadora. La banda auxiliar de la afeitada comprende un
polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. Preferentemente, la banda
puede ademas opcionalmente contener un polimero insoluble en agua, que sirve como
una matriz en la cual el polimero soluble en agua se incorpora (0 se dispersa). Se ha
descubierto que la policaprolactona mejora la fabricacién de la banda de auxiliar de la .



afeitada, provee superficies mas suaves a la banda, y permite la inclusion de mayores
cantidades de polimero soluble en agua en la misma. Asimismo se ha descubierto que
una banda auxiliar de la afeitada que contiene policaprolactona libera mas auxiliar de la
afeitada durante el uso y posee una mejor integridad estructural y menos capacidad de
dilatacién. La presente invencion también se refiere a un cartucho de afeitadora que
incluye la banda auxiliar de la afeitada mencionada.

El cartucho de afeitadora comprenderd una hoja (una o mas) y una porcion de
contacto con la piel cerca de la hoja. La porcién de contacto con la piel incluye una banda
auxiliar de la afeitada. La banda auxiliar de la afeitada se pone en contacto con la piel
durante la afeitada y libera el auxiliar sobre ella. La banda auxiliar de la afeitada
tipicamente se ubica en la parte posterior (o caperuza) del cartucho (es decir detras de la
o las hojas), pero también puede estar dispuesta en la porcién anterior del cartucho (o
proteccion) (es decir, por delante de las o las hojas). Alternativamente es posible
disponer un auxiliar de la afeitada en ambas posiciones del cartucho. El cartucho de
afeitadora en general se fijla a un mango para ser utilizado durante la afeitada. El
cartucho puede estar disefiado para ser extraido del mango en el caso de aquellos
sistemas en los cuales el mango es reutilizado y el cartucho descartado luego de uno o
méas usos. Alternativamente, el cartucho puede fijarse permanentemente al mango (o
formar parte del mango) en el caso de las maquinas de afeitar descartables en las cuales
el mango y el cartucho son descartados en conjunto como una unidad luego de uno o mas
usos.. La expresion cartucho de afeitadora en consecuencia pretende aplicarse a ambos

tipos de cartucho.
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La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que incluye una
banda auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 2 es una vista en seccion tomada a lo largo de la linea 2-2 de la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la banda auxiliar de la afeitadora incluida en el
cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1.

La Figura 4 es una vista por elevacion lateral de la banda auxiliar de la afeitada de la
Figura 3.

La Figura 5 es una vista por elevacion lateral del segundo tipo de la banda auxiliar de la
afeitada de la presente invencion.

La Figura 6 es una vista por elevacion lateral del tercer tipo de la banda auxiliar de la
afeitada de la presente invencion.

La Figura 7 es una vista por elevacion lateral del cuarto tipo de la banda auxiliar de la
afeitada de la presente invencion.

Con referencia a las Figuras 1 y 2, el cartucho de afeitadora 14 incluye una
carcasa16, que lleva tres hojas 18, una proteccion elastomérica aguzada 20, y una banda
polimérica sélida auxiliar de Ia afeitada 22 ubicada en una porcién de contacto con la piel
(en este caso la caperuza) del cartucho. La banda auxiliar de la afeitada (0 compuesto)
se traba en una abertura en al parte posterior del cartucho e incluye un auxiliar de la
afeitada de polimero lubricante soluble en agua el cual es liberado por la banda durante la
afeitada para mejorar sus atributos. No obstante se ilustra en la porcién posterior de este
cartucho de afeitadora en particular, la banda auxiliar de la afeitada puede disponerse en
cualquier porcién de contacto con la piel del cartucho y adoptar cualquier tamafio o forma
que se consideren adecuados. Por ejemplo, la banda
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puede ser incorporada a cartuchos de afeitadoras tales como Mach 3®, Sensor Excel®,
Atra Plus® y Custom Plus® comercializadas por The Gillette Company como asi también
en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el mercado.

Con referencia a las Figuras 3 y 4, la banda auxiliar de la afeitada 22 incluye tres
porciones que se extienden a lo largo expuestas 24, 26 y 28, cada una de las cuales
adopta la forma aproximada de un I6bulo redondeado con una superficie expuesta a lo
largo. La banda 22 ademas incluye una porcién de conexion 30, la cual conecta las
porciones 24 y 28 y ademas opcionalmente sirve para trabar la banda en una porcion de
recepcion concordante del cartucho. Las porciones 24 y 28 y la porcién de conexion 30
preferentemente poseen la misma composicion y, juntas rodean toda salvo la cara
expuesta de la porcién 26 y soportan dicha porcion 26. La porcién 26 ademas
opcionalmente se extiende sobrg las porciones 24 y 28 vy, preferiblemente, comprende
una mayor cantidad (en @Q’SESZQ 9) del auxiliar de la afeitada que las porciones 24 y 28.
La longitud de la banda auxiliar de la afeitada puede tipicamente osg[[gLap:_oximadamente

R .-__..--"""-‘
entré 2,5 y 3,7 cin, mientras que su ancho aproximadamente entrd 0,15 ymx

Las Figuras 5, 6 y 7 ilustran tipos alternativos de bandas auxiliares de la afeitada.
La banda 32, ilustrada en al Figura 5, es similar al a banda 22, con la diferencia que
posee una composicion completamente homogénea y una superficie superior uniforme,
levemente curva a plana. La banda 42, ilustrada en la Figura 6, también es similar al a
banda 22, con la diferencia que s6lo posee dos porciones que se extienden a lo largo 44 y
48, cada una de las cuales adopta la forma de un l6bulo redondeado. La porcion 48

N,
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preferentemente es mas grande que la porcion 44 y se extiende por sobre ésta y ademas,
preferiblemente comprende una cantidad mayor (en porcentaje en peso) de auxiliar de la
afeitada que la porcion 44. La banda 52, ilustrada en la Figura 7, posee una seccion
transversal rectangular y una composicion completamente homogénea. Esta banda puede
ser pegada o soldada ultrasénicamente a un cartucho de afeitadora. Este tipo de banda
también puede ser fabricada con una seccion transversal en forma de cufia (no se ilustra)
o cualquier otra que se desee. Las bandas auxiliares de la afeitada también pueden ser
construidas en dos o mas capas, como por ejemplo bajo una configuracion en/"géndwic

o del tipo vaina/nicleo (consultar, por ejemplo WO 96/01172 Y WO 96/13360).

La banda auxiliar de la afeitada, o por lo menos una porcién de la misma, incluira
un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. La banda también
opcionalmente (y preferentemente) incluira un polimero insoluble en agua, que sirve como

una matriz en la cual el polimero soluble en agua se dispersa.

La banda auxiliar de la afeitada debera incluir una cantidad suficiente de polimero
soluble en agua a los efectos de proveer la lubricacion deseada. La banda o una porcion
de la misma, puede preferentemente contener, por ejemplo, aproximadamente entre 50%
y 95%, méas aln aproximadamente entre 55% y 90%, y mas ain aproximadamente entre

60% y 85% en peso de un polimero lubricante soluble en agua.

Los polimeros lubricantes solubles en agua tipicos incluyen 6xido de polietileno,
polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialquil celulosa modificada, polivinil imidazolina,

alcohol polivinilico, polisulfona y polihifroxietimetacrilato.
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El polimero lubricante soluble en agua preferido es 6xido de polietileno. Los Oxidos de
polietileno mas preferidos son en general conocidos como POLYOX (comercializados por
Union Carbide Corporation) o ALKOX (comercializados por Meisei Chemical Works,
s de

Kyoto, Japon). Estos Oxi olietileno preferentemente tendran pesos mgle
aproximadamentg 10° a 8 x 10° Dd, mas atn entre aproximadamente 3 x 10°y 5 x 10° Dal
Se prefiere el uso de una mezcla de 6xidos de polietileno, tipicamente una mezcla que
posea al menos un 6xido de polietileno con un peso molecular que oscile entre 1 x 105y 5
x 108 y por lo menos un 6xido de polietileno con un peso molecular que oscile entre 3 x
10° y 8 x 10%. El éxido de polietleno mas conveniente comprende una mezcla de
aproximadamente 40% a 80% en peso de Oxido de polietileno con un peso molecular
promedio de aproximadamente 5 X 10° (por ejemplo, POLYOX COAGULANT) y
aproximadamente entre 60% y 20% de Oxido de polietileno con un peso molecular
promedio de aproximadamente 3 Xx 10° (por ejemplo, POLYOX WSR-N-750).
Especialmente se prefiere una mezcla 60:40 de estos dos éxidos de polietileno (5 x 10%: 3
x 10),

Debe incluirse suficiente policaprolactona en la banda auxiliar de la afeitada para
proveer el beneficio deseado, que puede incluir una o méas de las siguientes mejoras
sobre las bandas convencionales: mejor fabricacion, superficie mas lisa, mayor contenido
de polimero soluble en agua, mejor liberacion del auxiliar de la afeitada, mejor integridad
estructural y menor capacidad de dilatacién. La banda, o una porcién de la misma, puede
preferentemente contener, por ejemplo, aproximadamente entre 0,5% y 50%,



1t 1'S¥

mas atn aproximadamente entre 1% y 20%, mas aun aproximadamente entre 1% y 10%

en peso de una policaprolactona.

Las policaprolactonas son comercializadas por Union Carbide Corporation bajo la
marca polimeros TONE® (por ejemplo, P-737, P-767, P-787, y poliol 1270). Estas
policaprolactonas incluyen homopolimeros de e-caprolactona, que poseen la estructura H-
[-0-(CH2)5-C(0)-]» OH, y policaprolactonas modificadas con dioles y trioles, que poseen la
estructura  H-[-0-(CH2)5-C(O)-]m-O-R-O-[-C(O)-(CHz2)s-O-]-H en la cual R es un
hidrocarburo alifatico, preferiblemente derivado de un diol alquilo inferior como por
icaprolactona

ejemplo 1-4-butanodiol, en tanto m y n son enteros. Preferentemente la
tendra un peso molecular (promedlo) de aproximadamente entrs 10% y 8 x 10* D3, més

aun de aproximadamente entré 3x 104 y6x 104\\y més alin de aproximadamente 5 x
10* Da. Se prefiere los homopolimeros de policaprolactona.

La banda auxiliar de la afeitada, o una porcion de la misma, opcionalmente (y
preferentemente) incluira un polimero insoluble en agua, que sirve como una matriz en Ia
cual el polimero soluble en agua se dispersa. Preferentemente, la banda o cualquier
porcion de la misma, incluird aproximadamente entre 0% y 50%, mas aun
aproximadamente entre 5% y 40%, y mas aun aproximadamente entre 15% y 35% en
peso del polimero insoluble en agua. Los polimeros insolubles en aguada adecuados que
pueden ser utilizados incluyen polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de
butadienoestireno (por ejemplo, poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal,
copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno vinil acetato,
- poliuretano y mezclas de los mismos como por ejemplo una mezcla de
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polipropileno / poliestireno o una mezcla de poliestireno / poliestireno de impacto.

El polimero insoluble en agua preferido es poliestireno, preferentemente un
poliestireno par ausos generales como NOVA C2345A, o un poliestireno de alto impacto
(es decir, poiestireno-butadieno), como por ejemfioc BASF 495F KG 21. La banda o
cualquier porcion de lamisca debe contener una cantidad suficiente de polimero insoluble
en agua para proveer una resistencia mecanica adecuada, tanto durante la produccion

como en el uso.

Por ello las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invencion tipicamente
incluiran entre 50% y 95%, preferentemente entre 55% y 90%, de polimero lubricante
soluble en agua (preferentemente Oxido de polietileno), entre 0,5% y 50%,
preferentemente entre_1%
molecular de 8 x 10° a 6 x 10* D

tible en agua (preferentemente poliestireno o poliestireno de impacto).

20% de policaprolactona (preferiblemente con un peso

), y entre 0% y 50%, preferentemente entre 5% y 40%,

de polimero i

La banda auxiliar de la afeitada o cualquier porciéon de la misma puede ademas
contener otros ingredientes auxiliares de la afeitada convencionales, como por ejemplo
agentes mejorados de la liberacion solubles en agua de bajo peso molecular como
polietilen gilcol (PM< 10*, por ejemplo, 1% a 10% en peso de PEG 100), agentes
mejoradores de la liberacién expandibles en agua como poliacrilicos entrecruzados (por
ejemplo, 2% a 7% en peso), colorantes, antioxidantes, conservantes, aceites botanicos,
vitamina E, aloe, agentes refrescantes, aceites esenciales, ablandadores de la barba,
astringentes, agentes medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorante
pueden estar disefiadas para liberar el colorante (por ejemplo, por lixiviado o abrasion),

i
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y en consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada,
preferentemente en respuesta al desgaste, a fin de indicarle al usuario que la banda
auxiliar de la afeitada y/o el cartucho ha alcanzado el final de su vida Util o de su
rendimiento 6ptimo. Una porcién puede contener, por ejemplo, aproximadamente entre
0.1% y 5.0% (preferentemente entre aproximadamente 0,5% y 3% ) de colorante en peso.

Las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invencion pueden ser
fabricadas a través de cualquier método adecuado, incluyendo moldeo por inyeccion y
'extrusién, prefiriéndose éste altimo. Todos los componentes de la banda se mezclan
antes del moldeo o extrusion. Para obtener mejores resultados, se prefiere que los

componentes estén secos.

Los componentes mezclados pueden ser extruidos a través de un extrusor de
1,905 cm de diametro Haake System 90 con una presion de aproximadamente 6,9 x1 0°
Pa a 13,8 x 10° Pa, una velocidad de rotor de aproximadamente entre 0,16 Hz a 0,83 Hz,

y una temperatura de aproximadamen a(185° C, gon una temperatura en la

matriz de aproximadamerfe 170° C i65° C, Alternativamente, es posible emplear un
extrusor de un solo tornillo de 3,75 cm con una temperatura de procesamiento ﬁ'l? °C
a @preferentemente entre (8 190° C, una velocidad de torillo de 0,3

0,83 Hz, preferentemente entre 0,41 Hz y 0,58 Hz, y una presioén de extrusion que oscile
entre 12,4 x 10° Pa y 34,4 x 10° Pa, preferentemente entre 13,8 x 10° Pa y 24,1 x 10° Pa.
La banda extruida es enfriada al aire hasta alcanzar aproximadamente lo@ Para
moldear por inyeccion las bandas se prefiere extruir en primer término la mezclade polvo

en bolillas. Esto puede realizarse en un extrusor de un solo tornillo de 3,75 cm o 3,81

P

Cy 750 °9

n-/xﬁ
cm con una temperatura d 120° @0/ preferentemente entre 40°

una “_



velocidad de tornillo de 0,33 Hz a 1,66 Hz, preferentemente entre 0,75 Hzy 1,16 Hz. Las
bolillas luego son moldeadas en una maquina moldeadora para uno o mdiltiples
materiales, que puede tener una o multiples cavidades, opcionalmente equipada con un
sistema de-accionamiento en caliente. La temperatura de procesamiento puede oscilar
entre y@eferentemente entre "'a presién de inyeccion
debe ser suficiente como para llenar la pieza completamente sin interrupciones. De
acuerdo al tamaiio de las cavidades, configuracion y cantidad, la presion de inyeccion
puede oscilar entre 2,06 x 10° Pay 17,2 x 10° Pa. La duracién del ciclo depende de los

mismos parametros y puede oscilar entre 3 y 30 segundos, oscilando la duracién optima
entre aproximadamente 6 y 15 segundos.

La invencion puede ser descrita adicionalmente a través de los siguientes ejemplos
en los cuales todas las partes y porcentajes se expresan en peso.

Ejemplos 1 a5

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una seccion transversal similar a
aquella de la banda 32 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas de componentes
que se indican a continuacién mediante la extrusion de las mezclas en un extrusor de
1,905 cm de diametro Haake System 90 con una presion de aproximadamente 6,9 x 108
Pa a 13,8 x 10® Pa, una velocidad de rotor gg.aproximaqi__n;gnte entre 0,16 Hz a 0,83 Hz,
> 1(85 ° Ccon una temperatura en la

s

Las bandas extruidas son enfriadas y

y una temperatura de aproximadamente f

r

cortadas a las longitudes adecuadas para Tijaflas en cartuchos de afeitadora como el

matriz de aproximadamente z

cartucho 14. Se utilizan alternativamente cuatro policaprolactonas diferentes en cada

ejemplo.
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Componente Porcentaje en Peso

Ejemplo1 |Ejemplo2 |Ejemplo3 |Ejemplo4 |Ejemplo35
Oxido de polietileno (1) 60,0 60,0 63,0 75,0 58,5
Poliestireno (2) 10,5
Poliestireno de A.l. (3) 31,5 28,5 20,5 19,5
PEG-100 5,0 5,0 5,0 5,0
Color (4)/Conservantes 1,5 1,5 1,5 1,0 1,5
Policaprolactona 2,0 5,0 10,0 25,0 5,0
(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 10°% 3 x10°)
(2) NOVA C2345 A
(3) BASF 495F KG21
4) El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno
(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)
Eiemplos 6y 7

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una seccién transversal similar a a
aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas de componentes
que se indican a continuacién (se utilizan alternativamente cuatro policaprolactonas en
cada ejemplo) mediante la coextrusion de las mezclas de la siguiente manera. Los
componentes para cada porcion (porcién 26 y porcion 24, 28, 30) pueden ser
suministrados por dos extrusores por fusién/bombeo separados (extrusores de plastico),
cada uno de los cuales comprende un tambor caliente, un tornillo de bombeo, un motor
para el tornillo y un sistema de control para todo el sistema. Los materiales son
alimentados en forma de polvo en sus respectivos extrusores (por ejemplo, de tornillo
tinico fabricado por Davis Standard). Los extrusores pueden operar a las mismas o
distintas velocidades y bajo las mismas o diferentes temperaturas. La temperatura de

I

tambor para cada extrusor puede ser elevada en tres zonas desgde 165 _C a “Qﬁj éibm
cuarto calentador en la conexién matriz/tambor puede también ﬁjarsé““e@ un




]

W] 6%

-13- =
quinto calentador en la matriz puede oscilar entre y205° C. Mediante piezas

soldadas resistentes los caudales en fusion de los componentesson unidos para formar la
banda. La porcién 26 puede ser precisamente localizada sobre una porcién (combinacion
de 24, 28, y 30) a través de trayectorias exactamente torneadas en la cabeza de la matriz.
Dado que poseen composiciones diferentes, los dos materiales en fusion son unidos en el
ultimo momento posible antes de abandonar la matriz. Ambos materiales salen de la
cabeza de la matriz con un tamafio y forma que se aproximan a los correspondientes al
producto terminado. Las dimensiones finales se logran utilizando una serie de rodillos
conformadores a medida que el producto extruido se enfria. La banda es tipicamente
extruida a una velocidad de aproximadamente 0,254 m/s. Los materiales en fusion
combinados son extraidos de la cabeza de la matriz hacia el dispositivo de
dimensionamiento/enfriamiento a una velocidad constante de manera que su seccion
transversal siempre sea constante. Bajo un bafio de aire seco frio el material en fusién es
enfriado hasta que ya no es flexible. Una vez frias, las tiras pueden ser cortadas a la
longitud adecuada y fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14.

Componente Porcentaje en Peso
Ejemplo 6 Ejemplo 7
Porcién Porcién 26 | Porcion Porcion 26
24,28,30 24,28,30
Oxido de polietileno (1) 62,0 68,0 60,0 71,0
Poliestireno (2) 31,6 17,0 28,5 11,0
PEG-100 5,0 50 5,0 5,0
Color blanco (3) / 1,5 1,5
Consevantes
Color azul (3) 4,0 4,0
/Conservantes
Vitamina E/aloe 1,0 1,0
Policaprolactona (4) 5,0 5,0 8,0
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(1)  mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 108 3 x 10°)
(2) BASF 495F KG21
(3)  El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno
(4) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

Eiemplos 8y 9

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una seccion transversal similar a
aquella de la banda 42 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas de componentes
que se indican a continuacion (se utilizan alternativamente cuatro policaprolactonas en
cada ejemplo) mediante la coextrusién de las mezclas de la manera descrita con respecto
a‘los Ejemplos 6 y 7. Los componente de cada porcién (porcion 44 y 48) se listan a
continuaciéon. Luego de la fabricacion, las bandas pueden ser cortadas a la longitud
adecuada y fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14.

Componente Porcentaje en Peso
Ejemplo 8 Ejemplo 9

Porcién 44 | Porcién 48 | Porcion 44 | Porcion 48
Oxido de polietileno (1) 60,0 75,0 55,0 69,0
Poliestireno (2) 10,2 13,2
Poliestireno de A.l. (3) 32,5 30,5
PEG-100 5,0 5,0 10,0 5,0
Color blanco (4)/ 1,5 1,5
Consevantes
Color azul  (4) 4,0 4,0
/Conservantes
Vitamina E 0,8 0,8
Policaprolactona (5) 1,0 5,0 3,0 8,0

(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 10% 3 x 10°)
(2) NOVA C23454
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(3) BASF 495F KG21
(4) El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno

(5) Tone® P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide)

No obstante se han ilustrado y descrito ciertas realizaciones de la invencion con
propositos ilustrativos, los expertos en el arte advertiran la posibilidad de realizar diversos
cambios y modificaciones sin apartarse del espiritu y alcance de la misma, definido por las

reivindicaciones que siguen.



b 66

-16-

REIVINDICACIONES

1. Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una porcion
de contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha porcion de contacto con la piel incluye
una banda polimérica sélida auxiliar de la afeitada que posee un polimero lubricante
soluble en agua y una policaprofactona.

2. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 caracterizado porque dicha banda
auxiliar de la afeitada comprende ademas un polimero insoluble en agua.

3. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion an caracterizado porque dicha banda
auxiliar de la afeitada comprende entre 50% y 95% de polimero soluble en agua, entre
0,5% y 50% de policaprolactona, y entre 0% y 50% de polimero insoluble en agua.

4, El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 caracterizado porque dicha banda
auxiliar de la afeitada comprende entre 55% y 90% de polimero lubricante soluble en
agua, entre 1% y 20% de policaprolactona, y entre 5% y 40% de polimero insoluble en
agua.

5. El cartucho de afeitadora de Reivindicacién 4 caracterizado porque dicha banda
auxiliar de la afeitadora comprende entre 1% y 10% de policaprolactona.

6. El cartucho de afeitadora de Reivindicacion 1, 2, 3, 4 o 5 caracterizado porque
dicho polimero lubricante /soluble en agua comprende éxido de polietileno con un peso
molecular que oscila entre40°y 8 x 10° Da. >

7. El cartucho de afeitadora de Reivindicacion 6 caracterizado porque dicho polimero
insoluble en agua comprende polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de
butadieno-estireno (poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal, copolimero de
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acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno vinil acetato, poliuretano y mezclas

de los mismos.

8. E! cartucho de afeitadora de Reivindicacion 7 caracterizado porque dicha

lactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente ente 10% y 8 x

polica
10* Da.
El cartucho de _afeitadora de Reivindicacién 7 caracterizado

" policaprolactona posee un peso molecular que oscila aproximadamente entre 3x10%*y 6 x

10* Da.
10. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 9 caracterizado porque dicha

..pblicaprolactona es homopolimero de policaprolactona.

11.  El cartucho de afeitadora de Reivindicacién 4 caracterizado porque dicho polimero
porle.menos un éxido de polietileno
lo menos un 6xido de

lubricante soluble en agua comprende una me
con un peso molecular que oscila entre"0° y 5°x 10° Da/y p
polietileno con un peso molecular que oscila en
12. El cartucho de afeitadora de la Reivindicaci caracterizado porque dicho
polimero insoluble en agua comprend'e poliestireno o copolimero de butadieno-estireno o
mezclas de los mismos. '

13.  El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 o 12 caracterizado porque dicha

banda auxiliar de la afeitada posee una composicion completamente homogénea.

- 14. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 o 12 caracterizado porque dicha

banda auxifiar de la afeitada comprende dos o tres porciones adyacentes que se
extienden a lo largo, una de las cuales comprende mas de dicho polimero lubricante
soluble en agua que las demas.

- -nltz‘w‘é’)‘éa
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‘o El objeto de la presente solicitud de patente de invencion consiste en
suministrar una banda con un auxiliar de la afeitada polimérico, sélido, que
comprende un polimero lubricante soluble en agua, una policaprolactona vy,
opcionalmente, un polimero insoluble en agua. Y, puesto que las bandas de
auxiliar para la afeitada no se comercializan aisladamente, un objeto
adicional es el de suministrar un cartucho dotado con dicha banda.

Reivindicaciones 1 a 14: Un cartucho de afeitadora que comprende: una hoja y
una porcién de contacto con la piel cerca de dicha hoja, donde la porcion de
contacto incluye una banda polimérica, sélida, auxiliar de la afeitada que tiene
un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona.

El problema planteado en esta solicitud es la necesidad de mantener un
suministro. apreciable del auxiliar de afeitada después de que el cartucho ha
sido usado varias veces y sin que se vea afectada negativamente, a su vez, la
estructura de la banda, o, en otras palabras, sin que la banda se desbarate
prematuramente.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una
banda polimérica, sélida, con un auxiliar de la afeitada que comprende un
polimero lubricante soluble en agua, una policaprolactona y, opcionalmente, un
polimero insoluble en agua que sirva de matriz sobre la cual se incorpora el
polimero soluble y que mejora la res»stenc:a estructural de la banda.

e Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) asignada: B26B 21/44

3. De la solicitud de Patente

3.1 Descripcion (articulo 28 D. 486)

e Durante el analisis del texto de la descripciéon y de las ilustraciones
anexadas, se observaron los siguientes defectos:

1) El texto de la descripcién aparece truncado de pdagina a pagina, sin
justificacion, porque se ha dejado un espacio en blanco muy apreciable
al final de cada hoja.

2) En la pégina 5, folio 153, aparece la expresion (en % en peso) que no
es admisible, porque este simbolo sélo se justifica cuando acomparia a
un guarismo; se debe reemplazar esta expresion por (en porcentaje en
peso).

3) En la misma pégina 5, aparecen las expresiones 2,5 y 3,7cm, 0,15y
0,35 cm. que deberian ser escritas 2,5emy 3,7 cm, 0,15¢cm y 0, 35 cm.

4) Enla pégma 7, folio 155 aparecen por primera vez las expresmnes 10°
a 8 x10° Da, 3 x 10°y 5 x 10° Da donde deberian ser 10°Da a 8 x10°
Da, 3x10°Day 5 x 10° Da , porque cada uno de los guarismos debe
tener su unidad correspondlente

5) En las paginas 8 y 9, folios 156 y 157, aparecen unas expresiones
similares a las que se objetan arriba.

6) En la pagina 10, folio 158, aparecen por primera vez, expresiones como
1650° C, 185° C, 170° C, etc. que significan, en cada caso, 'grados
coulomb' lo que carece de sentido. Para expresar las unidades de
temperatura en grados Celsius se deberian escribir 150 °C , 185 °C ,
etc.; unidades que, si bien se admiten, se preferiria que se expresaran
estos valores en kelvin [K, no grados kelvin], que es la unidad del
Sistema Internacional para la temperatura termodinamica.
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e La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y divulgacion
completa, lo que dificulta o impide su comprensién y ejecucion de
acuerdo al art. 28 de la Decision 486 o al art. 22 del Tratado PCT

3.2 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

o Durante el analisis del texto de las reivindicaciones se observaron los
siguientes defectos:

1) En las reivindicaciones 3, 4 y 5, folio 164, aparecen varios valores en
porcentaje, el cual presumiblemente es porcentaje en peso, pero debe
estar explicitamente establecido dentro del capitulo reivindicatorio.

2) En la reivindicaciéon 6, folio 164, aparece por prlmera vez dentro del
capitulo reivindicatorio, un intervalo [10 y 8 X 10°® Da] en el cual se
omiten las unidades del primer guarismo [10°. Este error, junto con
ofros, se habia objetado y corregido en el Concepto Técnico n.° 1780,
ver folio 117.

3) En las reivindicaciones 8, 9 y 11 se encuentran expresiones analogas a
la objetada arriba.

« Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definicién, claridad,
~ concisién o sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la Decision
486 o el art.22 Tratado PCT. Debe entenderse que las reivindicaciones
dependientes de las reivindicaciones objetadas son, asimismo, objetadas,
por razones analogas.

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y
reivindicatorio, ambos completos, donde se hayan corregido todas las
objeciones que se han hecho arriba. Esto con el fin de evitar -cuando solo
se presentan algunas paginas sueltas corregidas- que el lector tenga que
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde
estaba antes sin perder la ilaciébn de la lectura, porque esto produce
confusion y afecta negativamente la claridad de dichos capitulos.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

+ Lafecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
esla

Fecha de presentacion de la solicitud prioritaria: 00-02-18

+« Se realizd6 la blisqueda en el estado de la técnica de documentos
relacionados con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante
la busqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos,
que forman parte de la familia de patentes de la presente solicitud: Patente
US 6 301 785 B1 del 01-10-16; Patente EP 1 257 393 B1 del 03-11-05;
solicitud publicacion WO 01/60573 A1 del 01-08-23. En los folios 120 a 125
se anexan copias de las primeras paginas de estos documentos, junto con la
copia del Informe de Bulsqueda Internacional y la copia de las
reivindicaciones admitidas por la Oficina Europea, en su versién en inglés.
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Fecha de
n.° Documento Titulo publicaciéon

Patente US 5 589 545, 'Lubricious polymer blends
cuyo inventor es Ramesh | comprising polyethylene oxide,
Chamachandran, quien le | polyethylene and a polylactone’
D1 | cedi6 sus derechos a la (Unas mezclas de polimeros 96-12-31
U/nion Carbide Chemicals | lubricantes que comprenden

& Plastics Technology | polietileno, 6xido de polietileno

Corporation y una polilactona)

Patente US 5 956 848,
cuyos inventores son
‘Mingchih M. Tseng y
D2 Michael J. Kwiecien,
' quienes le cedieron sus
derechos a The Gillette
Company

'Shaving system' (Un sistema .
de afeitado) 99-09-28

En los folios 126 a 133 se anexaronn las copias de las paginas pertinentes

5. Respuesta a los argumentos del solicitante:

e Si bien es cierto que el solicitante en su respuesta atendi6
concienzudamente la mayoria de objeciones que se le hicieron a la forma de
la solicitud, en el Concepto Técnico n.° 1780, folios 115 a 133, también es
cierto que pasé por alto una: la referente a los guarismos que tenian las
unidades dalton [Da], mas especificamente, los intervalos con estas
unidades.

6. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

Para poder realizar los siguientes analisis se han hecho los siguientes supuestos:
1) Los porcentajes que aparecen en el capitulo reivindicatorio son porcentajes en
_ peso, VY,

2) Las unidades de los guarismos que aparecen en los intervalos encontrados en

el capitulo reivindicatorio son dalton, Da.

Hecha esta salvedad, se realiz el estudio sobre las reivindicaciones 1 a 14, folios
164 y 165, que reclaman, en general, un cartucho de afeitadora caracterizado
porque comprende: una hoja y una porcion de contacto con la piel cerca de dicha
hoja, dicha porcion de contacto con la piel incluye una banda polimérica sélida
auxiliar de la afeitada que tiene un polimero lubricante soluble en agua y una
policaprolactona. Ademéas, puede tener un polimero insoluble en agua y la banda
puede estar dividida en dos o fres porciones adyacentes que se extienden a lo
largo de la banda. '

6.1 Novedad (articulo 16 D486)

e De acuerdo con las ensefianzas de los documentos relevantes encontrados
en el estado de la técnica citados arriba, {a novedad de la invencién no se
veria afectada, por ser el objeto de la solicitud diferente de lo divulgado en
cada uno de ellos.



170

~ 6.2 Nivel inventivo (a_rtfculo18 D486)

El documento D1 ensefia unas mezclas de una poliolefina (como el
polietileno), un éxido de polialquileno (como el éxido de polietileno) y una
polilactona (como la policaprolactona), que son sustancialmente
homogéneas y se vuelven lubricantes al contacto con el agua. Estas
mezclas son aptas para ser usadas como bandas lubricantes para
afeitadoras.
Segln se revela en este documento, las polilactonas sirven de medio
para volver compatibles las poliolefinas con los éxidos mencionados,
cuestion que, normalmente, es critica, porque estas dos sustancias no
son facilmente mezclables -no son compatibles-. El documento revela que
la proporcién en peso del éxido de polimero esta entre el 15% y el 75%,
‘pero se prefiere entre el 25% y el 50%; que la proporcion de la polilactona
esta entre el 5% y el 35%, pero se prefiere, entre el 7% y el 15%;
especificamente, se reclama una mezcla que tiene entre 40% y 70% de
polietileno, entre 25% y 50% de dxido de polietileno y entre 5% y 35% de
polilactona. ‘
Puede verse que lo revelado en D1 difiere de lo reclamado en la presente
solicitud, entre otras cosas, en que, en D1, no se clasifican los
componentes de la mezcla por su solubilidad, aunque esto forma parte de
los conocimientos normales de una persona del nivel medio en la técnica, y
en los intervalos de los porcentajes de las sustancias que intervienen en la
mezcla.
En el documento D2, por otra parte, se revela un sistema de afeitado que
tiene un elemento que se pone en contacto con la piel, que tiene dos
porciones adyacentes, expuestas, que se extienden longitudinalmente y
gue tienen, ambas, un auxiliar de afeitado que puede ser el mismo o
diferente para cada una. En particular, una porcidon puede tener una
proporcion mayor de una resina insoluble en agua que la otra porcion, la
cual, a su vez, puede tener una proporcion mayor de una ayuda para el
afeitado que la primera, de tal manera que la primera porcion le sirva de
soporte a la segunda. También revela que una composicion puede tener
entre 5% y 50% de un polimero insoluble en agua, mas preferiblemente,

-entre 15% y 40% de este polimero; y, entre 20% y 80% de un polimero

lubricante soluble en agua, mas preferiblemente entre el 40% y el 75% de
este polimero. En este documento se establecen, también, los pesos
moleculares que de las sustancias que pueden emplearse.

El problema técnico planteado en esta solicitud se habia resuelto
previamente mediante el mismo tipo soluciones técnicas ya conocidas. Por
esta razén se considera que las sustituciones reivindicadas serian evidentes
para una persona medianamente versada en la materia. Dado que, tanto D1
como D2 divulgaban previamente el empleo de las sustancias que se usan
en.la presente solicitud; una persona conocedora de la materia motivada
por fal sugerencia lograria las soluciones propuestas en esta solicitud; de
manera que para una persona medianamente versada en la materia seria
obvio combinar las ensefianzas de estos dos documentos.

Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 14, folios 164 y 165, seria el
resultado de combinar las ensefianzas de los documentos D1 y D2 con los
conocimiento normales de una persona del nivel medio en la técnica. La
combinacioén, en si misma, es evidente, porque se trata de la combinacion
de elementos conocidos que son tomados de campos relacionados con la
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tecnologia en cuestion y porque la combinacién esta basada en la
escogencia de un namero limitado de posibilidades; ademas la combinacion
no implica un efecto que es mayor que, o diferente de, el efecto esperado
de la suma de los efectos de cada uno de los elementos combinados
tomados individualmente, en otras palabras, no se obtiene un resultado
sorprendente o inesperado. También, para determinar que la combinacion
es obvia, se estableci6 que no hay un gran lapso entre la fecha de
publicacién de cada uno de los documentos y la fecha de presentacion de
la primera solicitud de patente para este objeto; y, adicionalmente, con la
combinacion no se supera ningun prejuicio de los expertos en el arte.

Por lo cual careceria de nivel inventivo la solucién que pretende proteger el
solicitante.

6.3 Aplicacién industrial (articulo19 D 486)
» Lo reclamado en la presente solicitud tiene aplicacion industrial porque se
puede emplear en la fabricacién de maquinillas de afeitar.

7. Conclusién:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
negativamente por la falta de claridad de la descripcion y las reivindicaciones. Los
requisitos de patentabilidad de la presente solicitud, ademas, se encontrarian
afectados negativamente asi:

L] - o Reivindicaciones .
[ n Documento n. afectadas Requisito que afepta
' D1] US5589545 1214 Nivel inventivo
| D2 US § 956 848 1a14 Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. Si el solicitante presentara una peticibn de modificacion, debera
“pagar la respectiva tasa vigente. En caso de no dar respuesta al presente
‘requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegara la patente.

Notifiqguese el presente oficio cpfifome a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titylo pyimerg de la Circular Unica NO 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Divisién de/Nuevas Creaciones . -

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

2 1 EEB, 2008

EXAMINADOR TECNICO
Cédigo n.° 202009 |

L

CONCEPTO TECNICO n.° 0426
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