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Fase Nacional PT para "BANDA AUXILIAR DE LA AFEITADA PARA 
cARTUCHO DE AFEITADORA"-Clase B26B 21/44.-Exoediente 
numero 01-011.992.-

1. Me refiero al auto dictado por ese Despacho notlficado por fijación en lista el 

21 de Febrero de 2008. 

2. Con elfin de responder a las objeciones expuestas por el seæor Examinador en 

su Concepto TØcnico No. 0426 bajo los acÆpites de claridad de la solicitud y nivel 

inventivo, atentamente me permito presentar los siguientes argumentos tØcnicos y 

las siguientes modificaciones realizadas a la descripción y al capItulo reivindicatorlo 

de la solicitud en cuestión, mediante to cual no solo se superan dichas objeciones, 

sino que ademÆs se demuestra en forma contundente la patentabilidad de la 

presente solicitud. 

3. MODIFICACIONES VOLUNTARXAS 

Inicialmente, me permito manifestar que el solicitante de la invención en 

cuestiOn ha decidido presentar un nuevo capItulo reivindicatorio, el cual estÆ 

compuesto por nueve (9) reivindicaciones, cuyo sustento en la descripción de  la 

presente solicitud de patente se analiza a continuación: 

La nueva reivindicación 1 encuentra adecuado sustento, por ejemplo, en 

las pÆginas 4 (pÆrrafos 4 y 6), 5 (pârrafos 2 y 4) y 6 (pÆrrafo 1) de la 

nueva memoria descriptiva de la presente solicitud de patente, Ia cual se 

remite lunto con el presente memorial. Asimismo, dicha nueva 

reivindicación 1 estÆ susteritada en la materia definida en las 

reivindicaciones 1, 3, 4, 6 y 12 originalmente presentadas. 

La nueva reivindicación 2 presenta pleno sustento, por ejemplo, en Ia 

pÆgina 5 (pÆrrafo 2) de Ia nueva descripción de la irivenciOn en cuestión, 

asI como en la reivindicación 4 originalmente presentada. 
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La nueva reivindicación 3 equivale a la reivindicación 5 originalmente 

presentada, cuyo sustento se encuentra en la pgina 5 (prrafo 2) de la 

nueva memoria descriptiva de la presente solicitud de patente. 

Las nuevas reivindicaciones 4, 5, 6, 7, 8 y 9 corresponden a las 

reivindicaciones 8, 9, 10, 11, 13 y 14 originalmente presentadas, las 

cuales encuentran pleno sustento, por ejemplo, en las pginas 4 (pÆrrafo 

6) y 5 (prrafos 1 y 3) de la nueva descripción de la presente solicitud de 

patente. 

En vista de to anterior, atentamente me permito resaltar que Las 

modiflcadonesreaIizadas en et cau(tulo reivindicatorio de (a oresente  �

solicitud de Datente no amullan de manera alQuna el alcance establecido en 

(a memorip descriptiva originalmente Dresentada. En este sentido, es claro que 

dichas modificaciones han sido realizadas con el ünico fin de cumplir con los 

requisitos de patentabifidad estipulados en la Decision 486 de 2000. 

4. CLARIDAD DE LA SOLICITUD 

El seior Examinador ha objetado la claridad de la presente solicitud con base en 

los siguientes argumentos: 

DESCRIPCIÔN 

I) ’El texto de la descripción aparece truncado de pÆgina a pØgina, 

sin justificación, porque se ha dejado un espaclo en blanco muy 

apreciable al final de cada hoja" 

Atendiendo a la anterior objeción, me permito manifestar que junto con el 

presente memorial se remite un nuevo capItulo descriptivo, en el cual se 

han subsanado los evidentes errores de forma y presentación a los que 

hace alusión el seuior Examinador en su Concepto TØcnico, esto es, en 

dicho nuevo capItulo descriptivo se han eliminado los excesivos espacios 

en blanco que aparecIan originalmente en cada hoja, y se ha justificado 

adecuadamente el texto de dicho documento. 

I) "En la pÆgina 5, folio 153, aparece la expresión (en % en peso) que 

no es admisible, porque este sImbolo solo se justifica cuando 

PJ 
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acompaæa un guarismo; se debe reemplazar esta expresión por 

(en porcentaje en peso)" 

Con base en la anterior objeción, en la nueva memoria descriptiva de la 

presente solicitud se ha reemplazado la expresión "(en % en peso)" por la 

expresión "(en porcentaje en peso)", tal como puede corroborarse en la 

lInea 36 de la pgina 3 de dicho nuevo documento. 

ii) "En la misma pÆgina 5, aparecen las expresiones 2,5 y 3,7 cm, 0,15 

y 0,35 cm. Que deberlan ser escritas 2,5 cm y 3,7 cm, 0,15 cm y 

0,35 cm" 

� Atendiendo a la  anterior objeción, en la nueva memoria descriptiva de la 

presente solicitud se han reemplazado las expresiones "2,5 y 3,7 cm" y 

"0,15 y 0,35 cm" por las expresiones "2,5 cm y 3,7 cm" y "0,15 cm y 0,35 

cm", respectivamente. Lo anterior puede corroborarse en las lIneas 38 y 

39 de la pÆgina 3 de dicho nuevo documento. 

iii) "En la pÆgina 7, folio 155, aparecen por primera vez las 

expresiones 1& a 8 x 106 Da, 3 x I& y5 x 106 Da donde deberlan 

ser I& Da a 8 x 106 Da, 3 x 1& Da y S x 106 Da, porque cada uno 

de los guarismos debe tener su unidad correspondiente" 

En respuesta a Ia anterior, atentamente me permito manifestar que en la 

nueva memoria descriptiva de ía presente solicitud se han reemplazado las 

expresiones ,105 a 8 x 106 Da, 3 x 105 y 5 x 106 Da" por las expresiones 

"1 x iO Da a 8 x 106 Da, 3 x 10 Da y 5 x 106 Da’, tal coma puede 

apreciarse en las IIneas 38 y 39 de la pØgina 4 de dicho nuevo documento. 

iv) "En las pÆginas 8 y 9, folios 156 y 157, aparecen unas expresiones 

similares a las que se objetan arriba" 

Con base en lo anterior, me permito manifestar que en la nueva memoria 

descriptiva de la presente solicitud se han reemplazado las expresiones 
irW y 8 x 104 Da", "3 x 104 y 6 x 104 Da" y "3 x 104 a 6 x 104 Da" por las 

expresiones "1 x 103 Da y 8 x 104 Da", "3 x 104 Da y 6 x 104 Da" y 113 x 
104 Da a 6 x 104 Da", tal coma puede apreciarse en las IIneas 26 y 27 de 

la pÆgina 5, as[ como en la lInea 12 de la pÆgina 6 de dicho nuevo 

documento. 

3 
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v) "En la pÆgina 10, folio 158, aparecen por primera vez, expresiones 

como 1500 C, 185° C, 170° C, etc. que significan, en cada caso, 

’grados coulomb’ to que carece de sentido. Para expresar las 

unidades de temperatura en grados Celsius se deberIan escribir 

150 0C, 185 °C, etc.; unidades que, si bien se admiten, se preferirla 

que se expresaran estos valores en kelvin [K, no grado kelvin], 

que es la unidad del Sistema Internacional para la temperatura 

termodinàmica" 

Atendiendo a la anterior objeción, en la nueva memoria descriptiva de la 

presente solicitud se han reemplazado todos los datos de temperatura 

mencionados por su respectivo valor en unidades Kelvin (K), manteniendo, 

. sin embargo, su equivalencia en grados Celsius, pero escribiendo 

adecuadamente el sImbolo que representa dicha unidad de temperatura. 

REXV!NDICACIONES 

i) "En las reivindicacionas 3, 4 y 5, folio 164, aparecen varios valores 

en porcentaje, el cual presumiblemente es porcentaje en peso, 

pero debe estar explIcitamente establecido dentro del capItulo 

reivindicatorio" 

A este respecto, inicialmente me permito aclarar que debido a las 

modificaciones voluntarias realizadas en el caDItulo reivindicatorlo 

de Ia presente solicitud (las cuales fueron mencionadas en el 

numeral 3 del presente memorial’), en las nuevas reivindicaciones 

1 a 3 es don de se hace alusión a valores en uorcentaie en neso. 

En este sentido, atentamente me permito manifestar que en dichas 

nuevas reivindicaciones 1 a 3 se realizaron las adecuadas modificaciones 

sugeridas por el seæor Examinador, esto es, se estableció de manera 

expilcita que los valores en porcentaje definidos corresponden a 

porcentajes en peso. 

ii) "En la reivindicación 6, folio 164, aparece por primera vez dentro 

del capitulo reivindicatorlo, un intervalo [I& y 8 x 106 Dal en el 

cual se omiten las unidades del primer guarismo [I&]. Este error, 

junto con otros, se habla objetado y corregido en el Concepto 

TØcnico n° 1780, ver folio 117. 

EI 
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En las reivindica clones 8, 9 y ii se encuentran expresiones 

anØlogas a la objetada arriba" 

En respuesta a to anterior, atentamente me permito manifestar que el 

capItulo reivindicatorlo de la presente solicitud ha sido cuidadosamente 

modificado para atender a las sugerencias del seæor Examinador; en este 

sentido, me permito resaltar, por ejemplo, que todos los guarismos 

definidos en dicho texto se encuentran seguidos por su respectiva unidad 

de medida. 

Finatmente, teniendo en cuenta las modificaciones reatizadas en la descripción 

y en el capItuto reivindicatorlo de la solicitud en cuestión, considero que han sido 

� superadas satisfactoriamente las observaciones realizadas por el seæor Examinador 

con respecto a (a claridad de la presente solicitud de patente. 

S. ANALISIS DE PATENTABILIDAD 

El seæor Examinador ha objetado et nivel inventivo de la presente solicitud de 

patente con base en las enseiianzas de los siguientes documentos: 

� US 5,589,545 (Dl) 

� US 5,956,848 (D2) 

En este sentido, el seæor Examinador argumenta que: 

� "El documento Dl ensefia unas mezdas de una poiolefina (como el 

polietileno), un óxido de pollalquileno (como el óxido de polietileno) y 

una poilactona (coma la poilcapro/actona), que son sustancialmente 

homogØneas y se vuelven lubricantes al contacto con el agua. Esta 

rnezclas son aptas para ser usadas como bandas lubricantes para 

afeitadoras. 

SegOn se revela en este documento, las polilactonas sirven de medio 

para vo/ver compatibles las poliolefinas con los ox/dos mencionados, 

cuestión que, normalmente, es crItica, porque estas dos sustancias no 

son fÆdllmente mezclables -no son compatibles-. El documento revela 

que la proporciOn en peso del Oxido de po/Imero estÆ entre el 15% y el 

75016, pero se prefiere en tre el 25010 y el 50%; que la proporciOn de la 
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polllactona estÆ entre el 5% y ci 35%, pero se prefiere, entre el 7010 y ci 

15%; especIficamente, se reclama una mezcla que tiene entre 40% y 

70% de polietileno, entre 25% y 50% de Æxido de polfetiloeno y entre 

5% y 35% de poIllactona 

Puede verse que Jo revelado en Dl difiere de lo reclamado en la presente 

solicitud, entre otras cosas, en que, en Dl, no se c/as/f/can los 

componentes de la mezc/a por su solubilldad, aunque esto forma parte 

de los conocimientos norma/es de una persona del fivel medio en /8 

tØcnica, y en los intervalos de los porcentajes de las sustancias que 

interviene en la mezcla 

En ci documento D2, por otra parte, se revela un s/sterna de afeitado que 

tiene un elemento que se pone en contacto con la pie!, que tiene dos 

porcIones aclyacentes, expuestas, que se extienden longitudinalmente y 

que tienen, ambas, un auxiliar de afeitado que puede ser el mismo o 

diferente para cada una. En particular, una proción puede tener una 

proporción mayor de una resina insoluble en agua que la otra porción,  la 

cual, a su vez, puede tener una proporción mayor de una ayuda para ci 

afeitado que ía primera, de tal manera que Ia primera porción Ic sirva de 

soporte a la segunda. TamblØn revela que una composición puede tener 

entre 5% y 50% de un poilmero insoluble en agua, mÆs preferiblemente, 

entre 15% y 40% de este poiImero; y, entre 20% y 80% de un polImero 

lubricante soluble en agua, mÆs pt-c feriblemente entre ci 40% y ci 75% 

de este pollmero. En este documento Se establecen, tambiØn, los pesos 

mo/ecu/ares que de las sustancias que pueden emplearse. 

El prob/ema tØcnico plan teado en esta solicitud se habIa resuelto 

previamente mediante el mismo tipo de soluciones tØcnicas ya 

conocidas. Por esta razón se considera que las sustituciones 

reivindicadas serlan evidentes para una persona medianamente versada 

en la materia. Dado que, tan to Dl como D2 divulgaban previamente ci 

empleo de las sustancias que se usan en ía presente solicitud; una 

persona conocedora de ía materia motivada por tal sugerencia iograrIa 

las soluciones propuestas en esta solicitud; de manera que para una 

persona medianamente versada en ía materia serla obvio combinar las 

enseiianzas de estos dos documentos. 

rel 
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Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 14, folios 164 y 165, serIa el 

resultado de combinar las ensefianzas do los documentos Dl y D2 con 

los conocimientos norma/es do una persona del fivel medlo en la 

tØcnica. La combinación en sí misma, es evidente, porque se trata de la 

combinación de elementos que son tomados de cam pos relacionados con 

la tecnologIa en cUestión y porque la combinación esta basada en la 

escogencia de un nümero limitado de posibilidades; ademØs ía 

combinación no implica an efecto que es mayor quo, o diferente de, el 

efecto esperado de la suma de los efectos de cada uno do los elementos 

combinados tomados individualmente, en otras pa/abras no se obtiene 

un resultado sorprendente o inesperado. TambiØn, para determinar que 

ía combinaciÆn es obvia, se estab/eció que no hay an gran lapso entre la 

� fec/ia do publicación do cada uno de los documentos y la fecha do 

presentación de la primera solicitud de patente para este objeto; y, 

adicionalmente, con ía combinación no se supera ningÆn prejuicio de los 

expertos en el arte. 

Por /0 cual carecerIa do n/ye! inventivo Ia solución que pretende proteger 

ci solicitante." 

En vista de lo anterior, y con el fin de responder adecuadamente a las 

objeciones realizadas por el seæor Examinador, inicialmente me permito presentar 

un resumen del objeto de la presente solicitud de patente. 

� 
5.1 Obieto de Ia don 

La presente solicitud de patente se encuentra bÆsicamente dirigida a proteger 

un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una porción 

de contacto con la piel cerca de dicha hoja, donde dicha porción de contacto con la 

piel incluye una banda polimØrica sólida auxiliar de la  afeitada que comprende 

entre 55% y 90% en peso de óxido de polietileno cuyo peso molecular oscila entre 

1 x 105 Da y 8 x 106 Da, entre 5% y 40% en peso de un polimero insoluble en 

agua seleccionado entre poliestireno, copolimero de butadieno-estireno y mezclas 

de los mismos, y entre 0,5% y 50% en peso de una policaprolactona. 

En conexión con lo anterior, en la memoria descriptiva de la presente solicitud 

de patente se describe, por ejemplo, que el polImero insoluble en agua incluldo en 

la banda auxiliar de la afeitada revelada (poliestireno, copoilmero butadieno-

estireno 6 mezctas de Østos) sirve como matriz para la dispersion del polImero 
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soluble en agua, y cuando estÆ presente en las cantidades seæaladas previamente 

tamblØn le proporciona a dllcha banda una resistencia mecÆnica adecuada. 

Asimismo, en la misma memoria descriptiva tambiØn se revela que la 

inclusion de las cantidades de policaprotactona mencionadas previamente en (a 

banda auxiliar de la afeitada de la presente invención permite lograr, por ejemplo, 

un mayor contenido de poilmero soluble en agua dentro de dicha banda polimØrica, 

as[ como permite Jograr superficies ma’s lisas y con menor capacidad de dilatación. 

Ahora bien, con base en to anterior y con el Ænimo de demostrar el inequivoco 

carÆcter inventivo que presenta la materia revelada en el nuevo capitulo 

reivindicatorio de la solicitud de patente en cuestiOn con respecto a las enseæanzas 

S 
que conforman el estado de la tØcnica anterior, a continuación me permito analizar 

no solamente la materia revelada en cada uno de los documentos Dl y D2 

seæalados por el seæor Examinador en su Concepto TØcnico, sino que tambiØn me 

permito analizar el nivel inventivo de la presente solicitud a la luz de la 

combinación de dichos documentos Dl y D2. 

5.2 Consideraciones_con resDecto all documento US 5.589.545_(D1 

BÆsicamente, el documento Dl enseia mezctas poflmØricas conformadas por: 

1) una poliolefina, por ejemplo el polietileno, 2) un óxido de pollalquileno, por 

ejemplo el óxido de polietileno, y 3) una polilactona, por ejemplo la 

pol ica prolactona. 

is 

EspecIficamente, en dicho documento de patente se protege una mezcla 

polimØrica que comprende: 

Entre un 40% y un 70% en peso de polietileno (aunque a to largo de 

dicho documento se menciona el rango del 20% at 80% en peso de 

polietileno); 

. Entre un 25% y un 50% en peso de óxido de polietileno (aunque a to 

largo de dicho documento se menciona et rango del 15% at 75% en peso 

de óxido de polietileno); y, 

. Entre un 5% y un 35% en peso de una polilactona, preferiblemente la 

policaprolactona. 

E. 
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Asimismo, en Dl se define que el peso molecular del óxido de polietileno que 

hace parte de las mezclas polimØricas enseæadas se encuentra en el rango entre 5 

X 105 g/g-mol y 1 x 106 g/g-mol, mientras que el peso molecular de la polilactona 

que hace parte de las mezclas polimØricas enseuiadas se encuentra en el rango 

entre 3,5 x 104g/g-mol y 5,0 x 104 g/g-mol. 

De otro lado, los autores de Drdefinen de manera explIcita que la mezcla 

polimØrica ensePiada debe comprender menos del 1% en peso de poliestireno; en 

este sentido, especIficamente se establece que las mezclas polimØricas comprenden 

preferiblemente menos del 5% en peso de poliestireno, y aÆn mØs preferiblemente 

dichas mezclas polimØricas estØn substancialmente libres de poliestireno, por 

ejemplo, comprenden menos del lob en peso, con base en el peso total de la 

mezcla polimØrica. 

Finalmente, en Dl se enseuia que las mezclas polimØricas pueden comprender 

aditivos para mejorar su biodegrabilidad, asI como plastificantes, pigmentos, 

antiempauiantes, etc. 

Con base en lo anterior, a continuación me permito seuialar las principales 

diferencias tØcnicas existentes entre las ensefianzas del documento Dl y la materia 

revelada en el nuevo capItulo reivindicatorio de la presente solicitud de patente: 

En primer lugar, el documento Dl revela una mezcla polimØrica 

conformada por óxido de polietileno, policaprolactona y polietileno; 

contrario a esto, el nuevo capItulo reivindicatorio de la solicitud de 

patente en cuestión estÆ dirigido a proteger un cartucho de afeitadora 

que comprende una banda polimØrica sólida auxiliar de la afeitada 

conformada por óxido de polietileno, policaprolactona y un polImero 

insoluble en agua escogido entre poliestireno, copolImero butadieno 

estireno y mezclas de Østos. 

En este sentido, es claro que Ia mezcla łolimØrica del documento Dl 

NO contiene uoliestireno, cppolimero butadieno-estireno 6 

mezclas de Østos, mientras que Si contiene poIietilen. 

De otro [ado, segün to establecido en ía reivindicaciàn 1 del documento 

Dl, la mezcla polimØrica allI enseuiada estâ conformada por: 1) entre un 

25% y un 50% en peso de óxido de polietileno, 2) entre un 5% y un 

El 
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35% en peso de polilactona, y 3) entre un 40% y un 70% en peso de 

polietileno. 

Contrario a to anterior, en la reivindicación 1 del nuevo capItulo 

reivindicatorio de la presente solicitud de patente se establece que la 

banda polimØrica sólida auxiliar de la afeitada revelada estØ conformada 

por: 1) entre un 55% y un 90% en peso de óxido de polietlleno, 2) entre 

un 0,5% y un 50% en peso de una policaprolactona, y 3) entre un 5% y 

un 40% en peso de un polImero escogido entre poliestireno, copoilmero 

butatieno-estireno y mØzctas de Østos. 

Lo anterior claramente evidencia las marcadas diferencias en 

� tØrminos de comuosición que existen entre la materia revelada 

en el documento Dl y en la solicitud de patente en cuestión. 

Asimismo, de acuerdo a to establecido en la reivindicación 9 del 

documento Dl, asI como en la columna 4 (lIneas 31 a 35) de ese mismo 

documento, la mezcla polimØrica enseæada debe contener 

preferiblemente menos del S% en peso de poliestireno y atln ms 

preferiblemente debe estar substancialmente libre de poliestireno, esto 

es, debe contener menos del 1% en peso de poliestireno, con respecto at 

peso total de la mezcla polimØrica. 

En contraste COfl lo anterior, resulta de gran importancia resaltar que los 

ejemplos revelados en la presente solicitud de patente (pØginas 7 a 10 

de la nueva memoria descriptiva) enseian que et poliestireno, el 

poliestireno de alto impacto (esto es, el copoilmero butadieno-estireno), 

ó la mezcla de Østos, hace parte de las bandas auxiliares de la afeitada 

reveladas en un porcentaje superior al 10% en peso. 

Con base en estas afirmaciones, atentamente me permito manifestar 

que la materia revelada en 
el nuevo caoitulo reivindicatorip de la 

presente solicitud de patente presenta un inequlvoco carØcter inventivo 

frente a las enseiianzas del documento Dl, toda vez que una persona 

experta en la materia tØcnica que tuviera acceso a dicha anterioridad y 

que tuviera la intertción de alterar las mezclas polimØricas aIII reveladas, 

habrIa encontrado ensefianzas tØcnicas explicitas que to harlan dirigir su 

esfuerzo intelectual y prÆctico por un camino completamente 

IN 
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diferente a aquel que realmente lo pudiera conducir a desarrollar las 

bandas polimØricas definidas en Ia presente solicitud de patente. 

5.3 Consideraciones con respecto al documento US 5,956,848 (1132) 

En tØrminos generales, el documento D2 enseæa una unidad de afeitado 

himedo conformado por una o ms hojas de rasuración y una porciOn externa que 

entra en contacto con la pie[ del ususario, Ia cual a su vez incluye un sistema 

polimØrico auxiliar a Ia afeitada conformado por dos porciones adyacentes y 

extendidas longitudinalmente, cada una de las cuales contiene un compuesto 

auxiliar a la afeitada, que puede ser el mismo o diferente. 

�En conexión con lo anterior, D2 enseiia que cada una de dichas porciones de 

� ayuda a la afeitada puede comprender un polImero insoluble en agua, el cual puede 

comprender entre el 5% y el 50% de cada porción y es escogido entre polietileno, 

polipropileno, polestireno, copollmero butadieno-estireno, poliacetal, copoilmero 

acrilonitrilo-butadieno-estireno y copoilmero etileno-acetato de vinilo. Asimismo, 

dicha anterioridad establece que otro de los compuestos auxiliares a la afeitada que 

puede incorporarse a dichas porciones es un polimero lubricante soluble en agua, 

como por ejemplo el óxido de  polietileno, el cual puede comprender entre el 20% y 

el 80% de cada una de las pcirciones de ayuda a la afeitada. 

Finalmente, el documento D2 ensefia que cada porción del sistema polimØrico 

auxiliar a la afeitada puede comprender otro tipo de compuestos, como por 

ejemplo, fragancias, vitamina A, vitamina E, beta-carotenos, agentes anti-

inflamatorios, etc. 

Teniendo en cuenta lo anterior, resulta de gran importancia resaftar que las 
enseiianzas de D2 difieren siginificativamente de la materia revelada en el 

nuevo capItulo reivindicatorip de Ia oresente solicitud de natente, toda vez 

que el documento D2 revela una banda polimØrica conformada por: 

I) un pollmero soluble en agua (como por ejemplo el óxido de polietileno); 

Y1 

II) un polimero insoluble en agua escogido entre polietileno, polipropileno, 

poliestirerio, copolimero butadieno-estireno, poliacetal, copolImero 

acrilonitrilo-butadieno-estireno y copolImero etileno-acetato de vinilo. 

11 
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Mientras que en el nuevo capItulo reivindicatorio de la solicitud de patente en 

cuestión se revela una banda polimØrica compuesta por: 

I) óxido de polietileno, 

II) un polImero insoluble en agua escogido entre poliestireno, copolImero 

butadieno-estireno y mezclas de Østos, y 

III) una policaprolactona 

En este punto, me permito resaltar una vez ms en el presente memorial que 

la inclusion de dicha nolicaurolactona reoresenta ventalas sioinificativas 

sobre las caracterIsticas fisicoauImicas de Ia banda polimØrica revelada, 

toda vez aue dichałolicaorolactona, por ejemplo, mejora la fabricación de la 

� banda polimØrica, le proporciona superficies mÆs suaves a la misma, disminuye su 

capacidad de dilatación y permite la inclusion de mayores cantidades de pollmero 

soluble en agua (Oxido de polietileno). 

En conexión con lo anterior, me permito seæalar que a lo largo de todo el 

documento D2_,io_existe indicación alguna aj,je Dueda sugerirle a una 

nersona exoerta en la materia tØcnica en cuestión las importantes ventaias 

tØcnicas ciue pueden Iocirarse mediante  la inclusion de una 

nolicaorolactona alabanda oolimØrica allI revelada; por lo tanto, es evidente 

que la materia tØcnica revelada en el nuevo capItulo reivindicatorio de la solicitud 

de patente en cuestión presenta Un inequIvoco carÆcter inventivo con respecto a 

las enseiianzas del documento D2. 

Finalmente, me permito hacer notar al seior Examinador que una persona 

versada en la materia tØcnica en cuestión que se basara simultÆneamente en las 

enseæanzas de los documentos Dl y D2 anteriormente analizados, de ninguna 

manera podrIa obtener de manera evidente y/o lógica la  banda polimØrica sólida 

descrita en el nuevo capItulo reivindicatorio de la presente solicitud de patente, ya 

que, tal como se ha comentado previamente en el presente memorial, no 

solamente no encontraria indicaciones tØcnicas que pudieran sugerirle Ia 

modificación de las mezclas polimØricas reveladas en dichas anterioridades para la 

obtención de las bandas polimØricas de la presente solicitud de patente, sino que 

encontrarIa indicacJones tØcnicas explIcitas para no mezclar dentro de una 

eventual comoosición polimØricaicis siciuientes compuestos: óxido de 

polietileno, una policaprolactona v ooliestireno 6 ooliestireno de alto 

imoactoIc000lImero butadieno-estireno), los cuales son los comoonentes 

nrincioales de Ia banda nolimØrica revelada en Ia uresentesolicltucLde 
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łatente. 

En consecuencia, atentamente me permito manifestar que la materia 

revelada en el nuevo capItulo reivindicatorio de la presente solicitud de patente se 

caracteriza por presentar una evidente altura inventiva frente a las enseæanzas de 

los documentos Dl, D2 ó Ia combinación de Østos. 

6. CONCESIÔN DE PATENTE EUROPEA 

De otro lado, respetuosamente me permito resaltar ante ese Despacho que la 

solicitud de patente en cuestión, y en especial, el nuevo capitulo reivindicatorio 

remitido junto con el presente memorial fue aceptado por la Oficina Europea de 

Patentes, y como consecuencia de ello, la patente correspondiente fue concedida 

bajo el código EP 1 257 393 B]. (anexo iii), siendo Øste un hecho ma’s que relevante 

para ilustrar que la materia tØcnica revelada mediante la presente invención Si 

. cumple con los requisitos de novedad, nivel inventivo y aplicabilidad industrial 

exigidos tanto por la Oficina Europea de Patentes como por la Decision Andina 486 

de 2000. 

7. CONCLUSION 

Tal como ha sido analizado a lo largo del presente memorial, considero que en 

vista de las modificaciones realizadas en la descripción y en el capItulo 

reivindicatorio de la presente solicitud, asI como de los argumentos tØcnicos 

presentados para demostrar el inequivoco carªcter inventivo de dicho nuevo 

capftulo reivindicatorio frente a las enseiianzas de los documentos Dl y D2 (ó su 

combinaciôn), es completamente claro que se han superado la totalidad de las 

objeciones expuestas por el sefior Examinador en contra de Ia patentabilidad de la 

presente invención, y por lo tanto, dicha solicitud es merecedora del privilegio de 

patente solicitado. 

8. Anexo al presente memorial me permito presentar: 

(i) Recibo ntimero 08-38,908, expedido por la Superintendencia de Iridustria 

y Comercio, el cual acredita el pago de las modificaciones realizadas; 

(ii) Copia de la nueva descripción y el nuevo capItulo reivindicatorio de la 

presente solicitud, los cuales reemplazan a los actualmente presentados, 

y en lo que se han realizado las modificaciones mencionadas en el 

presente memorial; y, 

(iii) Copia de la cartula y el capItulo reivindicatorio de la patente EP 1 257 

393 B].. 
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BANDA AUXILIAR DE LA AFEITADA PARA CARTUCHO DE AFEITADORA 

RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCIÔN 

La presente invención se refiere a una banda polimØrica sOlida auxiliar de Ia 

afeitada (22) para un cartucho de afeitadora (14). La banda auxiliar de la afeitada 

(22) comprende un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona, y 

opcionalmente un polImero insoluble en agua. Se ha descubierto que la 

policaprolactona mejora la fabricación de Ia banda auxiliar de la afeitada, provee 

superficies mÆs suaves a la banda, y permite la inclusion de mayores cantidades 

de polImero soluble en agua en la misma. AsI mismo se ha descubierto que una 

banda auxiliar de la afeitada que contiene policaprolactona libera mÆs auxiliar de 

la afeitada durante el uso y posee una mejor integridad estructural y menos 

capacidad de dilataciOn. La presente invŒnción tamblØn se refiere a un cartucho 

de afeitadora (14) que incluye la banda auxiliar de la afeitada mencionada. 



BANDA AUXILIAR DE LA AFEITADA PARA CARTUCHO DE AFEITADORA 

La presente invención se refiere a una banda auxiliar de la afeitada (o 

compuesto) para un cartucho de afeitadora. 

En la actualidad bien se sabe que el confort de la afeitada puede mejorarse 

fijando a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar de la afeitada, tambiØn 

conocido coma banda lubricante, que libera en forma continua un auxiliar de la 

afeitada, tIpicamente un lubricante, durante el proceso de afeitar. Consulte, por 

ejemplo, la Patente Estadounidense 4.170.821 y la Patente de Gran Bretaæa 

2.024.082. La banda de auxiliar de la afeitada en general comprende una matriz 

de poilmero insoluble en agua tipicamente poliestireno, y un auxiliar de la 

afeitada soluble en agua, tIpicamente óxido de polietileno, que se lixivia del 

compuesto durante la afeitada para mejorar el confort. 

Desafortunadamente, las bandas auxiliares de la afeitada convencionales 

padecen la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del auxiliar, 

particularmente luego de las primeras cuatro o cinco afeitadas donde la liberación 

del auxiliar puede caer a cantidades insignificantes. AdemÆs, la cantidad de 

auxiliar de la afeitada que puede inctuirse en la banda puede estar limitada dada 

que es difIcil procesar grandes cantidades de auxiliar pudiendo perjudicar la 

integridad estructural de la banda. En consecuencia, recientemente se han 

realizado esfuerzos tendientes a mejorar las bandas auxiliares de la afeitada al 

efecto de mejorar y prolongar la Iiberación del auxiliar de la afeitada. 

Tales esfuerzos han dado como resultado mejores bandas auxiliares de 

la afeitada que incluyen las siguientes caracteristicas: incorporacion de un agente 

mejorador de la liberaciôn de bajo peso molecular, como polietilenglicol, en la 

matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copolimero de etileno vinil 

acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense 5.349.750); 

incorporación de un material compatibilizador como por ejemplo copolimero de 

óxido de polietileno-óxido de polipropileno (Par ejemplo, Poloxamer 182) 

(Patente Estadounidense 5.454.164); incorporaciOn de un poilmero expandible en 

agua coma por ejemplo Salsorb 84, un poliacrIlico entrecruzado (Patente 

Estadounidense 5.626.154); coextrusión de un nicleo que comprende un auxiliar 
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de a afeitada lixiviable en agua dentro de una vaina de polimero insoluble en 

agua, donde la vaina posee una pluralidad de aberturas para facilitar la Iiberaciôn 

del auxiliar (WO 96/13360, que corresponde a la Solicitud de Patente 

Estadounidense 081497.194); y coextrusiôn de las porciones de auxiliar de la 

afeitada adyacentes (Patente Estadounidense 5.956.848). Asimismo se conocen 

bandas auxiliares de la afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente 

Estadounidense 5.095.619) o un agente refrescante no-volÆtil (Patente 

Estadounidense 5.713.131), y bandas moldeadas por inyecciôn que incluyen un 

plastificante (Patente Estadounidense 4.850.106). Todas las patentes 

mencionadas o solicitudes publicadas se incorporan a la presente como 

referenda. 

La presente invención se refiere a una banda polimØrica sôlida auxiliar de la 

afeitada para un cartucho de afeitadora. La banda auxiliar de la afeitada 

comprende un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. 

Preferentemente, la banda puede ademÆs opcionalmente contener un poilmero 

insoluble en agua, que sirve como una matriz en la cual el poilmero soluble en 

agua se incorpora (o se dispersa). Se ha descubierto que la policaprolactona 

mejora la fabricación de la banda de auxiliar de la afeitada, provee superlicies 

mas suaves a la banda, y permite la inclusion de mayores cantidades de polImero 

soluble en agua en la misma. Asimismo se ha descubierto que una banda 

auxiliar de la afeitada que contiene policaprolactona libera mÆs auxiliar de la 

afeitada durante el uso y posee una mejor integridad estructural y menos 

Scapacidad de dilataciOn. La presente invenciOn tambiØn se refiere a un cartucho 

de afeitadora que incluye la banda auxiliar de la afeitada mencionada. 

El cartucho de afeitadora comprenderÆ una hoja (una o mÆs) y una porción de 

contacto con la piel cerca de la hoja. La porciOn de contacto con la piel incluye 

una banda auxiliar de la afeitada. La banda auxiliar de la afeitada se pone en 

contacto con Ia piel durante la afeitada y libera el auxiliar sobre ella. La banda 

auxiliar de la afeitada tipicamente se ubica en (a parte posterior (o caperuza) del 

cartucho (es decir detrâs de la o las hojas), pero tambiØn puede estar dispuesta 

en la porcion anterior del cartucho (o protección) (es decir, por delante de la, o 

las hojas). Altemativamente es posible disponer un auxiliar de la afeitada en 

ambas posidiones del cartucho. El cartucho de afeitadora en general se fija a un 
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mango para ser utilizado durante la afeitada. El cartucho puede estar diseæado 

para ser extraido del mango en el caso de aquellos sistemas en los cuales el 

mango es reutilizado y el cartucho descartado luego de uno o mÆs usos. 

Altemativamente, el cartucho puede fijarse permanentemente al mango (o formar 

parte del mango) en el caso de las mÆquinas de afeitar descartables en las 

cuales el mango y el cartucho son descartados en conjunto como una unidad 

luego de uno o mÆs usos.. La expresiôn cartucho de afeitadora en consecuencia 

pretende aplicarse a ambos tipos de cartucho. 

La Figura I es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que incluye 

una banda auxiliar de Ia afeitada de la presente invenciOn. 

La Figura 2 es una vista en sección tomada a lo largo de la linea 2-2 de la Figura 

I. 

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la banda auxiliar de la afeitadora 

incluida en el cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1. 

La Figura 4 es una vista por elevaciôn lateral de la banda auxiliar de la afeitada 

de la Figura 3. 

La Figura 5 es una vista por elevación lateral del segundo tipo de la banda 

auxiliar de la afeitada de la presente invención. 

La Figura 6 es una vista por elevación lateral del tercer tipo de la banda auxiliar 

de la afeitada de la presente invención. 

La Figura 7 es una vista por elevaciôn lateral del cuarto tipo de la banda auxiliar 

de la afeitada de la presente invenciôn. 

Con referencia a las Figuras I y 2, el cartucho de afeitadora 14 incluye una 

carcasa16, que Ileva tres hojas 18, una protección elastomØrica aguzada 20, y 

una banda polimØrica sôlida auxiliar de la afeitada 22 ubicada en una porción de 

contacto con la piel (en este caso la caperuza) del cartucho. La banda auxiliar de 

la afeitada (o compuesto) se traba en una abertura en al parte posterior del 

cartucho e incluye un auxiliar de la afeitada de polimero lubricante soluble en 
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agua el cual es liberado por la banda durante la afeitada para mejorar sus 

atributos. No obstante se ilustra en la porción posterior de este cartucho de 

afeitadora en particular, la banda auxiliar de la afeitada puede disponerse en 

cualquier pardon de contacto con la piel del cartucho y adoptar cualquier tamaæo 

a forma que se consideren adecuados. Par ejemplo, la banda puede ser 

incorporada a cartuchos de afeitadoras tales como Mach 30, Sensor Excelfi, Atra 

Plusfi y Custom Plusfi comercializadas por The Gillette Company coma asi 

tambiŒn en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el mercado. 

Con referenda a las Figuras 3 y 4, la banda auxiliar de la afeitada 22 incluye tres 

porciones que se extienden a Ia largo expuestas 24, 26 y 28, cada una de las 

cuales adopta la forma aproximada de un lôbulo redondeado con una superficie 

expuesta a Ia largo. La banda 22 ademÆs incluye una pardOn de conexión 30,  la 

cual conecta las porciones 24 y 28 y ademÆs opcionalmente sirve para trabar la 

banda en una pardon de recepción concordante del cartucho. Las porciones 24 

y 28 y Ia porción de conexiOn 30 preferentemente poseen la misma composiciOn 

y, juntas rodean tod$’ salvo la cara expuesta de la porciOn 26 y soportan dicha 

porciOn 26. La porciOn 26 ademÆs opcionalmente se extiende sobre las porciones 

24 y 28 y, preferiblemente, comprende una mayor cantidad (en porcentaje en 

peso) del auxiliar de la afeitada que las porciones 24 y 28. La longitud de la 

banda auxiliar de la afeitada puede tipicamente oscilar aproximadamente entre 

2,5 cm y 3,7 cm, mientras que su ancho aproximadamente entre 0,15 cm y 0,35 

cm. 

Las Figuras 5, 6 y7 Hustran tipos altemativos de bandas auxiliares de la afeitada. 

La banda 32, ilustrada en la Figura 5, es similar a la banda 22, con la diferencia 

que poses una composiciOn completamente homogØnea y una superficie superior 

uniforme, levemente curva a plana. La banda 42, ilustrada en la Figura 6, tambiØn 

es similar a la banda 22, con la diferencia que la banda 42 solo poses dos 

porciones 44 y 48 que so extienden longitudinal mente, cada una do las cuales 

adopta la forma de un lObulo redondeado. La porciOn 48 preferentemente es mÆs 

graride que la porciOn 44 y se extiende por sobre Østa y ademÆs, preferiblemente 

comprende una cantidad mayor (en porcentaje en peso) de auxiliar de la afeitada 

que la porciOn 44. La banda 52, ilustrada en la Figura 7, poses una sección 

transversal rectangular y una composiciOn completamente homogØnea. Esta 



banda puede ser pegada o soldada ultrasOnicamente a un cartucho de afeitadora. 

Este tipo de banda tambiØn puede ser fabricada con una secciôn transversal en 

forma de cuæa (no se ilustra) o cualquier otra que se desee. Las bandas 

auxiliares de la afeitada tambiØn pueden ser construidas en dos o mÆs capas, 

coma por ejemplo bajo una configuración en "sandwich" o del tipo vaina/nücleo 

(consultar, por ejemplo WO 96/01172 Y WO 96/13360). 

La banda auxiliar de la afeitada, a por Ia menos una porción de  la misma, incluirÆ 

un polimero lubricante soluble en agua y una policaprolactona. La banda tambiØn 

opcionalmente (y preferentemente) incluirÆ un polimero insoluble en aqua, que 

sirve como una matriz en la cual el polimero soluble en aqua se dispersa. 

La banda auxiliar de la afeitada deberÆ incluir una cantidad suficiente de polimero 

soluble en agua a los efectos de proveer la lubricación deseada. La banda a una 

porción de la misma, puede preferentemente contener, par ejemplo, 

aproximadamente entre 50% y 95%, mÆs aün aproximadamente entre 55% y 

90%, y mÆs aün aproximadamente entre 60% y 85% en peso de un polimero 

lubricante soluble en aqua. 

Los polimeros lubricantes solubles en agua tIpicos incluyen óxido de polietileno, 

polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialquil celulosa modificada, polivinil 

imidazolina, alcohol polivinilico, polisulfona y polihifroxietimetacrilato. El polimero 

lubricante soluble en agua preferido es óxido de polietileno. Los ôxidos de 

polietileno mÆs preferidos son en general conocidos coma PJLYOX 

(comercializados par Union Carbide Corporation) o ALKOX (comercializados par 

Meisei Chemical Works, Kyoto, Japon). Estos Oxidos de polietileno 

preferentemente tendrÆn pesos moleculares de aproximadamente I x 105 Da a 8 
X
 106 Da, mÆs aün entre aproximadamente 3 x 105 Da y 5 x 106 Da. Se prefiere 

el usa de una mezcla de óxidos de polietileno, tIpicamente una mezcla que posea 

al menos un óxido de polietileno con un peso molecular que oscile entre I x 105 y 

5 x 105 y par lo menos un ôxido de polietileno con un peso molecular que oscile 

entre 3 x 106 y 8 x 106. El óxido de polietileno mÆs conveniente comprende una 

mezcla de aproximadamente 40% a 80% en peso de ôxido de polietileno con un 

peso molecular promedlo de aproximadamente 5 x 106 (par ejemplo, POLYOX 

COAGULANT) y aproximadamente entre 60% y 20% de óxido de polietileno con 



un peso molecular promedio de aproximadamente 3 x 10 (por ejemplo, POLYOX 

WSR-N-750). Especialmente se prefiere una mezcla 60:40 de estos dos Oxidos 

de polietileno (5 x 106: 3 x 10). 

Debe incluirse suficiente policaprolactona en la banda auxiliar de la afeitada para 

proveer el beneficio deseado, que puede incluir una o mÆs de las siguientes 

mejoras sobre las bandas convencionales: mejor fabricación, superficie mÆs lisa, 

mayor contenido de polImero soluble en agua, mejor liberacióri del auxiliar de la 

afeitada, mejor integridad estructural y menor capacidad de dilataciOn. La banda, 

o una porciOn de la misma, puede preferentemente contener, por ejemplo, 

aproximadamente entre 0,5% y 50%, mÆs aUn aproximadamente entre 1% y 

20%, mÆs aün aproximadamente entre 1% y 10% en peso de una 

policaprolactona. 

Las policaprolactonas son comercializadas por Union Carbide Corporation bajo la 

marca polimeros TONES (por ejemplo, P-737, P-767, P-787, y poliol 1270). Estas 

policaprolactonas incluyen homopolimeros de -caproIactona, que poseen la 

estructura H-[-o-(CH2)5-C(0)-IllOH, y policaprolactonas modificadas con dioles y 

trioles, que poseen la estructura H[0(CH2)5C(0)]m0RO+C(0)(CH2)50]nH 

en la cual R es un hidrocarburo alifÆtico, preferiblemente derivado de un diol 

aiquilo inferior como par ejemplo 1-4-butanodiol, en tanto m y n son enteros. 

Preferentemente la policaprolactona tendrª un peso molecular (promedio) de 

aproximadamente entre I x 10 Da y 8 x I04 Da, mÆs ain de aproximadamente 

40 entre 3 x 104Da y 6 x 104 Da, y mÆs aün de aproximadamente 5 x I04 Da. Se 

prefleren los homopolimeros de policaprolactona. 

La banda auxiliar de la afeitada, o una porción de  la misma, opcionalmente (y 

preferentemente) incluirÆ un polimero insoluble en agua, que sirve como una 

matriz en la cual el polimero soluble en agua se dispersa. Preferentemente, la 

banda o cualquier pardon de la misma, incluirÆ aproximadamente entre 0% y 

50%, mÆs aün aproximadamente entre 5% y 40%, y mÆs aün aproximadamente 

entre 15% y 35% en peso del polimero insoluble en agua. Los polimeros 

fnsolubles en aguada adecuados que pueden ser utilizados incluyen polietileno, 

polipropileno, poliestireno, copoilmero de butadienoestireno (por ejemplo, 

poliestireno de medlo y alto impacto), poliacetal, copolimero de acrilonitrilo-
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butadieno-estireno, copoilmero de etileno vinhl acetato, poliuretano y mezclas de 

los mismos como por ejemplo una mezcla de polipropileno / poliestireno o una 

mezcla de poliestireno / poliestireno de impacto. 

El polimero insoluble en agua preferido es poliestireno, preferentemente un 

poliestireno para usos generales como NOVA C2345A, a un poliestireno de alto 

impacto (es decir, poiestireno-butadieno), como par ejemplo BASF 495F KG 21. 

La banda o cualquier porción de la misma debe contener una cantidad suficiente 

de polimero insoluble en agua para proveer una resistencia mecªnica adecuada, 

tanto durante la producciôn como en el uso. 

Par ello las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invención tIpicamente 

incluirÆn entre 50% y 95%, preferentemente entre 55% y 90%, de poilmero 

lubricante soluble en agua (preferentemente óxido de polietileno), entre 0,5% y 

50%, preferentemente entre I% y 20% de policaprolactona (preferiblemente con 

un peso molecular de 3 x 104 Da a 6 x 104Da), y entre 0% y 50%, 

preferentemente entre 5% y 40%, de polimero insoluble en agua 

(preferentemente poliestireno a poliestireno de impacto). 

La banda auxiliar de la afeitada o cualquier porción de la misma puede ademÆs 

contener otros ingredientes auxiliares de la afeitada convencionales, como por 

ejemplo agentes mejorados de la liberaciôn solubles en agua de bajo peso 

molecular coma polietilen gilcol (PM< 104, por ejemplo, 1% a 10% en peso de 

PEG 100), agentes mejoradores de la liberaciOn expandibles en agua como 

poliacrilicos entrecruzados (por ejemplo, 2% a 7% en peso), colorantes, 

antioxidantes, conservantes, aceites botªnicos, vitamina E, aloe, agentes 

refrescantes, aceites esenciales, ablandadores de la barba, astringentes, agentes 

medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorante pueden estar 

disenadas para liberar el colorante (par ejemplo, por lixiviado a abrasiOn), y en 

consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada, 

preferentemente en respuestaal desgaste, a fin de indicarle al usuarlo que la 

banda auxiliar de la afeitady/ol cartucho ha alcanzado el final de su vida ütil o 

de su rendimiento ôptimo. Una porciOn puede contener, por ejemplo, 

aproximadamente entre 0.1% y 5.0% (preferentemente entre aproximadamente 

0,5% y 3%) de colorante en peso. 
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Las bandas auxiliares de la afeitada de la presente invenciOn pueden ser 

fabricadas a travØs de cualquier mØtodo adecuado, incluyendo moldeo por 

inyección y extrusion, prefiriØndose Øste ültimo. Todos los componentes de la 

banda se mezclan antes del moldeo a extrusiOn. Para obtener mejores 

resultados, se prefiere que los componentes estØn secos. 

Los componentes mezclados pueden ser extruidos a travØs de un extrusor de 

1,905 cm de diÆmetro Haake System 90 con una presiOn de aproximadamente 

6,9 x106 Pa a 13,8 x 106 Pa, una velocidad de rotor de aproximadamente entre 

0,16 Hz a 0,83 Hz, y una temperatura de aproximadamente 423,15 K (150 °C) a 

458,15 K (185 °C), con una temperatura en la matriz de aproximadamente 443,15 

K (170 °C) a 458,15 K (185 °C). Alternativamente, es posible emplear un extrusor 

de un solo tomillo de 3,75 cm con una temperatura de procesamiento de 448,15 v - 

K (175 °C) a 473,15 K (200 °C), preferentemente entre 458,15 K (185 °C) y 

463,15 K (190 °C), una velocidad de tomillo de 0,33 Hz a 0,83 Hz, 

preferentemente entre 0,41 Hz y 0,58 Hz, y una presiOn de extrusion que oscile 

entre 12,4 x 106 Pa y 34,4 x 106 Pa, preferentemente entre 13,8 x 106 Pa y 24,1 x 

106 Pa. La banda extruida es enfriada at aire hasta alcanzar aproximadamente 

los 298,15 K (25 °C). Para moldear por inyección las bandas se prefiere extruir 

en primer tØrmino la mezcla de polvo en bolillas. Esto puede realizarse en un 

extrusor de un solo tomillo de 3,75 cm a 3,81 cm con una temperatura de 353,15 

K (120 °C) a 453,15 K (180 °C), preferentemente entre 413,15 K (140 C) y 

423,15 K (150 °C), una velocidad de tomillo de 0,33 Hz a 1,66 Hz,;,"’ 

10 preferentemente entre 0,75 Hz y 1,16 Hz. Las bolillas luego son moldeadas en 

una mÆquina moldeadora para uno o multiples materiales, que puede tener una o 

multiples cavidades, opcionalmente equipada con un sistema de accionamiento 

en caliente. La temperatura de procesamiento puede oscilar entre 438,15 K (165 

°C) y 523,15 K (250 °C), preferentemente entre 453,15 K (180 °C) y 498,15 K 

(225 °C). La presión de inyecciôn debe ser suficiente como para Ilenar la pieza 

completamente sin interrupciones. De acuerdo al tamaæo de las cavidades, 

configuraciOn y cantidad, (a presiOn de inyecciOn puede oscilar entre 2,06 x 106 / 

Pa y 17,2 x 106 Pa. La duraciOn del ciclo depende de los mismos parÆmetros y 

puede oscilar entre 35y 30 segundos, oscilando la duraciOn Optima entre 

aproximadamente 6y 15 segundos. 
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La invenciôn puede ser descrita adicionalmente a travØs de los siguientes 

ejemplos en los cuales todas las partes y porcentajes se expresan en peso. 

jmplos1 a5 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una sección transversal similar a 

aquella de la banda 32 ilustrada en la Figura 5 a partir de las mezclas de 

componentes que se indican a continuaciôn mediante la extrusion de las mezclas 

en un extrusor de 1,905 cm de diÆmetro Haake System 90 con una presión de 

aproximadamente 6,9 x 106 Pa a 13,8 x 106 Pa, una velocidad de rotor de 

aproximadamente entre 0,16 Hz a 0,83 Hz, y una temperatura de 

aproximadamente 423,15 K (150 °C) a 458,15 K (185 °C) con una temperatura en 

la matriz de aproximadamente 443,15 K (170 °C) a 458,15 K (185 °C). Las 

bandas extruidas son enfriadas y cortadas a las longitudes adecuadas para 

fijarlas en cartuchos de afeitadora como el cartucho 14. Se utilizan 

alternativamente cuatro policaprolactonas diferentes en cada ejemplo. 

III 

/ 

Componente 
Porcentaje en Peso 

Ejemplo I Ejemplo 2 Ejemplo 3 Ejemplo 4 Ejemplo 5 

Oxldo de polietileno1 60,0 60,0 63,0 75,0 58,5 

Poliestireno2 10,5 

Pollestireno de alto 31,5 28,5 20,5 19,5 
impacto3 

PEG-100 5,0 5,0 5,0 5,0 

Color4/Conservantes 1,5 1,5 1,5 1,0 1,5 

Pollcaprolactona5 2,0 5,0 10,0 25,0 5,0 
1 Mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 1 0: 3 xl O) 

2
 NOVA C2345A 

BASF 495F KG2I 

El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno 

5Tonefi P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide) 

Ejemplos 6 y 7 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una secciOn transversal similar a 

a aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas de 

componentes que se indican a continuaciôn (se utilizan alternativamente cuatro 

policaprolactonas en cada ejemplo) med iante la coextrusiOn de las mezclas de la 
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siguiente manera. Los componentes para cada pardon (porciOn 26 y porciOn 24, 

28, 30) pueden ser suministrados par dos extrusores por fusión/bombeo 

separados (extrusores de plÆstico), cada uno de los cuales comprende un tambor 

caliente, un tornillo de bombeo, un motor para el tornillo y un sistema de control 

para todo el sistema. Los materiales son alimentados en forma de polvo en sus 

respectivos extrusores (por ejemplo, de tornillo ünico fabricado por Davis 

Standard). Los extrusores pueden operar a las mismas o distintas velocidades y 

baja las mismas o diferentes temperaturas. La temperatura de tambor para cada 

extrusor puede ser elevada en tres zonas desde 438,15 K (165 °C) a 463,15 K" 

(190 °C); un cuarto calentador en la conexiôn  matriz/tambor puede tambiØn fijarse 

en 463,15 K (190 °C), y un quinto calentador en Ia matriz puede oscilar entre 

463,15 K (190 °C) y 478,15 K (205 °C). Mediante piezas soldadas resisterites los / 

caudales en fusiOn de los componentes son unidos para formar la banda. La 

porción 26 puede ser precisamente localizada sobre una porción (combinaciOn de 

24, 28, y 30) a travØs de trayectorias exactamente torneadas en la cabeza de la 

matriz. Dado que poseen composiciones diferentes, los dos materiales en fusiOn 

son unidos en el ültimo momenta posible antes de abandonar la matriz. Ambos 

materiales salen de la cabeza de la matriz con un tamaæo y forma que se 

aproximan a los correspond ientes al producto terminado. Las dimensiones finales 

se logran utilizando una serie de rodillos conformadores a medida que el producto 

extruido se enfrIa. La banda es tIpicamente extruida a una velocidad de 

aproximadamente 0,254 mIs. Los materiales en fusiOn combinados son extraidos 

de la cabeza de la matriz hacia el dispositivo de dimensionamiento/enfriamiento a 

una velocidad constante de manera que su secciOn transversal siempre sea 

constante. Bajo un baæo de aire seco frIo el material en fusiOn es enfriado hasta 

que ya no es flexible. Una vez frias, las tiras pueden ser cortadas a la longitud 

adecuada y fijadas a cartuchos de afeitadora como el cartucho 14. 

Porcentaje en Peso 

Componente Ejemplo 6 Ejemplo 7 

PorciOn Porciôn 26 Porción Porción 26 24,28,30 24,28,30 

Oxido de polietlleno1 62,0 68,0 60,0 71,0 

Pollestireno de alto 31,5 17,0 28,5 11,0 

impact02 5,0 5,0 5,0 5,0 

PEG-100 1,5 1,5 
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Color blanc&IConsevantes 4,0 4,0 

Color azul3/Conservantes 1,0 1,0 

Vitamlna EIaloe 5,0 5,0 8,0 

Pollcaprolactona4  

Mezcla 60:40 do Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 106: 3 x 10,5) 
2 BASF 495F KG2I 

El concentrado de color contiene 65% a 95% do pal lestireno 

4Tonefi P-767, P-737, p011011270, o P-787 (Union Carbide) 

Elemplos B vi 

Se fabrican bandas auxiliares de la afeitada con una secciôn transversal similar a 

aquella de la banda 42 ilustrada en la Figura 5 a partir do las mezclas de 

componentes que se indican a continuaciôn (se utilizan altemativamente cuatro 

policaprolactonas en cada ejemplo) mediante la coextrusión de las mezclas de la 

manera descrita con respecto a los Ejemplos 6 y 7. Los componente de cada 

porción (porción 44 y 48) se listan a continuación. Luego de la fabrlcación, las 

bandas pueden ser cortadas a la longitud adecuada y fijadas a cartuchos de 

afeitadora coma el cartucho 14. 

Porcentaje on Peso 

Componente Ejemplo 8 EJemplo 9 

Porclón 44 Pardon 48 Porci6n 44 PorciOn 48 

Oxido de polietlieno1 60,0 75,0 55,0 69,0 

Poflestireno2 10,2 13,2 

Potlestlreno de alto impacto3 32,5 30,5 

PEG-100 5,0 5,0 10,0 5,0 

Color blanco4/Consevantes 1,5 1,5 

Color azu14/Conservantes 4,0 4,0 

Vltamina E 0,8 0,8 

Pollcaprolactona5 1,0 5,0 3,0 8,0 

. mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 x 108: 3 x I O) 

2NOVA  C23454 

3
 BASF 495FKG2I 
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El concentrado de color contiene 65% a 95% de poliestireno 

Tone P-767, P-737, poliol 1270, o P-787 (Union Carbide) 

No obstante se han ilustrado y descrito ciertas realizaciones de la invención con 

propósitos ilustrativos, los expertos en el arte advertirÆn la posibilidad de realizar 

diversos cambios y modificaciones sin apartarse del espIritu y alcance de la 

misma, definido por las reivindicaciones que siguen. 
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REIVINDICACIONES 

1. Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una 

porción do contacto con la piel cerca de dicha hoja, donde dicha porciOn de 

contacto con la piel incluye una banda polimØrica sólida auxiliar do  la afeitada que 

comprende entre 55% y 90% en peso de óxido de polietileno cuyo peso 

molecular oscila entre I x 105 Da y 8 x 106 Da, entre 5% y 40% en peso de un 

polimero insoluble en agua seleccionado entre poliestireno, copolimero de 

butadieno-estireno y mezclas do los mismos, y entre 0,5% y 50% en peso de una 

policaprolactona. 

2. El cartucho de afeitadora de la reivindicación 1, en donde dicha banda 

is 

auxiliar de la afeitada comprende entre I % y 20% en peso de policaprolactona. 

3. El cartucho de afeitadora de la reivindicaciôn 2, en donde dicha banda 

auxiliar de la afeitada comprende entre I % y 10% en peso de policaprolactona. 

4. El cartucho de afeitadora de las reivindicaciones 1, 2 ó 3, en donde dicha 

policaprolactona tiene un peso molecular entre 1000 Da y80000 Da. 

5. El cartucho de afeitadora de las reivindicaciones 1, 2 ó 3, en donde dicha 

policaprolactona tiene un peso molecular entre 30000 Da y60000 Da. 

6. El cartucho de afeitadora de la reivindicación 5, en donde dicha 

policaprolactona es un homopolImero de policaprolactona. 

7. El cartucho de afeitadora de la reivindicación 2, en donde dicho óxido de 

polietileno comprende una mezcla do al menos un óxido de polietileno cuyo peso 

molecular estÆ en el rango entre I x 105 Da y 5 x 105 Da, y al menos un óxido do 

polietileno cuyo peso molecular estÆ en el rango entre 3 x 106 Da y8 x 106 Da. 

8. El cartucho de afeitadora de las reivindicaciones I ó 7, en donde dicha 

banda auxiliar de la afeitada tiene una composición completamente homogØnea. 
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9. El cartucho de afeitadora de las reivindicaciones I ó 7, en donde dicha 

banda auxiliar de la afeitada comprende dos o tres porciones adyacentes que se 

extienden a lo largo, una de las cuales comprende mâs de dicho óxido de 

polietileno que las demÆs. 
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