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ANEXO

Atentamente manifiesto a usted que la fuente normativa de la reciprocidad de la cual se

deriva el derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se

encuentra:

a)

b)

c)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propledad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la “Organizacién Mundial de Comercio (OMC)" suscrito en Mamruecos el 15 de
abril de 1994, Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte Constitucional Colombiana mediante
Sentencia C-137-95 de 28 de marzo de 1995, y entrd en vigencia en nuestro
pals el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en lo que respecta a las partes Il, 1ll y IV del
Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y ejercicio de los derechos de
propiedad intelectual, entre otros) los Miembros cumpliran los articulos 1 a 12
y el Articulo 19 del Convenio de Parls —el Articulo que astablece la prioridad
de las patentes de invencién es el Articulo 4--

En el Artfculo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propledad Intelectual relacionados con el Comercio, del Acusrdo por el cual
se establece la Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el
“Trato de la nacién méas favorecida® para los paises Miembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presentd la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 9 de la Declisién 486
del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes del Pals Miembro
del Acuerdo de Cartagena.



ANEXO

El documento gue acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES en Bogota de los
doctores JOSE LLOREDA CAMACHO y/o ALFONSO LLOREDA CAMACHO y/o JOSE
ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS ASUNTOS RELACIONADOS CON LA
PROPIEDAD INDUSTRIAL de la sociedad peficionaria, que faculta a cada uno de dichos
abogados para actuar individualmente, se encuentra protocolizado ante esa Divigién bajo
el No. 19.128. En consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada uno de
dichos Representantes Legales para actuar dentro del presente expediente, a fin de que
cualquiera de ellos pueda intervenir en cualquier tiempo respecto de la solicitud en &

contenida.




RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un cartucho de afeitadora (14) con
una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sdlida (22). El cartucho de
afeitadora posee una hoja (18) (una 0 mas) y una porcién de contacto con la
piel cerca de la hoja. La porcién de contacto con la piel incluye una banda de
auxiliar de la afeitada polimérica sélida (22) que presenta una superficie
expuesta superior la cual se pone en contacto con la piel durante la afeitada. La
banda de auxiliar de la afeitada incluye una primer porcién que se extiende a lo
largo expuesta (24) la cual contiene un polimero soluble en agua [Gbrico y una
segunda porcién que se extiende a lo largo expuesta, adyacente (26), la cual
contiene un polimero soluble en agua lGbrico. La primer porcién contiene una
cantidad mayor del polimero soluble en agua librico que la segunda porcién.
La primer porcion estd adaptada para desgastarse més rapido que la segunda
durante la afeitada. Esta construccién permite que la banda libere mas
polimero soluble en agua lGbrico durante mas tiempo (es decir, por méas
afeitadas) que las bandas de auxiliar de la afeitada convencionales.



La presente invencion se refiere a una banda de auxiliar de la afeitada (o
compuesto) para un cartucho de afeitadora.

En la actualidad bien se sabe que el confort de la afeitada puede’
mejorarse fijando a un cartucho de afeitadora un compuesto auxiliar de Ia
afeitada, también conocido como banda lubricante, que libera en forma
continua un auxiliar de la afeitada, tipicamente un lubricante, durante el
proceso de afeitar. Consulte, por ejemplo, la Patente Estadounidense
4.170.821 y la Patente de Gran Bretafia 2.024.082. La banda de auxiliar de la
afeitada en general comprende una matriz de polimero insoluble en agua,
tipicamente poliestireno, y un auxiliar de la afeitada soluble en agua,
tipicamente éxido de polietileno, que se lixivia del compuesio durante la
afeitada para mejorar el confort.

Desafortunadamente, las bandas - de auxiiar de I|a afeitada
convencionales padecen la desventaja de liberar una cantidad insuficiente del
auxiliar, particularmente luego de las primeras cuatro o cinco afeitadas donde la
liberacién del auxiliar puede caer a cantidades insignificantes. Ademas, la
cantidad de auxiliar de la afeitada que puede incluirse en la banda puede estar
limitada dado que es dificil procesar grandes cantidades de auxiliar pudiendo
perjudicar la integridad estructural de Ila banda. En consecuencia,
recientemente se han realizado esfuerzos tendientes a mejorar las bandas de
auxiliar de la afeitada al efecto de mejorar y prolongar la liberacién del auxiliar
de la afeitada.

Tales esfuerzos han dado como resultado mejores bandas.de auxiliar de
la afeitada que incluyen las sigulentes caracteristicas: incorporacién de un
agente mejorador de la liberacién de bajo peso molecular, como polietilen
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glicol, en la matriz (Patente Estadounidense 5.113.585); el uso de copolimero
de etileno vinil acetato como el material de la matriz (Patente Estadounidense
5.349.750); incorporaciébn de un material compatibilizador como por ejemplo
copolimero de Oxido de polietileno — déxido de polipropileno (por ejemplo'.
Poloxamer 182) (Patente Estadounidense 5.454.164); incorporacién de un
polimerc expandible en agua como por ejemplo Salsorb 84, un poliacrilico
entrecruzado (Patente Estadounidense 5.626.154); coextrusion de un nicleo
que comprende un auxiliar de la afeitada lixiviable en agua dentro de una vaina
de polimero insoluble en agua, donde la vaina posee una pluralidad de
aberturas para facilitar la liberacion del auxiliar (WO 96/13360, que
comesponde a la Solicitud de Patente Estadounidense 08/487.194); y
coextrusién de las porciones de auxiliar de la afeitada adyacentes (Patente
Estadounidense 5.956.848). Asimismo se conocen bandas de auxiliar de la
afeitada que incluyen un aceite esencial (Patente Estadounidense 5.095.819) o
un agente refrescante no-volitil (Patente Estadounidense 5.713.131), y bandas
moldeadas por inyeccién que incluyen un plastificante (Patente Estadounidense
4.850.1068). Todas las patentes mencionadas o solicitudes publicadas se
incorporan a la presente como referencia.

La presente invencion se refiere a un cartucho de afeitadora con una
banda de auxiliar de la afeitada polimérica sélida. El cartucho de afeitadora
posee una hoja (una o més) y una porcién de contacto con la piel cerca de la
hoja. La porcion de contacto con la piel incluye una banda de auxiliar de la
afeitada polimérica sélida que pmserlta una superficie expuesta.superior la cual
se pone en contacto con la piell durante la afeitada. La banda de auxiliar de la
afeitada incluye una primer porcién que se extiende a lo largo expuesta |a cual
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contiene un polimero soluble en agua librico y una segunda porcién que se
extiende a lo largo expuesta, adyacente, la cual contiene un polimero soluble
en agua labrico. La primer porcién contiene una cantidad mayor del polimero
soluble en agua ldbrico que la segunda porcion. La primer porcién est‘é
adaptada para desgastarse més répido que la segunda durante la afeitada.
Esta construccién permite que la banda libere mas polimero soluble en agua
ldbrico durante méas tiempo (es decir, por mas afeitadas) que las bandas de
auxiliar de la afeitada convencionales.

La banda de auxiliar de la afeitada tipicamente se ubica en la parte
posterior (0 caperuza) del cartucho (es decir, detras de la o las hojas), pero
también puede estar dispuesta en la porcidn anterior del cartucho (o
proteccién) (es decir, por delante de Ia o las hojas). Alternativamente es posible
disponer un auxiliar de la afeitada en ambas posiciones del cartucho. El
cartucho de afeitadora en general se fija a un mango para ser utilizado durante
la afeitada. El cartucho puede estar disefiado para ser extraldo del mango en el
caso de aguellos sistemas en los cuales el mango es reutilizado y el cartucho
descartado luego de uno o més usos. Altemativamente, el cartucho puede
fijarse permanentemente al mango (o formar parte del mango) en el caso de las
maquinas de afeitar descartables en las cuales el mango y el cartucho son
descartados en conjunto como una unidad luego de uno © mas usos. La
expresién cartucho de afeitadora en consecuencia pretende aplicarse a ambos
tipos de cartucho.

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cartucho de afeitadora que
incluye una banda de auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

40
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La Figura 2 es una vista en seccién tomada a lo largo de la linea 2-2 de
la Figura 1. _

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la banda de auxiliar de la
afeitada incluida en el cartucho de afeitar ilustrado en la Figura 1. '

La Figura 4 es una vista por elevacion lateral de la banda de auxiliar de
la afeitada de la Figura 3.

La Figura 5 es una vista en seccién de un cartucho de afeitadora idéntico
al de la Figura 2, pero que ilustra una segunda realizacion de la banda de
auxiliar de la afeitada de la presente invencion.

La Figura 6 es una vista en perspectiva de la banda de auxiliar de la
afeitada ilustrada en la Figura 5;

La Figura 7 es una vista por elevacion lateral de la banda de auxiliar de
la afeitada de la Figura 6.

Con referencia a las Figuras 1, 2 y 5, el cartucho de afeitadora 14 incluye
una carcasa 16, que lieva tres hojas 18, una proteccion elastomérica aguzada
20, y una banda de auxiliar de la afeitada polimérica sdlida 22 (o 22') ubicada
en una porcidn de contacto con la piel (en este caso la caperuza) del cartucho.
La banda de auxiliar.de la afeitada (0 compuesto) se traba en una abertura en

la parte posterior del cartucho e incluye un auxiliar de la afeitada de polimero

soluble en agua lubrico el cual es liberado por la banda durante la afeitada para
mejorar sus atributos. No obstante se ilustra en la porcion posterior de este
cartucho de afeitadora en particular, la banda de auxiliar de la afeitada puede
disponerse en cualquier porcion de contacto con la piel del cartucho.y adoptar
cualquier tamafio o forma que se consideren adecuados. Por ejemplo, la banda
puede ser incorporada a cartuchos de afeitadora tales como Mach 3®, Sensor
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Excel®, Atra Plus® y Custom Plus® comercializadas por The Gillette Company,
como asi también en otros cartuchos de afeitadora comercializados en el
mercado.

" Con referencia alas Figuras 3 y 4, la banda de auxiliar de'la afeitada 2I2
incluye una primer porcion que se extiende a lo largo expuesta 24 y una
segunda porcién que se extiende a lo largo expuesta 26, adyacente, cada una
de las cuales adopta la forma aproximada de un I6bulo redondeado con una
superficie expuesta a lo largo. La segunda porcion 28 preferentemente se
extiende al menos parciaimente por debajo de la primer porcién 24 y la soporta.
El limite entre la primer porcién 24 y la segunda porcién 268 puede aproximarse

a un plano inclinado conforme se ilustra. La banda 22 ademas incluye una
porcién de conexidn 28, la cual se extiende por debajo de las porciones 24 y 26

y ademas opcionalmente sirve para trabar la banda en una porcién de
recepcién concordante ‘'del cartucho. La segunda porcién 26 y la porcién de
conexion 28 preferentemente poseen la misma composicién. La superficie
superior de Ia'p_rimer porcion 24 preferentemente comprende aproximadamente
entre 55 y 85%, mas alin entre aproximadamente 60 y 80%, del drea de
superficie de la superficie superior de la banda de auxiliar de la afeitada.
Ademdés, la superficie extremo superior de la primer porcién 24
preferentemente se extiende ligeramente por sobre la superficie extremo
superior de la segunda porcion 26. Asimismo se prefiere que la primer porcidn
24 comprenda una mayor cantidad (en % en peso) del auxiliar de la afeitada
gue ia segunda porcién.26. La longitud de. la banda de auxiliar de la afeitada
puede tipicamente oscilar aproximadaments entre 2.5 y 3.7 cm, mientras que
su ancho aproximadamente entre 0.15 y 0.35 cm.
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Una segunda realizacién de la banda de auxiliar de la afeitada de la
presente invencién es ilustrada en las Figuras 6 y 7. En esta realizacién, como

en la anteriormente descripta, la banda de auxiliar de la afeitada 22' incluye una '
primer porcién que se extiende a lo largo expuesta 24’ y una segunda porcién

que se extiende a lo largo expuesta 26', adyacente, cada una de las cuales
adopta la forma aproximada de un ldbulo redondeado con una superficie
expuesta a lo largo. La segunda porcién 26' se extiende sustancialmente por
debajo de la primer porcién 24’ y la soporta. El limite entre la primer porcién 24’
y la segunda porcién 26’ es curvilineo (aproximadamente en forma de S) tal
como se ilustra. Por supuesto, el limite también puede ser arqueado, ya sea
convexo o concavo. La banda 22’ ademas incluye la porcion de conexion 28', 1a
cual se extiende por debajo de las porciones 24’ y 26’ y ademas opcionalmente
sirve para trabar la banda en una porcién de recepcidon concordante del
cartucho. La segunda porcion 26’ y la porcién de conexién 28’ preferentemente
poseen la misma composicién. La superficie superior de'la primer porcion 24’
preferentemente comprende entre aproximadamente 55% y 85%, mas adn
aproximadamente entre 60 y 80%, del drea de superficie de la superficie
superior de la banda de auxiliar de la afeitada. Ademaés, la superficie extremo
superior de la primer porcién 24' preferentemente se extiende ligeramente por
sobre la supertficie extremo superior de la segunda porcion 26'. Asimiemo se
prefiere que la primer porcién 24' comprenda una mayor cantidad (en % en
peso) del auxiliar de la afeitada que la segunda porcién 26'. La longitud de la
banda de auxiliar de la afeitada puede tipicamente oscilar aproximadamente
entre 25y 3.7 cm._mientras que su ancho aproximadamente entre 0.15 y 0.35
cm.
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Una banda de auxiliar de la afeitada construida conforme se ha descripto
puede insertarse en un cartucho de afeitadora con la primer porcién 24 (o 24°)
orientada hacia delante (es decir, en la direccién de la afeitada) conforme se
ilustra en la Figura 2. Atemativamente, la banda puede insertarse con la prime'r
porcion 24 (o 24°) orientada hacia atras tal como lo ilustra la Figura 5. Dado que
la primer porcién 24 (o 24") contiene una mayor proporcién de auxiliar de la
afeitada que el resto de la banda, y opcionalmente otros ingredientes que
pueden contribuir a que se desgaste mas rapido, tenderd a desgastarse
ligeramente més rapido que la segunda porcion 28 o (26°). Este desgaste mas
rapido tiende a presentar una superficie nueva de auxiliar de la afeitada, que se
encuentra presente en una mayor proporcion en esta porcion, y asl una mayor
lubricacién durante un periodo de tiempo mas prolongado. Al mismo tiempo, la
porcion 28 (o 26') se desgasta mas lentamente y mantiene la geometria de
afeitada adecuada.

Cada porcién de la banda de auxiliar de la afeitada incluira un polimero
soluble en agua Iibrico como el auxiiar de la afeitada principal vy,
opcionalmente, un polimero insoluble en agua que sirvée como una matriz en la
cual se dispersa el polimero soluble en agua. Preferentemente, la primer
porcibn comprendera aproximadaments entre 0 y 30%, mas adn
aproximadamente entre 10 y 25% en peso de pollm_em insoluble en agua, y
aproximadamente entre 85 y 95%, mas a(n aproximadamente entre 65 y 80%,
de polimero soluble en agua librico. La segunda porcibn preferentemente
comprenderd aproximadamente entre 10 y 40%, mas adn aproximadamente
entre 20 y 35% en peso de polimero insoluble en agua, y aproximadamente

44



entre 50 y 80%, més aan aproximadamente entre 55 y 75%, de polimero
soluble en agua Gbrico.

Los polimeros solubles en agua lubricos tipicos incluyen éxido de
polietileno, polivinil pirrolidona, poliacrilamida, hidroxialguil celulosa modiﬁdé.
polivinil imidazolina, alcohol polivinllico, polisulfona y polihidroxietiimetacrilato.
El polimero soluble en agua librico preferido es éxido de polietileno. Los dxidos
de polietileno més preferidos son en general conocidos como POLYOX
(comercializados por Union Carbide Corporation) o ALKOX (comercializados
por Meisei Chemical Works, Kyoto, Japon). Estos oxidos de polietileno
preferentemente tendran pesos moleculares de aproximadamente 100,000 a 8
miliones de daltons, méds aln entre aproximadamente 300,000 y 5 millones de
daltons. Se prefiere ol uso de una mezcla de 6xidos de polietileno, tipicamente
una mezcla que posea al menos un 6xido de polietilelio con un peso molecular
que oscile entre 100,000 y 500,000 y por lo menos un 6xido de polietileno con
un peso moiecular que oscile entre 3 y 8 millones. El éxido de polietileno mas
conveniente comprende una mezcla de aproximadamente 40 a 80% en peso
de éxido de polietileno con un peso molecular promedio de aproximadamente 5
millones (por ejemplo, POLYOX COAGULANT) y aproximadamente entre 60 y
20% de Oxido de polietilieno con un peso molecular promedio de
aproximadamente 300,000 (por ejemplo, POLYOX WSR-N-750).
Especiaimente se prefiere una mezcla 80:40 de estos dos 6xidos de polietileno
(5 millones:300.000).- i

Los polimeros insolubles en agua adecuados.que pueden ser utilizados
incluyen polietileno, polipropileno, poliestireno, copolimero de butadieno-
estireno (por ejemplo, poliestireno de medio y alto impacto), poliacetal,
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copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno vinil
acetato, poliuretano y mezclas de los mismos como por ejemplo una mezcla de
polipropileno / poliestireno o una mezcla de poliestireno / poliestireno de
impacto. El polimero insoluble en agua preferido es poliestimnt;.
preferentemente un poliestireno para usos generalas, como NOVA C2345A, o
un poliestireno de alto impacto (es decir, poliestireno-butadieno), como por
ejemplo BASF 495F KG21. La banda o cualquier porcién de la misma debe
contener una cantidad suficiente de polimero insoluble en agua para proveer
una resistencia mecénica adecuada, fanto durante la produccién como en el
uso.

La primer porcibn de la banda de auxiliar de la afeitada ademas
preferentemente incluirA un material que le permita desgastarse mas
rdpidamente que la segunda porcién y/o que facilite la inclusion de niveles
relativamente altos de polimero soluble en agua. Uno de tales materiales es
policaprolactona, conforme lo describe la solicitud estadounidense pendiente
Numero de Serle 09/508.828 (Expediente Nro. 8070) presentada el 18 de
Febrero de 2000. Preferentemente, la policaprolactona sera incluida en una
cantidad de aproximadamente entre 1 y 10% en peso. Las policaprolactonas
son comercializadas por Union Carbide Corporation bajo la marca polimeros

TONE® (por ejemplo, P-737, P-767, P-787, y poliol 1270). Preferentemente la_

policaprolactona tendréd un peso molecular de aproximadamente entre 1000 y

80.000 daltons, méas a(in de aproximadamente entre 30.000 y 60.000 daltons, y.

mas ain de aproximadamente 50.000 daltons.
La banda auxiliar de la afeitada o cualquier porcién de la misma puede
ademas contener otros ingrediéntes auxiliares de la afeitada convencionales,
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como por ejemplo agentes mejoradores de la liberaciéon solubles en agua de
bajo peso molecular como polietilen glicol (PM <10,000, por ejemplo, 1-10% en
peso de PEG 1000), agentes mejoradores de la liberacion expandibles en agua
como poliacrilicos entrecruzados (por ejemplo, 2-7% en peso), colorantesl.
antioxidantes, conservantes, aceites botdnicos, vitamina E, aloe, agentes
refrescantes, aceites esenciales, ablandadores de la barba, astringentes,
agentes medicinales, etc. Las porciones que contienen un colorants pueden
estar disefiadas para liberar el colorante (por ejemplo, por lixiviado o abrasién),
yen consecuencia hacen que la banda cambie de color durante la afeitada.
Una porcién puede contener, por ejemplo, aproximadamente entre 0.1% y 5.0%
(preferentemente entre aproxir'l-ladamente 0.5% y 3%) de colorante en peso.

Preferiblemente, la primer porcién contiene un colorante "de manera que.

_contraste con la segunda porcion, por medio de lo cual el desgaste de la primer

porcién durante la afeitada provee una indicacién visual al usuario de que la’

banda y/o el cartucho de la afeitadora ha alcanzado el final de su vida util o de
su rendimiento 6ptimo.

Las bandas de auxiliar de la afeitada de la presente invencién pueden
ser fabricadas a través de cualquier método adecuado, incluyendo moldeo por
inyeccién y extrusion, prefiriéndose éste Gitimo. Todos los componentes de la
banda se mezclan antes del moldeo o extrusién. Para obtener mejores
resultados, se prefiere que los componentes estén secos.

Los componentes mezclados pueden ser extruidos a través de un
extrusor de % de pulgada de diametro Haake System 00.con una presién de
aproximadamente 1000-2000 psi, una velocidad de rotor de aproximadamente
entre 10 a 50 rpm, y una temperatura de aproximadamente 150-185°C con una
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temperatui'a en la matriz de aproximadamente 170-185°C. Alternativamente, es
posible emplear un extrusor de un solo tomilio de 1 % de pulgada con una
temperatura de procasamientd de 175-200°C, preferentemente entre 185 y

1480°C, una velocidad. de tomillo de 20 a 50 rpm, preferentemente entre 25 y 3;5 .

ppm, y una. presidn de extrusibn que oscile entre 1800 y 5000 psi,

preferentemente entre 2000 y 3500 psi. La banda extruida es enfriada al aire’

hasta alcanzar aproximadamente los 25 grados C. Para moldear por inyeccidn
las bandas se prefiere extruir en primer tdrmino la mezcla de polvo en bolillas.
Esto puede realizarse en un extrusor de un solo tomillo de 1 % o 1 % pulgada
con una temperatura de 120-180°C, preferentemente entre 140 y 150°C, una
velocidad de tornillo de 20 a 100 rpm, preferentemente entre 45y 70 ppm. Las
bolillas luego son moldeadas en una maquina moldeadora para uno o miltiples
materiales, que puede tener una o miliples cavidades, opcionaimente
equipada con un sistema de accionamiento en caliente. La temperatura de
procesamiento puade oscilar entre 185 y 250 grados C, preferentemente entre
180 y 225 grados C. La presiéon de Inyeccion debe ser suficiente como para
llenar la pieza completamente sin interrupciones. De acuerdo al tamafio de las
cavidades, configuracion y cantidad, la presion de inyeccion puede oscilar entre
300 y 2500 psi. La duracién del ciclo depende de los mismos parémetras y
puede oscilar entre 3 y 30 segundos, oscilando la duracién optima entre
aproximadamente 8 y 15 segundos.

La invencibn puede ser descripta adicionalmente a través de los
siguientes ejemplos en los cuales todas las partes y porcentajes se expresan

en peso.
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Ejemplos 1a 4
Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccion transversal

similar a aquella de la banda 22 ilustrada en la Figura 4 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacién mediante la coextrusién de Ia's
mezclas de !a siguiente manera. Los componentes para cada porcién (porcién
24 y porcion 26, 28) pueden ser suministrados por dos extrusores por
fusibn/bombeo separados (extrusores de plésticos), cada uno de los cuales
comprende un tambor calientse, un tomillo de bombeo, un motor para el tomillo
Y un sistema de control para todo el sistema. Los materiales son alimentados
en forma de polvo en sus respectivos extrusores (por ejemplo, de tomillo Onico
fabricado por Davis Standard). Los extrusores pueden operar a las mismas o
distintas velocidades y bajo las mismas o diferentes temperaturas. La
temperatura del tambor para cada extrusor puede ser elevada en tres .zonas
desde 165 grados C a 190 grados C; un cuarto calentador en la conexion
matriztambor puede también fijarse en 180 grados C, y un quinto calentador en
la matriz puede oscilar entre 180 y 205 grados C. Mediante piezas soldadas
resistentes los caudales en fusién de los componentes son unidos para formar
la banda. La porcién 24 puede ser precisamente localizada sobre la porcién 26,
28 a través de trayectorias exactamente tomeadas en la cabeza de la matriz.
Dado que poseen composiciones diferentes, los dos materiales en fusién son
unidos en el uitimo momento posible antes de abandonar la matriz. Ambos
materiales salen de la cabeza de la matriz con un tamafio y forma que se
aproximan a los comespondientes al producto terminado. Las dimensiones
finales se logran utilizando una serie de rodilllos conformadores a medida que
el producto extruido se enfria. La banda es tipicamente extruida a una
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velocidad de aproximadamente 50 pies por minuto. Los materiales en fusion
combinados son extraldos de la cabeza de la matriz hacia el dispositivo de
dimensionamiento/enfriamiento a una velocidad constante de manera que su
seccion transversal siempre sea constante. Bajo un bafio de aire seco frio ell
material en fusidon es enfriado hasta que ya no es flexible. Una vez frias, las
tiras pueden ser cortadas a la longitud adecuada y fijadas a cartuchos de
afeitadora como el cartucho 14.

Componente _ Porcentaje en peso
Ejemplo 1 Ejempio 2
| Porcién 28,28 | Porcién 24 | Porcién 26,28 | Porcién 24

Oxido de polietileno (1) 60.0 75.0 60.0 70.0
Poliestireno (2) 10.2 15.2
Poliestireno de A.l. (3) 325 325
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0
Color bianco (4) / 1.5 15 i
Conservante
Color azul (4) /Conser- 4.0 4.0
vante .
Vitamina E 0.8 08
Policaprolactona (5) 1.0 5.0 1.0 5.0

Componente Porcentale en peso

_Ejemplo 3 Ejemplo 4
_ Porcién 26,28 | Porcidn 24 | Porcién 26,28 | Porcién 24

Oxido de polietileno (1) 58.0 S 60.0 80.0
Poliestireno (2) 14.0 8.2
Poliestireno de A.l. (3) 35.5 33.5
PEG-100 5.0 50 5.0
Color blanco (4) / 156 1.5
Conservante
Color azul (4) /Conser- 40 4.0
vante
Vitamina E ) 0.8
Policaprolactona (5) 7.0
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(1) mezcla 60:40 de Coagulante: WSR-N-750 (peso molecular 5 millones:300,000)

(2) NOVA C2345A -
(3) BASF 495F KG21

(4) el concentrado de color contiene 685-85% de poliestireno

(5) Tone® P-787, P-737, poliof 1270, o P-787 (Union Carbide)

Ejemplos 5 ¥ 6

Se fabrican bandas de auxiliar de la afeitada con una seccién transversal

similar a aquella de la banda 22’ ilustrada en la Figura 7 a partir de las mezclas
de componentes que se indican a continuacién mediante la coextrusién de las
mezclas de la manera descripta con respecto a los Ejempios 1 a 4. Una vez
frias, las bandas son cortadas a la longitud adecuada y fijadas a cartuchos de
afeitadora como el cartucho 14.-

. Componente Porcentaje en peso
Ejemplo 5 Ejemplo 6
Porcién Porcién 24’ Porcién Porcién 24’
26' 28’ 26',20'
Oxido de polietileno (1) 63.0 68.0 63.0 74.0
Poliestireno (2) 16.0 11.0
Poliestireno de A.l. (3) 30.5 30.5
PEG-100 5.0 5.0 5.0 5.0
Color blanco (4) / 15 15
Conservante
Color azul (4) /Conser- 4.2 42
vante
Vitamina £ 08 08
Policaprolactona (5) 5.0 5.0

(1) mezcla 60:40 de Coggulanta: WSR-N-750 (peso molecular 5 millones:300,000)

(2) NOVA C2345A
(3) BASF 485F KG21

(4) el concentrado de color contiene 65-85% de poliestireno

(5) Tone® P-767 (Union Carbide)
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No obstante se han ilustrado y descripto ciertas realizaciones de la
invencion con propésitos ilustrativos, los expertos en el arte advertiran la
posibilidad de realizar diversos cambios y modificaciones sin apartarse del
espiritu y alcance de la mismq, definido por las reivindicaciones que siguen. '

22



-16-

REIVINDICACIONES
1. Un cartucho de afeitadora caracterizado porque comprende una hoja y una
porcién de contacto con la piel cerca de dicha hoja, dicha porcién de contacto
con la piel incluye una banda de auxiliar de la afeitada polimérica s6lida qué
presenta una superficie expuesta superior, en tanto dicha banda auxiliar de Ia
afeitada comprende, antes del primer uso de dicho cartucho, una primer

porcidn que se extiende a lo largo expuesta la cual contiene un polimero '
soluble en agua ldbrico y una segunda porcidn que se extiende a lo largo

expuesta, adyacente, la cual contiene un polimero soluble en agua librico, en
tanto dicha primer porcién contiene una cantidad mayor del polimero soluble en
agua labrico, en porcentaje en peso, que dicha segunda porcién, estando dicha
primer porcion adaptada para desgastarse mas rapido que dicha segunda
porcién durante la afeitada.

2. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 1 caracterizado porque dicha
primer porcibn comprende aproximadamente entre 0 y 30% en peso de
polimero inscluble en agua, y aproximadamente entre 65 y 85% de polimero
soluble en agua, en tanto dicha segunda porcién comprende aproximadamente
entre 10 y 40% en peso de polimero insoluble en agua, y aproximadamente
entre 50 y 80% de polimero soluble en agua. :

3. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 1 caracterizado porque dicha
primer porcibn comprende aproximadamente entre 10 y 25% en peso de
polimero insoluble en agua, y aproximadamente entre 85 y 90% de Oxido de
polietileno, en tanto dicha segunda porcién comprende aproximadamente.entre
20 y 35% en peso de polimero insoluble en agua, y aproximadamente entre 55
y 75% de éxido de polietileno.
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4. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 3 caracterizado porque dicho
6xido de polietieno comprende una mezcla de por lo menos un oxido de
polietileno con un peso molecular que oscila entre 100,000 y 500,000 y por lo
menos un Oxido de polietileno con un peso molecular que oscila entre 3 y 8
millones.

5. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 4 caracterizado porque dicho
polimero insoluble en agua comprende polietileno, polipropileno, poliestireno,
copolimero de butadieno-estireno (poliestireno de medio y alto impacto),
poliacetal, copolimero de acrilonitrilo-butadieno-estireno, copolimero de etileno
vinil acetato, poliuretano y mezclas de los mismos. .

8. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién-1 o 5 caracterizado porque
dicha primer porcion posee una superficie expuesta superior que comprende
aproximadamente entre 556 y 85% del drea de superficie de la superficie
expuesta superior de la banda de auxiliar de la afeitada.

7. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 8 caracterizado porque dicha
primer porcién posee una superficie expuesta superior que comprende
aproximadamente entre 60 y 80% del d&rea de superficie de la superficie
expuesta superior de la banda de auxiliar de la afeitada.

8. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 6 caracterizado porque dicha
segunda porcién se extiende al menos parciaimente por debajo de dicha primer
porcién y provee soporte a la misma.

9. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 8 caracterizado porque el
limite entre dicha segunda porcién y dicha primer porcién se aproxima a un
plano inclinado.
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10. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 6 caracterizado porque dicha
segunda porcion se extiende sustancialmente por debajo de dicha primer
porcién y provee soporte a la misma.

11. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 10 caracterizado porque ell
limite entre dicha segunda porcién y dicha primer porcibn es curvilineo o
arqueado.

12. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 8 caracterizado porque la
superficie extremo superior de dicha primer porcién se extiende ligeramente por
sobre la superficie extremo superior de dicha segunda porcién. '
13. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 11 caracterizado porque la
superficie extremo superior de dicha primer porcién se extiende ligeramente por
sobre la superficie e)ttramo superior de dicha segunda porcién.

14. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 8 caracterizado porque dicha
primer porcién contiene un colorante de manera que contlastq con dicha
segunda porcién.

15. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 14 caracterizado porque
dicha banda de auxiliar de ia afeitada esta orientada sobre el mismo de manera
que dicha primer porcién se encuentre detrés de dicha segunda porcion.

16. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacion 8 caracterizado porque dicha
banda de auxiliar de la afeitada ademés incluye una porcién de conexién que
se extiende por debajo de las mencionadas porciones primera y segunda.

17.. El cartucho de afeitadora de la Reivindicacién 16 caracterizado porque
dicha porcién de conexién posee la misma composicién que dicha segunda
porcién.
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Expediente 01-11998 .
Fecha:_30 de Marzo del 2001 .

Se certifica que:

Desde fecha _3 de Marzo de 1999 ,
del folio _104476 _ al folio _104485  del
libro de Protocolo N° 362 . obra el poder
Ne___19.129 _ conferido por __THE GILLETTE
COMPANY

domiciliado(a) en Boston, esgtado de
Massachuygetta, Estados Unidos de América

al doctor _JOSE LLOREDA
CAMACHO Y/O ALFONSO LLOREDA CAMACHO Y/O JOSE
ANTONIO LLOREDA

Representante en Santafé de Bogotd D.C. El
mismo
Facultad para desistir _Si .

Revisado_____ 202022
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Bogotsa, D.C.

Doctor

JOSE ANTONIO LLOREDA

Representante

REFERENCIA: Radicacioén No. 01-11998
Trémite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficlo No. 1015
Folios 001

Como resultado del examen de forma, reallzado con fundamento en el artlculo'38 de la Declsién
488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Anexar la figura caracteristica en tamafio 12 x 12, por duplicado.

- Debe allegar copla del documenin en que consta la cesidn del derecho a la patents otorgado por el inventor
al sdlicitante o a su causante (art. 28-k,Dec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisidn 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitoe anteriormente enunciadoe. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perdera su
prelacion.

Notifiquese el presente i9 conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
Reglamentaria No. 210 del 15/de enero del 2001.

Se recuerda al Interesadn que deba presenter, dentro da los discisdis meses sigulantas contados a partir de la fecha de presentacién
de les solicitudes cuys prioridad se Invoca, copla de las mismas certificadas por la autoridad que ias expldid y, en loa casos an que
hayn lugar, |a traduccién simple del capiiulo relvindicatorio. El Incumplimiento de éste piazn, acarmeand la pérdida da la prioridad
invocada.
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