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surtido la publicacion de la presente solicitud, en la Gaceta de la Propiedad
Industrial N°.523 de fecha Diciembre 27 de 2002 se proceda con el estudio de
Fondo.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 01-1608

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 523, DE

FECHA 27 DE DICIEMBRE DE 2002, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 26 DE MARZO DE 2003.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propfedad industrial, debera solicitar y cancelar el
examen de patentabmdad $0 pena de que la solicitud caiga en abandono, de
acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000. -
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C., 22 de febrero de 2007

Doctora

DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN Oficig No.
Apoderada Lo bcg; (VRN 27 45
ASUNTO Radicacion 01-1608

Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430
Folios 011

- Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45

de la Decision 486 de la Comision de fa Comunidad Andina, se le comuhica:

1.

Documentos estudiados

Para el presente estudib se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo que se
encuentra en los folios 4 a 19 y el capitulo reivindicatorio que se encuentra en
los folios 20 a 22 que comprende diecisiete (17) reivindicaciones.

Se considerara la prioridad!reivindicada sobre la solicitud de Estados Unidos
No. 09/481,070 del 11 de enero de 2000.

Objeto de la invencién

La invencidon propuesta se relaciona con tintas de secado por medio de
energia, en las cuales se utilizan poliésteres ramificados no reactivos.de marca
para reducir la flotacion de la tinta en el aire. La invencion también tiene que
ver con métodos de reducir la flotacion de la tinta en el aire y/o la ganancia de
punto en las composiciones de tintas utilizando resinas de poliéster ramificadas
no reactivas.

En la reivindicacion independiente 1 se propone una composicién de tinta de
impresion de secado por energia, el cual comprende un poliéster ramificado
que contiene componentes monofuncionales y multifuncionales, en la cual el
menciohado poliéster ramificado tiene un exceso de funcionalidad de alrededor
de 0,1 a 0,2, lo cual produce una composicioén de tinta con un aumento en las
propiedades reoldgicas y una reducida flotacion de la tinta en el aire.

En la reivindicacion independiente 11 se propone un barniz de secado por
energia, el cual comprende un poliéster ramificado que contiene componentes
monofuncionales y  multifuncionales, en el cual el mencionado poliéster
ramificado tiene un exceso de funcionalidad de alrededor de 0,1 a 0,20, que
reduce la flotaciéon de la tinta en el aire cuando el bamiz se emplea en una
composicion de tinta de impresidén de secado por energia.
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En la reivindicacién indepéhdiente 17 se define un método para reducir la

flotacion de la tinta en el aire y/o la ganancia de punto en una composicién de

tinta de impresién de secado por energia, el cual comprende la adicién a dicha
composicion de un poliéster ramificado que contiene componentes tanto
monofuncionales como multifuncionales, en donde el exceso de funcionalidad
de los componentes es de aproximadamente 1,0 a 0,20.

Se afirma que las tintas convencionales de pasta de secado con UV por lo
general utilizan resinas gelificadas que les confieren estructura y viscosidad
mayores, y mejoran las propiedades relacionadas con la flotacién de la tinta en
el aire y la ganancia de punto. Los vehiculos gelificados se producen con
resinas que se hacen reaccionar con agentes quelantes, tales como los
alcoxidos de aluminio. Estos materiales forman uniones coordinadas
covalentes y de hidrogeno. Sin embargo, hay una desventaja significativa en
este método de formar estructuras.  La mayoria de los diluyentes utilizados en
las tintas UV son mondmeros de acrilato reactivos, que son bastante polares.
Estos solventes polares causan la descomposicion de la estructura de unién
del hidrégeno cuando se les agrega el bamiz gelificado. Para compensar este
efecto, a los barnices tipicamente se les aplica un alto grado de gelante, lo cual
produce tintas con caracteristicas deficientes de flujo y transferencia.

Estos prob!emas son relativamente dificiles de manejar debido a su alta
estructura. También hacen que la impresion de las tintas sea imperfecta debido
a su deficiente cualidad de emulsificacion del agua.

El objeto de la invencién definido se catalogd como CO9D 11/02, CO9D 11/10,
C09D 167/00 y CO8L 67/00, seglin la Clasificacién Internacional de Patentes

- (IPCY).

Claridad de la solicitud

El articulo 28 'de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece “La descripcidén debera divuigar la invencion de manera suficientemente

clara y completa para su comprension y para que una persona capacitada en la

materia técnica correspondiente pueda ejecutaria”.

El capitulo descriptivo contiene cantidades precedidas por las expresiones
“alrededor” y “aproximadamente”, la cual no confiere claridad ni precision a la
exphcaclon de fa invencion. Por lo tanto, se recom:enda eliminar dicha
expresion del capitulo descriptivo.

En el capitulo descriptivo se hace referencia a las figuras 1A y 1B. No obstante,
tales figuras no han sido allegadas hasta el momento. Para poder examinarlas
se recomienda al sefior solicitante que las presente.

En los primeros renglones de texto del folio 9 se hace mencidn del exceso de
funcionalidad. La férmula matematica contiene dos variables independientes
que son “fy" y “ms”. No obstante, se define m y no ms, y se define i’ pero no
“f". Por lo tanto se recomtenda aclarar el significado de las variables “fy” y
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“ms".

El folio 16 comienza asi: ‘decir, sin terminadores de cadena, el barniz resulté
ser muy pesado y la flotacién de la tinta en el aite empeord’, lo cual muestra
que viene expresandose algo desde el folio anterior. Sin embargo, en el folio
15 se termina en punto final y ademas con una tabla, por o cual no se entiende
la idea completa que empieza en el folio 16. Tal vez puede ser que se omitié
informacion y por lo tanto, se recomienda que el sefior solicitante revise la
copia original y complete la informacién para comprender la idea a transmitir.



o Al final del folio 16 aparece la siguiente idea: ‘El resultado fue confirmado en el
analisis de Carri-Med de las tintas. Una reduccion en las ramificaciones
produce tintas con’. No obstante, en el folio 17 sigue diciendo: ‘barniz de
aplicacion se modifico cambiando las proporciones de los componentes que
conforman el polimero’. Por lo tanto, no es posible comprender la idea a
transmitir pues parece faltar informacion. Se recomienda revisar la copia
original y completar la informacidon para comprender la idea a transmitir.

» Al final del folio 17 se encontraron problemas similares a los expuestos en los
dos puntos anteriores, ademas la tabla del folio 18 no parece completa.
También al final del folio 18 se presentan problemas de coherencia con la
informacién del inicio del 19. Dado lo anterior, se requiere que el sefior
solicitante realice una revision general del documento de la descripcion pues
adolece de muchos problemas de comprension dado el entrecorte de
informacion entre folio y folio.

e En conclusién, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad
de acuerdo con el articulo 28 de la Decisién 486. Por lo tanto, se recomienda
atender a las observaciones realizadas y allegar un nuevo capitulo descriptivo
totalmente corregido y que se apegue a la coherencia de la copia original.

E! articulo 30 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece que: “Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descripcion.

Las reivindicaciones podran ser independientes o dependientes. Una
reivindicacion sera independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otra reivindicacion anterior. Una reivindicacion sera dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicacion
anterior. Una reivindicacion que se refiera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores
se considerara una reivindicacion dependiente multiple”.

o FEI capitulo reivindicatorio contiene cantidades precedidas por la expresion
“alrededor” o por la expresién “aproximadamente” las cuales no le confieren
claridad ni precision a la definicién y especificacion de la invencién pues no es
posible conocer objetivamente cuan alrededor o cuan aproximado puede estar
un nimero respecto a los limites superior e inferior de los intervalos indicados.
Por lo tanto, se recomienda eliminar dicha expresion del capitulo reivindicatorio
y presentar los intervalos con cantidades exactas.

o Se recomienda que las reivindicaciones presenten la formalidad de preambulo
y parte caracterizante diferenciados por la expresion “caracterizado por”, donde
el preambulo permita situar el campo de la invencidon y contenga las
caracteristicas ya conocidas en el arte previo. De otro lado, la parte
caracterizante deberia estar conformada tnicamente por el aporte técnico que
realiza” el sefior solicitante, es decir, las caracteristicas novedosas vy
sorprenderntes. '

+ En la reivindicacion independientie 1 se propone una composicién de una tinta
de impresién de secado por energia y se menciona que comprende al incluir un
poliéster ramificado con un exceso de funcionalidad, ‘produce una composicion
de tinta con un aumento en las propiedades reoldgicas y una reducida flotacion
de la tinta en el aire’. No obstante, lo anterior corresponde a los efectos o
resultados técnicos que se producen pero no es la caracterizacion de la
compaosicion.
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Por lo tanto, se recomienda que en la reivindicacion independiente se defina la

composicion por la naturaleza quimica, compuestos quimicos que la conforman

ylo proporciones de los componentes y no por los efectos o resultados
técnicos. Lo mismo se recomienda aplicar para la reivindicacion independiente
11. ‘

En la reivindicacién independiente 1 se plantea ‘una composicién de una tinta
de impresion de secado por energia’. No obstante, ‘secado por energia’ es
una expresion muy amplia que da a entender un secado con cualquier forma
de energia existente y por ello, se recomienda modificar dicha expresioén
general mencionando el tipo de energia de acuerdo con lo expuesto en la
descripcion.

En la reivindicacion independiente 1 se menciona que la composicion ‘contiene
componentes monofuncionales y multifuncionales’. Sin embargo, en la
descripcibn se da a entender que es posible incluir componentes
monofuncionales, bifuncionales y multifuncionales. Dado que la formulacion
actual de la reivindicacion 1 no implicaria necesariamente los bifuncionales, se
recomienda plantear la reivindicacion de manera que no haya incoherencias
entre ella y la descripcion.

En la reivindicacion independiente 17 se plantea un método para reducir la
flotacion de la tinta en el aire y/o la ganancia de punto en una composicion de
tinta de impresion de secado por energia, el cual comprende la etapa de
‘adicion de un poliéster ramificado’ con las caracteristicas que ya se han
mencionado en las reivindicaciones 1y 11.

Sobre el planteamiento de la reivindicacion 17 se desea anotar que hay
incoherencia entre ella y el titulo pues este Gitimo se plantea como Tintas
curables por accién de la energia y métodos de preparacién de las mismas’.
Ademas, el método de la reivindicaciéon 17 consiste solo en la adicion de un
componente a una composicién y la caracterizacién del método no esta dada
por la secuencia de etapas o por las condiciones de operacion en que se
realiza, sino por el contrario, se centra en las caracteristicas del compuesto
adicionado, caracteristicas que corresponden al compuesto en si mismo y no al
método. ‘

Por lo anterior, se recomienda revisar el titulo de la invencion y el
planteamiento de la reivindicacion 1 de modo que sean coherentes. También,
se recomienda que el sefior solicitante analice si el método es un invento que
resuelve el problema técnico como para ser reclamado, pues al parecer es la
composicion y el barniz los que resuelven el problema plantado. Si el sefior
solicitante considera que la adicidbn de un compuesto en otro es esencial,
entonces se recomienda modificar la parte caracterizante de la reivindicacion
17 de modo que se presente la secuencia lbgica de etapas y/o las condiciones
de operacion.

En las reivindicaciones 1, 2, 11 y 17 se encuentra que ‘el mencionado poliéster
ramificado tiene un exceso de funcionalidad de alrededor de 0,1 a 0,20". No
obstante, no es comprensible lo que es un exceso de funcionalidad (xsf) dentro
del campo de la invencion.

En conclusion el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decisién 486. Por lo tanto, se
recomienda realizar las modificaciones pertinentes segin las observaciones
incluidas y allegar un nuevo capitulo reivindicatorio con tales modificaciones.



4. Determinacion del estado de la técnica

El articulo 16 de la Decision 486 de la Comision establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcion
escrita u oral, utilizacién, comercializaciéon o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Solo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad

. fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
. solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubrese transcurrido el plazo

previsto en el articulo 40.”

e Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entidad y

se considerd el 11 de enero de 2000 como fecha para investigar el estado de
la técnica.

e De acuerdo con lo. estabiecido en el articulo 16 se determind el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

| Fecha de
No. _Documento No. Titulo Publicacién

“HIGH SOLIDS OVERPRINT | © de agosto de

1| US4040995 VARNISH® 1977
WATER-DISPERSIBLE

POLYESTER RESINS AND | 20 de septiembre

2 | US5349010 PROCESS FOR THEIR de 1994
PREPARATION’

Respecto al estado de la téchica:

e En el documento US4040995 (llamado D1 de aqui en adelante) se divuiga la
-existencia de un barniz que consiste esencialmente de una mezcla de:

a) Un poliéster modificado con aceite, saturade e hidroxifuncional, basado en
una mezcla de pentaeritritol o alcoholes polihidricos de mas alta
funcionalidad con un diol que tiene una neoestructura;

b) Un alcohol dihidrico liquido de baja volatilidad; y

'¢) Una resina melamina  hexafuncional liquida, preferiblemente
hexametoximetil melamina.

En D1 se menciona que las resinas que las resinas hidroxi funcionales usuales
en barnices son copolimeros acrilicos, pero no proveen las mejores
caracteristicas de recubrimiento.

En la invencién de D1 se incorporan poliésteres con cuatro componentes que
son, el alcohol polihidrico que contiene por lo menos cuatro grupos hidroxi por
molécula, un diol que tiene una neoestructura, un componente de acido
dicarboxilico y un aceite saturado o &cido graso derivado de ese.

En D1 se ensefia que el alcohol polihidrico con por lo menos cuatro grupos
hidroxi por molécula es preferiblemente pentaeritritol. E! diol tal como 2,2-
dimetil-3-hidroxi-propil-2,2-dimetil-3-hidroxipropionato. El acido dicarboxilico
componente del poliéster consistird por ejemplo de acido o-ftlalico el cual es
preferiblemente empleado como anhidrido ftalico.
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5. Evaluacion de los requisitos de patentabilidad

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.” ~ |

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacion industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencion reivindicada en la solicitud en estudio.

Evaluacion del Nivel Inventivo:

El articulo 18 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina

establece: “Se considerard que una invencioén tiene nivel inventivo, si para una

persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente,
esa invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera
evidente del estado de la técnica.”

Respecto a la solicitud en estudio:

o El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema tecnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de
tintas y bamices, y que atienda a planes de mejoramiento normalmente
formulados por las empresas.

¢ De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud se entiende que el principio
técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en desarrollar
composiciones de tinta y bamices que incluyan un componente particular que
es poliéster ramificado con componentes monofuncionales y multifuncionales.
No obstante, en D1 se divulgan ensefianzas sobre barnices cuya composicion
incluye un poliéster saturado hidroxifuncional basado en la mezcla de
pentaeritritol o alcohol polihidrico de mayor funcionalidad con un diol que tiene
neoestructura, un alcohol dihidrico liquido de baja volatilidad y una resina de
melamina hexafuncional liquida. Ademas, en D1 ‘se explica que también los
componentes pueden ser del acido dicarboxilico como el anhidrido ftalico u
otros como el acido benzoico.

Dado lo anterior, se puede afirmar que un técnico de nivel medio con acceso a
D1 podria verse motivado a desarrollar una composicion equivalente en
naturaleza quimica a la de la solicitud, la cual también sirva de barniz e
incluyan poliésteres hidroxifuncionales con una estructura altamente
ramificada. De hecho; el técnico tenderia a incluir poliésteres y no acrilicos
porque la misma D1 menciona la favorabilidad de los poliésteres al explicar
que los copolimeros acrilicos no proveen las mejores caracteristicas de
recubrimiento.

Una diferencia encontrada entre la invencién definida en las reivindicaciones
de la solicitud y la invencién de D1 es que, en este documento no se hace
mencion de la reducida flotacion del companente en el aire. No obstante, esta
informaciéon corresponde a efectos técnicos y de deduce que sera
consecuencia - implicita de incorporar los poliésteres ramificados
monofuncionales y multifuncionales de D1 ain cuando esta informacién no se
haga explicita en dicho documento. '

Ahora bien, en cuanto al método de la reivindicacion 17 de la solicitud, la
propuesta se centra en la adicién de un poliéster ramificado que contiene
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componentes tanto monofuncionales como multifuncionales. No obstante, en
D1 también se presentan ejemplos en los cuales se adicionan dichos
poliésteres ramificados y con componentes. monofuncionales vy
multifuncionales. Asi, un técnico de nivel medio versado en la materia con
acceso a D1 se veria motivado a adiclonar poliésteres ramificados
equivalentes a los de la solicitud, de tal manera que no es posible afirmar que
exista un efecto sorprendente al formular un método que implique la adicién de
poliésteres a las composiciones.

Asli las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia con acceso a
D1 podria desarrollar composiciones y métodos equivalentes a los de la
solicitud con efectos técnicos similares y relacionados con el mejoramiento de
las propiedades de recubrimiento. Por lo anterior, no parece haber un efecto
sorprendente que evidencie un salto tecnoldgico respecto al arte previo.

o Por lo anteriormente expuesto, la invencion definida por las reivindicaciones 1
a 17 de la solicitud, podria verse afectado en su nivel inventivo ya que se
deriva de manera evidente del estado de la técnica y puede ser obvia para un
técnico de nivel medio versado en la materia. Por tanto, no cumpliria con las
disposiciones del articulo 18 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina.

o Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran
afectados asi:

No. Documento Reivindicaciones Afectadas | Requisito que afecta

“HIGH SOLIDS OVERPRINT
1. US4040995 VARNISH” 9 de agosto de 1977

Se anexa copié de la anterioridad en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la goncesidn, se denegara la
patente. :

‘Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),

del capitulo quinto del titulo prirfierg de la circular Gnica No. 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES/DE VERGEL
Jefe de Divisiomw'de Nuevas Creaciones

04 WAR. 2001

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 322 Cédigo No. 202042
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U.S. PATENT DOCUMENTS OF A ;
2218474 1071940 having 3 nep i ahqmd!owvoia e dilry
3%07’;15 951965 alcohol; anﬂ (3) a liquitt hexafunctional malamine resin,
3.223.658 12/1965 preferably hexamethoxymethyl malamine.
- 3,267,174  8/1966 _
; 3,352,806 1171967 19 Claims, No Drawings
N
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1
HIGH SOLIDS OVERPRINT VARNISH

alooholandaammplastmsmareknown,mepolyhydnc
alcohol serving to reduce the proportion of volatile
organic mlvent nwded to provide coating viscosity as

; yed. S ,Nm 3,267,174 and

ncted to bé applhied asaconmmousmmoverwetink
Also, surfaces to be coated are sometimes contami-

nated, as with oily contaminants, and the acrylic sys- 20

tems do not provide the best coverage over such sur-
faces.
Oil-modified alkyd resins have been snggested to.
provide the hydroxy functional resin, as in U.S, Pat. No.

3,920,595 but glycerin-based alkyds containing unsaty- 25

rated oils are Stressed in this patent, and it has been
found that saturated oils are necessary to avoid unde-
sired odor and discolosation. Also, more highly
branched structures as are provided using alcohols of

higher fonctionality are needed because the glycerin- 30

based systems yield films which are unduly soft.
In the present invention, a high solids overprint var-

nish for can coatings and similar utilities is provided by

combining: '

1. a hydroxy functional saturated oil-modified polyes- 35

ter based on a blend of pentaerythritol or higher
functional polyhydric alcohiol with a-diol baving a
neo-siructure;
2. A liquid low volatile dihydric alcohol; and
3. a liquid hexafunctional melamine resin.
It is stressed that in the present invention, the hydrozy
is & highly bramced
branched
ﬁ»&mmnermnmmahwmmydiolmbe
used to further reduce the of volatile or- 45
ganic solvent. The advantage of the combination is that
it permits the solids content of the coating to be signifi-
cantly increased even though the high performance
characteristics of conventional overpriat vamishes are

not sscrificed. Tkus,andperthm:nvenuon,wemso

duplicate the characteristics of existing overprint var-
nishes, which contain about 40-50% of volatile organic
solvent, by using a varnish which contains less than
309 volatile solvent, preferably only 10-20% volatile

solvent, Of course, the oil-modified polyester used in 55

the prior art varnish must be changed as taught herein
10 enable this dual result to be obtained.

Refemng first to the hydmxy functional polyester
which is employed in this invention, this polyester in-
cludes four essential components, namely

A. a polyhydric alcohol containing at least foar hy-

droxy groups per molecule;

B, diol having a neo-structure;

C. a dicarboxylic acid component; and

D. a saturated oil or fatty acid derived therefrom.

The polyhydric alcohiol containing at least four hy-
droxy groups per molecule is preferably pentaerythri-
taol, though dipentaerythritol is also useful. Polyhydric

Highs $
bination of hydroxy functmml resin, hquid polyhydric 10

2
ajcohols of high funcmnahty are further mustrated by
sucrose and sorbitol.
The diol having a neo-structure is of consndemble

importance. Only a single neo-structured diol has been

found to be suitable, namely, 2,2-dimethyl-3-hydroxy-

propyi-2,2- -dimethyl-3-hydroxypropionate which has -

the formula:
i B
Hdwéﬂ,mcl:—cua—omc-_v‘:-c:ﬁ,u—on
CH, - CHy

"The equivalent ratio of carboxyl to hydroxyl func-
tionality in the polyester is from 0.5 to 0.8 equivalents of
carboxyl per equivalent of hydroxyl, and more prefer-
ably is from 0.6 to 0.75.

Thebuﬂcofthehydmxy ﬁmcuonahtymthtsmven-
tion is supplied by the polyhydric alcohol which con-
tains at least four hydroxy groups, and the balance of
the hydroxy functionality will consist essentially of the
neo-structared diol. . In preferred practice, the neo-
structured diol will provide from 20% to 45% of the
total hydroxy fnnct:onakty and more preferably from

25%0040% _ _

dacarboxyl ﬁ“‘thepolyesm
wﬂloonsistessenhaﬂyofanydiamdlwhngpolymm
able unsaturation, and is usnally constituted by an aro-
mahcdmatboxyhcamdsuchasphaéthgwamd mﬁ%

adipic acid, succumamd,andthelxke,butaphthahc
acid preferably constitutes the bulk of this component.
Small amounts up to about 15% of the carboxyl func-
ﬁonahtymaybepmmdedhymalmcacid,fummcacid,
or other ethylenicallyunsaturated diacid. Also, up to
gbout 10% of the carboxy! functionality may be pro-
vided by a monocarboxylic acid, such as benzoic scid,
oramcarbaxyhcamd,suchastﬁmelhﬁcamdmmhy-
dride.

The saturated oil or fatty acid derived therefrom is
preferably coconut oil or coconut oil fatty acid, the
45 fatty acid providing the best results.

The useful saturated fatty acids contain fromm 10-22
carbon atoms and are illustrated by decanoic acid (cap-
ric), dodecanoic acid (lanric), tetradeconoic acid (my-
ristic), hexadecanoic acid (palmitic), octadecanoic acid
(stearic), and arachdic and behenic acids. These may be
provided in commercial oils or acid mixiures therefrom,
e.g. coconutoilpmvsdmgamtmeofmdsmwhich
capric and lauric acids predominate,

The fatty acid component {or the oil which supplies
the same) should provide from 10-40%, preferably
from l&BO%,dﬂwtotalcmbowlfmctmalﬁymthe
polyester.

'I‘hepalyestercumponentwpmvxdedbyheatreect—
ing the constituents in conventionsl fashion, but it is
preferred to first esterify the polyhydric alcohol of high
funcnomhtythhthesatmtedfattyamds,mdthento
add the remaining components. The final polyester is

hydroxy functional and preferably has an acid valve .

below aboat 30, The reaction is conventionally carried
out using a reaction temperature of about 150°-250° C,,

- and a small amounnt of inert solvent, e.g., xylo}, to assist

is the removal of the water of reaction.

P
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3
As previously indicated, the coating compositions of
this invention include  liquid polyhydric alcohol and 2

liquid hexafunctional melamine resin. While it is |

broadly known to rednce the proportion of volatile
organic solvent which is needed by employing a poly-
hydnc alcohol of Jow volatility, the present invention
requires that the aminoplast resin be a Hquid resin of
Ingh functionality as previously noted, and it also re-
quires that the liquid polyhydric alcohol be dihydric.

Referring more particularly to the dihydric liquids
which may be used, these are illustrated by polyoxyeth-
ylene, and polyoxypropylene having a molecular
weight sufficient to minimize volatilization dering the
elevated temperature cure which is relied upon.  An
average molecular weight of at least about 350, prefer-
ablyatlwstsoo mnormaﬂyutxhzedforthxspurpose.
The maximum average molecular weight is defermined
by the liquidity and viscosity of the dihydric alcokol, it
being preferred to employ a diliydric alcohol having an
average molecular weight of less than 2000, pmfm‘ably
less than 1000.

- Inaddition to polyethers as above-noted, umer poly-

i ethers such as ethylene oxide or propylenc oxide ad-

ducts of butane diol or hexane diol are also-useful. Simi-

lar polyesters such as are provided by reacting an excess

of ethylene oxide or propylene oxide with a dicarbox-

ylic acid, such as succinic acid, are also useful. 1t is also

possible to react two moles of 2 lactone, such as epsilon

caprolactone, with a dihydric alcohol such as butane
diol, or the like.

The hexafunctional melamine resin is preferably con-
stituted by hexamethoxymethyl melamine, which is 2
liquid of relatively low viscosity, Similar products in
which all or a portion of the methy either is replaced by
the ethyl, propyl or batyl ether are also useful,

‘Ag described hereinbefore, there are three essential
components in the ovexpnm. varnish of this invention,

% e Ef pOthydﬂc 8100
hol, and oplast resin. The polyester should consti-
tute from IOtOSO%,preﬁrablyfmmmww%oﬁhe
mixture. The liquid diol should constitute from 10 to
40%, preferably from 15 to 35%, of the mixture, Lastly,
the Liquid melamine resin should constitute from 20 to

; , preferably 30 to 55%, of the mixture.
ItwdesuedtopmntoutthatthemmgcotnposmMs
of this invention are liquids which can be applied in any
desired fashion, but they are preferably applied by roll
coating. It will also be understood that the coatings are
thermosettmg, and that the thermosetting cure is ob-
i of heat. Baking temperatures
om about 250° F. to 500° F., and these
temperatures may be employed for pexmds of time
ranging from about 1 hour at the lowest temperatures to
about 30 seconds at the highest tempertures. A. typical
baking schedule is illustrated by placing the coated
substrate in an oven heated at a temperature in the range
of 325°-350° F. for about § minutes.
Ineomnecuonw:ththebahngcondmons,xtmﬂbe
appreciated that the primary reaction involved in the
cure is the reaction between the N-methylol groups of
the melamine resin with the hydroxy groups which are
present on both the oilmodified polyester resin, and the
liquid Iow volatile diol. This reaction is assisted, as is
well known, by the presence of a small amount of an
acid catalyst. These acid catalysts are illustrated by
p-toluene salfonic acid, but many others are well known
for the purpose.

10

35

45
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Tt will still further be appreciated that numerous auxil-

jary materials are commonly present in overprint var-

nishes, such as silicone oils and other lubricants, flow
control agents, and the like, but these are oonwnuonai,
and fotm no part of this invention.

The invention is #lustrated in the examples wlnch
follow, it being understood that all proportions herein
are by weight unless othcrw:se indacated

Charge Composmon

1260 Coconut Fatty Acids
540 Pery
70 Xylol

Charge into reactor. Set trap with xyloL Heat to
200° C. (reflux) and remove water of reaction, as
produced. Continne until the acid value is re-
duced to 75.

900 22—d1mathyl—3-hydmxypmpyl~2,2pdmmethyl-3-
hydroxypropionate

825 Phthalic Ashydride

65 Benzoic Acid

15 Maleic Anhydride

20 Xylol

Add the above. Reheat to 220° C. Hold for an acid

value of 16-17 and cool. _
185 2-Butoxy ethanol - add.
“The final characteristics of the hydroxy functional
polyester resin solution are:
Solids (nonvolatile material); 90.3%
" Viscosity (Gardner); Z4
Color (Gardperx); 34
Acid value of nonvolatiles; 16.9

EXAMPLE II
Preparation of Overprint Varnish
Chargc Composition

‘ Exam el : ’
198; Polyoxypmpylem havmg a mo]ﬂoular weight of
about 100,
325; Hexamethoxymethyl Melamine
6; Silicone Qil '
4; Triethyl Amine
36; Polyolefin Lubricant Solution (18% Solution in
Aromatic Solvent)
38: 2-Butoxy Ethanol
20; Mineral Spirits
The above are combined by simple mixing, starting
with the polyester resin solution.
4; Acid Catalyst
12; 2-Methoxy Ethanol
Add the premixture of the catalyst and the solvent.
. 9; 2.Methoxy Ethanol - add for viscosity adjustment.
'I’he resulting solution contains 84.229% solids by
weight, and is snitable for roll coat application.

Evaluation
The roll coat application of the resin solution of Ex-
ample II on various sobstrates was carried out to pro-
vide the following coating properties.

Wat ¢

Solids by Weight 84.22

Viscosity i 60 i 5 sec No. 4 Ford Cup
Contatns Polimleﬁn Lubricant
Application
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-continued 5. A varnish as recited in claim 1 in which said dicar-
Wet Coating Properties . ' boxylic acid component includes up to about 15% of a
Substrate Tplate monoethylenically unsaturated carboxylic acid.
Tin Free Steel 6. A varnish as recited in ¢laim 1 in which up to about

Alusminnm "5 lﬂ%ofthecmhoxylfuthMnyoonmmedmthem

Film Weight 3.0 £ 5 mg/in? :

o e B e e 8 et ponents of said polyester is provided by SiEERER]

Coating Appearance: - High Gloss 7Avarmshasrecmadmc_lamglmw i
Good Flow aud Leveling ke solvent content of said varnish is from 10-20%.
Excellent wetting over some inks, some 8. A varnish as recited in claim 1 in which said com-
prodlem inks. Genesally wets substials 10 poneant (D) is constituted by fatty acid.

 Film Properties: Good slip properties. 9, AvammhasrecmedmclmmSmwhwhsmdﬁuy
gﬁi{;ﬁm“%‘mwm acid is coconut oil fatty acid. iy

2 hardness; FFB. 4 10. AvarmshasrmdmclannSmwhxchsaldpo -

ﬁmﬁ?mnaw E. ester has an equivalent ratio of from 0.6 to 0.75 equiva-

Resists blocking 15 lents of carboxyl per eqmvaient of hyd:oxyl.
Resists Methylene Chioride 11, A varnish as recited in claim 1 in which said poly-
No residual odor ester has an acid value below about 30.

The above coating characteristics are essentially iden- 12, A varnish as recited in claim 1 in which said diol

tical to those obtained uwsing a commercial coconunt

alkyd melamine overprint varsish, but the commercial
counterparthasasolidsmnmofmﬂy'iﬁ%. Tt is sur-
prising to be able to provide a polyester resin which will
provide thesameﬁnalpmpwtwsdespmﬁhepremof

a significant proportion of dihydric alcohol in the final 35

cured film.
The invention is defiped in the claims which follow.
We claim:
1. A fluid overprint varnish containing less than about

30% of volatile organic solvent and which cures on 30

baking, said varnish consisting essentially of a mixture
of:
1. an hydroxy functional, oil-modified polyester resin
consisting essentially of;

A. a polyhydric alcohol containing at least four
hydroxy groups per moleécule;

B. diol having a neo-structure, said diol befng 2,2-
dimethyl-3-hydroxypropyl-2,2-dimethyl-3-
hydroxypropionate;

C. a dicarboxylic acid component; and

D. a saturated oil or fatty acid derived therefrom;

the oil-modified polyester having an eguivalent
ratio of carboxyt to hydroxyl functionalities of

from 0.5 to 0.8 equivalents of carboxyl per 45

equivalent of hydroxyl, said aeso-structured diol
providing from 20% to 45% of the total hydroxy
functionality in said polyester, and the fatty acid
in said oil or fatty acid providing from 10 to 40%

of the total carboxyl functionality in the polyes- 50

ter,
2. liquid low volatile diol; and
3. liquid hexafunctional melamine resin; said oil-modi-
fied polyester constituting from #bout 10 - 50% of

the mixture, the liquid diol constitating from about 35

10 - 40% of the mixture, and the balance of the
mixture of the three components consisting essen~
tially of said liquid melamine resin.

20 13, A varnish gs recited in claim 12 in

hasanaveragemolewlarwmghtofatleastabouﬂﬂo.
*h said diol

has an average molecular weight less tHoy

lkAvamwshasrwﬁedmclamlSmw said diol
is a polyether.
15, Avarmshasrecitedmclaun 14 in which said

polyether is polyoxypropylene.

16. A varnish as recited in claim 1 in which said mela-
mine resin is hexamethoxy methyl melamine,

17. A varnish as vecited in claim 1 in which said oil-
modified polyester constitutes from 20-40% of the mix-
ture, said liquid low volatile diol constitates from
15-35% of the mixture, and the melamine resin consti-
tates from 30~-55% of the mixture.

18, A fluid overprint varnish coutaining less than
about 309z of volatile organic solvent and which cures
onbakmg,f sasdvarmshcons:sﬁngessennaﬂyofam-
ture of:

1. 10-50% of an:!

. entaerythritol;

B. diol having a neo-structure, siad diol being 2,2-
dunethyl-&hyﬂmxypropyl-z 2-dimethyl-3-
hydroxypropiopate;

C. phthalic acid; and
D. saturated fatty acid; the oil-modified polyester
hav:nganeqmvalmtratmufcafboxy!tohy—
droxyl functionalities of from 0.5 to 0.8 equiva-
lents of carboxyl per equivalent of hydroxyl, said
neo-structured diol providing from 20% to 45%
of the total hydroxy functionality in said polyes-
ter, and the fatty acid in said oil or fatty acid
providing from 10 to 40% of the total carboxyl
functionality in the polyester,
2. 10-40% of liquid low volatile polyether having an
average molecular weight of 350-2000; and
3. the balance of the mixtere of the three components
consisting essentially of hiexamethoxymethyl mela-
mme
19. A varnish as recited in clatm 18 in which the

2. a varnish as recited claim 1 in which said poly- ¢ vo!aulesolvmtcontmtofsmdvarmshlsfmmm—zo%

hydric alcohol is;
3. A varnish as recited in claim 1 in which said dicar-
boxylic acid component cousists essentially of a

nish as recited in claim 3 in which said 65

phthalic acid is orthophthalic acid or phthalic anhy-
dride.

saxdpolyesterhasmeqmvalmtratmoffmmﬂ.&ﬁoO?S
equivalents of carboxyl per equivalent of hydroxyl and
constitutes from 20-40% of the mixture, said liguid low
volatile diol constitutes from 15-35% of the mixture,
and the melamine resin-constitutes from 30-55% of the
mixture.
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