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Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN identificada como aparece al pie de
mi firma, domiciliada en la carrera 11 A No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada
de la sociedad VOSSLOH WERKE GMBH, solicitante de la patente de la
referencia, en respuesta al oficio No. 15301 notificado por fijacién en lista el 29 de
noviembre de 2007, relacionado con el concepto técnico de fondo No. 2344, me
permito manifestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién 486 al
solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del trimite,
presento junto con este memorial nuevo capitulo reivindicatorio en el cual se realizan
las modificaciones mis abajo enunciadas.

1.1  La reivindicacién 6 ha sido eliminada del nuevo capitulo reivindicatorio, ya que
las caracteristicas allii descritas han sido incorporadas en la reivindicaciéon
independiente 1.

12 La reivindicacién independiente 1 ha sido modificada de tal modo que se le ha
adicionada la caracteristica descrita previamente en la anterior reivindicacion 6. Esta
modificacién tiene su tespectivo sustento a lo largo de la descripcion.

En cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de
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ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el 4nimo
de superar las objeciones de nivel inventivo planteadas por el examinador en su

concepto técnico.

Para este efecto, me permito acompafiar el recibo, con el cual queda cubierta la tasa
correspondiente a la modificacién de una solicitud de patente en cuanto a sus
reivindicaciones.

2. Nivel inventivo de las reivindicaciones 1a 6

Fl examinador manifiesta en su concepto técnico No. 2344 que las reivindicaciones 1
a 6 se ven afectadas en su altura inventiva por los documentos EP 0401424 (D1) y ES
285328U (D2) respectivamente.

Con relacién al nivel inventivo de la presente invencidn, el solicitante aclara que por
medio de las modificaciones realizadas al capitulo reivindicatorio, se pretende
demostrar que la presente invencién cumple con le requisito de Nivel Inventivo
establecido en la Decisién 486, ya que se adicion una caracteristica a la reivindicacion
1, la cual menciona que la mordaza suministra una seccién de alta tensién de tal modo
que la elasticidad del material puede ser reducida.

Esta caractetistica representa la ventaja de permitir que se incremente el tiempo de
vida de las conexiones de riel, la cual es especialmente importante en pendientes
ascendentes donde hay una alta posibilidad de que la conexién de la mordaza se afloje
por un petiodo de tiempo extendido. Asimismo, el efecto sinérgico con la
caracteristica clave del producto reivindicado, reside en que una distancia reducida
entre la porcién central y el bucle también hace posible que se propotrcionen bucles
grandes con las dimensiones determinadas en la caracterstica adicional que se ha
afiadido a la reivindicacién 1, y que tiene sustento en la descripcién de la solicitud en
estudio.

Pot medio de la caracteristica mencionada antetiormente y que ha sido adicionada a la
reivindicacién independiente 1, el solicitante declara que no habria sido obvio para
una persona versada en la materia haber obtenido la caractetistica mencionada
partiendo desde los documentos mencionados como anterioridades a pattir de D2y
transfiiendo dichos conocimientos al documento D1.

Adicionalmente, el solicitante subraya el hecho que la solucién al problema planteado
en la presente solicitud es prevenir que en un contenedor se encuentren unidas una
cantidad de mordazas entre si, formando latgas cadenas que impiden que un aparato
para premontaje automético pueda tomar una mordaza tras de otra del contenedor.

P-401.



COLOMBIA

De ahi que las mordazas deben ser consideradas en su estado desatado, donde ningin
peso es aplicado sobre ellas. Sin embargo, las figuras mencionadas en el documento
D2 muestran una mordaza fija o pre-montada por medio de unos tornillos que
cambian por completo la geometria de las mordazas representadas en dichas figuras.

En este sentido, el documento D2 no menciona que la distancia libre deberia ser
menor que el didmetro del acero flexible en la regién del extremo libre. Por lo tanto,
se considera que para una persona con conocimientos medios en la materia no habria
sido obvio obtener el resultado de la caractetistica mencionada, tomando como punto
de partida la informacién divulgada en el documento D2 y transfiriendo dichos
conocimientos al documento D1.

Es mis, dado que la figura 2 del documento D2 es una vista superior de la mordaza
solo muestra la distancia horizontal entre el extremo 23 y la pieza central. La linea
trazada por el examinador no resulta pertinente para demostrar que la distancia entre
el extremo 23 y la pieza central es infetior al espesor del acero inoxidable, pues
necesitariamos tener la perspectiva y vistas frontal, posterior y lateral de la mordaza
sin montar para poder establecer que el espacio entre el extremo 23 y la pieza central
es menor que el espesor del acero inoxidable.

De lo contratio, con todo fespeto, la afirmacién del examinador es tan solo una
especulacién pues atn cuando la distancia entre el extremo 23 y la pieza central fuera
menot que el espesor del acero en la vista superior de la grifica 2 de D2, lo cual no es
cierto pues hemos medido dicha distancia y es igual al espesor del acero, setia
necesario poder verificar si dicha distancia en el plano transversal que se observatia en
las vistas frontal, postetior y lateral de la mordaza realmente es menor que el espesor
del acero inoxidable, pues de lo contratio es posible que se deslice una mordaza sobre
otra y se presente el problema de formacién de cadenas solucionado por la presente
solicitud.

La tnica vista de la mordaza en el plano vertical es mostrada en la figura 1, pero en
dicha figura la mordaza estd motada y presenta las deformaciones propias de la
introduccién de la mordaza en un espacio determinado por lo que no es posible sabet
cual es la distancia vertical entre el extremo 23 y la pieza central. Como el examinador
podré comprender es necesatio que tanto las distancias hotizontal y vertical entre el
extremo 23 y la pieza central como el espacio creado por estas dos distancias sean
inferiores al espesor del acero para evitar el enlazamiento entre ellas, de lo contrario
existe la posibilidad de entrecruzamiento entre dichas mordazas. Asi las cosas, hasta
el momento ninguno de los documentos citados dejan ver o sugieten esta situacién
por consiguiente, la suposicién en la cual se basa en examinador para negar la presente
solicitud no es cortecta.
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El solicitante también hace énfasis en que ninguno de los documentos mencionados
como anteriotidades en el concepto técnico No. 2344, menciona el problema técnico
planteado en la presente solicitud. En este sentido, el documento EP 0401424 (D1) no
cuenta con las medidas necesarias para evitar que ocurra el entrecruzamiento entte los
bucles. Ademis, D1 y D2 no ensefian las medidas de la distancia vertical entre el
extremo (23 en D2 o 18 en la presente solicitud y la pieza central 21 en D2 0 14 enla
presente solicitud) ni el valor de la distancia D, que como se habfan expresado en la
pigina 9 de la presente solicitud hacen que la mordaza pueda cumplit una amplia via
de torcién, pudiendo aumentarse de esta manera su flexibilidad

En resumen, me permito decit que gracias a las modificaciones expuestas en el punto
1 de este memorial y los argumentos anteriormente mencionados, la presente solicitud
cumple cabalmente con los requisitos de nivel inventivo respecto a los dispositivos de
sujeci6n para vias expuestos en el capitulo reivindicatorio. Por lo tanto, solicito
comedidamente a ese despacho se sitve teconocer estos requisitos y conceder el
ptivilegio de patente de invencién a la solicitud en estudio.

Sefior Superintendente,

Yo/ 0

ILIA MA RODRIGUEZ D’ALEMAN

CC. 41.654.88

TP 20824 CSJ
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O  Correccion de error material ‘ X Modiﬁcacién a una solicitud
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s ¢ - ce. Onm O

Direccion: Vosslohstrasse 4, ‘
{D-58791 Werdohl, Alemania CE. D OTRO

Nacionalidad o Domicilio: "
Werdohl, Alemania NUMERO

Lugar de Constitucuén
Alemama
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E. Mail:

| 3) | Nombre: DILIA MARIA IDENTIFICACION

REPRESENTANTE | RODRIGUEZ D°’ALEMAN f
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53 Piso 6 Bogqté DC CE. D OTRO D
Teléfono: 6181088 Fax: » '
6350824 ' NUMERO: 41.654.882

E. Mail: | TP: 20824 CSJ

info@clarkemodet.com.co

4) NUMERO DE EXPEDIENTE: 01002068

5) DESCRIPCION DE LA CORRECCION O MODIFICAClON SOLICITADA

Se presenta nuevo capitulo reivindicatorio

6) Comprobante de pago No. 08-12,338 de febrero 13 de 2008

7) Anexos:
X Comprobante de la tasa

‘O Poderes, si fuere el caso

[ Certificado de Existenciay Representacnén legal, cuando el solncntante sea persona Juridica

8)
Nombre:DILIA RODRIGUEZ D'ALEMAN

Firma\.
C.C.: 41 854, 882 p: 20§24’CSJ
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REIVINDICACIONES

. Mordaza tensora elastica de acero flexible, la cual comprende:

- una pieza central (14; 12) con dos lados internos (12); y

- bucles (16) que se acoplan a los lados intemos (12) continuando hacia

los extremos libres (18) de la mordaza tensora (10);

caracterizada porque el espacio libre entre la pieza central (14; 12) y el
bucle (16) en el sector del extremo libre (18) es inferior al espesor del acero
flexible en el sector del extremo libre; y los bucles (16) abarcan un arco
soporte posterior (22) acoplado al respectivo Iado interno (12) y un lado
externo (24) que se acopla al arco soporte posterior (22), estando
conformado este arco soporte posterior (22) de modo tal, que el espacio D
entre el lado intemo y la respectiva tangente paralela al lado externo (24)

sea D > 50 mm, preferiblemente D > 60 mm.

. Mordaza tensora elastica segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los
extremos libres (18) de la mordaza tensora (10) presentan engrosamientos

(28) o recalcados.

. Mordaza tensora eldstica segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los
extremos libres (18) de la mordaza tensora estdn dispuestos de modo

adyacente o estén ejecutados conjuntamente en una sola pieza.



. Mordaza tensora elastica segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque los lados internos (12) basicamente son paralelos

entre si.

. Mordaza tensora eldstica seglin una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque dos lados internos (12) se encuentran unidos por una
pieza central arqueada (14), acopldndose los bucles (16) del lado opuesto a

la pieza central arqueada (14) de cada lado interno (12).

ob A



SUPERINTENDENCIA E.--INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE ‘NVUEVAS CREACIONES

Radi¢aclon No 01-002068 : o e L T ey
" Clasificacion Internacional (IPC) E01BQIOD Sl U
o Concepto Tecmca Ne 638 P : ke

L‘_Patente de Invenclén

L Via Namonal

_,,.'Via PCT (fase nacwnal)

f"ff_fNO Sol Iniemacsonal

. dela Decision 486 de la Comisién de Ia Comumdad Andina, se Ie_comumca

e :_1 Documentos estudlada' i

}1 1 DesCrigglé

o 1 2 Renvmdlcacuenes

In‘lmalmente fohos 1.6-17 modlﬁcadas 95-96
':::.1_3 '_leuo “ Pl B e PRI %
! 1 4 Pnondad

‘con fecha de 2000-01- 1I4 de acuerdo con Io
en“Ios’follos 27”44. . AR

" 2 Objeto ’de la mvenclén

| La presente solncntud fue tltulada orlgmalmente*
’**"-vias” follo1 o

: ,:cuales deben separarse manualmnte para su usa” (Fohos 5-6)

0 fComo resuItado del examen deﬂmt:vo reahzado con fundamento 9” el arﬁculo 48

,Se acepté a priondad de Europa No. EP00100206 2

«njisﬁ”pasmvo; ?_de'fs_ixjeﬁci'éh. -‘pa{éii—;_ o

o :“.De acuerdo con el texto de la. descripcion, los dabmos y las renvmdacacuones el_, i

. objeto de la presente solicitud es proporcionar un “desarrollar un dispositivo de - -

" sujecion de rieles que permita su premontaje sobre durmientes de ferrocarril de - s
~modo: simple y automético con el que se puede evitar la conformacion de largas . o
cadenas dentro de los conteriedores: de mordazas tensoras del mlsmo tlpo las=

e Por o antenor para | soluclonar este problema la presente sohcntud trata de;,_-_;{.-r
SR proporclanar reivmdlcactones 1-4: “Mordaza tensora elastica de acero flexible, la . -
ot Ceual comprende; una pieza central (14; 12) con dos lados intemos (12);y bucles
1. . (18) que se acoplan a los lados internos (12) continuando hacia los extremos libres. . .~
" (18) de la mordaza tensora (10); caracterizada porque ¢l espacio libre entre'la .. 7
. pieza central (14 12)'y el bucle (16) en el sector del extremo libre (18) es inferioral <~ :
- espesor del acero flexible en el sector del extremo libre y los bucles (16). abarcan.
~..-.un arco soporte posteruor (22) acoplado al respectlva lado interno (12) 'y un Iado“ T g
o .externo (24) que se acopla al -arco fsoporte, postemor (22) estando conformado“;;*_ I TR
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REIVINDICACION 1

D1

{ 1) Una pieza central (14; 12) con dos |

lados internos (12).

: S| -
Numerales 6d y 6e figura 3, folio 73; y
figura 1, folio 77. Ademas reivindicacion

1 folios 74-75.

'los extremos libres (18) de la mordaza
' ‘tensora (10).

2) Bucles (16) que’ é'e acoplaﬁ a los'
lados internos (12) continuando hacia

' Sl .
Numerales 6a, 6b y 6¢ figura 3, folio 73 -
fi gura 1, folio 77. Ademas reivindicacién |

1 fOllOS 74 75.

.. | acero flexible en el sector del extremo
| libre. '

3) El espacio libre entre la pleza central "
(14; 12) y el bucle (16) en el extremo
libre (18) es inferior al espesor del

‘ NO :
Solamente llega hasta el borde de la
pieza central 6e. figura 3, folio 73

_figura 1, folio 77.

| .soporte posterior (22),

4) Y los bucles (16) abarcan un arco
soporte posterior (22) acoplado al
respectivo lado interno (12) y un Iado
externo (24) que se acopla al arco .

- 8l
El bucle 6 en la figura 1, folio 98,
presenta un arco posterior 6¢ acoplado
al lado interno 6d y un lado externo 6b |
que se une al arco soporte posterior 6¢

| posterior (22) de modo tal, que el
| espacio D entre el lado interno y la

| externo (24) sea D=60 mm 3

5) Estando conformado este arco -

respectiva tangente paralela al lado

NO

.-Se puede concluir de Ia anterior tabla que en fa solicitud presentada las
caracteristicas: 3 y 5 no se encuentran contenidas en el documento D1 de
manera idéntica, por lo que permitiria afirmar que la solicitud Sl es nueva y Sl
- cumpliria con lo estipulado en el articulo 16 de la DeCIsu‘)n 486 de Ia Comunidad -

~Andina de Naclones

4.2 vael lgventlv (articulo18 D486)

LINEA HECHA POR
| EL EXAMINADOR

. Se observa en D2

_FIGURA 2




100

La reivindicacion 1 (folio 95) plantea en su parte caracterlstlca

_=*el espacio libre entre la pieza central (14; 12) y el bucle (16) en el sector del

extremo libre (18) es inferior al espesor del acero ﬂexnble en el sector del extremo
libre

- Estando conformado este arco postenor (22) de modo tal, que el espacio D entre |

el lado lnterno y la respectwa tangente paralela al Iado externo (24) sea D260 mm’”

. Lo tnico similar con el d_ocumento D2 es que suglere en la fi igura 1y 2 folio 71;y .
figura 2 folio 78, el empleo de una mordaza en el mantaje y fijacién de rieles sobre -

 durmientes de concreto, correspondiente a la caracteristica reivindicada. La linea

-que se representa en la figura 2 del folio. 78 da a conocer la coincidencia en la -

distancia de la configuracién geométrica del extremo libre y la pieza-central de la
- mordaza la cual es inferior ‘al espesor del acero flexible que contlene este
~documento.

El documento D2 no da una medlda definida entre eI arco posterior (22) de modo

tal, que el espacio entre el lado mterno y la® respectlva tangente paralela al lado

. _externo se desconoce

 Asi pues, con el empleo de Ios dos. documentos D1 y D2, que hacen parte del
estado de la técnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento ‘a una

‘persona del oficio normalmente conocedora de la materia técnica correspondiente,”

-para emplearlos y derivar de ellos el resultado obtenido y que se desea proteger

“con-la presente solicitud, por tal razén la presente solicitud, en las relvmdlcacnones

. 1-5, tiene mvel mventwo

El problema técnico planteado en esta sohcntud no se habla resuelto previamente

puesto que con la presente solicitud se facilita un dispositivo de sujecién de rieles -

quée permita. su premontaje sobre durmientes de ferrocarril de modo simple y
automatico con el que se puede evitar la conformaclén de largas cadenas dentro

~de los contenedores de mordazas tensoras del m:smo ’upo las cuales deben;

-separarse manualmente para su uso..

El estudio antenor permmna afirmar. que Ia sohcxtud cumphna con lo estlpulado en-" '

el articulo 18 de la Decnsnén 486 de la Comunidad Andma de Namones

4.3 Ap_hcacgén industrial (articulo 19 D 486)

_Se consndera que la invencién tltulada “Dlsposmvo de su;eclon para vias” Ia
“cual " contiene las reivindicaciones 1 a 5 (folios  95- 96) son - susceptibles de

‘aplicacion industrial por que pueden ser producidas o utilizadas en la industria.” |

Con lo anterior se podria.afirmar que cumple con lo estipulado en el articulo 19 de

o la Decision de la Comumdad Andma de Naciones.

5. Conclumén L - . |

En consecuencia y por todo lo expuesto antenormente se recomlenda Conceder
las reivmdlcacmnes 1a$ (fohos 95 96) |

| Bogota, D.C.,

. CONCEPTOTECNICONo.688 | EXAMINADOR TECNICO
S - | Codigo No. 202083

e



