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REF: Expadiante Na.01 042.676 - Solicitud de Petente
tavor de MULTIE S. ETROD STICO

Titdadx MOLDE AH

RAMIRO CASTRO DUGLE, wvecino de Bogold, portador de la tarjeta
profesional Na. 1003, cbrando como apoderado de |a socisdad MULTIBRAS
8.A. ELETRODOMESTICOS, segur ko scradits ol documento de poder
presentado en asa Divisidn bajo el No. 16818, me parmilo anexer al presante
escrito o siguienbe:

1. Gopia ceriificada por la Oficine de Palentes de Brasil da & primem
Solicitud presentada para la miema invencidn, da la cual
REVINDICAMOS PRIORIDAD, junid con su commespondiente traduccian
del portugués al castelleno.

Diel seiior Jefe,

RAMIRO.CASTRO DUGUE
C.C. No. 170.322 de Bogotd
Cadigo 340

Cra 7. No. 16-56 Plso &

Bagota, Junio 16, 2001
CPBMhsr.
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDOSTRIA E COMERCIO FXTERIOR

INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

COPIA OFICIAL
PARA EFRITO DE REIVINDICACAOQ DE PRIORIDADE

O documento ancxo € @ cipia fiel de um
Pedido do Patente de Invencdo
Regularmente  depositado no  Instituto
Nacional da Propriedade Industrial, sob o
nimmero PI 0003895-4 de 30/05/2000,

Rio de Janeiro, cm 09 de Janeiro de 2001.

SHEILA KILINS GEHRT
Chefe da SAAPAT.
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Depesliunte (71):
Numc: MULTIBRAS 5.A. FI ETRODOMESTICOS

Cmallficagiio: EMPE S5 3 WRASY LaiA
CQCACPY:  59.105.999/0001-84
Enclercgo completo: Av. das NacDes Unidas, 12905 - 32° auiar
5 Paulo - SP
Telefone { }
FAX: { ) D continh em Joiha anexu

Naturcxa:

- 2.1 Tnvengio | |21., Cartificudo de Adiglo || 2.2 Madelo do Utilidade

a Najurezn desaids: INVENC,

A Tituln da Tovenglin, do Modeln de Utilldade ou do Cartificado de Adigle {54):
"FORMA PARA GELO"
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4.  Pedido de Divislo dopedidon’____ ., de __ 7/ __ /
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7. Inventor (72): . .

( ) Assinale aqui se ofs) mesmo(s) requer(em) a nfo divulgacio de seu(s) nome(s)
(art. 6° § 4° da Pl & item 1.1 do Ato Normativo o" 127.97)

7.1 Nome: LUIZ ANTONIO DIEMER LOPES

7.2  Qualificag3o: brasileiro, casado. engenheiro mechnico - CPF 339.462.800-72
7.3  Endecrego: Rua Akeen Koehntopp, 100
Jomvillc - SC
74 CEP: 75  Telefone ( )
D cominua ¢mn folhe anexa

8.  Declaragio na forma do itam 3.2 do Ato Normative n° 12787:

[] em anexo

9.  Decinraglio de divulgagio anterior nfio prejudicial (Perfodo de graga):
(art. 12 da LPI ¢ item 2 do Ato Normativo o® 127:97):

] em anexo

10. Procurador (74):
10.1 Nomc ¢ CPRRCGC: ANTONIO MAURICIO PEDRAS ARNAUD
Brasileiro, Casado, Engenheiro, CPF 212.281.677-53
10.2 Endercgo: Rua José Bonilficio, 93 - 7" e 8” adares - Centra
S3o Paulo - SP
10.3 CEF: 01003-901 10.4 Telcfone (011) 3107-4001

11.  Documentos ancxador (assinale e indique também o niimero de folhas):
verl ser indicado © n° toial de somente uma das vias de cada documento)

X | 11.1 Guia de recolhimento 1 fis.| X|11.5 Relatério descritivo 5 fls.
X | 11.2 Procuracgio 1 fis.] X| 11.6 Reivindicacles 2 fls.
11.3 Documentos de prioridade fls.4 X| 11.7 Desenhos 2 fls.
11.4 Doc. de contrato de Trabalho fls.§ X[ 10.8 Resumo 1 fis.
11.9 Outros (cspecificar): fis.
11.10 Total de folhas anexadas: 12 fls:

12.  Declaro, sob penas da Lei, que todas as informagies acima prestadas sio completas
e verdadelrus

7 A

S#n Paunlo, 30 de inaio de 2000 Antonio M. P. Amaud

Local e Data Assinatura e Carimbo

Farmuifiria §.01 . Depdsitn de Pedido de Patents ou de Centificwio ve Adicio (futhe 2/2)
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Rlo d¢ Jantira, 09 de Janciro de 2001.

Chait ds SAAFAT
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"FORNA PARA GELO".

Campo da Invenglo

Refere-se o presente invengiiv a uma construgiio de forma
para gelo, do tipo provida de pluralidada de cavidades
para formagiic de cubos de galo e formada em uma Gnica
peca obticda em material plistico.

Técnica Anterior

As formas para produgdio de cubos de gela, a scfem
utilizadas em refrigerasdorex a froczers, geralmente
aprescntam fileiras, longitudinais e/ou transversals, de
cavidades ou hargos para formaclo dozx cubos de gelo, as
quais riio dimensionadas da modo a que cada uma produza um
cubo de galo tendo determinadaa caracteristicas de forma
e dimensdo denicu de um padrio ccnhecida,
convencionalmente procurado pelo usuirio.

Em uma construgdo, de formaz para galo e¢onhecida da
téenlca, esta € construfda em material metflico,
geralmente aluminlo. Esta construg8o apresenta vantagans
tais como uma rfpida formagSa do gealo, devido i alta
velocidade de troce térmica entye o material da forma.
que &€ bom condutor térmico, e o ambiente onde dita forma
se enconktra a que__é-.. geralmente., uma porgio da placa
evaporadora de um ocmpartimento congelador.

Entretanto, as construcbas ntllilizande forma em material
metfilico apresentam algumax desvantagena, tails como
facilidade de adesfio da superficie inferior das cavidades
da forma 3 adjacente superficie da placa evaporadora,
dificuldade de desmoldagem dos cubos de gelo formadoes,
rigidez da pega e cuslo de produto.

Para solucionar estes problamas foram desenvolvidas
formags em material plistico. Ent.cetanto, estas
conatrugdes apresentam algumas deficiénclas, tais come
baixa velocidade de forma¢3o doa cubos de gelo, devido &
reduzida condutibilidade térmica apresentada pelo
plastico.

Sumiric da Invengd

£, portantc. ubjerivo da presente invenghio, prover uma
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Rio de Junciro, 09 de Juneim do 2001,
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forma partAa geloc nbilda em pega Unioz & gua pomsibilite
uma malor valosidade de Fformnpio dos cubns de gelo.

Este ¢ ocukrasn objetivoe 530 olcangadoz albrawvés de uma
forms para gelo da tipo que ocompreande, em pega finlca.
uma bandaja incorporande, infericrmenlta, vma pluralidade
de. ocavidadas para formaglio d= gelco, suparicrmenta
abertaa, apresentands peredes laternia 2 ura parads de
fundc ¢ sends separadas ankre E5i por mma respectlva
porgio e handeja.

D¢ Acorde oom 3 presente invenglo, cada cavidade
aprecenta, paln mencs en parte de suas parsdes latarcais,
upn  parede dupla, formando om respestive receptaouvlo,
iuferior e Lateralmenle fachado ¢ suparijormente abertn. a
per prasnchidc com Ayea a ser congalada e solidificada,
cada recepkigylo incorporande nelo menos um melo de
ancoregem para rakar o agelo formede em wawn interior
meamo queando ds retirada do gelo furﬁnﬂc nas cavidades.
Breve Degcriclio dos pDesenhas

2 seguir a invensiioc serfi dumorita com hase pos dasaphos

& aneAxo. opnde:

A flaura 1 representa, asguematicam=nte, opis viszta em
pienta superinr da forma para gelo da praeepte invenglin;
A fiyuva 2 ilpatra, esgquematicomente, uma wieta lataral
gda forwa da presaake ipvengZo, dita wvieslka temdo sido
tomadz segundo a seta “AY na finuca 1;

A figura 3 ilustra, esgquematicamernbe, uma wisks lateral
da forma da presente invengdo, dika wvwista tTendo sids
toniada segunds a meta ™“B" nd figura 1 a

A Figurz 8 ilustra, esguenaticamenta, uma wista em corte
trangvarsal da forma da presente invengiio, dita vista
tende aido tamada segundo 4 linba IV-IV pa fiques 1; o

A figura 5 jluatra. esquematiocaments, uma vista em corte
loncitudinal d= forma du presenta Invengldo, dita visza
tendo #ldo tomada segunrde & linha V-V pa fiaura 1,
Dascrigdo do Contigquragda Tlustrada

e aocardd com a presente invenglo, m foxma para geic,
vreferivelaueotes moldada v pega doles 8 em makerial
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plistico, compreende uma bamdeja 1D, Substanolalmeonte
plana, jnearporande uma piaralidade dR cevidedes 11,
superioraenlte sherkas a projetando-se ilnfaricrmente da
handaja 10. cada duas cavidades 1) adjacentes sendo
veparadas & s{sstadas entre Ei por wna correspondenie
parglio de bondeja 12, ditas cavldadas )] sendo, por
exenplo ¢ tal ocome Lluskredo, arranjadas sm fileiras
longltudinais & transversais na bandeja 10.

cada cavidada 11 & formada, por duas primeliras paredes
lanterala opostas 13 & por ovtrae duas seoundes paredes
lataraiy oapostas l3a convergentes para uma parede de
fundo 14, inferior, da usseptansntc da fooma contra uma
separficie onde e8Ta & apoiada para troocs térmice =
faruagla o galo = mpresentando fiaca sun=rior aberts 1%
da wuxbrngdo do gelo feomado no lnterior de cada cavidade
il. _

De acoordo com B oconfigquragiio ilusirada, pelo menos parte
das porcgbas de bandeja 12, dispostas entre nm  dois
aliohamentos langitudineis de cavidades 1l1. & pravida d=
janele 26, dimensionada de pode a permlhir a formaclio a I
paesagem nmscendente de uma corrente de ar convectiva
enlra cada duas cavidades 11 adjacentas, nessa regifo
radiany fda bhandeja.

Cada cavidade 11 apresenta: ume borda superior de
contorne trapeszoidal 15A; uma secfo  traneversal,
ortoganal s ditas bases do contorno teapewoidal 15a,
definindo um pariil onde suas duas paredes laterais
opostas 13 s¥o acantnadamente arqueades e oconcordmntas
com a4 perede de funde 14; e um segfo trasesversal.
parrlela as ditas bames, onde as sequndas parsdes
laterais opostas 13a e cada cavidade 11 definem, wem
ccnjunte com a parede de fundo 14, uwm perfil trapazoidsl
invertido, cerdo a bawe menor deflnida pela dita parede
de fundo l14. Cada c¢avidade apreasenka, azpim. um lurpado
praferivel e asubatanelalmenie tronco-piramided inverlida,
Cada mma das segundes paredee lakermis opoatas lia &
ainda peln menQs parcialeesnic formada, conforme



CERTIFIEY owy o poesenie Taracdgin, cni odmero Ae sma,
reprodez fimente ¢ docmiants emqoivado neste Instizto.

Rio de Jirmkre, 08 f Tameine on 2001 .
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oonstzucho preferids, poy ume pRYeda dupla, definida per
uma paredm sxterna adlcional 13b  arranjada &Som cerro
afastamentc en rvelagdo 2 adjacente sequnda parede lateral
oposta l13a, de ngxdo a definilr um receptéculs 30, infariocr
e lateralmente £fechedc o =uparlorwsente aberto, para
¥ecaher & cooter wo dekberminada voimwwa de 4fua = aer
congeloda & poktarjommente aolicdificada , de mwdo =a
formar uma parede da gelo similtanezmente guando da
formagio dazx pedras de gelo conveaclogais nas
respactivas cavidades 11 da bandaja 10, A parede de fuada
l4a de cada receptaculs 30 & preferivelmente definida
PO uma raspectiva projegdo lateral coplanar da parada de
innds 14 da reupectiva cavidads 11,

A remociin das pedras de galc formadaa B.-l.ﬁ cavidadas 11 &
obtida, lodividualmenke, preraionando-ag ‘junte & baas
menor do contnsne trapaspidal 1%a da borda rpuperior do
cavidiazia 11, de nmodo a4 provocar o deslocemeprte de cada
pedra, deslirxapdo-a ao longo G&a perfil arqueade da
cavidade em =mua ae¢dn transversal ortononal as ditas
bases.

As paredasn de qawlo formadas oo  interior de  oada
rocepticulo 38 sfo retidas neste (iltime, wtravwés de m
melo de abcoragef™ e retengdn incorporade no  préprio
Tecephicule, sendo gue dito meln da apcoragem pode ser
tormado, por exsaplo, por palc meno=s uwn  acidenta
superflicial Lincorporade na face interna dus parcides
leterals = da parede de fondo do refericdo recepticulo 340
i, aimplesmente, por meia da redugio do ocntorno da
ahertura superior 35 do recepkicule wn  relacio ao
conkorno da parede de fnndo 1da desam {liimo.

De acordo eom o principal aspacto da presente invencio e,
confome uma configuraclo preferida = iluslre=da, <2ilka
redugiao dimenkional, parca dneorajem e relenciEo das
varadzs de gelo, € oabtida através de uma  peguena
incllnughic nas paredes externas adlcionails 130 das
parcedas duplas de cada gavidade 11, de modc n gque oada
varrde externa adicicaal 13 tenha gam extromg grperior
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aproximado & sen  extrems inferior afaskedo doa
correaspondenres sxtremos superior e Llofarinr,
raspactivamente, da adjscente sejunda pareds oposta lia
de ocada parads Jnpla de dita sovidade 11.

Com & construgio aeoimA;, aa paredeas de aeln, f[ormadaa &
retidae nc interior de cada recaptfic:lo 30, funcionem
como meios comiutores téxmicoms que inrensdficam a troca
téroice mptre o amhlents inteoxmo do congeladar & A @REBA
de dypa &4 =er congelada splidificada ne interior das
reapectlvas cavidades 11.

Pnra gque o eafeite acima ocitado geja maximizado, o
dimangionanento das receptiaculos 30 & feikn d=2 modo a
garankir a maputenglio do estado sdlido congelado do
reapectivo valume de &gqua dorapte ax operagdez &g
relirada dos cubos de gelo & de congelamento das novas
cargaw 7#= &gua deposltacdas nas cavidadens 11.

A malox Lrcca Eérmica wbravés das paredes latermis, pelo
menos parolalmante duplas, des cavidadas 11, assoeiads 3
meionr girsulagide de ar pelam  jarclas 20, pormiks
ncelerar-xe a produgic de pedims da gelo,

Dave ser aliude obsasrvado gque A primeirasa parades
laterais opostns 13  tawh&m podam eer  total  ou
parelalmente duplas e que as formazs podem aprasantar
confiynragBen distlntas cdaguelas nos desenhos anexos.

Yy

J
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RE1VINDTCACDES
1- Forma para gelo, do tripc qua compreende, em peca

Gnica, uma bandeda (10) incorporando, inferiormente, uma
pluralidade de cavidades (1l) para formagin de geio,
superiormente abertas, apresaentando primairas e sequndas
paredes laterais opoatas (13, 13a) e uma psrede ds fundo
(14) e sendo separadas entre sl por uma respectiva parcio
de bandeja (12), caracterizada pvelo fatc de cada
cavidade (11) apresentar. pelo menos em parte de suas
primeiras ¢ segqundas paredcs laterais opostas (13,13a),
uma parede dupla, formundo um respectivo recepticule
(30). inferior e laterulmente fechadn e superiormente
abarto. a ser preenchido com &yua a ser congmlada e
solidificada, cada recepticnlo (30) incarporando p lo
nenns um meio de ancoragen (35) para reter o gelo
formado em geu intericr mesmo quando da retirada do gelo
formado nas cavidades (11)..

2- Porma, de acordo com a reivindicacHo 1, caracterizada
pelo fato da que cada cavidade (11) ter suwa parede de
fundo (14) definida por uma superficie plana. de
aspentamento contra a superficie ande & apoiada a forma
de gelo ¢ uma faca superior de aherta (15), tendo
contorne  superior mas substancialmente pr&ximc ao da
parceda de fundo (14), de modo a imprimir & respectiva
cavidaée (11), um formatp substanclalmente \.ronco-
plramidal Invertido.

3~ Forma, de acordo com a reivindicagiio 1, caracterizada
pelo (atc de cada receptdculo (30) ser formado pela
provisdo de uma parade extcrna adicional (13b) afasLada
cm relacdo 3 adjacente pareda lateral oposta (l3a).

4- Forma. da acordo «om a relvindicaglio 1. caracterlzada
pela fato de cada mclo de ancoragem ser formado por pele
nenos um acidente superficial da face interna de uma das
parades lataral oposala (l3a)., axterna adicional (13b) e
de fundo (14a) do receptéculo (30).

5- Forma, de acordo com a reivindicagfo 1, caracterlyada
pelo fato de cada maio de ancoragem (35) ser definido

3=
3
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pela redugico dimensional do contoxrno rda aberzura
superior do receptficulo (3ifl) éam relag¢l#o ao contorno de
sua paredc de fundo {l4a).

6- Forma, de acordo com o reivindicagBo 5, caracterizada
pele fato de a redngdo dimensional do c¢ontarno da
abertura superior do receptéiculo (30) ser obtida pel:z
inclinac8o de suas paredes externa adiclonal (l3b).

7- Forma. cde acordo com o reivindicacio 1, ocaracterizada
pelo fato de cada receptéculo (38) aprcosentar uma parede
de fuudo (l4a) definida por uma respectiva projegio
latcral da parcde de fundo (14) da cavidade (l1l1).

3
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CHERTIPICD que o presento fotoodpls, em ninvero de umm,
reproduz, fiolmente o documenta arguivado neste Instinto.

Ria da Janeiro, 09 de Janeiro de 2001.
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RESUMO

"FORMA PARA GETQ", do tipo compraendendo uma bandeja (10)
incorperande pluralidade de cavidades (1l) para produgdo
de gelo, cada duas cavidades (l1l) adjacentes senda
separadas por uma correspondente porgdo de bandeja (12),
sendo pelo menos parte das diLas porgbes de bandejn (12)
provida de uma ‘aancla (20) dimensionada de modo =
permitir a formagdo e a passagem ascendente de uma
corrente de ar convechkiva entre cada duas cavidades (11)
adjacentes, sendo gque pelo menos parta das as paredes
laterais orostas (13a) de cada cavidade (11} & formada
por paredcs duplas, lataralmente afastadas e definindo um
recepticulo (30) a ser preenchido com #&gua a ser
congelada e solidiflcada.

R

b



CERTIFICO que o presemie fotncfipia, em alimend de wia,
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TRADUCCION DEL PORTUGUES AL CASTELLANO de la
Solicitud de Patente del Brasil No. PI 00038954, relacionada con

MOLDE PARA HIELO
ANEXOS: La solicitud de Patente del Brasil mriba mencionada No.

I 00038054, Certificacion del Fefo del Institubo Naciomal de l1a
Propicdad Tndustrial de 1a Repiblica Federativa del Brasil.

SELLQ TMPRES0

REPUBLICA FEDERATTVA DEL BRASIL
MINISTERIO DE DESARROLLO, INDUSTRIA ¥ COMERCIC
EXTERIOR
INSTTFUTQ NACIONAL DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
COPLA OFICIAL
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“FORMA PARA HIELO™
Campo de In nvencion
La presente invencién se refiers a \ma construccion de molde
pera hiclo, del tipo provigto de una ploralidsd de cavidndes para
formacitn de cuboy de hiele y confrmado en una dnice picza de
material plisiico,

Técnice Aiterior



Los moldes para produccién de cubos de hiclo a ser utilizados
en refrigeradores y congeladores, generalmente tienen hileras
longitudinales y/o trangversales de cavidades o recepticulos para la
formacién de cubos de hielo, las cuales son dimensionadas e modo
que cada cavidad produzca un cubo de hielo que tiene detcrminadas
caracteristicas de forma y dimensién deniro de un patron conocido,
convencionalmente procurado por el usuario.

En una construccién de moldes para hiclo conocida en la
téonica este estd construido de material metilico, generalmente
aluminio. Esta construccién presenta ventajas tales como una répida
formacién del hielo debido a la alta velocidad del intercambio
térmico entre ¢l material del molde, que es buen conductor térmico, y
el ambiente donde cstd dicho molde y que es, generalmente, una
porcién de la placa evaporadora de un compartimiento congelador.

Mientras tanto, las construcciones que utilizan moldes de
matcrial metdlico presentan algunas desventajas, tales como facilidad
de adhesién de la superficie inferior dc las cavidades del molde a Ia
superficie adyacente de la placa evaporadora, dificultad para
desmoldar los cubos de hielo formados, rigidez de la pieza y costo
del producto.

Para solucionar estos problemas se desarrollaron moldes de
material pléstico. Estas construcciones presentan glgunas
deficiencias, tales como baja velocidad de formacién de los cubos de
hielo, debido a la reducida conductividad térmica del pléstico.

Resumen de la Invencién

Consecuentemente, un objetivo de la presente invencibn es
proveer un molde para hiclo obtenido en una pieza inica y que
posibilite una mayor velocidad en 1a formacitn de los cubos de hielo.

Este y otros objetivos se logran mediante un molde para hielo
del tipo que comprende, en una pieza Unica, una bandeja que
incorpora inferiormente una pluralidad de cavidades para formacin
de hielo, abiertas en la parte superior, que presentan paredes laterales
y una pared de fondo v que estin scparadas entre si por una
respectiva porci.du de bandeja.

De acuerdo con la presentc invencién, cada cavidad tiene, al
mcnos en parte de sus paredes laterales, una pared doble, formando
un respectivo recepticulo, inferior y cetrado lateralmente y abierto en
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la parte superior, a ser pre-llenado con agua a ser congelada y
solidificada, incorporando cada receptdculo al menos un medio de
anclaje para retener el hiclo formado en su interior afin cuando se
retira el hielo formado en las cavidades.

Breve Descripcién de los Dibujos

A continuacién la invencién se describird con relacion a los
dibujos acompadantes, en los cuales:

La figura 1 representa esquemiticamente una vista en planta
superior del molde parra hielo de la presente invencién;

La figura 2 ilustra esqueméticamente una vista lateral del
molde de la presenie invencién, tomada segim la flecha “A” de la
figura 1;

La figura 3 ilusira esquemiticamente una visia lateral del
molde de la presente invencion, tomada segin la flecha “B” de la
figura 1;

La figurs 4 ilustra, csquemadticamente, una vista en corie
transversal del molde de la presente invencion, habiéndose tomado
dicha vista segtn la linca IV-1V dc la figura 1; y

La fipura 5 ilustra csqueméticamente, una vista corte
(ransversal del molde de la presentc invencién, habiéndose tomado
dicha vista segiin la linea V-V de la figura 1.

Descripcion de la Configuracién Tustrada

De acuerdo con la presente invencién, el molde para hielo,
preferiblemente moldeado en una pieza dmnica y en material plistico,
comprende una bandeja 10-sustancialmente plana, que incorpora una
pluralidad de cavidades 11, abicrtas en la parte superior y que se
proyectan inferiormente do la bandeja 10, estando cada dos
cavidades adyacentes 11 separadas y alejadas entrc si por una
correspondiente porcién de bandeja 12, estando dichas cavidades 11,
por ejemplo y tal como se ilustra, dispuestas en hileras longitudinales
y transversales en la bandeja 10.

Cada cavidad 11 cst4 formada por dos primeras paredcs
laterales opuestas 13 y por otras dos segundas paredes laterales
opucsias 13a que convergen hacia una pared de fondo 14, inferior, de
asentamiento del molde contra una superficie donde esta es apoyada
para el intercambio térmico y la formacién de hielo y que presenta

unz cara superior abierta 15 para extraer el hiclo formado en el .

interior de cada cavidad 11.

De acuerdo con una configuracién ilustrada, al menos parte de
las porciones de bandeja 12, dispuestas entre los dos alineamientos



longitudinales de las cavidades 11, esta provista con una ventana 20,
dimensionada de modo de permitir la formacién y ¢l pasajo
ascendente de una corriente de aire convectiva entrc cada dos
cavidades adyacentes 11 en esa regién media de la bandeja.

Cada cavidad 11 presenta: un borde superior de conforno
trapezoidal 15a; una seccion transversal, ortogonal a dichas bases del
contorno trapczoidal 15a, que define un perfil donde sus dos paredes
laterales opuestas 13 son acentuadamente arqueadas y coincidentes
con la pared de fondo 14; y una seccién (ransversal, paralela a dichas
bases, donde las segundas paredes laterales opucstas 13a de cada
cavidad 11 definen, conjuntamenic con la pared de fondo 14, un
perfil trapezoidal invertido, estando la base menor definida por dicha
pared de fondo 14, Cada cavidad presenta, asimismo, un formato
preferible y sustancialmente como una pirdmide trunca invertida.
Cada una de las paredes laterales opuestas 13a estd también al menos
parcialmente formada, segiin Ia construccioén preferida, por una pared
doble, definida por una pared externa adicional 13b dispuesta con
cierto alejamiento con relacién a la segunda parcd lateral adyacente
opuesia 13a, de modo de definir un recepticulo 30, inferior y
lateralmentc cerrado y abierto en su parte superior, para recibir y
contener un determinado volumen de agua a ser congelada y
posteriormente solidificada, de modo de formar una pared de hiclo
simultdneamente a la formacién de los cubos de hiclo convencionales
en las respectivas cavidades 11 de la bandeja 10. Una pared de fondo
l14a de cada recepticulo 30 estd preferiblemente definida por una
respectiva proyeccion lateral coplanar de la pared de fondo 14 de la
respectiva cavidad 11.

La remocién de los cubos de hielo formados en las cavidades
11 se obtiene, individualmente, presionindolas junto a la base menor
del contomo trapezoidal 15a del borde superior de la cavidad 11, de
modo de provocar el desplazamiento de cada piedra, deslizéndola a
lo largo del perfil arqueado de 1a cavidad en su seccién transversal
ortogonal a dichas bases.

Las paredes de hiclo formadas en ¢l interior de cada
recepticulo 30 son retenidas en este ultimo a través de un medio de
anclaje y retencién incorporado en el mismo reccptdculo, pudiendo
dicho medio de anclaje estar formado, por cjemplo, por al menos un
accidente de superficie incorporado en la cara intema de las paredes
laterales y de la pared de fondo de dicho recepticulo 30 o,
simplemente, pro medio de la reduccion del contorno de la abertura
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superior 35 del receptdculo con relacion al contormo de 1a pared de
fondo 14a de este dltimo.

De acuerdo con un aspecto principal de la presente invencion,
y scgin una configuracién preferida e ilustrada, dicha reduccién de
tamafio, para el anclaje o retencién de las paredes de hielo, se
obticne a través de una pequefia inclinacién en las parcdes externas
adicionales 13b de las paredes dobles de cada cavidad 11, de modo
que cada pared adicional extema 13b tenga su extremo suporior
proximo y su cxtremo inferior alejado de los extremos
correspondientes superior ¢ inferior, respectivamentc, de la segunda
pared opuesta 13a de cada pared doble de dicha cavidad 11,

Con la construccién mencionada, las paredes de hiclo,
formadas y retenidas en el mterior de cada recepticulo 30, funcionan
como medios conductores térmicos que intensifican el intercambio
térmico entre ¢l ambiente intemo del congelador y 1a masa de agua a
ser congelada solidificada en el interior de las respectivas cavidades
11.

Para maximizer el efecto mencionado, el dimensionado de los
receptiiculos 30 estd hecho de modo d¢ garantizar el mantenimiento
del estado sblido congelado del respectivo volumen de agua durante
las operaciones de extraccibn de los cubos de hiclo y del
congclamiento de las nucvas cargas de agua deposiladas en las
cavidades 11.

El mayor intercambio térmico a través de las paredes laterales,
al menos parcialmente dobles, de las cavidades 11, asociado con Ia
mayor circulacidn de aire por las ventanas 20, permile que se acelere
la produccién de cubos de hielo.

También debe observarse que Ias primeras paredes laterales
opuestas 13 también pueden ser total o parcialmente dobles y que los
moldes pueden tener configuraciones diferentes de las de los dibujos
anexos.

REIVINDICACIONES

1. Molde para hielo, del tipo que comprende, en una pioza
Unica, una bandeja (10) que incorpora, inferiormente, una phmalidad
de cavidades (11) para la formacién de hielo abiertas supcriormente,
que presenian paredes laterales opucstas primeras y segundas (13,
13a) y una pared de fondo (14) y que estén separadas entre sf por una

\{0
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porcién respectiva de bandeja (12), caracterizade porque cada
cavidad (]1) tiene, al menos en parte de sus paredes latcrales
opucstas primeras y segundas (13, 13a), una pared doble que forma
un respeotivo receptaculo (30), inferior y lateralmente cerrado y
abierto en la parte superior, a ser pre-llenado con agua & ser
congelada y solidificads, incorporando cada receptdculo (30) al
menos un medio de anclaje (35) para retener el hielo formado en su
interior aiin cuando se retira el hielo formado en las cavidades (11).

2. Un molde de acucrdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada cavidad (11) ticne su pared de fondo (14) definida por
una superficie plans, de asentamicnto contra Ia superficie donde se
apoya el molde de hielo y una cara superior abierta (15), toniendo el
contorno superior sustancialmente mas proximo al de la pared de
fondo (14), de modo de imprimir & la respectiva cavidad (11) un
formato sustancialmente de pirdmide trunca invertida.

3. Un molde de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado
porque cada recepiiculo (30) estd formado pro 1a provisién de una
pared externa adicional (13b) alejada con relacién a la pared lateral
adyacente opuesta (13a).

4. Un molde de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada mcdio de anclaje esté formado por al menos un
accidente superficial de la cara interna de una d¢ las paredes lateral
opuesta (13a), externa adicional (13b) y de fondo (14a) del
receptaculo (30).

5. Un molde de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado
porque cada medio de anclaje estd medio de anclaje (35)estd definido
por la reduccién dimensional del coniomo de la abertura superior del
recepticulo (30) con relacitn al contorno de su pared de fondo (148).

6. Un moldc de acuerdo con la reivindicacién 5, caracterizada
porque la reduccién dimensional del contormo de la abertura superior
del recepticulo (30) es obtenida por la inclinacién de sus parcdes
externas adicionales (13b).

7. Un molde de acuerdo con Ia reivindicacion 1, caracterizado
porque cada recepticulo (30) presenta una pared de fondo (14a)
definida por una respectiva proyeccién lateral de la pared de fondo

14) de Ia cavidad (11). _
ES TRADUCC13|N FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO

ANEXO TERMINADA ESTE 3 DE JUNIO, 2001.
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TRADUCCION OFICIAL NO. 3327 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN
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INTERPRETE JURAMENTADA SEGUN RESOLUCION NO. 235 DEL

MINISTERIQ DE JUSTICIA, COLOMBIA.

BRIGARD & CASTRO. Documento da Traspaso de Patente , Cesitn. El
suscarito LUIZ ANTONIO DIEMER LOPES, en calidad de invenior de la
invencién "Horma para Hielc® con domicilio en Rua Aleeu Koehntopp, 100,
Joinville - —C - Brasli, deciara por el presante documento que cede todos los
derechos de prapiedad que le correspondan, asi como Ias prerrogativas, sin
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Campos Fiiho, Director. Por el reverso de la hoja aparece un sello de la
Notaria de Neusa Bley da Luz, reconotiendo las finrnas de este documento.
Dado en Joinville, 8l 20 de Febrero del 2001, con una firma llegible y una
estampilla de la Procuraduria General del Estado de Santa Catarina, Otros
dos sellos de la Notaria 30 de Ibirapusra autenticando y reconociendo las
fitnas de eats documento. Dado en S3o Paulo, el 1 de Marzo del 2001 con
una firma ilegible y une eatampilla dsl Colegio de Noterias de S0 Paulo
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Dos selios del.ConsuIado General de Colombia en S8o Paulo, Nos. 0288 y
0289, dende autentican las firmas de los Notarios anteriores. Dado en S8o
Paulo, ¢! © de Marzo det 20601 con la firma de Martha Lafaurie de Arévalo,
Cénsul General y dos selios mas del mismo Consulado. Aparece un sello
del Ministerio de Relaciones Exteriores, No.140408 , legalizando las firmes
de los Notarios. Dado en Sentafé de Bogota, &l 1 de Junio del 2001 conuna
firma iagible dal Jefe de Legalizaciones .
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