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RESUMEN DE LA INVERCION

Suministrar molde para hielo, del tipo que comprende una bandeja
que incorpora una plurslidad de cavidades pars la formacifn de
hielo, estando dos cavidades adyacentes separadas por una
correspondiente porcidn de bendeja, estando al menos parte de
dichas porciones de bandejs provista por una ventans dimensionada
de modo de permitir 1a formaciln y el pasaje ascendente de uma
corriente de aire convectiva entre cads dos cavidades adyacentes.
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“MOLDE PARA HIELO"
Campo de Is mvencion

La presente invencion s¢ refiere a una construccién de molde
para hiclo, del tipo provisto de una pluralidad de cavidadcs para
formacién de cubos de hiclo y conformado en una dnica pieza de
material plistico.

Técnioa Previa

Los moldes para produccién de cubos de hielo a ser utilizados
en refrigeradores y congeladores, genemalmente tienen hileras
longitudinales y/o transversales de cavidades o recepticulos para la
formacién de cubos de hielo, las cuales son dimensionadas e modo
que cada cavidad produzca un cubo de hielo que tiene determinadas
caractoristicas de forma y dimensién dentro de un patrin conocido,
convencionalmente procurado par el usuario.

En una construccién de moldes para hielo conocida en Ia
téonica cste estd construido de material metdlico, generalmente
aluminio. Esta construccion presenta ventajas tales como una répida
formacién del hielo debido a la alta velocidad del intercambio
térmico entre el material del molde, que ¢s buen conductor témmico, y
¢l ambiente donde est4 dicho molde y que cs, generalmente, una

porcién de la placa evaporadora de un compartimiento congelador.

Mientras tanto, las construcciones que utilizan moldes de
material metdlico presentan algunas desventajas, tales como facilidad
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de adhesién de la superficie inferior de ias cavidades del molde a fa
superficie adyacente de la placa evmporadora, dificultad para
desmoldar los cubos de hielo formados, rigidez de la pieza y costo
del producto. '

Para solucionar estos problemas se desatrollaron moldes de
material  pléstico. Estas construcciones presentan algunas
deficiencias, tales como baja velocidad de formacién de los cubos de
hielo, debido a la reducida conductividad térmica del plastico.
Doscripeién Resumida de la Invencién

Por Io tanto, una finalidad de la preseate invencion os proveer
un molde para hiclo obtenido en una picza Gnica y que posibilite una
mayor velocidad en la formacién de los cubos de hielo.

Esta y otras finalidades son logradas por medio de un molde
para hielo del tipo que comprendes, en una pieza iunica, una bandeja
que incorpora inferiormente una pluralidad de cavidades para
formacién de hielo, abicrias en la parte superior, que presentan
paredes laterales y una pared de fondo y que estén scparadas entre sf
por una respectiva porcién de bandeja.

De acuerdo con Ia presente invencién, cada cavidad tiene, al
menos en parte de sus paredes laterales, una pared doble, formando
un respectivo recepticulo, inferior y cerrado lateralmente y abierto en
la parte superior, a ser pre-llenado con agna a ser congelada y
solidificada, incorporando cada receptéculo al menos un medio de
anclaje para retener el hielo formado en su inferior ain cuando se
retira el hielo formado en las cavidades.
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A continuscion 1a invencidn serd descrite com relacion a los
dibujos acompniiantes, en kos cuales:

12 figura 1 representa csquematicamente una vista én planta '
sopertor del molde parra hielo de ka prexents invencide,

Breve Descripeidm de los Dilagjos

La figora 2 instre eaquemdticamente ung visia bneral del
molde ¢ Ia presente invencitn, tomada semin I flecha “A” de In
figura [

La figurm 3 jlusira esquensiticamests una vista lateral del
melde de la presente invenciom, tomada segim 1a flecha “B” de la
figura 1,

la figora 4 ilusira, cequemdlicamente, uns vista en corts
transversal del molde do in presente invencitn, habiéndose tomado
dicha vista sogin {a Hnea 1V-I'V da ln fipome 1; ¥

La fipura 5 imstra esquersdticamente, wma vista ep ports
wansversal del molde de (s presente ivencién, habiéndose tomado
dicha vista segin la lnea V-V de La figura |,

Descripeidn de la Realizaciém Hustrada

Dz acuerdo con la prosente invencion. of j.mlde pars, hiclo,
preferiblemente moldsado ¢n uma picsa (mica y &p material pléstico,
camprends una bandeja 10 sustmciabmente plana, que incorpore una
plurafidad de vavidades 1, abiertas en la parte superitr y que se
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proyectan inferiormente de la bandeja 10, estando cmda dos [0
cavidades adyacentes 11 separmmdas y alejadas entre si por una
correspondionte porsidn de bandejn 12, estando dichas cavidades 11,

por efemplo y tal come se ilustea, dispuestas en hileres Jongitodinales
¥ transversales £ 1a bandeja 10.

Cada cavidad 11 osid formads por dos primewas paredes
latornles opuestas 13 y por ottas dos segundas paredes laterales
opuestes 132 que convergen hacia wm pared de fomdo 14, inferior, de
ascntamiento del molde oontra una superficie donde esta ¢2 apoyada
para ¢f imterambio térmico y la formacion de hielo y que presonta
una ¢ard Superior pbieria 15 para extraer ol hielo formado en el
intorior de cada cavidad 11,

De aonerdt con une configuracién ilustrada, al menos pane de
Ias porciones de bandeja 12, dispuestas enfre ios doa alineamientos
Jongitudingles de las cavidades 11, estd provista oon una ventana 20,
dimensioneda d¢ modo d¢ permitir la formeciim y ¢l passje
ascendente de Uaad corriente de aime convecHva enire cada dos
cavidades adyacentes |1 en esa regidn thedia de la bandea.

Cada cavidad 11 presemta: un borde superior de cotitomo
trapezoidal 15a; una seccién trsmsversal, orfogonsl a dichas bases del
contorno tiapezoidal 15a, qua define uvn pecfil donde sus dos paredies
Tateraies opucstas 13 son acentuadamente arqueadas y coincidentes
con la pawed de fonde T4; y una secoidn transversal, parelela a dichas
bases, donde las segumdas paredes lalerales opuestas 13a de cada
cavidad 11 definen, comjuntamenis con la pared de foado 14, wn
perfil trapezoidal invertido, estande la bage tonot definida por dicha
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pared de fondo 14. Cada cavidad presents, asimismo, un formato ' ‘
preferible y sustancialmente como una pirdmide trunca invertida.

Cada una de las paredes laterales opuestas 13a estd también al menos
parcialmente formada, segin Ia construccion preferida, por una pared

doble, definida por una pared externa adicional 13b dispuesta con

cierto alejamiento con relaciém a la segunda pared Iateral adyacente

opuesta 13a, de modo de definir un reoeptaculo 30, inferior y
lateralmente cerrado y abierto eu su parte superior, para recibir y

contener un determinado volumen de agua a ser congelada y
posteriormente solidificada, de modo de formar una pared de hielo
simultineamente a la formacién de los cubos de hielo convencionales

en las respectivas cavidades 11 de la bandeja 10. Una pared de fondo

14a de cada receptéculo 30 cstd preferiblemenio definida por una

respectiva proyeccion lateral coplanar de la pared de fondo 14 de la
respectiva cavidad 11.

La remocién de los cubos de hielo formados en las cavidades
11 se oblicne, individualmente, presiondndolas junto a la base meanor
del contomo trapezoidal 15a del borde superior de la cavidad 11, de
modo de provocar el desplazamiento de cada piedra, deslizéndola a
To largo del perfil nrqizeadodelacavidndensuseecibntmsvusal
ortogonal a dichas bases.

Las paredes de hiclo formadas en el interior de cada
receptéculo 30 son retenidas en estc {ltimo a través de un medio de
anclaje y retencién incorporado en el mismo recepticulo, pudiendo
dicho medio de anclaje estar formado, por ¢jemplo, por al menos un
accidente de superficie incorporado en la cara interna de las paredes
laterales y de la pared de fondo de dicho receptéculo 30 o,
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simplemente, pro medio de la reduccién del contomo de la abertura

superior 35 del receptéculo con relacién al contomo de la pared de
fondo 14a de este 1iltimo.

De acuerdo con un aspecto principal de la presente invencion,
Y segin una configuracién preferida ¢ ilustrada, dicha reduccién de
tamafio, para el anclaje o retencidn de las paredes de hiclo, se
obtiene a través de una pequefia inclinacién en las paredes externas
adicionales 13b de las paredes dobles de cada cavidad 11, de modo
que cada pared adicional externa 13b tenga su extremo superior
proximo y su extremo inferior alejado de los extremos
correspondientes superior e inferior, respectivamente, de la segunda
pared opuesta 13a de cada pared doble de dicha cavidad 11.

Con la construccién mencionada, las paredes de hielo,
formadas y retenidas en ¢l interior de cada receptéculo 30, funcionan
como medios conductores térmicos que intensifican ¢l intercambio
térmico entre el smbiente intemo del congelador y la masa de agua a
ser congelada solidificada en el interior de las respectivas cavidades
11.

Para maximizar ¢l efecto mencionado, el dimensionamiento de
los receptéculos 30 esti hecho de modo de garantizar el
mantenimiento del estado sélido congelado de] respectivo volumen
de agua durante las operaciones de extraccién de los cubos de hiclo y
de] congelamiento de las nuevas cargas de agua depositadas en las
cavidades 11.

El mayor intercambio térmico a través de las paredes laterales,
al menos parcialmente dobles, de las cavidades 11, asociado con la



mayor circulacién de airc por las ventanas 20, permite que se acelere l 5
la produccién de cubos de hielo.

Teambién debe observarse que las primeras paredcs laterales
opuestas 13 también pueden ser total o parcisimente dobles y que los
moldes pueden tener configuraciones diferentes de las de los dibujos
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1. Molde para hielo, del tipo que comprende, en una pieza \ k‘i
unica, una bandeja (10) que incorpors, inferiormente, una pluralidad
de cavidades (11) para la formacién de hiclo abiertas superiormente,
que presentan paredes laterales opuestas primeras y segundas (13,
13a) y una pared de fondo (14) y que estén separadas entre si por una
porcién respectiva de bendeja (12), caracterizada porque cada
cavidad (11) tiene, al menos en parte de sus paredes laterales
opuestas primeras y segundas (13, 13a), una pared doble quo forma
un respectivo recepticulo (30), inferior y lateralmente cerrado y
abierto en la parte superior, a8 ser pre-llenado con agua a ser
congelada y solidificada, incorporando cada receptéculo (30) al
menos un medio de anclaje (35) para retener el hielo formado en su
interior ain cuando se retira el hielo formado en las cavidades (11).

REIVINDICACIONES

2. Un molde de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada cavidad (11) tiene su pared dc fondo (14) definida por
una superficie plana, de aseniamiento contra la superficie donde se
apoyn ¢l molde de hielo y una cara superior abierta (15), teniendo el
conforno superior sustancialmente mis préximo al de la pared de
fondo (14), de modo de imprimir a la respectiva cavidad (11) un
formato sustancialmente de pirdmide trunca invertida,

3. Un molde de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada receptéculo (30) estd formado pro la provisién de una
pared externa adicional (13b) alejada con relacién a la pared lateral
adywmtf opuesta (13a).
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4. Un molde de acuerdo con la reivindicacién 1, caracternizado
porque cada medio de anclaje esti formado por al menos un
accidente superficial de la cara interna de una de las paredcs lateral
opucsta (13a), extena adicional (13b) y de fondo (14a) del
rocepticulo (30).

5. Un molds de acuerda con la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada medio de anclaje esta medio de anclaje (35)ostd definido
por Ia reduccién dimensional del contorno de la abertura superior del
receptéiculo (30) con relacitn al contorno de su pared de fondo (14a).

6. Un molde de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizada
porque la reduccién dimensional del contomo de la abertura superior
del recepticulo (30) es obtenida por la inclinacién de sus paredes
externas adicionales (13b).

7. Un molde de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado
porque cada recepticulo (30) presenta una pared de fondo (14a)
definida por una respectiva proyeccién lateral de la pared de fondo
(14) de la cavidad (11).
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RESUMEN

MOLDE PARA HIELO, del tipo que comprende una bandeja (10}
que incorpors una pluralidad de cavidedos (11) para Ja farmacién de |
hiclo, estando cada dos cavidades (1 1) adyacentes separadas por une
correspondients porcidn de bandeja (12), estancio al manos parie de
dichas perciones de bandeja {12} provista por una ventana (20
dimensionada de modo de¢ permitir la formacidn v el pasaje
ascendente de una cotriente de aire convectiva entre cada dos
cavidades (11) adyacentes, donde al menos parfc de las peredes
iterales opuestas (138) de cada cavidad (11) esti formada por
parcdes dobies, slejadas lateralmemte y de fine un recepticudo (30) a
ser pre-llenado con agua a ser congelada y solidificada.
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de no dar cumplimignto al presente nequerimiants, i solicild sa considerard ahandonada
¥ pordend su pralacian.

Natifiquese el présents oficly conforme & lo dispuesto en el articulo 8 da 2 Resolution
Raglamantada No. 210 dejAS fe enaro dal 2001,

AL CARM CESPEDEE DE VERGEL
Jefede |n y‘lﬁn da Nuevas Cresolones
pe .

14 JUK. 2001

B anterior requerimiacio fue nolificadn por Blackin en lsta de facha

S rocpoiia al inferaseno que debe aresenlin, Genlrc de ke diocsdis meaps aiguieniay cvindes @ perfr de fa foche de
prosaniaciin da la &0icid auys oricvitid Se o, copia de 9 misma certfisada par by auloitied Sue la napiis v, on e
caros e que heya luger, ka eduads simpie del cepildo obindierer. El noumeialenio de dule plaxre, acerrard b pomdkds
e I pricdicad Invoeade
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