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SEPARADOR DE FASE SOLIDA Y FASE LIQUIDA POR EXPRESION Y

ABSORCION Y EL PROCESO PARA LA EXPRESION

Campo de la invencién

La presente invencién se relaciona con la separacién de la fase
B6lida de la fase liquida en mezclas en las cuales no es
factible o no es eficiente utilizar la centrifugacién, ni el

tamizaje.

Descripcién de la técnica relacionada

La publicacién US 4.452.641 refiere a un método para reducir el
contenido 1liquido del bagazo de la cafia de azGecar. Dicha
invencién est& concebida para la fibra de la cafila de azicar, la
cual permite ser exprimida sin que el liquido se explaye y que
el material sometido a presién se estalle.

La publicacién US 4.791.864 menciona un sistema de drenaje para
materiales fibrosos por expresién. Dicha invencidén se encuentra
limitada por el material con el que 8se trabaja y en
consecuencia, materiales no fibrosos como la papa no pueden ser
utilizados para la eliminacién de la fase liquida.

Dicho arte previo no estid contemplado para la utilizacién de

material no fibroso como la papa u otros tubérculos, asi como



otras mezclas que formen un conjuntoc compresible de materiales
de origen vegetal, animal o sintético, los cuales por carecer de

fibra serian aplastados sin poder eliminar la fase liquida de la

fase sdlida.

Sintesis de la invencién

La presente invencifn conasiste en la absorcifn o eliminacifn de
una fase liquida impregnada en una fase sblida, donde ambas
fases forman una masa que es segregada en masas pequeflas de
tamafio uniforme que comprenden tamafioe desde 1 mm hasta 5 cm
di&metro como ejemplo no limitante. Dichas masas se distribuyen
geparadas unas de otras sobre un paiflo de absorcién. La absorcién
es producida por expresién entre dos © mis mantos o bandas de
material tejido y/o punzonado que se desplazan en la misma
direccién en forma continua y que con las masas a exprimir
ubicadas entre los pafios absorbentes, son comprimidos entre una
base plana inferior (o cilindro) y un cilindro © sector de

cilindro superior.

La expresién puede realizarse entre dos superficies planas o
cilindricas, las cuales se acercan una a la otra de forma que se
ejerza una presién scbre el elemento objeto de la expresién. Las
superficies de expresifn pueden ser estacionarias o movibles.

Las superficies de expresién o mantos entre los cuales va el



material a exprimir deben moverse en el mismo sentido y con la

misma velcocidad.

La fase liquida de las masase al ser exprimidas por las
superficies de expresién es absorbida por los mantos y luego los
mantos son succionados, exprimidos o lavados con agua © con
disolventes o sometidos a calentamiento. El liquido desalojado
se aprovecha en otros usos tales como reciclaje, procesamiento
quimico o biolégico como alternativas entre las muchas
existentes. El proceso de extraccién y absorcién se puede
utilizar, como ejemplo en extraccién de liquidos, tales como
agua, solucién de materias orginicas o inorgdnicas, productos
orgidnicos, biol6gicos, barros de tratamiento de aguas efluentes
de diversa procedencia y destinacién, productos de la industria
farmacéutica y alimenticia, productos de origen vegetal o
animal, marino o piscicola, de la industria petroquimica, de la

refinacién de aceites vegetales, animales o del petré&leo.
El material exprimido 8se 1retira de los mantos por
desprendimiento mecdnico y la fase liquida Be retira de los

mantos por succién y luego secado si fuera necesario.

Descripcién detallada de la invencién

La figura 1 corresponde a una vista esquemitica de la invencién.
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El material a exprimir se localiza en un o unos dosificadores
(1), el cual reparte y corta el material en masas :iguales,
esferas o tarugos sobre una banda sinfin inferior(2). Dicha
banda sinfin inferior esti hecha de un pafic absorbente. Las
masas son distribuidas con separacién suficiente, para que al
realizarse la expresiSn con el consecuente aplastamiento y
ensanchamiento de dichas masas, no lleguen a estar en contacto.
Dicho dosificador (1) puede tener medios de descargue.
Seguidamente las masas son conducidas por la banda sinfin
inferior(2) que ea un pafio absorbente. Dicha banda sinfin
inferior (2) es movida por una llanta motora (3), donde dicha
llanta motora (3) en conjunto con una rueda loca o suelta o©
accionada mecdnicamente (4) realizan la expresitn de las masas.
Dichas llantas (3) o ruedas sueltas o accionadas mec&nicamente
(4) también pueden ser cilindros plé&sticos o madera, o hierro,
recubiertos o no de una capa de material de neoprenoc u otro
material que permita adherencia y amortiguacién, sin quitar
resigtencia a la expresién. Donde la fuerza que se le aplica a
dichas masas es desde 196.14 kPa hasta 9807 kPa, como dato no
limitante. La rueda suelta o accionada mec&nicamente (4) lleva
una banda sinfin superior (5) que puede o no ser un pafio
absorbente. Ambos pafios absorbentes (2) y (5) son los encargados
de realizar la absorcitn de la fase liquida de la masa. Las
masas una vez han sido exprimidas son conducidas a la seccién de

empagque (6). Por su parte los paifios absorbentes (2 y 5) son



conducidos hasta una seccién de succitn (7), la cual succiona el
liquido por medio de una bomba de vacio. Los pafios abgorbentes
continGan moviéndose hasta llegar a una seccifén de lavado (8 y
8aA), donde son eliminadas las impurezas Bs6lidas gque hayan
quedado retenidas en el pafio. Seguidamente los pafios absorbentes
son conducidos a una unidad de secado (9 y 9 A). Dicho secado se
realiza con mediose de Bsecado, por ejemplo con bombillas
infrarrojas (10 y 10 A) o por aire caliente o grupos termdgenos,

los cuales permitirén nuevamente el usoc del pafio absorbente.

La figura 2 ilustra en detalle otra modalidad de la invencidn,
en donde la banda einfin superior es una banda no absorbente, la
cual, una vez realizada la expresibén, la banda sinfin superior
es limpiada por un cepillo o cuchilla (11) que raspa y limpia

las impurezas sblidas.
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REIVINDICACIONES

1. Un separador de fase gblida y fase liquida por expresién y
absorcién, el cual comprende un dosificador con medios de
descargue (1), una banda s8infin inferior(2), wuna 1llanta
motora(3) que mueve la banda sinfin inferior, medios motrices,
medicos para conducir masas exprimidas a la seccién de
empaque(6), una seccidn de succi6n de fase ligquida (7), una
seccién de lavado(8), una seccién de secado(9 y 10), una banda
ginfin superior(5), una r;eda libre (4) gque mueve la banda
ginfin superior (5), medios motrices de la rueda libre, medios
de limpieza (7A y 8A) y medios de secado (9 A y 10 A) de 1la

banda sinfin superior (5).

2. El separador de fase sélida y fase liquida por expresién y
absorcitn de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la banda

pinfin inferior(2) es un pafio abasorbente.

3. El separador de fase sf6lida y fase liquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual dichos
medios de descargue (1) comprenden uno o més boquillas de
descargue, dependiendo de la anchura de la banda sinfin inferior

(2).
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4. Un peparador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
abgorcién de acuerdoc a la reivindicacién 2, en el cual los
medios de descargue (1), descargan masas que van desde un

milimetro hasta 5 centimetros de di&metro.

5. Un separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
absorcifn de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda

suelta (4) puede ser accionada mecénicamente.

6. Un geparador de fase s86lida y fase liquida por expresién y
abeorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda
suelta (4) o accionada mecinicamente lleva una banda asinfin

superior (5), la cual no es un pafio absorbente.

7. Un separador de fase sblida y fase liquida por expresibén y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda
puelta (4) o accionada mec&nicamente lleva una banda sinfin

superior (5), la cual es un pafio absorbente.

8. Un separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la llanta
y / o la rueda suelta {4) o accionada mecé&nicamente pueden ser
cilindros metdlicos o de material pléstico o madera, fundicién

de hierro recubiertos o no de una capa de material de neoprenoc u
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otro material que permita adherencia y amortiquacién, sin quitar

resistencia a la expresién.

9. Un separador de fase s6lida y fase ligquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde dichas
masas se escogen del grupo de tubérculos y frutas deemenuzadas,
mis especialmente de papas, bagazo de papa, yuca, fiame, achiras,

banancs y similares.

10. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
gflida por medio de un separador de expresifn y absorcién, en el
cual dicho procesc estd conformade por las etapas de
- dosificar masas sobre una banda sinfin inferior (2)
- conducir las masas por medio de la banda sinfin inferior (2)
hasta el sitio de expresién
- Exprimir las masase por medio de una rueda suelta (4) o
accionada mecdnicamente y la llanta motora (3)
- Absorber la fase liquida por impregnacién del o los paflos
absorbentes
- desaplazar las masas exprimidas al 4rea de empaque
- eliminar la fase liquida del o 1los pafios absorbentes por
medio de succidn de una méquina de vacio
- eliminar los residuos 86lidos que permanezcan en el pafio

absorbente



- #secar el paifio absorbente por medio de calor para una

posterior reutilizacidén del mismo.

11. Un proceso para la separacifn de la fase liquida de la fase
gblida por medio de un separador de expresién y absorcidén de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde la etapa de dosificar

se realiza dosificando cantidades iguales de masas.

12. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
aélida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde en la etapa de
dosificacién las masas son distribuidas en 1la banda sinfin
inferior con una distancia suficiente, evitando el contacto

entre las mismas.

13. Un procesc para la separacifén de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdo a la reivindicacidén 10, en donde en la etapa de
expresién, la presién aplicada a las masas va desde 196.14 kPa

hasta 9807 kPa.

14.Un proceso para la sepa¥acién de la fase liquida de la fase
B6lida por medio de un separador de expresién y absorcifn de
acuerdo con la reivindicacién 10, en el cual en la etapa de

eliminar los residuos s6lidos, la banda sinfin superior (5) en
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el caso que no sea un paiflo absorbente, una vez realizada la
expresién, puede ser limpiada por un cepillo o cuchilla.:(1l) que

raspa y limpia las impurezas s&lidas.

15. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
sélida por medic de un separador de expresién y absorciémn de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde en la etapa de
eliminar la fase liquida, en el caso gque la banda sginfin
superior (5) sea un pafio absorbente, una vez realizada la
expresién, el pafio absorbente es conducido a un seccién de
succién(7A), donde se succiona el liquido impregnado en el pafio

absorbente.

16. Un proceso para la separacidn de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdc con la reivindicacién 15, en el cual el pafio abscrbente
una vez ha pasado por el &rea de succién, el pafio absorbente es
conducido a un Beccién de lavado (8A) donde son eliminadas

impurezas s6lidas que hayan gquedado retenidas en el pafio.

17. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresifn y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 15, en donde una vez han sido

eliminadas las impurezas sélidas del pafio absorbente, dicho pafic

10
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absorbente es conducido a una unidad de secado (9A) el cual

permitird nuevamente el uso del pafio absorbente.

18. Un procesc para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresidén y absorcibén de
acuerdo con la reivindicacién 10, en el cual la etapa de secar
la banda sinfin inferior(2) y la banda sinfin superior (4) puede
ser realizado por bombillas infrarrojas (10 y 10 A), por aire

caliente o grupos termSgenocs.

11
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La presente invencién se refiere a un separador de fase Eélida Y
fase liquida por expresién y absorcién. De igual manera, la
invencién describe la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de la expresién a masas pequefias. Donde la
absorcién de la fase liquida es realizada entre dos mantos o
superficies absorbentes, pudiendo ser también entre un manto
absorbente y una superficie lisa no absorbente, mediante la
aplicacién de presifn a masas pequeflas separadas unas de otras
en forma que no lleguen a quedar en mutuo contacto al realizarse
la expresién. La fase liquida retenida en los mantos es
eliminada por medio de prensado, succién, desplazamiento por

soplado, vaporizacién o secado y por uso de disolventes.

COLO 04520-801-001-2

JJC-ID-20

12

v\



NIT 1 B09174089-2 Radicacd

RECISO OFICIAL BE CAJR @ O1 - 74,142
FECHA t NOVIEMBRE 24 DE 2001

ity COXSTIENARCICN N

v\

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DEPOSITANTE TIFD PAGO BANCO CUENTA Ne. PASO /‘Eﬁlﬂ peo Vr. PAG0
CAVELIER ABOGADES CONSIENACION  BANCD PIPHLAR  030-00110-5 2571112001 27.589, k80,00

. mn C O NCEP
CANT. BENTISTICD Cﬂéﬂu TOTAL CONCEPTD
1 59003-01-01 CAMRIO O£ MODALIDAR Y MODIFICA 12 MARCAR Y LEWAS COMERCIALES 13.440.00
TOTAL ¢ $ 73,440.00

SOM:  SETENTA Y TREE MIL CUATROCIENTOS CUARENTA PEGD

responsante + ©OCL

RECIRO RE [AJR APLICADD AL EIPEDIENTE Me.

00\0 ON570—B0A —CcoA —2

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7 y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
Www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



= SUPERINTENDENCIA
I ¢S, DEINDUSTRIA
Y COMERCIO

™M

Folio 34

2020

Bogoté DC

Doctor

EMILIO FERRERO
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REFERENCIA: Radicacién No. 01-85448
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 239
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, redne los requisitos de forma astablecidos en los articulos 26 y 27
de la Decisién 488 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las demas disposiciones
vigentes sobre la materia, se envia el exiracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme o establece el
articulo 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no serd publicada antes de jos 18
meses contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esto es a partir del dia 05
de abril de 2003.

Camplase
Dado en Bogota DC, alos 71 4 FEB, 2002

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jefe de |a Division de Nuevas Creaciones

Bogotd, DC, O - 200> E) exiracto de seta solicitud fue publicado en el nimero S ) del
Gaceta de Propi Industrial, de fecha 20 ~4lf, ,~ 2 6©3 . Eltérmino hébil sefialado por la ley

axpiré ol 'z__q -0} -2 o3y SI_ NO_>< se presentaron oposiciones por parte de terceros.

202027

Carrera 13 N° 27-00 Peoe 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafii ds Bogotd, D.C. - Colombia



