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SEPARADOR DE FASE SOLIDA Y FASE LIQUIDA POR EXPRESIGN Y

ABSORCION Y EL PROCESO PARA LA EXPRESION DEL MISMO

Campo de la invencién

La presente invencién se relaciona con la separacién de la fase
s6lida de la fase liquida en mezclas en las cuales no es
factible o no es eficiente utilizar la centrifugacifn, ni el

tamizaje.

Descripcién de la técnica relacionada

La publicacién US 4.452.641 refiere a un método para reducir el
contenido liquido del bagazo de la cafia de azGcar. Dicha
invencién estd concebida para la fibra de la caifia de azGcar, la
cual permite ser exprimida asin que el liquido se explaye y dque
el material sometido a preesién se estalle.

La publicacién US 4.791.864 menciona un sistema de drenaje para
materiales fibrosos por expresién. Dicha invencién se encuentra
limitada por el material con el que B8e trabaja y en
consecuencia, materiales no fibrosos como la papa no pueden ser
utilizados para la eliminacién de la fase liquida.

Dicho arte previo no estd contemplado para la utilizacién de

material no fibroso como la papa u otros tubé&rculos, asi como



otras mezclas que formen un conjunto compresible de materiales
de origen vegetal, animal o sintético, los cuales por carecer de
fibra serian aplastados sin poder eliminar la fase liquida de la

fase s6lida.

Sintesis de la invencién

La presente invencién consiste en la absorcién o eliminacién de
una fase liquida impregnada en una fase s6lida, donde ambas
fases se encuentran en forma de masas, las cuales tienen un
tamafio uniforme que comprenden tamafios desde 1 cm hasta 5 cm
didmetro como ejemplo no limitante, dichas masas estando
separadas unas de otras en un pafio de absorcifn. La absorcién es
producida por expresiSn entre dos o mi&s mantos o bandas de
material tejido y/o punzonado que se desplazan en la misma
direccién en forma continua y que con las masas a exprimir
ubicadas entre los pafios absorbentes, son comprimidos entre una
base plana inferior (o cilindro) y un cilindro o sector de

cilindro superior.

La expresién puede realizarse entre dos superficies planas o
cilindricas, las cuales se acercan una a la otra de forma que
ge ejerza una presién sobre el elemento objeto de la expresidn.
Las superficies de expresién pueden ser estacionarias o

movibles. Las superficiee de expresién o mantos entre los cuales



va el material a exprimir deben moverse en el mismo sentido y

con la misma velocidad.

La fase 1liquida de las masas al ser exprimidas por las
superficies de expresifn son absorbidas por los mantos por
escurrimiento y/o succién y luego los mantos son secadoe para
que el liquido desalojado simplemente se aproveche en otros usos
tales como reciclaje, procesamiento quimico o extraccifn de
liquidos, tales como agua, solucién de materias orgénicas o
inorgé&nicas, productos orgénicos, biolégicos, barroa de
tratamiento de aguas efluentea de diversa procedencia vy
destinacién, productos de la industria farmacéutica y
alimenticia, productos de origen vegetal o animal, marino o
piscicola, de la industria petroquimica, de la refinacién de

aceites vegetales, animales o del petréleo.
El material exprimido s8e <retira de los mantos por
desprendimiento mecénico y la fage liquida se retira de los

mantos por succién y luego secado ei fuera necesario.

Descripcibén detallada de la invencién

La figura 1 corresponde a una vista esquemitica de la invencién.
El material a exprimir se localiza en un o unos dosificadores
(1), el cual reparte y corta el material en masas igquales,

esferas o tarugos sobre una banda sinfin inferior(2). Dicha



banda sinfin inferior est& hecha de un pafio absorbente. Las
masas son distribuidas con separacién suficiente, para que al
realizarse la expresi6n con el consecuente aplastamiento y
ensanchamiento de dichas masas, no lleguen a estar en contacto.
Dicho dosificador (1) puede tener medios de descargue.
Seguidamente las masas son conducidas por la banda sinfin
inferior(2) que es un pafio absorbente. Dicha banda sinfin
inferior (2) es movida por una llanta motora (3), donde dicha
llanta motora (3) en conjunto con una rueda loca o suelta o
accionada mecé&nicamente (4) realizan la expresién de las masas.
Dichas llantas (3) o ruedas sueltas o accionadas mec&nicamente
(4) también pueden ser cilindros pl&sticos © madera, o hierro,
recubiertos o no de una capa de material de neopreno u otro
material que permita adherencia y amortiguacién, sin quitar
resistencia a la expresién. Donde la fuerza que se le aplica a
dichas masas es desde 196.14 kPa hasta 9807 kPa, como datc no
limitante. La rueda suelta o accionada mec&nicamente (4) lleva
una banda sinfin superior (5) que puede © no ser un pafio
absorbente. Ambos pafios absorbentes (2) y (5) son los encargados
de realizar la absorcién de la fase liquida de la masa. Las
masas una vez han sido exprimidas son conducidas a la seccién de
empaque (6). Por su parte los paflos absorbentes son conducidos
hasta una seccién de succibén (7), la cual succiona el liquido
por medio de una bomba de vacfo. Los pafios absorbentea continta

moviéndose hasta llegar a una seccién de lavado (8 y 8A), donde



son eliminadas las impurezas sf6lidas que hayan quedado retenidas
en el pafio. Seguidamente los paflos abasorbentes son conducidos a
una unidad de secado (9 y 9 A). Dicho secado se realiza con
medios de secado, por ejemplo con bombillas infrarrojas (10 y
10 A) o por aire caliente o grupos termSgenos, los cuales

permitirdn nuevamente el uso del pafio absorbente.

La figura 2 ilustra en detalle otra modalidad de la invencién,
en donde la banda sinfin superior es una banda no absorbente, la
cual, una vez realizada la expresién, la banda sinfin superior
es limpiada por un cepillo o cuchilla (11) que raspa y limpia

las impurezas sélidas.



REIVINDICACIONES
1. Un separador de fase ablida y fase liquida por expresién y
absorcién, el cual comprende un dosificador con medios de
descargue (1), una banda sinfin inferior(2), una 1llanta
motora(3) que mueve la banda sinfin inferior, medios motrices,
medioa para conducir masas exprimidas a la seccién de
empaque (6), una seccién de succiébn de fase liquida (7), una
geccidn de lavado(8), una seccién de secado(S9), una banda sinfin
superior(5), una rueda libre (4) que mueve la banda sinfin
superior (5), medios motrices de la rueda libie, medios de
limpieza (7A y 8A) y medios de secado (9 A y 10 A) de la banda

sinfin superior (5).

2. El separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
absorcidén de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la banda

sinfin inferior(2) es un pafio absorbente.

3. El separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual dichos
medios de descargue (1) comprenden uno © mie boquillas de
descargue, dependiendo de la anchura de la banda sinfin inferior

(2).



4. Un separador de fase sb6lida y fase liquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 3, en el cual 1los
medios de descargue (1), descargan masas que van desde un

centimetro hasta 20 centimetros de di&metro.

5. Un separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
abgorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda

suelta {4} puede ser accionada mec&nicamente.

6. Un separador de fase s6lida y fase liquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda
suelta (4} ¢ accionada mec&nicamente lleva una banda sinfin

superior (5), la cual no es un pafio absorbente.

7. Un separador de fase sblida y fase liquida por expresién y
abasorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la rueda
suelta (4) o accionada mec&nicamente lleva una banda sinfin

superior (5), la cual es un pafio absorbente.

8. Un separador de fase sflida y fase liquida por expresién y
absorcibén de acuerdo a la reivindicacién 1, en el cual la llanta
y / o la rueda suelta (4) o accionada mec&nicamente pueden ser
cilindros metdlicos o de material plastico o madera, fundicién

de hierro recubiertos o no de una capa de material de neopreno u



otro material que permita adherencia y amortiguacién, sin quitar

resistencia a la expresidn.

9. Un separador de fase s6lida y fase ligquida por expresién y
absorcién de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde dichas
masas se escogen del grupo de tubérculos y frutas desmenuzada.ls,
mis especialmente de papas, bagazo de papa, yuca, fiame, achiras,

bananos y similares.

10. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase

86lida por medio de un separador de expresién y absorcifén, en el

cual dicho procesc estd conformado por las etapas de

- dosificar masas sobre una banda sinfin inferior

- conducir las masas por medio de la banda sinfin inferior
hasta el pitio de expresién

- Exprimir las masas por medio de una rueda suelta (4) o
accionada mecénicamente y la llanta motora (3)

- Absorber la fase liquida por impregnacién del o los pafios
absorbentes

- desplazar las masas exprimidas al 4rea de empaque

- eliminar la fase liquida'del pafio absorbente por medio de
succién de una miquina de vacio

- eliminar los residuos B6lidos que permanezcan en el patlo

absorbente



- gsecar el pafio absorbente por medio de calor para una

poseterior reutilizacifn del mismo.

1l1. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde la etapa de dosificar

se realiza dosificando cantidades iguales de masas.

12. Un proceso para la separacidn de la fase liquida de la fase
sblida por medio de un separador de expresién y absorcifén de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde en la etapa de
dosificacién las masas son distribuidas en la banda sinfin
inferior (2) con una distancia suficiente, evitando el contacto

entre las mismas.

13. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y abscorcién de
acuerdo a la reivindicaci6n 10, en donde en la etapa de
expresidén, la presidén aplicada a las masas va deade 196.14 kPa

hasta 9807 kPa.

14.Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 10, en el cual en la etapa de

eliminar los residuos s86lidos, la banda sinfin superior (5) en



el caso que no sea un paifio absorbente, una vez realizada la
expregibén, puede ser limpiada por un cepillc o cuchilla (11} que

ragspa y limpia las impurezas sdlidas.

15. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
g6lida por medio de un separador de expresifn y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 10, en donde en la etapa de
eliminar la fase liquida, en el caso que la banda sinfin
superior (5) 8sea un paho absorbente, una vez realizada la
expresién, el pafic absorbente es conducide a un seccién de
succién(7A), donde se succiona el liquido impregnado en el pafio

absorbente.

16. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresién y absorcién de
acuerdo con la reivindicacién 15, en el cual el pafio absorbente
una vez ha pa;alado por el Area de succién, el pafio absorbente es
conducido a un seccién de lavado (8A) donde son eliminadas

impurezas sflidas que hayan quedado retenidas en el paflo.

17. Un proceso para la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de un separador de expresifn y absorcifén de
acuerdo con la reivindicacién 15, en donde una vez han sido

eliminadas las impurezas s6lidas del pafio absorbente, dicho pafio

1g



abgsorbente es conducido a una unidad de secado (9A) el cual

permitird nuevamente el uso del pafic absorbente.

18. Un pfoceso para la separacién de la fage liquida de la fase
sb6lida por medio de un separador de expresién y absorciémn de
acuerdo con la reivindicacién 10, en el cual la etapa de secar
la banda sinfin inferior(2) y la banda sinfin superior (4) puede
ser realizado por bombillas infrarrojaa (10 y 10 A), por aire

caliente o grupos termbgenos.

11



RESUMEN
RESUMEN

La presente invencién se refiere a un separador de fase sélida y
fase lfquida por expresién y absorcién. De igual manera, la
invencién describe la separacién de la fase liquida de la fase
s6lida por medio de la expresifn a masas pequefias. Donde la
absorcién de la fase liquida es realizada entre dos mantos o
superficies absorbenfes, pudiendo ser también entre un manto
absorbente y una superficie lisa no absorbente, mediante 1la
aplicacién de presifn a masas pequefias separadas unas de otras
en forma que no lleguen a quedar en mutuo contacto al realizarse
la expresién. La fase 1liquida retenida en los mantos es
eliminada por medio de prensado, succibén, desplazamiento por

soplado, vaporizacién o secado y por uso de disolventes.
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Sefiora Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio
E. S. D.

Yo, ALVARO DE NARVAEZ VARGAS, mayor de edad, vecino de esta ciudad,
identificado como aparece al piec de mi firma, confiero poder a EMILIO FERRERO,
GONZALO PERDOMO, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER, para
solicitar y obtener los derechos de patente para explotar con exclusividad, por el término
legal, el invento denominado: SEPARADOR DE FASE SOLIDA Y FASE LIQUIDA POR
EXPRESION Y ABSORCION.

Los apoderados quedan facultados para interponer recursos, transigir, conciliar, desistir, cancelar,
recibir, renunciar, sustituir y revocar las sustituciones, y ratificar los actos de agentes oficiosos.

Sefiora Jefe,

NOTA: Favor hacer presentacién personal ante Juez o Notario y envidmosla luego.

CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO1-213
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