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DISPOSITIVO SOLTADOR CONTROLADO ELtCTRICAMENTE 

ANTECEDENTES DE LA INVENcON 

1. Campo de la Invenci6n 

La invenci6n so refiere a un mocanismo para soltar un cable de acero de 

un cabezal de cable. 

is 

2. Antecedentes del Arte 

En las operaclones con cable do acero para petr6leo y gas, las 

herramientas barreno abajo’, por ejemplo las herramientas do registro, son 

transportadas barreno abajo dentro do un barreno de pozo usando un 

cable de acero. Las herramientas barreno abajo son tipicamente unos 

miembros tubulares; que son enroscados unos a otros para formar una 

"sarta de herramientas". Un cabezal de cable acopla el cable de acero a la 

sarta de herramientas. Ocasionalmente, durante la operacl6n, la sarta de 

10 herramientas puede atascarse en el barrono do pozo. Cuando la sarta do 

herramientas queda atascada, una tensl6n elevada es usualmente 

aplicada a la sarta de herramientas para tratar de liberar la sarta de 

herramientas de su posici6n atascada. Esta tensi6n elevada es aplicada al 

cable do acero en la superficie, y el cable de acero transmite la tensi6n 

aplicada al cabezal de cable. El cabezal de cable, a su vez, transmite la 

tensl6n a la sarta de herramientas. La cantidad de tensl6n disponible para 

liberar la sarta de herramientas de su posicl6n atascada depende de la 

resistencia a la rotura del cable do acero, el perril y el coeficiente de 

fricc!6n del barreno, de pozo, la posici6n do la sarta de herramientas en el 

interior del barreno do pozo, y varios otros partmetros, en particular el 

peso del cable en el barreno de pozo. 

La conexi6n entre la cabeza del cable y el cable de acero por lo general 

incluye un "punto d6bil". Un punto d6bil es un enlace diseflado para 
romperse cuando una cantidad predeterminada de tensi6n es aplicada al 
mismo. Normalmente, el punto d6bil tiene la menor resistencia a la rotura 



en la sarta de herramientas. El punto d6bil permite que el cable de acero 

sea separado del cabezal de cable en caso, de que no se pueda aplicar 

suficiente tensi6n para liberar la sarta de herramientas. El operario 

primero sujeta el cabezal de cable o la sarta de herramientas usando una 

herramienta de pesca acoplada a un extremo de una tuberla v6stago y 

entonces aplica tensi6n al cable de acero para romper el punto d6bil y 

soltar el cable de acero del cabezal de cable. El cable de acero es 

removido en primer lugar del barreno de pozo, y entonces el cabezal de 

cable y la sarta de herramientas son halados desde el barreno de pozo 
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removiendo la tuberla vAstago. 

El punto d6bil es usualmente diseflado para el peor escenario. En otras 

palabras, la resistencia a la rotura del punto d6bil debe ser menor que la 

tensi6n minima que el cable de acero puede transmitir hasta la maxima 

profundidad deseada de descenso, al barreno de pozo. De otro modo, si la 

sarta de herramientas, so atasca a una profundidad en donde la cantidad 

de tensl6n que puede ser transmitida de manera segura a trav6s del cable 

do acero es menor quo la resistencia a la rotura del punto d6bil, serd 

imposible romper el punto d6bil. La resistencia del punto d6bil debe ser 

tambi6n mayor que el peso do [a sarta de herramientas, mAs un factor de 

41 seguridad. Estos requerimientos aigunas voces limitan la profundidad 

hasta la cual la sarta do herramientas puede descender de manera segura 

en el interior del barreno de pozo. 

No obstante, la sarta de herramientas no siempre se queda atascada en la 

maxima profundidad de desconso dentro del barreno de pozo. Si la sarta 
de herramientas queda atascada en un punto por encima de la maxima 

profundidad de descenso, al barreno de pozo, la maxima tensi6n que 

puede ser transmitida al cabezal do cable sin romper el cable do acero 

sera mucho mayor que la necesaria para romper el punto d6bil. Si esta 

maxima tensi6n es transmitida al cabezal de pozo, el punto d6bil se 

romperd antes de quo la tonsi6n totalmento disponible pueda ser usada 

para tratar de liberar la sarta de herramientas. 

Las diferentes condiciones do atascamiento de la herramienta dan lugar a 
la necesidad de un punto d6bll que tenga dos resistencias a la rotura 



distintas. En un modo, la resistencia a la rotura del punto d6bil es mayor 

que la resistencia a la rotura del cable de acero, de modo que toda la 

tensi6n capaz de ser transmitida al cabezal de cable puede ser aplicada 

para liberar la sarta de herramientas de su posici6n atascada. En otro 

modo, el punto d6bll puede ser roto sin exceder la resistencia a la rotura 

del cable de acero a cualquier profundidad de descenso. 

La patente de EE.UU. 6.032.733 expedida a Ludwig et al. describe un 

ensamblaje sujetador para conectar do manera soltable un cable do acero 

a un cabezal do cable que opera en dos modos. El onsamblaje sujetador 

incluye un sub de anclaje calzado dentro do una envoltura interna. El sub 

de anclaje tiene una resistencia a la tensi6n mayor que la tracci6n de 

seguridad del cable de acero, en donde la "tracci6n de seguridad" del 

cable de acero es; definida como, una tensi6n que no excede la mitad de la 

resistencia a la rotura del cable de acero. El sub anclaje de ancla tiene una 

porci6n de cuello y un Anima que se extiende desde la porcl6n del cuello 

hasta el cuerpo del sub de anclaje. Una envoltura de sujetador es 

enroscada a la porcl6n de cuello del sub do anclaje, y una camara es 

definida dentro de la envoltura de sujetador. Un eje sujetador se extiende 

a trav6s de la cAmara. Un extremo, del eje sujetador es acoplado al cable 

de acero. El eje sujetador fiene una porci6n agrandada que divide la 

cAmara en dos cAmaras do sub. En la posici6n sujetada, hay un ajusto de 

interferencia entre el eje sujotador y la envoltura de sujetador, la c6mara 

de sub superior contiene uIn material fusible., y el volumen de la cAmara de 

sub inferior es, sustancialmente cero. El ensamblaje sujetador tambl6n 

incluye unos calentadores; para calentar el material fusible. 

Durante la operacl6n normal, el onsamble sujotador acopla el cable do 

acero a la envoltura del cabezal do cable. Cuando se desea soltar el cable 

de acero del cabezal de cable, el operario envia un comando a un circuito 

de conmutacl6n que entonces dirige corriente a los calentadores. Los 

calentadores, que estAn en contacto con la envoltura de sujetador, 

calientan el metal de la envoltura do sujotador, causando quo la envoltura 

do sujetador y la porci6n agrandada del eje sujetador se expandan. La 
envoltura de sujetador tiene un coeficiente de expans!6n mayor quo la 
porci6n agrandada del eje sujetador. As[, se forma una brecha entre la 



envoltura de sujetador y la porcl6n agrandada del eje sujetador a medida 

que la envoltura de sujotador es calentada. La envoltura do suietador 

calentada tambi6n causa que el material fusible on la camara superior se 

funda. El material fusible fundido fluye a la cAmara de sub inferior a trav6s 

de la brecha formada entre la envoltura de sujetador y la porci6n 

agrandada del eje del sujetador. Conforme el material fusible fluye hacia la 

ceimara sub inferior, la tensi6n aplicada al eje del sujetador por el cable de 

acero causa que el eje sujetador se mueva hacia arriba. Esto causa que el 

eje sujetador se mueva a la posici6n no sujetada. 

is SUMARIO DE LA INVENC16N 

En un aspecto, la invenc!6n se refiere a un aparato soltador do cable que 

comprende una envoltura y un sujetador montado en un extremo, de la 

envoltura. El sujetador tiene una abertura central y una pluralidad de 

miembros sallentes, que se extienden a la envoltura. Un conector soltable 

estd montado en el interior de la envoltura. Un actuador tiene un extremo 

dispuesto en la abertura central on el sujetador y otro extremo en contacto 

con el conector soltable. El actuador puede ser movido entre una primera 

I ’ P posici6n antes de la activaci6n del conector soltable y una segunda 

posici6n en la cual el conector soltable es activado. Antes de la activac!6n 
is del conector soltable, el sujetador es mantenido en su lugar por un ajuste 

de interferencia entre los miembros, salientes, y la envoltura. Cuando el 

conector soltable es activado, los mlembros salientes son flexionados 

aplicando tensi6n al sujotador, soltando de ese modo el sujotador de la 

envoltura. 

En aigunas realizaciones, los miembros salientes comprenden unas 

superficies acufiadas extemas para su enganche con una superficie 

acuflada intema sobre la envoltura. En aigunas realizaciones, los 

miembros salientes comprenden unas superficies acufladas internas para 

su enganche con una superficie acufiada externa sobre el actuador. En 

aigunas realizaciones, el conector soltable comprende una pluralidad de 

segmentos del conector mantenidos juntos por un resorte y un calentador 
para calentar una junta de soldadura en el resorte para permitir la 
expansi6n del resorte. En aigunas realizaciones, so proporciona un 



resorte para aplicar una fuerza sobre el actuador do tal modo que el 

actuador se, mueva en la dirocci6n del conector soltable cuando el 

conector soltable es activado. 

En otro aspecto, la invencl6n se, refiere a un cabezal do cable quo 

comprende una envoltura de cabezal y una envoltura soltadora de cable 

montada en el interior do la envoltura de cabezal. El cabezal de cable 

comprende adiclonalmente un sujetador montado en un extremo de la 

envoltura soltadora do cable. El sujetador tiene una abortura central y una 

pluralidad de miembros sallentes que se, extienden a la envoltura 

soltadora de cable. El cabezal de cable comprende adicionalmente un 

conector do cable acoplado al sujetador. Un conector soltable estA 

montado on el interior de la envoltura soltadora de cable y un actuador 

tiene un extremo dispuesto, en la abertura central en el sujotador y otro 

extrerno on contacto, con el conector soltable. El actuador puede ser 

movido entre una primera posici6n antes do la activaci6n del conector 

soltable y una segunda posici6n en la cual el conector soltable es 

activado. Antes de la activacift del conector soltable, el sujotador es 

mantenido en su lugar por un ajuste de interferencia entre los mlembros 
Is salientes; y la envoltura. Cuando el conector soltable es activado, los 

miembros salientes son flexionados aplicando tensi6n al sujetador, 

soltando de ese modo el sujetador do la onvoltura. 

En otro aspecto, la invenci6n se refiere a una herramienta de registro que 

comprende una envoltura de cabezal y una envoltura soltadora de cable 

dispuesta dentro do la envoltura del cabezal. El cabezal del cable ademiks 

comprende un sujetador montado en un extremo de la envoltura soltadora 

de cable. El sujetador tiene una abortura central y una pluralidad de 

miernbros sallentes que se extionden a la envoltura soltadora do cable. El 

cabezal de cable comprende adicionalmente un conector de cable 

acoplado al sujetador. Un conector soltable estih montado on el interior de 

la onvoltura soltadora do cable y un actuador tiene un extremo dispuesto 

en la abertura central on el sujotador y otro extremo en contacto con el 

conector soltable. El actuador puede ser movido entre una primera 
posici6n antes do la activacl6n del conector soltable y una segunda 
posici6n en la cual on conector soltable es activado. Una herramienta 



barreno abajo estA acoplada a la envoltura de cabezal y la envoltura 

soltadora de cable. Antes de la activaci6n del conector soltable, el 

sujetador es mantenido en su lugar por un ajuste de interferencia entre los 

mlembros salientes y la envoltura soltadora de cable. Cuando el conector 

soltable es activado, los miembros salientes son flexionados aplicando 

tensi6n al sujetador. 

Otros aspectos y ventajas de la invenci6n sordn evidentes a partir de la 

siguiente descripci6n y las reivindicaciones anexas. 

Is BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

La Figura I muestra un dispositivo soltador controlado el6ctricamente de 

acuerdo con una realizaci6n de la invenci6n. 

La Figura 2 es una secci6n transversal del dispositivo soltador de la 

Figura 1. 

La Figura 3 muestra el dispositivo soltador de la Figura I situado en un 

cabezal do perfilacl6n. 

0 La Figura 4 muestra una herramienta de perrilaci6n suspendida en un 

barreno de pozo en el extremo del cable de acero. 

DESCRIPcON DETALLADA DE LA INVENg6N 

Las realizaciones do la invencl6n proporcionan un dispositivo soltador 

controlado el6ctricamente para un cabezal de cable barreno abajo, por 

ejemplo un cabezal do registro barreno abajo. El dispositivo soltador 

controlado el6ctricamente tiene dos modos de operacl6n. En el primer 

modo do operaci6n, el dispositivo soltador controlado el6ctricamente 

transmite la tensi6n aplicada al cabezal de cable por un cable de acero a 

las herramientas barreno abajo acopladas al cabezal de cable sin soltar el 

cable de acero del cabezal do cable. En el segundo modo do operaci6n, el 

dispositivo controlado eldctricamente suelta el cable de acero del cabezal 

de cable cuando una tensl6n baja es aplicada al cabezal de cable. El 



dispositivo soltador controlado el6ctricamente puede ser activado para 

soltar el cable de acero independientemente do la carga de tensi6n que 

esta transmitlendo. 

Varias realizaciones de la invencl6n serfin ahora descritas con referencia a 

los dibujos; acompahantes. La Figura I muestra un dispositivo soltador 2 

controlado el6ctricamente de acuordo con una realizaci6n de la invenci6n. 

El dispositivo soltador 2 comprende un cuorpo do onvoltura superior 4 y 

un cuorpo de envoltura inferior 6. El cuerpo do envoltura superior 4 es 

acoplado al cuerpo de envoltura inferior 6 por una conexi6n roscada 8, por 

ejemplo. Un anillo on 0 7 proporciona un sello entre el cuerpo de 

envoltura superior 4 y el cuerpo de envoltura inferior 6. El cuerpo de 

envoltura superior 4 estA provisto de una. abertura central 10, y el cuerpo 

do envoltura inferior 6 estA provisto do una cbmara central 12. Un 

sujetador 14 estA montado sobre el cuerpo do envoltura superior 4. El 

sujetador 14 tione una cabeza de sujotador 16 y dedos 18 quo se extionde 

desde el cabezal sujetador 16. Las manecillas 18 so extionden a la 

abertura central 10 en el cuorpo do envoltura superior 4. Las manecillas 18 

tionen unas superficies 20 on forma de cufla que estAn adaptadas para 

enganchar una superficie 22 en forma do cufla en la pared interna del 

cuerpo do envoltura superior 4. Un anillo en 0 24 proporciona un sello 

entre el cabezal sujetador 16 y el cuerpo de onvoltura superior 4. Un 

actuador 26 estA dispuesto dentro de una abortura central 28 on el 

sujetador 14. Una porci6n inferior 30 del actuador 26 so extionde a trav6s 

del cuorpo de envoltura superior 4 a la cAmara central 12 on el cuerpo de 

envoltura inferior 6. El actuador 26 tiene una superficie ahusada 32 que 

engancha con unas superficies ahusadas 34 en las manecillas 18. Un 

anillo en 0 35 proporciona un sello entre el cabezal sujetador 16 y el 

actuador 26. 

Un ensamblaje do bobina partida 36 estA dispuesto en la camara central 12 

en el cuerpo de envoltura inferior 6. Tal como se muestra en la Figura 2, el 

ensamblaje de bobina partida 36 incluye unas piezas 44 do bobina en 

cuartos y un calentador resistivo 46 dispuesto, en una estructura de anillo. 

Las piezas 44 de bobina son preferiblemente elaboradas a partir do un 

material resistente al calor. Un resorte o rollo de metal 45 estik enrollado 



herm6ticamente alrededor de las piezas 44 de bobina y el calentador 

resistivo 46 y soldado en su lugar, como se muestra en la junta do 

soldadura 47. Do esta manera, las piezas 44 de bobina son mantenidas 

juntas. En una realizaci6n, el resorte do metal 45 es elaborado a partir do 

un material conductor resistente al calor como aleaci6n de berilio-niquel. 

Como se examinarA mAs adelante, el prop6sito del calentador resistente 

46 es fundir la junta de soldadura 47 de modo quo el resorte de metal 45 

se expanda. Cuando el resorte de metal 45 se expande, las piezas 44 -de 

bobina se separan. 

Retornando a la Figura 1, el cuerpo de envoltura inferior 6 incluye dos 

orificios 48, 50 para recibir unos pasantes de alimentaci6n eldctrica 52, 54 

aislantes, respectivamente. Unos anillos on 0 49, 51 proporcionan unos 

sellos entre el cuerpo de envoltura inferior 6 y los pasantes de 

alimentaci6n 52, 54 respectivamente. Los pasantes de alimentaci6n 

el6ctrica 52, 64 proporcionan la corriente el6ctrica necesaria para 

energizar el calentador resistivo 46 (mostrado en la Figura 2). Una placa 38 

elaborada a partir de un material aislante estA dispuesta entre el 

ensamblaje de bobina partida 36 y el cuerpo de envoltura inferior 6. Una 

porci6n de nariz 40 del actuador 26 estA en contacto con el ensamblaje de 

bobina partida 36. Un resorte 42 dispuesto entre el actuador 26 y el cuerpo 

de envoltura superior 4 aplica una fuerza do inclinaci6n al actuador 26 de 

tal modo que la porci6n de nariz 40 del actuador 26 sea mantenida. contra 

las piezas " de bobina (mostradas en la Figura 2) del ensamblaje de 

bobina partida 36. 

El dispositivo soltador 2 tione dos modos, do operac16n. En el modo uno, 

el dispositivo soltador transmite la tensi6n aplicada al sujetador 14 sin 

que las manecillas 18 se separen del cuerpo de onvoltura superior 4. En el 

modo dos, las manecillas 18 pueden ser separadas, del cuerpo de 

envoltura superior 4 con una pequefia tens!6n aplicada al sujetador 14. En 

el modo uno, una carga de tensi6n puede ser aplicada al sujetador 14 a 

travds de la superficie 55 del suJetador 14. La tensi6n aplicada al sujetador 

14 se transmite al cuerpo do envoltura superior 4 a trav6s de las 

superficies 20, 22. El efecto de cufia de las superficies 20, 22 tiende a 

causar quo las manecillas 18 se flexionen, causando que una fuerza de 
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comprensl6n sea aplicada al actuador 26 a trav6s de las superficies 32, 34. 

El efecto de cufla creado por la superficle de contacto entre las manecillas 

18 y el actuador 26 en las superficies 32, 34 tionde a empujar al actuador 

26 contra el ensamblaje de bobina partida 36, causando una carga de 

compresi6n en la superficie do contacto 57 entre la porci6n de nariz 40 del 

actuador 26 y el ensamblajo de bobina partida 36. El ensamblaje de bobina 

partida 36, a su vez, aplica una carga do compresi6n a la placa alslante 38, 

y la placa aislante 38, a su vez, aplica una carga de comprensl6n al cuorpo 

de envoltura inferior 6 a trav6s de la superficie de contacto 61. 

0 El cuerpo de envoltura inferior 6 estfi acoplado al cuerpo de envoltura 

superior 4 de tal modo quo una carga de compresi6n act(le desde las 

manecillas 18 a trav6s de las superficies 20, 22, a trav6s de las superficies 

32, 34, a trav6s do la superficie do contacto 57 entre el actuador 26 y el 

ensamblaje do bobina partida 36, a trav6s de la superficie de contacto 59 

entre el ensamblajo do bobina partida 36 y la placa aislante 38, y a trav6s 

de la superficle do contacto 61 entre la placa aislanto 38 y el cuerpo de 

envoltura inferior 6. Mientras que la espira de compresl6n estA actuando, 

las manecillas 18 no pueden flexionarse, y son mantenidas en su lugar 

con relaci6n al cuerpo de onvoltura superior 4 por via de un ajuste de 

interferencia. As[, una carga de tensi6n puede ser transmitida desde las 

manecillas 18 al cuerpo de onvoltura superior 4 sin separar las manecillas 

18 del cuerpo de envoltura superior 4. La carga de tensl6n transmitida a la 

envoltura superior 4 se transmite luego al cuerpo de envoltura inferior 6 a 

trav6s de la conexi6n 8 entre el cuerpo de envoltura superior 4 y el cuerpo 

de envoltura inferior 6. 

En el modo uno, las plezas 44 de bobina (mostradas en la Figura 2) son 

mantenidas juntas por el resorte de metal 45 y las manecillas 18 son 

mantenidas en su lugar con relaci6n al cuerpo de envoltura superior 4. En 

el modo dos, las manecillas 18 pueden ser separadas del cuerpo de 

envoltura superior 4 con una pequefia tensi6n aplicada al sujetador 14. 

Para cambiar el dispositivo soltador 2 del modo uno al modo dos, un 

comando es enviado a un circuito de conmutaci6n (no mostrado) para 

energizar el calentador resistivo 46 (mostrado en la Figura 2). El circuito 

de conmutaci6n (no mostrado) dirige corriento al calentador resistivo 46 
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(mostrado en la Figura 2) a trav6s de los pasantes de alimentaci6n 

el6ctrica 52, 54. El calentador resistivo 46 (mostrado en la Figura 2) funde 

la junta de soldadura 47 en el resorte de metal 45, como se describ!6 

previamente, permitiendo asl quo el resorte de metal 46 se expanda y las 

piezas " de bobina se separen. Cuando las piezas 44 de bobina se 

separan, el actuador 26 se mueve hacia abaJo. La fuerza que causa que el 

actuador 26 so mueva hacia abajo proviene del resorte 42 y el efecto de 

cufla entre las superficies 20, 22 y 32, 34 creado por la tensi6n aplicada al 

sujetador 14. En esta condici6n, la espira de compresl6n antes descrita ya 

no puede actuar y una pequefia tonsl6n aplicada al cuerpo de envoltura 

superior 4 separard las manecillas 18 del cuerpo de envoltura superior 4. 

Una vez que las manecillas 18 son separadas del cuerpo de envoltura 

superior 4, el sujetador 14 se puede extraer del dispositivo soltador 2. 

De preferencia, el sello proporcionado por el sello del anillo en 0 35 se 

rompe cuando las piezas de la bobina 44 se separan y a medida que el 

actuador 26 se mueve hacia abajo. Esto permite que el dispositivo 

soltador 2 sea inundado con fluido del barreno de pozo, de modo que un 

balance de presi6n es creado entre el interior y el exterior del dispositivo 

soltador 2. Esto es necesario debido a que el interior del dispositivo 

soltador 2 estA inicialmente a presi6n atmosf6rica y puede ser necesario 

que el dispositivo soltador 2 sea separado a presiones externas 

ambientales de hasta (20.000 psi.) 137,9 Mpa. Si el dispositivo soltador 2 

no estuviera balanceado en presl6n, las fuerzas de presi6n que sostienen 

al sujotador 14 y al cuerpo de onvoltura superior 4 serlan demasiado 

grandes para permitir que las manecillas 18 fueran separadas del cuerpo 

de envoltura superior 4. La inundaci6n del dispositivo soltador 2 tambi6n 

proporciona una fuerza adicional para mover al actuador 26 hacia abajo. 

Ademds, la forma de cufla de las superficies 32 del actuador 26 permite 

que el dispositivo soltador 2 sea separado mientras que el dispositivo 

soltador 2 estA transmitiendo tensi6n. Si la superricle 32 fuera paralela al 

eje del dispositivo soltador 2, las fuerzas de fricci6n evitarlan que el 

actuador 26 se moviera mientras que el dispositivo soltador 2 estA 

transmitiondo tensi6n, incluso si las piezas " de bobina son separadas. 



La Figura 3 muestra un cabezal 60 de cable de registro de pozo. Se debe 

notar que el cabezal 60 de cable no es mostrado on su totalidad para no 

oscurecer la invencl6n. En la operacl6n, el extremo inferior del cabezal 60 

do cable estarla acoplado a un ensamblaje de herramienta de registro (no 

se muestra). El cabezal del cable 60 incluye una envoltura externa 

62. El dispositivo soltador controlado electr6nicamente 2 (quo ya se 

mostr6 on la Figura 1) esti montado en el interior de la envoltura externa 

62. Un cuello do pesca 66 estA montado en el extremo superior de la 

envoltura externa 62. El cuello de pesca 66 tiene una cavidad cifindrica 

central 68 para recibir un casco 70. El extremo inferior del casco 70 esta 

Fijado al cabezal de sujeci6n 16 del dispositivo soltador 2. Una envoltura 

73 estfi unida al extremo superior del casco 70. En el interior de la 

envoltura 73 hay un casquillo de soga 72 que tiene un orificio 74 para 

recibir un cable de acero (no mostrado). Un manguito conductor 76 estei 

montado on el interior del casco 70. El manguito conductor 76 conecta los 

extremos terminales de los conductores, en el cable de acero (no 

mostrado) a un conector 78 on el casco 70. El conector 78 estA conectado, 

a su vez, al resto de la herramienta por un alambrado el6ctrico 80. De esta 

manera, las sefiales puede ser transmitidas hacia y desde la superficie a 

travds del cable de acero (no mostrado). 

La Figura 4 muestra el cabezal 60 do cable suspendido en un barreno de 

pozo 82 sobre el extremo de un cable do acero 84. El cable de acero 84 

estA embreado desde un cabrestante de superficie 86. En la operaci6n, la 

tensi6n desde el cabrestante de superficle 86 es transmitida hacia abajo al 

cabezal 60 del cable por via del cable do acero 84. La tensl6n transmitida 

al cabezal 60 de cable es entonces transmitida al ensamblaje de 

herramienta de registro 64 unido al cabezal 60 de cable a trav6s del 

dispositivo soltador 2 en el cabezal 60 de cable (v6ase la Figura 3). 

Durante el registro normal, el dispositivo, soltador 2 en el cabezal 60 de 

cable (v6ase la Figura 3) se encuentra en modo uno on el cual transmitink 

altas tensiones sin separarse. Cuando se desee, el dispositivo soltador 2 

en el cabezal del cable 60 (v6ase la Figura 3) es accionado al modo dos y 

se separarA con solamente una pequefia fuerza de tensl6n aplicada al 

mismo. 
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6. Excepci6n a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d)) (seg(in causal) 

0 Las reivindicaciones presentadas sl son patentables. 

7. Reivindicaciones relafivas a un uso o a un uso distinto (articulds 14 y 21 D 
486) 

9 El objeto de ia solicitud si es un producto. 

8. Determinac!6n del Estado de la T6cnIca 

Consultadas las bases de datos con que cuenta /a oficina y las otras 
fuentes utifizadas para determinar e/ estado de /a fficnica, antes del 11 de 
octubre de 2000, no se encontr6 documento a1guno relacionado con el 
objeto de la soficitud o que, afectara su patentabilidad. 

9. Anilisis de patentabilidad (seg(in requisito) (articulo 14 D486) 

9.1. Novedad (articuld 16 D486) 

Reivindicaci6n 1: Un aparato soltador de cable, que comprende: 
� Un a envoltura, 
� Un sujetador montado en un extremo de la envoltura, e/ sujetador fiene 

una abertura central y una plurafidad de miembros salientes que se 
extienden a ia envoltura, 

� Un conector soltable montado dentro de la envoltura que comprende 
una plurafidad de segmentos conectores mantenidds juntos por un 
resorte y una calentador operadd el6ctricamente para calentar un ajunta 
de soldadura en el resorte para perinifir /a expansi6n del resorte, y 

� Un actuador dispuesto en al envoltura, e/ actuador dene un extremo, 
dispuesto en /a abertura central en ei sujetador y otro extremo en 
contacto con e/ conector soltable, e/ actuador pudiendo ser movido 
entra una primera posidi6n antes de /a activaci6n del conector soltable y 
una segunda posici6n cuando e/ conector soltable es activadd. 

� En donde, antes de la activaci6n del conector soltable, el sujetador es 
mantenido en su lugar por un ajuste de interferencia entre Ids miembros 
safientes y /a envolturs, y cuando el conector soltable es activadd, Ids 
miembros safientes son flexionadds apficando tensi6n a/ sujetador, 
soltando de ese modo el sujetador de la envoltura. 

De acuerdo con el numeral 10, que no se encontr5 dentro del estado de la 
t6cnica, documento aiguno que evidenciara la existencia de la invenci6n. 

Por tanto se concluye que, es noveddso de acuerdo a lo estipulado en e/ art. 
16 de /a Decisi6n 486 de la Comisi6n de la Comunidad Andina. 

9.2. Nivel inventivo (articuld 18 D486) 

La reivindicaci6n I del numeral 9. 1. 
No se encontr6 dentro del estado de la t6cnica, tal como, lo estipulado en e/ 
numeral 8, documento a1guno que afecte e/ nivel inventivo. 
Se concluye que tiene nivel inventivo de acuerdo a /o estipulado en e/ art. 
18 de la Decisi6n 486 de ia ComisOn de la Comunidad Andina. 
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Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION Ks.3 2 9 0 5 

Por la cual se otorga una patente de invenci6n 

CERTIFICADO 
2SS53 

Rad. NO 01-87859 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COIMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo 

AN 4, numeral 5 del decreto 2153 de 1992, y 

CONSIDERANDO: 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia con el nomero 
01087859 del dia 11 de octubre del 2001, se solicit6 conceder patente para la invenci6n 
denominada "DISPOSITIVO SOLTADOR CONTROLADO ELECTRICAMENTE", contenida 
en el expediente de la referencia. 

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma y cumplidas las exigencias legales, se 
orden6 publicar el extracto sin que se hubieran presentado oposiciones. 

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requiri6 al solicitante en los t6rminos del 
krticulo 45 de la Decisi6n 486 de la Comisi6n de la Comunidad Andina, para que presentara 
respuesta alas observaciones de can§ctertknico, visibles a folios 111 a 115 del cuaderno 
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta Decisi6n, para la concesi6n de la patente. 

CUARTO: Que el solicitante, mediante escrito radicado bajo el n6mero 01-087859-00009-
0000 del 12 de mayo del 2008, atendi6 oportunamente el requerimiento formulado, 
presentando nuevos folios 132 y 133, con el texto de las reivindicaciones que reemplazan 
las originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en 
el examen de fondo. El capftulo en menci6n se acepta, como quiera que se ajusta a las 
prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decisi6n 486. 

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decisi6n 486 expedida por la 
Comisi6n de La Comunidad Andina se otorgardn patentes "...para las invencidnes, sean de 
producto o de procedimiento, en todds Ids campos de la tecnologla, siernpre que sean 
nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de apfidaci6n industrial". 

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las 
reivindicaciones 1 a 7 contenidas en los folios 132 y 133, raz6n por la cual este Despacho 
encuentra procedente conceder para las mismas el privilegio solicitado. 
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Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840 

Fax: 382 26 95. Linea 9800-910 165 
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