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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: Expediente No. 01.089.856
Solicitud de Patente en nombre de
Johnson & Johnson Industria e Comercio Ltda.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en Bogot4, en la Carrera 11 A No. 9476 Of. 305,
obrando como apoderada de la sociedad Johnson & Johnson Industria e
Comercio Ltda., solicitante de la patente de la referencia, anexo al
presente memorial los siguientes documentos:

Copia certificada de la solicitud de Patente Numero PIO004938-7
presentada en Brasil el dia 19 de octubre de 2000, con la debida traduccién
de lo pertinente.

A este mismo respecto, debe tenerse en cuenta que en la primera pigina
de la copia en mencién la Oficina de Patentes correspondiente certificd la
fecha de presentacidn de esa solicitud, cumpliéndose de esta forma todos
y cada uno de los requisitos establecidos en el inciso segundo del articulo
10 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina.

Sefior Sulietintendente,

Omaniuooi_

JIMENA ESCOBAR URIBE
C.C.39.779.452 de usaquén
T.P. 68228
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REPUBLICA FEDERAL DEL BRASIL
. MINISTERIO DE DESARROLLO, DE INDUSTRIA Y DE
COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE PROPIEDAD INDUSTRIAL
DIRECCION DE PATENTES

COPIA OFICIAL
PARA EFECTO DE REIVINDICACION DE PRIORIDAD

El anexo documento es copia fiel de upa solicitud de Patente de Invencién,
depositado en el Instituto Nacional de Propiedad Industrial,
bajo el mimero PI 0004938-7 del 19/10/2000.

Rio de Janeiro, 5 de noviembre de 2001

(Fdo) Gloria Regina Costa
Jefe de NUCAD



Protocolo Niimero (21)
(Uso exclusivo de INPT)
PRESENTACION
Solicitud de Patente o PI0004938-7 Presentacién / /
Certificado de Adicién
. ] ,
Espacio mdode pana  etiquetn (némero e

Para el Instituto Nacional de Propiedad Industrial:

El solicitante requiere el otorgamiento de una patente en la naturaleza y condiciones abajo

1. Solicitante (71):
1.1.  Nombre: JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Compaiiia Brasilera
1.2  Cualificacién: 1.3. CGC/CPF: 61.192.571/0002-40
1.4. Direccién Completa: Rua Gerivatiba, 207 - Sio Paulo, SP, Brasil
1.5. Teléfono:( )
FAX: () ( ) contimm en hoja anexa
2, Naturaleza:

[¥ 2.0.Invencién [ ]2.1.1. Certificado de Adicién  [_] 2.2. Modelo de Utlidad
Eégihgohﬁ?mﬁmmmymmbmnbmﬁada,hmnlmdmd::PmdeInvmdén

3. Titulo de la Invencién, del Modelo de Utilidad o del Certificado de Adicién (54):

“PROCESO DE COLOCACION DE UN NUCLEO ABSORBENTE EN
UN PRODUCTO ABSORBENTE DE CUERPO UNICO Y PRODUCTO
ABSORBENTE DE CUERPO UNICO”

Solicitud Divisional de la Solicitud n°. _de __/__/

Prioridad Nacional - El solicitante reivindica la siguiente prioridad:
N° de la solicirud FechadelaSolicsd _ / __ / _ /(66)

6.

Prioridad - El solicitante reivindica la(s) siguiente(s) prioridad(es):

Pais u organizacién de origen Niimero de Ia solicitud Fecha de presentacién

contimz en hoja anexa

3027
ACF

Formmulario 1.01. - Presentacién de Solicitud de Patente u Certificado de Adicién (hoja 1/ 2)
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7.° Inventor (72): ‘QJ{\
Marque aqu si el (los) inventor(es) solicita(n) la no publicacién de su(s) nombre(s)
(art.é,punfo4dela1.eydePIyelmn11 del Acta Normativa No. 127/97)

7.1.  Nombre: 1) FRANCISCO JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ (chileno)
2) CARLOS DA SILVA MACEDO ]z. (brasilerc)
3) EDUARDO CESAR ANDREO ALEDO (brasilero)
4) ALTAIR DE PAULA VITOR (brasilero)
72.  Cudlificacién: quimico; ingeniero mecdnico; ingeniero quimico; téenico en
procesamiento de datos
7.3.  Direccién: 1) Rua Heitor de Andrade No, 501, S José dos Campos, Sio Paulo, Brasil
2) Rua Campos Sales No, 200, Séio José dos Campos, Sio Paulo, Brasil
3) Rua Visconde Ouro Preto No. 235, S#io José dos Campos, Sio Paulo, Brasil
4) Ruz Volans N° 571, S¥o José dos Campos, SP, Braail

74, CEP ' 7.5. Teléfono ( )
( ) continua en hop anexs
8. Declaracién en la forma del item 3.2. del Acta Normativa n° 127/97:
) ( ) enanexo
9. Declaracién de divulgacién anterior no-prejudicial (Periodo de gracia):
(art. 12 de la Ley de PI e item 2 del Acta de Normatividad n® 127/97):

( ) enanexo

10. Abogado (74):
10.1. Nombre y CPF/CGC: DANIEL & CIA. CGC N° 13.073.800/0001-91

10.2. Direccién: AVENIDA REPUBLICA DO CHILE, 230 - ¢° ANDAR
10.3. CEP: 20.031-170 10.4. Teléfono: (021) 524-4212

11. Documentos anexos (maque e indique tambien el mimero de hojas)
(Deberi ser indicado el n® total de solo una copia de cada documento)

X | 11.1. Recibo de tasa ofical thoja | X |115. Memoria descriptiva 5 hojas
X [11.2. Poder 2hojs | X llﬁ.Rmd:nuonﬂ 3 hops
11.3. Documento de prioridad hoia | X | 11.7. Dibujos 1 hop
11.4. Doc. De contrato de trabajo bopa | X[ 11.8. Resumen 2 hogas
11.9. Orros {especificar): hoja
X ]11.10. Toral hojas anexadas 14 hojas

12. Declaro so pena de la Ley, que todas la informacién dada anteriormente es
completa y cierta.

J-30.27

ACF

RJ, 19 de octubre de 2000 .
Lugar y Fecha Firma y sello
DANIEL & CIA. -CNPJ 33.073.800/0001-91 -No. do INPL:555

NELLIE ANNE DANIEL SHORES
OAB/R] 71.087
CPF 627.775487-49
N API1559

Formmulario 1.01. - Presertacién de Solicirud de Paterte u Certificado de Adicién (hoja 2 /2)
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GLADYS GIJERRERO DE BELTRAN
TRADUCTORA OFICIAL PORTUGUES - ESPANOL - PORTUGUES
RESOLUCION No. 5260 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA
Tels : 2180800 - 2719264
Bogota D.C. - Colombia

“PROCESO DE COLOCACION DE UN NUCLEO ABSORBENTE EN UN PRODUCTO
ABSORBENTE DE CIUJERPO UINICO Y PRODUCTO ABSORBENTE DE CUERPO I/NICO”

La presente invencién estd relacionada con procesos de fabricacién de articulos
absorbentes personales desechables tales como pafiales, toallas higiénicas u otros articulos que
incorporan un nicleo absorbente en un material multi-capa.

Obietivos de la invencién

De forma més especifica, 1a invencion se refiere a un proceso de colocacion de un nicleo
absorbente en una manta de una tira continua de material con la obtencion final de una pluralidad
de pafiales dispuestos lado a lado, con sus ejes longitudinales dispuestos de forma paralela entre si
y transversalmente en relacién al largo de la tira, conteniendo el micleo absorbente desplazado
sobre su eje longitudinal en direccién a la extremidad delantera libre del producto absorbente y en
relacién equidistante de los bordes de Ia tira.

El proceso de la invencidn posibilita una produccién continua de productos finales de
cuerpo Unico que presentan mayor poder de absorcién y menor posibilidad de derrames laterales y
con una pérdida compulsiva de material reducida sustancialmente a cero.

La presente invencion serd, a continuacion, méis detalladamente descrita con base en un
ejemplo de ejecucion representado en el dibujo. La figura muestra:

Figura 1 — es una vista superior de la hoja de material que hace parte de proceso de
colocacidn del nicleo absorbente en un producto absorbente de cuerpo tnico.

Descripcion detallada de Ja fi

Como puede verse en la figura 1, el proceso de la invencién comprende una disposicién periddica
en una tira continua de hoja de material de fabricecién indicada con 100, de niicleos absorbentes 2
distante de largo Co y con una regién central indicada con Pd, de forma transversal y simétrica en
relacién a 1a tira y la obtencion de paflales indicadas con 1,1 y 17, de largo longitudinal CI, en una
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disposicién sucesiva, lado a lado, transversal y de orientacién alternada mediante una linea de
corte en zig-zag definiendo los bordes laterales del respectivo producto. La extremidad transversal
indicada con 3 y 3’ del pafial 1e 1°, respectivamente, es formada por una respectiva seccién de los
bordes opuestos 3 y 3’ de la tim continua de 1a hoja. La region central Pd es aquella regién del
niicleo absorbente que recibird la mayor cantidad de fluidos corporales del usuario y donde se
localiza Ia linea de doblez 4 el producto absorbente cuando esté siendo utilizado.

La primera etapa del proceso consiste en la alimentacién de una primera tira continua de
hoja de material flexible impermeable, de ancho Cp definida entre bordes transversalmente
opuestos y paralelos 3,3°.

La segunda etapa consiste en la colocacién controlada de forma peribdica del micleo
absorbente 2 citado y en relacién central al ancho Cp de la hoja de material.

La tercera etapa consiste en la alimentacién de una hoja de material flexible permeable de
ancho Cp que coincide con el ancho de la hoja de material impermeable de la etapa 1 y colocada
exactamente en la misma posicién de alimentacion de la hoja de material flexible impermeable, la
hoja de material flexible permeable es asociada a la hoja de material flexible impermeable por
medio de un elemento de adhesién, formando una hoja doble 100 de ancho Cp y con el nicleo
absorbente 2 localizado entre ambas hojas flexibles de material impermesable y permeable.

En la cuarta etapa del proceso ocurre el corte de la hoja doble 100 por medio de un corte
que, en el presente ejemplo de concretizacién presenta la forma sustancial de una onda de diente
de sierra, que da como resultado la disposicion sucesiva y adyacente de una pluralidad de paiales
1,1°,1” separadas por sus mérgenes laterales respectivas.

Cada uno de los productos absorbentes es dotado de la regidn central Pd del respectivo
nicleo absorbente 2, localizada en la mitad del ancho Cp de 1a hoja doble 100 y en una regién
sustancialmente adyacente a la region definida por ia mitad del largo C1 del pafial 1. El largo C1
del producto absorbente posee la misma direccién del ancho Cp y su medida es sustanciaimente
inferior al ancho Cp de la hoja doble 100.

Como se observa en la figura, los productos absorbentes se suceden a lo largo de la tira del
material multicapa 100 en posiciones invertidas, de forma alternada, donde porciones adyacentes

a S KIIS Y fodg e Ml
AESOLUCION No 5280 10 OC! /60
OEL MINIGTERIO CE JUSTILEA



DM\

3

de uno de los bordes 3,3’ transversalmente opuestas de Ia hoja doble forman la extremidad
superior o la cintura de los pafiales 1,1” adyacentes no alternadas, respectivamente, es decir, Jos
pafiales con la misma orientacién siempre hacia arriba o siempre hacia abajo. El contorno de las
extremidades delanteras libres 5,5’y 5” respectivas es definido por la linea de corte y se apoyan en
los bordes 3,3 ’transversalmente opuestas de la referida tira continua de hoja doble. De esta forma
no existe formacion de intersticios, sobrantes o lagunas de material de la hoja doble continua 100
responsables por la pérdida compulsiva de material de los procesos de fabricacién de la técnica
anterior.

Por lo tanto, los ejes longitudinales de dos productos absorbentes 1 y 1™ consecutivos con
la misma orientacién, son paralelos entre si y estin distanciadas por una distancia equivalente al
largo de la margen de la extremidad 3 de un paiial y coincidente con una seccién de la pluralidad
de secciones adyacentes del borde de la hoja doble 100. Pero, Ia linez de centro de la hoja doble
100 es coincidente con el centro de cada uno de los micleos absorbentes 2, y por lo tanto, los
niicleos absorbentes 2 poseen una disposicion simétrica en relacion a la hoja doble 100.

A fin de obtener un producto absorbente 1 que proporcione la méixima eficiencia en la
absorcion de fluidos corporales y, simultineamente, un proceso de produccion simple, se debe
utilizar la geometria constructiva citada, es decir, la region central Pd del micleo absorbente 2
queda posicionada en medio del ancho Cp de la hoja de material flexible 100 mientras que en los
pafiales 1, Ia region central Pd del micleo absorbente 2 se encuentra desplazada de la mitad del
largo C1 del pafial en aproximacion a su extremidad libre por una distancia equivalente al ancho
del borde 3.

Especificamente la region central Pd del niicleo absorbente 2 define una regi6n de doblez a
lo largo de una linea de doblez 4, la regién Pd localizdndose entre 25% a 49% de la distancia del
largo longitudinal C1 del producto absorbente 1 en relacién a la extremidad longitudinal anterior 5
correspondiente del producto absorbente 1.

La region central Pd del nicleo absorbente 2 se localiza entre 25% a 49%, siendo
preferencialmente 37%, de la distancia del largo longitudinal C1 del producto absorbente 1 en

rdldbn:hmm-dadmteﬁorddpmductoabmrbﬂnel.%‘ ;deﬂ )
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Habiendo sido descrito el proceso de obtencién para l.-ll'l ejemplo de concretizacién de
absorbente preferido, debe ser entendido que la meta de la presemte invencidn abarca otras
posibles variaciones, siendo limitado tan solo por el contenido de las reivindicaciones anexas,
incluidos los posibles equivalentes.

REIVINDICACIONES

1. Proceso de colocacion de un nicleo absorbente en un producto absorbente de cuerpo
unico, siendo CARACTERIZADO el proceso por el hecho de que comprende las etapas de:

- glimentacién de una primera hoja continua de material flexible impermeable con bordes
rectos opuestos (3,3”) y ancho Cpl, siendo alimentada en el sentido del largo de Ia referida hoja;

- colocacién de forma controlada de un micleo absorbente (2) aplanado de largo Co con una
regién sustancialmente central Pd de forma transversal en relacion al largo de la referida primera
hoja de material flexible impermeable y de forma simétrica en relacion al ancho (Cpl) de la
primera hoja de material flexible impermeable;

- Alimentacién de una segunda hoja de material flexible permeable de largo (Cp2) idéntica al
Ancho (Cp1), colocada sobre la referida primera hoja de material flexible impermeable, de manera
que el nicleo absorbente (2) queda localizado entre las referidas primera y segunda hoja de
material flexdble impermeable y permeable respectivamente, la referida hoja de material flexible
permeable unida a la hoja de material flexible impermeable por medio de adhesién formando una
hoja continua por lo menos doble (100);

- corte con forma peribdica da la referida hoja continua doble (100) para formar una
sucesiéon de productos absorbentes (1) dispuestos transversalmente en la hoja continua doble
(100), lado a lado con respectivos ejes de simetria paralelos, estando la region central Pd del
nicleo absorbente (2) de los productos absorbentes (1) desplazada en el eje de simetria del
producto absorbente respectivo y en aproximaciébn de la extremidad libre correspondiente del
respectivo producto absorbente (1) y simultineamente localizada en la mitad de la medida de

ancho Cp de Ia hoja doble (100), -
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2. Proceso, de acuerdo con la reivindicacién 1, CARACTERIZADO por el hecho de que
una porcion (3) del borde de la hoja continua (100) es la margen de extremidad del producto
absorbente (1) de colocacion en la cintura del usuario.

3. Producto absorbente de cuerpo Gnico, que posee una hoja doble (100) presentando un
ancho Cp y dos porciones de extremidad (3), y un micleo absorbente (2) presentando un largo
longitudinal Co y una regién sustancialmente central Pd, el producto (1) siendo
CARACTERIZADO por el hecho de que la region sustancialmente central Pd del micleo
absorbente (2) estd localizada sustancialmente en la mitad de la medida de largo Co del micleo
absorbente (2), en la mitad del ancho Cp de ia hoja doble (100) y en una regién sustancialmente
adyacente a 1a region definida por la mitad de la medida de largo C1 del producto absorbente (1),
el largo C1 del producto absorbente (1) siendo sustancialmente inferior al ancho Cp de la hoja
doble (100), la region central Pd del niicleo absorbente (2) definiendo una regién de doblez al
largo de una linea de doblez (4), 1a regién Pd localizindose entre 25% y 49% de la distancia del
largo longitudinal C1 del producto absorbente (1) en relacion a una de las extremidades
longitudinales del producto absorbente (1).

4. Producto, de acuerdo con la reivindicaciéon 3, CARACTERIZADO por el hecho de que
la regién central Pd del micleo absorbente (2) se localiza entre 25% y 49% de la distancia del largo
longitudinal C1 del producto absorbente (1) en relacién a la extremidad anterior del producto
absorbente (1).

5. Producto, de acuerdo con la reivindicacién 4, CARACTERIZADO por el hecho de que
la regién central Pd del micleo absorbente (2) se localiza a 37% de la distanciz del largo
longitudinal C1 del producto absorbente (1) en relacién a la extremidad anterior del producto

absorbente (1). -
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, DA INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
DIRETORIA DE PATENTES

COPIA OFICIAL

PARA EFEITO DE REIVINDICACAO DE PRIORIDADE

O documento anexc € a cépis fiel de um
Pedido de Patente de Invenclio

Regularmente depositado no Instituto
Nacional dz Propriedade Industrial, sob
Niimero Pl 0004938-7 de 19/10/2000.

Rio de Janeiro, 05 de Novembro de 2001.
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1 G -RI/SEDE .
1001 5352 011278
1551 Protocolo oy Nimero (21)
{Uso exchusivo do INPT)
DEPOSITO vl
OD4938=— .

Pedido de Patente ou de PIO depdsito / /
Certificado de Adiclio Espaco reservado para etigueta (ndmero e data de depdsito)

Ao Instituto Naclonal da Propriedade Industrial:

O requerente solicita a concessfo de uma patente na natureza e nas condi¢cdes abaixo indicadas:

ll
1.1

1.2
14

1.5

Depositante (71):

Nome: JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
socicdade brasileira

QualificacBo: 1.3 CGC/CPF: 61.192.571/0002-40

Enderego completo: Rus Gerivatiba, 207, Sdo Paulo-SP, Brasil.

Telefone: ( )

FAX: ( ) ( ) continua em folhs anexa

2,
(x]z21

Escreva

Natureza: '
Invengio [ _]2.1.1. Certificado de Adigio [ |2.2 Modelo de Utilidede

, obrigatoriamente ¢ por extenso, a Natureza descjada: Patente de Invenciio

3.

Titulo da Invengfio, do Modelo de Utilidade ou do Certificado de Adiglio (54):

"PROCESSO DE COLOCAGCAO DE UM NUCLEO ARSORVENTE EM UM PRODUTO
ABSORVENTE DE CORPO UNICO E PRODUTO ABSORVENTE DE CORPO UNICO"

{ ) continua em folha anexa
4. Pedido de Dlvis#io do pedido n°. , de / /
5. Prioridade Interna - O depositante reivindica a seguinte prioridade:

N° de depésito Data de Depdaito / / (66)

6. Prioridade - o depositante reivindica a(s) seguinte(s) prioridade(s):
|_Pais ou argantraglio de origem | Nimero do depésito Data do depdsito

{ ) continua em folhs anexa
J-30.27

Formulirio 1.01 - Depésito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adiglo (folha 1/2)
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INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO que e presente fotocdpia, em nimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Instituto

Rio de Janeiro, 05 de Novembro de 2001.

GLORIA%INA COSTA
Técnico I1I-3 Mat 449119
DIRPA/NUCAD
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7. Inventor (72):

( )} Assinale aqui s¢ o(s) mesmo(s) requer(em) a ndo divulgagdio de seu(s) nome(s)
(art. 6° § 4° da LPI e item 1.1 do Ato Normativo n® 127/97)

7.1  Nome: 1) FRANCISCO JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ (chileno); 2) CARLOS DA

SILVA MACEDO JR. (brasileiro); 3) EDUARDO CESAR ANDREO ALEDO (brasileiro); 4) ALTAIR -~

DE PAULA VITOR (brasileiro). <

7.2  Qualificaglio: Quimico, Eng. mecinico; Eng. quimico, Técnico em Processamento de Dados.
73  Enderego: 1) Rua Heitor de Andrade n° 501, S¥o Jos& dos Campos, Sio Paulo, Brasil.

2) Rua Penedo n°® 260, S3o José dos Campos, Sao Paulo, Brasil.

3) Rua Visconde Ouro Preto n® 235, Siio José dos Campos, Sio Paulo, Brasil,

4) Rua Volans n° 571, Stio José dos Campos-SP, Brasil.

74 CEP: 7.5 Telefone( )
{ ) continua em folha anexa

8. Declara¢iio na forma do item 3.2 do Ato Normativo »* 12797:

( ) em anexo

9. Declarachio de divalgaciio anterior nfio prejudicial (Periodo de graca):
(art. 12 da LP] e item 2 do Ato Normativo n* 12797):

( ) em anexo

10.  Procurador (74): Do
10.1 Nome ¢ CPF/CGC: DANIEL & CIA. CGC N* 33.073.800/0001-91

102 Enderego: AVENIDA REPUBLICA DO CHILE, 230 - 6° ANDAR

103 CEP: 20.031-170 10.4 Telefone (021 ) 524-4212

11. Documentos anexados (assinale e indique também o mimero de folhas):
(Deverd ser indicado o n° total de somente uma das vias de cada documento)

X | 11.1 Guia de recolhimento 01 fls.] X |11.5Relatdrio descritivo | 0S5 fls.
X | 11.2 Procuracfio 02 fls.] X |11.6ReivindicacBes 03 fls.
11.3 Documentos de prioridade fls.] X |11.7 Desenhos 01 fls.
11.4 Doc. de contrato de Trabalho fls.] X }11.8 Resumo 02 fls,
11.9 Qutros (especificar): fls.
x |11-10 Total de fothas anexadas: 14 fs.

12.  Declaro, sob penas da Lei, que todas as informacgles acima prestadas sfio completas

e verdadelras
1-30.27

RMS - 19 oUT 2000 A, @ L W

Local ¢ Data Asginatura e Carimbo
DANIEL & CIA. - CNPJ 33.073.800/0001-81 - No. do INPI: 555

NELLIE ANNE DANIEL SHORES
OABjRJ 71.087
CPF 621.775.487-49
N.* AP} 668

Formulério 1.01 - Depésito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adiglo (folha 2/2)




INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO que a presente fotocdpi, em mimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Instituto

Rio de Janeiro, 05 de Novembro de 2001.

GLORM%INA COSTA
Técnico IM1-3 Mat 449119
DIRPA/NUCAD
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"PROCESSO DE COLOCACAO DE UM NUGCLEO ABSORVENTE EM
UM PRODUTO ABSORVENTE DE CORPO UNICO E PRODUTO ABSORVENTE DE
CORPO GNICO"

A presente invencdc esta relacionada com processos
de fabricagd3o de artigos absorventes pessoais descartéveis
tais como fraldas, absorventes higi&nicos ou outros artig s
que incorporam um nicleo absorvente em um material multica-
mada.

Objetivos da invencdo

De forma mais especifica, a invengdo se refere a
um processo de colocagdo de um nicleo absorvente em uma
manta de uma tira continua de material com a obtencfo final
de uma pluralidade de fraldas dispostas lado a lado, com
seus eixos longitudinais dispostos de forma paralela entre
i e transversalmente em relagdo ac comprimento da tira,
contendo o nicleo absorvente deslocado sobre seu eixo longi-
tudinal em diregdo a extremidade dianteira livre do produto
absorvente e em relagdo eqiidistante das bordas da tira.

O processo da invengdo possibilita uma producg#io
continua de produtos f:i.na‘li de corpo finico que apresentam
malor poder de absorgdoc e menor possibilidade de vazamentos
laterais e com uma perda compulséria de material reduzida
substancialmente a zero.

Breve descricdo da invencdo

A presente invengdo serd, a pequir, mais detalha-
damente descrita com base em um exemplo de execucglio repre-

sentado no desenho. A figura moatra:

”

{:
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Figura 1 - &€ uma vista superior da folha de mate-
rial que faz parte de processo de coloca¢@o do nficleo abs r-
vente em um produto absorvente de corpo Gnico.

Descriglio detalhada da figura

Como pode ser visto na figura 1, o processo da in-
ven¢do compreende uma disposic@io periSdica em uma tira con-
tinua de folha de material de fabricac3o indicada com 100,
de nlGcleos absorventes 2 alongados de comprimento Co e com
uma regifio central indicada com Pd, de forma transversal e
simétrica em relagdo & tira e a obtengdo de fraldas indica-
das com 1,1’ e 1", de comprimento longitudinal Ci, em uma
disposiqi& sucessiva, lado a lado, transversal e de orien-
tacdo alternada mediante uma linha de corte em zig-zag defi-
nindo as bordas laterais do produto respectivo. A extremida-
de transversal indicada com 3 e 3’ da fralda le 1’, respec-
tivamente, & formada por uma respectiva sec3o das bordas
opoatas 3 e 3’ da tira continua de folha. A regifio central
Pd é aquela regidio do niicleo absorvente que receberi a mai-
or quantidade de fluidos corporais do usulrio e onde se 1 -
caliza a linha de dobra 4 do produto absorvente quando esti-
ver sendo utilizado.

A primeira etapa do processo consiste na alimenta-
éao de uma primeira tira continua de folha de material fle-
xivel impermeédvel, de largura Cp definida entre bordas
transversalmente opostas e paralelas 3,3‘.

A sequnda etapa consiste na colocagdo controlada
de forma peri6dica do nicleo absorvente 2 citado e em re-

lagd8 central 4 largura Cp da f lha de material.

&
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A terceira etapa consiste na alimentagdco de uma
folha de material flexivel permedvel de largura Cp coinci-
dente com a largura da folha de material impermedvel da eta-
pa 1 e colocada exatamente na mesma posicdo de alimentacdo
da folha de material flexivel imperme&vel, a folha de mate-
rial flexivel permedvel sendo associada 4 folha de material
flexivel impermedvel por meio de um elemento de adealio, for-
mando uma folha dupla 100 de largura Cp e com o niicleo ab-
sorvente 2 localizado entre ambaa as folhas flexiveis de ma-
terial impermedvel e permeével.

Na quarta etapa do processo ocorre o corte da fo-
lha dupla 100 por meio de um corte gque, no presente exemplo
de concretizagdo apresenta a forma substancial de uma onda
de dente de serra, resultando na disposic8o sucessiva e ad-
jacente de uma pluralidade de fraldas 1,1’,l1* separadas por
suas margens laterais respectivas.

Cada um dos produtos absorventes & dotado da re-
gido central Pd do respectivo nficleo absorvente 2, localiza-
da na metade da largura Cp da folha dupla 100 e em uma regi-
do substancialmente adjacente 4 regifio definida pela metade
do comprimento Cl da fralda 1. O comprimento Cl1 do produto
absorvente possui a mesma direcdo da largura Cp e sua medida
€ substancialmente inferior 4 largura Cp da folha dupla 100.

Como se observa na figura, os produtos absorventes
ge sucedem ao longo da tira do material multicamada 100 em
posi¢des invertidas, de forma alternada, onde porgdes adja-
centes de uma das bordas 3,3’ transversalmente opostas da

folha dupla formam a extremidade superior ou o cos das fral-
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das 1,1* adjacentes ndo alternadas, respectivamente, ou
seja as fraldas com a mesma orientagdo sempre para cima ou
sempre para baixo. O contorno das extremidades dianteiras
livres 5,5 e 5" respectivas & definido pela linha de corte
e encostam nas bordas 3,3’ transversalmente opostas da refe-
rida tira continua de folha dupla. Desta foram n#o existe
formagdo de intersticios, sobras ou lacunas de material da
folha dupla contfinua 100 responsiveis pela perda compulséria
de material dos processos de fabricagdio da técnica anteri-
r.

Portanto, os eixos longitudinais de dois produtos
absorventes 1 e 1" consecutivos com a mesma orientacdo, sdo
paralelos entre si e estdo distanciadas por uma distlincia
equivalente ao comprimento da margem da extremidade 3 de
uma fralda e coincidente com uma segdo da pluralidade de
segbes adjacentes de borda da folha dupla 100. Porém, a li-
nha de centro da folha dupla 100 &€ coincidente com o centro

. de cada um dos nicleos absorventes 2, e, portanto, os nficle-

os absorventes 2 possuem uma disposigdo simétrica em relacdo
4 folha dupla 100.

A fim de se obter um produto absorvente 1 gque pr -
porcione a méxima efici@ncia na absorg@o de fluidos corpo-
rais e, simultaneamente, um processo de producgdo simples,
deve-se utilizar a geometria construtiva citada, ou seja, a
regidio central Pd do nlGcleo absorvente 2 fica posicionada
no meio da largura Cp da folha de matexrial flexivel 100 en-
quanto que nas fraldas 1, a regido central Pd do nilicleo

aba rvente 2 p8e encontra deslocada da metade do comprimento
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Cl da fralda em aproxima¢do a3 sua extremidade livre por uma
distancia equivalente a4 largura da borda 3.

Especificamente a regifio central Pd do nlcleo ab-
sorvente 2 define uma regido de dobra ao longo de uma linha
de dobra 4, a regido Pd localizando-ge entre 25% a 49% da
distincia do comprimento longitudinal Cl1 do produto absor-
vente 1 em relagio a extremidade longitudinal anterior 5
correspondente do produto absorvente 1.

A regifio central Pd do nficleo absorvente 2 locali-
za-se entre 25% a 49%, sendo preferencialmente 37%, da dis-
tlncia do comprimento longitudinal Cl do produto absorvente
1 em relagdo & extremidade anterior do produto absorvente 1.

Tendo sido descrito o processo de obtengdo para um
exemplo de concretizacido de absorvente preferido, deve ser
entendido que o escopo da presente invenclo abrange outras
possiveis variacSes, sendo limitado t3o somente pelo teor
das reivindicagdes apensas, af incluidos os possiveis equi-

valentes.



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO que a presente fotocdpia, em niimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Instituto

Rio de Janeiro, 05 de Novembro de 2001.

GLORLL REGINA COSTA
Técnico 111-3 Mat 449119
DIRPA/NUCAD



10

15

20

25

%’9

REIVINDICACOES

1. Processo de colocagdo de um nlcleo absorvente
em um produto absorvente de corpo Unico, o processo sendo
CARACTERIZADO pelo fato de que compreende as etapas de:

- alimentacdo de uma primeira folha continua de
material flexivel imperme&vel com bordas retas opostas
(3,3') e largura Cpl, sendo alimentada no sentido do compri-
mento da referida folha;

- colocagdo de forma controlada de um nGcleo ab-
sorvente (2) alongadc de comprimento Co com uma regido
substancialmente central Pd de forma tranaversal em relacgdo
ao comprimento da referida primeira folha de material flexi-
vel impermedvel e de forma simétrica em relagdo 3 largura
(Cpl) da primeira folha de material flexivel impermeédvel;

- alimentagio de uma segunda folha de material
flexivel perme&vel de largura (Cp2) idéntica a largura
(Cpl), colocada por sobre a referida primeira folha de mate-
rial flexivel impermefivel, de maneira que o nGcleo absorven-
te (2) fica localizado entre as referidas primeira e segunda
folha de material flexivel imperme&vel e perme&vel respecti-
vamente, a referida folha de material flex{vel permefvel
sendo unida 3 folha de material flexfivel impermedvel por
meios de adesdo formando uma folha continua pelo menos dupla
(100) ;

- corte com forma peritédica da referida folha con-
tfnua dupla (100) para formar uma sucessdo de produtos ab-
sorventes (1) dispostos transversalmente na folha contfnua

dupla (100}, lado a lado com respectivos eixos de simetria

M
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paralelos, estando a regifio central Pd do nficleo absorvente
(2) dos produtos absorventes (1) deslocada no eixo de sime-
tria do produto absorvente respectivo e em aproximagd da
extremidade livre correspondente do respectivo produto ab-
sorvente (1) e simultaneamente localizada na metade da medi-
da da largura Cp da folha dupla (100).

2. Processo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que uma porgdo (3) da borda da
folha continua (100) &€ a margem de extremidade do produto
absorvente (1) de colocagdio na cintura do usuério.

3. Produto absorvente de corpo finico, possuind
uma folha dupla (100) apresentando uma largura Cp e duas
porgdea de extremidade (3), e um nicleo absorvente (2) apre-
sentando um comprimento longitudinal Co e uma regifio subs-
tancialmente central Pd, o produto (1) sendo CARACTERIZADO
pelo fato de que a regifio subatancialmente central Pd do niG-
cleo absorvente (2) esti localizada substancialmente na me-
tade da medida de comprimento Co do niiclec absorvente (2),
na metade da largura Cp da folha dupla (100) e em uma regido
substancialmente adjacente 3 regific definida pela metade da
medida de comprimento Cl do produto absorvente (1), o com-
primento Cl do produto absorvente (1) sendo substancialmente
inferior & largura Cp da folha dupla (100), a regifio central
Pd do nficlec absorvente (2) definindo uma regifio de dobra ao
longo de uma linha de dobra (4), a regido Pd localizando-se
entre 25% a 49% da distlncia do comprimento longitudinal C1
do produto absorvente (1) em relagdoc a uma das extremidades

longitudinais do produto absorvente (1).
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4. Produto, de acordo com a reivindicagdo 3,
CARACTERIZADO pelo fato de que a regido central Pd do nficleo
absorvente (2) localiza-se entre 25% a 49% da distincia d
comprimento longitudinal Cl1 do produto absorvente (1) em re-
lagdo & extremidade anterior do produto absorvente (1).

5. Produto, de acordo com a reivindicagcdo 4,
CARACTERIZADO pelo fato de que a regifio central Pd do niicle
absorvente (2) localiza-se a 37% da dist@ncia do comprimento
longitudinal Cl1 do produto absorvente (1) em relagio a ex-

tremidade anterior do produto absorvente (1).

V2
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RESUMO

"PROCESSO DE COLOCACKO DE UM NGCLEO ABSORVENTE EM
UM PRODUTO ABSORVENTE DE CORPO UNICO E PRODUTO ABSORVENTE DE
CORPO UNICO"

Descreve-ge um processc de colocagdo de um nicleo
absorvente em um produto absorvente de corpo tnico. O pro-
cesso compreende:

- uma primeira etapa, de alimentagdo de uma folha
de material flexiIvel impermedvel de largura Cp, a alimenta-
¢do msendo realizada substaﬁcialmente no sentido de compri-
mento desea folha de material flexivel impermedvel;

- uma segunda etapa, de colocagdo de um niicleo ab-
sorvente (2) que apresenta comprimento longitudinal Co e uma
regido substancialmente central Pd, e & posicionado trans-
versalmente em relagdao ao sentido de comprimento da folha de
material flexivel imperme&vel e simetricamente em relagio A
largura Cp da folha de material flexivel impermeével;

- uma terceira etapa, de alimentagdo de uma folha
de material flexfvel permedvel de largura Cp, colocada por
sobre a folha de material flexivel impermedAvel, de maneira
que o nicleo absorvente (2) fica localizado entre a folha de
material flexivel impermedvel e a folha de material flexivel
permedvel.

- uma quarta etapa, de corte da folha dupla (100),
formando pelo menos dois produtos abscrventes (1) assimetri-
camente e transversalmente dispostos na folha dupla (100), o
comprimento Cl do produto absorvente (1) sendo substancial-

mente inferior a largura Cp da folha dupla (100). A etapa de

47
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tos absorventes (l), que apresentam a mesma direc@o e senti-
dos opostos de posicionamento.

Com este processo obtém-se um produto absorvente
de corpo finico (1) apresentando a regidio substancialmente
central Pd do nficleo absorvente (2) localizada substancial-
mente na metade da medida de comprimento Co do nicleo absor-
vente (2), na metade da largura Cp da folha dupla (100) e em
uma regi@io substancialmente adjacente A regifio definida pela
metade da medida de comprimento Cl do produto absasorvente
(1), o comprimento Cl1 do produto absorvente (1) sendo subs-

tancialmente inferior 4 largura Cp da folha dupla (100).

l‘j{)@
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