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UN PRODUCTO ABSORBENTE Y EL PROCESQO PARA HACER UN
PRODUCTO ABSORBENTE
Campo del Invento

El presente invento se refiere a procesos de fabricacién para productos
absorbentes descartables, tales como pafiales, toallas sanitarias y similares, que
tienen una forma que tiene una pérdida de material obligatoria reducida a cero.
Mas particularmente, el presente invento se refiere a un procesc de fabricacion
para productos absorbentes descartables que tienen un nucleo absorbente que
tiene una menor probabilidad de fuga lateral.

Antecedentes del Invento

Genéricamente, un producto absorbente comprende una lamina
permeable a fluido sobre el lado interior en contacto con el cuerpo del usuario. En
el reverso 0 lado exterior del producto absorbente, una capa impermeable a fluido
que tiene un ntcleo absorbente dispuesto entre dichas capas.

La ldmina permeable a fluido genéricamente est4 hecha de un material
blando y no irritante. De acuerdo con el actual estado de la técnica, ésta puede
ser una lémina de material tejido 0 no tejido, natural (por ejemplo fibras de madera
o algodén) o fibras artificiales (por ejemplo poliéster o polipropileno, o una
combinacion de ambos, una pelicula plastica prbferida, una espuma porosa o
reticulada y similares. La ldmina permeable a fluido puede ser de hidrofilicidad
conocida, mostrando una tendencia a permanecer seca y puede ser un material
mono- o multi-capa.

La capa impermeable tiene el rol de impedir que el fluido absorbido y
retenido en el nicleo absorbente pase a la ropa o la piel del.usuario, siendo
genéricamente una pelicula de polietileno. Sin embargo, la ldmina impermeable a
fluido también puede ser permeable a vapor y, en tal caso, estara provista con

pequefios poros y estara hecha de un material que provee impermeabilidad sdlo a



fluidos. El nucleo absorbente de los productos absorbentes descartables
conocidos usualmente estd formado de pulpa de fibra de celulosa,
frecuentemente comprendiendo polimeros superabsorbentes capaces de formar
un gel en contacto con liquidos también. También se conocen otros materiales
absorbentes, tales como papeles, turbera, fibras artificiales, espuma y similares.

En la técnica se conocen procesos para preparar y cortar productos
absorbentes y en particular pafales descartables a partir de una membrana de
material de base. Los cortes se hacen mediante cuchillos, ultrasonido, ldser o
agua bajo presion y similares, para obtener corte de productos absorbentes en
direccién longitudinal o transversal de la tira.

Usualmente, una estructura absorbente semi-terminada del tipo con
que se trata aqui tiene mayores bordes exteriores que el producto final, siendo por
ende necesario cortar para quitar, reducir o dar forma a algunas é&reas
espacificas, tal como la regién de la ingle o regiones adyacentes. El producto
absorbente del estado de la técnica, apuntando a la adaptacién a la anatomia del
usuario, muestran en la regién de la ingle un ancho relativamente angosto
precedido por agrandammientos en los extremos opuestos formando contornos
sinuosos después de cortar la membrana de material de base. Las porciones
cortadas de tales regiones formadas son descartadas, sin volver a usar tal
material cortado.

Las desventajas de procesos de corte del arte previo, debido a la forma
de borde lateral curvado de estos productos absorbentes mas la disposicion del
producto absorbente en la direccion longitudinal de la membrana de material de
base, residen en la gran pérdida obligatoria de material, comprometiendo
notablemente la productividad.

Sumario del Invento
De acuerdo con el presente invento se provee un proceso para hacer

un producto absorbente que comprende los pasos de alimentar una lamina



continua de material impermeable a fluido que tiene una longitud longitudinal y un
ancho transversal, siendo ésta alimentada en la direccion de la longitud
longitudinal de dicha lamina continua de material impermeable a fluido, colocar un
nucleo absorbente transversaimente en relacion a la longitud longitudinal de dicha
ldmina continua de material impermeable a fluido, teniendo el nicleo absorbente
una longitud, una region central y una linea central longitudinal, colocar una
ldmina continua de material permeable a fluido de manera tal que el nucleo
absorbente esté ubicado entre dicha lamina continua de material impermeable a
fluido y dicha lamina continua de material permeable a fluido, unir la lamina
continua de material impermeable a fluido a la lamina continua de material
permeable a fluido por medic de adhesion y formar por lo menos una ldmina doble
continua, teniendo la ldmina doble continua una linea central longitudinal, un
ancho transversal y bordes opuestos, cortar periédicamente dicha lamina doble
continua para formar una sucesidon de productos absorbentes dispuestos
transversaimente, lado con lado, teniendo dicho producto una linea central
longitudinal, la regién central del nicleo absorbente y la linea central longitudinal
del producto absorbente que estan ubicadas aproximando un correspondiente
extremo frontal del respectivo producto absorbente y simultdneamente estando
verticalmente alineadas con la linea central longitudinal de la I&mina doble.
También se provee un producto absorbente, que tiene una longitud
longitudinal, un extremo frontal, un extremo posterior y un ndcleo absorbente,
teniendo el nlcleo absorbente una longitud transversal y una regién central en
donde la regién central del nicleo absorbente estd substancialmente en el medio
de la longitud transversal del nuicleo absorbente y en una regién substancialmente
adyacente a una region definida por la mitad de la medida de la longitud
transversal del producto absorbente, estando ubicada la regién central entre 25%
y 49% de una distancia de la longitud transversal del producto absorbente en

relacion al extremo frontal del producto absorbente.



El proceso del invento permite la produccién continua de productos
absorbentes que presentan una mejorada capacidad de absorcion e inferior
probabilidad de fuga lateral y con una pérdida de material obligatoria reducida
substancialmente a cero.

En el siguiente texto se debe entender que la expresion "pérdida
obligatoria reducida a cero" se refiere a maximizar la disposicion del producto
absorbente adyacente en un proceso de fabricacién, reduciendo el desperdicio
entre el producto absorbentse.

Breve Descripcion del Invento

El objetivo del presente invento se alcanza a través de un proceso para
hacer un producto absorbente colocando un nucleo absorbente en una lamina de
material continuo teniendo una longitud longitudinal y dos bordes opuestos, para
producir una pluralidad de productos absorbentes dispuestos lado con lado, con la
longitud longitudinal de los productos absorbentes dispuesta paralela entre si y
transversal mente en relacién a la longitud de la lamina del material continuo, en
donde el nucleo absorbente tiene una regidn central ubicado sobre el eje
longitudinal del mismo hacia el extremo frontal del producto absorbente y
equidistante de la ldmina de los bordes de un material continuo.

En lo que sigue se describird el presente invento en mas detalle, en
base a un ejemplo de realizacién mostrado en el dibujo.

Breve Descripcion del Dibujo

A continuacion se describird el presente invento en mas detalle, en
base a la siguiente figura, la cual muestra:

la Figura 1 es una vista superior de una lamina de material, la cual
toma parte en el proceso de hacer un producto absorbente.

Descripcion Detallada del Dibujo
Como se puede ver en la Figura 1, un proceso del invento comprende

una disposicidn periddica sobre una membrana continua de una lamina de



material de fabricacién, indicada por 100, teniendo bordes opuestos y una linea
central longitudinal, de un nicleo absorbente 2 de una longitud transversal Co y
una region central indicada por Pd, transversalmente a, y simétricamente en
relacion a, la membrana, y obtener productos absorbentes indicados por 1, 1'y 1",
de longitud transversal Cl, en una disposiciébn sucesiva, lado con lado,
transversalmente y alternadamente orientados por medio de una linea de corte en
zigzag definiendo los respectivos bordes laterales de los productos. Un extremo
posterior indicado por 3 y 3' de los productos absorbentes 1 y 1' es formado por la
respectiva seccién de borde opusesta de la membrana continua de la ldmina de
material de fabricacion. La region central Pd de la regidn del nicleo absorbente se
adapta para recibir la mayor cantidad de los fluidos corporales del usuario y donde
se ubica una linea central longitudinal 4 del producto absorbente cuando se usa.

El primer paso del proceso comprende alimentar una ldmina continua
de material impermeable a fluido, de un ancho Cp definido entre bordes
transversalmente opuestos y paralelos de la membrana de la lamina del material
de fabricacion.

El segundo paso comprende una colocacién periddica controlada de
dicho nucleo absorbente 2 y centraimente en relacion al ancho Cp de la lamina
continua de material impermeable a fluido.

El tercer paso comprende colocar una lamina continua de material
permeable a fluido de un ancho Cp que coincide con el ancho de la lamina
continua de material impermeable a fluido del paso 1 y colocada exactamente en
la misma posicién de alimentacion de la ldmina continua de material impermeable
a fluido, siendo asociada la ldmina continua de material permeable a fluido a la
ldmina continua de material impermeable a fluido por medio de un elemento de

adhesion, formando una lamina doble 100 de ancho transversal Cp y teniendo un



nucleo absorbente 2 ubicado entre ambas lamina de material impermeable y
permeable a fluido.

El cuarto paso del proceso comprende cortar la lamina doble 100 por
medio de un corte que, en el presente ejemplo de realizacion, presenta una forma
substancialmente onda de diente de sierra, dando por resultado la disposicion
sucesiva y adyacente a una pluralidad de productos absorbentes 1, 1, 1"
separados por respectivos margenes de los mismos.

Cada producto absorbente esta provisto con la regién central Pd del
respectivo nticleo absorbente 2, ubicada en el medio del ancho transversal Cp de
la lAmina doble 100 y en una regién substancialmente adyacente a la regién
definida por la mitad de la longitud transversal Cl del producto absorbente 1.

La longitud transversal Cl del producto absorbente tiene la misma
direccién del ancho transversal Cp y la medida del mismo es substancialmente
mas pequefia que el ancho transversal Cp de la lamina doble 100.

Como se puede ver en la figura, los productos absorbentes se suceden
a lo largo de la membrana de la ldamina de material de fabricacién 100 en
posiciones invertidas, de una manera alternada, en donde porciones adyacentes
de un borde 3, 3' transversalmente opuesto de la lamina doble forman el extremo
posterior o region de ingle de productos absorbentes respectivamente adyacentes
y no altemados 1, 1°, eso es, los productos absorbentes de la misma orientacion
estan siempre hacia arriba o siempre hacia abajo. Un contomo de respectivos
extremos frontales 5, &', 5" estd definido por una linea de corte y tocan
transversalmente los bordes opuestos de dicha lamina doble continua. De esta
manera, no hay formacion de intersticio, sobrantes o carencia de material en la
lamina doble continua 100, los cuales son responsables de la pérdida obligatoria

de material en los procesos de fabricacién del arte previo.
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Por lo tanto, los ejes longitudinales de dos productos absorbentes
consecutivos 1, 1" que tienen la misma orientacion son paralelos entre si y estan
separados por una distancia equivalente a la longitud del extremo posterior 3 del
producto absorbente y coincidiendo con una seccién de una pluralidad de
secciones adyacentes de bordes de ldmina doble 100. Sin embargo, la linea
central longitudinal de la lamina doble 100 es coincidente con la linea central
longitudinal de cada nucleo absorbente 2 y, por lo tanto, los ntcleos absorbentes
2 tienen una disposicion simétrica en relacién a la lamina doble 100.

Para obtener el producto absorbente 1 el cual provee maxima eficiencia
para absorber fluidos corporales y simultdneamente un proceso de produccién
simple, se debe usar dicho geometria constructiva, eso es, la regién central Pd del
nucleo absorbente 2 se posiciona en el medio del ancho fransversal Cp de la
léamina doble 100, mientras, en los productos absorbentes 1, la regién central Pd
del nucleo absorbente 2 se ubica en relacion al medio de la longitud transversal Cl
del producto absorbente cuando se aproxima al extremo frontal. Especificamente,
la region central Pd del nucleo absorbente 2 define una region de pliegue a lo
largo de la linea central longitudinal 4, estando ubicada la regién central Pd entre
25% y 49% de la distancia de la longitud transversal Cl del producto absorbente 1
' en relacioén al extremo frontal 5 del producto absorbente 1.

La region central Pd del nacleo absorbente 2 esta ubicada entre 25% y
49%, preferiblemente 37%, de la distancia de la longitud transversal Ci del
producto absorbente 1 en relacién al extremo frontal del producto absorbente 1.

Habiendo descripto ahora el proceso de obtener un ejempio de
realizacion absorbente preferido, se debe entender que el alcance del presente
invento abarca otras variaciones posibles, estando limitado sélo por el contenido

de las siguientes reivindicaciones, incluyendo posibles equivalentes.
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REIVINDICACIONES

1. Proceso para hacer un producto absorbente que comprende:

alimentar una ldmina continua de material impermeable a fluido que
tiene una longitud longitudinal y un ancho transversal, siendo ésta alimentada en
la direccion de la longitud longitudinal de dicha lamina continua de material
impermeable a fluido;

colocar un nicleo absorbente transversalmente en relacién a la
longitud longitudinal de dicha lamina continua de material impermeable a fluido,
teniendo el nicleo absorbente una longitud, una regién central y una linea central
longitudinal;

colocar una lamina continua de material permeable a fluido de manera
tal que el nicleo absorbente esté ubicado entre dicha ldmina continua de material
impermeable a fluido y dicha lamina continua de material permeable a fluido,
uniendo la I&mina continua de material impermeable a fluido a la Iamina continua
de material permeable a fluido por medio de adhesion y formando por lo menos
una lamina doble continua, teniendo la lamina doble continua una linea central
longitudinal, un ancho transversal y bordes opuestos;

cortar periddicamente dicha lamina doble continua para formar una
sucesion de productos absorbentes dispuestos transversalmente, lado con lado,
teniendo dicho producto una linea central longitudinal, la regién central del nicleo
absorbente y la linea central longitudinal del producto absorbente que estéan
ubicadas aproximando un correspondiente extremo frontal de cada respectivo
producto absorbente y simultdneamente estando verticalmente alineadas con la
linea central longitudinal de la lamina doble.

2. Un producto absorbente, que tiene una longitud transversal, un
extremo frontal, un extremo posterior y un nuiclec absorbente teniendo el nucleo

absorbente una longitud transversal y una regidn central en donde la regién

12



central del nucleo absorbente esta ubicada substanciaimente en el medio de la
longitud transversal del nucleo absorbente y en una region substancialmente
adyacente a una regidén definida por la mitad de la medida de la longitud
transversal del producto absorbente, estando ubicada la regién central entre 25%
y 49% de una distancia de la longitud transversal del producto absorbente en
relacion al extremo frontal del producto absorbente.

3. Un producto absorbente de acuerdo con la reivindicacion 2, en
donde la region central del nucleo absorbente esta ubicada a 37% de la distancia
de la longitud transvarsal del producto absorbente en relaciéon al extramo frontal

del producto absorbente.
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RESUMEN
La presente revelacién se refiere a un producto absorbente y a un
proceso para hacer el producto absorbente teniendo una forma que tiene una

pérdida obligatoria de material reducida a cero.
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