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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: Expediente No. 01-089.856
Solicitud de patente a nombre de Johnson & Johnson Industria e Comercio
Ltda.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi fitma,
domiciliada en la carrera 11 A No. 94-76, Of. 305, obrando como apoderada de
la sociedad Johnson & Johnson Industria ¢ Comercio Ltda domiciliada en
Sao Paulo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al oficio
No. 11008 notificado por fijacion en lista el 24 de Noviembre de 2005,
relacionado con el concepto técnico de fondo No. 1845, me permito manifestar:

1.  Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
tramite, presento junto con este memorial de nuevo la memoria descriptiva y el

capitulo reivindicatorio, que reemplazan los textos originalmente presentados, en
los que se han realizado las siguientes modificaciones:

1.1  Enla memora descriptiva:

1.1.1 Se cambia el antiguo titulo “Usn producto absorbente y el proceso para bacer xn
pmgme” por el dtulo “Usn preduetr absorbents y process para realizar ol

1.1.2 Se ha redactado de una manera mis clarz ]a memoria descriptiva de la
presente invencidn y adicionalmente se corrigié la expresién “lngitud
longitudinal’ por la expresién “larpo longitudinal™.

113 Se corrigié la expresién “longitud transversal CI’ dentro de la descripcién
por la expresion correcta “longitud transversal C1” a fin de hacer consistente
dicha expresién con lo revelado en la figura 1 de la presente invencién.
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1.4 De igual forma, se redacté de mejor manera el resumen de la presente
invencién,

1.2 En el capftulo reivindicatorio:

121 Se ha introducido la expresion “caracterizado porque” en la

reivindicacién 1, esto con el fin de hacer mis clara la diferencia entre el
preimbulo y las caracterfsticas distintivas del proceso para realizar el
articulo absorbente de la presente invencién.

12.2 Se ha introducido la expresion “...reakizado medignts ¢l proceso de la
meivindicacidn 17 en la parte introductoria de la reivindicacién 2, esto con el

fin de aclarar que el producto absorbente es el producto resultante del
proceso de la presente invencién y adicionalmente se introdujo la
expresién “coracterizado porgws” con el propésito de diferenciar el
preambulo de la parte caracteristica de esta reivindicacién.

123 De igual forma, se introdujo dicha exp::emon en cl preambulo de Ia
reivindicacion 3 y adicionalmente se inserté la expresion “Mm
porgus”, a fin de diferenciar el preimbulo de la parte caracteristica de dicha
reivindicacién.

El examinador podri notar que las anteriores modificaciones no amplian
el alcance de la presente invencién, tinicamente se realizaron con el fin de
brindar un texto mejor redactado y dar cabal cumplimiento a las
objeciones de claridad dec la solicitud planteada en su concepto técnico
No.1845.

Para este efecto, me permito acompaiiar el recibo No. 06-17,424 del 6 de marzo
de 2006, con lo cual queda cubierta la tasa correspondiente a la modificacién de
una solicitud de patente en cuanto a sus reivindicaciones.

2, Unidad de invencién

En este sentido, me permito manifestar que la presente invencién si tiene unidad
de invencidn, toda vez que el método para fabricar las prendas absorbentes
desechables no era conocido y ademis la prenda absorbente posee caracteristicas
diferentes y novedosas a las reveladas por la referencia D1 como se establecera
mds adelante.

3. Novedad

El articulo 14 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece que se otorgarin patentes en todos los campos de la tecnologia (por lo
tanto serin patentables) para las invenciones de productos que sean nuevas,
tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacién industral. Estos son,
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pues, los Gnicos tres requisitos exigidos por nuestra ley para que un producto sea
patentable.

Asi mismo, el andlisis de los requisitos de patentabilidad estd sujeto a unas reglas
y parimetros especificos que han sido determinadas en numerosas ocasiones por
el Trbunal Andino, y que de forma clara y particular han sido sefialadas en la
interpretacién prejudicial 21-JP-2000. Veamos:

“Entre los requisitos indispensables que debe reunsr una invencidn para que pueda ser
patentada, aparece en primer lugar la novedad, concepro éste de cardcter absoluty que s
encusniva defimido positivaments por el articulo 2 de la Decisién 344, al establecer que
"una invencion es nueva cuando no estd comprendida en el estado de la ticnica". El
«estado de la tienicay —concepto estrechamente ligado a la novedad y al nivel
inventivo— comprende, por su parte, ¢l confunto de conocimrientos tecnoldgicos que hayan
Sido accesibles al piiblico antss de la fecha de presentacidn de la sokicitud de patente o, en
su caso, de la pmmdad reconocida. En mmmm, un pmdyda oun pmadmmta
y do ser u2 e hacer b pedip, sin que inferese

qm Ma a:cmbdtdad st pmdu{ra on un Iag:r dmnmnado 0 esté al alcance de un
grupo reducido de personas.

La novedad no es un requisito que deban cumplir todos y cada uno de los componentes
gqwe conforman la invencidn, pudiendo incluso ser comocidos individualmente la totalidad
de tales elementos, si combinados entry ellos dan lugar a un objeto 0 a un procedimiento
desconocido antsriormente. En cfecto, ninguna invencion aparece de la nada; por el
conirario, foda innovacidn reqaiere aplicar conocimientos y objetos previamente creados o
descubiertos por la humanidad, los cuales constituirdn la cmateria primay para
desarvollar un musvo producto o procedimiento.

En ests sentido, el invento constituye una derivacion del estado de la técwica, pero, para
calificar su cardcter de patsntable, es preciso determinar si dicha devivaciin no resulta
evidente para una persona mormalments wrsada em la materia ticrica. Surge, por
mmgmmte un mqm adicional al de la uawdm'. el nivel inventivo, del cual se

” 7,77 iente. Especificaments en el drea de
la.r nmnb.r qﬂimm.r 'y bwkmolqgm: .mmdc con ﬁmvmaa que aplicando procedimientos
conocidos pueden oblenerse resultados inesperados para wma persoma mormalmente
wrsada en la materia. Por ello, el juicio del nivel inventivo mo puede ser elaborado con
criterios generales, sino que dependerd de las especiales circunstancias de cada caso.

A estos dos prerrequisitos la ley afiade el de la susceptibilidad de aplicacién industrial,
que consists en que sea posible producir o uiilizar el objeto del invento en cualgwier tipo
de indusiria, incluida la de los servicios. En wirtud de esta exdigencia, la innovacion que
Dretenda patentarse deberd poseer un cardcler ticnico, entendido este térmmino en ol sentido
de aprovechamiento o tramsformaciin de las fuerzos de la maiwralexa, quedando al
margen de la proteccién por via de paventes aquellas creaciones de valor meramente
asniifico, econdmrico-comervial o estético.” (El subrayado es nuestro)
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En consecuencia, debe quedar claro que el concepto de novedad absoluta que
define el Trbunal Andino de Justicia, debe ser tenido en cuenta por el
examinador al realizar el anilisis de novedad y no salirse de dicho pa.tameim Lo
anterdor significa, que lo que esti comprendido en el estado de la técnica gs el
invento en su totalidad y no aspectos tangenciales de la invencién que se
encuentran en diferentes anterioridades. De esta forma, para desvirtuar la
novedad del invento, el Examinador debcrd demostrar que de manera expresa,
clara y nada ambigiia hay documentos que la reproducen de forma exacta y no
desmembrar la invencién, para acomodar sus partes integrantes en cada una de
las anterioridades.

Ahora bien, en cuanto al alcance y sentido que le ha dado el Tribunal Andino al
requisito de la altura inventiva, es clato que no solamente es necesario que el
Examinador que hace el juicio sobre una invencién sea un experto en la materia
para que efectivamente pueda determinar la obviedad de una invencién, sino que
también es necesatio que observe que la invencidn es el resultado de un proceso
cognitivo e intelectual. Igualmente, debe recordarse que los inventos en el
campo quimico pueden ser el resultado de procedimientos, ensefianzas y aspectos
ya conocidos cuyo resultado de combinarlos puede constituir una ensefianza y un
avance en la técnica que merece ser reconogido y patentado.

Por lo tanto, un juicioso anilisis del nivel inventivo de una invencién, que es
producto de elementos ya conocidos, debe centrarse en el proceso cognitivo e
intelectual, como también en los resultados inesperados en ese campo técnico y
no en los diferentes elementos que componen a la invencién.

En consecuencia, una vez han quedado claros los parimetros que el Tribunal
Andino ha sefialado para el anilisis de los requisitos de patentabilidad, es
procedente decir quc las apreciaciones técnicas que sobre el patticular ha hecho
el examinador, respecto de las cuales mi mandante no esti de acuerdo, son el
producto de un erréneo anilisis en el cual es evidente a todas luces la falta de
aplicacién de los criterios aqui explicados.

Procedo a desvirtuar los ‘argumentos técnicos del sefior examinador y a dar
claridad de la novedad y nivel inventivo de la presente invencién en discusion:

4. Novedad

El examinador sefiala que: “E/ documento D1trata de un método para manufacturar
pariales que comprende los pasos de: insertar liminas sgparadas de un elemento absorbente en
direccidn transversal de_y enire una capa posterior de material impermeable al agua y wna capa
de material permeable; cortar el material compuesto en lineas que estin inclinadas en direcciones
opuestas a la longitud de las mismas.”

Sobre cste particular, atentamente me permito manifestar que el método revelado
en la eferencia D1 (GB 1,077,006) fesulta ser diferente del actualmente
reivindicado en la presente invenci6n, toda vez que en el método de la técnica
anterior revelado en D1 se contemplan Gnicamente dos pasos relevantes como lo
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es la insercion de las bandas separadas y el corte a través de la lineas inclinadas
de manera alternada y no se hace ninguna alusién dentro de dicho proceso a la
disposicién caracteristica del nicleo absorbente.

Por el contrario, en la presente invencion, el método se caracteriza porque se
revelan cuatro etapas o pasos entre los cuales se encuentra el alimentar la limina
continua de material impermeable al fluido que tiene una largo longitudinal y un
ancho transversal, siendo dicha limina alimentada en la diteccion dec la largo
longitudinal de dicha limina continua de material impermeable al fluido; la etapa
que diferencia al presente proceso del método de la referencia D1, radica en
colocar transversalmente un nliclco absorbente en relacién al largo
longitudinal de dicha limina continua de material impermeable al fluido, teniendo
el nicleo absorbente una longitud, una regién central y una linea central
longitudinal; y colocar una limina continua de material permeable al fluido de
manera tal que el micleo absorbente se encuentre ubicado entre dicha limina
continua de material impermeable al fluido y dicha lémina continua de material
permeable al fluido uniendo la limina continua de matedal impermeable al fluido
a la limina continua permeable al fluido, por medio de adhesién y formando por

lo menos ung larmna doble contmua, teniendo M@L@k_cg_nmm

p_e:m_dmamgm_g d1cha larmna doble contmua para formar una sucesiéon de
productos absotbentes dispuestos transversalmente, lado con lado, teniendo
dicho producto una linea central longitudinal, la regién central del nicleo
absorbente y la linea central longitudinal del producto absotbente estin ubicadas
aproximando un extremo frontal correspondiente de cada respectivo producto
absorbente y simultineamente estando alineadas de manera vertical con la linea
central longitudinal de la limina doble.

De otra parte, al observar la figura 1 de la presente invencién y comparindola
con la figura 1 de la referencia citas, se puede ver como el cuerpo del producto
desechable en la presente solicitud, es una zona muy bien delimitada y mis atn la
parte denominada Pd, que cotresponde a la regién central del nicleo absorbente
y que se adapta para recibir ]a mayor cantidad de los fluidos corporales del
usuario, ubicindose en la linea central longitudinal (4) del producto absorbente.
De ahi que la presente invencién, proporciona un producto desechable que
muestra ventajas de mayor absorcién de fluidos toda vez que dicha zona Pd se
encuentra dirigida a la parte donde se requiere que se absotba la mayor cantidad
posible de flujo corporal, este hecho no existe en la referencia D1.

En consecuencia, la presente solicitud es novedosa toda vez que el proceso y el
producto obtenido mediante el mismo, son diferentes al producto y al método de
la técnica anterior. Asf las cosas, queda demostrado que tanto el proceso como el
producto de la presente solicitud resultan ser novedosos sobre las ensefianzas del
documento D1.

5. Nivel Inventivo

El articulo 18 de la Decision 486 determina que "wna insencidn tiens nivel inventivo, si
para una persona del oficio mormalmente versada en la materia tiimica correspondients, esa




ticnica” (el subrayado es nuestro).
En este sentido, me permito manifestar que a partir de las ensefianzas de la
técnica anterior en especial del documento D1 revelado en el afio de 1967, y a
partit de los conocimientos de una persona medianamente versada en la materia,
no resultaria evidente el colocar la zona denominada Pd de manera tal que se
lograra adaptar para recibir la mayor cantidad posible de los fluidos corporales
del usuario, ubicindose en la linea central longitudinal (4) del producto
absorbente, es decir lograr que la zona mas absorbente se ubicara tanto para los
productos absorbentes 2 y 2” como para el articulo absorbente 2° entre la linea
transversal Co y La linea central (4) que es la linea longitudinal, a fin de obtener
productos absorbentes como los indicados por 1, 1’ y 1” en la figura 1 de la
presente invencién.

En este sentido, el proceso de cuatro pasos o etapas revelado en lz presente
invencién como el producto de dicho proceso tienen mérito inventivo sobre las
ensedanzas de la técnica anterior.

Sobre este particular, manifiesto que si el proceso y el producto alcanzado por el
mismo, son novedosos e inventivos como en el presente caso, sobre las
ensefianzas del documento D1, existe unidad de invencién toda vez que el
producto absotbente es nuevo y posee nivel inventivo, pues como se explicd
antes, no hubiera sido evidente el posicionamiento de la region Pd en la zona
especifica del producto desechable a partir del documento D1.

En vista de todo lo anterior, ruego a ese despacho conceder el prvilegio de
patente solicitado a la presente invencién,

Sefior Superintendente,

SR

C.C.39.779.452 de Usaquén
T.P. 68228
Céd. 5376
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RESUMEN
La presente invencién se refiere a un producto absorbente y al proceso, en

donde el proceso permite que el producto absotbente que tiene una forma de
5 pérdida obligatoria de material se reduzca a cero.
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UN PRODUCTO ABSORBENTE Y PROCESO PARA REALIZAR EL
MISMO

CAMPO DEL INVENTO

La presente invencién se refiere a un proceso para la fabricacion de
productos absorbentes desechables, tales como toallas sanitarias y similates que
tienen una forma que tiene una pérdida de material obligatoria reducida a cero.
Mas particularmente, La presente invencién se refiere a un proceso para la
fabricacion de productos absorbentes desechables que poseen un nicleo
absothente que tiente una menor probabilidad de fuga lateral.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Generalmente, un producto absorbente comprende una ldmina permeable
a los fluidos sobre el lado inferior en contacto con el cuerpo del usuario. En el
reverso o lado exterior del producto absotbente, una capa impermeable a los

fluidos que tiene un nicleo absorbente dispuesto entre dichas capas.

La limina permeable a los fluidos, en general, se encuentra hecha de un
material blando y no itritante. De acuerdo con el actual estado de la técnica, ésta
puede ser una limina de materal tejido o no tejido, natural (por ejemplo fibras de
madera o algodén o fibra artificial por ejemplo poliéster o polipropileno o una
combinacién de ambos, una pelicula plistica de preferencia, una espuma porosa
reticulada y similar. La lirmina permeable 2 los fluidos puede ser de
hidrofilicidad conocida, que muestra una tendencia a permanecer seca y puede

ser un material en mono o multicapa.

La capa impermeable tiene el rol de impedir que el fluido absorbido y
retenido en el micleo absorbente, pase a la ropa o a la piel del usuario, siendo en
general, una pelicula de polietileno. Sin embargo, la limina impermeable a los
fluidos, también puede ser permeable al vapor y en tal caso, estard provista de

pequeiios poros y se encontratd hecha de un material que proporcione

20

7
A



10

15

20

25

30

impermeabilided tGnicamente a los fluidos. El nicleo absorbente de los
productos absorbentes conocidos usualmente, se encuentra formado de pulpa de
fibra de celulosa que frecuentemente comprende polimeros superabsorbentes,
también capaces de formar un gel en contacto con los liquidos. Se conocen
también otros matedales absorbentes tales como papeles, turbera, fibras
artificiales, espuma y similares.

Se conocen en la técnica procesos para prepamar y cortar productos
absorbentes y en particular pafiales desechables a partit de una membrana de
material de base. Los cortes se hacen mediante cuchillos, ultrasonido, liser o
agua a presion y similares, a fin de obtener el corte de los productos absorbentes
en la direccién longitudinal o transversal de la tira.

Normalmente, la estructura absorbente semi-terminada del tipo que se
trata aqui, posee mayores bordes exteriores que el producto final, siendo por lo
tanto, necesario cortar para quitar, reducir o proporcionar forma a algunas de las
dreas especificas tal como la regi6n de la ingle o las regiones adyacentes. El
producto absorbente del estado de la técnica, dirigido a la adaptacién a la
anatomfa del usuario, muestra en la region de la ingle un ancho relativamente
angosto, precedido por agrandamientos en los extremos opuestos que forman
contornos sinuosos luego de cortar la membrana de material base. Las porciones
cortadas de tales regiones formadas son descartadas sin volverse a emplear tal
material cortado.

Las desventajas de los proceso de corte de la técnica anterior, debido a la
forma del bode lateral curvado en estos productos absotbentes mis la
disposicién del producto absorbente en la direccién longitudinal de la membrana
del material de base, residen en la gran pérdida de material que compromete la
productividad. |

RESUMEN DE LA INVENCION

Z\

5
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De acuerdo con la presente invencin, se proporciona un proceso para
realizar un producto absorbente, el cual comprende los pasos de alimentar una
limina continua de material impermeable al fluido que posee una largo
longitudinal y un ancho transversal , dicha limina se alimenta en la direccién de la
largo longitudinal de dicha limina continua de material impermeable al fluido;
colocar un micleo absotrbente de manera transversal en relacién al largo
longitudinal de dicha limina continua de material impermeable al fluido, teniendo
dicho nicleo absorbente una longitud, una region central y una linea central
longitudinal; colocar una limina continua de material permeable al fluido de
manera tal que el nicleo absorbente se encuentre ubicado entre dicha limina
continua de materdal impermeable al fluido y dicha limina continua de material
permeable al fluido; unir la limina continua de material impermeable al fluido a la
limina continua de material permeable al fluido por medio de adhesién y formar
por lo menos una limina doble continua, teniendo la limina doble continua una
linea central longitudinal, un ancho- transversal y bordes opuestos; cortar
periddicamente dicha limina doble continua a fin de formar una sucesién de
productos absorbentes dispuestos de manera transversal, lado con lado, teniendo
dicho producto una linea central longitudinal, la regién central del micleo
absotbente y la linea central longitudinal del producto absotbente estando
ubicadas de manera que se aproxima el correspondiente extremo frontal del
respectivo producto absorbente y estando verticalmente alineadas con la linea
central longitudinal de la limina doble.

También se proporciona un producto absorbente que tiene una largo
longitudinal, un extremo frontal, un extremo postetior y un niicleo absorbente
teniendo el nicleo absorbente unz longitud transversal y una regién central, en
donde la region central del nicleo absotbente esti sustancialmente en el medio
de la longitud transversal del micleo absorbente y en una regién sustancialmente
adyacente a una regién definida por Ia mitad de la medida de la longitud
transversal del producto absorbente, estando ubicada la regién central entre el
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25% y el 49% de una distancia de la longitud transversal del producto absorbente
en relacién al extremo frontal del producto absorbente.

El proceso de la presente invencién permite la produccién continua de
productos absorbentes que presentan una mejorada capacidad de absorcién y una
menor probabilidad de fuga lateral y con una pérdida de material obligatoria

reducida sustancialmente a cero.

En el siguiente texto, se debe entender que la expresion “pérdida
obligatoria reducida a cero” hace referencia a maximizar la disposicion del
producto absorbente adyacente en un proceso de fabticacién que reduce el

desperdicio en el producto absorbente.

BREVE DESCRIPCION DEL INVENTO

El objetivo de la presente invencion se alcanza a través de un proceso para
realizar un producto absotbente que coloca un nicleo absorbente en una limina
de material continuo que tiene un largo longitudinal y dos bordes opuestos, a fin
de producic una pluralidad de productos absorbentes dispuestos lado con lado,
con la largo longitudinal de los productos absorbentes dispuesta paralela entre si
y de manera transversal en relacién 2 la longitud de la limina del material
continuo, en donde el micleo absorbente tiente un regiéon central entre el eje
sobre el eje longitudinal del mismo hacia el extremo frontal del producto
absorbente y equidistante de la limina de los bordes del material continuo.

A continuacién, se descrbiri la presente invencién en mds detalle, con
base en un ejemplo de la realizacién mostrada en el dibujo.

I DIB
En seguida se describird la presente invencién en mds detalle, con base en

la figura que se muestra.

AN
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La Figura 1 es una vista supetiot de una limina de material, la cual toma
parte en el proceso para realizar el producto absorbente.

Descripcién Detallada del Dibujo

Como se puede observar en la Figura 1, el proceso de la presente
invencién comprende una disposicién periddica sobre una membrana continua
de una limina de material de fabricacién, indicada con el nimero 100 teniendo
bordes opuestos y una linea central longitudinal de un niicleo absorbente (2) de
una longitud transversal Co y una regién central indicada con Pd,

transversalmente a y simétricamente en relacién a la membrana y obtener

_productos absorbentes indicados por 1, 1’ y 1” de longitud transversal C1 en una

disposicién sucesiva lado con lado transversalmente y alternadamente orientados
por medio de una linea de corte en zigzag que define los respectivos bordes
laterales de los productos. Un extremo posterior indicado por 3 y 3’ de los
productos absorbentes 1 y 1’ es formado por la respectiva seccién del borde,
opuesta 2 la membrana continua de la limina del material de fabricacién. La
region central Pd de la regién del niicleo absotbente se adapta para recibir la
mayor cantidad de los fluidos corporales del usuatio y donde se ubica una linea
central longitudinal (4) del producto absorbente cuando se emplea.

El primer paso del proceso comprende alimentar la limina continua de
material impermeable al fluido, de un ancho Cp definido entre los bordes
transversales opuestos y paralelos de la membrana de la limina del material de

fabticacién.

El segundo paso comprende una colocacién petiédica controlada de dicho
nicleo absorbente (2) y centralmente en relacién al ancho Cp de la limina
continua del material impermeable al fluido.

El tercer psso comprende colocar una limina continua del matesial

permeable al fluido de un ancho Cp que coincide con el ancho de la limina
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continua de material impermeable al fluido del paso uno y colocada exactamente
en la misma posicion de alimentacién de la limina continua de materdal
impermeable al fluido, siendo asociada la limina continua del material permeable
al flvido a la limina continua del material impermeable al fluido, por medio de un
elemento de adhesion estando una limina doble 100 de ancho transversal Cp y
teniendo un nicleo absorbente (2) ubicado entre la limina de materal
impermeable y la limina permeable al fluido.

El cuarto paso del proceso comprende cortar la limina doble 100
mediante un corte, que en el presente ejemplo de realizacién, presenta una forma
onda sustancialmente de diente de sierra, que da como resultado la disposicién
sucesiva y adyacente a una pluralidad de productos absorbentes 1, 1’ y
1”separados por mirgenes respectivos de los mismos.

Cada producto absorbente se encuentra provisto con la regién central Pd
del pespectivo nicleo absorbente (2), ubicado en el medio del ancho transversal
Cp de la limina doble 100 y en una regién sustancialmente adyacente a la regién
definida por la mitad de la longitud transversal Ct del producto absorbente 1.

La longitud transversal C1 del producto absorbente tiene la misma
direccién del ancho transversal Cp y la medida del mismo es sustancialmente mds
pequefia que el ancho transversal Cp de Ia limina doble 100.

Asi como se puede observar en la figura, los productos absorbentes se
suceden a lo largo de la membrana de la Limina del matetial de fabricacién 100,
en posiciones invertidas, de una manera altemada, en donde las porciones
adyacentes al borde 3, 3’ transversalmente opuestas de la limina doble, forman el
extremo posterior o region de la ingle de los productos absorbentes
respectivamente adyacentes y no alternados 1, 1°, esto es, los productos
absorbentes de la misma orentacién se encuentran siempte hacia arriba o

siempre hacia abajo. Un contomno de extremos frontales respectivos 5, 5’ y 5” se

A
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encuentra definido por una linea de corte y tocan de manera transversal los
bordes opuestos de dicha limina doble continua. De esta manera no existe
formacién de intersticios sobrantes o carencia de material en la limina doble

continua 100, los cuales son los responsables de la pérdida obligatoria de material

en los procesos de fabricaci6én de la técnica antedior.

En consecuencia, los ejes longitudinales de dos productos absorbentes
consecutivos 1, 1” que tienen la misma oricntacién son paralelos entre sf y se
encuentmn separados por una distancia equivalente a la longitud del extremo
posterior 3 del producto absorbente y coinciden con una seccién de una
pluralidad de secciones adyacentes de bordes de limina doble 11. Sin embargo,
la linea central de la limina doble 11 es coincidente con la linea central
longitudinal de cada niicleo absorbente (2) y por lo tanto, los nicleos absorbentes
(2) tienen una disposicién simétrica en relacion a la limina doble 100.

A fin de obtener el producto absotbente 1 el cual proporciona méxima
eficiencia para absorber los fluidos corporales y simultineamente un proceso de
producciéon simple, se debe emplear dicha geometria constructiva, es decir, la
region central Pd del nicleo absorbente (2) se posiciones cn el medio del ancho
transversal Cp de la limina 100, mientras que en los productos absorbentes 1, la
regién central Pd del niicleo absorbente (2) se ubica en relacién al medio de la
longitud transversal Cp del producto absorbente cuando se aproxima al extremo
frontal. de manera especifica, la regién central Pd del nicleo absorbente (2)
define una regién de pliegue a lo largo de la linea central longitudinal (4) que
siendo ubicada la regién central Pd entre el 25% y el 45% de la distancia de la
longitud transversal C1 del producto absorbente 1 en relacién al extremo frontal
5 del producto absorbente 1.

La regi6n central Pd del micleo absorbente (2) se encuentra ubicada entre
el 25% y ¢l 49%, de preferencia el 37% de la distancia de la longitud transversal




C1 del producto absorbente 1 en relacién al exttemo frontal del producto

absorbente 1.

Ahora al haber descrito el proceso de obtener un ejemplo de realizacién
absorbente preferido, se debe entender que el alcance de la presente invencién
abarca otras posibles vadaciones, que estin limitadas wnicamente por el

contenido de las siguientes reivindicaciones que incluyen posibles equivalentes.
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RE I 1

1.  Un proceso para realizar un producto absorbente, caracterizado
porque comprende las etapas de:

alimentar una limina continua de material impermeable al fluido que tiene
una largo longitudinal y un ancho transversal, siendo dicha limina alimentada en
la direccion de la largo longitudinal de dicha limina continua de matedal
impermeable al fluido;

colocar transversalmente un micleo absorbente en relacién al largo
longitudinal de dicha limina continua de material impermeable al fluido, teniendo
el nicleo absorbente una longitud, una region central y una linea central
longitudinal;

colocar una lémina continua de material permeable al fluido de manera tal
que el nicleo absorbente se encuentre ubicado entre dicha limina continua de
material impermeable al fluido y dicha limina continua de material permeable al
fluido uniendo 1a limina continua de material impermeable al fluido a la limina
continua permeable al fluido por medio de adhesién y formando por lo menos
una limina doble continua, teniendo la limina doble continua una linea central
longitudinal, un ancho transversal y bordes opuestos;

cortar periddicamente dicha limina doble continua para fomnar una
sucesién de productos absorbentcs dispuestos transversalmente, lado con lado,
teniendo dicho producto una linea central longitudinal, la regién central del
nicleo absorbente y la linea central longitudinal del producto absorbente estin
ubicadas aproximando un cxtremo frontal correspondiente de cada tespectivo
producto absorbente y simultineamente estando alineadas de manera vertical con
la linea central longitudinal de la limina doble.

2, Un producto- absorbente realizado mediante el proceso de la
reivindicacién 1, que tiene una longitud transversal, un extremo frontal, un
extremo postedor y un micleo absorbente teniendo el micleo una longitud
transversal y una regién central, caracterizado porque la regién central del micleo

47
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absorbente esti ubicada sustancialmente en el medio de la longitud transversal
del niicleo absorbente y en una regién sustancialmente adyacente a una regién
definida por la mitad de la medida de la longitud transversal del producto
absorbente, estando ubicada la regién central entre el 25% y el 49 % de una
distancia de la longitud transversal del producto absorbente en relacién al
extremo frontal del producto absorbente.

J. Un producto absorbente realizado mediante el proceso de la
reivindicacién 1, ceracterizado porgus la region central del nicleo absotbente estd
ubicada al 37% de la distancia de la longitud transversal del producto absorbente
en relacién al extremo frontal del producto absorbente.

A
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicaclén No. 01-89856
Clasificacién Intemacional (IPC) A 81 F 13/15
Concepto Técnico No. 950

Como resuitado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados:

A. Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capftulo descriptivo,
comprendido en los folios 71 a 78 del expediente correspondiente a la
solicitud en estudio, el cual reemplazd al que fue radicado al inicio del
tramite.

B. El dibujo tenido en cuenta esta en el folio 15.

C. El capitulo reivindicatorio tomado en cuenta para el presente estudio
comprende 3 reivindicaciones y se encuentra en los folios 80 y 81, el cual
reemplazd al que fue radicado al Iniclo del trdmite.

D. Conforme lo establecen los articulos 8, 10 y 11 de la Declsién 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el 18 de octubre de 2001, en el momento de la radicaclén se
reclamé prioridad. La copla certificada de la sollcitud cuya prioridad fue
reivindicada (BR Pl 0004938-7 del 18 de octubre de 2000) aparece junto con
la traduccidn de las reivindicaciones en los folios 19 a 40.

2. Objeto de la Invencion:

Las relvindicaciones 1 a 3 de la solicitud en estudio se refieren a: un
proceso para realizar un producto absorbente, caracterizado porque
comprende las etapas de: alimentar una ldmina continua de material
impermeable al fluido que tiene un largo longitudinal y un ancho transversal,
siendo dicha lamina alimentada en la direccién longitudinal de dicha ldmina
continua de material impermeable al fluido; colocar transversalmente un
nlcleo absorbente en relacién al largo longitudinal de dicha lamina de
material impermeabile al fluido, teniendo el nicleo absorbente una longitud,
una reglén central y una linea central longitudinal; colocar una lémina
continua de material permeable de tal manera que el nicleo absorbente se
encuentre ublcado entre dicha ldmina continua de material Impermeable al
fluido y dicha ldmina continua de material impermeable, uniendo la lémina
impermeable a la permeable por medio de adhesién y formando una lamina
doble, tenlendo la ldmina doble continua una linea central longitudinal, un
ancho transversal y bordes opuestos; cortar periddicamente la lamina doble
para formar una sucesibn de productos absorbentes dispuestos
transversalmente, lado con lado.

El objeto de la solicitud se puede clasificar segin la clasificacién
intemacional como A 61 F 13/15.



3. Determinacién del estado de la técnica:

El articulo 18 de la Decision 488 de la Comislén establece: "E! estado de la
técnica comprenderé todo lo que haya sido accesible al pablico por una
descripcién escrita u oral, utilizacién, comercializaciéon o cualquier otro
medio antes de la fecha de presentaclén de la solicitud de patente o, en su
caso, de la prioridad reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se
considerara dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de
patente en tramite ante la oficina nacional competents, cuya fecha de
presentacién o de prioridad fuese anterior a la fecha de presentacién o de
prioridad de la solicitud de patente que se estuviese examinando, siempre
que dicho contenido esté incluido en la solicitud de fecha anterior cuando
ella se publique o0 hubiese transcurrido el plazo previsto en el articulo 40."

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 19 de octubre de
2000, tomando en cuenta la prioridad relvindicada.

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad,
especialmente bajo las clasificaciones A 61 F 13/15, se encontré que antes
del 19 de octubre de 2000 hablan sido publicados los documentos
enumerados en la sigulente tabla.

No. Documento Titulo Fecha de
publicacién
D1 GB 1,077,008 | Napkins for Infants 1967-07-26

4. Evaluaclén de los requisitos de patentabllidad:

El articulo 14 de la Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: "Los Palses Miembros otorgardn patentes para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla,
slempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de
aplicacion industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invenclén reivindicada en la solicitud en estudio.

Evaluaclén de la Novedad:

El art.16 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina establece:
“‘Una invenclén se considerard nueva cuando no estd comprendida en el
estado de la técnica.” "El estado de la técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al pulblico por una descripcidon escrita u oral, utilizacién,
comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente o0, en su caso, de ia prioridad reconoclda.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, tamblén se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en
tramite ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de
prioridad fuese anterior a la fecha de presentaciéon o de prioridad de la solicitud



de patente que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté
incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese
transcurrido el plazo previsto en el articulo 40."

Para el andlisis de novedad del objeto reivindicado, esta oficina procedié a
comparar punto por punto el proceso relvindicado por el solicitante y el proceso
divuigado en D1. El proceso reivindicado para realizar un producto absorbente
consiste en cuatro etapas: la primera es alimentar una lamina continua de
material Impermeable en la direccién longitudinal de esa ldmina. Este paso,
aln si no 88 menciona expresamente en D1, esta implicito en el dibujo 1 de D1
y ademéas esti tAcitamente expresado por la sigulente razdn: sl en un proceso
de fabricacién de pafiales no se alimentara la [dmina continua en direccién
longitudinal de la lAmina no se podria después cortar de manera discreta las
porciones que conforman al pafial. Este paso, por tanto, no €s nuevo porque a
partir del dibujo 1 de D1 se puede observar dicha alimentacién de la {amina
impermeable y ademas es obvio por la razdn aducida.

La segunda etapa es colocar transversaimente un nlcleo absorbente sobre
dicha [dmina de material impermeable. Declara el solicitante en su respuesta al
requerimlento hecho por esta oficina que ésta es "la etapa que diferencia al
presente proceso del método de la referencia D1". Tal como estd formulada
esta etapa, coincide plenamente con lo divuigado en D1, pagina 1, lineas 55 a
68: “The Invention also includes a method of manufacturing disposable napkins
which comprises the steps of inserting separated strips of absorbent padding
transversely of and between an elongated backing layer of waterproof o
waterresistant material and a covering layer of permeable material." Esta
oficina encuentra que tanto en D1 como en la solicitud estudiada los métodos
de hacer el paiial incluyen insertar transversalmente un nicleo absorbente
entre las ldminas impermeable y permeable del paiial, estando dichas idminas
en sentido longitudinal y el relleno absorbente en sentido transversal. Luego,
no hay diferencias notables con respecto a la segunda etapa del método entre
lo divulgado en D1 y lo relvindicado en la solicitud estudiada.

La tercera etapa del método reivindicado consiste en “colocar una lamina
continua de material permeable de tal manera que el nicleo absorbente se
encuentre ubicado entre dicha lémina continua de material Impermeable al
fluido y dicha ldmina continua de material impermeable, uniendo la lamina
impermeable a la permeable por medio de adhesién®. Del fragmento de texto
de D1 citado en el pamafo anterior se pudo entender que el nicleo absorbente
se ubica transversalmente entre la ldmina impemmeable y la lémina permeable.
En la segunda pégina de D1, ademds, es posible leer en las lineas 23 a 26,
que cuando las dos laminas se juntan se puede llevar a cabo el sellado por
calor o adhesién, representado por las lineas punteadas 10. La [dmina doble se
ve formada en el dibujo 2 de D1. Por lo tanto, la tercera etapa del método
reivindicado tampoco era nueva en el momento de la presentacion de la
solicitud en estudio.

La cuarta etapa del proceso relvindicado consiste en cortar peribdicamente la
lamina dobile para formar una suceslén de productos absorbentes dispuestos
transversaimente, lado con lado. Esta etapa tampoco es nueva frente al
documento D1 como se puede leer en la pégina 1, ilneas 60 a 87. También se
pueden observar los cortes realizados en el dibujo 1 del documento D1
representados con lineas de guiones 11.

Cada una de las cuatro etapas, solas y en combinacién, se hablan sugerido
directamente en D1.

Qv



De esta manera, esta oficina ha demostrado punto por punto que el proceso
reivindicado por el solicitante no @s novedoso frente a D1.

Evaluacién del Nivel Inventivo:

El art. 18 de la Declision 488 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: “Se considerard que una Invencion tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normaimente versada en la materia técnica comespondiente,
esa Invencién no hublese resultado obvia nl se hubiese derivado de manera
evidente del estado de la técnica.”

Los productos obtenidos del proceso relvindicado en la primera relvindicacion,
que se caracterizan porque la region central del nicleo absorbente esta
ubicada en medio de la longitud transversal del nucleo absorbente y en una
regién adyacente a una regién definida por la mitad de la medida de la longitud
transversal del producto absorbente, estando ubicada [a regién central entre el
25% y el 49% de una distancia de la longitud transversal del producto
absorbentse en relacion al extremo frontal del producto absorbente, no estan
descritos exactamente de esta manera en el documento D1 pero
implicitamente es posible observar que el producto absorbente divuigado en
D1 tiene un niicleo absorbente 3 ubicado en medio de la longitud transversal
del producto absorbente. Los nicleos absorbentes para la época de la
divuigacién de D1 no eran superabsorbentes y deblan ocupar méds espacio en
el pafial. Para la época de la solicitud en estudio dichos superabsorbentes ya
eran conocidos y ocupan mucho menos espacio que los absorbentes de los
afios 1960's; por lo tanto, para el momento de la solicitud en estudio, a un
técnico medio en la materia le resultaba evidentemente obvio colocar el nucleo
absorbente de menor tamafio, ya no a todo lo largo de la distancia sino en una
regidn central cercano al punto de descarga de exudados por parte del
usuario. Por lo tanto, no es posible reconocer altura inventiva al producto
relvindicado.

En conclusién los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asl:

No. Documento Reivindicaciones Requisito que
Afectadas afecta
D1 GB 1,077,006 1a3 Novedad y
Nivel Inventivo

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar
las relvindicaclones 1 a 3 de los folios 80 y 81

Bogota, D.C., 2008-06-15

CONCEPTO JEFE DE DIVISION EXAMINADOR TECNICO
TECNICO NUEVAS CREACIONES Cédigo No. 202043
No. 950
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SUPERINTENDENCIA DE INbUST&IA Y COMERCIO

RADICACION: 1-80858 EDICTO No. 12035

LA BECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintandencia profiidé Resoluzién No. 19922 de 28-JUL-2008. Que al contenido de la parts resolutiva es como sigue: El
Superintendente des Industria y Comercio.

RESUELVE
* ARTICULO PRIMERO: Neger e privilegio de patents de invencion a la creacidn

:llus.:n“d'm “UN PRODUCTO ABSORBENTE Y PROCESO PARA REALIZAR EL
l
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adviitiéndole que” contra ella procede o recurso de reposicion ante el
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dlauhdbhuhulurls.

' ' NOTIFIQUESE Y CUNPLASE

, ' Dada en Bogotd D.C.,alos 28" JIL- 2006
:EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,
' \
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