SRR 1 CHERI0 I
. jost \
Radicerice 1 1003853 00000000

~ -10-18 15:56:%
= ::um' w1 mﬁ“ﬁn&
Sepenieacias NED DVISIOS JE WEWS
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
2000-3
1 SOLICITUD DE:
E Patente de Invencién ' Patente de Modelo de Utilidad
2 Nombre: JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA IDENTIFICACION
E COMERCIO LTDA.
Direccién: Rua Gerivatiba, 207, c.c. Nt [
SOLICITANTE
Teléfono: Fax:
(71) E-mail C.E. Otro

Domlcilio: 05501-030, S&0 Paulo -SP, Brasil | Numero

3 Nombre: JIMENA ESCOBAR URIBE IDENTIFICACION
REPRESENTANTE | Direccion: Cra. 11A No. 84-76 (Of. 305)

c.C. |X NIT
OAP(:.?‘E)RADO Teléfono: 6 162051/61 Fax: 6 161889 CE. Otro

E-mail: escobaru@elsitio.net.co

Namero 39.779.452 T.P. 68228

4 Nombre: VER ANEXOS IDENTIFICACION
Direccion: c.C. NIT
! INVENTOR (ES) | Teléfono: Fax:
' (72) E-mail C.E. Otros
Domicilio: _ Ndmero
5

TITULO (54) _NUCLEO ABSORBENTE, UN PROCESO DE FABRICACION DEL NUCLEQ ABSORBENTE
Y UN ARTICULO ABSORBENTE DESCARTABLE CON EL NUCLEO ABSORBENTE.

6 Clasificacién Internacional (51) A6IT BI S.

7 Prioridad 33) Pafs de Ori (32) Fecha (31) Nimero de Solicitud
BRASIL Octubre 19, 2000 PI 0004935-2
st [X] no []

8 Para publicar a partir de Ia fecha de la presente solicitud a los:

6 meses E 12 meses 18 meses otros

9 Comprobante de pago No. 01 - 64842 // 01 - 62.401 Fecha _11/10/01 vy 4/10/01
™~

Ty



ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién
Comprobante de pago por la reivindicacién de prioridad

Certificado de existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona jur{dica No. 18.149
Poderes, si fuere el caso  Protocolo No. 18.149

Copia certificada de la primera solicitud, si re reivindica prioridad

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Documento de cesién del inventor al solicitante 0 a su causante

Descripcidn de la invencién

Una o m4s reivindicaciones

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso

De ser el caso, documento que actedite Ia licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales g |
1as comunidades indigenas

De ser el caso, certificado de deposito del material biolégico

Arte final 12X 12.

FIGURA CARACTERISTICA

NOMBRE: J A ESCOBAR URIBE
FIRMA:

C.C. 39.779.452 de Usaquén T.P. 68.288




ANEXOS
INVENTORES

1.) FRANCISCO JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ ( Siio José dos
Campos, Siio Paulo, Brasil.) ;

2.) CARLOS DA SILVA MACEDO JR. (S#o José dos Campos, Sio
Paulo, Brasil.) ;

8 3.) EDUARDO CESAR ANDREO ALEDO ( S&o José dos Campos,
S#io Paulo, Brasil.); :

4.) ALTAIRDE PAULA VITOR ( S8o José dos Campos, S#io Paulo,
Brasil.).




;qS’? 3

Industriay Comyfcio

SUPERINTENDENCIA

Redicacion : 010095 ! CeERCIp ol
l;:ahm: 2001-10-18 13:54,2 :
NIT 1 B00175089-2 v R MTENE ) g
Bependencia: 2000 BIVISTON & g ! PRESEHTA
RECIBO OFICIAL DE CAJA : O1 - 84,042
FECHA 1 OCTUBRE 11 DE 2001
#3888 CONSIGNACION soame
DEPOSITANTE TIPO PAGD BANCO CUENTA No. mn/ FECHA PEO Yr. PABD
escordNIEE ASOCIADDS CONSIGNACION  BAKCD PUPULAR  030-00110-5 0 1171072001 4,720,693.00
it C O N CEPTO 8
CANT. RENTISTICO CONCEPTO / TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITIDES 1 mnns( DE SOL. DE PAYEWTE DE IN 356,640.00
' TOTAL : s 335, 640.00

SOM:  TRESCIENTOS CINCUENTA ¥ SEIS MIL SEISCIENTOS CUARENTA PEBOS

EH’E‘EE

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EIPEDIENTE MNo.

/

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
WV/W.SIC.gov.COo
Bogotd, D.C., Colombia



RECIBO OFICIAL DE CAJA
¢ OCTUBRE 4 DE 2001

il CONSIGRACION 1M,

XAy ¢ §

Industria y Coinercio
SUPERINTENDENCIA

SAPERTIBUSTRIA ¥ COERCID
Radicsrion : 01059859 0ODOOD0D
Fecha (9): 2OO1-10-18 15:34:20
Tranite 1 MEMIENES ) | BER)
Dependoncia: 2020 BIVIGION JE

plios: 20

AL PRESENTHY

No. PAGO FECHA P50 / VYr. PABD

ESCOBAR URIBE ASOCIADOS CONSIGNACION  BANCO POPULAR

5264037  02/1072001 3,499,400.00

\
MM CONCEPTO IR /]

CANT. ‘TISTIBD

/ TOTAL COMCEPTO

1 50005-01-01 BOLICITUDES B2 1HVDCACION

CIER HIL

RECIS0 BE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No.

PRICRIDAD EN KU 100,000.00
TOTAL s 100,000.00

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



207,388
NMG

NUCLEO ABSORBENTE, UN PROCESO DE FABRICACION DEL NUCLEO
ABSORBENTE Y UN ARTICULO ABSORBENTE DESCARTABLE CON EL
NUCLEO ABSORBENTE

Campo del Invento

El presente invento se refiere a un nicleo absorbente y a un proceso
de fabricacion de nlcleo absorbente para usar en productos absorbentes
descartables para incontinencia urinaria, pafales descartables y toallas sanitarios.
Antecedentes del Invento

El ndcleo absorbente de productos absorbentes descartables
conocidos usualmente est4d formado de una pulpa de fibra de celulosa,
frecuentemente comprendiendo polimeros superabsorbentes capaces de formar
un gel en contacto con liquidos también. Se conocen otros nucleos absorbentes
tales como papel tist, turbera, fibras artificiales y espumas y similares.

También se conocen en la técnica procesos para preparar y cortar
nucleos absorbentes a partir de una lamina continua de material absorbente. Los
cortes se hacen con cuchillos, ultrasonido, laser o agua bajo presion y similares,
para obtener productos absorbentes cortados de la lamina continua de material
absorbente ya sea a lo largo de una direccién longitudinal o transversal de la
lamina continua.

Las desventajas de los procesos de corte del arte previo, debido a la
forma de borde lateral curvado de estos nucleos absorbentes mas la disposicion
de los nucleos absorbentes en la direccion longitudinal, residen en una alta
pérdida obligatoria de material, comprometiendo notablemente la productividad.
Sumario del Invento

Un objetivo de este invento es proveer un ntcleo absorbente y un
proceso de fabricacidon de este nucleo absorbente donde no haya pérdida

obligatoria de material durante la fabricacién del nucleo absorbente.



De acuerdo con el presente invento, se provee un proceso de
fabricacion de un nucleo absorbente que es util para articulos absorbentes
descartables, comprendiendo el proceso los pasos de:

- proveer una ldmina continua de material absorbente teniendo
una longitud longitudinal, un primer borde lateral y un borde lateral opuesto
definiendo entre ellos un ancho transversal;

- alimentar la lamina continua de material absorbente a un
medio de corte en la direccion de la longitud longitudinal;

- cortar la lamina continua de material absorbente en un patrén
alternado incluyendo una primera linea de corte y una segundo linea de corte,
cada linea de corte que se extiende desde el primer borde lateral al segundo
borde lateral opuesto para cortar substanciaimente transversalmente la lamina
continua de material absorbente, definiendo por ese medio una pluralidad de
piezas absorbentes consecutivas, teniendo cada pieza absorbente consecutiva
una longitud igual al ancho transversal de la lamina continua de material
absorbente, en donde una porcion de la primera linea de corte adyacente al
primer borde lateral estd longitudinalmente desplazada de por lo menos una
porcién de la primera linea de corte adyacente al segundo borde lateral opuesto y
una porcion de la segunda linea de corte adyacente al segundo borde lateral esta
longitudinaimente desplazadas de por lo menos una porcién de la segunda linea
de corte adyacente al primer borde lateral opuesto, y en donde cada respactivo
desplazamiento esté en la direccion de la longitud longitudinal;

- yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes
consecutivas obtenidas a través del corte de la lamina continua de material
absorbente.

De acuerdo con el presente invento, se también se provee un nicleo

absorbente que comprende una primera pieza absorbente y una segunda pieza



absorbents, cada pieza absorbente estando formada de una ldmina de material
absorbente y cada pieza absorbente teniendo una primera regién de extremo
distal y una respectiva segunda regién de extremo distal opuesta, la primera
regién de extremo distal que tiene un ancho que es mayor que un ancho de la
segunda regién de extremo distal, la primera pieza absorbente y la segunda pieza
absorbente que son substancialmente de la misma longitud y que tienen
substancialmente idéntica forma cuando la primera pieza absorbente esta en una
posicién invertida en 180° en relacidn a la segunda pieza absorbente, estando la
primera pieza absorbente yuxtapuesta sobre |a segunda pieza absorbente tal que
por lo menos una porcién de la primera regidn de extremo distal de la primera
pieza absorbente esté verticaimente alineada con por lo menos una porcion de la
segunda region de extremo distal de la segunda pieza absorbente.
Breve Descripcion de los Dibujos

A continuacion se describira el invento en mas detalle, en bass a las
siguientes figuras, las cuales musestran:

la Figura 1 es una vista superior del ntcleo absorbente de este invento;

la Figura 2 es una vista lateral del nicleo absorbente mostrado en la
Figura 1;

la Figura 3 es una vista lateral del nicleo absorbente mostrado en las
Figuras 1 y 2, en una posicién equivalente a la usada por el usuario, levemente
curvado; y

la Figura 4 as una vista superior de la configuracién de corte del nucleo
absorbente mostrado en las Figuras 1 a 3.
Descripcidn Detallada de los Dibujos

El presente invento esta dirigido a un nacleo absorbente, y a un método
para formar el nlcleo absorbente. Més particularmente, el presente invento esta

dirigido a un proceso para fabricar un nucleo absorbente que no tiene pérdida



obligatoria de material durante el proceso. De acuerdo con una primera
realizacién y como se muestra en la Figura 4, el proceso para obtener el ndcleo
absorbente de este invento comprende los siguientes pasos: alimentar una lamina
continua de material absorbente 100, teniendo la lamina de material absorbente
una longitud de extensién longitudinal, un primer borde lateral y un segundo borde
lateral que definen entre ellos un ancho Lm. El paso de alimentar la ldmina
continua de material absorbente 100 se lleva a cabo en la direccion de su
longitud.

La lamina de material absorbente 100 es cortada continuamente y
alternativamente a lo largo de una primera linea de corte y una segundo linea de
corte. La primera linea de corte se extiende desde el primer borde lateral del
material absorbente a través del ancho del material absorbente hasta el segundo
borde lateral opuesto. De manera similar, la segundo linea de corte se extiende
desde el primer borde lateral del material absorbente a través del ancho del
material absorbente hasta el segundo borde lateral opuesto. La primera linea de
corte esta separada longitudinaimente de la segunda linea de corte.

El paso de cortar la lamina continua de material absorbente 100 define
por lo menos dos piezas absorbentes consecutivas que incluyen una primera
pieza absorbente 2 y una segunda pieza absorbente 2'. Cada linea de corte forma
uno de los dos bordes laterales opuestos, respectivamente, de las dos piezas
absorbentes consecutivas y coincidentes. La primer linea de corte que define el
primer borde lateral 5 y la segunda linea de corte que define el segundo borde
lateral 6 de las piezas absorbentes consecutivas, los primero y segundo bordes
laterales 5, 6 coincidentes sobre piezas consecutivas adyacentes 2, 2'.

Como se muestra en la Figura 2, cada pieza absorbente 2, 2' tiene una
dimension longitudinal Cn que se extiende en la misma direccion y tiene el mismo

valor que, el ancho Lm de la ldmina continua de material absorbente 100 como se



muestra en la Figura 4. Asi, un eje longitudinal de la pieza absorbente es
transversal a la direccién de alimentacion de la lamina continua de material
absorbente 100 y por consiguiente, la longitud de las piezas absorbentes
corresponde al ancho transversal de la lamina continua de material absorbente
100.

Una porcién de la primera linea de corte adyacente al primer borde
lateral de la lamina de material absorbente 100 estéd desplazada longitudinalmente
de por lo menos una porcion de la primera linea de corte adyacente al segundo
borde lateral opuesto del material absorbente 100. De manera similar, una porcién
de la segunda linea de corte adyacente al segundo borde lateral del material
absorbente 100 esta desplazada longitudinalmente de por lo menos una porcién
de la segunda linea de corte adyacente al primer borde lateral opuesio del
material absorbente 100. Cada respectivo desplazamiento esta en la direccion de
la longitud longitudinal del material absorbente 100. Cada linea de corte
preferiblemente tiene la forma idéntica excepto que la primera linea de corte es
una imagen especular de la segunda linea de corte, esto es, si una linea de corte
es girada 180° alrededor de un punto central sobre su eje longitudinal, seria
idéntica a, y capaz de ser superpuesta sobre, |a linea de corte adyacente.

En una realizacién preferida, cada linea de corte tiene una porcidn
substancialmente recta extendiéndose a través de una porcién del ancho del
material absorbente 100 adyacente a cada respectivo primer borde lateral y
segundo borde lateral de la |lamina continua de material absorbente 100 y una
region central que se extiende cblicuamente a través del balance del ancho de la
lamina continua de material absorbente 100.

Con referencia a la Figura 1, cada pieza absorbente 2, 2' tiene un
primer borde lateral 5 y un segundo borde lateral opuesto 6. Los primero y

segundo bordes laterales 5, 6 definen enire ellos un ancho de la pieza



absorbente. Cada pieza absorbente 2, 2' tiene una primera regién de extremo
distal adyacente al primer borde iateral y una segunda regién de extremo distal
adyacente al segundo borde lateral y una regién central intermedia entre la
primera region de extremo distal y la segunda regién de extremo distal. Como una
porcion de la primera linea de corte adyacente al primer borde lateral esta
desplazada longitudinaimente de por lo menos una porcién de la primera linea de
corte adyacente al segundo borde lateral opuesto y una porcién de la segunda
linea de corte adyacente al segundo borde lateral estd desplazada
longitudinalmente de por lo menos una porcién de la segunda linea de corte
adyacente al primer borde lateral opuesto, en donde cada respectivo
desplazamiento estd en la direccion de la longitud longitudinal, cada pieza
absorbente 2, 2' resultante tiene un ancho variable a lo largo de su longitud. Mas
particularmente, para una dada pieza absorbente 2, la primera region de extremo
distal tiene un ancho relativamente angosto con relacidn a su segunda region de
extremo distal opuesta y para una pieza absorbente adyacente 2', la primera
region de extremo distal tiene un ancho relativamente mas grande en relacién a
su segunda region de extremo distal opuesto. Consiguientemente, los anchos de
las primeras regiones de extremo distal de piezas absorbentes 2, 2' adyacentes
se altemnaran desde angosto a ancho a angosto, y asi de seguido. Ademas, los
anchos de las segundas regiones de extremo distal de piezas absorbentes 2, 2'
adyacentes también se alternardn de angosioc a ancho a angosto y asi de
seguido, de una manera opuesta a como lo hacen las primeras regiones de
extremo distal.

Como se muestra en las Figuras 1 y 2, el siguiente paso en el proceso
comprende yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes consecutivas 2, 2'
una encima de la otra para formar el nlcleo absorbente del invento. Una primera

pieza absorbente 2 esta yuxtapuesta sobre una pieza adyacente 2' tal que por lo



menos una porcion del primer extremo distal de la primera pieza absorbente 2
esté verticalmente alineada con por lo menos una porcién del primer extremo
distal de la segunda pieza absorbente 2' como se muestra en la Figura 1.

Asi, en el proceso del tema de este invento, la etapa de corte de lamina
de material absorbente 100 genera una pluralidad de piezas absorbentes 2, 2'
tendidas de una manera adyacente, lado a lado, con sus bordes de extremidades
opuestas coincidiendo con los primero y segundo bordes laterales 5, 6 de la
lamina continua del material absorbente 100, presentando por lo tanto la misma
orientacién y direcciones opuestas del posicionamiento de la lamina 100 La
ldmina continua de material 100 puede ser cortada por cualquier medio
generalmente conocido en la técnica tal como cuchillos, ultrasonido, laser, agua
bajo presion y similares y combinaciones de los mismos.

Este proceso elimina desperdicio de material, es decir, pérdida
obligatoria, ya que no hay espacios intersticiales entre las dos piezas absorbentes
2, 2. Notamos que la existencia de espacios intersticiales entre las piezas
absorbentes 2, 2', causa desperdicio de material durante el proceso productivo,
generando un excedente que no sirve y que debe ser eliminado.

En una realizacién preferida, cada una de las piezas absorbentes 2, 2'
tiene una primera porcion de extremidad con longitud y ancho que presentan
substancialmente la misma figura, y una segunda porcién de la extremidad que
presenta un ancho equivalente a aproximadamente un tercio de la longitud
presentada por la primera porcioén y la longitud equivalente a la presentada por la
primera porcion. Tanto la primera como la segunda porcién de extremidad se
ponen juntas, en su longitud, a través de una porcién central que posee un
formato substancialmente trapezoidal, presentando bordes laterales en la region

central que estan substancialmente inclinados en relacién a la longitud de las
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piezas absorbentes 2, 2' y que unen los bordes |aterales de la primera y la
segunda partem de la extremidad.

Cada una de las piezas absorbentes 2, 2' preferiblemente tiene un
calibre (espesor) de menos que 5 mm y en una realizacién preferida, el calibre
combinado del nucleo absorbente en la regién central 10 es menos que 5 mm.
Asi, los nucleos absorbentes del presente invento presentan un espesor
considerablemente reducido comparados con el ancho menor, lo cual pemnite la
fabricaciéon de productos para incontinencia urinaria, pafiales y toallas sanitarias
considerablemente mas delgados, haciéndolos més coémodos, discretos y
atractivos.

Para formar el nucleo absorbente 1, la pieza absorbente 2' es puesta
junto sobre una segunda pieza absorbente 2, en |a direccién opuesta, para que la
primera parte de la extremidad de una pieza absorbente y la segunda porcion de
la extremidad de la otra pieza absorbente permanezcan yuxtapuestas. La region
de asociacion de las piezas absorbentes esta representada en las figuras por el
niamero 4. La conexién de las piezas absorbentes 2, 2' puede hacerse
engoméndolas o a través de un elemento adhesivo, tal como cintas, de acuerdo
con las necesidades o0 conveniencia para produccidn y operacion.
Alternativamente, las piezas absorbentes pueden contener fibras fusibles y la
conexion puede hacerse mediante técnicas de termoligadura convencional.

Con referencia a las Figuras 1 y 3, la unién de las piezas absorbentes
2, 2', en una direccién opuesta, como se menciona arriba, conduce a la existencia
adentro del nucleo absorbente total 1, de cuatro regiones externas 9 ubicadas
simétricamente adentro de los cuadrantes externos del ndcleo absorbente 1, cada
una de las regiones externas 9 teniendo sélo un segmento de las piezas
absorbentes 2, 2'. La regidbn de delimitacion entre las regiones externas 9

mencionadas arriba y una regidén central 10, donde las dos piezas absorbentes 2,
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2' estdn yuxtapuestas, desde una region de comba, que habilita las regiones
externas 9, de menor espesor, a combarse en comparacion con la regién central
10, tal comba ocurre en la region de comba, la cual posee el formato de dos
lineas de combadura 8. De esta manera, la regiobn central 10, del nucleo
absorbente 1 es considerablemente rigida y posee una gran capacidad
absorbente, mientras las regiones externas 9 tienen menor potencia absorbente,
pero presentan mas flexibilidad.

Por lo tanto, la parte central del nicleo absorbente 1 posee lineas de
extremidad convergentes inclinadas, mientras en las porciones de extremidad, las
lineas de extremidad son substancialmente paralelas. Por supuesto que es
posible usar una pluralidad de piezas yuxtapuestas, sin hacer que el invento sufra
substancial alteraciébn que lo hagan considerablemente diferente del ejemplo
preferido descripto aqui.

La yuxtaposicion puede obtenerse a través de las piezas absorbentes
2, 2' de la lamina de material absorbente 100 por si mismas o a través de la
asociacion con otras laminas yuxtapuestas y simultaneo con la lamina de material
absorbente 100. El formato de las piezas absorbentes 2, 2' puede variar, tal como
de botella, de pemo, etc.

Cuando el usuario usa el producto para incontinencia urinaria, o el
pafal o la toalla sanitaria conteniendo el nucleo absorbente 1 del caso, |a regiéon
externa de cada una de las piezas absorbentes 2, 2' tiende a combarse, como
desde las lineas de comba 8, haciendo que estas lineas de comba formen
"paredes" que van contra la ingle del usuario y la parte interna de los muslos,
bloqueando la regién e impidiendo la fuga de fluidos corporales, asegurando
eficiencia y comodidad cuando se usa el elemento absorbente 1. Aparte de
asegurar la eficiencia del elemento absorbente 1, las regiones externas 9, que

tienen espesor reducido y son flexibles, proveen comodidad cuando se usa, sin
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ser notado practicamente, lo cual no ocurriria si estas regiones externas 9 fueran
manufacturadas usando un material rigido, duro o muy grueso.

Como ventajas, el invento presenta un proceso donde no hay pérdida
obligatoria de material durante la fabricacién del nicleo absorbente, aparte de
nucleo absorbente presente en un formato anatdmico, con alta capacidad de
absorcion debido al hecho de que presenta una mayor cantidad de material
absorbente en la region de descarga de fluido corporal del usuario, y puede ser
usado indistintamente en productos para incontinencia urinaria, pafiales
descartables o en toallas sanitarias. Asimismo, permite un uso cémodo,
considerando que las capas de material absorbente tiene espesor raducido.

Después de describir un ejemplo de realizaciones preferidas, se debe
entender que el alcance de este invento abarca otras posibles variaciones,
limitadas sélo por el tenor de las reivindicaciones anexas, incluyendo alli los

posibles equivalentes.
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REIVINDICACIONES

Habiendo asi especialmente descripto y determinado la naturaleza de
la presente invencién y la forma cdmo la misma ha de ser llevada a la practica se
declara reivindicar como de propiedad y derecho exclusivo:

1. Un proceso de fabricacion de un nuicleo absorbente que es util para
articulos absorbentes descartables, comprendiendo el proceso los pasos de:

- proveer una ldmina continua de material absorbente teniendo
una longitud longitudinal, un primer borde lateral y un borde lateral opuesto
definiendo entre ellos un ancho transversal;

- alimentar la lamina continua de material absorbente a un
medio de corte en la direccién de la longitud longitudinal;

- cortar la lamina continua de material absorbente en un patrén
alternado incluyendo una primera linea de corte y una segundo linea de corte,
cada linea de corte que se extiende desde el primer borde lateral al segundo
borde lateral opuesto para cortar substancialmente transversalmente la lamina
continua de material absorbente, definiendo por ese medio una pluralidad de
piezas absorbentes consecutivas, teniendo cada pieza absorbente consecutiva
una longitud igual al ancho transversal de la lamina continua de material
absorbente, en donde una porcion de la primera linea de corte adyacente al
primer borde lateral esta longitudinalmente desplazada de por lo menos una
porcién de la primera linea de corte adyacente al segundo borde lateral opuesto y
una porcion de |la segunda linea de corte adyacente al segundo borde lateral esté
longitudinaimente desplazadas de por lo menos una porcién de la segunda linea
de corte adyacente al primer borde lateral opuesto, y en donde cada respectivo

desplazamiento esta en la direccion de la longitud longitudinal;
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- yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes
consecutivas obtenidas a través del corte de la lamina continua de material
absorbente.

2. Un nucleo absorbente obtenido a través del proceso definido en la
reivindicacién 1.

3. Un nucleo absorbente que comprende una primera pieza absorbente
y una segunda pieza absorbente, cada pieza absorbente estando formada de una
lamina de material absorbente y cada pieza absorbente teniendo una primera
region de extremo distal y una respectiva segunda region de extremo distal
opuesta, la primera regién de extremo distal que tiene un ancho que es mayor que
un ancho de la segunda region de extremo distal, la primera pieza absorbente y la
segunda pieza absorbente que son substancialmente de la misma [ongitud y que
tienen substancialmente idéntica forma cuando la primera pieza absorbente esta
en una posicién invertida en 180° en relacién a la segunda pieza absorbente,
estando la primera pieza absorbente yuxtapuesta sobre la segunda pieza
absorbente tal que por lo menos una porcién de la primera region de extremo
distal de la primera pieza absorbente esté verticalmente alineada con por lo
menos una porcion de la segunda region de extremo distal de la segunda pieza
absorbente.

4. El nucleo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 3, en el cual el
nicleo absorbente tiene una longitud que se extiende desde la primera region de
extremo distal a la segunda region de extremo distal y una regién central que esta
formada por la primera pieza absorbente y la segunda pieza absorbente,
extendiéndose la regién central a lo largo de por lo menos una mitad de la
longitud del nacleo absorbente.

5. El nucleo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 4, en el cual el

nicleo absorbente tiene una regién flexible que se extiends lateralmente hacia
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afuera desde por lo menos una porcidn de la regién central, siendo la regién
flexible mas flexible que la regién central.

6. El nucleo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual la
regidn flexible esta formada ¢ bien por la primera pieza absorbente o bien por la
segunda pieza absorbente, pero no por las dos, la primera y la segunda piezas
absorbentes.

7. Un articulo absorbente descartable que comprende una capa
permeable a fluido corporal adaptada para contactar el cuerpo de un usuario en
uso, una capa impermeable a fluido corporal adaptada para enfrentar una prenda
de vestir del usuario en uso y un nucleo absorbente intermedio entre la capa
permeable a fluido corporal y la capa impermeable a fluido corporal, en donde le
nicleo absorbente es como se define en la reivindicacion 4.

p.: JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

13



- 14 -

RESUMEN
La presente revelacion se refiere a un nucleo absorbente y a un
procesa para hacer el nicleo absorbenta. El proceso no involucra pérdida de
material durante la fabricacién del nicleo absorbente. El ndcleo absorbente tiene
un formato anatémico que permite un uso cdmodo con alto poder de absorcion,
que se puede usar en varios productos absorbentes descartables para

incontinencia urinaria, pafiales descartables o toallas sanitarias.
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