ESCOBAR - URIBE ASOCIADOS

A B O G A D O S

Carrera 11A No. 9476 - OL305 - PO, Bax 94948, Bogoti, D.C. - Colombia
Teh: (571) 6162081 - Fax (ST1) 616188

wow.escobaruribe com - info{@escobanaribe com

2458/P

A5
75

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO
Rad: 0r-0MG30- -00008-0000 Feo: EOOE-05-10 14:11 50

Dep. 2000 NUECREACIONES

Tre2 PATENTES Eve1 REGODEPOWUTD

Aotddd RESPUESTAREQUE  Folion: 20

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: Expediente No. 01-89859
Solicitud de patente a nombre de Johnson & Johnson Industria e Comercio
Ltda.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firrna,
domiciliada en la carrera 11 A No. 94-76, Of. 305, obrando como gpoderada de
la sociedad Johnson & Johnson Industria e Comercio Ltda domiciliada en
Sao Paulo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al oficio
No. 13979 notificado por fijacién en lista el 29 de Diciembre de 2005,
relacionado con el concepto técnico de fondo No. 2037, me permito manifestar:

1.  Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial de nuevo la memora descriptiva y el
capitulo reivindicatorio, que reemplazan los textos originalmente presentados, en
los que se han realizado las siguientes modificaciones:

L1 Enla Memoria Descriptiva:

111 Se ha redactado la memoria descriptiva a fin de brindarle mds claridad,
adicionalmente se han cambiado algunos términos como por ejemplo
invento por lz2 expresion de mayor uso, entre otros.

112 Adicionalmente, se corrigi6 la expresion “longitud lomgitudinal’ por la
expresion “larpo longitudinal”. :

113 Se reemplazé el término “descartable” por el término “desechable” a lo
largo de la memoria descriptiva.

12 En el Capftulo Reivindicatorio
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121 Se ha introducido la expresibn “caracterizado porque” en las
reivindicaciones 3 a 7, esto con el fin de hacer mis clara la diferencia entre
el preimbulo y las caractetisticas distintivas del micleo absorbente de la
presente invencidn.

122 Adlaona]mmne se cortgié la expresion “longiixd longitudingl’ por la
expresion “larpe loagitudinal”, dentro del capitulo reivindicatorio.

El examinador podri notar que las modificaciones realizadas en la
memoria descriptiva como en el capitulo reivindicatorio, se llevaron a cabo
con el fin de brindar mayor claridad, coherencia y cohesién al texto y no
implican ampliacién alpuna de la materia objeto de la presente invencién.

13 Se ha modificado el titulo de la presente solicitud para que de ahora en
adelante se lea: “NUCIEQ ABSORBENTE, PROCESO DE

Para este efecto, me permito acompafiar el recibo No. 06-27,981 de 10 de abril
de 2006, con lo cual queda cubierta la tasa correspondiente a las modificaciones
las cuales no implican una ampliacion de lo inicialmente reivindicado y se
encuentran plenamente sustentadas en el texto de la descripcién como
anteriormente se demostrd

2. (Claridad de la invencién.

En cuanto a la expresién “una porcién de la primera linea de corte adyacente”,
dentro de la descripcion, atentamente me permito establecer que se cambio el
articulo indeterminado “una” por el articulo determinante “la”. Adicionalmente,
se debe entender que la porcién adyacente es la parte que queda al lado de la
segunda linea de corte, como se puede ver en la figura 4, la porcién o parte de la
- primera linea identificada como 5, se encuentra adyacente, es decir al lado de la
porcién o parte de corte identificada con el mimero 6, es decir todas las lineas
dentro de la estructura que tienen la forma como la linea 6, serin adyacentes o se
encontrarin inmediatamente después de la parte o porcién identificada con la
linea 5. De este modo se formari la estructura en forma de “embudo” que se
encuentra de manera transversal a lo largo de la limina 100.

Respecto 2 la inquietud referida por el examinador en cuanto a la expresién “un
ancho de la segunda regién”, se cambi6 el articulo indeterminado “un” por el
articulo determinado “el”. Como se puede apreciar en la figura 4, el ancho al que
se hace referencia en la descripcion es el ancho sefialado como 5.0 en la parte
izquierda del dibujo, con lo cual se debe entender que el extremo que se
encuentra en la parte derecha del dibujo, es més ancho que el ancho de la
segunda regién mostrada en la parte izquierda. Es decir sélo existe un ancho para
la segunda regién (ubicada en la parte izquierda del dibuj ).
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En cuanto a la expresién “cstd separada longitudinalmente”, se agregd al final
la expresién “regpecto a la ldming 100”, esto con el fin de que el examinador u
otra persona versada en la materia entienda que dichas lineas de corte se
encuentran separadas respecto a la dimensién longitudinal de la limina 100.
(véase nueva pigina 4, linea 24 de la descripci6n).

Con relacién a los gerundios “teniendo™ y otros escritos en el antiguo texto,
atentamente manifiesto que se han modificado a fin de brindar una mayor
claridad a la redaccién tanto en la descripcién como en el capitulo reivindicatoro.

Se ha cancelado la palabra sustancigimente dentro del capitulo reivindicatorio, &
fin de mejorar Ia claridad de las reivindicaciones.

Respecto a l2 reivindicacién 3, como se mencioné anteriormente se introdujo la
frase “camctenizado porque” a fin de establecer cual es la parte caracterizante.
Ahona, sc entiende mejor que el micleo comprende una primera capa de material
absorbente y una segunda capa de material absorbente, en donde la primera capa
es yuxtapuesta o sobrepuesta sobre la segunda capa en posicién invertida de
180°, como se ilustra en la figura 1 de la presente invencién. Adicionalmente se
eliminé la expresién yerticgimente que se prestaba a confusiones.

Se redacté de mejor forma la reivindicacion 5, a fin de establecer que dicha
region es mis flexible que la regién central

En relacién con la objecién presentada por el examinador respecto a la
reivindicacién 7, me permito manifestar que el objeto de dicha reivindicacién no
es el uso del micleo absorbente, sino que es un articulo desechable que
comprende el nicleo absorbente de las caractedsticas de la presente invencién, el
cual obtendri las ventajas de poseer un espesor considerablemente reducido y un
refuerzo en la parte donde se descargan los fluidos corpomles, gracias a la
presencia del niicleo absorbente.

3. Unidad de Invencién

En cuanto a este particular, me permito manifestar que sf existe unidad de
invencidn en la presente solicitud, toda vez que el método revelado se emplea
para fabricar el micleo absorbente de la presente salicitud, de hecho dirijo la
atencién del examinador a la Gltima etapa del método revelado en la
reivindicacién 1, que consiste en yuxtaponer las dos piezas absorbentes
consecutivas obtenidas a través de la alimentacién y del corte de la limina
continua de material absorbente 100, con lo cual se termina de realizar el articulo
absorbente como se ilustra en la figura 1 de la presente solicitud.

Respecto a las regiones flexibles, atentamente ditijo la atencién del examinador a
la figura 1 donde se ilustran tales regiones con el mimero 9, también enunciadas
en la pégina 10, linea 9 de la nueva memoria descriptiva, estas zonas son el
resultado del Gltimo paso de yuxtaponer las dos piezas absorbentes.
Adicionalmente, resulta ldgico hablar de que dichas zonas son més flexibles, toda



vez que no se encuentran superpuestas en toda su extensién como se puede ver
en la figum 1, por lo tanto son mis flexibles que la parte central que presents la
supetposicion de las piezas.

4, Novedad

El examinador establece en su concepto técnico No. 2037 que: “E/ docurmento D2
revela un niicleo absorbente que es igual al reivindicado, segin lo que estd escrito en la colummna
9, Unea 45 basta la colurmna 10 Bnea 20. All se describe como el niicleo absorbents tiene una
construccién adosada, es decir que las capas del nicleo som bechas sucesivaments de tal manera
qwe gracias a los cortes de la limina, las partss anterior y posterior del niicleo se van sucsdiendo
una tras otra sobre la limina.”

A este respecto, me permito manifestar que el documento D2 (US 5,873,870),
revela articulos desechables absorbentes, tales articulos poseen un niicleo
absorbente preferiblemente disefiado para acomodarse dentro de la zona de
movimiento inferior del usuario de modo que las fuerzas dindmicas impartidas
por el movimiento sobre el micleo absorbente sean minimizadas.

Como se puede apreciar en la columna 9, lineas 53 a 55, el micleo absorbente 28,
tendrd una construccion estratificada que incluye multiples capas, sin embargo
no ilustra o ensefia que sean dos capas que se yuxtaponen o g¢ superponen a
fin de proporcionar un niicleo absorbente con la parte central mis reforzada
como si lo ensefia la presente solicitud a través de la figura 1. Adicionalmente,
tampoco ensefia 0 revela que gracias a la forma que poseen las piezas como las
reveladas en la presente solicitud, se logre formar la parte que se comba o que
forma la figura de la entrepierna del usuario, como asf se establece en la presente
solicitud y como se puede ver 2 partir de la figura 1 de la solicitud en estudio.

En consecuencia, este documento no resulta relevante para desvirtuar la materia
objeto de la presente invencion, en especial el micleo absortbente de las
caracteristicas ensefiadas en esta solicitud.

5. Nivel inventivo
El examinador establece que:

“El documento D1 trata de un proceso que, segiin las reisindicaciones 11 a 13 de ese
documento D1 y la defmicion del objeto reivindicado, afecta el nivel inventivo de la
solicitud. Efectivaments, all{ se revela un método para bacer pafiales que consta de pasos
similares que el seguido por ol solicitante porgue se bacen liminas sobre la cual se hacen
corlss de manera muy parecidos a los que se bacen en el método resvindicado. Esto
combinado con lo divuigado en D2, en donde se revelan los niicleos absorbentes bechos de
manera adosada, sugeria directamente a un téicwico medso en la materia como derivar de
manera evidente el proceso resvindicado. ”

A este respecto, atentamente me permito decir que el método revelado en la
reivindicacién 11 de dicho documento comprende la etapa de insertar tiras
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scparadas de almohadillas absorbentes de maners transversal de y, entre una
capa postesior elongada de un material a prucba de agua o resistente al sgua y una
capa de recubrimiento de un matetial permeable y la etzpa de gortar a través
del matetial compuestg sobre lineas que son inclinadas de maner alterns en
direcciones opuestas a la longitud de las hojas a fin de formar toallas en la forma
de un trapezoide cada una de ellas con un centro absorbente y con 4reas laterales
de un espesor reducido.

Por el contratio, la presente invencién revela que el método para fabricar el
niicleo comprende las etapas de alimentar y cortar en la fonma de figura revelada
un material absorbente 100 y finalmente la etapa de yuxtaponer o supetponer
dos formas conﬂguasdetalmanmquescfonneunnudeoabsorbmteconel
centro reforzado y con la figura de 1a entrepiema del usuario.

Como se puede observar, una persona versada en la materia a partic de las
ensefianzas de un documento como D1, que no sugiere o hace alusién a una
ctapa de yuxtaposicién de formas, juato con lo revelado en el documento D2,
que no ensefia micleos absorbentes con el centro reforzado, no encontrada
motivacién alguna a fin de lograr un niicleo absorbente como el revelado en la
presente solicitud, siguiendo los pasos de un proceso como el ensefiado en D1.
Adn mis, no encontrarfa motivacién pars modificar dicho proceso para llegat de
manem cvidente al proceso reivindicado en la presente solicitud. En
consecuencia, este documento D1 o la combinscién del mismo con el
documento D2 no resultan suficiente para desvirtuar el nivel inventivo de la
presente solicitud.

En conclusién, gracias a las modificaciones realizadas tanto en la memoria
descriptiva como en el capftulo reivindicatotio, Ia presente solicitud ahora cumple
uusfncmmmenteconlmrequmtoadedmdndydeumdaddemvenubn,y
ademis a la Juz de los argumentos presentados anteriormente también queda
claro que sf posee novedad y nivel inventivo frente a los documentos citados por
el examinador. Por lo tanto, respetuosamente solicito a ese despacho aceptar las
modificaciones reslizadas y conceder el privilegio de patente 2 la presente
solicitud,

Sefior Superintendente,
JIM (4) URIBE
C.C. 39.779.452 de Usaquen
T.P. 68.228

EUA/ml.
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RESUMEN

La presente invencién se refiere a un nicleo absorbente y a un proceso para
hacer dicho nlcleo absorbents. El proceso no involucra pérdida de material
durante la fabricacion del nicleo absorbente. El nicleo absorbente posee una
forma anatémica que permite un empleo cémodo con alto poder de absorcion, que
se puede usar en varios productos absorbentes desechables para incontinencia

urinaria, pafiales desechables o toallas sanitarias.
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NUCLEO ABSORBENTE, PROCESO DE FABRICACION DEL NUCLEO
ABSORBENTE Y ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON EL
MENCIONADO NUCLEO ABSORBENTE

Campo de |a Invencién

La presente invencién se refiere a un nicleo absorbente y a un proceso de
fabricacién de dicho nicleo absorbente para emplearse en productos absorbentes
desechables para la incontinencia urinaria, pafales desechables y toallas

sanitarias.

Antecedentes de la Invencién

El nicleo absorbente de los productos absorbentes desechables conocidos,
usuaimente esta formado de una pulpa, de fibra de celulosa, que frecuentemente
comprende polimeros superabsorbentes capaces de formar también un gel en
contacto con liquidos. Se conocen otros niiclecs absorbentes tales como papel

tisa, turbera, fibras artificiales, espumas y similares.

También se conocen en la técnica procesos para preparar y cortar niicleos
absorbentes a partir de una lamina continua de material absorbente. Los cortes se
hacen con cuchillos, ultrasonido, ldser o agua bajo presién y similares a fin de
obtener productos absorbentes cortados de la lAmina continua de material
absorbente, bien sea a lo largo de una direccién longitudinal o transversal de la

lamina continua.

Las desventajas presentadas por los procesos de corte de la técnica
anterior debido a la forma del borde lateral curvado de estos nicleos, més la
disposicién de los nicleos absorbentes en la direccién longitudinal, residen en una
alta pérdida obligatoria de material que compromete de manera notable la
productividad.

B

@6’
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Resumen de la Invencidn
Un objetivo de esta invenciébn es proporcionar un nacleo absorbente y un
proceso de fabricacién de dicho nicleo absorbente donde no haya pérdida

obligatoria de material durante la fabricacién del niclec absorbente.

De acuerdo con la presente invencién se proporciona un proceso de
fabricacién de un nidcleo absorbente que es Gtil para articulos absorbentes
desechables, el proceso comprende los pasos siguientes:

-proporcionar una lamina continua de material absorbente que tiene
un largo longitudinal con un primer borde lateral y un borde lateral opuesto
que definen entre ellos un ancho transversal.

-alimentar la [Amina continua de material absorbente a un medio de
corte en la direccién del largo longitudinal.

-cortar la lamina continua de material absorbente en un patrén
altemnado que incluye una primera linea de corte y una segunda linea de
corte, cada linea de corte se extiende desde el primer borde lateral al
sagundo borde lateral opuesto, a fin de cortar de manera transversal la
lamina continua de material absorbente que define por ese medio, una
pluralidad de piezas absorbentes consecutivas, cada pieza absorbente
consecutiva tiene una longitud igual al ancho transversal de la ldmina
continua de material absorbents, en donde la porcién de la primera linea de
corte adyacente al primer borde lateral, se encuentra desplazada de
manera longitudinal de por lo mencs la porcién de la primera linea de corte
adyacente al segundo borde lateral opuesto y la porcion de la segunda linea
de corte adyacente al segundo borde lateral se encuentra desplazada de
manera longitudinal de por lo menos la porcién de la segunda linea de corte
adyacente al primer borde lateral opuesto, y en donde cada reapectivo

desplazamiento se encuentra en la direccién del largo longitudinal;

6(
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- yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes consecutivas

obtenidas a través del corte de la lamina continua de material absorbente.

De acuerdo con la presente invencion, también se proporciona un nucleo
absorbente que comprende una primera pieza absorbente y una segunda pieza
absorbente, cada pieza absorbente se encuentra formada de una ldmina de
material absorbente y cada pieza absorbente tiene una primera regién del extremo
distal y la respectiva segunda region del extremo distal opuesta, la primera regién
del extremo distal tiene un ancho que es mayor que el ancho de la segunda regién
del extremo distal, la primera pieza absorbente y la segunda pieza absorbente son
de la misma longitud sustanciaimente y tienen forma idéntica cuando la primera
pieza absorbente se encuentra en una posicién invertida de 180° con relacién a la
segunda pieza absorbente, estando la primera pieza absorbente yuxtapuesta
sobre la segunda pieza absorbente de tal modo que por lo menos la porcion de la
primera regién del extremo distal de la primera pieza absorbente se encuentre
alineada de manera vertical con por lo menos la porcion de la segunda regién del

extremo distal de la segunda pieza absorbente.

Breve descripcién de los Dibujos

A continuacién se describird la invencién en més detalle, en base a las
siguientes figuras, las cuales muestran:

la Figura 1 es una vista superior del nicleo absorbente de esta
invencién,

la Figura 2 es una vista lateral del nicleo adsorbente mostrado en la
Figura 1,

la Figura 3 es una vista lateral del nicleo absorbente mostrado en las
Figuras 1 y 2, en una posicién equivalente a la usada por el usuario,

levements curvado, y

%



10

15

20

25

la Figura 4 es una vista superior de la configuracién de corte del
nicleo absorbente mostrado en las Figuras 1 a 3.
Descripclén Detallada de los Dibulos
La presente invencion esta dirigida a un niicleo absorbente y a un método
para formar el nicleo absorbente. De manera mds particular, la presente invencién
se encuentra dirigida a un proceso para la fabricacién de un nicleo absorbente
que no tiene pérdida obligatoria de material durante el proceso. De acuerdo con
una primera realizacion y como se muestra en la Figura 4, el proceso para obtener
el nicleo absorbente de este invento comprends los siguientes pasos: alimentar
una lamina continua de material absorbente 100 que tiene una lémina de material
absorbente con un largo de extensién longitudinal, un primer borde lateral y un
segundo borde lateral que definen entre elios un ancho Lm. El paso de alimentar
la lamina continua de material absorbente 100 se lieva a cabo en la direccién de

su longitud.

La lamina de material absorbente 100 es cortada continuaments y de
manera altemativa a lo largo de una primera linea de corte y una segunda linea de
corte. La primera linea de corte se extiende desde el primer borde lateral del
material absorbents a través del ancho del material absorbente hasta el segundo
borde lateral opuesto. De manera similar, la segunda linea de corte se extiende
desde el primer borde lateral del material absorbente a través del ancho del
material absorbente hasta el segundo borde lateral opuesto. La primera linea de
corte se encuentra separada de manera longitudinal de la segunda linea de corts,

respecto a ia lAmina100.

El paso de cortar la ldmina continua de material absorbente 100 define por
lo menos dos piezas absorbentes consecutivas que incluyen una primera pieza
absorbente 2 y una segunda pieza absorbente 2'. Cada linea de corte forma uno

de los dos bordes laterales opuestos, respectivamente de las dos piezas
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absorbentes consecutivas y coincidentes. La primera linea de corte define el
primer borde lateral 5 y la segunda linea de corte define el segundo borde iateral 6
de las piezas absorbentes consecutivas, el primero y segundo borde lateral 5 y 6
son coincidentes sobre las piezas consecutivas adyacentes 2, 2'.

Como se muestra en la Figura 2, cada pieza absorbente 2, 2' tiene una
dimensién longitudinal Cn que se extiende en la misma direccién y tiene el mismo
valor que el ancho Lm de la ldmina continua de material absorbente 100 como se
muestra en la Figura 4. Asl, un eje longitudinal de la pieza absorbente es
transversal a la direccibn de alimentacién de la |&mina continua de material
absorbente 100 y por consiguiente, la longitud de las piezas absorbentes
corresponde al ancho transversal de la lamina continua de material absorbente

100.

La porcién de la primera linea de corte adyacente al primer borde lateral de
la ldmina de material absorbente 100 se encuentra desplazada de manera
longitudinal de por lo menos la porcidn de la primera linea de corte adyacente al
segundo borde lateral opuesto del material absorbente 100. De manera similar, la
porcién de la segunda linea de corte adyacente al segundo borde lateral del
material absorbente 100 se encuentra desplazada de manera longitudinal de por lo
menos la porcién de la segunda linea de corte adyacente al primer borde lateral
opuesto del material absorbente 100. Cada respectivc desplazamiento se
encuentra en ia direccion del largo longitudinal del material absorbents 100. De
preferencia, cada linea de corte tiene la forma idéntica excepto que la primera
linea de corte es una imagen especular de la segunda linea de corte, esto es, si
una linea de corte es girada 180° alrededor de un punto central sobre su eje
longitudinal seria idéntica a, y capaz de ser superpuesta sobre, la linea de corte

adyacente,
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En una realizacién preferida cada linea de corte tiene la porcién
substancialmente recta que se extiende a través de la porcion del ancho del
material absorbente 100 adyacente a cada respectivo primer borde lateral y
segundo borde lateral de la lAmina continua de material absorbente 100 y cada
regién central que se extiende de manera oblicuo a través del balance del ancho

de la ldmina continua de material absorbente 100.

Con referencia a la Figura 1 cada pieza absorbente 2 y 2' tiene un primer
borde lateral 5 y un segundo borde lateral opuesto 8. El primer y segundo borde
lateral 5 y 6 definen entre ellos el ancho de la pieza adsorbente. Cada pieza
absorbente 2 y 2' tiene una primera regién del extremo distal adyacente al primer
borde lateral y una segunda region del extremo distal adyacente al segundo borde
lateral y una reglén central intermedia entre la primera regién del extremo distal y
la segunda region del extremo distal. Como la porcidn de la primera Iinea de
corte adyacente al primer borde lateral se encuentra desplazada de manera
longitudinal de por lo menos la porcién de la primera linea de corte adyacente al
segundo borde lateral opuesto y la porcién de la segunda linea de corte adyacente
al segundo borde lateral se encuentra desplazada de manera longitudinal de por lo
menos la porcién de la segunda linea de corte adyacente al primer borde lateral
opuesto, cada respectivo desplazamiento se encuentra en la direccién del largo
longitudinal, cada pieza absorbente 2 y 2' resultante tiene un ancho variable a lo
largo de su longitud. Mas en particular, para una pieza absorbente 2 dada, la
primera regién del extremo distal tiene un ancho relativamente mas angosto con
relacién a su segunda region del extremo distal opuesta y para una pieza
absorbente adyacente 2', la primera region del extremo distal tiene un ancho
relativamente mas grande en relacién con su segunda regién del extremo distal
opuesto. Por consiguients, los anchos de las primeras regiones del extremo distal
de las piezas absorbentes 2 y 2' adyacentss, se altemardn de manera angosto-

ancho- angosto y asl sucesivamente. Ademas los anchos de las segundas
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regiones del extremo distal de las piezas absorbentes 2 y 2' adyacentes, también
se altemardn de manera angosto-ancho-angosto y asl sucesivamente, de una

manera opuesta a como lo hacen las primeras regiones del extremo distal.

Como se muestra en las Figuras 1 y 2 el siguiente paso en el proceso
comprende yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes consecutivas 2 y 2"
una encima de la otra a fin de formar el ndcleo absorbente de la invencién. Una
primera pieza absorbente 2 se encuentra yuxtapuesta sobre una pieza adyacente
2' de tal modo que por lo menos la porcidn del primer extremo distal de la primera
pieza absorbente 2 se encuentre alineada de manera vertical con por lo menos Ia
porcion del primer extremo distal de la segunda pieza absorbente 2' como se
muestra en la Figura 1.

Asl en el proceso del tema de esta invencién, la etapa de corte de la l&mina
de material absorbente 100 genera una pluralidad de piezas absorbentes 2 y 2‘
tendidas de una manera adyacente, lado a lado, con sus bordes de extremidades
opuestas que coinciden con el primer y segundo borde lateral 5 y 6 de la ldmina
continua del material absorbente 100, presentando por lo tanto la misma
orientacién y direcciones opuestas del posicionamiento de la lémina 100. La
lamina continua de material 100 puede ser cortada por cualquier medio
generalmente conocido en la técnica tal como cuchillos, ultrasonido, laser, agua

bajo presion y similares y combinaciones de los mismos.

Este procesc elimina el desperdicio de materidl, es decir, la pérdida
obligatoria, ya que no hay espacios intersticiales entre las dos piezas absorbentes
2 y 2. Se seflala que la existencia de espacios intersticiales entre las piezas
absorbentes 2 y 2', causaba desperdicio de material durante el proceso productivo,

que generaba un excedente que no servia y que debla ser eliminado.

.
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En una realizacién preferida, cada una de las piezas absorbentes 2 y 2'
tiene una primera porcion de extremidad con longitud y ancho que presentan la
misma figura de manera sustancial, y una segunda porcién de [a extremidad que
presenta un ancho equivalente a aproximadamente un tercio de la longitud
presentada por la primera porcién y la longitud equivalente a la presentada por la
primera porcién. Tanto la primera como la segunda porcidn de extremidad se
ponen juntas en su longitud, a través de [a porcién central que posee un formato
trapezoidal de manera sustancial que presenta bordes laterales en la regidn
central que se encuentran inclinados sustancialmente en relacion a la longitud de
las piezas absorbentes 2 y 2' y que unen los bordes laterales de la primera y la

segunda parte de la extremidad.

De preferencia, cada una de las piezas absorbentes 2 y 2' tiene un calibre
(espesor) de menos que 5 mm y en una realizacién preferida, el calibre combinado
del niclec absorbente e'n la regi6n central 10 ea menos de 5 mm. Asl, los ntcleos
absorbentes de la presente invencién muestran un espesor considerablemente
reducido comparado con el ancho menor, lo cual permite la fabricacion de
productoe para incontinencia urinaria, paflales y toallas sanitarias
considerablemente més delgados, que los hace més cdmodos, discretos y

atractivos.

A fin de formar el niicleo absorbente 1, la pieza absorbente 2' se coloca
junto y sobre una segunda pieza absorbente 2, en la direccién opuesta, para que
la primera parte de la extremidad de la pieza absorbente y la segunda porcién de
la extremidad de la otra pieza absorbente permanezcan yuxtapuestas. La regién
de asociacidn de las piezas absorbentes se encuentra representada en las figuras
por el nimero 4. La conexién de las piezas absorbentes 2 y 2' puede llevarse
acabo a través de engomado o a través de un elemento adhesivo, tal como cintas

de acuerdo con las necesidades o conveniencia para la produccion y la operacion.
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Alternativamente, las piezas absorbentes pueden contener fibras fundibles y la

conexion puede hacerse mediante técnicas de termo-ligadura convencional.

Con referencia a las Figuras 1 y 3, la union de las piezas absorbentes 2 y 2',
en una direccidbn opuesta, como se menciondé anteriormente, conduce a la
existencia en la parte interior del nicleo absorbente completo 1 de cuatro regiones
externas 9 ubicadas de manera simétrica dentro de los cuadrantes extemos del
nicleo absorbente 1. Teniendo cada una de las regiones externas 9 un solo
segmento de las piezas absorbentes 2 y 2'. La region de delimitaciébn entre las
regiones externas 9 mencionadas més amiba y una region central 10, donde las
dos piezas absorbentes 2 y 2' se encuentra yuxtapuestas, desde una regién de
comba, que habilita a las regiones externas 9, de menor espesor, a combarse en
comparacién con la region central 10, tal comba ocurre en la ragién de comba, la
cual posee el formato de dos lineas de combadura 8 De esta manera, la regién
central 10 del nicleo absorbente 1 es considerablemente rigida y posee una gran
capacidad absorbente, mientras las regiones extemas 9 tienen menor potencia

absorbents, pero presentan mas flexibilidad.

Por lo tanto, la parte central del niicleo absorbente 1 posee lineas de
extremidad convergentes inclinadas, mientras en las porciones de extremidad las
Iineas de extremidad son paralelas sustancialmente. Por supuesto que es posible
emplear una pluralidad de piezas yuxtapuestas, sin hacer que la invencién sufra
una alteracién substancial que la haga considerablemente diferente del ejemplo
preferido descrito aqui.

La yuxtaposicién puede obtenerse a través de las piezas absorbentes 2 y 2'
de la lamina de material absorbente 100 en sl mismas o a través de la asociacién
con otras laminas yuxtapuestas y simultdneo con la ldmina de material absorbente
100. La forma de las piezas absorbentes 2 y 2' puede variar tal como forma de
botella, de pemo, etc.
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Cuando el usuario emplea el producto para incontinencia urinaria, o el pafial
o la toalla sanitarial que contiene el nicleo absorbente 1 de la presente invencion,
la regién extema de cada una de las piezas absorbentes 2 y 2' tiende a combarse,
desde las lineas de comba 8 lo cual hace que estas lineas de comba formen
"paredes” que van contra la ingle del usuario y la parte interna de los muslos que
bloquean la regién e impiden la fuga de fluidos corporales, de esta manera
asegurando la eficiencia y la comodidad cuando se emplea el elemento
absorbente 1. Ademds de asegurar la eficiencia del elemente absorbente 1, las
regiones extemas 9, que tienen espesor reducido y que son flexibles,
proporcionan comodidad cuando se emplea, sin notarse practicaments, lo cual no
ocurrirla si estas regiones externas 9 fueran fabricadas mediante el uso de un

material rigido, duro o muy grueso.

Como ventajas, la invencién presenta un proceso donde no hay pérdida
obligatoria de material durante la fabricacién del nicleo absorbente. Ademas el
nacleo absorbente tiene una forma anatémica con alta capacidad de absorcion
debido a que el nicleo presenta una mayor cantidad de material absorbente en la
region de descarga del fiuido corporal del usuario, y puede ser empleado
indistintamente en productos para la incontinencia urinaria, pafiales desechables o
en toallas sanitarias. As{ mismo, permite un empleo cémodo, considerando que las

capas de material absorbente tienen un espesor reducido.

Después de describir un ejemplo de las realizaciones preferidas, se debe
entender que e! alcance de este invento abarca otras posibles variaciones,
limitadas sélo por el tenor de las reivindicaciones anexas, incluyendo alll las

posibles equivalentes.

A 3

R e
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso de fabricacién de un ndcleo absorbente que es Util para
articulos absorbentes desechables, el proceso comprende los pasos de:

-proveer una lamina continua de material absorbente que tiene un
largo longitudinal, un primer borde lateral y un borde lateral opuesto que define
entre ellos un ancho transversal;

-alimentar la lamina continua de material absorbente a un medio de
corte en la direccién del largo longitudinal,

-cortar la lamina continua de material absorbente en un patrén
alternado que incluye una primera linea de corte y una segunda linea de corte,
cada linea de corte se extiende desde el primer borde lateral al segundo borde
lateral opuesto para cortar de manera transversal la ldmina continua de material
absorbente que define por ese medio una pluralidad de piezas absorbentes
consecutivas que tiene cada pieza absorbente consecutiva una longitud igual al
ancho transversal de la lamina continua de material absorbente, en donde la
porcion de la primera linea de corte adyacente al primer borde lateral se encuentra
desplazada de manera longitudinal de por lo menos la porcidén de la primera linea
de corte adyacente al segundo borde lateral opuesto y la porcién de la segunda
linea de corte adyacente al segundo borde lateral se encuentra desplazada de
manera longitudinal de por lo menos la porcién de la segunda linea de corte
adyacente al primer borde lateral opuesto, y en donde cada respectivo
desplazamiento se encuentra en la direccién del largo longitudinal;

-yuxtaponer por lo menos dos piezas absorbentes consecutivas

obtenidas a través del corte de la ldmina continua de material absorbente.

2. Un nicleo absorbente obtenido a través del proceso definido en la

reivindicacion 1.

"8
q0
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3. Un nicleo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 2,
caracterizado porque comprende una primera pieza absorbente y una segunda
pieza absorbente, cada pieza absorbente estd formada de una lamina de material
absorbente y cada pieza absorbente tiene una primera regién del extremo distal y
una respectiva segunda regién del extremo distal opuesta. La primera regién del
extremo distal tiene un ancho que es mayor que el ancho de la segunda regitn del
extremo distal, la primera pieza absorbente y la segunda pieza absorbente son
substancialmente de la misma longitud y que tienen forma idéntica cuando la
primera pieza absorbente estd en una posicién invertida de 180° en relacién a la
segunda pieza absorbente, estando la primera pieza absorbente yuxtapuesta
sobre la segunda pieza absorbente de tal modo que por lo menos la porcién de la
primera regidon del extremo distal de la primera pieza absorbente se encuentra
alineada con por lo menos la porcién de la segunda regién del extremo distal de la

segunda pieza absorbente.

4, El nicleo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 3,
caracterizado porque el nicleo absorbente tiene una longitud que se extiende
desde la primera region del extremo distal a la segunda region del extremo distal y
una regién central que estd formada por la primera pieza absorbents y la segunda
pieza absorbente y la regién central que se extiende a lo largo de por lo menos la
mitad de la longitud del ndcleo absorbente.

5. El nicleo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 4,
caracterizado porque el ndcleo absorbente tiene una region flexible que se
extiende de manera lateral hacia afuera desde por lo menos la porci6n de la regién

central, siendo dicha regién mas flexible que la regién central.

6. El nicleo absorbente de acuerdo con la reivindicaciéon 5,

caracterizado porque la region flexible esta formada ya sea por la primera pieza

N
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absorbente o por la segunda pieza absorbente, no por las dos, es decir, la primera

y la segunda pieza abosorbente.

7. Un articulo absorbente desechable que comprende una capa
permeable al fluido corporal y adaptada para entrar en contacto con el cuerpo del
un usuario, una capa impermeable al fluido corporal y adaptada de modo que se
enfrenta a la prenda de vestir del usuario y un ndcleo absorbents intermedio entre
la capa permeable a! fiuido corporal y la capa impermeable al fluido corporal, en

donde el nacleo absorbente es como se define en la reivindicacion 4.

v
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Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio .re §274
Folios 003

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Declsién 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, se ie comunica:

1. Documentos estudiados:

A.

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el caplitulo descriptivo, comprendido
en los folios 81 a 91 del expediente comespondiente a la solicitud en estudio, el
cual reemplazd al que fue radicado al inicio del tramite.

Dibujos de los follo 19 y 20.

El capftulo reivindicatorio tomado en cuenta para el presente estudio
comprende 7 reivindicaclones y se encuentra en ios folios 82 a 94, el cual
reemplazé al que fue radicado al inicio del tramite.

Conforme lo establecen los articulos 9, 10 y 11 de la Decisién 486 de ia
Comislén de la Comunidad Andina, la presente solichud en estudio fue
presentada el 18 de octubre de 2001, en el momento de la radicacién se
reclamé prioridad. La copla certificada de la solicitud cuya prioridad fue
reivindicada (BR Pl 00049835-2 de octubre 19 de 2000) aparece junto con su
traduccién en los follos 24 a 49.

Objeto de la Invencién:

Las reivindicaclones 1 a 7 de la solicitud en estudio se refieren a: un proceso de
fabricacién de un niicleo absorbente que es (itil para articulos absorbentas
desechables, el proceso comprende los pasos de: proveer una lamina continua
de material absorbente que tiene una longitud longitudinal, un primer borde
lateral y un borde lateral opuesto que define entre ellos un'ancho transversal;
alimentar la ldmina continua de material absorbente a un medio de corte en
direccion longitudinal; cortar la l&mina continua de material absorbente en un
patrn altemado que incluye una primera linea de corte y una segunda linea de
corte, cada linea de corte se extiende desde el primer borde lateral al segundo
borde lateral opuesto para cortar de manera transversal la lAmina continua de
material absorbente, que define por ese medio una pluralidad de plezas
absorbentes consecutivas, que tiene cada pieza absorbente consecutiva una
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longitud Igual al ancho transversal de la lamina continua de material
absorbente, en donde la porcién de la primera linea de corie adyacente al
primer borde lateral estd longitudinaimente desplazada de la porcién de la
primera ilnea de corte adyacente al segundo borde lateral opuesto y una
porcién de la segunda linea de corte adyacente al segundo borde lateral esta
longitudinalmente desplazada de por lo menos una porcién de la segunda linea
de corte adyacente al primer borde lateral opuesto, y en donde cada respectivo
desplazamiento esta en la direccién de la longitud longitudinal; yuxtaponer por
lo menos dos piezas absorbentes consecutivas obtenidas a través del corte de
la lAmina continua de material absorbente.

B. El objeto de la solicltud se puede clasificar segun la clasificacién internaclonal
como A 61 F 13/15.

Claridad de la Solicltud:

. En el articulo 30 de la decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina se
establece: “Las reivindicaciones definirdn la materia que se desea proteger mediante la
patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descripcion. Las reivindicaciones podrin ser independientes o dependientes. Una
relvindicacién seré independiente cuando defina la materia que se desea proteger sin
referencla a otra reivindicacion anterior. Una reivindicacién sera dependiente cuando
defina ia materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicacion anterior. Una
relvindicacién que se reflera a dos 0 més reivindicaciones anteriores se considerard una
reivindicacion dependiente muiltiple.” En el articulo 51 se establece ademaés: “El alcance
de {a proteccion conferida por la patente estard determinado por el tenor de las
reivindicaciones.”

. En la primera reivindicacién no es claro qué significa “la porcién de la primera
(segunda) linea de corte adyacente al primer borde lateral se encuentra desplazada
de manera longitudinal de por lo menos la porcién de la primera (segunda) linea de
corte adyacente al segundo borde lateral opuesto”. (rayado y negrilla nuestros). De la
lectura de la primera reivindicacién surgen los siguientes interrogantes: ;Qué
significado tiene ese “por lo menos™? ,quiere eso decir que el desplazamiento tiene
otros puntos de referencia diferentes de la primera y la segunda lineas? j cuales son
las realizaclones particulares en donde se puede ver ofros desplazamlentos
diferentes de las porclones de las lineas primera y segunda? Las reivindicaciones
podrian acompafiarse de cifras que comrespondan a las clfras que aparecen en los
dibujos para que haya una total claridad.

il. Las relvindicaciones deben ser claras y concisas por sf mismas. La explicaciéon
allegada por el solicitante con respecto al término "adyacente” en la primera
reivindicacién generd alin mayor confusion por las sigulentes razones: en la primera
relvindicacién se mencionan las porciones de la primera (y segunda) linea(s) de corte
adyacentes al sequndo borde |ateral opuesto. Mientras que en la explicaclén de su
memorial afirma que la porcidén adyacente es la parte que queda al lado de la
segunda linea de corte. O sea: en la reivindicacién es adyacente al segundo borde
lateral opuesto y en el memorial a la segunda linea de corte. Hasta donde se ha
entendido el objeto de la solicitud una cosa es el borde y otra cosa las lineas de
corte.

De acuerdo con lo anterior, el capltulo reivindicatorio no cumple con el requisito de
claridad segin lo establecido en el articulo 30 de la Decisién 486. El solicitante deberd
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anexar un nuevo capltulo reivindicatorio con todas las comeccliones aqui requeridas.
4, Notificacién

En cumplimiento del articulo 45 de la decisién 486 de la Comisién de la comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dlas
contados a partir de la fecha de la notificacién de la presente comunicacién. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
Impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e) del
capltulo quinto del titylp primero de la circular Gnica No. 10 de 2001.

ESPEDES DE VERGEL

Jefe de la Divisiéf! de Nuevas Creaciones

S/

El antedor requerimiento fue notificado por fijacibn en lista, de

fecha ﬂ-ﬂm

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
NGmero: 806 Cédigo: 202043

&
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LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que ssta Superintendencla pr'oﬁrld Resolucién No. 24870 de 20-SEP-2008. Que al contenido de la paris resclutiva es como sigue: El
Superintendenta de Industria y Comarcio.

RESUELVE
ARTICULO PRMERD: Negar ol pﬂvbd:do patente do invencidn para la soliciud

comespondlents a “NUCLEO ABSORBENITE, UN PROCESO DE FABRICACION DEL
NUCLEO ABSORBENTE Y UN ABSORBENTE DESCARTABLE CON EL
NUCLEO ABSORBENTE". Sada Contxx: Cowern 13 No. 77-00 Pims 2, 8, 7 y 10

. Navis SAN- Tr AR Rin "N Mrvensdinvine TS
ARTICULO SEGUNDO: Notificar ol contenkdo de ia presania resolucidn
a la doclora Jimena Escobar Uribe, 0 a quish haga sus veces, en su calided de apoderada
de Johnson & Johrmon Industria & io Lida., entregindaols copia de la miama,

advirtidndole que contra efla procede e recurso de rapoaicion inerpuesto anis ol
Suparinfendents de industria y Comercio, aj momeanio de la notificaciin o dentro de los 5
dias hibhlles siguiantes a alla.

A Ml TR

a.smmnqeumnemnu.smni'mnclo.

Para nofificar a los interesados, se flla al p EDICTO en lugar vislble al pdbico en la SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y
COMERCIOQ, por ol término de (10) diez dlas h contados a partir de es 8:30 a.m. de hoy.

Seacretaria General Ad-Hoc 04-OCT-2008, Este adicio se desfila hoy 18-0CT-2008 a Ias cinco {5:00 p.m.)

Secretaria General Ad-Hoe

EDICTO No. 15033

http://10.20.1.11/Documentos/A pEdictos/edictos.php?fecha=04-10-2006&kini=80 03/10/2006



