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)4IZM ESTABLES QUE CC1TXENEN PI(IENTOS OPACIFICMITES 

ANTEcEDENTgS DE IA INVENC ION 

CN’WO DE IA INVENCION 

Esta invenciôn se relaciona con mezclas estables que 

contienen pigmentos opacificantes y mâs especificainente, 

con mezclas estable que contienen combinaciones 

seleccionadas y niveles de diôxido de titanio, un 

espesante y un dispersante para uso en la elaboraciOn de 

pinturas y otros productos finales. 

DEScRIPCION DE IA TENICA RELACIONADA 

En las solicitudes de patentes provisionales 

estadounidenses series No. 60/183,655; 60/183,656; y 

60/247,639; se describen prepinturas ’y un mØtodo para 

elaboraciôn  de. prepinturas provenientes de estas 

prepinturas. Una de las prepinturas es una mezcla que 

comprende al menos un pigmento opacificante, tipicamente 

dióxido de titanio. Las otras dos prepinturas pueden 

contener a un pigmento extendedor o/y un .ligador 

-- ; 



poliinØrico en emulsion. Un requisito cave para estas 

prepinturas Cs su compatibilidad de una con la otra de 

tal fora que ellas se puedan mezclar una con la otra en 

varias proporciones, para bacer, al menos una linea de 

pintura.. Otros requerimientos cave es que las 

prepinturas, si comprenden un pigmento opacifàante, un 

pigmento extendedor, o un ligador polimØrico en erupcion, 

sean eatables de tal forma que las prepinturas se puedan 

preparar, einbarcar, y almacenar sin falla, por ejemplo, 

falla al no exhibir homogeneidad, sinØresis, 

asentainiento, gelificaciOn y/o cambios de viscosidad. 

Con respecto a las coyunturas que contieæen un 

pigmento opacificante, la estabilidad puede ser un 

prob].ema serb. Esto es especialmente cierto cuando uno 

considera que aft las mej ores lechadas comercialmente 

disponibles de dióxido de titanlo muestran alguna 

sinØresis (>2% en volumen mediante inspecciOn visual) al 

almacenamiento y deben ser agitadas vigorosamente y 

durante una considerable longitud de tiempo antes de uso. 

De esta manera, se necesitan mezclas estables que 

contengan combinaciones especificas y niveles de diOxicio 

A 
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de titanio. Espesantes y dispersantes que se puedan 

emplear inter alia, como prepinturas en un mØtodo de 

elaboraciOn de pinturas o como componentes convencionales 

en otros usos finales en donde los pigmentos 

opacificantes se einplean incluyendo los recubrimientos, 

impregnantes, tintas, artes grÆficas, papeles, textiles, 

carafateados, charnecas, adhesivos, sellantes, productos 

de construcción y cuero. 

RESTI4EN DE IA INVENCION 

Se proporcionan varias mezclas opacificantes fluidas 

basada.s en diOxido de titanio. Algunas de las mezclas son 

estables y no requieren mezcla, otras son estables con 

requisito de mezcla ocasional, y otras son estables con 

requisito de mezcla constante. 

Como se utiliza aqul Para todas las mezclas "lbs/100 

galona." estÆ basado en el peso del material seco a menos 

que se establezca otra cosa. 

Las siguientes mezclas son estables y no requieren 

mezcla cuando se formulan como se describe adelante. 

’-’--’-.-- � ..-.--.-----.-. A 



La mezcla es una mezcla de pigmento opacificante 

fluido que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1500 

lbs/100 galones de al menos un diôxido de 

titanio grado universal 

* 

b) aproximadamente 0,2 a 20 lbs/100 galones deal 

menos un espesante de polimero de uretano óxido 

de etileno modificado hidrofóbicamente (EETJR) 

eeleccionado del grupo que consiste de: 

i) un HEUR que tiene un C4-C12 hidrOfobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; 

ii) un REUR que tiene un C6-C30 hidrófobo y un 

S 
peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; y 

iii) combinaciones de estos; 

C) aproximadamente 1,5 a aproximadamente 16 lbs/100 

galones de al menos un dispersante seleccionado 
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del grupo que corisiste de un copolimero de Æcido 

malØico/diisobutileno un copolimero de 

dibutilmetacrilato/ÆcidO metacrilico, y un 

copolimero de Æcido acrilico-hidroxipropil 

acrilato; 

La mezcla 2 es una inezcla de pigmento opacificante 

fluido que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio interior; 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de al menos un espesante en emulsion 

hinchable en Ælcali o soluble en Ælcali 

hidrofObicaiuente modificado (HASE) que tiene un 

S 
C6-C22 hidrófobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; y 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante se].eccionado 

de un grupo que consiste de copolimero de Æcido 

wkw ___ __ 
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malØico/disobutileno, un copolimero de 

butilmetac ilato/Æcido metacrilicO, y un 

copolirnero de Æcido acrilico-

hidroxipr ilacri].ato; 

La mezcla 3 es una mezcla de pigmento opajticante 

$ 

fluido que 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un diôxido de 

titanio g ado interior; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

hidroxial ilo celubosa qile tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximad ente 10.000.000; y 

C) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

gabones de al menos un dispersante de Æcido 

poliacrl4co. 

La mezcla 4 es una mezcla de pigmento opacificante 

flu ida que compren e: 



I 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 2 a aproximadamente 6 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

hidroxialquilcelulosa hidrofóbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; y 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

AF poliacrilico. 

La mezcla 5 es una mezcla de pigmento opacificante 

S 
que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 

T4 �- . ;.;- 
- 
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b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 1b 

galones de al menos un espesante 

hidroxialqui icelulosa hidrofôbicai 

modificado que tiene un peso moleculax 

aproximadamente 10.000 a aproxmadar 

10.000.000; 

* 

C) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lb 

galones de al menos un espesante de polimet 

uretano óxido de etileno hidrofóbicaii 

modificado (HEUR) que tiene un C4-C30 hidrófc 

un preso molecular de aproximadamente 10.0 

aproximadamente 200.000; y 

d) aproximadamente 3,0 a aproximadamente 
/ 

lbs/100 galones de al menos un dispersant 

copolimero de Æcido malØico/diisobutileno. 

La mezcla 6 es una mezcla de pigmento opacifi 

fluida que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 

lbs/100 galones de al menos un dió 

titanio grado universal; 

/100 

de 

e 

de 

te 

/100 

Dde 

ente 

00 a 

22,5 

de 

te 

.500 

de 

--
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b) 

C) 

d) 

9 

aproximadamente 0,2 a aproximadamente 1 lbs 

/100 galones de al menos un espesan e de 

hidroxialquilcelulosa hidrof6bicamente 

modificaila que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadente 

10.000.000; 

aproximadamente 2 a aproximadamente 10 1}s/100 

galones de al menos un espesante de pol1mro de 

� uretano óxido de etileno hidrofóbic ente 

modificado (HEUR) que tiene un C4-C20 hidróiobo y 

un peso molecular de aproximadamente 10.300 a 

aproximadamente 200.000; y 

aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al memos un dispersan e de 

Æcido actilico-hidroxipropilacrilato. 
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W, 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 

lbs/100 galones de al menos nfl diöi 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 1 a aproximadamente 10 1b5 

galones de al menos un espesante 

hidroxialquil celulosa que tiene un 

molecular de aproximadamente 10.000 

aproximadamente 10.000.000 o un espesant( 

hidroxialquilcelulosa hidrof6bican 

modificado que tiene un peso molecula 

aproximadamente 10.000 a aproximad 

10.000.000; 

.500 

de 

/100 

de 

peso 

a 

de 

te 

de 

te 

c) 

opcionalmente, aproximadamente 2 a 

aproximadamente 12 lbs/100 galones de al menos 

un espesante de polimero de uretano óxid de 

etileno hidrofóbicamente modificado (HEUR) que 

tiene un C4-C30 hidrófobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000 

o a al menos un espesante de arcilla; y 

43. 

OWN 
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d) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersan e de 

àcido acrilico/hidroxipropilacrilato. 

La mezcla 8 es una mezcla de pigmento opacifi 

fluida que contiene: 

a) 

aproximadamente 600 a aproximadamente 

lbs/100 galones de al menos un dióx 

titanio grado universal; 

te 

500 

de 

b) aproximadamente 3 a aproximadamente 5 lbs 100 

galones de al menos un espesante de emul ion 

hinchable en Ælcali o soluble Æl au 

hidrofóbicamente modificado (HASE) clue tieri un 

C10-C22 hidrOfobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadam nte 

7.000.000; y 

c) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 45 lbs 100 

galones de al menos un dispersante de 
a ido 

poliacri].ico; 

-21 
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Las siguientes mezclas con requisito de mezcl 

constante. Ella se formula como se describe adelante 

La mezcla 9 es una mezcla de pigmento opacifi 

fluido que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.5 0 

].bs/100 galones de al menos un dióxido e 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 

100 galones de al menos tin espesante 

bidroxialquilcelulosa que tiene Un 

C) 

so 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000 a aproximadamente ,5 

o aproximadamente 10 lbs/100 galones de tin 

espesante de hidroxialquilcelul sa 

hidrofóbicamente modificado que tiene Un p so 

molecular de 10.000 a aproximadame te 

10.000.000; y 

aproximadamente 1,2 a aproximadamente 18 lbs/100 

galones de al menos tin dispersante de 
a 

ido 

malØico/diisobutileno. 

.:: 
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La mezcla 10 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

1bs/100 galones de al menos tin dióxido de 

titanio grado universal; 

� b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 

� galones de al menos Un espesante de emulsió 

� soluble en Ælcali o hinchable en Ælcal 

hidroföbicamente modificado (HASE) que tiene 

C6-C22 hidrófobo y tin peso molecular e 

aproximadamente 10.000 a aproximadamen e 

7.000.000; y 

. C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 2 ,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

Æcido acrilico/hidroxipropilacrilato. 

La mezcla 11 es una mezcla de pigmento opacificnte 

fluida quecontiene: I 
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a) aproximadamente 600 a aproximadamente 

lbs/100 galones de al menos tin dióxi 

titanio grado universal; 

.500 

de 

b) aproximadainente 0,1 a aproximadamente 3 lbs 100 

galones de al menos un espesante solubl en 

� 
âlcali o hinchable con Ælcali hidrofObicani nte 

� modificado (HASE) que tiene un C6-C22 hidrôfo o y 

un peso molecular de aproximadamente 10.00 a 

aproximadamente 7.000.000; y 

C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 45 lbs 100 

galones de al menos un dispersante de a ido 

malØico/diisobutileno. 

La mezcla 12 es una mezcla de pigmento opacifi 

fluida que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 

lbs/100 galones de al menos un dióxidc 

titanio grado interior; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs 

galones de al menos un espesante de polimer 

nte 

500 

de 

100 

de 
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uretano óxido de etileno hidrofóbicani 

modificado (HEUR) seleccionado del grupo 

consiste de: 

i) un (HEUR) que tiene un C4-C12 hidrôtobo 

peso molecular de aproximadamente 10.00 

aproximadamente 200.000; 

te 

que 

L1 

a 

ii) un (HEUR) que tiene un C6-C30 hidrôfobo un 

peso molecular de aproximadamente 10.0 0 a 

aproximadamente 200.000; y 

iii) combinaciones de estas; y 

C) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 8 lb /100 

galones de al merios un dispersante de C&Cido 

malØico/diisobutileno. 

Todas las mezclas anteriores tiene una concentr 

en voluxnen de piginento de óxido de titanio (TiO2) 

de aproximadamente 40 a 100%, un contenido de s61id 

volumen de diôxido de titanio (TiO2)  de al i 

aproximadamente 15%, una viscosidad Stormer 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU. 

don 

PVC) 

S en 

re R 
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Todas las mezclas contienen agua y pueden con 

aditivos opcionales seleccionados del grupo que con 

r 

iste 

de un desespumante, un tensoactivo, un covale8conte una 

base, un biocida, un mildiocida, un codispereante, un 

ligador polimØrico, un polimero de latex vacia o y 

combinaciones de estos. 

Con el fin de preparar mezclas estables de pi gin ntos 

opacificantes, uno clebe seguir reglas estrictas al 

seleccionar los tipos inhibidores de ingredi ntes 

especificos, utilizando la aproximación ge eral 

establecida adelante: 

$eleccionar el tipo y nivel de dióxido de titanic 

basado en Si la pintura final serâ para uso exteri r o 

interior con un grado universal siendo seleccionado ara 

el uso interior, exterior, o interior/ exterior y Co la 

selección de un grado interior para uso exciusivam nte 

interior; 

Selección del modificador/espesante de reo: 

apropiada basada en el tipo .de dióxido de til 

seleccionado; 

161 
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selección del dispersante apropiado basado en 

tipo de modificador/espesante de reologia seleccionado 

Deterininar el nivel de espesante necesario 

producr una inezcla final estable; y 

teterininar el nivel de reologia 

modificador/ e spes ante requerido para producir una 

estable final. 

el 

ra 

1 

a 

Como se utiliza aqul, el tØrmino "estable" aplica a 

aquellas mezclas que cumplen todos los siguien es 

criterios, como se estableció en los ensayos de 

estabilidad descritos adelante despuØs de ser almacen do 

a temperatura ambiente. de al menos 1200 C durante al 

menos (10) dias: 

(1) existe menos de 2% en volumen de sinØresis 

la niezcla (determinada mediante inspección 

la mezcla de pigmento visualmente) (denomin 

aqul como "estabilidad del ensayo 1"). 

en 

de 
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la mezcla tiene una viscosidad Brookfie ci 

(inedida como indice de corte de 1,25 sec’) e 

menos de 100.000 centipoise, preferiblemen e 

menos de 50.000 centipoise despuØs e 

enfriamiento a temperatura ainbiente (22-25° C 

pero antes de corte mecânico (denominado a I 

como "estabilidad de ensayo 2"). 

(3) La proporción de viscosidad Brookfield (medi a 

como un indice de corte de 1,25 sec’) desp Øs 

de envejecimiento con calor a la viscosi ad 

Brookfield (xnedida en un Indice de corte de 

1,25 sec) antes de envejecimiento con calor no 

es mayor de 3 despuØs de que la mezcla se 

enfria a temperatura ainbiente (22-25° C) y 

despuØs de corte mecÆnico utilizando un 

S 
mezclador tipo propulsor (denominado aqul cmo 

"estabilidad de ensayo 3"). 

Las lechadas de dióxido de titanio comercial no 

pasan el ensayo de estabilidad 1 y debe ser agita as, 

algunas veces contantemente antes de usarse. Las mez las 

que tienen viscosidades Brookfield mayores de aque las 

especificadas en el ensayo de estabilidad 2 tieride a 
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gelificarse y resisten el fluido y por 10 tanto so 

dificiles de bombear en equipos convencionales. El ensay 

de estabilidad 3 se utiliza para determinar Si 0 no 1 

mezcla desarrollarÆ, una red de gel resistente al cort 

que adelqace (mezcla) durante almacenamiento. 

Las condiciones de mezcla utilizadas pa a 

categorizar la estabilidad de las mezclas de pigmen o 

opacificante fluidas son como sigue: 

(1) mezclas que no reguieren mezcla u otra forma e 

aaitación sobre tiempos de almacenamieno 

tIpico (al menos 30 dias) y bajo condiciones e 

almacenamiento en doride la temperatura pu de 

ser tan alta como 1400 F y tan baja como 25° F 

para permanecer estable se denominan aqul c mo 

"estable sin mezcla requerida" (requiere mez la 

sobre 0% de tiempo de almacenamiento; 

(2) mezclas que requieren mezclado periódico 

ocasional de otras formas de agitac 

homogenizacion o ruptura de cualqu 

estructura minima o ligera formada sobre 

tiemnpos de almacenamiento tipico y condici i 

U 

6n 

er 

-Os 

Les 

- .a L �,IdI2 ;-
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descritas anteriormente son denominadas aqi 

como "estables con mezcla ocasional requeriddi" 

(requiere mezcla sobre >0% de tiernpo 

almacenamiento); y 

(3) mezclas que requieren mezcla constante u otas 

formas de agitacion para rehomogenizar o ro+er 

cualquier estructura significativa forzada 

durante los tieinpos de almacenamiento tipics y 

condiciones descritas anteriormente, 
/ 
son 

denominadas aqul como "eatables con mzcla 

constante requerida" (requiere mezcla Oobre 

>50% de tiempo de almacenamiento). 

Se debe notar que mientras la condición "estab e sin 

mezcla requerida" no requiere mezcla u otra fo a de 

agitación para permanecer eatable, aplicar alguna forma 

de mezcla o agitación a la mezcla (sea ocasi nal o 

constante) no excluye la mezcla particular e la 

definición de una mezcla estable sin "mezcla requ rida". 

De manera similar, se debe notar que mi.ent as la 

condición "eatable con mezcla ocasional re erida" 

requiere solo mezcla ocasional u otra forma de a itación 

- 
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para permanecer estable, la aplicaciôn de una r 

constante 0 agitación a la mezcla no excluye ac 

mezcla particular de la definición de mezcla estabi 

"mezcla ocasional requerida". 

?zcla 

iella 

con 

Cualquier tipo de mezclador o agitador se puede 

utilizar como tall pero no estÆ limitado a un impul ador, 

un recirculador, un agitador, un molino, un roto , un 

burbujeador, un sonicator, tma bomba o medios simlares 

adecuados para mover la mezcla airededor de Si misma. 

La mezcla aqul se puede emplear como prepintuzas en 

sistemas que utilizan diferenciación de pro uctos 

retardados como se describe en las solicitud4s de 

patentes estadounidense serie 60/183,655 presenta a en 

febrero 18, 2.000; 60/183,656 presentada en febre o 18, 

2.000, 60/247,639 presentada en noviembre 10, 2.000", asI 

como tambiØn empleada como reemplazos para m zclas 

convencionales que contienen pigmentos opacific ntes, 

tales como lechadas de dióxido de titanio, bases de 

molienda, disposiciones de colorante, colores de 

recubrimiento, y similares. 
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La concentraciôn de volumen de pigmento (PVC) es 1 

medida de que tan "rica en ligador" es la forniulación. 

calcula utilizando la formula: 

na 

PVC (1 (volumen de pigmento(s) + volumen extendedor(es))$ 100 
(volumen de pigmento(s) + volumen de extendedor(es) + volumen de Uqldc.r(e4) 

El contenido de volumen de sOlidos (VS) en el 

volumen secos de pigmento a pigmentos mÆs el volumen seco 

de extendedor(es) mÆs el volumen seco de ligador (es), se 

calcula utilizando la fOrmula: 

VS(%) volumen seco de plgmento(s)+volumen deco de extendedor(ee)+ 
qu*en seco de ligador(es) 100 

Volumen total de forinulación 

Si estÆn presentes aditivos, su volumen no EstÆ 

incluido al determinar el volumen seco total. 

La concentraciOn de volumen de pigmento de hidrOido 

diOxido de titanio (PVC de Ti02) es una medida de que tan 

"rico ligador" (es una formulaciOn en relaciOn a solo el 

contenido de diOxido de titanlo (T102). Se cal ula 

utilizando la fOrmula: 

PVC TiO (%) = volumen de pigmento(s) de Ti02 x 100 
(volumen de pigmento(e) + volumen de extendedor(es) + volumen de ligador es) 
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El contenido de sólidos de volumen de dióxido 

titanio (VS Ti02) es el volumen seco del pigmento o 1 

pigmentos Ti02 mÆs el volumen seco del extendedor(es) rn 

el volumen seco del ligador(es). Se calcula utilizando 

formula: 

VS do TiO2 (%) = volumen seco de pigmento(sj TiO2 x 1 
Vo1uien total de la formulación 

Si los aditivos estÆn presentes, su volumen no es 

incluido en determinar el volumen seco total. 

Pigineritos QMcificantes 

Los pigmentos opacificantes adecuados incluyen: 

1) pigmentos blancos que imparten un polv 

dispersante blanco a una pintura a travØs d 

todas las longitudes de onda visibles sin u 

alto grado de absorciOn; y 

2) pigmentos awiliares ocultantes que incluyi 

sOlidos inorgÆnicos y orgÆnicos o polimeros 

latex vaciados 
que 

no imparten un-col( 
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primario 0 Un polvo ocultante a una pintura 

aunque ellas puedan tener influencias 

secundarias sobre aquellas propiedades. 

Tales pigmentos opacificantes incluyen dióxicio de 

titanio o una coinbinación de diôxido de titanio y 

pigmentos ocultantes tales como particulas de polimero de 

latex vaciadas, óxido de zinc, 6xido de plomo, 

pigmento de polimero sintØtico, una mezcla de estos. Lo 

grados de dióxido de titanio rutilo y anataso so 

adecuados para uso aqui. El di6xido de titanio rutilo e 

el preferido. La superficie del dióxido de titanio pued 

ser tratada con varios tratamientos de superfici 

orgªnicos 0 inorgÆnicos, por ejemplo, los óxidos ci 

silice, althiiina, y circonio. Oxido de titanio humea 

tambiØn es ütil aqui. 

Para xnezclas especificas, ciertos grados de dióxi 

de titanio se requieren. Por ejemplo, para algunas de 1 

mezclas se puede utilizar dióxido de titanio gra 

universal, mientras qtie para otras se debe utiliz 

diOxido de titanio grado interior. Como se utiliza aq 

"diOxido de titanio grado universal" significa dióxido 

titanio que es adecuado para uso tanto en aplicacioi 

I 

es 

zfF. 

............ 
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interiores como exteriores y que es tratado tipicament 

con óxidos de almina (aproximadamente 1 

aproximadamente 7%, silice (hasta aproximadamente 15%) 

circonio (hasta aproximadamente 15%). Como se utiliza 

aqui, "dióxido de titanio" "grado interior" signifi a 

dióxido de titanio que solo es adecuado para uso n 

aplicaciones interiores que es tlpicainente tratado so o 

con ion óxidos de a1mina (aproximadamente 1 a 

aproximadamente 7%) o unas coinbinaciones de los óxidos e 

aliinina (aproximadamente 1 a aproximadamente 7%) con 1 s 

óxidos de silice hasta aproximadamente 5%). Este grado e 

dióxicio de titanio es probable que le proporcione as 

pobe resistencia al agua en recubrimientos finales e 

el dióxido de titanio grado universal). 

Las particulas de latex vaciadas titiles aqul tie en 

un diÆnietro de tainaflo de particula de aproximadamente 10 

run a aproximadamente 2.500 rim y una fracción vaciacla de 

aproximadamente 10% a aproximadamente 7 %. 

Preferiblemente, las particulas tienen Un tainafo de 

particula de aproximadamente 500 mm de aproximadain nte 

1.100 nm. Las particulas deben tener al menos tin va 10, 

pero ellas pueden tener zwfltiples vacios, vacios no 

esfØricos, vacios interconectados, canales que ti nen 



vaclos conectados al exterior de las particulas, ellas 

pueden comprender estructuras descritas como vesi uladas 

y similares a esponja. Preferiblemente, las particulas 

tienen un vaclo simple. Ellas tienen una temperat ra de 

transiciôn vitrea (Tg), medida mediante calorimet Ia de 

exploracion diferencial a una proporción de 200 C/mnuto, 

de al menos aproximadamente 200 C, preferiblemen e a]. 

menos 50° C. Entre mayor sea el Tg, mÆs dura s la 

particula y probablemente se colapsarÆ. Si las part culas 

se colapsan, ellas son incapaces de contribuir a]. 

ocultainiento. Las particulas de latex vaciadas pued n ser 

preparadas mediante procesos de polimerizacion 

convenciorial cnocidos en la tØcnica, tales como aqu lbs 

descritos en las patentes estadounidenses No. 3,784 391, 

4,427,836; 4;469;825; 4;594;363; 4;798;691; 4;880842; 

4;908;271; 4;972;000; 5;041;464; 5;157;084; 5:216 044; 

5;494;971; 5;545;695; y 6;020;435; tamblØn como las 

solicitudes de patente Japonesas 60/223,837, 61/6 510, 

61/66710, 61/86941, 62/127336, 62/156387, 01/18531 , y 

02/140272. 
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Los espesantes adecuados incluyen tanto espesantes 

no asociativos, solubles en agua/hinchables con aqua y 

espesantes asociativos. Los espesantes adecuados no 

asociativos solubles en agua/hinchables con agua incluyen 

polivinil alcohol (PVA), ernulsiones solubles en Ælcali o 

hinchables con ªlcali conocidas en la tØcnica corno 

ernulsiones ASE, y espesantes celulósicos tales corno 

hidroxialquilceluloSas que incluyen hidroxirnetilcelulosa, 

hidroxietilcelulosa y 2-hidroxipropilcelulosa, 

carboximetilcelulosa de sodio (ScMC), 

carboximetilcelulosa de sodio, 2-hidroxietilcelulosa, 2 

hidroxiprOpilrnetilCelUlOsa, 2-hidroetilmeti icelulosa, 2 

hidroxibutilmetilcelulOsa, 2-hidroxietiletilcelulosa, 

sirnilares. Los espesantes asociativos adecuados incluye 

emulsiones solubles en Ælcali hidrofôbicainent 

modificadas conocidas en la tØcnica corno ernulsiones LIASE 

los nªrneros de uretano óxido de etileno hidrofóbicament 

modificados conocidos en la tØcnica corno espesantes HEUR 

celulósicos hidrofObicarnente modificados tales corn 

bidroxietilcelulosa hidrofóbicamente modi ficada 
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poliacrilamidas hicirofóbicamente moclificadas, 

similares. TambiØn son ütiles como espesantes la sil: 

humeada, la arcilla de atapulgita, y otros tipos 

arcilla, los agentes quelantes de titanato y similares. 

Los dispersantes adecuados incluyen polimercs 

aniónicos tales como polimeros y copollineros basados n 

Æcidos policarboxilicos, que incluyen aquellos que h n 

sido hidrofóbica o hidrofilicamente modificados, p r 

ejemplo, Æcido poliacrilico, Æcido polimetacrilic 

anhiciridO malØico y copolimeros de estos uno con el ot o 

y con varios monómeros tales como estireno, acrilato o 

inetacrilato, isobutileno, y otros comonômer s 

hidrofilicos o hidrofObicos. Los dispersantes adecuad s 

incluyen ademÆs sales y los anteriores dispersantes y 

mezciaa de estos. 

Las 

mezclas opacificantes pueden incluir ciert S 

aditivos opcionales que incluyen desespumantes, 

tensoactivos, covalescentes, biocidas, mildiocid s, 

codispersantes, resinas dispersantes, resi as 

absorbedoras de latex, ligadores polimØricos, y os 

polimeros de latex vaciados, descritos anteriormente). 
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Los desespuinantes adecuados incluyen desespuir 

basados en silicio y basados en aceite miner 

similares. 

tes 

y 

Los tensoactivos adecuados incluyen tenso*ctivos 

catiónicos aniônicos y no iónicos 

Los coalescentes adecuados, plastificadores y tros 

solverztes opcionales incluyen etilengl col, 

propilenglicol, hexilenglicol, 2,2,4-trimetil 1,3-

pentanodiol. monoisobutirato (TEXNOLTh), glicolØt res, 

espiritus minerales, metilcarbitol, butilcar ito]., 

ftalatos, aclipatos, y similares. 

10 
Los mildiocidas adecuados y los biocidas inluyen 

Oxido de zinc, isotiazolonas, triazoles, y similare. 

Los codispersantes adecuados incluyen disperjsantes 

no iónicos, aniónicos y catiónicos, tales como 2-auino 2-

metil 1-propanol, dimetilaminoetanol, tripolilfosflato de 

potasio, polifosfato de trisodio, Æcido citrico otros 

Æcidos carboxilicos y similares. I 

72. 
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MEzcJJiis ESTABLES QM CONTIENEN PINTOS OPACIFICMTES 

ANTEcEDENTES DE LA INVENCION 

CAMPO DE LA INVENCIC1 

t 
Eata invención se relaciona con mezclas estables que 

contierien pigmentos opacificantes y mÆs especificaniente, 

con mezclas establea que contienen conibinaciones 

0 

seleccionadas y niveles de diOxido de titaxiio, un 

espesante y un dispersante para uso en la elaboraciôn de 

pinturas y otros productos finales. 

DESCRIPCXON DE LA TENICA RELACIONADA 

En las solicitudes de patentes provisionales 

estadounidenses series No. 60/183,655; 60/183,656; y 

60/247,639; se describen prepinturas y un mØtodo para 

elaboraciOn de prepinturas provenientes de estas 

prepinturas. Una de las prepinturas es una mezcla que 

comprende al menos un pigmento opacificante, tipicamente 

dióxido de titanio. Las otras dos prepinturas pueden 

contener o un pigmento extendedor o/y un Ur 

* 
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poliinØrico en emulsiOn. Un reqtiisito cave para estas 

prepinturas es su compatibilidad de una con la otra de 

tal forma que ellas se puedan mezclar una con la otra en 

varias propordiones, para hacer, al menos una linea de 

pinturao Otros requerimientos cave es que las 

prepinturas, si comprenden un pigmento opacificante, un 

pigmento extendedor, o un ligador polimØrico en erupción, 

sean estabies de tal forma que las prepinturas se puedan 

preparar, embarcar, y almacenar sin falla, por ejeinplo, 

falla al no exhibir homogeneidad, sinØresis, 

asentam-tento, gelificación  y/o cambios de viscosidad. 

Con respecto a las coyunturas que contienen un 

pigmento opacificante, la estabilidad puede ser un 

problema serio. Esto es especialmente cierto cuando uno 

considera que a).n las mejores lechadas comercialmente 

disponibles de dióxido de titanio muestran alguna 

sinØresis (>2% en volumen mediante inspecciOn visual) al 

almacenanilento y deben ser agitadas vigorosamente y 

durante una considerable longitud de tiempo antes de uso. 

De esta manera, se necesitan mezclas estables que 

contengan combinaciones especificas y niveles de diOxido 



de titanio. Espesantes y dispersantes que se puedan 

emplear inter alia, como prepinturas en Un inØtodo de 

elaboraciôn de pinturas o como componentes convencionales 

en otros usos finales en donde los pigmentos 

opacificantes se emplean incluyendo los recubrimientos, 

impregnantes, tintas, artes grÆficas, papeles, textiles, 

carafateados, charnecas, adhesivos, sellantes, prodiictos 

de construcción y cuero. 

RESUMEN DE IA INVENC ION 

Se proporcionan varias mezclas opacificantes fluidas 

basadas en diôxido de titanio. Algunas de las mezclas son 

estables y no requieren mezcla, otras son estables con 

requisito de mezcla ocasional, y otras son estables con 

requisito de mezcla constante. 

Como se utiliza aqui para todas las mezclas "lbs/lOO 

galones" est& basado en el peso del material seco a menos 

que se establezca otra cosa. 

Las siguientes mezclas son estables y no requieren 

mezcla cuando se formulan como se describe ade1ante. 

;-- A 



La mezcla es una mezcla de pigmento opacificante 

fluido que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanlo grado universal 

4 
b) aproximadamente 0,2 a 20 1bs/100 galones de al 

menos un espesante de polimero de uretano ôxido 

de etileno modificado hidrofóbicamente (HEUR) 

seleccionado del grupo que consiste de: 

i) un HEUR que tiene un C4-C12 hidrófobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

I - 

aproximadamente 200.000; 

ii) un HEUR que tiene un Cs-C30 hidrófobo y un 

O 
peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; y 

iii) coinbinaciones de estos; 

C) aproximadamente 1,5 a aproximadamente 16 lbs/100 

galones de al menos un dispersante seleccionado 
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del grupo que consiste de un copolimero de Æcido 

malØico/diisobutileflO un copolimero de 

dibutilmetacrilato/ÆCidO metacrilico, y tin 

copolimero de ªcido acrilico-hidroxipropil 

acrilato 

La mezcla 2 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluido que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio interior; 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de al menos tin espesante en emulsion 

hinchable en Ælcali o soluble en Ælcali 

hidrofObicamente modificado (HASE) que tiene un 

C6-C22 hidrófobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; y 

C) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante seleccionado 

de un grupo que consiste de copolimero de &cido 
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malØico/diisobutileno, 

buti lmetacrilato/Æcido 

copolimero de 

hidroxipropilacrilato; 

un copolimero de 

metacri.licô, y un 

àcido acrilico-

� ia mezcla 3 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluido que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado interior; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

bidroxialquilo celulosa que tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000; y 

C) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

poliacrilico. 

La mezcla 4 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que comprende: 

r----- -- . -.-
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a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanlo grado universal; 

b) aproximadamente 2 a aproximadamente 6 lbs/100 

� galones de al menos un espesante de 

hidroxialquilcelulOsa hidrofóbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; y 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/ 100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

AFII 

poliacrilico. 

La mezcla 5 es una mezcla de pigmento opacificante 

S 
que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

1bs/l00 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 
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b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

hidroxialqui icelulosa hidro fóbi�camente 

modificado qua tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

C) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano óxido de etileno hidrofObicamente 

modificado (HEiR) que tiene un C4-C30 hidrófobo y 

un preso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; y 

ci) aproximadamente 3,0 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos tin dispersante de 

copolimero de Æcido malØico/diisobutileno. 

La mezcla 6 es una mezcla cia pigmento opacificante 

fluida que comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 
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b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs 

/100 galones de al menos un espesante de 

hidroxialquilcelulosa hidrofóbicamente 

modificada que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

c) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lbsIlOO 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano óxido de etileno hidrofóbicamente 

modificado (HEUR) que tiene un C4-C20 hidrófobo y 

un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; y 

d) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

Æcido acrilico-hidroxipropilacrilato. 

Las siguientes inezclas son estables con recjuisito 

ocasional de mezcla. 

La mezcla 7 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que comprende: 
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a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 1 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

hidroxialquil celulosa que tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000 o un espesante de 

hidroxialquilcelulosa hiclrofóbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

c) opcionalmente, aproximadamente 2 a 

aproximadamente 12 lbs/100 galones de al menos 

un espesante de polimero de uretano ôxido de 

etileno hidrofóbicamente modificado (HEUR) que 

tiene un C4-C30 hidrOfobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000 

o a al menos un espesante de arcilla; y 
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d) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

àcido acrilico/hidroxipropilacrilato. 

La mezcla 8 es una mezcla de piginento opacificante 

fluida que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un diôxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de al menos un espesante de emulsion 

binchable en Ælcali o soluble Ælcali 

bidrofObicaiuente modificado (HASE) que tiene un 

C10-C22 hidrOfobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; y 

C) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 45 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

poliacrilico; 

�� 
’- ____ 
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Las siguientes mezclas con req*iisito de mezcla 

constante. Ella se formula como Se describe adelante. 

La mezcla 9 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluido que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 lbs/ 

100 galones de al menos un espesante de 

hidroxialquilcelulosa que tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000 o aproximadamente 015 

o aproximadamente 10 lbs/100 galones de un. 

. espesante de bidroxialquilcelulosa 

hidrofóbicamente modificado que tiene un peso 

molecular de 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; y 

C) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 18 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

malØico/diisobutileno. 
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La mezcla 10 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un diAxido de 

titanio grado universal; 

� b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 

� galones de al menos un espesante de emulsion 

soluble en Ælcali o hinchable en Ælcali 

hidrofóbicamente modificado (RASE)  que tiene un 

C6-C22 hidrOfobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; y 

. C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

Æcido acrulico/hidroxipropilacrilato - 

La mezcla 11 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que contiene: 
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9 
a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante soluble en 

Ælcali o hinchable con Ælcali hidrofóbicamente 

modificado (HASE) que tiene un C6-C22 hidrôfobo y 

un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 7.000.000; y 

C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 45 lbs/100 

galones de al menos Wi dispersante de Æcido 

malØico/diisobutileno. 

La mezcla 12 es una mezcla de pigmento opacificante 

fluida que contiene: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un diôxido de 

titanio grado interior; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

- 
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uretano óxido de etileno hidrotóbicamente 

modificado (HEUR) seleccionado del grupo que 

consiste de: 

i) un (HEUR) que tiene un C4-C12 hidrOfobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; 

$ 
ii) un (HEUR) que tiene un C6-C30 hidrôfobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; y 

iii) combinaciones de estas; y 

C) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 8 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

malØico/ctiisobutileno. 

Todas las mezclas anteriores tiene una concentración 

en volumen de pigmerito de óxido de titanio (Ti02) (PVC) 

de aproximadamente 40 a 100%, un contenido de sói.idos en 

volumen de dióxido de titanio (Ti02) de al menos 

aproximadamente 15%, una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU. 

. . . . . . . . . . . . . . . 
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Todas las mezclas contienen agua y pueden contener 

aditivos opcionales seleccionados del grupo que consiste 

de tin desespumante, un tensoactivo, un covalescente, una 

base, un biocida, tin mildiocida, un codispersante, un 

ligador polimØrico, un polimero de latex vaciado y 

combinaciones de estos. 

Con el fin de preparar mezclas estables de pigmentos 

opacificantes, uno debe seguir reglas estrictas al 

seleccionar los tipos inhibidores de ingredientes 

especificos, utilizando la aproximaciôn general 

establecida adelante: 

Seleccionar el tipo y nivel de dióxido de titanic 

basado en si la pintura final serÆ para uso exterior o 

interior con un grado universal siendo seleccionado para 

el uso interior, exterior, o interior/ exterior y con la 

selección de un grado interior para uso exciusivamente 

interior; 

Selección del modificador/espesante de reologia 

apropiada basada en el tipo .de dióxido de titanic 

seleccionado; 
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Selección del dispersante apropiado basado en el 

tipo de inodificador/espesante de reologia seleccionado; 

Determinar el nivel de espesante necesario para 

producir una mezcla final estable; y 

Determinar el nivel de reologia del 

modificador/espesante requerido para producir una mezcla 

estable final. 

Como se utiliza aqui, el tØrmino "estable" aplica a 

aquellas mezclas que cuinplen todos los siguientes 

criterios, como se estableciO en los ensayos de 

estabilidad descritos adelante despuØs de ser almacenado 

a temperatura ambiente de al menos 1200 C durante al 

menos (10) dias: 

(1) existe menos de 2% en voluinen de sinØresis en 

la mezcla (determinada mediante inspección de 

la mezcla de piginento visualmente) (denominada 

aquf. como "estabilidad del ensayo 1"). 
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(2) la mezcla tiene una viscosidad Brookfield 

(medida coma indice de corte de 1,25 sec’) de 

menos de 100.000 centipoise, preferiblemente 

menos de 50.000 centipoise despuØs de 

enfriamiento a temperatura ambiente (22-25° C), 

pero antes de corte mecÆnico (denominado aqui 

como "estabilidad de ensayo 2"). 

(3) La proporciôn de viscosidad Brookfield (medida 

como un indice de corte de 1,25 sec’) despuØs 

de envejecimiento con calor a la viscosidad 

Brookfield (medida en wi indice de corte de 

1,25 sec’) antes de envejecimiento con calor no 

es mayor dc 3 despuØs de que la mezcla se 

enfria a temperatura anibiente (22-25° C) y 

despuØs de corte mecÆnico utilizando un 

. mezclador tipo propulsor (denominado aqui coma 

"estabilidad de ensayo 3"). 

Las lechadas de diôxido de titanio comerca1 no 

pasan el ensayo de estabilidad 1 y debe ser agitadas, 

algunas veces contantemente antes de usarse. Las mezclas 

que tienen viscosidades Brookfield mayores de aquellas 

especificadas en el ensayo de estabilidad 2 tienden a 
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gelificarse y resisten el fluido y por lo tanto son 

dificiles de bombear en equipos convencionales. El ensayo 

de e8tabilidad 3 se utiliza para determinar si 0 no la 

mezcla desarrollarÆ, una red de gel resistente al corte 

que adelgace (mezcla) durante almacenamiento. 

Las condiciones de mezcla utilizadas para 

categorizar la estabilidad de las mezclas de pigmento 

opacificante fluidas son como sigue: 

(1) mezclas que no requieren mezcla u otra forma de 

agitación sobre tiempos de almacenamiento 

tipico Cal menos 30 dlas) y bajo condiciones de 

almacenamiento en donde la temperatura puede 

ser tan alta como 1400 F y tan baja como 25° F 

para permanecer estable se denominan aqui. como 

. "estable sin mezcla requerida" (requiere mezcla 

sobre 0% de tiempo de almacenamiento; 

(2) mezclas que recjuieren mezclado periódico u 

ocasional de otras formas de agitacion 

homogenización o ruptura de cualquier 

estructura minima 0 ligera forinada sobre los 

tiempos de almacenamiento tipico y condiciones 
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descritas anteriormente son denominacias aqui 

como "estables con mezcla ocasional requerida" 

(requiere mezcla sobre >0% de tiempo de 

almacenamiento); y 

(3) mezclas que requieren mezcla constante U otras 

formas de agitación para rehomogenizar o romper 

cualquier estructura significativa forinada 

durante los tiempos de almacenamiento tipicos y 

condiciones descritas anteriormente, son 

denominadas aqul como "estables con mezcla 

constante requerida" (requiere mezcla sobre 

>50% de tiempo de almacenamiento). 

Se debe notar que mientras la condición "estable sin 

mezcla requerida" no requiere mezcla u otra forma de 

agitaciôn para permanecer eatable, aplicar alguna forma 

de mezcla o agitación a la mezcla (sea ocasional o 

constante) no excluye la mezcla particular de la 

definición  de una mezcla estable sin "mezcla requerida". 

De manera similar, se debe notar que mientras la 

condición "eatable con mezcla ocasional requerida" 

requiere solo mezcla ocasional u otra forma de agitaciOn 
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para permanecer estable, la aplicaci6n de una mezcla 

constante o agitación a la mezcla no excluye aqtiella 

mezcla particular de la definición de mezcla estable con 

"mezcla ocasional requerida". 

Cualquier tipo de mezclador 0 agitador se puede 

* utilizar como tal, pero no estÆ limitado a un impulsador, 

un recirculador, un agitador, un molino, un rotor, un 

burbujeador, un sonicator, una bomba o medios similares 

aciecuados para mover la mezcla airededor de si misma. 

La mezcla aqul se puede emplear como prepinturas en 

sisteinas que utilizan diferenciación de productos 

retardados como se describe en las solicitudes de 

� patentes estadounidense serie 60/183,655 presentada en 

febiero 18, 2.000; 60/183,656 presentada en febrero 18, 

O2.000, 60/247,639 presentada en noviembre 10, 2.0001, asi 

como tambiØn einpleada como reemplazos para mezclas 

convencionales que contienen pigmentos opacificantes, 

tales como lechadas de diôxido de titanlo, bases de 

molienda, disposiciones de colorante, colores de 

recubrimiento, y similares. 
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La concentración de volumen de pigmento (PVC) es una 

meclida de que tan "rica en ligador" es la foriuulaciôn. Se 

calcula utilizando la formula: 

PVC (p6) - (volumen de pigmento(s) + volumen extendedor(es))x 100 
(volumen de pigmento(g) + voluaen de extendedor(e) + volumen de 1igido(es) 

El contenido de volumen de sólidos (VS) en el 

volumen secos de pigmento a pigmentos mÆs el volumen seco 

de extendedor(es) mÆs el volumen seco de ligador(es), se 

calcula utilizando la fOrmula: 

VS(%) volumen aeco de piqmento(a)+volumen seco de extendedor(ee)+ 
v1umen seco de ligador(es) X 100 

Volumen total de formulación 

Si estân presentes aditivos, su volumen no estÆ 

incluido al determinar el volumen seco total. 

La concentración de volumen de pigmento de hicirOxido 

diOxido de titanio (PVC de Ti02) es una medida de que tan 

"rico ligador" (es una formulación en relación a solo el 

contenido de diOxido de titanio (Ti02). Se calcula 

utilizando la fOrmula: 

PVC T102 (%) volumen depiento(e) de Tic)2 x 100 
(volumen de pigmento(s) + volumen de extendedor(ea) + volumen de ligador(es) 
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El contenido de sólidos de volumen de dióxido de 

titanio (VS Ti02) es el volumen seco del pigmento o los 

pigments TiO2 mÆs el volumen seco del extendedor(es) mÆs 

el volumen seco del ligador(es). Se calcula utllizando la 

fórntula.: 

VS de Ti02 (%) volumen seco do pigmentos) TiO2 x 100 

Voluinen total de la forinulación 

Si los aditivos estÆn presentes, su volumen no estÆ 

incluido en determinar el volumen seco total. 

!iq’Ith8 ppacificantes 

Los pigmentos opacificantes adecuados incluyen: 

3.) pigmentos blancos que imparten Un polvo 

dispersante blanco a una pintura a travØs de 

todas las longitudes de onda visibles sin Un 

alto grado de absorción; y 

2) pigmentos auxiliares ocultantes que incluyen 

sólidos inorgnicos y orgÆnicos o polimeros de 

latex vaciados que no imparten un ’color 
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primario o Un polvo ocultante a una pintura 

aunque ellas puedan tener influencias 

secundarias sobre aquellas propiedades. 

Tales piginentos opacificantes incluyen dióxido de 

titanio o una combinaciôn de dióxido de titanio y 

pigmentos ocultantes tales coma particulas de polimero de 

latex vaciadas, óxido de zinc, óxido de plomo, un 

pigmento de polimero sintØtico, una mezcla de estos. Los 

grados de diôxido de titanio rutilo y anataso son 

adecuados para uso aqui El dióxido de titanio rutilo es 

el preferido. La superficie del diôxido de titanio puede 

ser tratada con varios tratamientos de superficie 

orgÆnicos o inorgÆnicos, por ejemplo, los oxidos de 

silice, aliimina, y circonio. Oxido de titanio humeado 

tainbiØn es Util aqui. 

Para mezclas especificas, ciertos grados de �dióxido 

de titanio se requieren. Por ejemplo, para algunas de las 

mezclas se puede utilizar dióxido de titanio grado 

universal, mientras que para otras se debe utilizar 

dióxido de titanio grado interior. Como se utiliza aqui 

"dióxido de titanio grado universal" significa dióxido de 

titanio que es adecuado para uso tanto en aplicaciones 

V 
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interiores como exteriores y que es tratado tipicamente 

con óxidos de a1mina (aproximadamente 1 a 

aproximadamente 7%, sllice (hasta aproximadamente 15%) y 

circonio (hasta aproximadamente 15%). Como se utiliza 

aqul, "diOxido de titanio" "grado interior" significa 

dióxido de titanio que solo es adecuado para USO en 

aplicaciones interiores que es tipicamente tratado solo 

con los óxidos de alimina (aproximadamente 1 a 

aproximadamente 7%) o unas combinaciones de los óxidos de 

alimina (aproximadamente 1 a aproximadamente 7%) con los 

öxidos de aulice hasta aproximadamente 5%). Este grado de 

dióxicio de titanio es probable que le proporcione mÆs 

pobre resistencia al aqua en recubrimientos finales que 

el diôxido de titanio grado universal). 

Las particulas de latex vaciadas ütiles aqui tienen 

. un diÆmetro de tainato de particula de aproximadamente 10 

rim a aproximadamente 2.500 rim y una fracción vaciada de  

aproximadamente 10% a aproximadamente 75%. 

Preferiblemente, las particulas tienen Un tam&io de 

particula de aproximadamente 500 mm de aproximadamente 

1.100 run. Las particulas deben tener al menos tin vacio, 

pero ellas pueden tener multiples vacios, vacios no 

esfØricos, vacios interconectados, canales que tienen 
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vacios conectados al exterior de las particulas, y ellas 

pueden comprender estructuras descritas como vesiculadas 

y similares a esponja. Preferiblemente, las particulas 

tienen Un vacio simple. Ellas tienen una temperatura de 

transiciôn vitrea (Tg), medida mediante calorimetria de 

exploración diferencial a una proporciôn de 200 C/minuto, 

de al menos aproximadamente 20° C, preferiblemente al 

menos 500 C. Entre mayor sea el Tg, mÆs dura es la 

particula y probablemente se colapsarÆ. Si las particulas 

se colapsan, ellas son incapaces de contribuir al 

ocultam.iento. Las particulas de latex vaciadas pueden ser 

preparadas mediante procesos de polimerización 

convencional conocidos en la tØcnica, tales coma aquellos 

descritos en las patentes estadounidenses No. 3,784,391, 

4,427,836; 4;469;825; 4;594;363; 4;798;691; 4;880;842; 

4;908;271; 4;972;000; 5;041;464; 5;157;084; 5;216;044; 

5,494,971, 5,545,695, y 6,020;435; taxnbiØn coma las 

solicitudes de patente Japonesas 60/223,837, 61/62510, 

61/66710, 61/86941, 62/127336, 62/156387, 01/185311, y 

02/140272. 

- - 
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Los espesantes adecuados incluyen tanto espesantes 

no asociativos, solubles en agua/hinchables con aqua y 

espesantes asociativos. Los espesantes adecuados no 

asociativos solubles en agua/hinchables con agua incluyen 

polivinil alcohol (PVA), emulsiones solubles en Ælcali o 

hinchables con àlcali conocidas en la tØcnica como 

emulsiones ASE, y espesantes celulósicos tales como 

hidroxialquilcelulosas que incluyen hidroxixnetilcelulosa, 

hidroxietilcelulosa y 2-hidroxipropilcelulosa, 

carboximetilcelulosa de sociio (ScMC), 

carboximetilcelulosa de sociio, 2-hidroxietilcelulosa, 2-

hidroxipropilmetilcelulosa, 2-hidroetilmeti icelulosa, 2-

bidroxibutilmetilcelulosa, 2-hidroxietiletilcelulosa, y 

similares. Los espesantes asociativos adecuados incluyen 

emulsiones solubles en Ælcali hidrofôbicamente 

modificadas conocidas en la tØcnica como emulsiones HASE, 

los nxneros de uretano óxido de etileno hidrofóbicantente 

modificados conocidos en la tØcnica como espesantes HEUB., 

calulósicos hidrofóbicanLente modificados tales como 

hidroxietilcelulosa hidrofôbicamente inodificada, 

Ali

-. .........-.... -. - 
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poliacrilamidas hidrofóbicaiuente modificadas, y 

similares- TambiØn son iitiles como espesantes la silice 

humeada, la arcilla de atapulgita, y otros tipos de 

arcilla, los agentes quelantes de titanato y similares. 

Los dispersantes adecuaclos incluyen polimeros 

aniónicos tales como polimeros y copolimeros basados en 

âcidos policarboxilicos, que incluyen aquellos que han 

sido hidrofóbica o hidrofilicamente modificados, por 

ejeniplo, Æcido poliacrilico, Æcido polimetacrilico, 

anliidrido xnalØico y copolimeros de estos urio con el otro 

y con varios monómeros tales como estireno, acrilato o 

metacrilato, isobutileno, y otros comonómeros 

hidrofi]icos o hidrofóbicos. Los dispersantes adecuados 

incluyen ademÆs sales y los anteriores dispersantes y 

iaezcias de estos. 

Las mezclas opacificantes pueden incluir ciertos 

aditivos opcionales que incluyen desespuntantes, 

tensoactivos, covalescentes, biocidas, mildiocidas, 

codisporsantes, resinas dispersantes, resinas 

absorbedoras de latex, ligadores polimØricos, y los 

polimeros de latex vaciados, descritos anteriormente). 
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3ZI.  

Los desespumantes adecuados incluyen desespumantes 

basados en silicio y basados en aceite mineral y 

similares. 

Los tensoactivos adecuados incluyen tensoactivos 

catiOn.tcos aniónicos y no iónicos. 

It 

Los coalescentes adecuados, plastificadores y otros 

Is solventes opcionales incluyen etilenglicol, 

propilenglicol, hexilenglicol, 2,2, 4-trimetil-1, 3-

pentanodiol monoisobutirato (TEXANOL), glicoleteres, 

espiritue minerales, metilcarbitol, butilcarbitol, 

ftalatos, adipatos, y similares. 

Los mildiocidas adecuados y los biocidas incluyen 

óxicto de zinc, isotiazolonas, triazoles, y similares. 

Los codispersantes adecuados incluyen dispersantes 

no iónicos, aniónicos y catiônicos, tales como 2-amino 2-

metil 1-propanol, dimetil amino etanol, tripolilfosfato de 

potaslo, polifosfato de trisodio, Æcido citrico y otros 

Æcidos carboxilicos y similares. 

. _._w.-. - 
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Los ligadores de polimeros de latex son polimeros o 

prepolimeros que forman la pelicula primaria de una 

pintura. Ellos se ligan al pigmento y/o extendedores, 

proporcionan el flujo de pintura requerido y determinan 

el brillo y la dureza de la pelicula de pintura final. El 

ligador seleccionado dependerÆ del uso final de las 

pinturas formuladas. Los ligadores adecuados para 

pinturas exteriores son generalmente adecuados para 

pinturas interiores, pero los ligadores adecuados para 

pinturas interiores pueden no ser adecuados para pinturas 

exteriores. Los ligadores adecuados incluyen, pero no 

estÆn liniitados a, homopolimeros, copolimeros, o 

tertpolimeros, tales como, por ejemplo, polivinilacetato, 

estireno-acri lico, estireno-butadieno, vinilacetato-

acri].ico, etileno-vinilacetato, vinhlacetato-

vinilversatato, vinilacetato-vini imaleato, vinilacetato-

vinilcioruro-acrilico, etileno-vinilacetato-acrilico, y 

polimeros de uretano, opcionalinente que contienen hasta 

10% en peso de grupos funcionales (por ejemplo, pero no 

limitados a, ªcido carboxilico, fosfato, suit ato, 

sulfonato, ainida y combinaciones de estos) u otros 

monómeros no funcionales, y mezclas de estos. 

-�- __ _---’.--- .- --� - 
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DESRIPCION DETALLADA DE IA INVENCION 

Todos los rangos descritos aqui estÆn incluidos y 

los minimos y mÆximos de los rangos incluidos son 

combiriables, todos los niveles estÆn en fibras secas/100 

galones, es decir libras de s6lidos/100 galones de mezcla 

a menos que se establezea otra cosa. DespuØs de que los 

ingredientes requeridos de los ingredientes opcionales se 

combinan, Se agrega suficiente aqua para un total de 100 

galones de mezcla. 

Los siguientes ingredientes opcionales se pueden 

incluir on cualquiera de los rangos de combinaciön 

mostrados adelante: 

Ingredient* Tipos - Tipos Nivel Nivel 
feferidos preferido 

DesespumÆnte Cualquiera Basado en 
___ 

1-5 - 2-3 
solvente, 
basado en 
silicio  

Tensoactivo No iónico, No iônico, 1-7 1-5 
aniónico catiónico aniónico 

Sol.vente rop11eng1ico1, Propilertglicol, 
_________  

1-200 
- 1-100 

coalescente etilenglicol, Texanole 
hexilenglicol, 2,2,4-
trimetil-1-3-
pentenodiol 
monoisobutirato 
(Texanolfi), 
butilcarbitol, 
inetilcarbitol, 

e!ptua minera1es, 

Base Hidrôxido de 
__________________  
Hidrózido de Hasta 10 Hasta 5 

amonia, hidrôxido aaonio, ?MP-95 
de - sodio,_  
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hidrôxido de 
potasio, 2-amino 
2-metil 1-propano]. 
(AMP)  

Biocida Isotiazo1ona, I3otiazolonas Hasta 5 Hasta 3 
carbonatos, tiazolea, 
ftalonitrilos,  

Codlapereante Dioxanos, Isotiazolonas Hasta 20 Ha5ta. 10 

idantoionos, 
carbanilinas, 
triazinas, Cireas, 
tiocianatos, 
isotiazononas, 
carbamatos, 
tiazoles, 
eftalonitrilos, 
dioxanos, 
idaltoionos, 
carbanilidas, 
triazinas, ureas, 
tiocianatos 

Ligante 2-amino 2-metil 1- 
_______________  
Acido citrico, Hasta 5 Hasta 2 

propano]. (AMP-95), KTTP, AMP 
cljmetilaminoetanol 
(DMEA), 
tripolifisfato de 
potasio (KTTP); 
po].ifosfato de 
potasio (TSPP),  

Ligante Ver descripción Vinilacrilico, Hasta Hasta 80 
polimØrico anterior vinilacetato, 150 

estirenoacrili 
Co 

Polimero de Ver descripción X Hasta Hasta 60 
latex anterior 100 
vaciado 

Coxnbinación No. 1 

Las combinaciones mostraclas adelante no requieren 

mezcla para permanecer estables. Ellas se ejemplifican en 

el ejempio 1. 
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Ingredientes - - Tipos Tipos Nive]. Nivel 
prefericios preferid 

0 

Dispersante MA/DIB, MA/DIE 1,5-16 3,7-14 
BMAJMA, 
AAJHPA, S14h  

Espesante C4-C12 hidrófobo C4-C12 hidrófobo 0,2-20 - 10-16 
efectivo HEUR MW efectivo HEUR y 
10.000-200.000? MW 12.000-

150.000, 

CC30 hidrófobo 
efectivo HEUR MW C6-C30 hidrôfobo 
10.000-200.000, o efectivo HEUR y 
combinacionee de MW 12.000-150.000 0,8-5 0,2-2 
eatos  

Ti02 Grado T102 universal 600-1500 700-1400 
universal recubierto con 
recubierto con 1,5%-5% A1203 

.A1203, 1,2-12% Si02, 
hasta 15% SiO2 hasta 4%Zr02 
hasta 15% ZrO2 I  

Combinación No. 2 

Las siguientes combinaciones no requieren mezcla 

para formarse estables. Ellas se ejemplifican en e]. 

ejemplo 2. 

Ingred.tentes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos  preferido 

Dispersante M./DIB, PAA 1,8-23 3,5-16,8 
SMA/MA, 
AA/HPA, SMA  

Espesante C6-C22 hidrófobo C6-C18 hidrófobo 0,3-5 1-3 
efectivo MASS MW efectivo HASE 

y 

10.000-7.000.000 MW 100.000-00.000-
5.000.0005.000.000 

i02 Grado Grado interior 600-1.500 700-1.400 
universal recubierto con 
recubierto 2-5% A1203/0-
con 1%-7% 3% S102 
A1203/0-5% 

S102 0-5%  
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Combiaciôn  No. 3 

Las siguientes combinaciones no requieren mezcla 

para permanecer estables. Ellas se ejemplifican en el 

ejemplo 3. 

Ingredientes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos preferido ______  

Disp.reante PAA. P.AA 

- 

1,8-23 3,5-16,8 

Espesante hidroxialquil Hidroxietil 0,5-3 1-2 
celulosa 

’ celulosa MW 
combinaciones 

100.000-de  esta MW 
10.000- 2.000.000 

1.000.000  

T102 - Grado Grado interior 600-1.500 700-1.400 
interior recubierto con 
recubierto 2-5% ..1203 
con 1-7% A1203. hasta 3% 5i’0 
hasta 5% SiO2  

Combinación No. 4 

Las siguientes combinaciones no requieren mezcla 

para permanecer estables. Ellas se ejemplifican en el 

ejemplo 4 

- 
0.�,. .-- .- 

- a.’-. - 

I.-. 
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Ingredientes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos  preferido 

Dispersante PAA P1V, 1,8-23 3,5-16,8 

Espesante hidroxialquil hidroxietilcel 2-6 3-5 
celulosa u].osa 
hidrofóbicaine hidrofóbicamen 
rite te modificado 
modificado MW MW 50.000-
10.000- 2.000.000 
10.000.000  

Ti02 Recubierta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% A1203 115-5% Al203, 

hasta 5% SiO2, 1,2-12% 5102, 

hasta 15% Zr02 hasta 4% Z r02 I

Coinbinación No. 5. 

Las siguientes coiribinaciones no requieren mezcla 

para seguir estables. Ellas se ejemplifican en el ejemplo 

5. 

Ingredientes Tipos - Tipos Nivel Nivel 
preferidos 

- prefericic 
Dispersante MA/DIB o MA/DIB o 3,0-22,5 5,6-16,8 

AA/HPA MA/DIB MA/DIB 
0,5-22,5 2,8-14 
AA/KPA A?/If PA 

Espesante hidroxialquil hidroxietilcel 0,2-10 0,5-5 
celulosa ulosa 
hidrofóbicaxne hidro fóbi canien 
rite te modificado 
modificado MW MW 50.000-
10.000- 2.000.000 
10.000.000  

Espesante  C4-C30 
Ihidr6fobo Ihidr6fobo 

C6-C24 2-10 5-10 
 

R G 
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� efectivo HEUR efectivo HEUR 
MW 10.000- MW 12.000-
200.000 2.000.000  

TiO2 Recubierta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% A1203 1,5-5% A12031 

hasta 15% 1,2-12% SiO2, 

5i02, hasta hasta 4% ZrO2 
- 15% ZrO2 I

Combinación No. 6 

Las siguientes combinaciones requieren mezcla 

ocasional para perinanecer estable. Elias se ejexnplifican 

en el ejemplo 6. 

Ingreciientes Tipos Tipos 
preferidos 

Nivel Nivel 

 preferido 

Dispersante AA/HPA 0,5-22,5 2,8-14 

Espesante bidroxialquilcelul Hidroxietilcel 1-10 2-7 
osa ulosa 
hidrofóbi caaente hidrofôbicamen 
modificacio MW te zuodificado 
10.000-1.000.000 MW 50.000-
0 1.000.000 
hidroxietilcelulos 
a MW 10.000- 1-10 2-7 
1.000.000  Hidroxietilcel 
o ulosa P4W 
combinaciones dc 100.000-
las anteriores 1.000.000 
o combinaciones de 
las anteriores 2-12 4-10 
con: C6-C24 

c4-C30 hidrófobo hidrófobo 
efectivo HEUR MW efectivo HEUR 
10.000-200.000 P1W 12.000-
0 arcilla de 150.000 2-12 3-6 
atapulgita 
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TiO2 Recubierta Recubierta 600- 700-
universal con 1.0- 
7% A1203 hasta 15% 

universal COfl 

1,5-5% A1203, 
1.500 1.400 

SiO2, hasta 15% 1,2-12% 3i02, 

Zr02 haata 4% Zr02  

Combingciôn No. 7 

Las siguientes combinaciones requieren mezcla 

ocasional para permanecer estables. Ellas se ejemplifican 

en el ejiemplo 7. 

Ingredientas Tipos Tipos Nivel - Nive]. 
preferidos - preferido 

Disparsate PAA PAA 1,2-45 - 3,5-28 
Espelante C6-C22 C6-C 0,3-5 1,0-3 

hidrófobo bidrófobo 
efectivo RASE efectivo RASE 
MW 10.000- MW 100-000-
7.000.000 5.000.000  

Ti02 Recubierta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% A1203 1,5-5% A1203, 

hasta 15% 1,2-12% 8102, 

SiO2, hasta hasta 4% Zr02 
15% ZrO2 I

Coinbinación No. 8 
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Las siguientes combinaciones requieren inezcla 

constante para permanecer estables. Ellas se ejemplifican 

en el ejemplo B. 

izijredientes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos  preferido 

Dispersante MA-DIB MA-DIB - 1,2-18 - 3,5-14 
Espesante Hidroxialquil Hidroxietilcel 0,5-10 0,5-8 

celulosa ulosa 
hidrofóbicaju*  hidrofóbicamen 
nte te modificada 
modificada MW MW 50.000-
10.000- 1.000.000 
1.000.000 
o hidroxietilcel 
Hidroxietilce ulosa MW 
lulosa 100.000-
MW 10.000- 1.000.000 
1.000.000 
0 
Cozubinaciones 
de las 
anteriores 

i!102 Recubjerta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% A1203 1,5-5% A1203, 
hasta 15% 1,2-12% SiO2, 
SiO2, hasta hasta 4% ZrO2 
15% ZrO2 I

Combinación No. 9 

Las siguientes conibinaciones requieren mezcla 

constante para permanecer estable 

.a.._ �&i ’-.- 

.-.’-L -- 

- 
....-
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Ingredientes Tipos - Tipos Nivel Nivel 
preferidos - preferido 

Dispersante AA/HPA AA/HPA  0,6-22,5 2,8-14 
Espesante C6-C22 C6-C18 0,1-3 0,3-2 

hidrófobo hidrófobo 
efectivo RASE efectivo HASE 
MW 10.000- MW 100.000-
7.000.000 5.000.000  

Ti02 Recubierta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% A1203 A.1.203, 

hasta 15% 1,2-12% SiO2, 
Si02, hasta hasta 4% Zr02 
15% Zr02   

Conthinación No. 10 

Las siguientes combinaciones requeriràn mezcla 

constante para permanecer estables. 

Ingredientes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos  preferido 

Dispersante MA/DIE MA/DIB 0,6-22,5 - 2,8-14 
Espesante C6-C22 C6-Cl8 0,1-3 0,3-2 

hidrófobo bidrófobo 
efectivo MASS efectivo 1-LASE 
MW 10.000- MW 100.000-
7.000.000 5.000.000  

Ti02 Recubierta Recubierta 600-1.500 700-1.400 
universal con universal con 
1-7% M.201 1,5-5% A1203, 

hasta 15% 1,2-12% SiO2, 

Si02, hasta hasta 4% Zr02 
15% ZrO2 I

CoxnbinaciOn No. 11 
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Las siguientes combinaciones requieren mezcla 

constante para mantenerse estables. 

tnqredientes Tipos Tipos Nivel Nivel 
preferidos - preerido 

Dispsr*flte M1.fDIB MA/DIB 112-18 3,5-14 

Espesaflte C4-C12 Ca-CU 012-20 10-16 
hidrófobo hidrófobo 
efectivo HEUR efectivo HEUR 
14W 10.000- 14W 12.000- 

0,8-5 0,2-2 
200.000 150.000 
0 
CO-C30 CE-c24 
hidrófobo hidrófobo 
efectivo HEUR efectivo HEUR 
promedia MW 74W 12.000-
10.000- 150.000 
200.000 o 
combinacione8 
de eatas    

TiO2 Grado Grado interior 600-1.500 700-1.400 
interior recubierto con 
recubierto 2-5% 
con 1-7% A1203 hasta 3% Si02 
hasta 5% SiO2 I  

IROcEDIHUNTOS DE ENSATO 

La viscosidad Stormer de las mezclas se mide 

utilizando el mØtodo ASTM D562. 

La viscosidad Brookfield de las mezclas se mide 

utifl.zando el uso # 4 de un viscómetro Brookfield a 6 

rpm. 

43 
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La. viscosidad ICI de las mezclas se mide utilizando 

el mØtodo ASTM D3205-77. 

En los siguientes ejenzplos, las muestras Se pueden 

preparar utilizando un mezclador de laboratorio quo tenga 

una hoja de agitación con Ængulo de 45°. El agua y el 

dispersante opcional, desespumante, tensoactivo yb 

biocida se combinan y se mezc].an. La lecliada de diôxido 

de titanio se agrega lentainente y la znezcla se agita 

durante 15-20 minutos. El ligador y el coalescente 

opcional, modificador de reologla, amonio y agua 

adicional, Si es necesario, Se agregan entonces. 

Si la clescripción anterior y en los ejemplos, se 

utilizan las siguientes abreviaturas: 

ABRIVIMURAS 

AA 

PAA 

14A/DIB 

diisobutileno 

AA/ HPA 

bi4xoxipropi lo 

Æcido acrilico 

Æcido poliacrilico 

Æcido malØico/copolimero de 

Æcido acrllico/Æcido 
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4A/MAA copolimero 

butil*etacrilato/Æcido metacrilico 

de 

SMA. copolimeros a tertpolimeros de 

estireno 0 alfameti lest ireno/butacrilato (opciont) /cido 

metacrilico o acrilico 

HEC hidroxietilcelulosa 

AOL 

� mEC KEC hidrofóbicamente modificado 

HEM copolimeros de bloque de uretano 

basÆdos en óxido de etileno hidrofóbicainente modificado 

HASE emulsiones solu.bles de Ælcali 

hidrofôbicamente moth ficados 

TiO2 dióxido de titanio 

A1203 a1timina u óxido de aluminio 

5102 silice u óxido de silicio 

ZrO2 dióxido de circonio 

CPS centipoises 

MW peso molecular medido mediante 
. 

croinatograf Ia de permeaciôn de gel 
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Las mezclas A a E descritas a continuación no 

requerirÆn mezcla para permanecer estables. 

Iiredientes A 
Lbs/100 

-_galones 
Molienda preparada sobre u.n 
suministrador Cowles  

258,35 ___  
Propileng].icol 

- - 

_50 
Dispersante Tamol 731/MA. DIB 530,42 
Desespumante Foamasterfi Vi - - 1,50_ 
Tensoactivo TritonCF-10 - 2,00 
Biocida Khatonfi LX 115% Ti02 grado 
universal Ti-Purefi R706  

1335,56 

Aflojamiento preparado sobre 
suministrador Cowles  
Hidróxido de antonio (28%) 

- 0,6 
Desespumante Foamasterfi 1,50 
Espesarite Acrysolfi RM-2020 NPR HEUR 30,00 
Mlojamiento (sobre u.n mezclador de 
baja vØlocidad)  
Espesante Acrysolfi RM-2020 NPR HEUR - 40,40 
qua 68,96 
1W inicialmente despuØs de 
preparación  

90 

PH inicialmente despuØs de 
preparación  

9,20 

ICI inicialmente despuŒs de 
eparaci6n  

218 - 

Viscosidad Brookfield (cps a 1,25 
see-1)

- 2500 

Escala actual preparada 
(Galones)  

- 50 

-’ .....-
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Ingredientes B C D E 

Lbs/100 Lbs/100 Lbs/100 Lbs/100 
galones galones galones galones 

Molienda 
preparada en 
suininistrar 
Cowles  
Aqua 130 130 130 130 
Propilenglicol 50 50 50 50 
Dispersante 29,38 29,38 29,38 29,38 
Tamolfi 731 MA/DIB  

Desespumante 3100 3,00 3,00 3,00 
Foamasterfi  
Tensoactivo 2,00 2,00 2,00 - 2,00 
TritonCF-10  

Biocida 2,00 - 2,00 2,00 2,00 
Khatonfi LX 
1,5% 
TiO2 grado 734,56 734,56 734,56 734,56 
universal Ti-
Purefi R706  
Ligador acrilico 151,20 151,20 151,20 151,20 
Rhoplexfi SG-10M  

Coalescente 12,5 12,5 12,5 12,5 
Texanolfi  

Ridróxido de 0,60 0,60 0,60 0,60 
amonio (28%)  

PolImero 164,44 164,44 164,44 164,44 
ultraOpaco 
Ropaquefi  
Espesante HEUR 30 30 30 30 

acrisolfiRM-

2020NPR  

Des cenciente 
preparado sobre 
un mezclaclor de 
baja velocidad  

Tipo coespesante HEUR HEUR HEUR HEUR 
AcrysolfiR AcrysolfiR AcrysolfiR AcrysolfiR 
M-202ONPR N-825 M-275 M-12W 

Nivel de 33,5 2,24 2,63 4,84 - 
coespesante   

Agua 60,091,2 

_____________ 

90,8 88,5 

IKU inicialmente 93 99 96 96 
despu6s de 



EIR 

preparación  

PH inicialmente 8,80 8,78 8176 8,74 
ciespuØs de 
preparación  
ICI inicialmente 3,0 1,7 1,8 1,7 
despuØs de 
preparación  

Viscosidad 3010 3710 6010 24000 
Brookfield(cps a 
1,25 sec")  
Escala actual 50 50 50 50 
preparada 
(galones) I

Eiemplo 2 

Las mezclas A a G descritas adelante no requerirªn 

mezcla para permanecer estables. 

Ingredientes B C D E 

Lbs/100 Lbs/100 Lbs/100 Lbs/100 
galones galones galones galones 

Molienda 
preparada en 
suininis trador 
Cowles 
Agua 228,00 228,00 228,00 228,00 
Propilenglico]. 50,00 50,00 50,00 50;00 
Dispersante Tainolfi 38,16 38,16 38,16 38,16 
731 MA/DIB  

Tensoactivo 2,00 2,00 2,00 2,00 
TritonCF-10  
Desespumante 1,50 1150 1,50 1,50 
Foamasterfi VL  
Biocida Khatonfi 2,00 2,00 2,00 2,00 
LX .1,5%  
Ti02 grado 1335,52 1335,52 1335,52 1335,52 
universal Ti-
Purefi R706  
Des cendente 
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preparado en 
suininistrador Cowles  

Desespumante 1,50 1,50 1,50 1,50 
Foamasterfi VL  
Agua 97,00 97,00 97,00 97,00 
Hidróxido de amonio 0,4 0,4 0,4 014 
(28%)  
Espesante ESE 1,0 1,0 1,0 1,0 
Acrysolfi DR-1  

Des cendente 
preparado sobre un 
mezclaclor de 
velocidad lenta 

Espesante H74SE 4,0 5,0 6,0 7,0 
Acrysolfi DR-1  
Agua 83,96 82,96 81,96 80,96 
KU inicia].mente 77 80 83 87 - 
despuØs de 
preparación  

PH inicialmente 0,4 0,5 016 0,6 
despuØs de 
preparación  
ICI inicialinente 9,06 8,98 8,89 8,97 
despuØs de 
preparación  
Viscosidad 12.800 14.500 15.000 16.700 
Brookfield (cps a 
1,25 sec’)  
Escala actual 50 50 50 50 
preparada (galones) I  

Ingredientes E F G 
Lbs/100 
galones 

Lbs/iOO 
galones 

Lbs/iOO 
galones 

Molienda preparada en 
suministrador Cowles  
Agua 228,00 228,00 228,00 
Propilenglicol 50,00 50,00 50,00 
Dispersante Tantolfi 731 AA./MAA 38,16 38,16 38,16 - 
Tensoactivo TritonCF-10 2,00 2,00 2,00 
Desespuluante Foamasterfi 
VL  

1,50 1,50 1,50 

Biocida Khatonfi LX 1,5% 2,00 2,00 2,00 
Tb2 grado universal Ti- 
Purefi R900  

- 

1335,52 1335,52 1335,52 

Descendente preparado en 
suministrador Cowles 
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Desespumante Foamasterfi 1,50 3,50 1150 
VL  
Aqua 97,00 97,00 97,00 
Descendente pzepaxado sobra 
un mezelador de velocidad 
lenta 
Tipode espesante 

____________ 

HASE HASE RME 
Acrysolfi Acrysolfi Acrysolfi 

___________________ DR-73 DR-1  
Nivef deespesante 6,86 6,08 6,04 
Hidróxido de aiaonio (28%) 0,40 

- 0,30 0,22 
Aqua 82,08 - 82,96 83,03 
KU inicialmente despuØs de 81 81 81 
preparación____________  
PH inicialmente despuØs de 0,8 - 0,6 0,7 
preparaeión 
Id inicialmente despuØs de 

-___________  

9,01 8,96 8,99 
preRa*ciôn  
Viacosidad Brookfield (cps a 15.700 15.300 15.200 
1, 25 eec)  
Escala actual preparada 50 50 50 



Ingredientes A 

IMolienda 

Lbs/100 
galones 

preparada - sobre 
suministrador Cowles  
A9na 228,00 
Propilenglicol 50,00 
Dipersante TantoN 731 AA/MAA 38,16 

Tengoactivo TritonCF-10 2100 
Desespmante Foamasterfi VL 10,50 
Biocida Khatonfi LX 1,5% 2100-
T102 grado interior Ti-Purefi 
R900  

1335,52 

Descendente preparado 
suxninistrador Cowles  

en 

Des espuma.nte Foainasterfi VL 1,50 
Agua 97,00 
Descendente preparado 
*ezclador a baja velocidad  

en 
- 

pesante HEC Natrosolfi 250 
(5olucion en ac uaal 3,5%)  

MHR 41,16 

A,giva 48,18 
KU inicialinente despuØs 
reparaci6n 

- de 80 

PH inicia].mente despuØs 
eparación 

de 0,6 

ICI inicialmente despuØs 
preparación  

de 9137 

Viscosidad. Brookfield (cps a 1,25 
1)  

sec 15.100 

Escala actual preparada (galones) 1 -50 - .-. - - -.-- --- -.-- - 
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La mezcla A descrita adelante no requerir�Æ mezcla 

para permanecer estable. 

Ingredientes A 

IMolienda 

Lbs/l00 
galones 

preparada sobre 
suministrador Cowles  
gua 168,76 

propilenglico]. 62,5 
Diapersante Tamolfi 731. AA/MAA 26,24 
Desespuinante Foamasterfi VL 1188 
Tensoactivo TritonCF-10 2,50 
Biocida Khatonfi LX 1,5% 2,50 - 
TiO2 grado interior Ti-Purefi 
R900  

91812 

Descendente preparado sobre 
suministrador Cowles  
Desespumante Foamasterfi VL - 1,88 
Polimero ultra opaco Ropaquefi 205,56 
Descendente preparado sobre 
un mezclador de baja 
velociciad  
Espesante HMHEC Natrosolfi 
Plus 430 (3% en solución en 
agua)  

89,52 

Hidr6xido de amonio (28%) 0,46 
Aqua 55,46 
KU inicialmente despuØs de 
peparación  

97 

PH inicialmente deepuØs de 
preparaci6n  

8,77 

ICI inicialmente de8pu6s de 
raparaci6n 

1,0 

ViacoBidad Brookfield (cps a 1,25 
sec)  

18.000 

E56ala actual preparada (galones) 50 

£t. 
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Las xnezclas A a C descritas adelante no requieren 

mezcla para permanecer estables. 

Ingedientes A - 
Lbs/100 
galones 

Molienda preparada sobre 
suzuinistrador Cowles  
gua 160 

propilenglicol - 50 
Dispersante Tamolfi 1124 M4/RPA 

- 7135 - 
Biocida Khatonfi LX 1,5% 2,00 
TiO2 grado interior Ti-Purefi 
R900  

918,2 - 

Descendente preparado sobre 
suininistrador Cowles  
Desespumante FoamasterfiVL 1,5 
Polimero ultra opaco 
Ropaquefi  

205,56 

Espesante HEUR Acrysolfi RM - 40,0 
Espesante I4HEC Natrosolfi 
Plus 330 IDIBEC (3% en 
solución en agua)  

68,32 

Eidróxido de ainonio (28%) _2,16 - 
Agna 76,3 
KU inicialmente despuØs de 
preparación  

98 

PH inicialmente deapuØs de 
preparación  

8.73 

ICI inicialmente despuØs de 
preparación  

1.3 

Vi5cosidad Brookfield (cps a 15 
sec-1)  

18.500 

Escala actual preparada (galories) 
- 50 



S 

LI 

51 

Ingredientes B 
Lbs/100 
galones 

Molienda preparada sobre 
sumiriistrador Cowles  
Agua 130 
propilenglicol 50 
Dispersante Tamolfi 1124 A/RPA 29,38 

Desespumante Foamasterfi Vt 1,50 
Tensoactivo TritonCF-10 2,00 
Biocida Khatonfi LX 1,5% 2,00 
TiO2 grado interior Ti-Purefi 
R706  

734,56 

Descendente preparado sobre 
suministrador Cowles  
Ligador acrilico Rhoplexfi 
SSG-10M  

151,20 

Coalescente Texanol 12,5 
Iiidróxido de amonio (28%) 0, 60 

Polimero ultra opaco 
Rpaguefi 

164,44 

Desespumante Foamasterfi Vt 1150 
Espesante HEUR Acrysolfi RN- 
202ONPR  

30,00 

Descendente preparado en 
rnezclador a baja velocidad  
Espesante HNEEC Natrosolfi 
Plus 330 (3% en solución en 

agua) 

27,6 

qua 65,82 
KU inicialmente despuØs de 
eparación 

98 

PH iriicialmente despuØs de 
preparac16-n-

8,73 

XCI inicialmante despuós de 
eparación 

119 

Viscosidad Brookfield (cps a 1,25 
sec’) 

10.800 

Kecala actual preparada (qalones) 
________________ 

50 
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Ejmp10 6 

La mezcla A a D descrita adelante requiere mezcla 

ocasional para permanecer estable. 

Ingredientes A B 

Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Molienda preparada sobre 
suxninistrador Cowles  
Agua 272,7 

- 272,7 
Dispersante Tamolfi 1124 AAJHPA 7,35 7,35 

Biocida Khatonfi LX 1,5% 2,00 2,00 
TiO2 grado interior Ti-Purefi R706 918,2 918,2 

Descendente preparado sobre 
znezclacior de baja velocidad  

0  1,0 

Propilenglicol 50 50 

Desespumante Foamasterfi VL 1,5 1,5 

Polimero ultra opaco Ropaquefi 205,56 205,56 
Espesante HWHEC Natrosolfi Plus 
330 HMKC (3% en solución en 
aqua)  

192 113 

Arcilla atapulgita Attagel (100% 
sólido)  

- 5,0 

Hidrózido de amonio (28%) 1,96 1,98 
KU inicialmente despuØs de preparación 92 94 - 
PH inicialmente despuØs de preparación 0,5 0,5 
ICI inicialmente despuØs de preparación 8,87 8,75 
Viscosidad Brookfield (cps a 1,25 sec) 23000 27.700 
Escala actual preparada (galones) 57 53 
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Ejemplo 7 

Las mezclas A a E descritas adelante requerirÆn 

ocasionalmente mezcla para permanecer estab].es. 

 A B C D 
Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Molienda preparada sobre 
suininistrador Cowles  
A  115 115 115 115 93,46 
Propilenglicol 50 50 50 50 40,64 
Dispersante Taznolfi 1254 
AP11MAA  

20,99 10,49 31,48 41,97 25,59 

Desespuinante Foaniasterfi VL 2,00 2,00 2,00 2,00 1,63 

Tensoactivo TritonCF-10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,63 

BiocidaKhatonfi LX 1,5% 2,00 2,00 2,00 2,00 1,63 
T12 grado interior Ti-Purefi 
R706 

734,56 
 

734,56 734,56 
 

734,56 596,96 
 

Desespwnante Foamasterfi VL 1,50 1,50 1,50 1,50  
PolImero ultra opaco 
Ropaquefi  

164,44 164,44 164,44 164,44 133,64 

Descendente preparado sobre 
niezclador de baja velocidad 
Eniulsión Res 3083 140,10 140,10 140,10 140,10 245,05 
Coa].escente Texanolfi 11,37 11,37 11,37 11,37 15,73 
Espesante HAZE Acrysolfi DR-3 9,6 7,12 5,67 4,12 7,92 
Hidróxido deamonio (28%) 2,12 2,34 1,96 1,81 

- 

2,28 
Agua 150,8 152,8 145,55 1 138,67 144,93 
KU inicialmente despuØs de 
preparaciórt  

100 101 99 97 98 

PH inicialmente ciespuØs de 
preparación  

8,69 8,54 8,68 - 8,4 

ICI inicialmente despuØs de 
preparación  

0,9 0,8 0,8 0,7 1,3. 
 

Viscosidad Brookfield (cps 
a 1,25 sec’) 

27.700 29.200 31.600 29.900 23.800 
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Las mezclas A y 
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B descritas adelante 

mezcla constante para permanecer estables. 

requerirÆn 

Ingredientes A B 

Lbs/100 
galones 

Lbs/100 
galones 

Molierida preparada sobre swninistrador 
Cowles  
Agua 

- 174,98 - 174,98 
Propi].englicol 62,49 62,49 
Dispersante Taiuolfi 1254 AA/MAP 36,72 36,72 
Desespumante Foamasterfi VL 1.87 1.87 

Tensoactivo TritonCF-10 2,50 2,50 
Biocida KhatonfiLX 1,5% 2,50 2,50 
TiO2 grado interior Ti-Purefi R706 918,12 918,12 
Descendente preparado sobre suininistrador 
Cowles  
Desespuinante Foalnasterfi VL 1,87 1,87 
Polimero ultra opaco Ropaquefi 205,53 205,53 
Desceridente sobre un mezclador a baja 
velocidad  

Espesante }fl4HEC Natrosolfi Plus 330 
HMHEC (3% en soluciôn en agua)  

45,09 

Espesante HEC Natrosolfi 250 (3,5% 
en soluciÆn en aqua)  

127,69 45,09 

Hidróxido de amonio (28%) 1,00 1,34 
Agua 0 80,99 
KU inicialmente despuØs de preparación 99 - 99 
PH inicialinente despuØs de preparación 8,69 8,76 
ICI inicialinente despuØs de preparación 1,6 - 0,8 
Viscosidad Brookfield (cps a 1,25 sec’) 

- 20.200 22.700 
Esca].a actual preparada (galones) 100 100 
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Inforaaaión del Sumirzi8trador 

Noznbre del Descripción Suministrador 
material  

TamolTm 1124 Dispersante Robin and Haas 
Company 
(Philadelphia, PA) 

TamolTH 1254 Dispersante Robin and Haas 
Company 
(Philadelphia, PA) ______________  

TamoV 731 Dispersante NA/GIB Robin and Haas 
Company 
(Philadelphia, PA) ____________  

Acrysoltm DR-1 Espesante HASE Robin and Haas 
Company 
(Philadelphia, PA) ____________  

Acrysol DR-3 Espesante/modifica Robin and Baas 
dor de reologia Company 
HASE (Philadelphia, PA) ___________ 

Acrysol"4 DR-73 
- 

espesante HASE Rohm and Haas 
Company 

- (Philadelphia, PA) ____________ 
Acryso1 RM-2020 Espesante/modifica Robin and Haas 
NPR dor de reologia Company 

HEUR (Philadelphia, PA) 
Rhoplex SG-10m ligador de Robin and Haas 

polimero de Company 
emulsiOn (Philadelphia, PA) 

RES 3083 ].igador de Robin and Haas 
polimero de Company 
emulsiOn (Philadelphia, PA) - 

KathonTM LX 1,5% Biocida Robin and Haas 
Company 
(Philadelphia, PA) 

Triton  CF-10  TensoactivoUnion Carbide 
Corporation 

CT) ________(Danbury, 
FoamasterT" VL Desespumate Henkel Corporation 

� �’*: 



(King of Prusia, 

PA) 

Ti-Pure R-706 Dióxido de titanio E. I. Dupont de 

Nemours and Co., 

Inc. (Wilmington, 
DE) __________  

Ti-Pure R-900 Dióxido de titanio E. I. Dupont de 

Nemours and Co., 

Inc. (Wilmington, 
DE) 

Ti-Pure R-902 DiOxido de titanio E. I. Dupont de 
Nemours and Co., 
Inc. (Wilmington, 

DE) 

Kronasfi 2102 Diôxido de titanio Kronas (Houston 

Grado Universal TX) 

Ropaquefi SintØtico ultra Robin and Haas 

opaco/polimero (Philadelphia, PA) 

Texanol_  Coalescente Erastman Chemical 
(kings Port, TN) ______________  

Natrosolfi Espesante HEC Hercules 
(Wilmington, DE) 

Natrosolfi Plus 430 Espesante HMHEC Hercules 
(Wilmington, DE) 

Natrosolfi Plus 430 Espesante }4HEC Hercules 
(Wilmington, DE) 

Natrosolfi 250 MHR Espesante HEC Hercules 
(Wilmington, DE) 

Attreglfi 50 Arcilla Engelhardt 

Attapulgita (Edison, NJ) 

I 
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RE IVINDICACIONES 

1. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de dióxido de 

titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 

100%, un contenido de sólidos en volumen de 

dióxido de titanio de al menos aproximadamente 

15%, una viscosidad Storiner de aproximadamente 50 

a aproximadamente 250 KU cuya mezcla colnprende: 

a) aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

menos un dióxido de titanio grado universal. 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano óxido de etileno hidrofôbicamente 

modificado (HEUR) seleccionado del grupo que 

consiste de: 

j) un HETJR que tienen un C4-C12 hicLrOfobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000, 

� .’ . 

-. k&-- --’-.- - - --
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ii) un HEUR que tiene un C6-C30 hidrófobo y un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000, y 

iii) coinbinaciones de estos, 

C) aproximadamente 1,5 a aproximadamente 16 lbs/100 

galones de al menos tin dispersante seleccionado 

del grupo que consiste de un copolimero de Æcido 

znalØico/diisobutileno, 

buti imetacri lato/ Æcido 

copolimero de 

Iidroxipropilacrilato, y 

un copolimero de 

metacrilico, y tin 

Æcido acrilico-

d) agua; donde la mezcla es estable sin requerir 

mezcla. 

2. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentraciôn de pigmento de dióxido de 

titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 

100%, tin contenido de sólidos en voluaen de 

dióxido de titanio de al menos aproximadamente 

15%, y una viscosidad Stormer de aproximadamente 

- - A 
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50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla 

comprende: 

m) 

aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

menos un dióxido de titanio grado interior. 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de la menos un espesante de emulsion 

soluble en Ælcali hidrofóbicamente modificado 

(RASE) que tiene Un C6-C22 hidrOfobo y un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 7.000.000; 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

. 

galones de al menos tin dispersante seleccionado 

del grupo que consiste de copolimero de Æcido 

malØico/diisobutileflo, copolimero de 

butilmetacrilato/àcido  metacrilico, copolimero de 

Æcido acrllico-hidroxipropilaCrilatO, y âcido 

poliacrilico; y 

d) agua; donde la mezcla es estable sin requerir 

mezcla. 

-I--------



3, Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de pigmento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un conteriido de sOlidos en 

volumen de diôxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15% y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, y la 

mezcla coinprende 600 a aproximadamente 1.500 

46 lbs/100 galones de: 

a) al menos un dióxido de titanio grado interior; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

. hidroxialquilcelulosa qi.ie tiene un peso molecular 

.de aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

C) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

poliacrilico; y 

d) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir 

mezcla. 
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4. una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de pigmento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sólido en 

volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, que 

comprende: 

a) aproximadamente 600. a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido  de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 2 a aproximadamente 6 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

. bidroxialquilcelulosa hidrofóbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al memos un dispersante de Æcido 

poliacrilico; y 

I 
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d) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir 

mezcla. 

S. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volunten de pimento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, tin contenido de dióxido de 

titanio de al menos 15% y una viscosidad Stormer 

de Æcido 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla 

comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galories de al menos tin diôxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos tin espesante de 

hidroxialquilcelulosa hidrofóbicaiuente 

modificado que tiene tin peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

* 
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C) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 ).bs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano ôxido de etileno hidrofóbicamente 

modificado (HEUR) que tiene un C4-C3o hidrôfobo y 

un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000; 

0 
d) aproximadamente 3,0 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

copolimero de ªcido malØico/diisobutileno; y 

e) aqua; en donde la mezcla es estable sin requerir 

un mezclado. 

’ 6. Una mezcla de pigmento opacificante fluida gue 

tiene una concentración en volumen de pigmento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sôlidos en 

volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 150 KU, cuya 

mezcla comprende: 



a) aproximadamente 600 aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un dióxido de titanio grado 

universal; 

�b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

0 hidroxialquicelulosa hidrofóbicamente modificado 

que tiene un peso molecular de 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000; 

C) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano Oxido de etileno hidrofóbicamente 

modificado (HEtJR) que tiene un C4-C30 hidrófobo y 

. un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000, 

d) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

Æcido acrilico - hidroxipropilacrilato; y 

e) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir 

mezclado. 
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7. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentraciôn en volumen de piginento de 

diôxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sólidos en 

voluinen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15% y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya 

mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos tin dióxido de 

titanio grado universal; 

b) aproximadamente 1 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un espesante de 

hidroxialquilcelulosa que tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000 o un espesante de 

hidroxialqui lcelulosa hidrofôbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 



C) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 

lbs/100 galones de al menos un dispersante de 

Æcido acrilico-hidroxipropilacrilato; y 

d) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir 

mezclado ocasional. 

8. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de pigniento de 

diôxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sólidos en 

volumen de dióxido de titanio de al menos 15%, y 

una viscosidad Stormer de aproximadamente 50 a 

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de titanio 

grado universal; 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de al menos un espesante de emulsion 

soluble en Ælcali hidrofObicamente modificado 

(HAZE) gue tiene un C6-C22 hidrófobo y un peso 

�. ..’-,.’ 
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molecular de aproximadamente 

aproximadamente 7.000.000; 

10.000 a 

c).aproximadamente 1,2 a aproximadamente 45 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

pollacrilico; 

ci) agua; donde la mezcla es estable sin requerir 

mezcla. 

9. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de pigmento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

Saproximadamente 100%, Un contenido de sölidos en 

volumen de diôxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stozmer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya 

mezcla comprende: 

a).aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

nienos Wi ciióxido de titanio grado universal; 
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b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos tin espesante de 

hidroxialquilcelulosa que tiene tin peso molecular 

de aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.0000 o aproximadamente 0,5 a 

aproximadamente 10 lbs/100 galones de un espesante 

� de hidroxialquilcelulosa hidrofóbicamente 

modificado que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

C) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 18 ].bs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

malØico/diisobutileno; y 

d) aqua; donde la inezcla es estable con requisito de 

mezclado constante. 

10. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentración en volumen de pigmento de 

dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, tin contenido de sólidos en 

volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad externa 

- 
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entre aproximadamente 50 a aproximadamente 250 

KU, cuya mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un dióxido de titanio 

grado universal; 

b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de emulsion 

soluble en Ælcali o hinchable en Ælcali 

hidrofóbicamente modificado HASE que tiene un C6-

C22 hidrOfobo con un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; 

C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 22,5 lbs/100 

Sgalones de al menos un dispersante de Æcido 

acrilico-hidroxipropilacrilato; y 

d) agua; donde la mezcla es estable con requisito de 

mezclado cons tante. 

11. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que 

tiene una concentraciOn en volumen de pigmento de 



dióxido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sôlidos en 

volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stornier 

entre aproximadamente 50 a aproximadamente 250 

KU, cuya mezcla comprende: 

S 
a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos un diôxido de titanio 

grado universal; 

b) aproximadamente Oil a aproximadamente 3 lbs/i 00 

galones de al menos un espesante de emulsion 

soluble en àlcali o hinchable en Ælcali 

. 

bid.rofObicamente moditicado HASE que tiene un C6-

C22 hidrOfobo con un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

7.000.000; 

C) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 45 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de copolimero 

de Æcido malØico/diisobutileno; en donde al mezcla 

as eatable con requisito de mezclado constante. 

1 
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12 Una mezcla de pigmento opacificante fluida, una 

concentración en voluinen de pigmento de diOxido 

de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sóildos en 

volumen de diöxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, una viscosidad externa entre 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 1W, cuya 

mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 

lbs/100 galones de al menos tin diôxido  de titanio 

grado interior; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs/100 

. galones de al menos tin espesante de polimero de 

uretano óxido de etileno hidrofóbicamente 

modificado (HEUR) seleccionado del grupo que 

consiste de, un HEUR que tiene un C4-C12 hidrófobo 

con un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000. un HEUR que tiene un C6-

C30 hidrófobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000, 

y coinbinaciones de estos; 
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c) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 18 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

malØico/diisobutileno; y 

d) agua; donde la mezcla es estable con requisito de 

mezclado constante. 

* 

13. La mezcla de las reivindicaciones 1 a 12, cuya 

mezcla comprende ademÆs 1 o mÆs aditivos 

seleccionados del grupo que consiste de un 

desespumante, un tensoactivo, un coalescente, una 

base, un biocida, un mildiucida, tin 

codispersante, un ligador polimØrico, un polimero 

de latex vaciado. 

14. La mezcla de la reivindicacióri 7, que comprende 

ademÆs aproximadamente 2 a aproximadamente 12 

S 
].bs/100 galones de al menos un espesante de 

polimeros de uretano - óxido de etileno 

hidrofóbicamente modificado (HEUR) que .tiene un 

C4-C30 hidrófobo y tin peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000 

o al menos un espesante de arcilla; 

- - - 



15. La mezcla de las reivindicaciones 1-12, en donde 

la concentración en volumen del pigmento es de 

aproximadamente 50 a 100%. 

16. La mezcla de las reivindicaciones 1-12, en donde 

la concentración de volumen de pigmento es de 

aproximadamente 60 aproximadamente 100%. 

17. La mezcla de las reivindicaciones 1-12 en donde 

la concentración de volumen de pigmento es de 

aproximadamente 70 a aproximadamente 100%. 

18. La mezcla de las reivindicaciones 1-12 en donde 

la concentraciOn de volumen de pigmento es de 

aproximadamente 80 a aproximadamente 100%. 

. 

19. La mezcla de las reivindicaciones 1-2 en donde la 

concentración de volumen de pigmento es de 

aproximadamente 90 a aproximadamente 100%. 

20. La mezcla de las reivindicaciones 7-42, en donde 

dicha mezcla se ileva a cabo utilizando un 

impulsador, un recirculador, un agitador, un 

� 
,L.,.,.L........-

 - . - .. - ..- - 
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molino, un rotador, un burbujeador, un sonicator, 

una bomba o conibinaciones de estas. 

L 

Ii111h. iItji 



- 
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TU 

RES1Z4EN DE LA. DEScRIPC ION 

So describe un nCmero de mezclas opacificantes 

estables que contienen combinaciones especificas y 

niveles de dióxido de titanic, espesantes, y 

dispersantes. Las mezclas estables se pueden emplear en 

un mØtodo de elaboración de pinturas que utiliza 

prepinturas o come un componente convencional en un 

recubrimiento tal como una pintura, o en otros uses 

finales donde se emplean pigmentos opacificantes. 

S 
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APOSTILLE 

- (Convention de La Haye du 5 octobre 1961) 

1. Country: United States of America 

2. This public document has been signed by Catherine B. Boccuti 

3. acting in the capacity of Notary Public, Montgomery County 

4. bears the seal/stamp Catherine B. Boccuti, Notary Public, Commonwealth of Pennsylvania 

Certified 

5. at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 19th day of July, 2001 

7. by Kim Pizzingrilli, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania 

8. No. flfl’772-5 

9. Seal/Stamp 10. Signature: 

EACCPA FOOSTkTICI coTNcnECoNaoR. 
ONAL CUE HE TENLDOA (A VISTA 

04A6J 2001 

IAPAJ 
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CAVELIER 181 

ABOGADOS 
EDIFICIO SISKI 

CARRERA 4a N’ 7245 
BOGOTA. 8 -COLOMBIA 

REPRESENTACION Y PODER 

Representación y Poder con autenticación notarial y Apostille 
para patentes, modelos de utilidad, discos industriales, 
marcas de fÆbrica, nombres comerciales, ensefias, nombres 
de dominio, lemas comerciales, licencias. 

Representation and Power-of-Attorney with notarial 
authentication and Apostille for patents utility models, 
industrial designs, trademarks, commercial names, trade 
emblems, domain names, slogans, licenses. 

REPRESENTATION AND POWER-OF-ATrORNEY 

Yo (nosotros), abajo firmado (s)I1 (we), the undersigned 
Edwin Hugh PIIJNGESSER 

domiciiiado(s)eWor 12 Brownstone Drive, 

Horsham, PA 19044, United States of 

America, 

por ci presente nombrarnos a EMILIO FERRERO, tpa 31929; 
(3ONZALO PERDOMO, tpa 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 

0555 y GERMAN CAVELIER. tpa. 832, domiciliados en la Carrera 4a 

N° 72-35, Bogot, Colombia, en obedecimiento a to dispuesto en ci 

parÆgrafo 10 dc] Articulo 543 del Código de Comercio, ci primero como 

principal y los demfis como suplentes, en su orden, como mis (nuestros) 

representantes en todos los asuntos de propiedad industrial con facultad 

para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o 

extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazarÆ at principal 

en caso de ausencia o impedimento temporal o deflnitivo de aquØl. La 
misma regla se aplicarÆ cuando ci segundo representante suplente haya 

de reempiazar al primero, o ci tercero al segundo. En tales casos, el 

representante principal, o ci primero, o segundo supiente, en su caso, o 

ambos, declararÆn su intención de no ejercer la representación mediante 

declaración autenticada por Notario Pübiico en Colombia, o por Notario 

u o uncionario Püblico, o Consul de Colombia, en ci extranjero; y si 

se We de impedimento, con ci certificado respect ivo. Si alguno de los 

nombrados faltare definitivamente, el siguiente tomarI su lugar. Cuando 

cesare la ausencia 0 impedimento del representante principal, o de su 

qmero o segundo suplentes, en su caso, podrOn ejercer In 
resentaci6n, en su orden, uno u otros segün ci caso, asumiØndoia por 

ci solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento ci ejercicio de la 

representaciOn por ci primero, segundo o tercer suplente en su caso. 

Adems, conhiero (conferimos) poLler a los abogados arriba nombrados, 

pain obtener la protccciOn de mi (nuestra) propiedad industrial y contra 

la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dichos 

apoderados pain que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o 

personas, cjerzan o no jurisdicciOn, especialmentc ante ins del orden 

administrativo, contencioso- administrativo y judicial, asi como los 

tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes 
asuntos: a) ObtenciOn de patentcs de invenciOn, niodelos de utilidad y 
diseæos industriales; ci registro dc marcas de fÆbrica, colectivas, 
defensivas, de servicio, lemas comcrciales, nombres comerciales, 

enseæas, nombres de dominio, variedades vegetates y dcnominaciones dc 

origen; su renovación, traspaso, cambio de nombre o domicilio, 

canceiaciOn voluntaria; yet registro de iicencias de uso de esos derechos; 

b) Las acciones de competencia desleal, protecciOn del consumidor, 

oposiciones u observaciones, cancelacidn administrativa y judicial, 

nulidad, medidas cautelares, concesiOn de liccncias, la tutela, Ia 

protecciOn de secretos industriales, y en general los juicios civiles, 

penales, administrativos a contencioso administrativos relacionados con 

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the 
Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FER.RERO, tpa. 31929; 
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 
23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4a N° 
72 35, BogotO, Colombia, the first as principal and the others as 
alternates, in the order of their appointment, as our representatives for all 
industrial property matters with faculty to receive notifications and to 
appoint attorneys in and out of Court. The first alternate shll replace the 
principal in case of his absence or of temporal or definitive impediment. 
The same rule will apply when the second alternate representative is to 
replace the first one, or when the third is to replace the first or second 
alternates in their turn, or both of them, second. In such cases, the 
principal representative, or the first or second alternates in their turn, or 
both of them, shall state their intention not to act as representatives 

through a declaration given before a Notary Public in Colombia, or before 

a Notary or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in 

case of impediment, the appropriate certificate shall suffice. If any of the 

appointees were to be definitely absent, the following alternate shall take 

his place. When the absence or impediment of the principal 
representative, or of the first or second alternate in their turn ceases, the 
representation can be taken again in their sequence, by the principal, the 
first or second alternate depending on case, and the mere fact or its 
exercise will suffice. The exercise of the representation by the first, 
second or thir4’alt rntcs n their prJtAb4J.cu4..9X. such time. In addition, 
we grant a of the above named 
attorneys at J? ’protection of my (our) 

.LEI,......13, 
,--r 

industrial procrty nd a irt ti æ%ir eompeiii.ibn, for which purpose 1 
(we) authori7.e. th 591 rASIrOi)2 91Olrcpecit me (us) before any 

. authorities or persons, ith ’br withuut Uction specially those 
administrative, adiiinisti1 Ic onu.ntious .ini judicial, as well as before 
Arbitration CouI4ji 4i the following: a) 
Obtainment of patents ility iiiodc’ atid fndustrial designs; the 
registration of trade m k. c lective, defensive and service marks, 
slogans, commercial n , t i emblems, domain names, vegetal 
varieties and denominations of on its renewal, assignment, change of 

name or domicile, voluntary cancellation; and the registration of licenses 

of use of the above rights; b) Actions of unfair competition, protection to 

the consumer, oppositions or observations, administrative or Court 
cancellation, nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ 
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal, 
and administrative suits relating to those rights; actions and suits 

' CAVELIER ABOGADOS 
WPPODEOI-181 (MINUTA N-12.1.1.2.6 USA) 



eStos derechos; acciones que prozmvaims o se nos instituted by me (us) r against me (us) And that in all the above matts 
ptomuevan. Y pars quo en aiÆntos aniba dni poedan they may Msti*ute S Pow of M*y, ossowise coiicili*. ath 
sustituir este mandato, conciliar, adnaitfr 103 hechos del the acts of the case, esis* caccI, receive, resign, and ratiI’ acts done by 
proceso, dcslsdr, rccib , renunciar, y rstłcar los actos de represenlativcs wftbo t a power of 

sttosfls 

agentes oficiosos. 

Dado y firmado ho3iven and signed this L..W, 

rj to

irma el S*MWC 

� 

;.���’ 

COMONOTAR1OSOEMGADODW’ 
(: DE SANTAPE DE SOG3TA  4Wph51łR  Jt 

MA COMA FDTO51ATIC coIcOECOt0’ 

:GlNALOENETEkO0ALAVI$1A 

iih 
’. PAtOM 
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CERTIFICADO NOTARIAL (INDWIDUO) 

RN 

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL) I 
Abs  dias del mesde  
de 200 ante ml, Notarlo PCthlico o Funcionarlo Autorizado 
de 
comparecideron personalmente 

- Edwin Hugh NUNIiESSER 

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s) 
persona(s) firrnante(s) del documento que precede, y quien(es) 
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo 

On this J day of ___________ 

2004_ before me, a Notary Pu c or Attesting Officisi of 

fl4LT?12)2f -2z4 J?A - 

personally ap’p’eared Ediin Hugh NI1L1GE&$.[R.. 

to me irnown nad lenr,wn to am to be the peison(s) who 
and who bashavc) legal 

B. Egj*uk@N!&0&4WWnt 
County 

My EGonhiileIon Expires Nov. 12,2002 
Member, FewVMulta IS .�i1tr ci NotBT1 

Notario Püblico 0 Funcionario Autorizado �Notary Public or Attesting 

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) 

Hoy ______de _______ 

Comparecid(eron) ante ml 
de 200 

ag"h(es) conozco personalmente y que firma(n) este 
Wento en representacidn de Is Sociedad/compafila 
denominada 

�ertifico: 

1. Que he visto los siguientes documentos:* 

2. Que dichos documentos prueban lo siguiente: 

2.1. Que 

es una Sociedad/Compaflia iegaln3ente constituida y existente 
de acuerdo con las ieyes de  

2.2. Que ci domicillo de dicha SociedadiCompafiia es  

2.3. Que ci objeto u objetos para los cualcs se otorga ci presente 
poder cstÆn comprendidos deniro del objeto social de la 
mencionada Sociedad/Compallia. 

2.4. Que el(los) Sr.(Sres.) 

estâ(n) autorizado(s) para otorgar el presente Poder. 

Ciudad 

Estado 

Hoy de 200 

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) 

On this �day of 
appeared before me 

200 

who(m) I know personally and who(m) signed this document as 
representative(s) of the Corporation/Company named______ 

I certify: 

1. That I have seen the following documents:* 

2. That the above documents duly prove the following: 

2.1. That 

is a Corporation/Company legally constituted and in existence 
in accordance with the laws’____________________________ 

2.2. That the domicile of said Corporation/Company is 

2.3. That the purpose 
of Attorney is granted 
purposes set forthIM  ment 
Corporanon/Company. 

03 A1D 2UO 
2.4. That Mr (Messrs ) j 

is(are) authorized to grar? 11A  

City 

State 

This  day I f 11 200_ 

Notario Püblico o Funcionarlo Autorizado - Notary Public or Attesting Oficial_______________ 

* Los documentos deben identificarse con fecha y origen * Documents must be identified with date and origin 

' CAVELIER ABOGADOS 
WPPODEOI-181 (MINIJTA N°12.I.I.2.6 USA) 
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APSTULE 

� (Conveation dºI Haye du 5 octobr 1961) 

1. (oulltr3r. 

This public document , 

2. has been signed by 

3. acting in the capacity of...........................................  

4. bears the sceVatarnp of............................................... 

Certified 

5. at .............................6. the .......................... 

7. by .................................................................. 

8. No......................................................................... 

9. Seal/stamp 10. Signat re 

coo 

5111 1 

OCAVELIER mO! 
� WPPOOEOl191(M*N0MW12.E1.2iUSA) � 



APOSTILLE 

(Convention de La Flaye du 5 octobre 196 1) 

1. Coufltry: United States of America 

2. This public document has been signed by Catherine B. Boccuti 

3. acting in the capacity of Notary Public, Montgomery County 

4. bears the seal/stamp Catherine B. Boccuti, Notary Public, Commonwealth of Pennsylvania 

Certified 

5. at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 19th day of July, 2001 

7. by Kim Pizzingrilli, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania 

S. No. Q-11770- 

ja9, Seal/Stamp 10. Signature: 

WV?0-4- A-
H 

CiRCJLO 
DE SNFE  i’,TAq CUE 
E5T41 C3ICIDECClELGR" 

*..
 
03 GO 2G1 

V 
- 



CAVELIER 
ABOGADOS 
EDIFICIO SISKI 

CARRERA 4a N 72-35 
BOGOTA 8 -COLOMBIA 

REPRESENTACION Y PODER 

110 
Represcntación y Poder con autenticación noiii y Apostille 
para patentes, modelos de utilidad, diseæos industriales, 
marcas de fÆbrica, nombres comerciales, ensefias, nombres 
do dominio, lemas comerciales, licencias. 

Representation and Power-of-Attorney with notarial 
authentication and Apostille for patents, utility models, 
industrial designs, trademarks, commercial names, trade 
emblems, domain names, slogans, licenses. 

REPRESENTATION AND POWER-OF-ATTORNEY 

Yo (nosotros), abajo firinado (s)/1 (we), the undersigned 

John Michael FRIEL 

domidiliado (s) en/or341 Beech Street, 

Warminster, PA 18974, United States 

Sof America, 

por el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929; 
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 

03555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la Carrera 4a 
N° 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo dispuesto en el 
parigrafo lo del Articulo 543 del Código de Comercio, ci primero como 
principal y los demis como suplentes, en su orden, como mis (nuestros) 
representantes en todos los asuntos de propiedad industrial con fhcultad 
para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o 
extrajudiciales. El primer representante suplente recmplazari al principal 
en caso de ausencia o impedimento temporal o definitivo de aquØl. La 
misrna regia se aplicarÆ cuando el segundo representante suplente haya 
de reempiazar al primero, o ci tercero al segundo. En tales casos, ci 
representante principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, o 
ambos, deciararn su intenciôn de no ejercer la representación mediante 
declaración autenticada por Notarlo Püblico en Colombia, o por Notario 

Funcionario Pi.iblico, o Consul de Colombia, en el extranjero; y si 
se tratare de impedimento, con ci certificado respectivo. Si alguno de los 
nombrados faltare definitivamente, ci siguiente tomarÆ su lugar. Cuando 
cesare la ausencia a impedimento del representante principal, o tie su 

�rimero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la 
representaciOn, en su orden, into u otros segOn ci caso, asumiØndola por 
el solo hecho tie ejercerla, cesando en ese moniento ci ejercicio de la 
representaciOn pot ci primero, segundo o tercer suplente en su caso. 
Ademas, confiero (conferimos) poder a los abogados amba nombrados, 
para obtener la protección tie ml (nuestra) propiedad industrial y contra 
la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dichos 
apoderados pan que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o 
personas, ejerzan 0 no jurisdicción, especialmente ante ]as del orden 
administrativo, contencioso- administrativo y judicial, asi como los 
tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes 
asuntos: a) Obtención de patentes de invención, modelos de utilidad y 
diseilos industriales; ci registro de marcas de fÆbrica, colectivas, 
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales, 

enseæas, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de 

origen; su rcnovación, traspaso, caxnbio de nombre o domicilio, 
cancelaciOnvoluntaria; y ci registro tie licencias de uso de esos derechos; 

b) Las acelones de competencia desleal, protección del  consumidor, 

oposiciones u observaciones, cancelaciOn administrativa y judicial, 

nulidad, ipedidas cautelares, concesión de licencias, la tutela, la 

protección de secretos industriales, y en general los juicios civiles, 
penales, administrativos o contencioso administrativos relacionados con 

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the 
Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FER.RERO, tpa. 31929; 
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 
23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4a N° 
72 35, Bogota, Colombia, the first as principal and the others as 
alternates, in the order of their appointment, as our representatives for all 
industrial property matters with faculty to receive notifications and to 
appoint attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace the 
principal in case of his absence or of temporal or definitive impediment. 
The same rule will apply when the second alternate representative is to 
replace the first one, or when the third is to replace the first or second 
alternates in their turn, or both of them, second. In such cases, the 
principal representative, or the first or second alternates in their turn, or 
both of them, shall state their intention not to act as representatives 
through a declaration given before a Notary Public in Colombia, or before 
a Notary or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in 
case of impediment, the appropriate certificate shall suffice. If any of the 
appointees were to be definitely absent, the following alternate shall take 
his place. When the absence or impediment of the principal 
representative, or of the first or second alternate in their turn ceases, the 

representation can be taken again in their sequence, by the principal, the 
first or second alternate depending on case, and the mere fact or its 
exercise will suffice. The exercise of the representation by the first, 
second or third alternatce’tn ihcirtunslafl tnda ltjiqc In addition, 
we grant a Power puj above named 
attorneys at law so hat1 theP’r?ta’ oofain ’thL protection of my (out) 
industrial property and agaiistu ilJo2ID1ion tb3vhich purpose I 
(we) authorize the said auorncys to. rcpsesent� (its) before any 
authorities or persons,- �th or wihout jurfsdicri, specially those 
administrative, adniitstrat airnite 0’ njçjtçjl; as well as before 
Arbitration Court, in mattc concerning’ iehc following: a) 

Obtainment of patents, uti y models and industrial designs; the 

registration of trademarks, ollectivc, defensive and service marks, 

slogans, commercial names, adc ems, domain names, vegetal 

varieties and denominations of in; its renewal, assignment, change of 

name or domicile, voluntary cancellation; and the registration of licenses 

of use of the above rights; b) Actions of unfair competition, protection to 
the consumer, oppositions or observations, administrative or Court 
cancellation, nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ 
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal, 

and administrative suits relating to those rights; actions and suits 

' CAVELIER ABOGADOS 
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efts derechos; acciones y 

0105que

 promovamos o so nos Instituted by rne(us) or against mc (us). And that In all the above mattes 
prornuevan. Y pam qua asunstis amba kteàiado,  puedan they may substitute t aer is Po of Attonut’, coeipronusc, conciliate, admit 
SusOluir oslo Iusndaloh , concillar, admitir Ice hechos del the bets of the cue, stst c*ncel, receive, ruep, and nufy acts done by 
proceso, desisnr, cancelit. rscibir, renunclir, y tatifloar los actos do representatives with t a power of attorney. 
agentes oflciosos. 

1 &OQJ Dado y firmadohoy/Qiven and signed this  

enfin 
. k*z;r?? �1 

#4 

' CAVEIJER A8GGADS 
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CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUO) 

A los  das del mes de  
de 200_ ante ml, Notario Püblico o Funcionario Autorizado 
de 
compareció(eron) personahnente 

John Mchae1 FRIEL 
a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s) 
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es) 
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo 

Notario PCzblico o Funcionario 

CERTIFICADO NOTARIAL(SOCIEDAD) 

1-by______ de  de 200_ 
Compareció(eron) ante ml 

.n(es) conozco personalmcnte y que firma(n) este 
011mento en representación de  la Sociedad/compa.ia 
deiomirxada 

�ertifico: 

Que he visto los siguientes documentos:* 

2. Que dichos docuinentos prueban lo siguiente: 

2.1. Que 

es una SociedadlCompaUia iegahnente constituida y existente 
deacuerdo con las leyes de  

S 
22. Que el domicilio de dicha Sociedad/Compaftia es 

2.3. Que el objeto u objetos para los cuales se otorga el presente 
poder estin comprendidos dentro del objeto social de la 
mencionada Sociedad/Cornpaiiia. 

2.4. Que el(los) Sr.(Sres.) 

estÆ(n) autorizado(s) para otorgar ci presente Poder. 

Ciudad 

Estado 

Hoy - de 200 

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL). 

On this I day of 
200..L before me, a Notary P  or Attesting Official ef 

jpersonally 1ohn M1chi FRIEL ________ 

to me known, and known to me to be the person(s) who 
executed that foregoing document, and who has(have) legal 

PubUc 
dd lWp.. MontgQmWy CI1tY 
th1n Fynires NOV.Ia 2002 

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) 

On this  day of 
appeared before me 

200 

who(m) I know personally and who(m) signed this document as 
representative(s) of the Corporation/Company named  

I certify-ertifr

1.1. That I have seen the following documents:* 

2. That the above documents duly prove the following: 

2.1. That 

is a Corporation/Company legally constituted and in existence 
in accordance with the laws  

2.2. That thedonicileof said Corporation/Company is_ 

COWCC�r.i.6  EN 660 DCL CIRCULO 
: 

N 5...FE ’E BOGOTA. IAGO COSTAR GL!C 
COP’, FO1 mnc EL 01- 

2.3. That the purpose rpuposd btcbthc present 
of Attorney is grantedare oqis41 ’i.cd 
purposes set forth .jn the’ ha’0I4J 
Corporation/Company... 

2.4. That Mr.(Messrs.) ° 

is(are) authorized to grant t1V preçnt Power of Attorney. 

City 

State 

This  day of 200 

Notano Piblico o Funcionario Autorizado -- Notary Public or Attesting Oficial_______________ 

* Los documentos deben identificarse con fecha y origen * Documents must be identified with date and origin 

CAVELIER ABOGADOS 
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to, - _ 

A?OSTLLLE 

(ConventIon do La Haye du 5 octobre 961) 

1. Country: ����. 

This public document 

2. has been signed by ..................................................... 

3. acting in the capacity of.................................. 

4 bears thesealfatamp of................................................. 

Certified 

5. at ............................. .6.the ............................ 

7. by ........................................................................... 
8. No.......................................................................... 

9. Seal/stamp 10. Signatur 

u� smw 

01 aoGOL OEcoIa0a 
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APOSTILLE 

1 (Convention de La Haye du 5 octobre 196 1) 

. 

1 Country: United States of America 

2. This public document has been signed by Catherine B. Boccuti 

3. acting in the capacity of Notary Public, Montgomery County 

4. bears the seal/stamp Catherine B. Boccuti, Notary Public, Commonwealth of Pennsylvania 

Certified 

5. at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 19* day of July, 2001 

7. by Kim Pizzingrilli, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania 

8. No.011772-S 

9. Seal/Stamp 

n 

10. Signature: 

--

Kim Pizzingrilli 

I1S8A7!’ ENcAOO GEL CiRCUt.O 
OEAEE MM HAGO CONSTAR CUE 
CTA COPA1OTOS1ATiCA COINCIDE CON El aRC. 

.., .-.  

. UAGO 2001 
.: ..... 

PABtOMNOEz 2ATQ, 
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CAVELIER 181 Rcpresentación y Poder con autenticación notarial y Apostille 
para patentes, modelos de utilidad, diseüos lndustriales, 

� ABOGADOS inarcas de fÆbrica, nombres comerciales, enseæas, nombres 
EDIFICIO SISKI do dominio, lemas comerciales, licencias. 

CARRERA48 N’ 72-35 
BOGOTA. $ - COLOMBIA 

REPRESENTACION V PODER 

Representation and Power-of-Attorney with notarial 
authentication and Apostille for patents, utility models, 
Industrial designs, trademarks, commercial names, trade 
emblems, domain names, slogans, licenses. 

REPRESENTATION AND POWER-OF-ATTORNEY 

Yo (nosotros), abajo firmado (s)fI (we), the undersigned 

Joseph David TANZER 

domiciliado (s) entor Avenue, Fort 

Washington, PA 19034, United States 
of America, 

par ci presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929; 
GONZALO PER.DOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCLA DE PAEZ, tpa. 

03555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la Carrera 4a 
N° 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo dispuesto en ci 
parÆgrafo lo del Articulo 543 del Cddigo de Comercio, ci primero como 
principal y los demÆs como suplentes, en su orden, como ini (nuestros) 
representantes en todos los asuntos de propiedad industrial con facultad 
para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales 0 

extrajudiciaies. El primer representante suplente rcemplazarÆ al principal 
en caso de ausencia 0 impedimento temporal o defininvo de aquØl. La 
misma regla se apiicarÆ cuando ci segundo representante supiente haya 
de reemplazar al primero, o ci tercero al segundo. En tales casos, ci 
represenrante principal, o el primero, o segundo supiente, en su caso, 0 
ambos, declararÆn su intención de no ejercer la representación mediante 
declaración autenticada par Notario Püblico en Colombia, o por Notario 

Funcionario Püblico, o Consul de Colombia, en ci extranjero; y si 
Se are de impedimento, con ci certificado respectivo. Si alguno de los 
nombrados faitare definitivamenle, ci siguiente tomari su lugar. Cuando 
cesare la ausencia o impedimento del representante principal, o de su 

�rimero 0 segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la 
reprcsentaciOn, en su orden uno ii otros segiTh ci caso, asumlØndola par 

ci solo hecho de ejercerla, cesando en ese momenco ci cjercicio de la 
representación por ci primero, segundo o tercer supiente en su caso. 
AdemÆs, confiero (conferimos) poder a los abogados amba nombrados, 
para obtener Ia protección de mi (nuestra) propiedad industrial y contra 
la competencia desleal, a cuyo efecto autonzo (amos) a los dichos 

apoderados pain que me (nos) represenlen ante cualesquiera entidades o 
personas, ejerzan o no junsdicciOn, especialmente ante las del orden 
adminisnativo, contencioso- adrninistrativo y judicial, asi como los 
tribunales de arbitramento, en todo lo concernienle a los siguientes 
asuntos: a) Obtención de patentes de invención modeios de utilidad y 
diseæos industriales; ci registro de niarcas de fibrica, coieciivas, 
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales, 
enseæas, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de 
origen; su renovaciOn, traspaso, camblo de nombre o domiciiio, 
canceiación voluntaria; y ci registro de licencias de uso de esos derechos; 

b) Las acºiones de competencia desleal, protecciOn del consumidor, 

oposiciones u observaciones, cancciaciOn administrativa y judicial, 

nulidad, tuedidas cautelares, concesión de licencias, la tutela, la 

protecciOn de secretos industriales, y en general los juicios civiles, 

pànales, administrativos o contencioso administrativos relacionados con 

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the 
Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929; 
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ. tpa. 
23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4a N° 
72 35, Bogota, Colombia, the first as principal and the others as 
alternates, in the order of their appointment, as our representatives for all 
industrial property matters with faculty to receive notifications and to 
appoint attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace the 
principal in case of his absence or of temporal or definitive impediment. 
The same rule will apply when the second alternate representative is to 
replace the first one, or when the third is to replace the first or second 
alternates in their turn, or both of them, second. In such cases, the 
principal representative, or the first or second alternates in their turn, or 
both of them, shall state their intention not to act as representatives 
through a declaration given before a Notary Public in Colombia, or before 
a Notary or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in 
case of impediment, the appropriate certificate shall suffice. If any of the 
appointees were to be definitely absent, the following alternate shall take 
his place. When the absence or impediment of the principal 
representative, or of the first or second alternate in their turn ceases, the 
representation can be taken again in their sequence, by the principal, the 
first or second alternate depending on case, and the mere fact or its 
exercise will suffice. The exercise of the representation by the first, 
second or third altcrii in thcjr ir siJi qd a such time In addition, 

EN AK5 

we grant a PŒI.1Of cAu yGqc d the above named 
t.T& :CtD:C 1 U 

attorneys at la*cao bsihcynpaysub.lain the protection of my (our) 
industrial propLrt an for which purpose I 
(we) authonzethe ai& ’to reprienl me (us) before any 
authorities or persOtis wTtb or without jt1n,dioiion specially those 
administrative ddmrni ccze1?Jud1ctal, as well as before 
Arbitration the following: a) 
Obtainment of atents, utility models and industrial designs; the 
registration of collective, defensive and service marks, 
slogans, comfnere’l nsmes, trade emblems, domain names, vegetal 
varieties and d4nomiiijns of origin; its renewal, assignment, change of 
name or domicivoiun cancellation; and the registration of licenses 
of use of the above rights; Actions of unfair competition, protection to 
the consumer, oppositions or observations, administrative or Court 
cancellation, nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ 
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal, 
and administrative suits relating to those rights; actions and suits 

' CAVELIER ABOGADOS 
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estos derechos; acciones y que 
promovamos o se nos instituted by me (us) or a inst me (us). And that in all the above 

ptomuevan Y para que en arnba detenninidos, puedan they may subtdtete this Pi ncr of Mtoiney, cta conciliate, adult 
� sustituir esle mand*o  o 1 couciliar, eduutir los hechos dcl the theta of the casedesia cancel, recetve  "So. an4 ratify acts done by 

proceso, "stir, cI*cclar, racibir, rcnimciar, y ratificar los actos de repiesencatives without a wet ofattorney. 
� agentes oficiosos. 

Dodo yfidoboGiven and signed this  

� In orky C POL

Jrnna 4 Signature 

Ut SANTAFE CE 51)00Th.4 sAGO 
EStA COMA POTOSTATICA COINC 
GINAL Out HE1r153OAL4%TA 

nntt� 

03 AGO 2( 
� S � i4:rIR 

I; 
LO EN  

� .flOTAO( 
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CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUO) NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL) 
Gr 

A los  dias del mes de  

de 200 ante mi, Notario Püblico o Funcionario Autorizado 

de 

On this ’9 day of 
200...L before me, a Notary PdbH or Attesting Official of 

7 e David TANZE 
CLZZ , 

compareció(eron) personahnente  I personafl y a ___________ 

Joseph David TAKER I  
a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s) to me known, and known to me- to be the person(s) who 
persona(s) firniante(s) del documento que precede, y quien(es) executed tiq ijggig documed and who has(have) legal 

tiene(n) capacidad legal pars otorgarloflw tary Pntiic 

s:oresWn’Li?,2OU2..j 

__Notario Pübiico o Funcionario Autorizado �Notary Public or Attesting Oficiala? 

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) 

}loy____ de  de 200 
Compareció(eron) ante mi 

� (es) conozco personalniente y que firma(n) este 
imento en representación de la Sociedad/compaàia 

denominada 

�ertifico: 

1. Que he visto los siguientes documentos:* 

2. Que dichos documentos prueban lo siguiente: 

2.1. Que 

es una Sociedad/Compaflia legalmente constituida y existente 
de’.pro con las leyes de  

2.2. Que ci domicilio de dicha Sociedad/Compaiia es 

2.3. Que ci objeto u objetos para los cuales se otorga ci presente 
poder estÆn cornprendidos dentro del objeto social de la 
mencionada Sociedad/Compaæia. 

2.4. Que el(los) Sr.(Sres.) 

estÆ(n) autorizado(s) para otorgar ci presente Poder. 

Ciudad 

Estado 

Hoy 

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) 

On this  day of  200 
appeared before me 

who(m) I know personally and who(m) signed this document as 
representative(s) of the Corporation/Company named  

I certify: 

1. That I have seen the following doculnents:* 

2. That the above documents duly prove the following: 

2.1. That  

is a Corporation/Company legally constituted and in existence 

in accordance with the laws  

2.2. That the domicile of said Corporation/Company is 

CtC’JL3 
CENT DE IGa.TI 4r CL 

2.3. That the puiposeg CGUWLpes4nt Power 
of Attorney is granw8"hi’ the corporation 

purposes set forth. in t jci2ovJi tlieentioned 
Corporation/Comparty.. ,. .... 

.�. .......... . 

24 That Mr(Messrs - 

is(are) authorized to ftnt t 

City____   

State  

de 200 This  ayof 200 

Notario PÆbiico o Funcionario Autorizado -- Notary Public or Attesting Oficial________________ 

* Los documentos deben identificarse con fecha y origen * Documents must be identified with date and origin 

' CAVELIER AEOGADOS 
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APOSTILLE 

(Convntioiiea H.aye du S octobre 19 1) 

I. Country. 

Thispublic document 

2. has been signed by . 

3. acting in the capacity of................................. 

4. bears the seal/stamp of.................................. 

Certified 

5. at ............................. 6. the ............................. 

7. by ........................................................... 

8. No........................................................... 

9. Seal/stamp 10. Signature 

......... 
:COMO0 EL 
4�SaW*F� 0� 900T. iUG 
E3!P* F0STATCA cOI I0ECCt 

’d A% 

' CAVKLIER MOGADOS 
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APOSTILLE 

- (Convention de La Haye du 5 octobre 1961) 

1. Country: United States of America 

2. This public document has been signed by Catherine B. Boccuti 

. 3. acting in the capacity of Notary Public, Montgomery County 

4. bears the seal/stamp Catherine B. Boccuti, Notary Public, Commonwealth of Pennsylvania 

Certified 

5. at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 19th day of July, 2001 

7. by Kim Pizzingrilli, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania 

8. No.0111723 

9. Seal/Stamp 

S 

10. Signature: 

41fl1Ii1 

� 
C- N.  

03 AGO 

�  PAGL.0F;M 



CAVELIER 
ABOGADOS 
EOIFICIO SISKI 

CARRERA 43 N’ 72-35 
BOGOTA, 8 -COLOMBIA 

REPRESENTACION Y PODER 

181 Representación y Poder con autenticación notarlal y Apostille 
para patentes, modelos de utilidad, diseflos Industriales, 
marcas de fÆbrica, nombres comerciales, enseæas, nombres 
de doinin.io, lemas comerciales, licencias. 

Representation and Power-of-Attorney with notarial 
authentication and Apostille for patents, utility models, 
industrial designs, trademarks, commercial names, trade 
emblems, domain names, slogans, licenses. 

REPRESENTATION AND POWER-OF-ATTORNEY 

Yo (nosotros), abajo firmado (s)fl (we), the undersigned 

Jerry William WASHEL 

domiciliado (s) en/or 594 Quarry Road, 

Harleysville, PA 19438, United States 

of Pmerica, 

por ci presente nombramos a EMILIO FERRER.O, tpa. 31929; 

ONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CL,EMENCIA DE PAEZ, tpa. 

555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la Carrera 4a 

N° 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo dispuesto en el 

parÆgrafo 10 del ArtIculo 543 del Código de Comercio, ci primero como 

principal y los demÆs como suplentes, en su orden, como mis (nuestros) 
representarites en todos los asuntos de propiedad industrial con facultad 
pam recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o 

extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazarÆ al principal 
en caso do ausencia o impedimenta temporal o deflnitivo de aquØl. La 
misma regla se aplicarÆ cuando ci segundo representante suplente haya 
de reemplazar al primero, o ci tercero a! segundo. En tales cases, el 

representante principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, o 

axnbos, declararÆn su intención de no ejercer la representación mediante 
declaración autenticada per Notario PuThlico en Colombia, o per Notario 

AFuncionario
 Püblico, o Consul de Colombia, en ci extranjero; y Si 

I..---

de impedimento, con el certificado respective. Si alguno de los 

nombrados faltare definitivamente, el siguiente tomarÆ su lugar. Cuando 
cesare la ausencia o impedimento del representante principal, o de su 

�rimero o segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer Ia 

representación, en su orden, uno u otros segOn ci case, asumiØndola por 

el solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento el ejercicio de la 
representación por ci primero, segundo o (ercer suplente en su caso. 

Ademâs, confiero (conferirnos) poder a los abogados arriba nombrados, 

para obtener la protección de ml (nuestra) propiedad industrial y contra 

la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dichos 

apoderados para que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o 
personas, cjerzan o no jurisdicciOn, especialmente ante las del orden 

administrativo, contencioso- administrativo y judicial, asI como los 
tribunales de arbitramento, en todo lo concemiente a los siguientes 

asuntos: a) Obtención de palentes de invención, modelos de utilidad y 
diseftos industriales; ci registro de marcas de fibrica, colectivas, 

defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales, 
enseæas, nombres do dominio, variedades vegetales y denominaciones de 

origen; su renovaciOn, traspaso, cambio de nombre o domicilio, 
cancelacion-voiuntaria; y ci registro de licencias de use de esos derechos; 

b) Las acciones de competencia desleal, protección del consumidor, 

oposiciones u observaciones, cancelación administrativa y judicial, 

nulidad, redidas cautelares, concesiOn do licencias, la tuteia, la 

protección de secretos industriales, y en general los juicios civiles, 

penaies, administrativos o contencioso administrativos relacionados con 

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the 

Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929; 

GONZALO PER.DOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 

23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4a N° 

72 35, Bogoti, Colombia, the first as principal and the others as 

alternates, in the order of their appointment, as our representatives for all 

industrial property matters with faculty to receive notifications and to 

appoint attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace the 

principal in case of his absence or of temporal or definitive impediment. 

The same rule will apply when the second alternate representative is to 

replace the first one, or when the third is to replace the first or second 

alternates in their turn, or both of them, second. In such cases, the 

principal representative, or the first or second alternates in their turn, or 

both of them, shall state their intention not to act as representatives 

through a declaration given before a Notary Public in Colombia, or before 

a Notary or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in 

case of impediment, the appropriate certificate shall suffice. If any of the 

appointees were to be definitely absent, the following alternate shall take 

his place. When the absence or impediment of the principal 

representative, or of the first or second alternate in their turn ceases, the 

representation can be taken again in their sequence, by the principal, the 

first or second alternate depending on case, and the mere fact or its 

exercise will suffice. The exercise of the representation by the first, 

second or third rnatvs icht tur sI41,en4.oj.such time. In addition, 

we grant 0 Gf the above named 

attorneys at OiTii9i1lllftpCection of my (our) 
QU HE 

industrial proprry ogd again’ZU
 

st t&ilnc comp’ti34h for which purpose I 

(we) authonze the saG tG@rs2QO+presLnt me (us) before any 

authorities
 

or ’r  fc,th o without jursdwtion specially those 

administrative, administtati1. v; contentious and judicial, as well as before 

Arbitration Court"° blthrning the following: a) 

Obtainment of patents, liii inôdels aiid ladustrial designs; the 

registrationof trade  , ollective, defensive and service marks, 

slogans, commercial n� es, trade emblems, domain names, vegetal 

varieties and denominatlo of gin; its renewal, assignment, change of 

name or domicile, volunt (ion; and the registration of licenses 

of use of the above rights; ) Actio of unfair competition, protection to 

the consumer, opposition or observations, administrative or Court 

cancellation, nullity, infringe ent granting of licenses, the action for writ 

mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal, 

and administrative suits relating to those rights; actions and suits 

' CAVELIER AEOGADOS 
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estos derechos aioueay qua upwos 0 os ivatIend.byn* )or againstms (us). And that in nfl the above nua4 .1 
prorrwevan Y para qua en suætos arra detetnàedos puei they may substgu a that Power ofMney0 caTnvmzse, conciliate 
suztitwr este mandsto1 it*t, concilzar, athm* los bathos del the facts of the , denst cancsl, r.ac,ve resign, and ratify actsdw 
proceso, desisnr, cance1a jcibir, renunciar, y ratificar los actos de reprasantauves wi a power o1ataney 
agentcs oficiosos. . . . 

Dado y fimndo ho’thvcn and signed this . -1, 

cnnPt)f ...... 

oy 

mia   signatare 

0 
coi’sV 

EACOPIA F070STATKA 
HE TENIOOAU ... 

- ’’, . 

M1 031A00 O 

CAVELIER ABOGADOS 
WPPOOEOt-1 St (MINUTA NThUSA) 

.. ,.... 



CERTIFICADO NOTARIAL (JDIVIDUO) NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL), ’ 

A los  dias del mes de  
de 200 ante m, Notario Püblico o Funcionario Aucorizado 
de 
conipareció(eron) personalniente 

Jerry William WASHEL 
a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s) 
persona(s) firmante(s) del docuniento que precede, y quien(es) 
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo 

Notario POblico o Funcionarlo 

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCrEDAD) 

Hoy ______ de  de 200_ 
Compareció(eron) ante mi 

Mfii(es) conozco personalmente y que firma(n) este 
Wipimento en representación de la Sociedad/compaikia 
denorninada 

�ertifico: 

1. Que he visto los siguientes documentos:* 

2. Que dichos documentos prueban lo siguiente: 

2.1. Que 

es una Sociedad/Compaæia legalmente consrituIda y existente 
de acuerdo con las leyes de  

2.2. Que el domiciiio de dicha SociedadiCompaikfa es 

2.3. Que ci objeto u objetos para los cuales se otorga el presente 
poder estÆn cornprendidos dentro del objeto social de la 
mencionada Sociedad/Compaiiia. 

2.4. Que el(lo) Sr.(Sres.) 

estª(n) autoxizado(s) para otorgar ci presente Poder. 

Ciudad 

Estado 

I-by - de 200 

On this ______ day of ___________________ 
200j_ before e, a Notary P o nesting Official of 

personally a’ ’ 
Jerry William WASHEL 

to me known, and known to me to be the person(s) who 
executed tLtf..,zegoing- doeumenj, and who has(have) legal 
nmnarkv 

PbbUc 
W Gwdd Twp., Montgomesv COwzty 
Aythiwiüssion Expires Noi 1. 2002 

LIh 5tj N 
o -Notary Public or At?’es’ring ficia z/z 

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) 

On this day of 200 
appeared before me 

who(m) I know personally and who(m) signed this document as 
representative(s) of the Corporation/Company named  

I certify: 

1. That I have seen the following documents:* 

2. That the above documents duly prove the following: 

2.1. That 

is a Corporation/Company legally constituted and in existence 
in accordance with the laws  

2.2. That the domicile of said Corporation/Company is _ 

2.3. That the purpg. efr which the present Power 
of Attorney is grEd Ær ompnsed withw the corporation 
purposes Set ttkou mentioned 
Corporation/Coriipan. 

03 AGO 2001 
2.4. That Mr (Mszrs ) n. 

is(are) authoriz$0.0jh9l*Pb1enof4ttorney. 

City 

State 

This day 

Notai-io Püblico o Funcionaria Autot-izado - Notary Public or 

* Los docurnentos deben identificarse con fecha y origen 

Oficial 

* Documents must be identified with date and origin 

200 

' CAVELIER ABOGADOS 
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APOSTLLE 

(Convention de La Kaye du 5 octo re 1961) 

I. Country: ............................................................ 

This public document 

2. has been signed by ..................................................... 

3. acting in the capacity of............................................... 

4. bears the seal/stamp of ....................... ........................ 

Certified 

5. at ............................. 6. the ............................. 
7. by ........................................................................... 
8. No........................................................................... 

9. Seal/stamp 10. Si ature 

i;l; 
0E$ANIAF� 0� BOGOfA. HAGO CONSTR Q’ 

E   FO1STAT1CA CNCCELO 

ALQUETENIQOALAV)SIA 
-  

AGO 2UO / 
1’R. t.:’... 

MACL FNtEZ BARAJAS 



ATIiEtTN1T1EiD’ 

k --

S oF%i:E�RICt 
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Please type a plus es (+) maldo an box 9 PTQISWIQ (8.00) 

lieproved
 for use thraughIW3li2002. OUR 0851.0032 

US Palest and Trndenmit OfBea U.S. DEPARTMENT OF COMMeRCE 
Under the PaperworkRedustion Act cf 1395, no pumm aterequ.ne to respond tosca08atan cI lafoirnation unless bdisptays castS 0MB eantrol nanbar 

ilffiff 10 
1-11 PROViSIONAL APPLICATION FOR PATENT COVER SHEET 
0 This is a request for fifing a PROVISIONAL APPLICATION FOR PATENT under 37 CFR 1.53(c). 

S 

INVENTOR(Sb  
Residence 

Given Name (first and tnidJe hf airy)) Faintly Name orSumaino 
- 

(City end either Slate or Forelçp  Cowrliy)_ 

John M. FncI Wanninster, PA 
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Docket No. 006258/Oil 

PREPAINTS AND METHODS OF PREPARING PAINTS FROM THE PREPAINTS 

Backaround of The Invention 

This invention relates to sets of prepaint compositions, a method of preparing paint lines 

from sets of prepaint compositions, and to a method of preparing a range of paints from sets of 

prepaint compositions. 

Paints or coatings encompass, for example, latex paints, enamels, lacquers, varnishes, 

undercoats, surfacers, pruners, sealers, fillers, and stoppers. Most paints contain a pigment, a 

tn polymer or binder which acts as a film-former to bind the pigment particles together, and a fluid 
12 
FU medium in which the polymer is dissolved or dispersed. lithe pigment is omitted, the paint is 

referred to as a clear, varnish, lacquer, or topcoat. Lacquers usually refer to thermoplastic 

coating compositions, whereas enamels refer to thermosetting paints. 

Paint formulating involves the process of selecting and admixing appropriate paint 

�ingredients in the correct proportions to provide a paint with specific processing and handling 

properties, as well as the desired final thy paint film properties. The major ingredients of many 

L paint formulations are a binder, an opacifying pigment, optional pigment extenders, and a fluid 

medium, namely, water if the paint is a waterbome paint such as a latex paint, or solvent if the 

paint is a solvent-borne paint such as an oil-based paint. Common optional ingredients include 

defoamers, coalescents, plasticizers, thickeners, non-thickening theology modifiers, solvents, 

driers, anti-skinning agents, surfactants, rnildewcides, biocides and dispersants. After the paint is 

formulated and applied to a surface, the paint dries by evaporation of the solvent and/or the 

water, with or without the application of heat, and the binder forms a film containing therein the 

pigment and the extender particles, if any. 

A paint line, as used herein, includes at least two different paints which offer dried fthn 

properties which differ materially from each other in at least one observable property such as 

sheen, outdoor durability, and color depth. A paint line may include, for example, three paints 

the dried films of which have different sheen levels, two paints the dried films of which have 

suitable interior or exterior performance, or four paints the dried films of which offer different 
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quality or performance levels such as may be evidenced, for example, by different levels of scrub 

resistance. 

A paint line could, more particularly, include four different paints, the dried films of 

which have different sheen levels, typically marketed as gloss; semi-gloss; eggshell, satin, or low 

lustre; and flat. The sheen is determined by the volume and type of the binder(s), pigment(s), and 

extender(s), if any, in the paint 

In addition to the various sheen levels, paints are commonly formulated to be untinted 

(white) or tinted to a wide variety of colors using different tint bases, including pastel or light 

tones, medium or mid-tones, and deep tones. This capability requires a paint line having four 

tn 

paints. Also, paints are formulated for exterior or interior use. And, paints are formulated to 

IU provide certain levels of performance properties, such as may be marketed as good/standard, 

better, and best/premium. 

Paint manufacturers and retailers typically offer a range of paints, the range including at 

least two paint lines. By the range including at least two paint lines", herein it is meant that the 

’ discrete elected levels of the observable property defining a first paint line are combined with the 

JA discrete elected levels of the observable property defining a second paint line, etc. to define the 

paints in the range of paints. 

For example, to prepare a range of paints including four paint lines may require preparing 

paints encompassing four sheen levels, four tint bases, interior and exterior use, and three quality 

levels, preferably all combinations thereof. Thus, 96 different paint formulations (4x4x2x3) may 

be needed. Also encompassed, however, is a range of paints in which certain of the defined 

paints, up to 10% of the total number of paints, are selected to be omitted, for example, for 

commercial reasons. Further contemplated is a range of paints in which the observable 

properties of the dried paint films substantially, but not exactly, fulfIll the definitions herein; for 

Sexample, the sheen of a dried outdoor mid-tone gloss paint in the standard, better, and premium 

lines may differ by a few points without departing from the meaning of a range of paints of this 

. invention. 

Formulating these paints is complex - it is not simply a matter of mixing a few paint 

ingredients in different ratios. Rather, it involves the selection and mixing of different paint 

ingredients in different ratios depending on the type of paint desired. This requires paint 



manufacturers to store many different paint ingredients and change paint ingredients during 

manufacture depending on the specific paint type being prepared. 

Furthermore, it requires paint retailers to carry a large inventory of paints in order to offer 

a range of paints, such as various sheen levels, tint bases, paints for exterior use paints for 

interior use, and paints of various quality. it would be desirable to make paints, either at a 

relatively large-scale industrial plant or at a relatively smaller-scale, point-of-sale or point-of-use 

location using a limited number of paint ingredients to prepare all of these different paint 

formulations, thus, minimizing the number and type of paint ingredients to make a range of 

paints. 

Summary of the Invention 

in order to minimize the number of paint ingredients needed to prepare a range of paints. 

one needs to consider the extremes of key properties required by the range of paints and 

formulate prepaint compositions which are capable of being blended in various combinations and 

proportions to provide the key properties required at their extreme values and at intermediate 

points as well.. Specific properties may also be improved by adding paint additives which 

enhance the desired property. 

We have discovered that we are able to achieve this goal by employing a set of prepaints 

sufficient to formulate at least one paint line, including: 
4:1 

I. at least one fluid prepaint x, including at least one opacii’ing pigment; 

2. at least one fluid prepaint y, including at least one extender pigment ; and 

3. at least one fluid prepaint ; including at least one polymeric binder, 

wherein the number of prepaints is preferably 3-15; wherein the prepaints are different from each 

other, and wherein the prepaints are mutually compatible. 

We have also discovered a method of forming at least one paint line including: 

providing a set of prepaints sufficient to formulate at least one paint line, including: 

a. at least one fluid prepaint x, including at least one opaci1’ing pigment; 

. b. at least one fluid prepaint y, including at least one extender pigment and 

c. at least one fluid prepaint z, including at least one polymeric binder, 

wherein the total number of prepaints is preferably 3-15; wherein each of the prepaints is 

different from each other; and wherein the prepaints are mutually compatible; and 



2. dispensing predetermined amounts of prepaint(s) x, prepaint(s) y, and prepaint(s) z into 

containers or application devices to form at least one paint line. 

The method may further include the step of mixing prepaint(s) x, prepaint(s) y, and 

prepaint(s) z before, while, or after they are dispensed Into the container or before or while they 

are dispensed into the application device. 

We have also discovered a method of forming a range of paints, the range including at 

least two paint lines, including: 

1. providing a set of prepaints sufficient to formulate the range of paints, including: 

a. at least one fluid prepaint x, including at least one opacifying pigment; 

b. at least one fluid prepaint y, including at least one extender pigment; 

C. at least one fluid prepaint z, including at least one polymeric binder; and 

d. at least one additional fluid prepaint x’, y’, or z’, 

wherein the total number of prepaints is preferably 4-15; 

wherein each of the prepaints is different from each other; and 

wherein the prepaints are mutually compatible; and 
W 2. dispensing predetermined amounts of prepaint(s) x, prepaint(s) y, and prepaint(s) z and 

the at least one additional prepaint into containers or application devices to form a range 

of paints. 

The methods may further include the step of mixing prepaint(s) x, prepaint(s) y, 

prepaint(s) z, and the at least one additional prepaint before, while, or after they are dispensed 

into the container or before or while they are dispensed into the application device. 

The methods may further include the step of adjusting the viscosity of dispensed 

prepaints before, while, or after they are dispensed into the container or before or while they are 

dispensed into the application device using a thickener, water, or a mixture thereof. 

The methods may further include the step of adding additional materials may be added to 

the prepaints and/or paints that enhance the application or final performance properties of the 

. paint. 

The methods may further include the step of adding at least one colorant to the dispensed 

prepaints. 

The methods may be carried out at a paint manufacturing facility, at the point-of-sale, or 

at the point-of-use and may be controlled by a computer. 

4 



If one paint line is desired, i.e., if one key property is varied (for example, sheen level, tint 

base, use type, or quality type), then the complete paint line can be made from one each of 

prepaint x, prepaint y and prepaint z. 

If a range of paints including two paint lines is desired, i.e., if two key properties are 

varied (for example, two selected from sheen level) tint base, use type, and quality type), then the 

range of paints may be made from at least one each of prepaint x, prepaint y, and prepaint a and 

least one additional prepaint x’, y’, ore, depending on which key properties are to be varied. By 

"additional prepaint x’, y’, or a’" is meant herein a prepaint different from prepaint x, y, or z, 

respectively, but otherwise meeting the limitations associated with prepaint x, y, or z 

rn If  range of paints including three paint lines is desired, i.e., if three key properties are 

l varied (for example, three selected from sheen level, tint base, use type, and quality type), then 
ILI 

the range of paints can be made from at least one each of prepaint x, prepaint y and prepaint a 

at least two additional prepaints x’, y’, or z’, depending on which key properties are to be Iand
varied. 

If a range of paints including four paint lines is desired, i.e., if four key properties are 

varied (for example, sheen level, tint base, use type, and quality type), then the complete range of 

. paints can be made from at least one each of prepaint x, prepaint y and prepaint a and at least 

j three additional prepaints x’, y’, or a’, depending on which key properties are to be varied. 

This technique may be continued to vary as many additional key properties as desired. 

A paint line includes two or more different paints the dried films of which differ 

materially from each other in at least one observable property. The paints are different from each 

other and must meet at least one of the following criteria: 1) the pigment volume concentration 

(PVC) of the paints of the lines which are most different from each other in PVC must differ 

from each other by at least 2% or 2) the volume solids content ("VS") of the paints of the line 

lprhich are most different from each other in VS must differ from each other by at least 2%. 

The pigment volume concentration ("PVC") is a measure of bow "binder-rich" a paint 

formulation. It is calculated herein by the following formula: 



PVC (%) = (volume ofj,janient(s’) + volume extender(s)) 
(volume of pigment(s) + volume extender(s) + volume binder) x 100 

The volume solids content ("VS" herein) is the dry volume (dry vol.) of pigment(s) plus 

the dry volume (dry vol.) of extender (s) plus the thy volume (dry vol.) of binder(s). It is 

calculated herein by the following formula: 

VS (%) = dry vol. of pigment(s) + dry vol. of extender(s) + dry vol. of bindeils) x 100. 
total volume of paint 

If additives are present, their volume is not included in determining the total dry volume. 

In each of the above embodiments, the prepaint compositions are selected so that they 

cover a wide formulation space so that the desired final paint properties lie within the blend 

space defined with the prepaints at the extremes. In many cases the prepaints will not by 
11 
ILl themselves be practical paints. But by pushing the prepaints to these extremes one can maximize 

the blend space available for the system. When the prepaints, additives, and colorants are all 

. J fully compatible, they can be blended at desired ratios, without inducing colloidal instability, to 

achieve the desired paint line(s) and range of paints. 

� 
This technique is similar to the design principles used in statistical experimental design 

and analysis of mixture component designs; however, instead of designing a mixture space to 

explore the response surface within it, one is designing the boundaries of the mixture space to 

maximize the flexibility of the paint system. The key to success is to have mutual compatibility 

of the individual ingredients and prepaints across the mixture space. 

Paint properties can be predicted in a number of ways. One approach is to develop 

response surface models of the blend space using standard Mixture Component experimental 

design statistical tools. These simple statistical models can then be used by a linear optimization 

program, by a massive grid search, or by a graphical analysis tool. Another approach is to simply 

Iuse empirical methods to determine which blends are needed for specific paint lines, then 

incorporate those simple empirical recipes in the of the software paint making machine. 

An extension of the techniques is to have the paint machine automatically pretest certain 

key properties (e.g., viscosity, forced dry gloss, or color) and make minor adjustments during the 

formulating of the paint from the prepaints. Having feedback loops in the paint machine can 

provide more precise matching of color, gloss, and viscosity targets. 

6 



As used herein, prepaints are mutually compatible lithe paints formed by admixing the 

prepaints do not evidence signs of colloidal instability such as flocculation. Preferably, the paints 

formed from the prepaints exhibit less than 5 g of residue such as gel and grit per liter of paint 

when the paint is passed through a 325 mesh screen. More preferably, the paints formed from 

the prepaints exhibit less than I   of residue per liter of paint when the paint is passed through a 

325 mesh screen. Preferably, the prepaints exhibit less than 5 g. of residue per liter of prepaint 

when the prepaint is passed through a 325 mesh screen. More preferably, the prepaints exhibit 

less than I g of residue per liter of prepaint when the prepaint is passed through a 325 mesh 

screen. Lithe prepaints, optional additives included to enhance specific paint properties, and 

rn colorants are fully compatible, i.e., they can be blended at any ratio without inducing colloidal 

( instability, then they can be blended in any combination falling within the formulation space 

needed to achieve the desired property profile in the final paint. It is sufficient, however, for the 

1prepaints. optional additives included to enhance specific paint properties, and colorants to be 

Ii, compatible, i.e., they can be blended at desired ratios without inducing colloidal instability to 

achieve the desired properly profile in the range of paints. 

� As used herein, compatible paint ingredients include ingredients which can be combined 

in the various prepaints, and the paints formed from the prepaints to provide the properties 

characteristic for the amount of and type ingredient(s) used. 

It is preferred that the all fluid prepaints employed in the methods of the invention have 

the same or similar viscosities to aid in mixing. 

The water-resistance properties, including blister resistance, wet adhesion, and scrub 

resistance, of the paints prepared by the method of the invention, are expected to be improved 

because of the use of lower amounts of stabilizing materials such as surfactants which may be 

used relative to conventional formulating techniques. Further, a line of pains or a range of paints 

Srepared by the methods of this invention may react more predictably to added colorants, making 

color matching easier and facilitating the use of software for color matching. in addition, 

viscosity fluctuation in the final paint formulation is expected to be reduced because of the prior 

equilibration of ingredients in the prepaints. 

The prepaints are formulated to maximize the flexibility of paint manufacturing. Rather 

than purchasing individual paint ingredients, paint manufacturers, and even buyers at point-of-

sale and point-of-use (paint stores, paint departments, and contractors), can purchase a set of 



prepaints to prepare a desired range of paints. These sets of prepaints will contain at least one 

each of prepaints x, y and z and possibly additional prepaints depending upon the formulating 

flexibility desired. Optionally, the above prepaints are mixed with an additional prepaint which 

includes at least one colorant, such as a colored pigment or dye. 

The method of the present invention is not limited to preparing only latex paints per se, 

but may also be extended to preparing any water-borne or solvent-borne coating, or related 

building product requiring mixing of ingredients, including, sealants, caulks, mastics, adhesives 

and other building-related products. 

Description of Preferred Embodiments 
in 

One embodiment of prepaint x is a fluid titanium dioxide prepaint including at least one 

opacifying pigment, at least one dispersant, at least one thickener, and water; wherein the 

.dispersant(s) and the thickener(s) are compatible with the pigment(s) and with other optional 

paint ingredients, and wherein the prepaint has a volume solids content of about 30% to about 

70%, preferably about 35% to about 50% and a Stozmer viscosity of about 50 to about 250 Krebs 

I’ Units (KU) preferably about 60 to about 150 KU. 

In an alternate embodiment of prepaint x, it is a fluid titanium dioxide prepaint useful for 

formulating a one pack, pigmented latex paint containing other paint ingredients, which prepaint 

11 includes at least one opacifying pigment, at least one dispersant, at least one thickener, at least 

one film-forming or nonfilin-forming polymeric binder, and water; wherein the dispersant(s), the 

thickener(s), and the polymer(s) are compatible with the pigment(s) and with the other optional 

paint ingredients, and wherein the prepaint has a volume solids content of about 30% to about 

70%, preferably about 35% to about 50%, a PVC of about 35% to 100%, preferably about 50% 

to 100%, and a Stormer viscosity of about 5010 about 250 KU, preferably about 60 to about 150 

KU. Preferably, the prepaint is stable to sedimentation, by which is meant herein that the 

pigment does not settle out after 10 days at about 25°C. Optionally, the polymeric binder is 

adsorbed onto the opacifying pigment 

In one embodiment of prepaint y, it is a fluid pigment extender prepaint which includes at 

least one mineral extender, at least one thickener, an optional polymeric binder, and water, 

Wherein the pigment extender prepaint has a volume solids content of about 30% to about 70%, 

preferably about 35% to about 65%, a PVC of about 35% to 100%, preferably about 40% to 



100%) and a Stormer viscosity of about 50 to about 250 KU, preferably about 60 to about 150 

KU; and wherein the prepaint ingredients are compatible with each other and with the ingredients 

of the other prepaints desired to be used therewith. 

In one embodiment of prepaint z, it is a fluid polymeric binder prepaint which includes a 

water-borne polymeric binder having a gloss transition temperature (Tg) of about -30°C to about 

70°C, preferably about -10°C to about 60°C, and water; wherein the binder prepaint has a 

volume solids content of about 25% to about 70%, preferably about 30% to about 659/6, and a 

Brookfield viscosity of less than about 100,000 centipoise (CPS), preferably about 100 to about 

50,000 centipoise, at a shear rate of 1.25 reciprocal seconds; and wherein the prepaint ingredients 

in 

are compatible with each other and with the ingredients of the other prepaints desired to be used 

therewith. 

In the embodiments of prepaints x, y and; it is optional to include minor amounts, i.e., 

tless than about 10% by weight, based on the total weight of the prepaint, of conventional paint 

additives including acid, base, defoamer, coalescent, cosolvent, mildewcide, biocide, antifreeze 

* agent and the like. These additives must be compatible with the other paint ingredients in the 

, prepaint and the prepaints employed in the methods of this invention. 

Opacifying pigments useful in the methods and prepaints of the invention include white 

l pigments which impart white scattering power to the paint across all visible wave lengths without 

a high degree of absorption. Pigment extenders are inorganic solids or opaque polymers which 

do not impart the primary color or biding power to the paint although they may have secondary 

influences on those properties. The tint bases used for deep tone paints typically contain no or 

only very low levels of opacifying pigments. 

Suitable opacifying pigments include titanium dioxide (TiO2) or a combination of 

titanium dioxide and auxiliary hiding pigments such as voided latex polymer particles, zinc 

Oxide, lead oxide, a synthetic polymer pigment and mixtures thereof. Rutile and anatase grades 

of titanium dioxide are suitable for use herein. Ruffle titanium dioxide is preferred. The surface 

. of these titanium dioxides may be treated with various organic surface treatments and/or 

inorganic surface treatments, e.g., as the oxides of silica, alumina, and zirconia. Fumed titanium 

oxide is also useful herein. 



The voided latex particles useful in the method of the invention have a particle size 

diameter of about 100 urn to about 2,500 urn and a void fraction and prepaints of about 10% to 

about 75%. Preferably, the voided latex particles useful in the method of the invention have a 

particle size of about 500 nm to about 1,100 urn. The voided latex particles have at least one void 

but may have multiple voids, non-spherical voids, interconnected voids, voids having channels connected 

to the outside of the particles, and further encompass structures described as vesiculated and spongelike. 

Preferably, the voided latex particles have a single void. The voided latex particles have a glass 

transition temperature (Tg), as measured by differential scanning calothnetiy at a rate of about 

20°C/mm, of at least about 20°C, preferably at least 50°C. The higher the (Tg), the harder the 

in 

particle is and the less likely it is to collapse. If the voided latex particles collapse, they are 

t unable to contribute to hiding. They may be prepared by conventional polymerization processes 
lu 

known in the art, such as those disclosed in U.S. Patent Nos. 3,784,391,4,798,691,4,908,271, 

4,972,000,5,041,464,5,157,084, and 5,216,044, the disclosures of which are incorporated herein 

LU by reference, as well as Japanese Patent Applications 60/223,873,61/62510,61/66710, 

61/86941,62/127336,621156387,01/185311, and 021140272. Preferably, the voided latex 

� particles are prepared according to U.S. Patent Nos. 4,427,836, 4,469,825, 4,594,363, 4,880,842 

l" and 5,494,971, the disclosure of which are incorporated herein by reference. 

Extender pigments useful herein include exterior and interior extender pigments 

optimized for the intended end use. Exterior extender pigments are not soluble in water and have 

a low absorption number. They are optimized for exterior durability in the particular market 

where the paint will be sold, and do not detract from the desired non-cracking, non -chalking, and 

non-dirt-retaining properties of the dried paint They also provide low cost volume. Interior 

extender pigments are optimized for hiding, gloss, and low cost. Suitable extender pigments 

include barium sulfate (about 1 - about iS microns), Blanc Fixe (about 0.5 - about $ microns), 

�’calcium carbonate (about 0.05 - about 35 microns), silica (about 0.001 - about 14 microns), 

magnesium silicate (about 0.5 - about 15 microns), aluminum silicate (about 0.2 - about 5 

microns), mica, bentonite, magnesium alumino-silicate, fumed alinmina, colloidal attapulgite, 

synthetic amorphous sodium alumino-silicate, and sodium potassium alumino-silicate, and the 

like. 

Polymeric binders are polymers or prepolymers which form the primary film of the paint. 

Binders bind the pigment and/or extenders, provide the required paint flow, and determine the 

10 



gloss and hardness of the final paint film. The binders selected for the prepaints will depend 

upon the final use of the formulated paints. Binders suitable for exterior paints are generally 

suitable for interior paints, but binders suitable for interior paints may not be suitable for exterior 

paints. 

Suitable polymeric binders include, but are not limited to, homopolymers, copolymers or 

terpolymers having compositions such as, for example, acrylic and/or metbaciytic, polyvinyl 

acetate, styrene-acrylic, styrene-butadiene, vinyl acetate-acrylic, ethylene-vinyl acetate, vinyl 

acetate-vinyl versatate, vinyl acetate-vinyl inaleate, vinyl acetate-vinyl chloride-acrylic, ethylene-

vinyl acetate-acrylic, and urethane polymers, optionally containing up to about 10% by weight of 

In 
functional and other monomers, and mixtures thereof. Polymeric binders optionally incorporated 

It 

9 in prepaints x, y, x’, y’, or other prepaints may be the same as or different from the polymeric 

binder of prepaint z. 

Thickener is a general term which includes any material added to a paint to modify its 

theological profile. Preferred thickeners are associative thickeners. Suitable thickeners for use 

herein include polyvinyl alcohol (PVA); hydrophobically-modified, alkali soluble emulsions, 

known in the art as RASE emulsions; alkali soluble or alkali swellable emulsions, known in the 

art as ASE emulsions; hydrophobically modified ethylene oxide-urethane polymers known in the 

( art as HEUR thickeners; and cellulosic thickeners such as hydroxymethyl cellulose (HMC), 

hydroxyethyl cellulose (HEC), hydrophobically-modified hydroxy ethyl cellulose (HMHEC), 

sodium carboxymethyl cellulose (SCMC), sodium carboxymethyl 2-hydroxyethyl cellulose, 2-

hydroxypropyl methyl cellulose, 2-hydroxyethyl methyl cellulose, 2-bydroxybutyl methyl 

cellulose, 2-hydroxyethyl ethyl cellulose, 2-hydoxypropyl cellulose, and the like. Also useful as 

thickeners are fumed silica, attapulgite clay and other types of clay, titanate chelating agents, and 

the like. 

Suitable dispersants for use herein include non-ionic, anionic and cationic dispersants 

such as 2-amino 2-methyl I -propanol (AMP), dimethyl amino ethanol (DMAE), potassium 

tripolyphosphate (KTPP), trisodiuin polyphosphate (TSPP), citric acid and other carboxylic 

acids, and the like. Anionic polymers such as homopolymers and copolymers based on 

polycarboxylic acids, including those that have been hydrophobically- or hydrophilically-

modified, e.g., polyacrylic acid or polymethacrylic acid or maleic anhydride with various 

monomers such as styrene, acrylate or methaciylate esters, diisobutylene, and other hydrophilic 

II 



or hydrophobic comonomers are also suitable for use as dispersants, further including salts of the 

aforementioned dispersants, and mixtures thereof. 

Suitable defoamers include silicone-based and mineral oil-based detbamers, and the Like. 

Coalescents are not necessary if solvent-free polymeric binders are used in the binder 

prepaints. Solvent-free binders typically have a low Tg and low minimum film-forming 

temperature so that they are film-forming at ambient temperatures, such as about 20°C. If a 

coalescent is required, preferably it is incorporated in each of prepaint z and any other prepaints 

containing potymeiic binders.. 

Suitable coalescents, plasticizers, and other optional solvents include ethylene glycol, 

M. propylene glycol, hexylene glycol, 2,2,4-trimethyl-1,3-pentanediol monoisobutyrate 

(fEXANOL), glycol ethers, mineral spirits, methyl carbitol, butyl carbitol, phthalates, 

adipates, and the like. 

Suitable mildewcides and biocides include zinc oxide, isothiazolones, triazoles, and the 

like. 
to 

Suitable surfactants include cationic, anionic, and non-ionic surfactants. 

EXAMPLES 

Test Procedures 

The Stormer viscosity of the prepaints is measured using ASTM method D562. 

The Brookfield viscosity of the binder prepaints and final paints is measured using 

spindle #4 of a Brookfield viscometer at 6 rpm at room temperature (about 70°F). 

The IC! viscosity of the prepaints and paints is measured using ASTM method D3205-77. 
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Example 1 

This example describes the preparation of a white prepaint which was prepared by 

combining the following ingredients 

iUK.1.uuI. 

Pigment� Titanium Dioxide Shiny (76.5% solids) 
(fl-l’we R-746 - DuPont) 

Diapeent 
(1anIo1Th 1 124� Robin and Haas) 
Defoamer 
(DrewpIus’ L-475) 

� Binder Acrylic(50% solids �Tg28°C 
(RJiop1ex’’ SO - IOM - Rohm and Haas) 

tn 

Opacifer� Voided Latex Particles 
( (ROpaqueOP-96 �Robin and Mass) 
ItI Coalescent 
- (ie*ajic1). 

Rhcol  
W (Acxyso1 P.M-8W - Rolun and Haas) 

Base - Ammonia (28%) 

uiu!!!1l. LM 1W jUUUI 

1152.25 

7.06 

1.00 

166.32 

151.80 

12.95 

12.76 

1.65 

�- The prepaint was prepared using a laboratory mixer having a 450 pitch stirring blade. The 

14 water, dispersant and defoamer, were combined and mixed. The titanium dioxide slurry was 

slowly added and the mixture was stirred for 15-20 minutes. The binder, coalescent, rheology 

modifier, ammonia, and additional water if necessary were then added. 

The resulting prepaint bad atotal volume of 100 gallons, total weight of 1,505.8 lbs., total 

PVC of 80.0%, volume solids of 44.0%, weight solids of 67.1146, density of 15.058 lbsigalLon,. 

0.40% dispersant on pigment solids, and 10.0% coalescent on latex solids. Its initial and 

equilibrated Stormer viscosities were 88 and 90 KU. Its initial and equilibrated pH values were 

8.8 and 8.6. 

S 
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Examnle2 

This example describes the preparation of an exterior pigment extender prepaint. It was 

prepared as above by combining the following ingredients: 

Ingredient 
Pigment - Nephilene Syenite (7.5p) 
(Minex 4) 
Dispersant 
(TamolTh 1124 - Rohm and Haas) 
Defoamer 
(DrewplusTm

 L-475) 
Binder Acrylic (53.5% solids �Tg 18°C) 
(RhoplexTM ML-200 - Rohm and Bass) 

fl Coalescent 
Q(Texanol) 
’ Rheologyifodifier 

(Acrysol RM-8W - Rohm and Bass) 
Water 

Amount (lbsJl00gallons) 
784.30 

7.84 

2.00 

157.49 

5.90 

2.55 

368.86 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, total weight of 1,328.9 lbs., total 

� PVC of 80.00/6, volume solids of 45.0%, weight solids of 65.4%, density of 13.29 Ibs./gallon, 

0.50% total dispersant on pigment solids and 7.0% total coalescent on binder solids. The initial 

and equilibrated Stonner viscosities were 90 and 93. The initial and equilibrated pH values were 

8.9 and 8.7. 
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Example 3 

This example describes the preparation of an interior pigment extender prepaint which 

was prepared as described above by combining the following ingredients: 

ingredient 
Pigment - Calcium Carbonate (12&) 
(OmyacarbTM 12) 
Pigment - Calcium Carbonate (3.2p) 
(VicronTM 15-15) 
Pigment - Aluminum Silicate (1.4g) 
(OptiwbiteTM) 
Dispersant 
(Tamol 1124 -Rohm and Haas) 
Defoamer 

TM (Drewplus L-475) 
, Binder - Vinyl AcetatelAciylic (55% solids - Tg 14°C) 

(RESm 3803- Rohm and Haas) 
- Coalescent (TexanolTM) 

W Rheology Modifier - HEUR (Acrysol RM-2020-NPR) 
Base - Ammonia (28%) 
Water 

Amount (IbsilOO gallons) 
405.67 

203.59 

165.41 

7.75 

1.00 

157.61 

6.07 
17.53 
0.87 

356.59 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, total weight of 1,322.1 Lbs., total 

PVC of 80%, volume solids of 45%, weight solids of 65.150/9, density of 13.2210 lbs./gallon, 

0.50% dispersant on pigment solids, and 7.00% coalescent on binder solids, Its initial and 

equilibrated Stormer viscosities were 94 and 97. Its initial and equilibrated pH values were both 

9.2. 
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Example 4 

This example describes a vinyl acetate/acrylic polymeric binder prepaint which was 

prepared as described above except that the binder, defoamer, coalescent, ammonia, water, and 

rheology modifier were combined and mixed. The ingredients and amounts were as follows: 

lunredient Amount (lbsJlOO gallons) 
Defoamer 8.00 
(Drewplus L-475) 
Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 14°C) 788.06 
(RESTm 3803- Rohm and Haas) 
Coalescent 30.34 
Texano1) 

RlieoIogyfodifier �HEUR. 3.02 i3 (Actysol SCT-275 - Rohm and Haas) 
Base - Ammonia (28%) 1.95 
Water 60.08 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, total weight of 891.5 lbs., 

a volume solids of 45.0%, a weight solids of 48.6%, a density of 8.91 tbsfgallon and 7.0% 
� j,g, coalescent on binder solids. Its initial and equilibrated Stormer viscosities were 88 and 90. Its 

initial and equilibrated pH values were 8.6 and 8.4. Its equilibrated Brookfield viscosity should 

be less than 10,000 cps. 
’1 

LA 
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amn1e5 . . �. �.. 
This example describes a flat acrylic binder prepamt which was prepared as above by 

combining the following ingredients: - .. 

Ingredient. Anioimt(bsiloogifts 
Defoarner 8.00 
(Drewplus L-475) 
Binder -Acrylic (53.5% solids - Tg 18°C) 769.96 
(RhoplexTM ML-200 - Rohm and Hess) 
Coalescent 28.83 
(Fcxanol). 

(H RhcologMàdier EUR) 115 
(Aciysol RM-SW - Rohm and Hess) 

rn �Bs’�  -Ammonia, (280/6) .57 
15 Solvent - Propylene Glycol 60.00 
tU Water . 12.84 

The resulting prepatnt had a total volume of 100 gallons, total weight of 991.4 lbs., 

volume solids of 44.0%. weight solids of 46.’P/66 density of 881 Ibsigallon, and 700/6 coalescent Aa 

� final pH values, were both 8.919.0. Its equilibrated Brookfleld viscosity should be less than 
10,000 cps. , 

( Examule 6 

This example describes a gloss acrylic binder prepaint which was prepared as described 
� above by combining the following ingredients: 

Ingredient Amount (lbsJ 100 gallons) 
Defoamer -8.00 
(Drewplus L-475) 
Binder - Acrylic (50% solids - TS 28°C) 737.08 

hop1exM

 SG-IOM - kohm and Haas) 
’Coalescent . 36.85 

Rhàoiogy  Modifier- HEUR , . . � 11.62 
(AciysoI RM 8W - Robin and Haas) 

VWBase -Ammonia, (28%).. ’. " ’’ 35  
Solvent�Propylene Glycol -. 60.00 
Water , " ., . 21.26 
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The resulting prep" had a total volume of 100 gallons, a total weight of 8752 lbs., 

volume solids of 390%, a weight solids of 42.111/6, a density of 8.75 lbsfgallon and 10.00/. 

coalescent on binder solids. . Its initial and equilibrated Stormer viscosities were 97 and 98. The 

initial and equilibrated pH values were 9.0. Its equilibrated Brookfield viscosity should be less 

than 10,000 cps.. 

ExamDle 7 

This example describes the preparation of a white pigment prepaint including a solvent-

free acrylic binder and without the use of a coalescent The ingredients are mixed as described in 

Example 1 using the ingredients and amounts set out below. 

lqgedient 
fl Pigment �Titanium Dioxide 

(Ti-Pure R-706 - DuPont) 
Qpacifler - Voided Latex Particles 
(Ropaque OP-96 - Rohm and Haas) 

I
 

Dispersant 
(Tamo1 731 - Rohm and Bass) 

. 
Non-ionic Surfhctant 
(Triton CF-b) 
Biocide 

(i (Kathon LX (1.5%) - R.ohm and Bass) 
(i Defoamer 
(; (Foamaster VL) 

Binder - Acrylic copolynier (435% solids - Tg -2°C) 
(Rhop1ex SP-012 - Robin and IIaas) 
Rheology Modifier - HEUR 
(Acrysoltm1 RM-825 - Robin and Hess) 
Rlieobogytodifler - HEUR 
(Acrysol RM-2020 NPR - Robin and Haas) 
Base - Ammonia (28%) 
Water 

ou0005/100 aallons 
734.49 

164.43 

29.38 

2.00 

2.00 

3.00 

165.96 

5.00 

42.69 

.49 
250.13 

5. 
The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 1,4013 

iha., total PVC of 80.0%, volume solids of 40.00/a, weight solids of 61.1% density of 14.01 

lbsfgallon, and 1.0% dispersant on pigment solids. Its estimated Stormer viscosity is 102 KU. 
Its pH should be 8.5 - 9.0. 
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xamp 

This example describes the preparation of an exterior pigment extender prepamt with a 

solvent-free acrylic binder without the use of a coalescent The ingredients are mixed as 

described in Example I using the ingredient amounts set out bc1ow. 

Inredient: 
Pigment - Nephilinc Syenite (7.5i’) 
(M1nex 4) 
Dispersant 
(Faznof 731 - Robin and Hass) 
Non-ionic Suthctant 
(Triton CF-10) 
Biocide 

(f (Katho& LX (1.5%) Robin and Haas) 
Defoamer 

fu (Foarnast&?vVL) 
. Binder - Acrylic (46.5% solids - TS IT) 

(Pthna1 SF-015 Robin and Haas) 
-. RheoIog  Modifier HEUR 

IQ (Acrysol’TM RM-2020 NPR. Robin and Haas) 
’ Water 

I4 

t1 

Amount (ibsJIOO gallons) 
697.16 

27.89 

2.00 

2.00 

3.00 

160.84 

101.80 

284.47 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 1,280.9 
lbs., total PVC of 80.0%, volume solids of 40.0%, weight solids of 6027%, density of 12.81 

lbsfgallon, and 1.0% dispersant on pigment solids. Its Stormer viscosity should be 95 KU. Its 

PH should be 8.5 � 9.0. Ifnoz  the pHisadjustedas described in Example l. 

Example 9 

This example describes the preparation of an interior pigment extender prepaint including 
a solvent-free vinyl acetate/acrylic binder without the use of a coalescent. The ingredients are 
mixed as described in Example 1 using the ingredient ams set out below. 
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Ingredient 
Pigment - Calcium Carbonate (3.2p) 
(Snowf1ake) 
Pigment - Aluminum Silicate (1.411) 
(Optiwhite) 
Dispersant 
(Famol 1254 - Robin and Haas) 
Non-ionic Surfactant 
(Triton CF-10) 
Biocide 
(Kathon LX (130/o)) 
Defoamer 
(Foamaster VL) 
Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids) 

! (Rovace 9900) 
Rheology Modifier HASE 
(Acrysol DR-3) 
Base - Ammonia (280/6) 

14 Water 
w 
km 

Amount (lbs./l00 gallons) 
413 

451.20 

220.37 

19.19 

2.00 

2.00 

3.00 

139.86 

9.00 

0.86 
405.69 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, a total weight of 

1,254.9 lbs., total PVC of 80.00/a volume solids of 40.0%, weight solids of 59.65%, density of IA 
IA, 12.55 lbsfgallon, and 1.01/a dispersant on pigment solids. Its Stormer viscosity should be 95 KU. 

Its pH should be 8.5 - 9.0. 

I:; 
Example 10 

This example describes the preparation of a vinyl acetate/acrylic polymeric binder 

prepaint including a solvent-free vinyl acetate/acrylic binder without a coalescent. The 

ingredients are mixed as described in Example 4 using the ingredient amounts set out below. 

Ingredient 
Binder Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 10 °C) 

� ovace 9900 - Robin and Haas) 
efoamer 

(Foamaste?’ VL) 
1theologModifier HASE 
(Acrysol’TM DR-3 - Robin and Haas) 
Base �Ammonia (28%) 
Water 

20 

AmountilbsflO0aaflons 
699.25 

3.00 

12.96 

2.90 
405.69 



The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 885.2 

ibs, volume solids of 40.0%, a weight solids of 
43.50/a, and density of 8.85 lbs/gallon. Its Stormer 

viscosity should be 99 KU. Its Brookfield viscosity should be less than 10,000 cps. Its pH 

should be 8.5-9.0. 

Exaronkli 

This example describes the preparation of a flat polymeric binder prepaint including a 

solvent-free acrylic binder and no coalescent The ingredients are mixed as described in 

Example 4 using the ingredient amounts set out below. 

Ingredient Amount (lbs./100 gallons) 
Defoamer 8.00 
(Foamaster VL) 

era 

Binder - Acrylic Copolymer (43.5% solids - Tg -2°C) 723.77 
(Rhoplex SF -012 - Robin and Haas) 
RheologModifier- HEUR. 3.00 

W- (AciysoP RM -2020 NPR - Rohm and Haas) 
ko Water 133.75 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, a total weight of 868.5 

ibs, volume solids of 36.0%, weight solids of 38.8% and density of 8.69 lbsigallon. its Stormer 

viscosity should be 99 KU. Its Brookfield viscosity should be less than 10,000 cps. Its pH 

should be 8.5 - 9.0 and, if not, it is adjusted as discussed above. 

Example 12 

This example describes the preparation of a gloss polymeric binder prepaint using a 

solvent-free acrylic binder and no coalescent The ingredients are mixed as described in 

Example 4 using the ingredient amounts set out below. 

Ingredient 
W Defoamer 

(Foamaster VL) 
Binder - Acrylic Copolymer (433% solids - Tg -2 °C) 
(Rhoplex SF-012 - Robin and Haas) 
RhcologyModifler - HEUR 
(AciysoP’ RM-2020 NPR - Robin and Haas) 
Water 

21 

Amount (lbsJlOO gallons) 
8.00 

767.57 

23.00 

61.62 

�01(  



The resulting prepaint should have a total volume of 100.0 gallons, total weight of 860.4 

ibs, volume solids of 37.0%, a weight solids of 38.8% and a density of 8.60 lbs/gallon. Its 

Stonner viscosity should be 99 KU. Its Brookfield viscosity should be less than 10,000 cps. Its 

p1-1 should be 8.5 - 9.0 and, if not, it should be adjusted as described above. 

Example 13 

This example describes the preparation of a white pigment prepaint using an interior 

gloss grade titanium dioxide which was prepared by combining the following ingredients: 

Ingredient 
Pigment �Titanium Dioxide 
(Ti-Pure R-900 - DuPont) 
Opacifier - Voided Latex Particles (30.5% solids) 
(Ropaquetm Ultra-Rohm and Haas) 

HJ Dispersant 
(Tamol 1254 - Robin and Haas) 

� Non-ionic Surfactant 
(Triton CF -to) 
Biocide 
(Kathon LX (1.5%) - Robin and Haas) 
Defoamer 
(Foainasterm VL - source) 

. Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 14 °C) 
(RES 3083 �Rohm and Haas) 
Coalescent 

Q (Texano1) 
Rheology Modifier )}IASE 
(AcTysoP DF3 
Base - Ammonia (28%) 
Solvent - Propylene Glycol 
Water 

Amount flbsi 100 aallo 
734.49 

164.43 

20.99 

2.00 

2.00 

3.00 

140.10 

1137 

11.47 

1.20 
50.00 

264.38 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 1405.4 Ibs, 

�total PVC of 80%, volume solids of 401/6, weight solids of 61.259/6, density of 14.05 lbs/gallon, 

1.0% dispersant on pigment solids, and 9.0% coalescent on binder solids. The Stormer viscosity 

was 100 KU. The Brookfield viscosity was 15,300 cps. The p11 was 8.8. 

Example 14 

This example describes the preparation of a white pigment prepaint using an exterior 

gloss grade titanium dioxide which was prepared by combining the following ingredients: 
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Ingredient 
Pigment �Titanium Dioxide 
(Ti-Pure R-706-Dupont) 
Opacifier 

- Voided Latex Particles (30.5% solids) 
(RopaquctM Ultra-Rohm and Haas) 
Dispersant 
(TamoP 731- Robin and Haas)) 
Non-ionic Surfactant 
(Triton CF-b) 
Biocide 
(Kathon LX (1.5%) - Robin and Haas) 
Defoamer 
(FoaniasterTM VL) 
Binder - Acrylic Copolymer (50% solids - Tg 28 °C) 

%11 (Rhoplex SG-1O 
- Robin and Haas) 

lu 

Coalescent 
FM (Texanol) 

RheologyModifier )HEUR 
(Aezysol RM-2020 NPR 

- Rohm and Haas) 
to Base 

- Ammonia (28%) 
Solvent 

- Propylene Glycol 
S. Water 

Amount (lbsJlOO aaflo 
734.56 

164.44 

29.38 

2.00 

2.00 

3.00 

151.20 

12.49 

42.69 

.49 
50.00 

211.34 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 1403.6 ibs, 

total PVC of 801/6, volume solids of 40%, weight solids of 61.2%, density of 14.04 lbs/gallon, 

1.0% dispersant on pigment solids, and 9.0% coalescent on binder solids. The Stormer viscosity 

was 100 KU. The Brookfield viscosity was 4,010 cps. The pH was 8.8. 

� 
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Example 15 

This example describes the preparation of an exterior pigment extender prepaint. It was 

prepared by combining the following ingredients: 

1nedient 
Pigment - Nephilene Syemte (7.5pi) 
(Minex 4) 
Dispersant 
(Tamo1 731 �Rohm and Hans) 
Non-ionic Surfactant 
(Triton CF-b) 
Biocide 
KathonhM LX (1.5%) - Rohm and Hans) 
Defoaxner 
(Foamaster17’ VL) 
Binder -Acrylic (53.5% solids - Tg 18°C) 
(Rhopleim Multilobe 200 - Robin and Hans) 
Coalescent 

- (Tcxanol) 
- Rheology Modifier- HEUR 

(Acrysol" RM �2020 - Rohm and Hans) 
Solvent �Propylene Glycol 

10, Water 

Amount (lbsJlOO aallons 
697.16 

27.89 

2.00 

2.00 

3.00 

139.98 

5.24 

101.80 

50.00 
254.40 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 1281.5 ibs, 

total PVC of 80.0%, volume solids of 40.0%, weight solids of 60.3%, density of 12.81 lbs/gallon, 

1.0% dispersant on pigment solids, and 7.0% total coalescent on binder solids. The Stormer 

viscosity was 96 KU. The Brookfield viscosity was 7,210 cps. The pH was 9.8. 

0 
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Example 16 

This example describes the preparation of an interior pigment extender prepaint. It was 

prepared by combining the following ingredients: 

ingredients 
Pigment - Calcium Carbonate (5 t) 

(Snowflake) 
Pigment - Aluminum Silicate (1.411) 
(Opliwhite) 
Dispersant 
(TamoP 1254� Robin and Haas) 
Non-ionic Surfactant 

,
 

(Triton CF-b) 
Biocide 
(Kalthon LX (1.5%) - Robin and Hans) 
Defoamer 
(Foamaster VL) 

tTi - -. Binder - Vinyl Acetate/Acrylic 
(550/a solids-. Tg 14 °C) 

ILl (RES 3083 - Robin and Hans) 
Q Coalescent 

a (TexanoF) 
. Rheology Modifier - BASE 

(Acryso1 DR-3 - Robin and Haas) 
Base - Ammonia (28%) 
Solvent - Propylene Glycol 
Water 

MnounjsflbsJlOO gallons 
45120 

220.37 

19.19 

2.00 

2.00 

3.00 

140.10 

6.93 

11.00 

0.86 
50.00 

348.48 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 1255.1 Ibs, 

total PVC of 80.0%, volume solids of 40.00/a, a weight solids of 59.7%, density of 12.55 

lbs/gallon, 
1.011/o dispersant on pigment solids, and 9.0% total coalescent on binder solids. The 

Stornier viscosity was 102 KU. The Brookfield viscosity was 3,410 cps. The pH was 8.9. 
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Example 17 

This describes the preparation of a vinyl acetate/acrylic binder prepaint It was prepared 

by combining the following ingredients: 

bag "en 
Defoamer 
(Foamaster VL) 
Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 14 °C) 
(RES 3083 - Robin and Bass) 
Coalescent 
çrexanoP1) 

Rheology Modifier - BASE 
(Acxyso1 DR-3 - Rohm and Bass) 
Base - Ammonia (28%) 
Solvent - Propylene Glycol 
Water 

Amounts (lbsJlOO paUons’ 
3.00 

700.48 

34.67 

12.96 

2.90 
50.00 
83.48 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 887.5 Ibs, 

volume solids of 40.00/a, a weight solids of 43.4%, a density of 8.88 lbs/gallon, and 9.0% 

coalescent on binder solids. Its Stormer viscosity was 98.0. The Brookfield viscosity was 13,600 

cps. Its pH was 9.0. 

Example 18 

This example describes the preparation of a flat acrylic binder prepaint. It was prepared 

by combining the following ingredients: 

Inaredients 
Defoamer 
(Foamaster VL) 
Binder - Acrylic (53.5% solids - Tg 18 °C) 
(Rhop1ex Multilobe 200�Robin and Bass) 
Coalescent 

WTexanoP4) 

Rheo1ogyModiRer - IJEUR 
(Aczyso1 RM-2020 NPR - Rohm, and Bass) 
Base - Ammonia (28%) 
Solvent - Propylene Glycol 
Water 

Amounts (lbsJlOO aallons 
3.00 

699.92 

26.21 

1.44 

0.35 
50.00 
96.59 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 877.5 lbs, 

volume solids of 40.00/a, weight solids of 427%, density of 8.78 lbs/gallon, and 7.01/6 coalescent 
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on binder solids. Its Stormer viscosity was 94.0. The Brookfield viscosity was 4,900 cps. Its pH 

was 8.9. 

FxamDle 19 

This example describes the preparation of a gloss acrylic binder prepaint. It was prepared 

by combining the following ingredients: 

Ingredients Amounts ON /I99 gallons) 
Defoanier 3.00 
(Fomasteim VL) 
Binder� Acrylic Copolymer (500/6 solids 

- 

Tg 28 °C) 755.99 
(RhoplexTM SG-1 OM - Robin and Hans) 

in 

Coalescent 37.80 
(TexanoP) 

fi Rheology Modifier - HEUR 11.62 
(Acrysol RM-2020 NPR - Robin and Hans) 
Base 

- Ammonia (28%) 0.35 
YW Solvent - Propylene Glycol 50.00 

ko 
- Water 17.68 

The resulting prepaint had a total volume of 100 gallons, a total weight of 876.4 Ibis, 

volume solids of 40.0%, weight solids of 43.10/a, a density of 8.76 lbs/gallon, and 10.0% 

coalescent on binder solids. Its Stormer viscosity was 96. The Brookfield viscosity was 5,000 

cps. Its pH was 8.8. 

Example 20 

This example describes the preparation of a white prepaini by combining the following 

ingredients: 

Ingredient 
Pigment - Titanium Dioxide 

(Ti-Pure R-706 - DuPont) 
j-KDispersant 
W(Famo1 1124� Rohm and Haas) 

Defoanier 
(Drewp1us L-475) 
Binder Acrylic (50% solids - Tg 28°C 
(RhoplexTm SG � IOM�Robrn and Haas) 
Opacifer - Voided Latex Particles 
(Ropaque OP-96 - Rohm and Hans) 
Coalescent 
(Fexanol) 

Amount (lbsflOQgallons) 
1001.66 

20.03 

1.00 

189.00 

172.50 

14.72 
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Rheology Modifier 2.00 
(Aciyso1 RM-SW - Robin and Haas) 
Base - Ammonia (28%) 1.65 
Water 200.44 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, a total weight of 

1,603.0 lbs. total PVC of 80.00/a, volume solids of 50.0%, weight solids of 71.7%, a density of 

16.03 lbs/gallon, 1% dispersant on pigment solids, and 10.011/6 coalescent on latex solids. 

ExamDle 21 

(U This example describes the preparation of a white pigment prepaint with pigmented 

LJ vesiculated polymeric beads. The pigmented vesiculated polymeric beads have a particle size of 

12.5 microns, approximately 7% (s/s) titanium dioxide, and a void volume of approximately 

770/a. The ingredients are mixed as described in Example I using the ingredient amounts set out 

below. 

Ingredient Amount (lbsJ 100 gallons 
Pigmented Vesiculated Polymeric Bead 733.00 

. (Spindrift 25) 
Dispersant 0 

( (ramoill24- Rohm. and Haas) 
Defoamer 2.00 
(DrewplusTh’ L-475) 
Binder Acrylic (53.5% solids - Tg 18°C) 154 
(Rboplex UL-200. Robin and Haas) 
Coalescent 5.90 
(TexanoP) 
Rheology Modifier 2.55 
(Acrysol RM-8W - Robin and Hess) 
Water 15.89 

I. 
The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 9133 

Ibs, total PVC of 80.0%, volume solids of 44.0%, weight solids of 28.280/e,  and density of 9.13 

lbs/gallon. Its Stormer viscosity should be 91 KU. Its pH should be 83� 9.0. If not, the pH is 

adjusted as described in Example 7. 
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2. 
Example 22 

This example describes the preparation of an exterior pigment extender prepaint by 

combining the following ingredients: 

lng.redient 
Pigment - Nephilene Syenite (7.5LL) 
(Minex 4) 
Dispersant 
(Tamoff 1124- Rohm and Haas) 
Defoamer 
(Drewplus L-475) 
Binder Acrylic (60.5% solids - Tg 16°C) 
(Rhop1cx AC-264 - Robin and Hans) 
Coalescent 
(Texano1) 
Rheology Modifier 
(Aciysol RM-8W - Robin and Hans) 
Water 

Amount (lbsJlOO gallonsi 
871.44 

8.71 

2.00 

154.74 

6.56 

3.00 

326.08 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 1,382.5 

Ibs, total PVC of 80.0%, volume solids of 50.001  weight solids of 69.8%, density of 13.82 

lbs/gallon, 0.5% dispersant on pigment solids, and 7.0% coalescent on latex solids. 

Example 23 

This example describes the preparation of an interior pigment extender prepaint by 

combining the following ingredients: 

Ingredient 
Pigment - Calcium Carbonate (12ji) 
(Omyacarb 12) 
Pigment - Calcium Carbonate (3.20 
(Vicron 15-15) 
Pigment - Aluminum Silicate (1.4ii) 
(Optiwhite) 
Dispersant 
(FamoP’ 1124 -Rohm and Haas) 
Defoamer 
(Drewp1us L-475) 
Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 14 °C) 
(RES 3803) 
Coalescent (rexanopi) 
Rheology Modifier - HEUR. (Aciyso1 SCT-275) 
Base - Ammonia (28%) 
Water 
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Amount (lbsJlOO aallons) 
450.67 

226.17 

183.76 

8.61 

1.00 

175.09 

6.74 
15.00 
0.87 

308.13 



The resulting prcpaint should have a total volume of 100 gallons total weight of 1376.0 

tbs. total PVC of 80.00/6, volume solids of 50.05/6, weight solids of 69.50/a, density of 13.76 

lbs/gallon, 0.5% dispersant on pigment solids, and 7.0% coalescent on latex solids.. 

Fmple 24 

This example describes the preparation of a vinyl acetate/acrylic binder prepaint by 

combining the following ingredients: 

Ingredient Amount (lbsJ.1 00 gllons] 
Defoanier 2.00 

m 

(rewplus L-475) 
Binder - Vinyl Acetate/Acrylic (55% solids - Tg 14 °C) 875.62 

(LI (RES 3803) 
, Coalescent 13.00 

J ’çfexanoP) 
tnWR Rheology Modifier �HEUR 9.29 

(Acrysol SCT-275 - Robin and Haas) 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 899.9 

14 lbs, a total PVC of 0.0%, volume solids of 50.0%, weight solids of 53.2%, density of 8.99 

lbs/gallon, and 10.0% coalescent on latex solids. 

Example 2.5 

This example describes the preparation of a flat acrylic prepaint by combining the 

following ingredients: 

Ingredient 
Defoamer 
(Drewplus L-475) 
Binder Acrylic (60.5% solids - Tg 16 °C) 

�Rhop1ex AC-264 - Robin and Haas) 
Coalescent 
(TexanoPt) 

Rheo1ogModifler (HEUR) 
(Aciysol RM-8W - Rohm and Haas) 
Base - Ammonia (28946) 
Solvent - Propylene Glycol 
Water 

30 

Amountilbs./100 gallons) 
8.00 

773.67 

23.40 

13 

0.50 
60.00 

1.84 



The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, total weight of 880.4 

lbs., total PVC of 0.0%, volume solids of 50.0%, weight solids of 53.20/6, density of 8.80 

lbsigallon, and 5.0% coalescent on latex solids. 

Example 26 

This example describes the preparation of a gloss acrylic binder by combining the 

following ingredients: 

Ingredient Amount (lbsJlfi aflona) 
Binder - Acrylic (50% solids - TS 28°C) 836.85 
(Rhoplex SG-IOM - Rohm and Hass) 
Coalescent 41.84 
(Texanol) 

The resulting prepaint should have a total volume of 100 gallons, a total weight of 878.7 

Ibs, total PVC of 0.0%, volume solids of 44.3%, weight solids of 47.4%, density of 8.78 

lbsdgallon, and 
10.00/a coalescent on latex solids. 

Example 27 

This example describes the preparation of nine exterior flat latex paints of varying quality 

and tone using different combinations of the white pigment prepaint of Example 14, the exterior 

pigment extender prepaint of Example 15, the vinyl acetate�acrylic (PVA) binder prepaint of 

Example 17, and the flat acrylic binder prepaint of Example 18. The paints are formulated by 

adding the white pigment prepaint and exterior pigment extender prepaint to the binder prepaints 

and mixing well. 

I. 
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Paint Prepaints (wt.) Water 

No. PVC (%) Volume White Exterior PVA Fiat (wt) 

Solids Extender Binder Acrylic 
(%) Binder 

Ex I# %x 15) (Ex 17) (Ex 18) 

27-1 45.0 35.0 395.53 269.60 - 335.92 104.34 
27-2 50.0 30.0 317.19 311.10 - 246.80 208.68 
27-3 50.0 30.0 263.69 359.94 197.64 51.38 208.68 
27-4 42.5 35.0 197.77 415.12 - 359.92 104.34 
27-5 47.5 30.0 158.60 425.86 - 267.37 208.68 
27-6 47.5 30.0 131.84 450.28 214.11 55.67 208.68 
27-7 40.0 35.0 - 560.64 - 383.91 104.34 
27-8 45.0 30.0 - 540.62 - 287.93 208.68 

27-9 45.0 30.0 - 540.62 230.58 59.95 208.68 

Paints 27-1,27-4 and 27-7 are premium quality light, mid and deep tone paints; paints 

04 27-2,27-5 and 27-8 are first quality light, mid and deep tone paints; and paints 

27-3, 27-6 and 27-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 

Example 28 

This example describes the preparation of nine exterior satin latex paints of varying 

’ quality and tone using different combinations of the white pigment prepaint and exterior pigment 

( 

extender prepaint of Examples 14 and 15, respectively, and the vinyl acetate/acrylic binder 

(PVA) and flat acrylic binder prepaints of Examples 17 and 18. The paints are formulated as 

described above. 

Paint Prepaints (wt.) Water - 
No. PVC (%) Volume White Exterior PVA Flat (wt) 

Solids Extender Binder Acrylic 
(%) Binder 

(Ex 14) (Ex 15) (Ex 17) (Ex 18) 
28-1 35.0 35.0 395.53 129.44 - 431.90 104.34 
28-2 37.0 30.0 351.59 123.51 - 353.75 208.68 

’ 28-3 40.0 26.0 263.69 175.73 228.35 59.41 292.15 
- 28-4 32.5 36.0 197.77 287.98 - 468.92 83.47 

28-5 34.5 30.0 175.75 253.98 - 374.31 208.68 
28-6 37.5 26.0 131.84 270.07 242.63 63.12 292.12 
28-7 30.0 36.0 - 432.50 - 493.60 83.47 

. 

28-8 32.0 30.0 - 384.44 - 394.88 208.68 
28-9 35.0 26.0 - 364.42 256.87 66.86 292.15 
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Paints 28-1,28-4 and 28-7 are premium quality light, mid and deep tone paints; paints 

28-2, 28-5 and 28-9 are first quality light, mid and deep tone paints; and paints 

28-3, 28-6 and 28-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 

Example 29 

This example describes the preparation of nine exterior gloss latex paints of varying 

quality and tone using different combinations of the white pigment and exterior extender 

prepaints of Examples 14 and 15 and vinyl acetate/acrylic binder (PVA) and gloss acrylic binder 

prepaints of Examples 17 and 19. The paints are formulated as described above. 

Paint 

in 

No. PVC (%) Volume 
Solids 

III (%) 

29-1 

LU 29-3 
29-4 
29-5 
29-6 
29-7 

IF294
 

26.0 
30.0 
30.0 
13.0 
15.0 
15.0 

35.0 
30.0 
30.0 
35.0 
30.0 
30.0 
35.0 
30.0 
30.0 

Prepaints (wt.) 
White PVA Gloss 

Binder Acrylic 
Binder 

(Ex 14) (Ex 17) (Ex 19) 
435.66 - 494.85 
460.50 - 413.60 
429.93 304.15 88.51 
217.83 - 630.87 
230.25 - 55738 
214.96 409.14 119.06 

- - 766.89 
- - 701.15 

- 514.12 149.61 

Water 
(wt.) 

104.34 
166.94 
208.68 
104.34 
166.94 
208.68 
104.34 
166.94 
208.68 

Paints 29-1,29-4 and 29-7 are premium quality light, mid and deep tone paints; paints 

29-2,29-5 and 29-9 are first quality ligbt, mid and deep tone paints; and paints 

29-3,29-6 and 29-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 

Example 30 

This example describes the preparation of nine interior flat latex paints using different 

ombinations of the white pigment and interior extender prepaints of Examples 14 and 16 and 

the vinyl acetate/acrylic (PVA) and Be acrylic binder prepaints of Examples 17 and 18. The 

paints are formulated as described abo?e. 
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Paint 
No. PVC (%) Volume 

Solids 
(V.) 

30-I 50.0 30.0 
30-2 60.0 30.0 
30-3 75.0 25.0 
30-4 473 15.0 
30-5 57.5 30.0 
30-6 723 25.0 
30-7 45.0 30.0 
30-8 55.0 30.0 
30-9 70.0 25,0 

Prepaints (wL) Water 
White Interior PVA Flat (wt.) 

Extender Binder Acrylic 
Binder 

(Ex 14) (Ex 16)(Ex 17) (Ex 18) 
351.59 273.94 197.64 51.38 208.68 
263.69 470.21 166.40 - 208.68 
128.02 620.95 34.67 - 313.02 
175.79 401.73 214.11 55.67 208.68 
131.84 558.69 187.20 - 208.68 
64.01 653.67 52.00 

- 313.02 
529.51 230.58 59.95 208.68 

- 647.18 208.01 - 208.68 
- 686.40 69.34 

- 313.02 

tnj 

Paints 30-1, 30-4 and 30-7 are premium quality light, mid and deep tone Paints  paints 

30-2, 30-5 and 30-8 are fimt quality light, mid and deep tone paints; and paints 

30-3, 30-6 and 30-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 

Examole 31 

This example describes the preparation of nine interior satin latex paints using the white 

pigment and interior extender prepaints of Examples 14 and 16 and the vinyl acetate/acrylic 
iA 

( (PVA) and flat acrylic binder prepaints of Examples 17 and 18. The paints are formulated as 

described above. 

Paint Prepaints (wt.) Water 
No. PVC (%) 

- 

Volume White Interior PVA Flat (wt) 
Solids Extender Binder Acrylic 
(%) Binder 

(Ex 14) (Ex 16) (Ex 17) (Ex 18)_ 
31-1 35.0 36.0 39533 140.51 355.75 92.49 83.47 
31-2 37.0 30.0 351.59 120.98 357.77 

- 208.68 
31-3 40.0 20.0 263.69 172.12 288.43 - 292.15 

32.5 36.0 197.77 282.06 375.51 97.96 83.47 
�3M 31-5 34.5 30.0 175.79 248.76 378.57 

- 208.68 
31-5 37.5 26.0 131.84 26432 306.46 - 292.15 
31-7 30.0 36.0 

- 423.61 395.28 102.77 83.47 
31-8 32.0 30.0 

- 376.54 399.37 - 208.68 
31-9 35.0 26.0 

- 356.93 324.49 - 292.15 

Paints 31-.1, 31-4 and 31-7 are premium quality light, mid and deep tone paints; paints 

31-2, 31-5 and 31-8 are first quality light, mid and deep tone paints; and paints 

31-3, 31-6 and 31-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 
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Example 32 
1 Z08 

This example describes the preparation of nine interior gloss latex paints using the white 

pigment prepaint of Example 14 and the vinyl acetate/acrylic (PVA) and gloss acrylic binder 

prepaints of Examples 17 and 19. The paints are formulated as described above. 

Paint Prepaints (wi.) Water 
No. PVC (%) Volume White PVA Gloss  

Solids Binder Acrylic 
(%) Binder 

(Ex 14) (Ez17) (Ex 19) 
32-1 26.0 35.0 435.66 - 494.85 104.34 
32-2 30.0 38.0 429.93 304.15 88.51 208.68 
32-3 30.1 28.0 403.18 366.31 - 250.42 
32-4 
32-5 

Pj 
32-6 
32-7 
32-8 
32-9 

w 

13.0 35.0 217.83 
15.0 300 214.96 
15.0 28.0 201.59 
-35.0 - 
- 30.0 - 
- 28.0 - 

- 630.87 104.34 
409.14 119.06 208.68 
493.78 - 250.42 

- 766.89 104.34 
514.12 149.61 208.68 
621.24 - 250.42 

Paints 32-1, 324 and 31-7 are premium quality light, mid and deep tone paints; paints 

W iA 32-2, 32-5 and 32-8 are first quality light, mid and deep tone paints; and paints 32-3, 32-6 and 

32-9 are second quality light, mid and deep tone paints. 

Example 33 

This example describes the preparation of a latex paint useful for architectural coatings 

which can be prepared using the white prepaint of Example 20, the exterior pigment extender of 

Example 22, and the lint acrylic binder prepaint of Example 25. The paint is formulated as 

described above. 

Paint 

4 ’ PVC 
W (%) 

35 

Volume 
Solids 
(%) 

48 

Prepaints (wi.) Water 
White Exterior Flat (wL) 

Extender Acrylic 
Binder 

(Ex 20) (Ex 22) 0! _25) 

331.27 294.95 475.42 33.39 

The resulting paint should be a premium paint having a satin finish and a light tone. 
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Exaninle 34 

This example describes the preparation of a low solids interior flat paint using the white 

pigment prepaid of Example 20, the interior pigment extender of Example 23, and the vinyl 

acetate/acrylic (PVA) binder prepaid of Example 24. 

Paint 
PVC Volume 
(%) Solids 

(%) 

M 75 

Example 34 

15 

Prepaints (wt) - Water 
White Xnterlor PVA (wL) 

Extender Binder 
(Ex 20) (Ex 23) (Ex LA) 

107.22 294.97 16.87 1 58431 

(Lf This example describes the preparation of paints using the prepaints of Examples I to 6. 

The paints were prepared by mixing the pigment prepaint(s) with the binder prepaint(s), then 

adding the thickeners water and colorants and mixing well. The Stormer viscosity, ICT viscosity, 

.&i and p11 were the equilibrated measured values. 

Part A - Exterior Flat Paints (Best and Good) 

Prepalnt (lbs.) Thickener (lbs.) 
Paint White Exterior PVA Flat Acrysol Acrysol Water Colorant 
No. Pigment Extender Binder Acrylic SCT-275 KM 2020 (lbs.) (lbs.) 

Pigment Binder NPR 
(Ex 1) Ex ?2 &x 4) (Ex 6) 

34_la 353.86 278.01 
- 306.97 10.40 14.00 149.68 - 

�4-2b235.96 35150 17730 46.09 26.40 11.20 237.06 - 
4_3a 

- 516.00 - 351.00 32.68 - 146.45 162 
34-0 

- 500.00 206.58 53.70 48.48 - 237.06 162 

a. Best light tone and deep tone paints 
b. Good light tone and deep tone paints 
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Calculated Properties 
Measured Equilibrated Values - 
Paint Stormer XCI pH VoIume Weight PVC Volume Weight Density 
No. Viscosj(y Viscosity Solids Solids 

(KU) (CO) (gallons) (Ibs) (%) (%) (%) (b/gal) 

34-1° 102 1.15 876 100 1112.92 45.05 35.08 50.66 11.13 34_2d 101 0.87 8.30 100 1085.52 50.04 30.05 45.68 10.86 
34-3° 110 1.90 9.02 100 1046.13 39.94 35.00 47.92 10.46 
34-0 121 1.80 8.70 100 1045.82 45.09 29.76 43.25 10.36 

c. There was 0.44% dispersant based on dry pigment and 7.48% coalescent based on thy polymer. 
d. There was 0.46% dispersant based on thy pigment and 7.40% coalescent based on thy polymer. 
e. There was 0.50% dispersant based on thy pigment and 7.00% coalescent based on thy polymer. 
E There was 0.50% dispersant based on dry pigment and 7.00% coalescent based on dry polymer. 

Part B - Exterior Satin Paint (Better) 

Prepalut (lbs.) Thickener (lbs.) 
slut White Exterior PVA Flat Aciysol Acrysol Water Colorant 

No. Pigment Extender Binder Acrylic SCT-275 RM2020 (lbs.)  
Pigment Binder NPR 

(Eu) (Ex 2) Oft 4) (Ex6) 

34-5 314.56 137.00 
- 323.00 17.82 17.58 234.22 - 

Calculated Properties 
Measured Equilibrated Values 
Paint Stornier ICI pH FAet PVC Volume Weight Density 
No. Viscosity Viscosity Volume Solids Solids 

(KU) (cp) (gallons) (Ibs) (%) (%) (%) (ibsigal) 

34-5 104 1.19 8.95 100.00 1044.18 36.94 29.96 43.26 10.44 

0.43% dispersant based on thy pigment and 7.43% coalescent based on thy polymer. 
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Part C - Exterior Semigloss (Best and Good) 
137 

Prepaint (lbs.) Thickener (lbs.) 
Paint White Exterior PVA Gloss Acrysol Acrysol Water Colorant 
No. Pigment Extender Binder Acrylic SCT-275 RM 2020 (lbs.) Abs.  

Pigment Binder NPR 
(Ex 1) (E x2) (Ex4) (Ex 5) 

346’ 389.40 
34.7b 383.98 

a. Best 
b. Good 

sand Equilibrated Values 

- - 530.37 - 1520 98.44 - 
- 85.33 294.89 22.40 26.00 217.67 - 

Calculated Properties 

ut Stormer IC!  Weight PVC Volume Weight Density 
Viscosity Viscosity Volume Solids Solids 
(KU) (cp) (gallons) (11s) (%) (%) (%) (lbsfgal) 

99 1.19 8.54 100.00 1033.41 26.00 35.00 46.91 1033 
Id 102 1.05 8.20 100.00 1030.27 30.00 29.90 42.43 10.30 

There was a 0.40% dispersant based on dry pigment solids and a 10.00% coalescent base on dry polymer 
There was a 0.40% dispersant based on dry pigment solids and a 7.97% coalescent base on thy polymer 

( Part D - Interior Flat 

Prepalnt (lbs.) Thickener (lbs.) 
Paint White Interior PVA Pint Acrysol Acrysol Water Colorant 
No. Pigment Extender Binder Acrylic SCT-275 BM 2020 (Lbs.) (lbs.) 

Pigment Binder NPR 
(Ex 1) (Ex 3) (Ex 4) (Ex 5) 

34-8k 314.56 280.69 17731 46.09 24.00 20.80 23022 - 

�34_9 
115.95 590.05 30.04 - 34.60 

- 336.19 - 
34_lOa 

- 496.07 206.55 53.67 41.92 236.60 162 
34-11 

- 643.99 62.04 
- 5136 

- 320.17 162 

a. Paints 34-8 and 34-10 were best light and deep tone paints. 
1) Paints 34-9 and 34-11 were good light and deep tone paints. 
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