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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando coino apoderado de los 

solicitantes en el asunto antes identificado, me. ref iero al 

oficio ntnero 2842, notificado por fijaci6n en lista de fecha 

del 15 de noviembre de 2001. 

2. Mediante ci oficio n1mero 2842 se puso en conocimiento 

de los solicitantes el informe que contiene las observaciones 

’ hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. 

Atiefldô:a  las obser-sraciones de la manera siguiente: 

2.1. Traducci6n d. las raivindicaciones do los 

documentos do prioridad. Presento con este escrito la 

� traducción al castellano de los capitulos de 

reivindicaciones do los documentos de prioridad nimeroa 
� US 60/247.639 y US 09/785.376 presentados junto con la 

solicitud en referencia. 

N IT. 660.041.367-3 
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3. Puesto que Be ban atendido a cabalidad las 
observaciones hechas por sti Despacho sobre la presente solicitud 
de patente, atentamente solicito que Be continue su tramitación.  

Bogota, 14 ENE. 2002 
Sefiora Jefe, 

ILIO FERRERO 
T.P.A. No. 31.929 
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Traduoción de las reivindicaciones de la solicitud 

estadounidarise No. 60/247.639: 

REXVIWDXCACIONES 

1. Un conjunto de prepinturas suficiente para formar por 

lo menos una ithea de pinturas, que comprende: 

Ck(a) por lo menos una prepintura fluida x, que courende pot 

lo menos un pigmento opacificador; 

(b) por lo menos una prepintura fluida y, que cotrende por 

� lç  flienos un pigmento extendedor; y 

li Or lo menos una prepintura fluida z, que comprende por 

lo menos tin aglonherante polimØrico; 

en donde las prepinturas x, y y z son diferentes unas de 

las otras, 

� en donde 

� 

las prepinturas x, y y z son mutuamente 

2. El. conjunto de prepintura de ]a reivindicac.ión 1, en 

donde el nümero de prepintt!ras es de 3 a 15. 

3.. El conjunto de prepintura de la reivindicaci6n 1, en 

donde la prepintura x comprende adicionalmente por lo 

menos tin aglomerante poliniØrico particulado adsorbido 

on el pigmento opacificador. 

4 El conjunto de prepintura de la reivinthcacit 1, en 

donde la prepintura y comprende adicionalmente por lo 



menos tin aglomerante polimØrico partici1a4o adsorbido 

en .el pigmento extendedor. 

S. Un mØtodo para foranar por lo menos una lnea de 

pinturas que comprende: 

(a) suministrar tin conj unto de prepinturas, que comprende: 

� i. por lo menos una prepintura fluida x, que comprende 

pox lo menos tin pigmento opacificador; 

� 
ii. por lo menos  una prepintura fluida y, que comprende 

.....por lo menos u.n pigmento extendedor; y 

por lo menos una prepintura fluida z, que comprende 

par lo menos u.n agiomerante polimØrico; 

en donde las prepinturas x, y y z son diferentes unas de 

. las otras, y 

en donde las prepinturas x, y y z son mutuamente 

compatibles, y 

�’(b) dispensar cantidades predeterminadas de la (s) 

prepintura (s) x, la (s4 prepintura(s) y, la (s) 

prepintura(s) 2, deritro de contenedores o aplicadores 

para formar por lo menos una ilnea de pinturas. 



(a) suministrar tin conjunto de prepinturas suficiente para 

formular por lo menos doe lineas de pintura, que 

comprende: 

i. por lo memos una prepinttlra fluida x, que comprende 

par 

lo menos un pigmonto opacificador; 

it. por lo memos una prepintura fluida y, que comprende 

por lo memos un pigmento extendedor; y 

iji. por lo memos una prepintura fluida z, que comprende 

� por 10 menos tin aglomerante polimØrico; 

iv. por 10 menos una prepintura fluida adicional x’, y’ y 

�*fli, donde las prepinturas x, y y z son diferentes unas de 

1*0 otras, y 

(ii) en donde las prepinturas x, y y z son mutuamente 

compatibles 

(b) dispensar cantidades predeterminadas de la (s) 

. prepintura(s) x, la (s) prepintura(s) y, la (a) 

prepintura(s) z, y de por lo memos una prepintura 

adicional dentro de contenedores o dispositivos 

aplicadores para formar un rango de pinturas. 

7 El mØtodo de las rŁivindicaciones 50 o la 

reivindicaciôn 6, que comprende adicionalinente la etapa 

de rnezclar la (s) prepintura(s) x, la (s) prepintura(s) 

y la(s) prepintura(s) z, y por lo memos una prepintura 

adicional x’, y’ o s’ antes, mientras, o despuØs de que 

ellas sean dispensadas dentro de los contenedores. 

8 mØtodo de las reivinthcacionea 51 o la 

rsvindicaci6n 6, que comprende adicionalmente la etapa 

de mezclar la (s) prepintura(s) x, la (s) prepintura(s) 
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y, la (s) prØpintura(s) z, y par lo menos urk4 prepintura 

adicional z’, y’ o z’, antes o mientras ellas son 

dispensadas dentro del dispositivo aplicador. 

9. El inØtodo de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende 

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las 

prepinturas diepeneadas antes, mientras a. despuØs que 

ellas sean diapenasdas dentro de los contenedores. 

S 
10. El mØtodo de las reivindicaciones 5 a 6, que comprende 

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las 

� prepinturas dispensadas antes o mientras ellas sean 

dispensadas dentro del dispositivo aplicador. 

13..E1 mØtodo de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende 

adicionalmente la etapa de agregar ingredientes 

adicionales para promover la aplicación o las 

propiedades de comportamiento final de las pinturas. 

12. El mØtodo de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende 

adicionalmente la etapa de agregar por lo menos im 

colorante a las prepinturas dispensadas. 

13. El mØtodo de la reivindicación 5 o la reivindicaciOn 6, 

en donde la prepintura x comprende adicionalmente por 

lo menos un aglotnerante polimØrico particulado 

absorbido en el pigtnento opacificador. 

14.E1 inØtodo de la reivindicación 5 o la reivindicaci6n 6, 



* 

0 

� lo menos Un aglomerante polimØrico 

absorbido en el pigmento exteridedor. 

particulado 

is. Ei mØtodo de la reivindicaci6n 5 o la reivjrdicaciôn 6, 

on donde ci mØtodo se ileva a cabo en una inatalación 

de fabricación de pinturas. 

U. El mØtodo de la reivindicaci6n 5 o la reivindicaci6n 6, 

en donde ci mØtodo se lieva a cabo en un punto de 

yenta. 

17. El mØtodo de la reivindicaci6n 5 o la reivindicaci6n 6, 

en donde el mØtodo cc lieva a cabo en tin punto de uso. 

18. El mØtodo de la reivindicaci6n 5 o la reivindicaci6n 6, 

en donde el mØtodo es controlado por tin computador. 

19. El mØtodo de la reivindicaci6n 5 o la reivindicación 6, 

en donde el nimero de prepinturas cc entre 4 a 15. 

2.0. Una prepintura fluida de dióxido de titatUo fitil para 

formular tin solo paquete de pintura de latex pigmentada 

.que contiene otros ingredientes de pintura, dicha 

prepintura consiste esencialmente de par lo menos Un 

� pigmento opacificador, por lo menos tin diapersante, por 

� lo menos tin espesante, y agua; 

en donde ci (los) dispersante (s) y el (los) 

espesante(s) son mutuamente compatibles con el (los) 

vidmento  y con los ingredientes de la pintura de latex, 



en dbnde la prepintura tiene uA catenido en 

voiumen de sôlidos de cerca de 30% a cerca de 70% y una 

vi3cosidad Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 1W. 

21. La prepintura de la reivindicación 20, en donde el 

coutenido en volumen de sólidos Cs de 35% a 50% y una 

�.vicoBidad  Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 1(13. 

* 22. Una prepintura fluida de dióxido de titan.io ütil para 

formular un solo paquete de pintura de 1&tex pigmentada gue 

� Cofltiene otros ingredientes de pintura, dicha prepintura 

conaiste esencialmente de pox 10 menos un pigmento 

opacificador, pox lo menos un dispersante, par lo menos un 

espesante, pox lo menos un poilmero formador de pelIcula o 

� no forrnador de pelicula, y agua; 

en donde el(los) dispersante(s), el (los) 

espesante(s) 
y el(los) poilmero(s) son mutuamente 

Icompatibles con el(los) pigmento(s) y con los otros 

ingredientes de la pintura de latex, y 

� en donde la prepintura tiene un contenido en 

Yo]Umen de sólidos de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC 

de.cerca de 35% a cerca de 100%, una viscosidad Stormer de 

cerca 

de 50 a cerca de 250 KU, y en donde la prepintura es 

estable a la sedimentaciôn. 

23. La prepintura de la reivindicaciôn 22, en donde el 

� .contenido en volumen de s6lidos es de cerca de 35% a cerca 

de 50%, el PVC es de cerca de 50% a cerca de 100%, y la 

vjscosidad Stormer es de cerca de 60 a cerca de 150 KU. 

24. La prepintura de la reivindicación 22, en donde el 

polimero es adsorbido en el pigtnento opacificador. 



I 

11 

I 

11 

25. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en 

donde el pigmento opacificador es un material se].eccionado 

a partir del grupo qua consiate de di6xido de titanio, 

óxjdo de cinc, 6xido de plomo, un pigmento de polimero 

sintØtico y mezclas de los anteriores. 

26. La prepintura de la reivindicación 25, en donde el 

pigmento opacificaclor es clióxido de titanio rutilo. 

27. La prepintura de la reivindicaci6n 25, en donde ci 

pigmento de polimero sintØtico son particulas }iuecas de 

poilmero de latex. 

28. La prepintura de las reivindicaciones 20 0 22, en 

donde el dispersante es un material selecciodo a partir 

del grupo gue consiste de 2 -amino-2 -metil-1-propanol (AMP), 

dimetilatninometanol (DMPE), tripolifosfato de potasio 

(K’rPP), polifosfato de trisodio (TSTP), acido cItrico, 

acido poliacrilico, aductos de diolefina/anMdrido maleico, 

Æcido poliacrilico modificado hidrof6bicamente, sales de 

Æciclo poliacrilico modificado bidrofilicatnente, y mezclas 

de los anteriores. 

29. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en 

donde ci espesante es un material seleccionado a partir del 

grupo que consiete de ASE, HSL HEM, celulósico, 

celulósico modificacio hidrofóbicamente, poliacrilamida 

modificada hidrofóbicamente, alcohol de pàlivinilo, sflice 

:’ahumado, arcilla de atapulgita, agente quelante de titanato 

y mezclas de los anteriores. 



30. La prepintura de la reivindicación 22, en donde el 

polimero se selecciona a partir del grupo que consiste de 

polfmeros acrilico, acetato de polivinilo, estireno.-

acr1lco, estireno-butadieno, acetato de vinilo-acrilico, 

etileno-acetato de vinilo, acetato de vinilo-versatato de 

vinilo, acetato de vinilo-maleato de vinilo, acetato de 

vinilo-cloruro de vinilo-acrXlico, etileno-acetato de 

vinilo-acrllico, y mezc].as de los anteriores, consiste 

, adicionalmente de hasta 10% en peso del po1mto funcional 

y otros monómeros. 

O 
31. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, que 

consiste adicionalmente esencialtnente de par lo menos un 

aditivo seleccionado a partir del grupo que consiste de 

Acido, base, desespumante, coalescente, codiso]vente, 

mildiucida, biocida y agente anticongelante; 

en donde el menor aditivo est presente en un nivel 

Smenor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total 

de la prepintura. 

32. Una prepintura fluida de exteridedor de pigmento Citil 

para forinular un solo paquete de pintura de latex 

pigmentada que contiene otros ingredlientes de pintura, 

dicha prepintura consiste esencialmente de por lo menos un 

extendedor mineral, por lo menos un espesante, un 

aglornerante polimØrico opcional, y agua; en donde la 

prepintura extendedora de pigmento tiene un contenido en 

volumen de sólidoa de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC 

de.Cerca de 35% a cerca de 100%, una viscosidad Stormer de 

cerca de 50 a cerca de 250 KU; y en donde los ingredientes 

de 1* prepintura son compatibles unos con otros y con los 



in9.rØdientes de otras prepinturas que se des*n...usar con 

esta. - 

33. Un conjunto de doe. prepinturas iltiles para formular 

una pintura de 1tex, comprende: 

(a) -�a prepintura x de las reivindicaciones 20 o 22; 

(b) �,una  prepintura fluida de aglomerante polimØrico z que 

cóniiste  esencialmente de un aglomerante polimØrico en base 

do agua que tiene un Tg de entre cerca de -30 C a cerca de 

loCyagua; 

en donde la prepintura z tiene un contenido en volumen 

de eólidos entre cerca de 25% a cerca de 701% y una 

v2gCosidad Brookfield de menos de cerca de 100.000 

cent4poises a una velocidad de corte de 1,25 B; y 

en donde los ingredientes de la prepintura son 

.mutUamente compatibles urios con otros y con los 

ingredientes de otra prepintura que este presente en el 

conjunto. 

34. El conjunto de prepinturas de la reivindicacióri 33, en 

�donde la prepintura z consists esencialmente de un 

aglomerante polimØrico en base de agua que tiene un Tg de 

entre cerca de -10 C a cerca de 60 C y agua, un contenido 

en volumen de sólidos entre cerca de 30% a cerca de 65% y 

una viscosidad Brookfield de menos de cerca de 100 a 50.000 

centipoises a una velocidad de corte de 1,25 sa. 

35. El conjunto de prepinturas de la rei-vindicación 33, en 

doude la prepintura de aglomerante polimØrico 

ad.cionalmente consiste esencialmente de por lo menos un 

adjtivo seleccionado a partir del grupo que consists de 



icido, . base, desespurnante, coalescente, codisolvente, 

mi).diucida, biocida y agente anticongelante; 

on donde el menor aditivo eatÆ presente on un nivel 

menor que cerca del 10 on peso, con base en el peso total. 

.de ].a prepintura. 

36..� Un conjunto de tree prepinturas ütiles para formular 

una pintura do latex, comprende: 

(a). el conjunto de prepinturas de la reivindicacióri 33; y 

� ..(b). Una prepintura fluida de extendedor de pigmento y quo 

conSiete esencialmente de por lo menos un extendØdor 

mineral, por. lo menos un espesante, un aglomerante 

poUmØrico opcional, y agua; 

en donde la prepintura extendedora de pigmento tiene 

unContenido en volumen de sôlidos de cerca de 30% a cerca 

� de 70%,. un PVC de cerca de 35% a 100%, una viscosidad 

Stormer de cerca de 50 a cerca do 250 ICtJ; y 

en donde log ingredientee de ).a prepintura son 

mutuamente compatibles unos con otros y con los 

ingreclientes de las otras prepinturas en el conjunto. 

37. El conjunto de prepinturas de la reivindi.caci6n 36, en 

donde la prepintura extendedora de pigmento y tiene un 

contenido en volumen de sólidos de cerca do 35% a cerca de 

65%, un PVC do cerca de 40% a cerca de 100%, y una 

viscosidad Stormer de cerca de 60 a cerca de 150 KU. 

38. El conjunto do prepinturas de la reivindicación 33, en 

donde la prepintura extendedora de pigmento adicionalmente 

consiste esencialmente de por lo menos un aditivo: 

seleccj.onado a part].r del grupo quo consists de Æcido, 

- ---- - 



base, desespumante, coalescente, codisolvente... mildiida, 

biocida y agente anticongelante; 

en donde el menor aditivo estÆ presente en un nivel 

manor qua cerca del 101k en peso, con base an el peso total 

dmia prepintura. 

COLO 12694-801-001-5 
JBPfId-4 



1l 
Ts4U0ci6xi do 1a8 reivindicacionea do ROXICItud 

Ip No. 09/785.376: 

REIVINDICACIONES 

1. Una mazda de pigtnento opacificante fluida que tiene una 

ccncentraci6n en volumen de diOxido de titanio de 

aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido do . 

sólidos en volumen de di6xido de titanio de al menos 

aproximadamente 151k, una viscosidad Stormer do 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 Ku cuya mezcla 

comprende: 

a) aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

Or 

menos un dióxido do titanio grado universal. 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs/100 

galones de al menos un espesante do poilmero de 

uretano Oxido de etileno hidrofóbicamente modificado 

(HEUR) aeleccionaclo del grupo qua consiste de: 

i) un HEUR que tiene un C4 -C3 hidrófobo y un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000. 



un HEUR que tiene un C6-C30 hidr6fobo �y� un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 200.000, y 

iii) combinaciones de estos, 

a) aproximadamente 1,5 a aproximadamente 16 lbs/100 

galones de al menos un dispersante seleccionado del 

grupo que consiste cle un copoiimero ae acicio 

inalØico/diisobutileno, un copoilmero de 

butilmetacrilato/Æcido metacrilico, y un copolimero de 

cido acrilico hidroxipripilacrilato, y 

d�) agua; donde la mezcla es estable sin requerir. mezcla. 

2. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una 

concentraci6n de pigmento de dióxido de titanio de 

aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido de 

aóiidoa en volumen de dióxido de titanio de al menos 

aprłximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de 

aprozimadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla 

cXnde: 

a) aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

menos un dióxido de titanio grado interior. 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/ba 

galones de al menos un espesante de emulsi6ri soluble 

en Ælcali hidrofóbicamente modificado (HASE) que tiene 



un C6 -C22 hidr6eobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 7.000.000; 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante seleccionado del 

grupo que consiste de copo]J:mero de acido 

ma1ico(diisobuti1eno), copolimero de butilmeta 

crilato/Acido metracrilico, copolimero de Æcido 

acrIlico-hidroxipropilacrilato, y Æcido poliacrilico; 

y 

d)" - a; donde la mezcla es estable sin requerir mezcla. 

3. Una .mzc1a de pigmento opacificante fluida que tiene una 

concfltración  en volumen de pigmento de di6xido de titanio 

de aproximadamente apzoximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido 

de sólidos en volumen de dióxido de titanio de al menos 

Saproxmadamente 15% y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, y la mezcla 

Scotrde 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 galones de: 

a).;-#X-menos un di6xido de titanio grado interior; 

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de hidroxialquil 

celulosa que tiene un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 10.000.000; 

Ed 
. - . ,. .:. . ,..... :-



c) 

aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Æcido 

poliacrulico; y 

d) agua; en donde la mezcla es eatable sin requerir 

mezcla. 

4. una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una 

CoflcentraCiófl en volumen de pigmento de dióxido de titanio 

de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un conteniclo 

de s6lido en volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, que 

comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un diôxido de titanio grado 

universal; 

Sb) aproximadamente 2 a aproximadamente 6 lbs/100 galones 

de al menos un espesante de hidroxialquil celulosa 

hidrofóbicamente modificado que tiene un peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 lbs/100 

galones de al menos tin dispersante de Acido 

poliacrilico; y 



U) agua; en donde la mezc].a es estable sin 1equerir 

mecla. 

5. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una 

concentraci6n en volumen de pigtnerito de di6xido de titanio 

de aproximadamente 40 a titanio de al menos 15% y una 

viscosidad Stormer de &cido 50 a aproximadamente 250 KU, 

cuya mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un di6xido de titanio grado 

universal; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs/100 

� galones de al menos tin espesante de 

.htdroxialquilcelulosa hidrof6bicamente modificado que 

.tiene un peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000; 

S c) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lbs/100 galones 

de al menos tin espesante de polimero de uretano ôxido 

Au etileno hidrof6bicarnente modificado (HM) que 

tiene tin C4 -C30 hidr6fobo y tin peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000; 

U) aproximadamente 30 a aproximadamente 22,5 .lbs/100 

galones de al menos tin dispersante de copol.tmero de 

acido malØico/diisobutileno; y 

- - 



R 
e) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir Ufl 

rnezclado. 

6. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene 

una concentración en volumen de pigmento de dióxido de 

titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, 

un contenido de e6iidos en volumen de di6xido de 

titanio de al menos aproximadamente 15%, y una 

* viscosidad Stormer de aproximadamente 50 a 

aproximadamente 150 1W, cuya mezcla comprende: 

S 
a) aproximadamente 600 aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un dióxido de tita,nio grado 

universal; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 lbs/100 

galones de al menos un eapesante de 

hidroxialquilcelulosa liidrof6bicamente modificado que 

tiene un peso molecular de 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

c) aproximadamente 2 a aproximadamente 10 lbs/100 galones 

de al menos un espesante de poilmero de uretano 6xido 

de etileno hidrofóbicainente modificado �(BEtIR) que 

tiene un C4-C30 hidrófobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000, 

d) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 lbs/100 

galones de al menos un dispersante de Acido acrilico - 

.�Iidroxipropilacrilato;  y 

I 
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e) agua; en donde la mezcla es eatable sin requerir 

mezclado 

7. Una mezcla de piginento opacificante fluida gue tiene una 

concentraciôn en volumen de pigmento de di6xido de titanio 

de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, tin contenido 

de s6]idos en volumen de di6xido de titanio do al menos 

aproximadamente 15% y una viscosidad Stormer de 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla 

�comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos tin di6xido de titanio grado 

universal; 

b) aproximadamente 1 a aproximadamente 10 lba/100 galones 

de al menos tin eapesante de hidroxialquilcelulosa que 

� tiene tin peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000 o un espesante de 

S. bidroxialquilcelulosa hidrof6bicamente modificaclo que 

tiene tin peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 10.000.000; 

c) aproximadamente 0.15 a aproximadamente 22,5 lbs/i 00 

galones de al menos un dispersante de *cido acrIlico 

hidroxipropi].acrilato; y 



8. Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una 

concentración en volumen de pigmento de dióxido de titanio 

de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido 

de sólidos en volumen de diôxido de titanio de a). menos 

15%, y una viscosidad Stormer de aproximadamente 50 a 

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un dióxido de titanio grado 

universal; 

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 lbs/100 

galones de al menos un eBpesante de emulsiôn soluble 

en &lcali hidrofóbicamente modificado (HUE) que tiene 

Un C6 -C22 hidr6tobo y un peso molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 7.000.000; 

c) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 45 lbs/ 100 

galones de a). menos Wi dispersante de &cido 

Spoliacrilico; 

ci) 

agua; donde la mezcla as eatable sin requerir mezcla. 

9. Una mezcla de pigmento opacificante fluida qua tiene una 

concentración en volumen de pigmento de diôxido de 

titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, 

un contenido de s6lidos en volumen de dióxido de 

titanio de al menos aproximadamente 15%, y una 

viscosidad Stormer de aproximadamente 50 a 

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende: 



S 

a) aproximadamente 600 a 1.500 lbs/100 galones de al 

menos tin dióxiclo de titanio grado universal; 

k) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 lbs/ba 

galones de al menos un espesante de bidroxialquil 

celulosa que tiene un peso molecular de 

� aproximadamente 10.000 a aproximadamente 10.000.000 a 

.aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3.0 lbs/bOO 

, 

galones de un espesante de hidroxialquilcelubosa 

hidrof6bicamente ,nodificado que tiene tin peso 

molecular de aproximadamente 10.000 a aproximadamente 

10.000.000; 

� aproximadamente 12 a aproximadamente 18 lbs/ 100 

galones de al menos tin dispersante de Acido 

malØico/diiaobutileno; y 

d) agua; donde la mezcla es estable con requisito de 

mezclado constante. 

10. Ufla mezcla de piginento opacificante fluida que tiene una 

concentración en volumen de pigmento de di6xido de 

titanio de aproximadamente 40 a aproximad*in�nte 100%, 

un contenido de sôlidoa en volumen de dióxido de 

titanio de al menos aproximadamente 15%, y una 

viscosidad externa entre aproximadamente 50 a 

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla coiirende: 

, - - - - - - - - 



a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/i 00 

galones de al menos un dióxido de titanio grado 

universal; 

b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de emulsión soluble 

en Ælcali y hinchable en Ælcali hidrofóbicamente 

modificado HASH que tiene un C6 -C22 hidr6fobo con un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 7.000.000; 

C). aproximadamente 0,6 a aproximadamente 22,5 lbs/laO 

galones de al menos un dispersante de icido acrIlico - 

hidroxipropilacrilato; y 

d) agna; donde la mezcla de pigmento opacificante fluida 

que tiene una concentración en volumen de pigmento de 

di6xido de titanio de aproximadamente 40 a 

aproximadamente 100%, un contenido de sólidos en 

S volumen de dióxido de titanio de a]. menos 

aproximadamente 15%, y una viscosidad Storrner entre 

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende: 

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un dióxido de titanio grado 

universal; 

b) aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 lbs/100 

galones de al menos un espesante de entuii6n soluble 

en 41cali o hinchable en Alcali hidro.fóbicamente 

- ---a-, - 
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rnodificado RASE que tiene un CG-C22 hidr6f6bo con un 

peso molecular de aproximadamente 10.000 a 

aproximadamente 7.000.000; 

c) aproximadamente 0,6 a aproximadamente 45 lbs/100 

galones de al menoe un dispersante de copolmero de 

Æcido malØico/diiaobutileno; en donde. al mezclar es 

estable con requisito de mezclado constaflte. 

12. Una mezcla de pigmento opacificante fluida, una 

concentración en volumen de pigmento de dió*ido de titanio 

de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un conteniclo 

de sólidos en volumen de dióxido de titanio de al menos 

aproximadamente 15%, una viscosidad externa entre 

aproximadamente 50 a aproximadamente 250 1W, cuya mezcla 

comprende: 

1) . a) . aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 

galones de al menos un di6xido de titanio grado 

interior; 

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 lbs/100 

galones de al menos un espesante de polimero de 

uretano óxido de etileno hidrofóbicameflte  modificado 

(HEUR) seleccionado del grupo que consite de, un HEUR 

que tiene un C4-C12 hidrófobo con un pe8o molecular de 

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000 un 

HEUR que tiene un C6-C30 hidrOfobo y un peso molecular 

de aproximadamente 200.000, y combinaciłnes de estos; 



c) aproximadamente 1,2 a aproximadaiiente 18 lbs / 100 

galones de al memos un dispeaante de Acido 

malØico/diisobutileno; y 

d) agua; donde la mezcla es estable con recluisito de 

mezclado constants. 

13. La mezcla de las reivindi cac i ones 1 a 12, cuya mezcla 

comprende aderns 1 o mâs aditivos seleccionados del 

grupo que consiste de un desespumaxte, un tensoactivo, 

un coalescente, una base, tin biocida, un mildiucida, 

un codispersnate, un ligador polifflØrido, un polimero 

de latex vaciado. 

14 La mezcla de la reivindicación 7, q.ie comprende ademÆs 

aproximadamente 2 a aproximadamente 12 lbs/100 galones de 

al memos un espesante de polimeros de uretano - óxido de 

etileno hidrof6bicamente modificado (HEUR) que tiene un 

C4 -C30 hidrófobo y un peso molecular de aproximadamente 

10.000 a aproximadamente 200.000 o al memos un espesante 

de arcilla; 

15 La mezcla de las reivindicaciones, 1-12, en donde la 

concentración en volumen del pigraento es de 

aproximadamente 50 a 100%. 

16. La mezcla de las reivindicaciones 1-12, en donde la 

concentración de volumen de pigmento es de aproximadamente 

60 a aproximadamente 100%. 



17. mezcla de las reivindicaciones 1-12 an donde la 

ncentración de voluinen de pigmento as de aproximadamente 

10 a aproximadamente 100%. 

18. La mezcla de las reivindicaciones 112 an donde la 

concentraci6n de volumen de pigmento as ce aproximadamente 

80 a aproximadamente 100%. 

19. La mezcla de las reivindicaciones 1-2 an donde la 

concentración de volumen de pigmento as ce aproximadamente 

90 a aproximadamente 100%. 

20... La mezcla de las reivindicaciones 7-12, an donde dicha 

mezcla se lleva a cabo utilizando un inipulsador, un 

� recirculador, tin agitador, tin molino, tin rotador, un 

� burbujeador, un soflicator, una bomba o combinaciones de 

estas. 

cOW].*494 801 001-5 
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION 

Radicaciôn no 0 .L�:- 4oq 

Concepto TØcnico no 165 

7 
industria y Comerelo 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

Folio a IS 

Clasificaciôn Intemaclonal de PatentesL0Q C. 

Practicado el examen do acuerdo a to establecido en el Art 38 de la Decision 486 se determinO que 
esta so!icitud do Patente do Invención: 

SI [\] NO[] Condone un resumen de la invenciOn (Art26-e). 

St 1 NO[] Contiene et Utulo a nombre do la invenciOn (Art27.d). 

SI \ J NO 
] 

Contiene la desciipciOn de la invencibn (Art26-b). 

SI 
[ I NO I J NO ES APLICABLE Contiene los dibujos necesarios pam comprender la invenciAn 

(Art26-d) 

SI \ J NO[ J Contlene una a ms reivindicaciones. (Ait26-c). 

SI [ I NO[ ] NO ES APLICABLE \ J Han sido desarrollados los productos y/6 procedimientos a par& 
do recursos genØticos o do sus productos derivados de los quo cualquiera de los Paises 
Miembros es pals de origen. (Art 26- h) 

8111 NO[ J NO ES APLICABLE ]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos 0 

4 
desarrollados a pailir do los conocimlentos tadicionales de las comunidadas indigenas, 
afroamericanas, o locales do los palses miembros, do acuerdo a to establecido en la 
DecisiOn 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.(Ait26-i). 

� 
SI[�J NO-f--j-- La invenciOn so refiere a un producto relalivo a un material biolOgico. (Ait2B-J). 

S! iv j NO[ ] La prioridad coincide con la materia reMndicada. 

Sl J NO [ J CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS 

OBSERVAC1ONES Y OTROS: SI[] NO t\] ver hoja(s) anexa(s) 

EXAMINADOR TECNICO 

Bogota D. C.,_LL tt) 02�

Carrera 13 No. 27-00 Pesos 5, 7y Jo 
Conmutador: 382 0840 

Fax: 3822695 

E.mt:iitb@sIc.gov.co 

wwwsgov.co 
Bogota, D.C.. Colombia 
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Bogota DC 

’ Doctor 
EMILIO FERRERO 
Apoderado 

-S 
REFERENCIA: Radicaciôn No. 0164209 

TrÆmite 002 
Evento 001 
Actuación 416 
Oficio No. 804 
Folios 001 

Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

Folio 216 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que Se tramita bajo el 
expediente indicado en la referencia, rene los requisitos de forma establecidos en los 
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, y en las � 

- �demÆs disposiciones vigentes sobre la matena, se envia el extracto de la solicitud a la 
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciOn en la Gaceta de Propiedad 
Industrial, conforme to establece el artIculo 40 de la misma DecisiOn. 

.Siendo manifestaciOn expresa del interesado, la solicitud no serÆ publicada antes de los 
18 meses contados a partir de la fecha de presentaciOn de Is solicitud, esto es a partir del 
mes de marzo de 2003. 

Cümplase 
Dado en Bogota DC, a los 3 ’ 

ALIX CARMEN/C6PEDES DE VERGEL 
Jefe de la Divievas Creaciones 

Bogota, DC, El extracto de esta solicitud tue publicado en ci nUmero de 
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . El tØrmino hÆbil seæatado por la 
ley expirô el y SI - NO_ se presentaron oposiciones porcra thJr-O0 Pisos 5, 7y 10 

Conmutador: 382 0840 
Fax: 382 2695 

E-mail: info@sic.gov.co 
www.sic.gov.co 

Bogota, D.C., Colombia 202042 


