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Asunto : Solicitud de patente para: “MEZCLAS

BROSTABLES QUE CONTIENEN PIGMENTOS
OPACIFICANTES”
Q' Fecha de la solicitud : 9 de agosto de 2001
® . TRAMITE: 002 - EVENTO: 001 - ACTUACION: 444
1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado de -los

solicitantes en el asunto  antes identificado, me refiero al
oficio nfimero 2842, notificado por fijacién en lista de fecha
del 15 de noviembre de 2001. "

2. Mediante el oficio nimero 2842 se puso en c¢onocimiento
_ de los solicitantes el informe que contiene las observaciones
‘ hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente.
Atieh&cfa las observaciones de la manera siguiente:

2.1. Traduccién de las reivindicaciones de los

- documentos de prioridad. Presento con este escrito la

traduccién al castellano de los capitulos de
reivindicaciones de los documentos de prioridad nimeros
US 60/247.639 y US 09/785.376 presentados junto con la
solicitud en referencia.
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3. Puesto que se han atendido a cabalidad 1las
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud

de patente, atentamente solicito que se continde su tramitacidén.

Bogot4, 14 ENE. 2002

Sefiora Jefe,
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Traducecidén  de las reivindicaciones de la,._solicitud

estadounidense No. 60/247.639:

REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de prepinturas suficiente para formar por

lo menos una linea de pinturas, que comprende:

(a) por lo menos una prepintura fluida x, que comprende por
lo menos un pigmento opacificador;
(b) por lo menos una prepintura fluida y, que comprende por

- lo menos un pigmento extendedor; y

=

ai’;éﬁp: lo menos una prepintura fluida z, que comprende por

lo menos un aglomerante. polimérico;

en donde las prepinturas x, v vy z son diferentes unas de
las otras, y

-

en donde las prepinturas x, Yy Yy 2 son mutuamente

compatibles.

2. El conjunto de prepintura de la reivindicacidén 1, en

-donde el nimero de prepinturas es de 3 a 15.

3{-31 conjunto de prepiﬁtura de la reivindicacién 1, en
donde la prepintura x comprende adicionalmente por 1lo
menos un aglomerante polimérico particulado adsorbido

en el pigmento opacificador.

4;”E§iconjunto de prepintura de la :eivindicaaﬁdﬁ'l, en

- donde la prepintura y comprende adicionalmente por 1o




menos un aglomerante polimérico particulado adsorbido

en el pigmento extendedor.

5. Un método para formar por lo menos una linea de

. pinturas que comprende:
.- (a) suministrar un conjunto de prepinturas, que comprende:

i. por lo menos una prebintura fluida x, que cémprende

por lo menos un pigmento opacificador;

‘ii. por lo menos una prepintura fluida y, que comprende
:fpgy lo menos un pigmento extendedor; y

*ﬂ-bi. por lo menos una prepintura fluida =z, que comprende

por lo menos un aglomerante polimérico;

en donde las prepinturas x, y Y Z son diferentes unas de
las otras, y

en donde 1las prepinturas x, y Y 2z son mutuamente

jc&ﬁpatibles, Yy

7 ) dispensar cantidades predeterminadas de la(s)
prepintura (s) x, la(s) prepintura(s) Y, la(s)
prepintura(s) z, dentro de contenedores o aplicadores

para formar por lo menos una linea de pinturas.

6. Un método para formar un rango de pinturas, dicho rango
comprende por lo. menos dos linea de pintura, que

comprende las etapas de:

Ay
E: 2
oy
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(a) guministrar un conjunto de prepinturas‘SUficiente para
formular por lo menos dos lineas de pintura, que
comprende:

i.l pﬁr lo menos una prepintura fluida x, que comprende

' por lo menos un pigmento opacificador;
ii. por lo menos una prepiﬁtura fluida y, que comprende
~por lo menos un pigmento extendedor; y

'iti. por lo menos una prepintura fluida zZ, que comprende

por lo menos un aglomerante polimérico;

iv. por lo menos una prepintura fluida.adicional x', v’y

£’ ;

ag otras, y

(ii) en donde lag prepinturas x, y y z son mutuamente
compatiblesl

(b) dispensar  cantidades  predeterminadas de la(s)

prepintura(s) x, la(s) ©prepintura(s) y, la(s)

prepintura(s) z, y de por lo menos una prepintura

" adicional dentro de contenedores o dispositivos

" aplicadores para formar un rango de pinturas.

7. El método de las reivindicaciones 5, o la
reivindicacién 6, que comprende adicionalmente la etapa
de mezclar la(s) prepintura(s) x, la(s) prepintura(s)
Yy, la(s) prepintura(s) z, y por lo menos una prepintura
adicional x‘, y’ o %’ antes, mientras, o después de que

ellas sean dispensadas dentro de los contenedores.

E;S; método de las reivindicaciones 5, o 1la
reivindicacién 6, que comprende adicionalmente la etapa

' de mezclar la(s) prepintura(s) x, la(s) prepintura(s)




vy, la(s) prépinturg(s) Z, Y por lo menos upa prepintura
adicional x’, y’ 'o_ %', antes o mientras ellas son

dispensadas dentro del dispositivo aplicador.'

El método de las reivindicaciones 5 o 6, Qque comprende

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las

C“prepinturas dispensadas antes, mientras o después que

. ellas sean dispensadas dentro de los contenedores.

10.

11.

El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las
prepinturas dispenladaa antes o mientras ellas sean

dispensadas dentro del dispositivo aplicador.

.El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende

adicionalmente la etapa de agregar ingredientes

adicionales para promover la aplicacién o las

propiedades de comportamiento final de las pinturas.

12.

13.

14,

Bl método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende
adicionalmente la etapa de agregar por lo menos un

colorante a las prepinturas dispensadas.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,
en donde la prepintura x comprende adicionalmente por

lo menos un aglomerante polimérico  particulado

absorbido en el pigmento opacificador.

El método de la reivindicacidén 5 o la reivindicacién 6,

"en donde la prepintura y comprende adicionalmente por
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- lo  menos ~un aglomerante polimérico particulado

. absorbido en el pigmento extendedor.

15. £1 método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,
~_":n donde el método se lleva a cabo en una instalacién

de fabricacién de pinturas.

16, Bl método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,
! en donde el método se lleva a cabo en un' punto de

venta.

17. Bl método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,

- en donde el método se lleva a cabo en un punto de uso.

18. E1 método de la reivindicacién S o la reivindicacién 6,

‘ean donde el método es controlado por un computador.

" ' . 3.'9. El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,

- an donde el nimero de prepinturas es entre 4 a 15.

20. Una prepintura fluida de diéxido de titanio Gtil para
-formular un solo paquete de pintura de litex pigmentada
.que contiene otros ingredientes de pintura, dicha
prepintura consiste esencialmente de por lo menos un
pigmento opacificador, por lo menos un dispersante, por

lo menos un espesante, y agua;
en donde el(los) dispersante(s) y el (los)
espesante(s) son mﬁtuamente compatibles con el(los)

r '*"igjento(m y con los ingredientes de la pintura de litex,

R




en donde la prepintura tiene un 3_:éwtanido en
volumen de s6lidos de cerca de 30% a cerca ‘de 70% Yy una

viacosidad Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 KU.

21. La prepintura de la reivindicacién 20, en donde el
contenido en volumen de sbélidos es de 35% a 50% y una

--;iwi:t'_’éosidad Stormer de cerca de S0 a cerca de 250 KU.

22. Una prepintura fluida.de didéxido de tiﬁanio' 4dtil para
‘ f‘ox"mular un solo paquete de pintura de latex piﬁmentada que
'éontiene otros ingredientes de pintura, dicha prepintura
consiste esencialmente de por lo menos un pigmento
Opacificadorl, por lo menos un dispersante, por lo menos un
espesante, por lo menos un polimero formador de pelicula o
“no formador de pelicula, y agua;

en donde el(los) dispersante(s) , el (los)
espesante (s) y el(los) pol fmero (s8) son mutuamente
compatibles con el(los) pigmento(s) y con los otros
ingi'edier_ztes de la pintura de latex, y
| en donde la prepintura tiene un contenido en
yo_];—gmen de sélidos de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC
de cerca de 35% a cerca de 100%, una viscosidad Stormer de
cerca de 50 a cerca de 250 KU, y en donde la prepintura es

estable a la sedimentacién.

-23. La prepintura de la reivindicacién 22, en donde el
- contenido en volumen de sSlidos es de cerca de 35% a cerca
de 50%, el PVC es de cerca de 50% a cerca de 100%, y la

'_v:i.scosidad Stormer es de cerca de 60 a cerca de 150 KU.

24. La prepintura de la reivindicacién 22, en donde el

polimero es adsorbido en el pigmento opacificador.




28. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en

128

donde el pigmento opacificador es un material seleccionade

a partir del grupo que consiste de diéxido de titanio,
6xido de cinec, 6xido de plomo, un pigmento de polimero

sintético y mezclas de los anteriores.

) 28. La prepintura de la reivindicacién 25, en donde el

pigmento opacificador es didéxido de titanio rutilo.

2‘?. La prepintura de la reivindicacién 25, en donde el
pigmento de polimero sintético son particulas huecas de
polimero de latex. |

28. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, ‘en
donde el dispersante es un material seleccio?ndo a partir
del grxipo que consiste de 2-amino-2-metil-l-propanol (AMP),
dimetilaminometanol (DMAE), tripolifosfato de potasio
(KTPP), polifosfato de trisodio (TSTP), @&cido citrico,
&cido poliacrilico, aductos de diolefina/anhidrido wmaleico,
" 8cido poliacrilico modificado hidrofébicamente, sales de
dcido poliacrilico modificado hidrofilicamente, y mezclas

de los anteriores.

29. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en
donde el espesante e€s un material seleccionado a partir del
grup® gque consiste de ASE, HASE, HEUR, celulésico,

celuldésico wmodificado hidrofdébicamente, poliacrilamida

‘-___‘,_j;_:"mdificada hidrofébicamente, alcohol de polivinilo, silice

> "l':':j‘ahumado, arcilla de atapulgita, agente guelante de titanato

| y mezclas de los anteriores.



“. $0. La prepintura de la reivindicacién 22, en donde el

polimero se selecciona a partir del grupo que consiste de

polimeros acrilico, acetato de polivinilo, estireno-
gc-rﬂi'co, estireno-butadieno, acetato de winilo-acrilico,
etileno-acetato de wvinilo, acetato de vinilo-versatato de

vinilo, acetato de wvinilo-maleato de wvinilo, acetato de

-ywinilo-clorure de 'vinilo-acrilico, etileno-acetato de

. winilo-acrflico, y mezclas de los anteriores, consiste

adicionalmente de hasta 10% en peso del polimero funcional

y otros mondmeros.

31. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, que
consiste adicionalmente esencialmente de por lo wmenos un
aditivo seleccionado a partir del grupo que consiste de
&cido, base, desespumante, coalescente, codisolvente,
mildiucida, biocida y agente anticongelante;

en donde el menor aditivo estd presente en un nivel
menor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total

de la prepintura.

32. Una prepintura fluida de extendedor de pigmento Gtil
para formular un solo paquete de pintura de léatex
pigméntada que contiene otros ingredientes de pintura,
dicha prepintura consiste esencialmente de por lo menos un
extendedor mineral, por 1lo wmenos un espesante, un
aglomerante polimérico opcional, vy 'agua; en donde la

prepintura extendedora de pigmento tiene un contenido en

“volumen de s6lidos de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC

c_le'.cz"erca de 35% a cerca de 100%, una viscosidad Stormer de
cerca de 50 a cerca de 250 KU; y en donde los ingredientes

de la prepintura son compatibles unos con otros y con los

I~
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ingredientes de otras prepinturas que se deséﬁ@QySar con

esta.

33;,ﬂﬁﬁ conjunto de dos. prepinturas dGtiles para formular
ung-é&ntura de latex, comprende: | |
(a).{la prepintura x de las'feivindicaciones 20 o 22;
(fi.?ﬁna prepintura fluida de aglomerante polimérico z que
ép;iiste esencialmente de un aglomerante polimérico en base
d§ #gua que tiene un Tg de entre cerca de -30 C a cerca de
70 C y agua;

en donde la prepintura z tiene un contenido en volumen
de ”Qélidos entre cerca de 25% a cerca de 70% y una

vigscosidad Brookfield de menos de cerca de 100.000

gentipoises a una velocidad de corte de 1,25 87%; y

| en donde los ingredientes de la prePintufa son

mutyamente compatibles unos con otros y con los

ingredientes de otra prepintura que este presente en el

conjunto.

'34. El conjunto de prepinturas de la reivindicacidén 33, en

"donde la prepintura =z consiste esencialmente de un

aglomerante polimérico en basg de agua que tiene un Tg de
entre cerca de -10 C a cerca de 60 C y agua, un contenido

en volumen de sdlidos entre cerca de 30% a cerca de 65% vy

una viscosidad Brookfield de menos de cerca de 100 a 50.000

éentipoises a una velocidad de corte de 1,25 s™t.

‘35; El conjunto de prepinturas de la reivindicacidén 33, en
- donde la prepintura de aglomerante polimérico
$;adicionalmente consiste esencialmente de por lo menos un

aditivo seleccionado a partir del grupo que consiste de
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dcido, . base, desespumante, coalescente, }f@g&iéo;vehte,

mildiucida, biocida y agente anticongelante;

en donde el menor aditivo esti presente en un nivel’ -
menor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total.

de la prepintura.

36.. Un conjunto de tres prepinturas Gitiles para formular
una pintura de latex, comprende:

(a) el conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33; y

(b) . Una prepintura fluida de extendedor de pigmento y que

consiste esencialmente de por lo menos un extendedor

minéral, por lo menos un espesante, un aglomerante
polimérico opcional, y agua;
"en donde la prepintura extendedora de pigmento tiene

ungébntenido en volumen de s6lidos de cerca de 30% a cerca

de 70%,. un PVC de cerca de 35% a 100%, una viscosidad

Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 KUu; vy
en donde 1los ingredientes de 1la prepintura son
rutuamente compatibles wunos con otros y con los

ingredientes de las otras prepinturas en el conjunto.

37. El1 conjunto de prepinturqa de la reivindicacién 36, en
donde la} prepintura ex;endedora de pigmento y tiene un
contenido en volumen de s6lidos de cerca de 35% a cerca de
65%, un PVC de cerca de 40% a cerca de 100%, y una

viscosidad Stormer de cerca de 60 a cerca de 150 KU.

38. El conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33, en

donde la prepintura extendedora de pigmento adicionalmente
consiste esencialmente de por lo menos un aditivo

seleccionado a partir del grupo que consiste de &cido,

kg
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‘base, desespumante, coalescente, codisolvenﬁﬁgqmildiucida,
" biocida y agente anticongelante;

en donde el menor aditivo estid presente en un nivel:
menor'éue cerca del 10% en peso, con base en el peso total

‘ dg'ia prepintura.

COLO 12684-801-001-5
JBP/Id-4

-
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T%aduaaién de las reivindicaciones de In cogggitud

estadoynidense No. 09/785.376:

REIVINDICACIONES

ﬁna mezcla de pigmento opacificante fluida gue tiene una
ébncentracién en volumen de dibéxido de titanio de
aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un- contenido de
g6lidos en volumen de didéxido de titanio de al menos
aproximadamente 15%, una viscosidad lstormer de
aproximadamente 50 a aproximadamente 250 Ku cuya mezcla

comprende :

a) aproximadamente 600 a 1.500 1lbs/100 galones de al

menos un didéxido de titanio grado universal.

b) aproximadamente 0,2 a aproximadamente 20 1bs/100
galones de al menos un espesante de polimero de
uretano 6xido de etileno hidrofébicamente modificado

(HEUR) seleccionado del grupo que consiste de:

i) un HEUR que tiene un C4-C;2 hidréfobo y un peso

molecular de aproximadamente 10.000 a

aproximadamente 200.000.

8




ii) un HEUR que tiene un C¢-Ci; hidréfobo ¥y un peso
molecular de aproximadamente 10.000 a

aproximadamente 200.000, y

iii) combinaciones de estos,

c) aproximadamente 1,5 a aproximadamente 16 1bs/100
galones de al menos un dispersante seleccionado del
grupo que consiste de un copolimero de é&cido
maléico/diisobutileno, un copolimero de
butilmetacrilato/acido metacrilico, y un copolimero de

&cido acrilico hidroxipripilacrilato, y
d)_'qgua; donde la mezcla es eatable sin requerir mezcla.
Una wezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una

concéntracién de pigmento de didéxido de titanio de

aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido de

‘sﬁlidos en volumen de didéxido de titanio de al menos

aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de

apraﬁimdamnte 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla

comgirende :

a) aproximadamente 600 a 1.500 1bs/100 galones de al

menos un didéxido de titanio grado interior.

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 1bs/100
galones de al menos un espesante de emulsién soluble

én'élcali hidrofébicamente modificado (HASE) que tiene

199



un  C¢-Cz; hidréfobo y un peso molecular de

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 7.000.000;

c) _ aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 1bs/100
| galones de al menos un dispersante seleccionado del
grupo que consiste de copolimero de dcido
maléico(diisobutileno), copolimero de ‘butilmeta
crilato/4cido metracrilico, copolimero de A&cido

acrilico-hidroxipropilacrilato, y &cido poliacrilico;

v
d) jgua, donde la mezcla es estable sin requerir mezcla.

Una -ﬁezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una
ccncihtracién en volumen de pigmento de diéxido de titanio
de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido
de l&iidos en volumen de diéxido de titanio de al menos
aproxj,mdamente 15% vy una viscosidad Stormer de
aﬁééﬂﬁimadamente 50 a ap;:oximadamente 250 KU, y la mezcla

compreande 600 a aproximadamente 1.500 lbs/100 galones de:
a): 'gi;i'menos un diéxido de titanio grado interior;

b) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 3 1bs/100
| galones de al menos un espesante de hidroxialquil
celulosa que tiene un peso molecular de

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 10,000.000;

B AN I et P LI




207

" ¢) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 1bs/100

galones de al menos un dispersante de &acido

poliacrilico; y

d) agua; en donde la mezcla es estable s8in requerir

mezcla.

una mezcla de pigmento opacificante fluida gue tiene una

concentracién en volumen de pigmento de didxido de titanio
de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido
de 86lido en volumen de diéxido de titanio de al menos
aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer de
aproximadamente | 50 a aproximadamente 250 KU, que

comprende :

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1bs/100
galones de al menos un dibéxido de titanio grado

universal;

b) aproximadamente 2 a aproximadamente 6 lbs&/100 galones
| de al menos un espesante de hidroxialguil celulosa
hidrofébicamente modificado que tiene 'un peso
molecular de aproximadamente 10.000 a aproximadamente

10.000.000;

c) aproximadamente 1,8 a aproximadamente 23 1bs/100
galones de al menos un dispersante de &cido

poliacrilico; y

R - A




d)

agus; en donde la wmezcla es estable sin'i;"ﬁgﬁguerir

mezcla.

Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una

concentracién en volumen de pigmento de diéxido de titanio

de aproximadamente 40 a titanio de al menos 15% y una

vigcogidad Stormer de &cido 50 a aproximadamente 250 KU,

cuya mezcla comprende:

a)

b)

c)

4d)

aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1lbs/100

galonee de al menos un didxido de titanio grado

universal;

aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 1bs/100

_galones de al menos un espesante de

- hidroxialquilcelulosa hidrofébicamente modificado que

tiene un peso molecular de aproximadamente 10.000 a

aproximadamente 10.000.000;

- aproximadamente 2 a aproximadamente 10 1lbs/100 galones

de al menos un espesante de polimero de uretano 6xido

‘de etileno hidrofébicamente modificado (HEUR) que

"tiene un C,-Cj hidréfobo y un peso molecular de

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000;

aproximadamente 3,0 a aproximadamente 22,5 1bs/100

galones de al menos un dispersante de copolimero de

- &cido maléico/diisobutileno; y

33




e)

a)

b)

c)

d)

agua; en donde la mezcla es estable sin requerir un

mezclado.

Una mezcla de pigmento opacificante fluida_que tiene
una concentracién en volumen de pigmento de diéxido de
titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%,
un contenido de s6lidos en volumen de didxido de
titanio de al menos aproximadamente 15%, 'y una
viscbsidad Stormer de aproximadamente 50 a

aproximadamente 150 KU, cuya mezcla comprende:

aproximadamente 600 aproximadamente 1.500 1bs/100
galones de al menos un didéxido de titanio grado

universal;

aproximadamente 0,2 a aproximadamente 10 1bs/100
galones de al menos un espesante de
hidroxialquilcelulosa hidrofébicamente modificado que
tiene un peso molecular de 10.000 a aproximadamente

10.000.000;

aproximadamente 2 a aproximadamente 10 1bs/100 galones
de al menos un espesante de polimero de urétano Sxido
de etileno hidrofébicamente wmodificado (HEUR) que
tiene un C,-C3 hidréfobo y un peso molecular de

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000,

aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 1bs/100

galones de al menos un dispersante de acido acrilico -

‘hidroxipropilacrilato; y




e) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir

mezclado.

Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una
concentracién en volumen de pigmento de diéxido de titanio
de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido
de s6lidos en volumen de diéxido de titanio de al menos
#proximadamente 15% y una viscosidad Stormer de
aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla

comprende :

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1lbs/100
galones de al menos un diéxido de titanio grado

universal;

‘b)  aproximadamente 1 a aproximadamente 10 lbas/100 galones

de al menoe un espesante de hidroxialquilcelulosa que
tiene un peso molecular de aproximadamente 10.000 a

' aproximadamente  10.000.000 o un espesante de
hidroxialquilcelulosa hidrofébicamente modificado que
“tiene un peso molecular de aproximadamente 10.000 a

. aproximadamente 10.000.000;

c) aproximadamente 0,5 a aproximadamente 22,5 1bs/100
galones de al menos un dispersante de &cido acrilico

hidroxipropilacrilato; y

d) agua; en donde la mezcla es estable sin requerir

mezclado ocasional.




Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una
concentracién en volumen de pigmento de didxido de titanio
de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido
de sélidos en volumen de didéxido de titanio de al menos
15%, y una vigcosidad Stormer de aproximadamgnte 50 a

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende:

a) aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1bs/100
galones de al menos un didxido de titanio grado

universal;

b) aproximadamente 0,3 a aproximadamente 5 1bs/100
galones de al menos un espesante de emulsién soluble
en alcali hidrofébicamente modificado (HASE) que tiene
un C¢-Cs2 hidréfobo y un peso molecular de

aproximadamente 10.000 a aproximadamente 7.000.000;

c) aproximadamente 1,2 a aproximadamente 45 1bs/100
galonee de al menos un dispersante de Acido

poliacrilico;
d) agua; donde la mezcla es estable sin requerir mezcla.

Una mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una
concentracién en volumen de pigmento de didxido de
titanio de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%,
un contenido de s6lidos en volumen de diéxido de
titanio de al menos aproximadamente 15%, Yy una
viscosidad Stormer de aproximadamente 50 a

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende:

R v R T T e T T A 4




10.

a)

b)

aproximadamente 600 a 1.500 1bs/100 galones de al

menos un diéxido de titanio grado universal; .

aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 1bs/100
galones de al menos un espesante de hidroxialquil

celulosa que tiene un peso molecular de

- -aproximadamente 10.000 a aproximadamente 10.000.000 a

ey

d)

”ﬁaproximadamente 0,5 a aproximadamente 10 1bg/100
_Jgalones de un espesante de hidroxialquilcelulosa
'\hidrofébicamente modificado cque tiene un peso
.ﬁolecular de aproximadamente 10.000 a aproximadamente

©10.000.000;

‘aproximadamente 1,2 a aproximadamente 18 1bs/100
.galones de al menos un dispersante de 4&cido

., maléico/diisobutileno; y

agua; donde la mezcla es estable con requisito de

mezclado constante.

mezcla de pigmento opacificante fluida que tiene una
concentracién en volumen de pigmento de diéxido de
titanio de aproximadamente 40 a aproximia#m&nte 100%,
un contenido de s6lidos en volumen de diéxido de
titanio de al menos aproximadamente 15%, y una
viscosidad externa entre aproximadamente 50 a

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende:




a)

b}

c)

aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1bs/100
galones de al menos un diéxido de titanio grado

universal;

aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 1bs/100

galones de al menos un espesante de emulsidén soluble

"en 4&lcali y hinchable en &lcali hidrofébicamente

modificado HASE que tiene un C¢-Cz; hidréfobo con un

'peso molecular de aproximadamente 10.000 a

aproximadamente 7.000.000;

aproximadamente 0,6 a aproximadamente 22,5 1bs/100

" galones de al menos un dispersante de &cido acrilico -

- hidroxipropilacrilato; y

d)

a)

b)

agua; donde la mezcla de pigmento opacificante fluida

" que tiene una concentracién en volumen de pigmento de

diéxido de titanio de aproximadamente 40 a
aproximadamente 100%, un contenido de s6lidos en
volumen de diéxido de titanio de al menos
aproximadamente 15%, y una viscosidad Stormer entre

aproximadamente 250 KU, cuya mezcla comprende:

aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1bs/100

galones de al menos un didéxido de titanio grado

universal;

aproximadamente 0,1 a aproximadamente 3 1lbs/100
galones de al menos un espesante de emulsidén soluble

en &lcali o hinchable en 4&lcali hidrof6bicamente




12.

08

‘modificado HASE que tiene un C¢-Cz; hidrSfobo con un
. peso molecular de aproximadamente 10.000 a

‘aproximadamente 7.000.000;

c¢)  aproximadamente 0,6 a aproximadamente 45 1bsa/100
galones de al menos un dispersante de copolimero de
-&cido maléico/diisobutileno; en donde al mezclar es

estable con requisito de mezclado constante.

Una mezcla de pigmento opacificante fluida, una
concentracién en volumen de pigmento de diéxido de titanio
de aproximadamente 40 a aproximadamente 100%, un contenido
de g6lidos en volumen de didéxido de titanio de al menos
apmimdamente 15%, una viscosidad externa entre
aproximadamente 50 a aproximadamente 250 KU, cuya mezcla

comprende:

-a)  aproximadamente 600 a aproximadamente 1.500 1bs/100

'galones de al menos un didéxido de titanio grado

interior;

b) aproximadament-e 0,2 a aproximadamente 20 1lbs/100
galones de al menos un espesante de polimero de
uretano &6xido de etileno hidrofébicamente modificado
(HEUR) seleccionado del grupo que consiste de, un HEUR
que tiene un C,-C;; hidréfobo con un pesgdo molecular de
aproximadamente 10.000 a aproximadamente 200.000 un
HEUR que tiene un C¢-C3p hidréfobo y un peso molecular

de aproximadamente 200.000, y combinacicnes de estos;




c) aproximadamente 1,2 a aproximadarﬁxeﬂ_te 18 1bs/100
galones de al menos un dispefrlante de &cido

maléico/diisobutileno; y

d) agua; donde la mezcla es estable con requisito de

mezclado constante.

13. La mezcla de las reivindicaciones 1 a 12, . cuya mezcla

% | comprende adem&s 1 o mis aditivos seleccionados del
grupo que consiste de un desespumarite; un tensocactivo,

. : un coalescente, una base, un biocida, un mildiucida,
un codispersnate, un ligador polimérido, un polimero

de litex vaciado.

14.,_ La mezcla de la reivindicacién 7, que comprende ademis
aproximadamente 2 a aproximadamente 12 1lbs/100 galones de
al menos un espesante de pblimeros de uretano - 6xido de

d‘ etileno hidrofébicamente modificado (HEUR) que tiene un
Cs-Cio hidréfobo y un peso molecular de aproximadamente
. 10.000 a aproximadamente 200.000 o al menos un egpesante

de arcilla;

15. La mezcla de las reivindicaciones ; 1-12, en donde 1la
concentracién en volumen del pigmento es de

aproximadamente 50 a 100%.

i6. L.a mezcla de las reivindicaciones 1-12,' en donde la
concentracidn de volumen de pigmento es de aproximadamente

60 a aproximadamente 100%.




.

17.

18. .

19.

20.

;ﬁ; mezcla de las reivindicaciones 1-<12 en donde la

@pncentrac%én de volumen de pigmento es de aproximadamente

90 a aproximadamente 100%.

ta mezcla de las reivindicaciones 1-~12 en donde la

concentracién de volumen de pigmento es de aproximadamente

80 a aproximadamente 100%.

La mezcla de las reivindicaciones 1-2 en donde 1la
concentracién de volumen de pigmento es de aproximadamente

90 a aproximadamente 100%.

La mezcla de las reivindicaciones 7-12, en donde dicha
mezcla se lleva a cabo utilizando un impulsador, un
recirculador, un agitador, un molino, un rotador, un
burbujeador, un sonicator, una bomba o combinaciones de

estas.

COLO, 12694 801 001-5
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SUPERINTENDENCIA
2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folio _é_l_‘é__
Radicacion no O .1~ €4309
Concepto Técnico no 169 Clasificacion Intemacional de Patentes_C 09.C. 4/R6

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decislén 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencién:

o

A
" SI[\] NO[] Contiene un resumen de lainvencion (Art.26-¢).
. S| \] NO[]  Contiene el titulo 0 nombre de la invencion (Art.27-d).
SI[\] NO[] Contiene la descripcion de lainvencion (Art26-b).

SI[ ] NO[] NOES APLICABLE [\] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
(ArL26-d)

SIN] NO[] Contiene una o mas reivindicaciones. (Art.26-c).

Si{] NO[] NOESAPLICABLE f\ ] Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a partir
. de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
Miembros es pais de origen. (Art 26- h).

SIfT] NO[] NO ES APLICABLE |\ JLos productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desamollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,

‘ afroamericanas, o locales de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisién 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art.26-i).
-. NO{-} Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material bioldgico. (Art 26-d).

Si{y] NO[ ] Laprioridad coincide con la materia reivindicada.
sh\.] NO[] CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO.T\ ] ver hoja(s) anexa(s)

EXAMINADOR TECNICO
MDD

BogotaD. C., _&t A8F) 02

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
" Fax 3822695
E:mailsinfo@sic.gov.co
| WWWISICJOV.CO
Bogota, D.C., Colombia
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SUPERINTENDENCIA

Folio 216
2020
Bogota DC
« Doctor
\wa' EMILIO FERRERO
"~ Apoderado
REFERENCIA: Radicacion No. 01-64209
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 804
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, redne los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las

Jlk.demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién.

Siendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no sera publicada antes de los
18 meses contados a partir de la fecha de presentacion de la solicitud, esto es a partir del
mes de marzo de 2003.

Cuamplase : . _
Dadoen Bogota DC,alos 19§ ~ 7 242

/

. . 4

/ / .
///Z/ :

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

Jefe de la Divigion de Nuevas Creaciones
T

Bogota, DC, El exiracto de esta solicitud fue publicado en el nimero de
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . El término habil sefialado por la
ley expir6 el y Sl __ NO___ se presentaron oposiciones porGssiresalé draerdg-00 Pisos 5, 7y 10

Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SIC.gov.co

202042 Bogota, D.C., Colombia



