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Fecha de la solicitud : 9 de agosto de 2001
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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado de los
solicitantes en el asunto antes identificado, me refiero al
oficio No 2845, notificado por fijacitn en lista del 15 de
noviembre de 2001.

2. Mediante el oficio nfimero 2845 se puso en conocimiento
de los solicitantes el informe que contiene las observaciones
hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente.

Atiendo a las observaciones de la manera siguiente:

2.1. En la descripcién. Presento junto con este

escrito un nuevo capitulo descriptivo en el cual se
corrigieron las unidades, para que estén de acuerdo al
siatema internacional de medidas. De igual manera se

corrigieron alqunos términos en su traduccién.

N1T. 860.041.367-3
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2.2. En las reivindicaciones. Presento con esate

escrito un nuevo pliego reivindicatorio en el cual se
corrigieron las unidades, para que estén de acuerdo al
pistema internacional de medidas. De igual manera se

corrigieron algunos términos en su traduccién.

Le solicito Bse sirva aceptar este nuevo capitulo
reivindicatorio en sustitucidn del presentado

originalmente.

Finalmente, solicito a Usted muy comedidamente que sai
el examinador encuentra alguna discrepancia con
respecto a alguna de las anteriores explicaciones,
éptas sean informadas junto con el examen de fondo y
no constituyan impedimento substancial para el buen
desarrollo de esta solicitud de patente.

2.3. Traduccién copias certificadas. Presento junto

con este escrito la traduccién de los capitulos
reivindicatorios de los documentos de prioridad US
60/247,639 y US 09/785, 389 de acuerdo con 1lo
requerido por ese Despacho.

2.4. Recibos. Presento junto con este escrito, los
recibos de pago No. 01-81,216 y No 02-344 por valores
de $73.440.00 Y $4.560.00 respectivamente,
por concepto de modificacién en solicitud pendiente.

e
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3. Puesto que B8Be han atendido a cabalidad las
observaciones hechas por s8su Despacho sobre la presente
solicitud de patente, atentamente solicito que se continfie su

tramitacién.

Bogota, 14 ENE. 2002

Sefiora Jefe,

Sl

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

g.C'OLO 12693-801-001-7
JJC-ID-6
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Correccion de Error Material €]  Modificacién a una solicitud

Nombre: John Michael FRIEL, John IDENTIFICACION
William HOOK Iil, Jerry Willlam WASHEL,
Dennis Paul LORAH, James Alexander D D
SOLICITANTE Costanzo C.C. NIT

Direccion: 341 Beach Street, Warminster,| C-E- O oo O
Pennsylvania 18974,
2- 410 Twin Streams Drive, warminster, Ndmero:
Pennsylvania 18974,

3- 584 Quarry Road, Harleysvile,
Pennsylvania 19483,

4- 1692Heebner Way, Lansdale,
Pennsylvania 19448,

5 1518 Evans Road, Ambler,
Pennsylvania 19002, Estados Unidos de

Amaérica
Teléfono: 5480070
E-mail: clientes@camyp.com
Fax: 2494070
Nombre:  Emllio Fermero IDENTIFICACION
Direccién: Carrera 4" No. 72-35

REPRESENTANTE Teléfono: 347 36 11 c.C. E NIT D

RAD E-mall: cavelier@@caveller.com
O APODE o Fax: 217 92 11 C.E. D Otro D
Domicilio: Bogoté, Colombia Nimero: _ 438,018 TP __ 31,929
Namero de expediente: 01.064.212 Clase: C09J 011/008

Tiulo del invento: PREMEZCLAS Y METODO DE PREPARAR ADHESIVOS Y ASFALTOS DE
LAS PREMEZCLAS

I@ Descripcién de la correcclén o modificacién solicltada

Se presenta nuevo capitulo descriptivo y nuevo capltulo reivindicatorio en el cual se corrigieron las unidades, para
 que estén de acuerdo al sistema Internaclonal de medidas, y se corigieron algunos términos en su traduccién.

O Comprobante de pago No. 01-81,216 por valor de $73,440 Fecha_28 de diciembre de 2001
Comprobante de pago No. 02-344 por valor de $4,560 Fecha 8 de enero de 2002 de 2002

Comprobante de pago de la tasa por valor de $ 78.000
Poderes, sl fuere el caso

D Certificado de existencia y representaci6n legal, cuando el solicitante sea persona juridica
D Certificado que acredita el cambio de nombre

NOMBRE: EMILIO FERRE FIRMA:{“——Q\" i’%;
.C. 438.010 de Usaq T.P. 31.929
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PREMEZCLAS ¥ METODO DE PREPARAR ADHESIVOS Y ASFALTOS DE LAS

PREMEZCLAS

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se - relaciona con conjuntos de métodos de
premezclas de aglomerantes para preparar adhesivos y asfaltos a
pa.rt:ir de los conjuntos de premezclas, y métodos para preparar
rangos de adhesivos de asfaltos a partir de los conjuntos de

premezclas.

En las .solicitudes de patentes estadounidenses
copendientes series Nos. 60/183,655; 60/183,656; y 60/247,639;
describimos wunas prepinturas y métodos de elaboracién de
pinturas con elementos de estas prepinturas que emplean la
diferenciacién retardada del producto. El uso de conjuntos de
ingredientes premezclados o de materias primas segfin se
describe en estas solicitudes se puede extender a la

preparacién de adhesivos. -

.La formulacién de adhesivos involucra la seleccién vy
mezcla apropiada de los ingredientes del adhesivo en las
propoxciones correctas para proporcionar un adhesivo con
propiedades de procedimiento y manejo especificas, asi como
también las propiedades finales deseadas de las peliculas

adhesivas secas. Los ingredientes principales de muchos

o
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adhesivos son el "aglomerante, el promotor de adhesividad
opcional, y un medio fluido si la formulacién no es presentada
nitida, el medio fluido es, agua si el adhesivo es un adhesivo
con base é;i agua, o solventes si el adhesivo es un adhesivo con
base en scolvente. Los ingredientes opcionales comunes incluyen
desespumantes, coalescentes, -plat:i. ficadores, espesantes,
modificadores de - reologia, solventes, secadores, agentes
antideslizantes, tensoactivos, deshumidificantes, biocidas,
reticulantes, pigmentos opac.ificafiorea blancos, pigmentos
extendedores, colorantes y dispersantes. Después de que el
adhesivo fluido es formulado y se aplica a la superficie, el
adhesivo Be seca por evaporacién y el aglomerante forma una
pelicula que <contiene el pigmento y las particulas

extendedoras, si existe alguna.

La formulacién de adhesivos es compleja y no es
simplemente un asunto de mezclar un poco de ingredientes en
diferentes proporciones. En s8su lugar, esta involucra la
seleccién y mezcla de diferentes ingredientes en diferentes
proporciones dependiendo del tipo de adhesivo deseado. Esto
requiere que los fabricantes almacenen muchos diferentes
ingredientes y cambios de ingrediente durante la manufactura
dependiendo del adhesivo del tipo de adhesivo especifico que
esti siendo preparado. Adicionalmente, se requiere que aquellos
involucrados en la cadena de suministro y en particular, los
vendedores al detal de adhesivo, lleven un gran inventario de
adhesivos con el fin de ofrecer un rango de adhesivos, tales
como varios niveles de pelado, niveles de viscosidad, niveles
de adhesién, niveles de removibilidad, Y niveles de

reposicionabilidad.

e
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Desde la perspectiva del nimero de ingredientes requerido,
la formulacién de un adhesivo es menos compleja que la
formulacién de una pintura arquitecténica. Sin embargo, el
procesamie';ito y aplicaciones de uso final de un adhesivo pueden
involucrar un rango mis amplio de condiciones que las que
tipicamente se experimentan duran-te la aplicacién de la pintura
arquitectbfnica. Por ejemplo, un adhesivo puede ser aplicado a
velocidades de corte variables dependiendo del equipo de
procesamiento utilizado, (por .ejemplo, extrusién, aplicadores
tipo varilla de fotograbado y mayer, recubrimientos con rodillo
y "boquilla y similares) y utilizadas en un rango amplio de
temperaturas (por ejemplo, desde menos de 0°C en temperaturas
bajas o aplicaciones para toda temperatura hasta mayores de

40°C en algunas aplicaciones de empaque).

Por lo tanto, serfia deseable hacer adhesivos, bien sea
relativamente una planta industrial de alta produccién o en una
escala relativamente menor, punto de aplicacién, punto de
venta, o sitio de punto de uso, utilizando un nfimero limitado
de ingredientes, para preparar todoe estos diferentes
adhesivos, minimizando asf el niGmero y tipo de ingredientes
requeridos para hacer un rango de adhesivos. De esta manera,
serfa (Gtil tener un sistema que le permitiera al fabricante,
vendedor, o wusuario ajustar el adhesivo en el punto de
elaboracién, venta o aplicacifn, para que se ajuste al

procesamiento y condiciones de uso final.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La ptesente invencién proporciona conjuntos de
aglomerant;s de premezclas fluidas, una o mds lineas de
adhesivos, y un rango de adhesivos. Un "“fluido”, como se
utiliza aqui, significa cualquie£ material que fluye incluyendo
liquidos, polvos fluibles y viscosos, 86lidos amorfos. Como se
utiliza aqui, las premezclas son “mutuamente compatiblea” si
los adhesivos formados‘al mezciar las premezclas no evidencian
signos de inestabilidad coloidal tales como 1la floculacidn.
Preferiblemente, los adhesivos formados de las premezclas
exhiben menos de 5 gramos de residuo, tales como gel y arena,
por litro de adhesivo cuando.el adhesivo es pasado a través de
un tamiz con malla 325, més preferiblemente menor de 1 gramo de
regsiduo por 1litro. Preferiblemente, las premezclas exhiben
menos de 5 gramos de residuo, tales como gel y arena, por litro
de premezcla cuando pasan a través de un tamiz de malla 3235,
mis preferiblemente menocs de un gramo de residuo-por litro de
premezcla. Si las premezclas y los aditivos opcionales
incluidos para mejorar las propiedades especificas del adhesivo
son completamente compatibles, es decir, pueden ser mezclados
en cualesquier proporcién sin in@ucir inestabilidad coleoidal,
entonces ellas pueden ser mezcladas en cualquier combinacién
que caiga dentro del espacioc de formulacién necesario para
lograr el perfil de propiedades deseado en el adhesivo final.
Es wsuficiente, 8in embargo, si las premezclas y aditivos
opcionales se pueden combinar en proporciones deseadas sin
inducir inestabilidad coloidal para lograr el perfil dé
pPropiedades deseado en los rangos de adhesivos. Como se utiliza

aqui, “adhesivo” se utiliza en un sentido amplio para incluir
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todos los tipos de adhesivos que incluyen adhesivos puros, con
base en agua, y con base en solventes, incluyendc adhesivos
sensibles a la presién y adhesivos no sensibles a la presién.
Los ad.hesii..vos sensibleas a la presién ("PSA”") que se pueden
hacer mediante el método de la invencién incluyen cualquier PSA
convencional incluyendo, sin iimitacién, los adhesivos de
fusién en caliente, los adhesivos de caucho con base en
solvente, 1los adhesivos de emulsién de caucho de estireno-
butadieno, y los adhesivos de ;crilico. Tales PSA se emplean en
un nimero de aplicaciones, por ejemplo en aplicaciones cintas o
de etiquetas. Esta definicidén de *adhesivo” pretende incluir
productos convencionalmente conocidos como sellantes, cementos
de unién, yesos, pastas, adhesivos de baldosas de cerémicas,

asfaltos, y adhesivos para la construccién en general.

Una "“linea de adhesivo”, como se utiliza aqui, incluye al
menos dos deferentes adhesivos que ofrecen propiedades que
difieren materialmente una de la otra en al menos una propiedad
observable, tales como la adhesi6n a ciertos sustratos,
viscogidad, removibilidad, Y reposicionabilidad. Los
fabricantes de adhesivos y los vendedores al detal tipicamente
ofrecen un rango de adhesivos, el rango incluye al menos dos
lineas de adhesivoas. Por “el rango incluye al menos dos lineas
de adhesivos”, como se utiliza aqui, significa que los niveles
discretos elegidos de la propiedad observable que define una
primer linea de adhesivo se combina con los niveles discretos
elegidos de la propiedad observable que define una segunda
linea de adhesivo, etc., para definir los adhesivos en el rango
de adhesivos. Por ejemplo, preparar un rango de adhesivos que

incluye c¢inco lineas de adhesivos puede requerir preparar
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adhesivos que comprenden dos niveles de pelado, dos niveles de
viscosidades, dos niveles de adhesién, dos niveles de
removabilidad, dos niveles de reposicionabilidad, y
preferibléﬁente todas las combinaciones de estas. De esta
manera, se pueden requerir 32 diferentes formulaciones de
adhesivos (2 x 2 x 2 x 2 x 2). Tﬁmbién est&n comprendidas, sin
embargo, en un rango de adhesivos en los cuales se omiten
cierto nimero de lineas o premezclas de adhesivos incluyendo
valores tan altos como 10-60%.de1 nimero total, por ejemplo,

por razones comerciales o por razones de estabilidad.

Un conjunto premezclas aglomerantes de adhesivo fluido
diferentes, pero mutuamente compatibles, suficientes para
formular al menos una linea de adhesivos comprende (a) al menos
una premezcla que comprende al menos un aglomerante polimé&rico
que tiene un pelado de al menos 0,022 gr/mm, un agarre menor de
aproximadamente 300 gramos, y un corte mayor de aproximadamente
50 horas; (b) al menos una premezcla gque comprendé al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 0.022 a aproximadamente 0.55 gr/mm, un agarre
de aproximadamente 300 a aproximadamente 500 gramos, y un corto
de aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas, y (c) al menos
una premezcla que comprende al me;os un aglomerante polimérico
que tiene un pelado mayor de aproximadamente 0.055 gr/mm, un
agarre mayor de aproximadamente 500 gramos, y un corte menor de
aproximadamente menor de aproximadamente 10 horas,

preferiblemente, el nimero de premezclas va de 3 a 15.

La presente invencién también proporciona una composicién

adhesiva que comprende el conjunto de premezclas como se
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establecid anteriormente, Yy opcionalmente al menos un
ingrediente adicional seleccionado del grupo que consiste de

una pegajosidad, un espesante y reticulante.

Opcionalmente, al menos una de las premezclas comprende
ademis al menos un aditivo opcional seleccionado de un grupo
gque consiste de una pegajosidad, un clasificador, un espesante

Yy un reticulante.

También se proporciona un método de formulacién de al
menos una linea de adhesivo, cuyo método comprende las etapas

de:

{a) Suministrar el conjunto de diferentes, pero
mutuamente compatiblesf premezclas de aglomerante de

adhesivo fluidas, que comprende:

(i) al menos una premezcla que comprendé al menos un
aglomerante polimérico gque tiene un pelado menor
de 0,022 gr/mm, una pegajosidad Polyken de menos
de aproximadamente 300 gramos y un corte mayor de
aproximadamente 50 horas;

(ii) al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor
de aproximadamente 0,022 a 0,055 gr/mm, una
pegajosidad Polyken de aproximadamente 300 a
aproximadamente 500 gramos, Yy un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas; y

/ﬁ
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(b)

ef

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor
de aproximadamente 0,055 gr/mm, una pegajosidad
Poliken mayor de aproximadamente 500 gramos y un

corte menor de aproximadamente 10 horas; y

suministrar una cantidad predeterminada de cada una
de las premezclas en recipientes o aplicador (es)
para formar la linea 'de adhesivo. Preferiblemente, el

nimero de premezclas va de 13 a 15.

Proporcionar ademAs un método de proporcionar un rango de

adhesivos, el rango comprende al menos dos lineas de adhesivos,

cuyo método comprende las etapas de:

(a)

(1)

(ii)

seleccionar el conjunto de diferentes, pero
mutuamente compatibles, premezclas de aglomerante de

adhesivo fluidas, que comprende:

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 0,022 gr/mm, una pegajosidad Poliken
de menos de aproximadamente 300 gramo.s y un corte

mayor de aproximadamente 50 horas;

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor
de aproximadamente 0,022 a aproximadamente 0,055

gr/mm, una pegajosidad Polyken de aproximadamente

/|aa’
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300 a aproximadamente 500 gramos y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas;

(iii): al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor
de aproximadamente '0,055 gr/mm, una pegajosidad
Polyken:  mayor de aproximadamente 500 gramos y un

corte menor de aproximadamente 10 horas; y

(iv) al menos una premezcla adicional diferente

seleccionada de (i), (ii), o (iii); y

(b) suministrar una cantidad predeterminada de cada una
de las premezclas en recipientes o aplicador (es)
para formar la linea de adhesivo. Preferiblemente, el

nimero de premezclas va de 4 a 15.

Los métodos aqui enunciados pueden comprendér ademas las
etapas de proporcionar al menos una pegajosidad, al menos un
espesante, al menos un reticulante, ¢ combinaciones de estos.
Las cantidades predeterminadas del agarrador, espesante; Yy/o

reticulante se suministran en recipientes o el aplicador (es).

También se proporciona un conjunto de diferentes
premezclas suficientes para formar al menos una linea adhesiva
diferente, cuyo conjunto comprende al menos dos diferentes,
pero mutuamente compatibles, premezclas aglomerantes adhesivas
fluidas seleccionadas del grupo que consiste de (a) al menos
una premezcla que comprende al menos un prepolimero curable que

forma un aglomerante polimérico que tiene un Tg de
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aproximadamente- -70®* C a aproximadamente 0° C cuando se cura;
(b) al menos una premezcla fluida que comprende al mencs un
prepolimero curable gque forma un aglomerante polimérico que
tiene un "I.'g de aproximadamente -10° C a aproximadamente 70° C
cuando se cura; (c) al menos una premezcla que comprende al
menos un aglomerante polinlé::ico que tiene un Tg de
aproximadamente 0° C a aproximadamente 30° C; (d) al menos una
premezcla que corprende al menos un aglomerante polimérico que
tiene un Tg de aproximadamente‘ -15* € a aproximadamente 15° C;
y (e} al menos una premezcla gque comprende al menos un
aglomerante polimérico de al menos un Tg de aproximadamente -

70° C a aproximadamente 0° C.

También se proporciona un método para proporcionar al
menos una linea de adhesivo, cuyo método comprende las etapas
de (a) proporcionar un conjunto de diferentes, pero mutuamente
-compatibles, premezclas aglomerantes de adhesivo fluido dque
comprende al menos dos premezclas seleccionadas del grupo que
consiste de (i) al menos una premezcla que comprende al menos
un prepolimero curable que tiene un Tg de aproximadamente -70°
C a aproximadamente 0° C cuando se cura; (ii) al menos una
premezcla que comprende al menos un prepolimero curable que
tiene un Tg de aproximadamente -10° C a aproximadamente 70° C
cuando se cura; (iii) al menos una premezcla que comprende al
mencs un aglomerante polimérico que tiene wun Tg de
aproximadamente 0° C a aproximadamente 30° C; (iv) al menos una
premezcla Comprende por lo menos un aglomerante polimérico que
tiene un Tg de cerca de -15°" C a cerca de 15° C; y (v) por lo
menos una premezcla que comprende por lo menos un aglomerante

que polimérico que tiene un Tg de cerca de -70° C a cerca de 0°
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C; vy (b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas dentro de contenedores o de un aplicador para

formar una linea de adhesivo.

Se suministra adicionalmente un método para suministrar un
rango de adhesivos, el rango comprende por lo menos dos lineas

de adhesivo, dicho método comprende las etapas de:

(a) suministra un conjurlxto de premezclas de aglomerante
adhesivo £fluido diferentes, pero mutuamente
compatibles, que comprende por lo menos tres
premezclas seleccicnadas a partir del grupo que
conasiste de (i) por lo menos una premezcla gque
comprende por lo menos un prepolfmero curable que
tiene un Tg de cerca de -70° C a cerca de 0° C
cuando estd curado; (ii) por lo menos una premezcla
que comprende por lo menos un prepolimero curable
que tiene un Tg de cerca de -10° C a cerca de 70* C
cuando estd curado; (iii) por lo menos una premezcla
que comprende por lo menos un aglomerante polimérico
que tiene un Tg de cerca de 0° C a cerca de 30° C;
(iv) por lo menos una premezcla que comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de
cerca de -15° C a cerca de 15° C; (b) por lo menos
una premezcla gue comprende por l1lo menos un
aglomerante polimérico que tiene un Tg de cerca de -
70° C a cerca de 0° C; y (vi) por lo menos una
premezcla diferente adicional seleccionada de las
premezclas (i), (ii), (iii), (iv), y (v); o (b)

dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
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las premezclas en contenedores o aplicadores para

_formar lineas de adhesivos.

Los ﬁétodos de aqui pueden adicionalmente comprender las
etapas de agregar materiales que promuevan la aplicacién o el
comportamiento final del adﬁesivo, tales como agentes
promotores de la adhesividad, plastificadores, espesadores,

reticulante, y mezclas de ellos.

Los calafateadore; son similares a adhesivos y sellantes
en que ellose estdn basados en polimeros suaves. Muchos
calafateadores también son similares a pinturas en cuanto ellos
pueden ser llenados con pigmentos vy extendedores. Los
calafateadores se diferencian por su alto contenido en s6lidos
y alta viscosidad y su uso para llenar y sellar grietas,

uniones, y similares.

Si una linea de adhesivos es deseada, por ejemplo, si una
propiedad clave va a 8ser variada (por ejemplo, pelado,
viscosidad, adhesién, removilidad, y reposicionabilidad),
entonces la linea de adhesivo completa puede ser hecha a partir
de una de cada de las premezclas (i), (ii), y (iii) que se

describen anteriormente o alternativamente a partir de por 1lo

menos dos de {(a) a (e) que se describieron anteriormente.

Si un rango de adhesivoa incluye dos lineas de adhesivos
es lo que se desea, por ejemplo, si dos propiedades claves son
variadas, (por ejemplo dos propiedades seleccionadas a partir
de pelado, viscosidad, adhesién, removilidad, Y

reposicionabilidad), entonces el rango de adhesivos puede ser
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hecho de por lo menos una de cada una de las premezclas (i) a
(iii) y por lo menos una premezcla adicional pero diferente
seleccionada de las premezclas (i) a (iii) o alternativamente,
de por 16. menos dos de las premezclas (a) a (e) descritas
anteriormente y por lo menos una premezcla diferente adicional
geleccionada de las premezcias (a) a (e) descritas
anteriormente dependiendo de qué propiedades claves van a ser

variadas.

Si se desea un rango de adhesivos que incluye tres lineas
de adhesivo, por ejemplo, si dos propiedades claveg van a Bser
variadas {por ejemplo, tres propiedades seleccionadas a partir
de pelado, viscosidad, adhesién, removilidad, Y
reposicionabilidad), entonces el rango de adhesivos puede ser
hecho a partir de por lo menos una de cada una de las
premezclas (i), premezclas (ii), y premezclas (iii) y por lo
menos dos premezclas diferentes adicionales seleccionadas a
partir de (i), (ii), o (iii) o alternativamente por lo menos
una de cada una de las premezclas (a) a (e} y por lo menos dos
premezclas diferentes adicionales seleccionadas a partir de (a})

a (e), dependiendo de qué propiedades clave van a ser variadas.

Si lo que se desea es un rango de adhesivos que incluya 4
lineas de adhesivo, por ejemplo, si cuatro propiedades clave
van a seer variadas (por ejemplo, cuatro propiedades
seleccionadas a partir de pelado, viscosidad, adhesién,
removilidad, reposicionabilidad), entonces el rango de
adhesivos puede ser hecho de por lo menos una de cada una de
las premezclas (i), premezcla (ii), y premezcla (iii) y por lo

menos tres premezclas diferentes adicionales seleccionadas a
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partir de (i) a (iii), dependiendo de que propiedades clave van

a sBer variadas.

Esta técnica puede continuar variando tantas propiedades

clave adicionales como se desee.

Por “premezcla adicional seleccionada a partir del grupo
que conseiste de (i), (ii), y (iii)” se quiere decir una
premezcla de aglomerante adhésivo que e8 diferente de las
premezclas de adhesivo (i), (ii), o (iii), respectivamente,
pero que de otra manera cumple con las limitaciones asociadas
con las premezclas (i), (ii), y (iii). Por ‘“premezclas
adiciona;es seleccionadas a partir del grupo que consiste de
(a), (b), (c), ¥y (d), ¥ (e)” se quiere decir aqui una premezcla
de aglomerante adhesivo diferente de la premezcla (a), (b),
(c), (d), o (e), respectivamente, pero de otra manera que
cumple con las limitaciones asociadas con las premezclas (a),

(b), (c), (d), (e).

En cada una de las modalidades anteriores, las premezclas
son seleccionadas para cubrir un amplio espacio de formulacién
tal que las propiedades adhesivas finales deseadas descansan
dentro del espacio de mezcla defiAido por las premezclas en los
extremos. En muchos casos, las premezclas no serdn ellas mismas
adhesivas précticos, pero empujando las premezclas a aquellos
extremos uno puede maximizar el espacio de mezcla disponible
para el sistema adhesivo. Cuando las premezclas, aditivos y
colorantes son completamente compatibles, ellos pueden ser

mezcladas en las proporciones deseadas para lograr las lineas
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de adhegsivo deseadas y el rango de adhesivo ein inducir en

estabilidad coloidal.

Esta '.técnica es similar a los principios de disefio usados
en disefio y anflisis experimental estadistico de disefios de
componentes de mezcla; sin emb;rgo, en lugar de disefiar un
espacio de mezcla para explorar la superficie de respuesta
dentro de esta, uno estd disefiando los limites del espacio de
muestra para maximizar la flexibilidad del sistema adhesivo. la
clave al éxito es poner compatibilidad mutua de 1los
ingredientes individuales y las premezclas en todo el espacio

de mezcla.

Las propiedades de adhesivo pueden ser previstas de
diferentes maneras. Una emnsefianza es desarrollar unos modelos
de superficie de respuesta del espacio de mezcla usando las
herramientas estadisticas de disefio experimental de componentes
de muestra esté&ndar. Estos modelos estadisticos simples pueden
per usados por un programa de diferenciacién lineal, por una
blisqueda de malla masiva, o por unas herramientas de anédlisis
grafico. Otra ensefianza es simplemente usar métodos empiricos
para determinar gqué mezclas son necesarias para lineas de
adhesivo especificas y luego incorporar estas recetas empiricas

simples en el software de miquina fabricante de adhesivo.

Una extensién de estas técnicas es tener la mégquina de
adhesivo automdticamente preensayada en cuanto a ciertas
propiedades claves (por ejemplo, viecosidad, adhesién a ciertos
sustratos, pelado, pegado, y desgarre} y hacer ajustes menores

durante la formulacién de los adhesivos de las premezclas.

}4/
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Teniendo enlaces de realimentacién en la miquina de adhesivo se

le

pueden suministrar una mayor precisién en cuanto a clase de
color, adhesién, esfuerzo de pelado, pegajosidad, esfuerzo de

desgarre, y objetivos de viscosidad.

Se prefiere que todas las. premezclas fluidas empleadas
aqui tengan la misma o viscosidades similares para ayudar en la
mezcla. La fluctuacién de viscosidad en la formulacién de
adhesivo final es esperada que-se reduzca debido al equilibrio

a priori de los ingredientes en las premezclas.

Las premezclas son formuladas para maximizar 1la
flexibilidad de la fabricacién del adhesivo. En vez de comprar
ingredientes de adhesivo individuales, 1los fabricantes de
adhesivo, y alin los compradores en 165 puntés de venta y puntos
de uso (almacenes de mejoramiento de casas, departamentos de
productos para construccién, y contratantes), pueden comprar el
conjunto de premezclas necesarias para prepafér un rango
deseado de adhesivo. Estos conjuntos de premezclas contendrén
por lo menos una de las premezclas (i), (ii), y (iii) vy
posiblemente premezclas adicionales dependiendo de 1la
flexibilidad de formulaciones deseada. Opcionalmente, las
premezclas anteriores son mezclad;; con una premezcla adicional

gue incluye por lo menos un colorante tal como un pigmento o

tinta coloreada.

Los conjuntos y métodos de la invencién pueden ser usados

para calafateadores.
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La seleccién de aglomerante es el mayor factor en la

17

produccién de un calafateador que tiene el conjunto deseado de
propiedades. Agquellos versados en la técnica reconocen
f&cilmenté que las caracteristicas del aglomerante tales como
el nivel de s8lidos, la seleccién de monSmero, el peso
molecular, los médulos Tg y muchos otros factores influencian
las propiedades del calafateador. Aquellos versados en 1la
técpica también reconocen cualitativamente cémo controlar estas
caracteristicas para obtener .las propiedades calafateadoras
deseadas. Tales propiedades incluyen el balance entre
resistencia a la tensién contra elongacién/flexibilidad,
adhesién, pegajosidad de la superficie, agrietamiento en canal,
claridad, amarillosidad, encogimiento y costo. Mientras que una
relacifn cuantitativa entre caracteristicas de aglomerante y
propiedades es dificil de obtener, aquellos versados en la
técnica  puede facilmente seleccionar los aglomerantes
apropiados para usar en las premezclas de aglomerante para

producir las propiedades calafateadoras deseadas.

En la modalidad calafateadora, el conjunto comprende (a)
por lo menos una premezcla aglomeradora calafateadora que
comprende por lo menos un aglomerante polimérico tal que tiene
un Tg de menos de cerca de 0° C; (b) por lo menos de cerca de
0° C; (b) por lo menos una premezcla de aglomerante que
comprende por lo menos un aglomerante polimérico que tiene un
Tg de menos de cerca de 25° C y (c) opcionalmente, por lo menos
una premezcla extendedora gque comprende por lo menos un
extendedor; en donde las premezclas tienen un contenido sé&lido

de por lo menos cerca de 50% en peso.
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También se suministra un método para formar por lo menos

una linea de calafateador, dicho método comprende las etapas

de:

(a) suministrar un conjunto de premezclas de aglomerante

{b)

calafateador £fluido -diferentes, perco mutuamente
compatibles, suficiente para formar por lo menos una
linea de calafateadores, dicho conjunto comprende
(i} por lo menos una premezcla de aglomerante gque
comprende por lo menos un aglomerante polimérico que
tiene un Tg de menos de cerca de 0° C; (ii) por lo
menos una premezcla de aglomerante que comprende por
lo menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg
de menos de 25° C; (iii) por lo menos una premezcla
extendedora que comprende por lo menos un
extendedor; en donde las premezclas tienen un
contenido de sélidos de por lo menos cerca de 50% en

peso; cerca de 30° C;

dispensar una cantidad predeterminada de cada
premezcla en contenedores © aplicadores para formar

por lo mencos una linea de calafateador.

La premezcla extendedora puede comprender adicionalmente

por lo menos un pigmento de opacificante. Alternativamente o

adicionalmente, el conjunto de premezclas de calafateador puede

adicionalmente comprender por lo menos una premezcla fluida

mutuamente compatible, que comprende por lo menos un pigmento

opacificador.
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Los métodos de la presente pueden comprender
adicionalmente la etapa de mezclar las premezclas de adhesivo o
de aglomerante calafateador antes, mientras, o después de que
ellos had' sido dispensados dentro de los contenedores. El
método puede comprender adicionalmente la etapa de mezclar
estas premezclas antes o mientraé son dispensadas dentro de los
aplicadores. Los métodos pueden incluir adicionalmente la etapa
de ajustar la viscosidad de estas premezclas ?ntes, mientras, o
después de gque son dispensad;s dentro de sus contenedores o
antes o mientras son dispensados dentro de los aplicadores. lLos
métodos presentes pueden ser llevados a cabo continuamente en
una industria fabricante, en un distribuidor, en un punto de
venta, © en un punto de uso. Adicionalmente, los métodos pueden
ser controlados por un computador. Por “premezcla adicional
[rfa”, *b*, o “c¢"] se quiere decir una premezcla calafateadora
diferente de 1las premezclas de aglomerante calafateador {(a) y
(b)) y 1la premezcla extendedora de calafateador (c),
respectivamente, pero de otra manera gque cuﬁple con las

limitaciones asociadas con las premezclas de calafateador (a),

(b} vy (c).

Mientras se ha ejemplificado con un adhesivo sensible a la
presién y un calafateador, los .presentes métodos no estén
limitados a preparar solamente adhesivos sensibles a la presién
o calafateadores per se sino que también pueden ser extendidos
a la preparacién de cualquier adhesivo, sellante, calafateador
o producto de construccién relacionado con base en agua o con
base en disolventes. Las industrias y los segmentos de mercado
en donde los adhesivos y productos relacionados producidos por

los presentes métodos pueden ser usados incluyen adhesivos
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usados para la construccifn, el pegado primario y principal de
madera, muebles, transporte por £ tierra-OEM, mercado de
reposicién automotriz, aeroespacio, eléctrico/electrénico,
electrodomésticos, empaques, encuadernacién, textiles, zapatos,
abrasivos sensibles a 1la préaién, materiales de friccibn,
fundicién, consumidor, aerosol,' médico, dental, conjunto de

productos misceldneos y similares.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las premezclas de la presente invencién cada una contienen
un aglomerante polimérico que tiene propiedades especificas.
Los aglomerantes poliméricos son poliﬁeros o prepolimeros gque
forman la pelicula principal del adhesivo. Los aglomerantes
aglomeran el pigmento, si esti presente, y/o los extendedores y
suministra el flujo de adhesivo regquerido. Los aglomerantes
seleccionados para la premezcla dependerdn del uso final del

adhesivo formulado.

Aglomerantes poliméricos adecuados incluyen polimeros
naturales y sintéticos disueltos en agua o disueltos en
disolvente, incluyendo pero sin limitarse a, homopolimeros,
copolimeros © tertpolimeros tales como polimeros acrilicos y/o
metacrilicos, acetato de polivinile, pelivinilalcohol,
copolimeros de estireno-acrilico, copolimeros de estireno-
butadieno, copolimeros de acetato de vinilo-acrilico,
copolimeros de etileno-acetato de +vinilo, copolimeros de
acetato de vinilo-versatato de vinilo, copolimeros de acetato
de vinilo-maleato de vinilo, terpolimeros de acetato de vinilo-

cloruro de wvinilo-acrilico, terpolimeros de etileno-acetato de
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vinilo-acrilico, poliuretano, butiral polivinilo, polimeros
acrilicos  estructurales, anaeréSbicos, polimeros de
cianoacrilato, cloruro de polivinilo, cloruro de
polivinilf&eno, polietileno, copolimeros de etileno-acetato de
vinilo, polipropileno, copolimero de etileno/&cido acrilico,
copolimeros de etileno/acrilaﬁo de metilo, polietilenco
irradiado, poliamida, poliéster, epoxi, fenélico, amino, furan,
poliimidas, caucho natural, copolimercs de estireno vy
tertpolimerce de estireno, copélimeros de blogque estirénico o
no bloque estirénico, neopreno, caucho de nitrilo, butileno,
polibuteno, cauches de etileno-propileno-dieno, silicona de
caucho, goma animal, caselinas, almidén y harina de trigo,
dextrinas, celulosa, bitumen, brea, lignina, silicato, caucho
de estireno-butadieno, estireno-butadieno, acrilonitrilo-
butadieno-estireno, halo-dieno, y similares. Los polimeros o
prepolimeros pueden opcionalmente contener hasta cerca de 10%
en peso de un mondmero funcional, por ejemplo, pexro sin
limitarse a, &cido carboxilico, fosfato, sulfato, sulfonato, y
monémeros de amida y combinaciones de ellos, mondmeros no
funcionales y mezclas de ellos. Los aglomerantes poliméricos

son preferiblemente polimeros de litex disueltos en agua.

Con las premezclas, es opcional incluir cantidades
menores, por ejemplo, menos de cerca de 20% en peso, con base
en el peso total de las premezclas, de aditivos adhesivos

convencionales tales como agentes promotores de la adhesividad,

plastificadores, reticulante, espesadores, dcidos, Dbases,
desespumantes, coalescentes, codisolventes, resinas
dispersantes, antienmohecedores, biocidas, agentes

anticongelamiento, pigmentos opacificantes, pigmentos

Y1
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extendedores, colorantes, vidrio y bolitas poliméricas
similares. Estos aditivos deben ser compatibles con los otros
ingredientes de adhesivo en la premezcla y las premezclas
empleadas:en la formulacién de las lineas de adhesivo. Estos
ingredientes opcionales pueden ser agregados separadamente o
agregados a las premezclas. En 16: ejemplos, el agente promotor
de la adhesividad, el reticulante, y/o el espesador son
incluidos como ingredientes separados en vez de ser

incorporados dentro de las premezclas.

Las propiedades de ©pegado, resistencia al pelado,
resistencia al corte, que son propiedades mutuamente exclusivas
frecuentemente pueden ser altamente importantes en catalogar
una composicién de adhesivo que 8sea adecuada para una
aplicacién particular. El pegado es generalmente una medida del
flujo viscoso bajo condiciones de velocidades de esfuerzos
ripidos y magnitudes de esfuerzos pequefios. La resistencia al
pélado es una medida de resistencia al flujo a velocidades de
esfuerzo intermedio y moderado a magnitudes de esfuerzo alto,
lo mismo que el esfuerzo cohesivo del adhesivo. La resistencia
al desgarre es una medida de 1la resistencia al flujo a

magnitudes de esfuerzo intermedio.

Los aditivos poliméricos, tales como agentes promotores de
la adhesividad y plastificadores, pueden ser agregados para
modificar las propiedades del adhesivo incluyendo, por ejemplo,
el comportamiento viscoeldstico del adhesivo terminado. El
aditivo polimérico particular seleccionado puede variar
dependiendo, por ejemplo, del adhesivo involucrado y de 1la

modificacién buscada.

bl
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Generalmente hablando, para promover las caracteristicas
de comportamiento del adhesivo el agente promotor de 1la
adhesividad debe poseer un cierto rango de propiedades con
respecto éi adhesivo al cual se agrega. Por ejemplo, el agente
promotor de la adhesividad debe generalmente tener un peso
molecular bajo mis bajo que el del polimerc del adhesivo.
Adicionalmente, el agente promotor de la adhesividad debe
generalmente tener una temperatura de transicidén al vidrio (Tg)
mayor que agquella del polimero-del adhesivo. La temperatura de
ablandamiento del agente promotor de la adhesividad debe
generalmente ser mayor que aquella del polimero del adhesivo, y
el agente promotor de la adhesividad debe generalmente tener un
grado minimo de compatibilidad con el polimero del adhesivo.
Agentes promotores de la adhesividad adecuados incluyen los
agentes promotores de la adhesividad de grado sblido vy
dispersados tales como ésteres de brea, &cidos de brea vy
resinas de hidrocarburo incluyendo resinas aliféticas vy

aromaticas y similares.

Los plastificadores pueden ser agregados a una composicidn
de adhesivo, por ejemplo, para incrementar su trabajabilidad,
flexibilidad, y/o dispensibilidad. Ellos son moléculas que son
mis pequefias que las molécula; de aglomerante polimérico
presentes en el sistema adhesivo. Dependiendo del sistema
adhesivo involucrado, la adicién de un plastificador puede
disminuir la wviscosidad de fusién, el mbSdulo elédstico, la
temperatura de tramnsicién al vidrio {(Tg) del sistema general.
Los plastificadores pueden también ser agregados a
formulaciones de polimero para incrementar la flexibilidad

promoviendo la formacién de enlaces entre las moléculas de
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polimero y el plastificador en desde entre las moléculas de
polimero mismas. Las moléculas de plastificador separan las
cadenas poliméricas grandes del aglomerante y reducen las
fuerzas aéractivas entre ellas y actda como lubricante. Al
hacer eso, el plastificador puede también incrementar el
volumen especifico y cambiar ei indice de refraccitn de 1la
composicién adhesiva reqpltante. La adicién del plastificador
puede también incrementar 1la viscosidad de 1la composicién

adhesiva.

Reticulantes adecuados que incluyen metal multivalente tal
como el zinc, magnesio, aluminio, calcio, hiero, circonio, y

similares.

Los pigmentos opacificantes adecuados incluyen el diéxido
de titanio (Ti02) o una combinacién de &xido de titanio y
pigmentos ocultadores auxiliares tales como particulas de
polimero de latex con vacics, &6xido de zinc, 6xido de plomo,
pigmenyos de polimero sintético, y mezclas de ellos. Los grados
rutilo y anastasa del diéxido de titanio son adecuados para el
uso aqui. El didéxido de titanio rutilo es preferido. La
superficie de estos difxidos de titanio pueden ser tratadas con
diversos tratamientos de superficie orgénica y/o inorginica,
por ejemplo, como los 6xidos de silice, alfimina, y cirxconio. El

6xido de titanio ahumado también es (til aqui.

Las particulas de l&tex con vacios son f(tiles en la
presente invencién tienen un di&metro del tamafio de particula
de alrededor de 100 nm hasta 2500 nm y una fraccién de vacfo de

entre 10% a 75%. Preferiblemente, las particulas de l&tex con
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vacios tienen un tamafio de partfcula entre 500 nm a cerca de
1.100 nm. Las particulas de lAtex con vacics tienen por lo
menos un vacio pero deben tener miltiples vacios, vacios no
esféricos," vacios interconectados, vacios que tienen canales
hacia el exterior de las particulas, y estructuras descritas
como vesiculadas o similares a e.sponja. Preferiblemente, ellos
tienen un solo vacfo. Las particulas de l&tex con vacio tienen
una temperatura de transicién al vidrio (Tg) de por lo wmenos
20° C, preferiblemente por lo menos cexca de 50° C. Entre mis
alta sea la temperatura de transicién al vidrio, mis dura es la
particula y menos tendencia tiene a colapsarse. So las
particulas de latex con vacio Bse colapsan ellas serian
incapaces de contribuir al ocultamiento. Las particulas de
litex con vacios pueden ser preparadas por procesos de
polimerizacién convencionales conocidos en la técnica, tales
como aquellos descritos en la US-A-3,784,391, US-A-4,798,691,
US-A-4,908,271, US-A-4,972,000, US-A-5,041,464, US-A-5,157,084,
US-A-5,216,044 y US-A-6,020,435, también como las solicitudes
de patentes Japonesas 60/223.873. 61/62510. 61/66710. 61/86%41.
62/127336. 62/156387. 01/185311. y 02/140272. Preferiblemente
las particulas de l&dtex con vacios son preparadas de acuerdo
con la US-A-4,425,836 US-A-4,469,825, US-A-4,594,363, US-A-

4,880,842, US-A-5,494,971 y US-A-6,020,465.

Pigmentos extendedores adecuados para uso en la presente
incluyen el sulfato de bario (cerca de 1 a cerca de 15
micrones), blanco fijo (cerca de 0,05 a cerca de 5 micrones),
carbonato de calciec (cerca de 0,05 a cerca de 35 micrones),
silice (cerca de 0,001 a cerca de 14 micrones, silicato de

magnesio (cerca de 0,5 a cerca de 15, micrones), silicato de
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aluminio {cerca de 0,2 a cerca de S micrones), mica, bentonita,
silicato de magnesio alumina, allGmina ahumada, atapulgita
coloidal, silicato de alGmino de sodio amorfo sintético,

silicato de alumina de potasio de sodio, y similares.

El espesante es un término.general que incluye cualquier
material agregado a un adhesivo para modificar su perfil
reolégico. Los espesantes preferidos son espesantes
asociativos. Los espesantes adécuados para uso en la presente
incluyen el alcohol de ﬁolivinilo (PVA), emulsiones solubles en
dlcali modificadas hidrofébicamente conocidas en la técnica
como emulsiones HASE. Emulsiones hinchables solubles &lcali
conocidas en la técnica como emulsiones HASE, polimeros de
uretano de ©6xido de etileno modificado hidrof6bicamente
conocidos en la técnica como espesantes HEUR, y espesantes
celulésicos tales como la celulosa de hidroximetilo (HMC),
celulosa de hidroxietilo (HEC), celulosa de hidroxietilo
modificada hidrofébicamenhte (HMHEC), celulosa de carboximetil

de 8odio (SCMC), celulosa de 2-hidroxietilcarboximetil de

sodio, 2-hidroxipropilmetilcelulosa, 2-
hidroxietilmetilcelulosa, 2-hidroxibutilmetilcelulosa, 2-

hidroxietil etil celulosa, 2-hidroxipropilcelulosa, Y
gimilares. También son iitiles como espesantes el silice
ahumado, la arcilla de atapulgita, y otros tipos de arcilla,

agentes quelantes de titanato, y similares.

Los dispersantes adecuados para uso en la presente
invencién incluyen dispersantes no iénicos, anibnicos vy
catiénicos tales como 2-amino 2-metil 1-propanol (AMP), dimetil

amino etanol (DMAE) , tripolifosfato de potasio {KTTP) ,

A
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polifosfato de trisodio (TSPP), &cido citrico y otros &cidos
carboxilicos, y similares. Los polimeros anidénicos tales'como
homopol fimerpos Y copolimeros basados en dcidos
policarboéilicos, incluyen acuellos que han sido modificados
hidrof6bicamente o modificados hidrofflicamente, por ejemplo,
dcido poliacrilico o Acido poliﬁetacrilico o anhidrido maléico
con diversos monfmeros tales como estireno, acrilato o
metacrilato, diisobutileno, u otros comonémeros hidrofilicos o
hidrofsbicos también son .adecuados para usarse COM
dispersantes, adicionalmente incluyendo 1las sales de los

dispersantes anteriormente mencionados y mezclas de los mismos.

Los desespumantes adecuados incluyen los dioles
acetilénicos, los desespumantes con base en aceite mineral y

con base en silicona, y similares.

Los coalescentes, plastificantes y otros disolventes
opcionales adecuados incluyen el etilenglicol, el
propilenglicol, exilenglicol, 2,2,4-trimetil-1,3-pentanediol
monoisobutirato (TEXANOL™), éteres de glicol, espiritus
minerales, metilcarbitol, butilcarbitol, eftalatos, adipatos y

gimilares.

Los antienmohedecedores y biocidas adecuados incluyen el

6xido de zinc, isotiazolones, triazoles, y similares.

Los tenscactivos adecuados incluyen el tensoactivos

catidnicos, aniénicos y no iénicos.
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Para poder minimizar el nimero de ingredientes de adhesivo
necesarios para prepara un rango de adhesivo requiere
considerar los extremos de las propiedades clave regueridas
para el réngo de adhesivos y formular premezclas de adhesivos
que son capaces de ser mezcladas en diversas combinaciones para
suministrar las propiedades cl;;e requeridas en los valores
extremo y en los puntos intermedios igualmente. Las propiedades
especificas también pueden ser mejoradas incluyendo aditivos de

adhesivo que promueven la propiedad deseada.

Todos los rangos descritos agquf son inclusivos y los
minimos y miximos de los rangos deseados son combinables. Las
medidas de pegajosidad se hacen de acuerdo con el ensayo de
pegajosidad esténdar PSTC a una velocidad de 30.48 cm/minuto.
La medida de pelado es hecha de acuerdo con el ensayc de pelado
estéindar PSTC en un tercer Polyken. Las medidas de corte son
hechas en una muestra de ensayo de una pulgada cuadrada
sobrepuesta con un peso de un kilogramo bajo corte estitico a
una temperatura entre 12.7 a 26.66° C. Todas las anteriores
medidas son hechas usando un espesor de recubrimiento de 0,9 a
1,1 mil. La temperatura de transicién al wvidrio (“Tg”) se mide
por medio de calorimetria de barrido diferencial a una

velocidad de 20° C/minuto.



EJEMPLOS

Ejemplo 1 - Preparacién de Premezclas de Aglomerante de

Adhesivo

La premezcla 1 es preparada mezclando 100 gramos de un
polimero sensible a la preaiép acrilico (N-619 disponible de
Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA) con 0,5 gramos de un
agente humectante esténdar comercial no iénico o aniénico, 1,0
gramos de un estabilizador mecdnico bisfenol etoxilado, y 0,5
gramos de un desespumante estdndar. El pH es ajustado por

encima de 8,0 con ameniaco.

La premezcla 2 es preparada mezclando 10 gramos de un
polimero sensible a la presién acrilico (N-580 disponible de
Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA) con 0,5 gramos de un
agente humectante no iénico o aniénico esténdar comercial, 1,0
gramos de un estabilizador mecénico de fenol etoxilado, y 0,5
gramos de un desespumante est@ndar. El1 pH es ajustado como

anteriormente a 8,0 con amoniaco.

La premezcla es preparada mezclando 100 gramos de un
polimero sensible a la presifn acrilico (N-1031 disponible de
Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA) con 0,5 gramos de un
agente humectante no ifnico o anifnico esténdar comercial, 1,0
gramos de un estabilizador mec&nico de fenol etoxilado, y 0,5
gramos de un desespumante estdndar. El pH es ajustado como

antes a 12,0 con amoniaco.

-’
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Ejemploc 2- preparacién de adhesivo

Los aglomerantes 1, 2, y 3 pueden ser combinados en varias
proporcioﬁ;s junto con varios niveles de agentes promotores de
la adhesividad y reticulantes dispersados para producir
adhesivos que tienen caraeteristicas adecuadas para
aplicaciones sensibles a la presidén tales como aplicaciones de
cinta y rétulos de adhesivos sensibles a la presién (PSA). los
aditivos tienen bajas Yiscosid;dea que pueden ser aplicadas a
través del grabado o aplicadores tipo Mayer rod. Los adhesivos
que tienen altas viscosidades son adecuados para recubridores

de rubidio o placa.

El espesante es un espesante HASE (Acrysol TT-615
disponible de Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA). El
agente promotor de 1la adhesividad es un éster de brea
dispersado, &cido de brea, o un hidrocarburo. El reticulante es

tipo meté&lico multivalente.

La formulacién de las premezclas de adhesivo se muestran

en la siguiente tabla.

Los niveles de ingrediente se muestran en la siguiente

tabla.

Los niveles de ingrediente se dan en gramos.
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Ingredient | Adhesién Adhesitn Pelado Pelado Pelado Pelado Reposicio | Reposicio Bajo Bajo Alto Alto
as de poliole | de poliole| bajo de bajo de alto de alto de nable nable pelado pelado pelado pelado
fina * fina ite Saito 881 propésito removible | removible | removible | removible
ral gemeral |generalijv} gensral
’m:“ll 50-60 50-60 - -- 70-80 70-80 20-30 20-30 - - 10 a 20 | 10 a 20
Pun:lch -—- -- 40-50 40-50 - - 70-80 70-80 10 a 20 | 10 a 20 -- -
Plﬂ:lch 5 a20 5 a 20 40-50 40-50 - - -- -- 80-50 80-90 80-90 80-950
Espesante ~= 1al1l,5 == las -- 1al1l,5 - 1a1l,5 -- 1a1l,5 == lal,5
Agente 20-30%+ 20-30 5 alo Salo 20-30%+ 20-30 -- 1a1,5 -- -- -- --
promotor
de la
adhesivida
d
Reticula -- -- -- -- -- - 1a32 l1a2 1a2 1a32 1a2 1l1a2
dor
Comanta |[Adhesiémn a| Recubrl Resultados | Recubri Alta Racubri | RStulo PSA bri Mayor Racubri
rios superfi dores de pusden dores de |adhesién/d| dores de tiene dores de removili dores de | adhesiém y| dores da
cles de wayor varisr mayor ependienta wayor corto mayor dades wayer removildi mayor
poliole | viscosidad | entre baja | viscosidad de viscosidad | término de | viscosidad sabre viscosidad | dad scbre | viscosidad
fina, +* adhesién a superficie removili diferentes diferantes
el rango modersda tera] dad lo que superfi superfi
resultard para rango lleva a cles cies
en una aplicacion resulta en adhesién
adhesitn e’ en adhesién permanante
nodsrada a rétulos moderada a
alta alta
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Ejemplo 3 - Pragaracién de Premezclas de Calafateador

Las siguientes premezclas son fitiles para la formulacién

de una linea de calafateadores.

Una primer premezcla aglomerante contiene un aglomerante
acrilico suave que tiene un Tg de -50° C. (Rhoplex 1950,
disponible de Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA). Los
contenidos de sflidos del aglomerante estédn entre 62 a 65%. El
aglomerante acrilico suave es formulado con aditivos de
calafateo bien conocidos por aquellos expertos en la técnica,
tales como glicoles, tensoactivos, preservativos,
antienmohecedores, desespumantes, y aditivos opcionales, tal

como, xilanos para adhesién.

Una segunda premezcla aglomerante contiene un aglomerante
polimérico que tiene un bajo costo, un aglomerante de vinilo o
de vinilo/acrilico que tiene un Tg de -9° C (Rovace 86,
disponible de Rohm and Haas Company, Philadelphia, PA) y un
contenido de 86lidos de cerca de 55%. Esto es formulado segiin
la premezcla de bajo costo usando un plastificador para reducir
adicionalmente el Tg y otros aditivos calafateadores tales como

aquellos usados en el aglomerante acrilico anterior.

Una premezcla extendedora es preparada por medio de moler
carbamato de calcio y diéxido de titanio en agua con un
dispersante y un espesante que son seleccionados para producir
una premezcla estable. Esta premezcla debe estar preparada
especialmente con un contenido lo mis alto de sflidos como sea

posible para reducir la cantidad de agua introducida dentro del
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calafateador. El calafateador resultante se encogeri menos
cuando es usado para llenar un espacio. Debido a esto, el
pigmento sflido y la carga puede ser utilizada para incrementar
adicionalmente los s6lidos del calafateador. El1 calafateador
requerird técnicas de mezclado y molido capaces de manejar su

alta viscosidad.
Una premezcla de aditivo que contiene un grado sélido de
celulosa de hidroxietilo (Natrosol 250MXR, Hércules, Inc.,

Wilmington, DE) es preparada para uso como espesante.

Ejemplo 4 - Preparacién de Calafateadores

Un calafateador es preparado por medio de mezclar una o
ambas premezcla aglomerantes con la premezcla extendedora. La
premezcla de aditivo es entonces agregado y la mezcla
resultantes es molida o mezclada en un molinco sigma o mezclador
Hockmeyer (Hockmeyer Equipment Corp., Elizabeth City, NC).
Opcicnalmente, el molino o© mezclador pueden contener un
tornillo de alimentacién que llena los cubos de calafateador,
creando un proceso continuo para la produccién de
calafateadores. Utilizando un método de 1la invencién, esta
produccién continua de calafateadores puede suministrar una

linea de calafateadores de baja demanda.

Las cuatro premezclas descritas anteriormente son usadas
para producir una linea de calafateadores por medio de
combinarlos en diferentes proporciones. Por ejemplo utilizando
la primer mezcla de aglomerante, la premezcla extendedora, la

premezcla de aditivo, un calafateador de alta calidad puede ser

A5
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reproducido. Diversos grados de calafateador pueden ger
suministrados usando diferentes cantidades de 1la premezcla
extendedora. De una manera andloga, la segunda premezcla
aglomerante puede ser usada para producir diversos
calafateadores de mas baja calidad/méas bajo costo.
Adicionalmente o variaciones alternativas en calidad de
calafateadores pueden ser logradas usando combinaciones de la
primer y segunda premezclas de aglomerante junto con la
premezcla extendedora, y la premezcla de aditivo (por ejemplo
el espesador). Excluyendo a la premezcla extendedora para
producir un calafateador claro. Usando uno o ambas premezclas
aglomerantes resulta en un rango de calidad de calafateadores

claros.

Muchas variaciones de este ejemplo son posibles. La carga
y pigmento pueden ser suministrados en la forma de premezcla
separada y sus proporciones y niveles pueden ser controlados de
manera que las propiedades tales como adhesidén y pegajosidad a
la superficie puedan variar. Los calafateadores con poco ©
ningn diéxido de titanio pueden ser tinturados o coloreados
con otros pigmentos. Los espesadores que requieren
neutralizacién con base pueden ser utilizados, incluyendo, por
ejemplo, la emulsidn hinchable dlcali modificada
hidrofébicamente tal como Acrysol™ TT-615 (disponible de Rohm
and Haas Company, Philadelphia, PA). Cuando tal espesador es
usado una base como el amoniaco o hidr6xido de sodio puede ser
agregada durante el mezclado o molido del calafateador. Las
mezclas de espesadores también pueden ser usadas. Muchos de
esos aditivos para calafateador, talee como siflice ahumado,

inhibidores de corrosién rapida, complejo de zinc,



a5

IA
200

estabilizador ligero de amina ocultada y similares pueden ser

empleados en diversos elementos.
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REIVINDICACIONES

Un conjunto de premezclas de aglomerante fluido
diferentes, pero mutuamente compatibles, es disuelta
para formar por lo menos una lfinea de adhesivo, el

conjunto comprende:

al menos una premezcla gque comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
0,022 gr/mm, una pegajosidad de menos de 300 gramos;

Yy un corte mayor de aproximadamente 50 horas;

(ii) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 0,022 a 0,055 gr/mm, una pegajosidad
de 300 a aproximadamente 500 gramos y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas; y

(iii) al menos una premezcla que comprende al mencs un

2.

aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor
de aproximadamente 0,055 gr/mm, una pegajosidad
mayor de 5S00 gramos, Yy un corte menor de

aproximadamente 10 horas;

Un adhesivo que comprende un conjunto de premezclas de
la reivindicacién 1 y por lo menos un aditivo
seleccionado a partir del grupo que coneiste de un
agente promotor de la adhesividad, un plastificador, un

espesador, un reticulante, y mezclas de ellos.
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(a)

(1)
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El conjunto de premezclas de la reivindicacién 1, en

donde el nGmeroc de premezclas esti entre 3 a 15.

El conjunto de premezclas de la reivindicacién 1, en
donde por lo menos una de las premezclas comprende
adicionalmente por lo mencs un aditivo seleccionado a
partir del grupo que consiste de un agente promotor de
la adhesividad, un plastificador, un espesador, y

reticulante.

Un método para formar por lo menoe una linea de

adhesivo, dicho método comprende las etapas de:

suministrar el conjunto de diferentesn, pero
mutuamente compatibles, premezclas de aglomerante de

adhesivo fluidas, que comprende:

al menose una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 0,022 gr/mm, una pegajosidad Poliken
de menos de aproximadamente 300 gramos y un corte

mayor de aproximadamente 50 horas;

(ii) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 0,022 a aproximadamente 0,055 gr/mm,
una pegajosidad Polyken de aproximadamente 300 a
aproximadamente 500 gramos Y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas;
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(iii)al menos una premezcla gque comprende al menos un

(b)

aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor de
aproximadamente 0,055 gr/mm, una pegajosidad Poliken
mayor de aproximadamente 500 gramos y un corte menor

de aproximadamente 50 horas; y

suministrar una cantidad predeterminada de cada una
de las premezclas en recipientes o aplicador (es)

para formar la linea de adhesivo.

6. Un método par formar un rango de adhesivos, el rango

comprende por lo menos dos lineas de adhesivos, dicho

método comprende las etapas de:

(a)

(i)

(ii)

Suministrar el conjunto de diferentes, pero
mutuamente compatibles, premezclas de aglomerante de

adhesivo fluidas, que comprende:

al menos una premezcla gue comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
0,022 gr/mm, una pegajosidad de menos de
aproximadamente 300 gramos y un corte mayor de

aproximadamente 50 horas;

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor
de aproximadamente 0,022 a 0,055 gr/mm, una
pegajosidad Polyken de aproximadamente 300 a
aproximadamente 500 gramos, Y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas; y

2

ll
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(iii) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor
de aproximadamente 0,055 gr/mm, una pegajosidad
Poliken mayor de aproximadamente 500 gramos y un

corte menor de aproximadamente 10 horas; y

(iv) por lo menos una premezcla aglomerante diferente

(b)

7.

adicional seleccionada de las premezclas (i) a

(iii); y

dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas en recipientes o aplicador (es) para

formar la linea de adhesivo.

El método de la reivindicacidén 5 o la reivindicacién 6
que comprende adicionalmente la etapa de suministrar
por lo menos un aditivo seleccionado a partir del grupo
que consiste de un agente promotor de la adhesividad,

un plastificador, un espesador, y un reticulante.

El método de 1la reivindicacién 7, que comprende
adicionalmente la etapa de dispensar cantidades

predeterminadas de aditivo en contenedores o aplicador.

El método de la reilvindicacién 5 o la reivindicacién 6,
en donde por lo menos una de las premezclas comprende
adicionalmente por lo menos un aditivo seleccionado a

partir del grupo que consiste de un agente promotor de
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11.

(a)

(b}

(c)

(d)

(e)

la adhesividad, un plastificador, un espesante y un

reticulante.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién

6, en donde el nfimero de premezclas est8 entre 4 a 15.

Un conjunto de premezclas de aglomerante fluido

diferentes, pero mutuamente compatibles, suficiente
para formar por lo menos una linea de adhesivo, dicho
conjunto comprende por lo menoe dos premezclas

seleccionadas a partir del grupo que consiste de:

al menos una premezcla gque comprende al menos un
prepolimero curable que forma un aglomerante
polimérico que tiene un Tg de aproximadamente -70° C
a aproximadamente 0° C cuando se cura;

al menos una premezcla fluida que comprende al menos
un prepolimero curable que forma un aglomerante
polimérico que tiene un Tg de aproximadamente -10° C
a aproximadamente 70° C cuando se cura;

al mencs una premezcla dque comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un Tg de
aproximadamente 0° C a aproximadamente 30° C;

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un Tg de
aproximadamente -15° C a aproximadamente 15° C; y

al menos una premezcla gque comprende al menos un
aglomerante polimérico de al menos un Tg de

aproximadamente -70° C a aproximadamente 0° C.

23
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12. Un método para formar al menos una linea de adhesivos,

dicho método comprende las etapas de:

(a) suministrar un conjunto de premezclas aglomerantes

de la reivindicacién 11; y

{b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas seleccionadas en contenedores o

aplicadores para formar la linea de adhesivo.

13. Un método para formar un rango de adhesivos, el rango
comprende por lo menos dos lineas de adhesivo, dicho

método comprende las etapas de:

(a) suministrar un conjunto de por lo menos tres
premezclas de aglomerante fluido diferentes, pero
mutuamente compatibles, que son seleccionadas a
partir del grupo que consiste de:

(i) por lo menos una premezcla que comprende por lo
menos un prepolimero que forma una aglomerante
polimérico que tiene un Tg de cerca de -70° C a
cerca de 0° C cuando esti curado;

(ii) pPor lo menos una premezcla que comprende por 1lo
menos un prepolimero curable que tiene un Tg de
cerca de -10° C a cerca de 70° C cuando esta
curado;

(iii) por lo menos una premezcla que comprende por 1lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de

cerca de 0° C a cerca de 30° C;
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(iv) por lo menos una premezcla que comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de

cerca de -15° C a cerca de 15° C;

(v) por lo menoe una premezcla que comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de

cerca de -70° C a cerca de 0° C; y

(vi) por lo menos una premezcla diferente adicional
seleccionada del grupo que consiste de las

premezclas (i), (ii), (iii), (iv), y (v); ¥y

(b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas en contenedores o aplicadores para

formar lineas de adhesivos.

14. E1 método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13 que
comprende adicionalmente la etapa de mezclar las
premezclas antes, mientras, © después que las

" premezclas son dispensadas dentro de los contenedores.

15. E1l método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de mezclar las
premezclas antes, © mientras, que las premezclas son

dispensadas en aplicadores.

16. El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de ajustar la

viscosidad de las premezclas antes, mientras, o después

~)
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1s8.

19.

20.

21.

22.

23.
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de que las premezclas son dispensadas dentro de los

contenedores.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, gque
comprende adicionalmente la etapa de mezclar la
viscosidad de las premezclas antes, mientras, o después
que las premezclas son dispensadas dentro de los

aplicadores.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en
donde el método se lleva a cabo en una instalacién de

fabricacién.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en

donde el método se lleva a cabo en un punto de venta.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en

donde el método se lleva a cabo en un punto de uso.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en

donde el método es controlado por un computador.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de suministrar por lo
menos un aditivo seleccionado a partir del grupo que
coneiste de un agente promotor de la adhesividad y un

plastificador.

Un conjunto de premezclas fluidas diferentes, pero

mutuamente compatibles, suficiente para formar por lo



44

menos una linea calafateadora, dicho conjunto

comprende:

(i) por lo menos una premezcla aglomerante que
comprende por lo menos un aglomerante polimérico
que tiene un Tg menor a 0° C;

(ii) por lo menos una premezcla aglomerante que
comprende por lo menos un aglomerante polimérico
que tiene un Tg menor a 25° C; y

(iii) opcionalmente por lo menos una premezcla
extendedora gque comprende pro lo menos un
extendedor.

24. Bl conjunto de premezclas de la reivindicacifn 23,
dicho conjunto comprende adicionalmente por 1lo menos
una premezcla aglomerante fluida adicional o una
premezcla extendedora fluida adicional.

25. El conjunto de premezclas de la reivindicacién 24, en
donde la premezcla extendedor afluida adicionalmente
comprende por lo menos un pigmento opacificante.

26. El conjunto de premezclas de la reivindicacién 23, que

comprende adicicnalmente por lo menos una premezcla
opacificante fluida que comprende por lo menos un

pigmento opacificante.
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27.Un método para formar por lo menos una linea de

calafateadores, dicho método comprende las etapae de:

(a) suministrar el conjunto de premezclas de las

reivindicaciones 23, 24, 25 0 26; Y

(b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas seleccionadas en contenedores o

aplicadores para formar una linea de calafateadores.

28. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

es continuo.

29. El1 método de la reivindicacién 27, que comprende
adicionalmente la etapa de mezclar las premezclas antes
mientras o despuée que estas son dispensadas dentro de los

contenedores.

30. El1 método de 1la reivindicacién 27, que comprende
adicionalmente la etapa de mezclar las premezclas antes o

mientras estas son dispensadas dentro de los aplicadores.

31. El1 método de la reivindicacién 27, que comprende
adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las
premezclas antes, mientras o después que estas son

dispensadas dentro de los contenedores.

32. El1 método de la reivindicacién 27, que comprende

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las

Z

{



46

premezclas antes o mientras estas son dispensadas dentro

de los aplicadores.

33. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

ge lleva a cabo en una instalacién de fabricacién.

34. El1 método de la reivindicacién 27, en donde el método

se lleva a cabo en un punto de venta.

35. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

se lleva a cabo en un punto de uso.

36. E1l método de la reivindicacién 27, en donde el método

es controlado por un computador.
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Se suministra un conjunto de premezclas fluidae f(tiles
para adhesivos y calafateadores. También se suministran métodos
para proveer lineas de adhesivo y de calafateadores usando los
conjuntos de las premezclas. Adicionalmente se suministran
rangos de adhesivos y calafateadcres con b ase en las lineas de
adhesivo y <calafateadores. Utilizando estos métodos el
fabricante, vendedor, o usuario puede ajustar el adhesivo o
calafateador al punto de fédbrica, venta, o uso para adecuar el
proceso o las condiciones de su uso final, ademis de otros
beneficios ofrecidos por 1la diferenciacién retardada del

producto.

COLO 12693-801-001-7
JBP/Id-3



Traduccidn

de las relvindicaciones de la solicitud

Estadounidense niimero 09/785,389:

l. Un

REIVINDICACIONES

conjunto de premezclas de aglomerante fluido

diferentes, pero mutuamente compatibles, es disuelta

para formar por lo menos una linea de adhesivo, el

conjunto comprende:

(i) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de 20

onzas/pulgada, una pegajosidad de menos de 300 gramos;

Yy un corte mayor de aproximadamente 50 horas;

(ii)

al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de

aproximadamente 20 a aproximadamente 50 onzas/pulgada,

una pegajosidad de 300 a aproximadamente 500 gramos y

un corte de aproximadamente 5 a aproximadamente 50

horas; y

(iii)

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor de
aproximadamente 50 onzas/pulgada, una pegajosidad
mayor de 500 gramoa, Yy un corte menor de

aproximadamente 10 horas;

2. Un adhesivo que comprende un conjunto de premezclas de

la

reivindicacién 1 y por lo menos un aditivo

2
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geleccionado a partir del grupo que consiste de un
agente promotor de la adhesividad, un plastificador, un

espesador, un reticulante, y mezclas de ellos.

3. E1l conjunto de premezclas de la reivindicacién 1, en

donde el nGmero de premezclas est& entre 3 a 15.

4. El conjunto de premezclas de la reivindicacién 1, en
donde por lo menos una de las premezclas comprende
adicionalmente por lo menos un aditivo seleccicnado a
partir del grupo que consiste de un agente promotor de
la adhesividad, un plastificador, un espesador, Yy

reticulante.

5. Un método para formar por lo menos una linea de

adhesivo, dicho método comprende las etapas de:

(a) suministrar el conjunto de diferentes, pero mutuamente
compatibles, premezclas de aglomerante de adhesivo

fluidas, que comprende:

(i} al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de
aproximadamente 20 onzas/pulgada, una pegajosidad
Poliken de menos de aproximadamente 300 gramos y un

corte mayor de aproximadamente 50 horas;

(ii) al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de

aproximadamente 20 a aproximadamente 50 onzas/pulgada,



una pegajosidad Polyken de aproximadamente 300 a
aproximadamente 500 gramos Y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas;

(iii) al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor de
aproximadamente 50 onzas/pulgada, una pegajosidad
Polyken mayor de aproximadamente 500 gramos y un corte

menor de aproximadamente 50 horas; y

(b) suministrar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas en recipientes o aplicador (es) para

formar la linea de adhesivo.

6. Un método par formar un rango de adhesivos, el rango
comprende por lo menos dos lineas de adhesivos, dicho

método comprende las etapas de:

(a) Suministrar el conjunto de diferentes, pero mutuamente
compatibles, premezclas de aglomerante de adhesivo

fluidas, que comprende:

(i) al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de 20
onzas/pulgada, una pegajosidad de menos de
aproximadamente 300 gramoe y un corte mayor de

aproximadamente 50 horas;

{ii) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado menor de



aproximadamente 20 a 50 onzas/pulgada, |una
pegajosidad Polyken de aproximadamente 300 a
aproximadamente 500 gramos, y un corte de

aproximadamente 5 a aproximadamente 50 horas; y

(iii) al menos una premezcla que comprende al menos un

aglomerante polimérico que tiene un pelado mayor de
aproximadamente 50 onzas/pulgada, una pegajosidad
Poliken mayor de aproximadamente 500 gramos y un

corte menor de aproximadamente 10 horas; y

(iv) por lo menos una premezcla aglomerante diferente

(b)

7.

adicional seleccionada de las premezclas (i) a

(iii); y

dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas en recipientes o aplicador (es) para

formar la linea de adhesivo.

El método de la reivindicaciébn 5 o la reivindicacién 6
que comprende adicionalmente la etapa de suministrar
por lo menos un aditivo seleccionado a partir del grupo
que consiste de un agente promotor de la adhesividad,

un plastificador, un espesador, y un reticulante.

El método de 1la reivindicacién 7, gque comprende
adicionalmente la etapa de dispensar cantidades

predeterminadas de aditivo en contenedores o aplicador.
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10.

11.

(a)

(b)

(c)

(d)

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién 6,
en donde por lo mencs una de las premezclas comprende
adicionalmente por lo menos un aditivo seleccionado a
partir del grupo que consiste'de un agente promotor de
la adhesividad, un plastificador, un espesante y un

reticulante.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacibén

6, en donde el nimero de premezclas estd entre 4 a 15.

Un conjunto de premezclas de aglomerante fluido
diferentes, pero mutuamente compatibles, suficiente
para formar por lo menos una linea de adhesivo, dicho
conjunto comprende por lo menos dos premezclas

seleccionadas a partir del grupo que consiste de:

al menos una premezcla gque comprende al menos un
prepolimero curable que forma un aglomerante
polimérico que tiene un Tg de aproximadamente -70° C a
aproximadamente 0° C cuando se cura;

al menos una premezcla fluida que comprende al menos
un prepolimero curable que forma un aglomerante
polimérico que tiene un Tg de aproximadamente -10° C a
aproximadamente 70° C cuando se cura;

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un Tg de
aproximadamente 0° C a aproximadamente 30° C;

al menos una premezcla que comprende al menos un
aglomerante polimérico que tiene un Tg de

aproximadamente -15° C a aproximadamente 15° C; y
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(e) al menos una premezcla gque comprende al menos un
aglomerante polimérico de al menos un Tg de

aproximadamente -70° C a aproximadamente 0° C.

12.Un método para formar al mence una linea de adhesivos,

dicho método comprende las etapas de:

(a) suministrar un conjunto de premezclas aglomerantes

de la reivindicacién 11; y

(b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas seleccionadae en contenedores o

aplicadores para formar la linea de adhesivo.

13.Un método para formar un rango de adhesivos, el rango
comprende por lo menos dos lineas de adhesivo, dicho

método comprende las etapas de:

(a) -suminiatrar un conjunto de por lo menos tres
premezclas de aglomerante £fluido diferentes, pero
mutuamente compatibles, que scn seleccionadas a partir
del grupo que consiste de:

(i) por lo menos una premezcla que comprende por lo
menos un prepolimero que forma una aglomerante
polimérico que tiene un Tg de cerca de -70° C a
cerca de 0° C cuando est& curado;

(ii) por lo menos una premezcla que comprende por lo
menos un prepolfimero curable que tiene un Tg de
cerca de -10° C a cerca de 70° C cuando esté

curado:;



(iii) por 1lo menos una premezcla gque comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de
cerca de 0° C a cerca de 30° C;

(iv) por lo menos una premezcla gque comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de
cerca de -15° C a cerca de 15° C;

{v) por lo menos una premezcla gque comprende por lo
menos un aglomerante polimérico que tiene un Tg de
cerca de -70° C a cerca de 0° C; y

(vi) por lo menos una premezcla diferente adicional
seleccionada del grupo que consiste de las

premezclas (i), (ii), (iii), (iv), y (V); ¥y

(b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezclas en contenedores o aplicadores para

formar lineas de adhesivos.

14. E1l método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13 que
comprende adicionalmente la etapa de mezclar las
premezclas antes, mientras, o después que las

premezclas son dispensadas dentro de los contenedores.

15. El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de mezclar las
premezclas antes, o mientras, que las premezclas son

dispensadas en aplicadores.

16. El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de ajustar la

viscosidad de las premezclas antes, mientras, o después



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

de que las premezclas son dispensadas dentro de los

contenedores.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de mezclar la
viscosidad de las premezclas antes, mientras, o después
que las premezclas son dispensadas dentro de los

aplicadores.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en
donde el método se lleva a cabo en una instalacién de

fabricacién.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en

donde el método se lleva a cabo en un punto de venta.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, en

donde el m&todo se lleva a cabo en un punto de uso.

El método de las reivindicaciones 5, '6, 12 o 13, en

donde el método es controlado por un computador.

El método de las reivindicaciones 5, 6, 12 o 13, que
comprende adicionalmente la etapa de suministrar por lo
menos un aditivo seleccionado a partir del grupo que
consiste de un agente promotor de la adhesividad y un

plastificador.

Un conjunto de premezclas fluidas diferentes, pero

mutuamente compatibles, suficiente para formar por 1lo

85,



(1)

menos una linea calafateadora, dicho conjunto

comprende :

por lo menos una premezcla aglomerante que
comprende por lo menos un aglomerante polimérico

que tiene un Tg menor a 0° C;

(ii) por lo menos una premezcla aglomerante que

comprende por lo menos un aglomerante polimérico

que tiene un Tg menor a 25° C; ¥y

(iii) opcionalmente por lo menos una premezcla

24,

25.

26.

extendedora que comprende pro lo menos un

extendedor.

El conjunto de premezclas de la reivindicacién 23,
dicho conjunto comprende adicionalmente por lo menos
una premezcla aglomerante fluida adicional o wuna

premezcla extendedora fluida adicional.

El conjunto de premezclas de la reivindicacién 24, en
donde la premezcla extendedor afluida adicionalmente

comprende por lo menos un pigmento opacificante.

El conjunto de premezclas de la reivindicacién 23, que
comprende adicionalmente por lo menos una premezcla
opacificante fluida que comprende por lo menos un

pigmento opacificante.



27.Un método para formar por lo menos una linea de

calafateadorees, dicho método comprende las etapas de:

(a) suministrar el conjunto de premezclas de las

reivindicaciones 23, 24, 25 o 26; y

(b) dispensar una cantidad predeterminada de cada una de
las premezc¢las seleccionadas en contenedores o

aplicadores para formar una linea de calafateadores.

28. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

es continuo.

29. El método de la reivindicacién 27, que comprende
adicionalmente la etapa de mezclar las premezclas antes
mientras o después que estas son dispensadas dentro de los

contenedores.

30. El1 método de 1la reivindicacién 27, gque comprende
adicionalmente la etapa de mezclar las premezclas antes o

mientras estas son dispensadas dentro de los aplicadores.

31. Bl método de la reivindicacién 27, gque comprende
adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de las
premezclags antes, mientras o después que estas son

dispensadas dentro de los contenedores.

32. El método de 1la reivindicacién 27, que comprende

adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de 1las



premezclas antes o mientras estas son dispensadas dentro de

los aplicadores.

33. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

se lleva a cabo en una instalacién de fabricacién.

34. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

ge lleva a cabo en un punto de venta.

35. El método de la reivindicacién 27, en donde el método

se lleva a cabo en un punto de uso.

36. E1l método de la reivindicacién 27, en donde el método

es controlado por un computador.

COLO 12693-801-001-7
JBP-1ID-4



232

Traduccidn de las reivindicaciones de la solicitud

Estadounidense nimero 60/247.639:

REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de prepinturas suficiente para formar por

lo menos una linea de pinturae, que comprende:

(a) por lo menos una prepintura fluida x, que comprende por
lo menos un pigmento opacificador;
(b) por lo menos una prepintura fluida y, que comprende por
lo menos un pigmento extendedor; y
(c) por lo menos una prepintura fluida =, que comprende por

lo menos un aglomerante polimérico;

en donde las prepinturas x, y y = son diferentes unas de
las otras, y
en donde las prepinturas x, y Yy = 8on mtuamente

compatibles.

2. El conjunto de prepintura de la reivindicacifén 1, en

donde el nimero de prepinturas es de 3 a 15.

3. El conjunto de prepintura de la reivindicacién 1, en
donde la prepintura x comprende adicionalmente por lo

menos un aglomerante polimérico particulado adsorbido

en el pigmento opacificador.
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4. El conjunto de prepintura de la reivindicacién 1, en
donde la prepintura y comprende adicionalmente por lo
menos un aglomerante polimérico particulado adsorbido

en el pigmento extendedor.

5. Un método para formar por lo menos una linea de

pinturas que comprende:
(a) suministrar un conjunto de prepinturas, que comprende:

i. por lo menos una prepintura fluida x, que comprende
por lo menos un pigmento opacificador;
ii. por lo menos una prepintura fluida y, que comprende
por lo menos un pigmento extendedor; y
iii. por lo menos una prepintura fluida =, que comprende

por lo menos un aglomerante polimérico;

en donde las prepinturas x, y vy 2 son diferentes unas de
las otras, y
en donde las prepinturas x, y Yy = 8son mutuamente

compatibles, y

(b) dispensar cantidades predeterminadas de la(s)
prepintura{s) x, la{s) prepintura(s) Y. la(s)
prepintura(s) =, dentro de contenedores o aplicadores

para formar por lo menos una linea de pinturas.
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6. Un método para formar un range de pinturas, dicho
rango comprende por lo menos dos linea de pintura, que

comprende las etapas de:

(a) suminisetrar un conjunto de prepinturas suficiente para
formular por lo menos dos lineas de pintura, que
comprende:

i. por lo menos una prepintura fluida x, gque comprende

por lo menos un pigmento opacificador;

ii. por lo menos una prepintura fluida y, que comprende

por lo menos un pigmento extendedor; y

iii. por lo menos una prepintura fluida =, gque comprende

por lo menos un aglomerante polimérico;

iv. por lo menos una prepintura fluida adicional x', y' y

z’;

en donde las prepinturas x, y vy £ son diferentes unas de

las otras, y

(ii) en donde las prepinturas x, y y Z 8son mutuamente

compatibles

(b) dispensar cantidades predeterminadas de la(s)
prepintura (s) x, la(s) prepintura (s) Y. la(s)
prepintura(s) %, y de por lo menos una prepintura
adicional dentro de contenedores o dispositivos

aplicadores para formar un rango de pinturas.

7. El método de 1las reivindicaciones 5, o la
reivindicacién 6, que comprende adicionalmente 1la
etapa de mezclar la(s) prepintura(s) =x, la(s)

prepintura(s) y, la(s) prepintura(s) =z, y por lo menos



10.

11.

12.

235

una prepintura adicional x’, y’ o =’ antes, mientras,
o después de que ellas sean dispensadas dentro de los

contenedores.

El método de 1las reivindicaciones 5, o 1la
reivindicacién 6, que comprende adicionalmente 1la
etapa de mezclar la(s) prepintura(s} =x, la(s)
prepintura(s) y, la(se) prepintura(s) =, y por lo menos
una prepintura adicional x’, y’ o z’, antes o mientras
ellas son dispensadas dentro del dispositivo

aplicador.

El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende
adicionalmente la etapa de ajusﬁar la viscosidad de
las prepinturas dispensadas antes, mientras o después

que ellas sean dispensadas dentro de los contenedores.

El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende
adicionalmente la etapa de ajustar la viscosidad de
las prepinturas dispensadas antes o mientras ellas

sean dispensadas dentro del dispositivo aplicador.

El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende
adicionalmente la etapa de agregar ingredientes
adicionales para promover 1la aplicacién o las

propiedades de comportamiento final de las pinturas.

El método de las reivindicaciones 5 o 6, que comprende
adicionalmente la etapa de agregar por lo menos un

colorante a las prepinturas dispensadas.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

190

20.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién
6, en donde la prepintura x comprende adicionalmente
por lo menos un aglomerante polimérico particulado

absorbido en el pigmento opacificador.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién
6, en donde la prepintura y comprende adicionalmente
por lo menos un aglomerante polimérico particulado

absorbido en el pigmento extendedor.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién
6, en donde el mé&todo se 1lleva a cabo en una

instalacién de fabricacién de pinturas.

El método de la reivindicaci6n 5 o la reivindicacibn
6, en donde el método se lleva a cabo en un punto de

venta.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién
6, en donde el método se lleva a cabo en un punto de

uso.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién

6, en donde el método es controlado por un computador.

El método de la reivindicacién 5 o la reivindicacién

6, en donde el nimeroc de prepinturas es entre 4 a 15.

Una prepintura fluida de diéxido de titanio Gtil para

formular un Bolo paquete de pintura de létex
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pigmentada que contiene otros ingredientes de pintura,

dicha prepintura consiste esencialmente de por 1lo

menos un pigmento opacificador, por lo menoa un

dispersante, por lo menos un espesante, y agua;

en donde el(los) dispersante (s) y el {los)
espesante (8) son mutuamente compatibles con el (los)
pigmento(s) y con los ingredientes de la pintura de léatex,
Y

en donde la prepintura tiene un contenido en volumen
de s6lidos de cerca de 30% a cerca de 70% y una viscosidad

Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 KU.

21. La prepintura de la reivindicacién 20, en donde el
contenido en volumen de 86lidos es de 35% a 50% y una

viscosidad Stormer de cexrca de 50 a cerca de 250 KU.

22. Una prepintura fluida de diéxido de titanio Gtil para
formular un solo paquete de pintura de litex pigmentada que
contiene otros ingredientes de pintura, dicha prepintura
consiste esencialmente de por lo menos un pigmento
opacificador, por lo menos un dispersante, por lo menos un
espesante, por lo menoes un polimero formador de pelicula o
no formador de pelicula, y agua;

en donde el{los) dispersante(s), el (los) espesante(s)
y el{los) polimero(s) 8son mutuamente compatibles con
el(los) pigmento(s) y con los otros ingredientes de la
pintura de l&tex, y

en donde la prepintura tiene un contenido en wvolumen
de s6lidos de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC de cerca

de 35% a cerca de 100%, una viecosidad Stormer de cerca de

3



50 a cerca de 250 KU, y en donde la prepintura es estable a

la sedimentacién.

23. La prepintura de la reivindicacién 22, en donde el
contenido en volumen de s6lidos es de cerca de 35% a cerca
de 50%, el PVC es de cerca de 50% a cerca de 100%, y la

viscosidad Stormer es de cerca de 60 a cerca de 150 KU.

24. La prepintura de la reivindicacién 22, en donde el

polimero es adsorbido en el pigmento opacificador.

25. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en
donde el pigmento opacificador es un material seleccionado
a partir del grupo que consiste de dib6xido de titanio,
6xido de cinc, 6xido de plomo, un pigmento de polimero

seintético y mezclas de los anteriores.

26. La prepintura de la reivindicacién 25, en donde el

pigmento opacificador es dibfxido de titanio rutilo.

27. La prepintura de la reivindicacién 25, en donde el
pigmento de polimero sintético son particulas huecas de

polimero de latex.

28. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en
donde el dispersante es un material seleccionado a partir
del grupo que consiste de 2-amino-2-metil-l-propanol (AMP),
dimetilaminometanol (DMAE), tripolifosfato de potasio
(KTPP), polifosfato de trisodio (TSTP), &cido citrico,

&cido poliacrilico, aductos de diolefina/anhidrido maleico,

Z
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4cido poliacrilico modificado hidrofSbicamente, sales de
&cido poliacrilico modificado hidrofilicamente, y mezclas

de los anteriores.

29. La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, en
donde el espesante es un material seleccionado a partir del
grupo que consiste de ASE, HASE, HEUR, celulésico,
celulésico modificado hidrofb6bicamente, péliacrilamida
modificada hidrofébicamente, alcohol de polivinilo, silice
ahumado, arcilla de atapulgita, agente quelante de titanato

y mezclas de los anteriores.

30. La prepintura de la reivindicacifn 22, en donde el
polimero se selecciona a partir del grupo que consiste de
polimeros acrilico, acetato de polivinilo, estireno-
acrilico, estireno-butadieno, acetato de vinilo-acrilico,
etileno-acetato de vinilo, acetato de vinilo-versatato de
vinilo, acetato de vinilo-maleato de vinilo, acetato de
vinilo-cloruro de +vinilo-acrilico, etileno-acetato de
vinilo-acrilico, y mezclas de 1los anteriores, consiste
adicionalmente de hasta 10% en peso del polimero funcional

y otros monémeros.

31, La prepintura de las reivindicaciones 20 o 22, que
consiste adicionalmente esencialmente de por lo menos un
aditivo seleccionado a partir del grupo que consiste de
acido, base, desespumante, coalescente, codisolvente,

mildiucida, biocida y agente anticongelante;
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en donde el menor aditivo est& presente en un nivel
menor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total

de la prepintura.

32. Una prepintura fluida de extendedor de pigmento til
para formular un solo paquete de pintura de l&tex
pigmentada que contiene otros ingredientes de pintura,
dicha prepintura consiste esencialmente de por lo menos un
extendedor mineral, por 1lo menos un espesante, un
aglomerante polimérico opcional, y agua; en donde la
prepintura extendedora de pigmento tiene un contenido en
volumen de s6lidos de cerca de 30% a cerca de 70%, un PVC
de cerca de 35% a cerca de 100%, una viscosidad Stormer de
cerca de 50 a cerca de 250 KU; y en donde loes ingredientes
de la prepintura son compatibles unos con otros y con los
ingredientes de otras prepinturas que se desean usar con

esta.

33. Un conjunto de dos prepinturas f(itiles para formular
una pintura de latex, comprende:
{(a) la prepintura x de las reivindicaciones 20 o 22;
(b) una prepintura fluida de aglomerante polimérico = que
consiste esencialmente de un aglomerante polimérico en base
de agua que tiene un Tg de entre cerca de -30 C a cerca de
70 C y agua;

en donde la prepintura z tiene un contenido en wvolumen
de 86lidos entre cerca de 25% a cerca de 70% y una
viscosidad Brookfield de menos de cerca de 100.000

centipoises a una velocidad de corte de 1,25 87%; y
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en donde los ingredientes de la prepintura son
mutuamente compatibles unos con otros y con los
ingredientes de otra prepintura que este presente en el

conjunto.

34. El conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33, en
donde 1la prepintura = consiste esencialmente de un
aglomerante polimérico en base de agua que tiene un Tg de
entre cerca de -10 C a cerca de 60 C y agua, un contenido
en volumen de s86lidos entre cerca de 30% a cerca de 65% y
una viscosidad Brookfield de menos de cerca de 100 a 50.000

centipoises a una velocidad de corte de 1,25 s™.

35. El conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33, en
donde la prepintura de aglomerante polimérico
adicionalmente consiste esencialmente de por lo mencs un
aditivo seleccionado a partir del grupo que consiste de
dcido, base, desespumante, coalescente, codisolvente,
mildiucida, biocida y agente anticongelante;

en donde el menor aditivo estd presente en un nivel
menor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total

de la prepintura.

36. Un conjunto de tres prepinturas fitiles para formular
una pintura de latex, comprende:

(a) el conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33; vy
(b) Una prepintura fluida de extendedor de pigmento y que
consiste esencialmente de por lo menos un extendedor
mineral, por lo wmenos un espesante, un aglomerante

polimérico opcional, y agua;



en donde la prepintura extendedora de pigmento tiene
un contenido en volumen de s6lidos de cerca de 30% a cerca
de 70%, un PVC de cerca de 35% a 100%, una viscosidad
Stormer de cerca de 50 a cerca de 250 KU; y

en donde 1los ingredientea de 1la prepintura son
mutuamente compatibles unos con otros y con los

ingredientes de las otras prepinturas en el conjunto.

37. El conjunto de prepinturas de la reivindicacién 36, en
donde la prepintura extendedora de pigmento y tiene un
contenido en volumen de s6lidos de cerca de 35% a cerca de
65%, un PVC de cerca de 40% a cerca de 100%, y una

viscosidad Stormer de cerca de 60 a cerca de 150 KU.

38. El conjunto de prepinturas de la reivindicacién 33, en
donde la prepintura extendedora de pigmento adicionalmente
consiste esencialmente de por lo menos un aditivo
seleccionado a partir del grupo que consiste de &cido,
base, desespumante, coalescente, codisolvente, mildiucida,
biocida y agente anticongelante;

en donde el menor aditivo estd presente en un nivel
menor que cerca del 10% en peso, con base en el peso total

de la prepintura.

COLO 12693-801-001-7
JBP-ID-5
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SUPERIMOVSTKIA Y COMERCID
Radivaraon o+ GLEAARIE EGlUeER Folios:

Fecha (RD): bwi2-81-14 17:85:05
Tramte 1 B PRIEMIES B 1 RROISTRO/ 444 REMEGTA

Dependoncia: Sl BIVITION D€ MRS CREACIGES

‘ECHR 1 DICIENBRE 28 DE 20)i

1208t CORSIERACSIQH it
IEPOSITANTE TIPC PAS) BANCD CHERTA Ho. PARD FECHA PGD Yr. PRED
AVELIER ABOGADDS CONSISMACION  BAHCD PRPULAR  OSO-00110-& L4B2965 2871212901 14,313, 720,00

i E0ONCEPRPT O N

:m,‘ur!sum

COMCEPTD

TOTAL CONCEPTO

1 50905-01-03

CAMRID DE NODALIDAD Y NODIFICA 12 EARCAZ Y LENAS COMERCIALES

TOTAL 3

MM SETENTA Y TREE MIL CUATROCIERTOS CUARERTR PES0R

[ESPONSABLE :

ECIBD DE CAJA AP

)

B0 AL EXPERIENTE Me.

Clo A - eot- ON-Y-

T3.480.00
$ T3, 440,00

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia
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EUSTRIA Y CORERCIO
TR L Folioss 15
fadicacion 3 MObA1 i
ERTIFICACION DE EXCEDENTE 1 02 - 3M4 Focha Gy DE2-91-14 1D ———
ECHA : ENERD 8 DE 2002 jrate 1 W PATNTESD s
ependencias 2828 SIVISION BE WLl CRERCE
$#11 CONSIGHACION 28
IEPOSTTENTE TIPG PASD BAHCO CUENTA M. PASD  FECHA PEO Vr. PARO
AVELIER ABOGRABOS CONSTGNACIDN  BANCO POPULAR  050-00110-5 BAS9ET  0B/0L/2002 1.219,592,00
ML C 0 NCEPTD K
:m‘msncn CONCEPTO TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-09 07RO SERVICICE DE PROPIEDAD ! 99 OTROS SERVCIOS ADAIHISTRATIVCS £,560.00
TOTAL ; ' £,560.00
OH:  CUATRD MIL GUINIEH A PESOS
ESPONSABLE :

ECIBE DE CAJA SPLICARD At EXPEDIEHTE Ma.

i5TA CERTIFICACIDNM DE EXCEDENTE DE FAGD GOLD FODRA SER UTILIZADA
JOMD FARTE DE LA CANCELACION DE UMNA TARIFA VIGENTE Y NOQ PODRA BER
JUCTITUIDA POR NINGUM RECIDD.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION
Folio

Radicacion no QL-64J42-
ConceptoTécnko no_6® . Clasticacidn Intemacional de Patentes_C 03 ] 4/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisldn 486 se determind que
esta solicitud de Patents de Invencién:

SI{\] NO[] Contiens un resumen de la invencidn (Art 26-).
ﬁ\] NO[]  Confiens el titulo 0 nombre de la invencion (Art27-d).
sl

] NO[] mhwuhlmmmb).
SI[] ] NO[] %%PLIGAH.E[ } Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion

sh\l NO{ ] Contiene unaomas reivindicaciones. (Art.26-c).

SI{] NO[ ] NOESAPLCABLE[\] Han sido desamoliados ios productos ylo procedimientos a partir
de recursos ganéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
Mismbros es pais de . (Art. 26- h).

SI[] NO[] NO ES APLICABLE [\ JLos producios y/o procedimientos han sido obtenidos o
desaoliados a parfir de kos conocimientos tradiclonales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o jocales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisién 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art.26-).

SH— NGO} Lalnvencidn ss refiers a un producto relativo a un material bioldgico. (Art 26-J).
SN NO[]  Laprloridad coincide con la materia reivindicada.
SIN] NO[] CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: sh\] NO [ ) verhojals) anexa(s)
56 ACEPTA. UBVD CAPTTULD CRICRAPTIVO O€ FOLIOS 92 4 203 y
LLOND GRITINDG LEWIDICATORO O FOLIOY 298 a 218 .

EXAMINADOR TECNICO
20004

WD-C-JML-

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382°2695
E:mul:lfo@sic.gov.co

" WWWERGC]OV.co
Bogotd, D.C., Colombla
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Folio

2020
Bogota DC

Doctor
EMILIO FERRERO
Apoderado

REFERENCIA: Radicacién No. 01-84212

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 418
Oficio No. 807
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reline los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comigién de la Comunidad Andina, y en las
demds disposiciones vigentes sobre |a materia, se envia el extracto de 1a solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién.

Slendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no sera publicada antes de los
18 meses contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esto es a partir del
mes de marzo de 2003.

Camplase
Dado en Bogoté DC,alos §§ AGR 2002

ESPEDES DE VERGEL
Jefede la Di} ion de Nuevas Creaciones

Bogota, DC, El extracto de esta solicitud fue publicado en el namero de
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . El término hébll sefialado por la
ley expird el ~ ySI_NO__se presentaron oposiciones por(pifiiaid deNrdd-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: iInfo@sic.gov.co
wwwi.sic.gov.co
202042

Bogotd, D.C., Colombla



