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BOTA DE CALZADO PARA PERROS Y PROCESO PARA PRODUCIRLA

Campo de la invencion.
La presente invencién se refiere a una bota de caucho para calzado
para perros y, mas particularmente, a una cubierta de calzado para el pie y

Ja porcidn inferior de las piernas del perro, y a un proceso para producirla.

Antecedentes de la invencién.

La actividad de cuidar y asear el perro es una-parte natural de la vida
canina, y una que el amo debe intentar atender hasta donde sea practico.
Mantener tal actividad ayuda a fortalecer el vinculo entre el amo y su perro y
proporciona una oportunidad ideal para reforzar el papel del amo como
prestador de atencion. Hasta ahora, normalmente la atencion principal del
amo esta dirigida a cuidar el pelaje del perro, para lo cual limpia su pelo con
cepillo, lo peina, con lo cual retira el pelo no deseado y suciedad, siendo

seguidas estas operaciones periddicamente por un bafio cuidadoso.

Ocasionalmente, no obstante, aunque el amo considera la etapa
anterior como un buen momento para verificar el estado de las patas y las
ufias del animal este es dejado con sus patas sin proteccion contra piedras,
cortaduras con vidrios, infecciones, el inviemo, lodo, y contra productos

quimicos nocivos y contra hongos.
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Resumen de la invencién.

Desde un primer punto de vista la presente invencidn se relaciona con
una bota de caucho para calzado de perros, con la cual se proporciona'un
medio efectivo para proteger las patas del animal contra lesiones causadas
por piedras, vidrios, infecciones, lodo y contra productos quimicos nocivos y
contra hongos. Un juego de botas para perro incluye una bota adecuada
para acomodarse a la forma y tamafio de cada una de sus cuatro patas, de
tal manera que este permanezca calzado por el tiempo y bajo las
condiciones que su amo determine como convenientes. Para ayudar a
mantener en su lugar cada zapato, sobre la zona marginal exterior por
debajo del borde de la aberiura de cada bota se dispone una correa de
caucho la cual coopera para lograr esa finalidad de sujecion de la bota en su

lugar.

Desde un segundo punto de vista, la invencién consiste en un
procedimiento para producir dichas botas de caucho para calzado de pesros.
El procedimiento comprende, precalentar un cuerpo de aluminio que tiene la
apariencia externa de una pata de perro, la cual se utliza para ser
reproducida en caucho. Esta reproduccion se logra, en primer lugar,
mediante la aplicacién de coagulante a la superficie de dicho cuerpo, por su
inmersion dentro de un bafio de coagulante. El coagulante asi aplicado se
deja secar durante un corto periodo de tiempo a temperatura ambiente.
Luego, el cuerpo de aluminio asi tratado se introduce dentro de un depésito

de latex durante un tiempo limitado de inmersidn. El ladtex de caucho se



encuentra disponible dentro de dicho depésito en condicion de mezcla con
aceleradores de vulcanizacion entre los cuales se encuentra la caseina,
junto con el azufre requerido. Al final del periodo de inmersién, de ia forma
de aluminio que soporta sobre la misma la bota en proceso de produccion,
dentro del depésito que contiene latex junto con los ingredientes
aceleradores necesarios para llevar a cabo la vulcanizacion, dicha forma de
aluminio es retirada para ser transferida a un horno de vulcanizado en donde
se le mantiene durante un periodo de 40 a 50 minutos a una temperatura
que puede variar entre 100°C y 120°C. Al terminar dicho periodo de tiempo
la cubierta de calzado para perros asi obtenida es retirada de la formaleta

utilizada para su conformacion.

Finalmente, el producto obtenido mediante el proceso anteriormente
descrito se somete a una operacioén de lavado, satinado y posteriormente de
secado. Luego se lleva a areas de terminaciéon y de control de calidad en

donde es inspeccionado, seleccionado y empacado, para su distribucion final

Para una mas cabal exposicion de la naturaleza de la presente
invencion, se le describird ahora con referencia a la siguiente exposicion

detallada, hecha en funcién de los dibujos que se acompanan.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
La Fig. 1 es una vista esquematica que ilustra la secuencia de etapas

del proceso, desde su etapa inicial hasta su etapa de vulcanizacion.



La Fig. 2 es una vista esquematica que ilustra la secuencia de etapas
finales, desde |la etapa de retiro de la bota de caizado desde su molde, hasta

la etapa final de empaque del producto obtenido.

La Fig. 3 es una vista en perspectiva de |a bota de calzado para
perros, que comprende una cubierta de calzado para el pie y para la porcion

inferior de sus piernas.

DESCRIPCION DE LA BOTA DE CALZADO PARA PERROS Y DEL

PROCESO PARA SU FABRICACION

La bota de calzado para perros, designada en general con el numeral
de referencia8 en la Fig.' 3, ha sido disefiada coma un medio efectivo para
proteger las patas det animal contra lesiones causadas por agentes que se
encuentran en el tipo de espacio en donde el animal normalmente vive y se

desarrolla.

La bota de caucho para perros de acuerdo con la presente invencion
comprende una cubierta de calzado para el pie del animal que esta unida a
una zona inferior de planta del pie que esta vinculada lateralmente hacia
arriba a ana cavidad de alojamiento para el tobillo y centralmente, por detras,
por encima del nivel de dicha cavidad lateral se dispone un rebajo para alojar

el taloén desde el nivel del cual la bota se proyecta hacia arriba a lo largo de



una porcién 14 sustancialmente tubular que, en uso, cubre la porcién inferior

de cada una de las piemas de! perro.

Cada bota esta provista en la zona marginal del borde de su abertura
de boca 10 de una comea de caucho 12 que lleva en uno de sus extremos

de medios de ajuste para mantener ia bota en su lugar.

Haciendo referencia a la Fig. 1, el procedimiento de la invencidn para
producir la bota antes descrita comprende precalentar (etapa 1) una forma
de aluminio que tiene la apariencia externa de una pata de perro, hasta una
temperatura aproximadamente de 80°C; a continuacion se aplica, por
inmersidn, a dicha forma un bafic de coagulante (etapa 2), el cual se deja
secar (etapa 3) durante un lapso de tiempo de aproximadamente 2 minutos.
La forma de aluminio tratada de esa manera se introduce luego (etapa 4)
dentro de un depobsito de latex de caucho en donde su tiempo de inmersion
es de cerca de 3 minutos. Después de esta operacion se le extrae de dicho
depédsito de latex para dejarlo secar a temperatura ambiente (etapa 5)
durante un lapso de tiempo de aproximadamente 2 minutos. A continuacién
de lo anterior, la forma de aluminio tratada segun se describio, es trastadada
a un homo de vulcanizacion {etapa 6), en donde es mantenida durante un
periodo de aproximadamente 40 a 50 minutos a una temperatura
comprendida entre alrededor de 100 a 120°C. EI latex sobre la forma de

aluminic antes citada se somete a vulcanizacion bajo la influencia de



caseina y en presencia también de aceleradores convencionales de la

vulcanizacion.

Al final del periodo de vulcanizacion, la bota de caucho vulcanizado se
retira del molde de aluminio (etapa 7) para ser sometida a continuacion a un
proceso de lavado y satinado (etapa 8) y finaimente la bota de caucho de
esta manera producida es secada (etapa 9). !.as botas asi obtenidas se
llevan a zonas de inspeccién, y de control de calidad, para ser finalmente

empacadas (etapa 10) para su distribucién final.

Diversas modificaciones y variaciones de la invencién anteriormente
expuesta son posibles en vista de las ensefianzas precedentes. En
consecuencia, se entendera que pueden hacerse cambios y modificaciones
en las modalidades de la invencion expuesta las cuales estan dentro del

aicance de la invencidon segun se define en las siguientes reivindicaciones.



RESUMEN

BOTA DE CALZADO PARA PERROS Y PROCESO PARA PRODUCIRLA

La invencién proporciona una bota de caucho para calzado de perros la cual
comprende una porcidn de cubierta superior par el pie del animal, que esta unida a
una zona inferior de apoyo de !a planta del ple, estando dicha porcién de cubierta
vinculada a una extensién que durante et uso de la bota cubrs la porglén inferior de
cada una de las piernas del perro. La Invencidn proporciona ademés un
procedimiento para producir la bota antes resefiada, el cual comprende sumergir
una forma metélica seca de pata de perro, previamente recubierta con un agente
coagulante y calentada, dentro de un deposito de latex de caucho que contiene
azufre junto con acsleradores de Ia vulcanizacion en donde se le mantiene durante
un periodo de 40 a 60 minutoe a la temperatura adecuada para efectuar la
vulcanizacion. Al final de dicho perfodo de tiempo el producto del proceso es retirado

desde la formaleta como una bota de caucho para perros.
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REIVINDICACIONES

Una bota de caucho para calzado de perros que comprende una
cubierta de calzado para el pie del animal unida a una zona inferior de
planta del pie que esta vinculada lateralimente hacia ariba a una
cavidad lateral de alojamiento para el tobillo y centralmente, por
detréds y por encima del nivel de dicha cavidad lateral se dispone
centralmente un rebajo para el talén desde el nivel del cual las botas
se proyectan hacia arriba mediante una porcién sustancialmente
tubular que cubre la porcion inferior de cada una de las piernas del
perro, en donde dicha bota de caucho es producida mediante el

procedimiento que comprende las etapas de,

precalentar una forma de aluminio que tiene la apariencia externa de

una pata de perro, hasta una temperatura de 80°C;

aplicar mediante inmersion a dicha forma un baifio de sustancia

coagulante;

dejar secar dicho bafio aplicado de coagulante durante un lapso de

tiempo de aproximadamente 2 minutos; -



introducir la forma seca de aluminio tratada con la sustancia
coagulante dentro de un depdsito de latex de caucho, durante un
tiempo de inmersién de aproximadamente 3 minutos, en donde dicho
deposito de latex contiene aceleradores de la vulcanizaciéon y en

donde esta operacion se realiza bajo la influencia de caseina;

extraer la forma de aluminio desde dicho depdsito de latex de caucho
para dejarla secar durante un tiempo aproximadamente de 2 minutos,
a continuacién de lo cual dicha forma es trasladada al interior de un
horno de vulcanizacién dentro del cual es mantenida durante un
periodo de aproximadamente 40 a 50 minutos a una temperatura que

varia aproximadamente de 100 a 120°C; y

retirar al final del periodo de vulcanizacion la bota de caucho
vulcanizado para someterla luego finalmente a una operacién de

lavado y satinado.



Una bota de caucho producida mediante el procedimiento definido en
la reivindicacién 1 en donde dicho coagulante se selecciona entre el
grupo formado por solucion de nitrato de calcio-glucosa, acido acético
en solucién al 5 por ciento, acido clorhidrico, acido sulfirico, acido

férmico, sales de acido fluosilico, y silicofluoruro de sodio.

Una bota de caucho producida mediante el procedimiento definido en
la reivindicacién 1 en donde dicho acelerador de ia vulcanizacion se
selecciona entre el grupo formado por mercaptobenzotriazol,

difenilguanidina, y dimetilditiocarbamato.
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DE INVENCION [X MODELO DE UTILIDAD [ ]
o [ndicacion de que se solcita la concesion de una patente [/]
o Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solcitud /[ I
o Descripcién de la invencion pa
o Dibujos de ser estos pertinentes l
o Comprobante de Pago de las tasas establecidas b1

INCOMPLETA [ |

0 lndn"de_.quq_, & okt el registrs 06 Dissiio Industrial []
o Datos deidenuﬁcaelmdelsoﬁcltmteode la persona que presenta la solicitud. [ ]

o Reprasentamn graﬁeﬁ"y‘fotograﬁca del Disefio Industrial o muestra del
i =_:-;matehal que.incorpora 6l disefio . [ ]
e ""'-":'-:Campmbamedepago de las tasas establecidas. []

COMPLETA{: INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [1]

INCOMPLETA [ |
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Bogota DC

Doctor

MARCO ANTONIO HIGUERA G.

Apoderado

REFERENCIA: Radicacion No. 01-30537
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 1581
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, reline los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de
la Decisidén 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las demas disposiciones vigentes
sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto
de su publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el artlculo 40 de la
misma Decisién.

Siendo manifestacién expresa del interesado, la solicitud no sera publicada antes de los 6 meses

contados a partir de la fecha de presentacion de la solicitud, esto es a partir del dia 19 de octubre
del 2001.

Cumpl
D:l;';pe:s;ogoté DC,alos 1 1 JUN. 2000

CESPEDES/DE VERGEL
Jefe de la Dj¥ision de Nuevas-Creaciones

Bogot4, DC, C‘\l Unt1 &~ Z00 L Elextracto de esta solicitud fue publicado en el nimero. 5/ /
de la Gaceta de Propiedad Industrial, de fechaZg /77 /z o ¢/ . Eltémino habil sefalado por la
ley expiro el ZZ caj ~2cD2y Sl ___ NO_X se présentaron oposiciones por parte de terceros.
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