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CONO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1.

Sifaltara espacio en algin recuadro de este impreso, utilice hojas complementarias. .

Los espacios sombreados comesponden a los requisitos minimos que deben cumpiirse para oblaner fechade
pragentacion de la solicitud.

Si alguna caslila de! formulario no fuera cubiarta, 36 cruzard una linga oblicua.

Solicikud de: Unicamente se acepta una opcidn por cada soliciiud. Debe marcarse en |a casilla comespondiente
si se frata de una solicitud de regisiro de Patente de invencion o Patente de Modelo de Utitidad.

Solicitante: Es la persona natural o jurkiica que esta solicitando el regisiro. Debe indicarse: nombxe, direccién,
taléfono, fax o E-mai.

identificacién: Coresponde a la indicacion del documento de identidad del solicitants, discriminando en ia
casilla correspondiente, si se irata de C.C. (cédula de ciudadanla), NIT (NGmero de Identificecion Tributaria),
C.E. {Cédula de Exiranjeria), u Otro (en caso de que laidantificacion del solicitante comesponda a un documentin
diferante a los anteriorments mencionados.)

Domicitlo. Indicar el pals o estado, departamento y ciudad.

Represantants o apoderado: En este eapaciodebe indicar el nombre dal representanis legal cuando se trate
de una persona juridica si no 38 estd aciuando a fravés de apoderado y debera acreditarse tal calidad.

Si se actiia a través de apoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantard la actuacion adminis-
irativa y anaxar poder. Sila solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe diigenciarse esta
caslla. .

Inventer: Nombre y Apefiido. (Debe ser una persona nalural).

Thulo de la invencién: Es el nombre de lainvencin. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invancidn de tal manera que permita ubicar al lactor en #f campo tecnologico a que pertenaca la invencion. £l
tituko debe astar acorda con ka descripcidn y relvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-
les,

Clasificacién Intsrnacional: Este espacio se daja en blanco para ser llenado por la entidad.

Prioridad: Si ef solicitantsa ha presantado inkialmanta una soliciiud en otro pals para este mismo objeto, puede
reclamar o relvindicar prioridad de esta sokcitud, siempre y cuando la presentacidn se haga dentro del afio

siguients ala primera presentacion.
Indicar ol tiempo en e que'se desea que se publique la solicitud.

Comprobanta de pago: Raferenclar al ndmaro y fecha del recibo de pago de la tasa astablecida, Este
comprobants dabera anaxarse.

Anaxos: Deben marcarse con una X las casias correspondientes a los documentos que acompafianin la
soficitud. Para el diligenciamiento ver revéts da |a siguiente hoja.

Firma: Si se actia a través de abogado la fima dsberé ser la del apoderado; s actila directamente una persona
juridica la firma deberd ser la de su representanta legal y sl achia directamnents una persona natural ésta debera

EPORTANTE:

Si no es especialista en la materia, ie recomendamoa:

Consultar la normatividad relacionada con este irémite en ywww.sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC, carera 13 No. 27-
00 piso 5de lunes a viemes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada continua.

Leer detenidamente los folleios y los instructivos para el diigenciamienin de los formularics.

Una vaz radicada la solicitud, informarse permanentements sobre el estado de su trémite v, 5i es del caso, contestar dentro
dsl término loa requerimientos nolificacdos segtin las disposiciones legaies vigentes.
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Continuacitn inventores:

-Nombre
Direccién
Domicilio

-Nombre
Direccidn
Domicilio

-Nombre
Direccidn

Domicilio

-Nombre
Direccion
Domicilio

-Nombre
Direccion

Domicilio

: FRANK J. FITZGERALD ¢~
. 208 Lochside Drive
: Cary, North Carolina, Estados Unidos de América

: KATHRYN MARIE MAHER /
: 600 Wakehurst Drive
: Apex, North Carolina, Estados Unidos de América

: KENTON ARCHIBALD BLUE 4
: 521 Cayman Avenue

-

'

: Holly Springs, North Carolina, Estados Unidos de América

: JEFFERY CRAIG JUDD ¢
: 12832 Creedmoor Road

: Wake Forest, North Carolina, Estados Unidos de América g

: HARRY GEORGE YAWORSKI
: 207 Temple Gate Drive
: Apex , North Carolina, Estados Unidos de América

/



[X] comprobente de pago dela tasa de presentacion de ia solicitud.

] comprobante de pago de 1a tasa por concepto de excedents de palabras en la publicacion,
X1 comprobanta de pago por reivindicacidn de prioridad.

[} cerificado de existanda y representacitn legal cuando el solicitante sea persona juridica.
] Podares, sifuere el caso.

D Copia certificada de [a primera solicitud, si s reivindica prioridad.

[ Traduccitn simple de la primera solicitud, si sa relvindica prioridad.

] Documento de cesidn del inventor al solicitante 0 a su causants.

[ Descripcion de lainvencion.

[x7] Unao més relvindicaciones.

[£] Dibujos ylo piancs necesarios !
[} De sereicaso, copiadel contrio de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la icancia o autorizacién da uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dades indigenas.

[} Do serel caso, carfificado de depésito del material biokégico

[ Atefinal 12x12

@D POURA CARACTERISTICA:
——— )

Instrucciones para la presentacién de los anexos, ver reverso de esta pégina.




. N -

COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10. Dibujos, planos y figuras. Los dibujos, planos, figuras y representacionas grificas tienen como finalidad contribuir -
auna mejor comprasidn y divulgacion da la invancidn, por lo tanto debeniin tener ciertas caracteristicas:
a) Deben tener una relacion directa con la descripcion,
b) Deben permitir visualizar las formas de ejecucion descrites.
c) La relacién entre la descripcidn y los dibujos se debe hacer por medio de signos de referencia que se
encuentren en ambo3 elementos y guardan una Jomespondencia,
d) Si dentro da la descipcion han sido mencionadas algunas figuras nmnmnhdebmwlnduidm
)] Nodeben incluirse figuras o dibujos que no sa encuentran descritos,
f No deben ger realizados a mano atzada.
9) No deben aparecer simbolos o niimeros no mencionados en la descripcion.
h)  Nodeben incluir texios o leireros.
Los diagramas esquaméticos y de flujo asl como las irmulas quimicas o mateméticas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro del lexio de la descripcidn, se consideran dibujos.

Las gréficas, figures y dibujos de que frata la Decisién 488, deberan ser elaboredas siguiendo las reglas def dibujo
técnico con tinta negra indelable, numeradas individual y consecufivamente, y presentadas exclusivamants en
papel tamafio oficio por una sola cars, sin la inclusién de marcos en su contomo.

Unidad deinvenclén. Cuando un grupo de invenclonaes s reivindicado en una misma solicitud, el requisito de
uniiad de invencion de conformidad con el articulo 25 de la Decision 488, se cumpiind sdlo si existe entre estas
invenciones una relaciin téenica especial que conlribuye a enlazar como un todo el objeto de la mvanuﬂn con
caracteristicas que sdio pueden ser obtenidas en su conjunin.

Dacrlpddn. Para que la descripcion divulgue lainvencidn de manera clara y completa para su compransidn deben
uilizarse trminos ¥cnicos reconockios en el dmbito técnico cormespondients, si son timinos técnicos poco conocidos
se deben definir comactamente.

En la descripcion nomadawadu ¢l uso de nombres propics o marcas registradas o similares para designar

productos.,

Solicitudes biotscnolégicas. En relacidn con las soliciiudes de patentes an dreas bioiecnolégicas que se reflaren
& sacuencias de nuciedtidos o aminoackics, ta soliciiud debe contener una lista de éstas, la cual debe presentarse de
manera separada aia descripciin y levar el tiulo “LISTADO DE SECUENCIAS™. A cada secuencia divuigada se le
asignara un nimero de identificacidn descritn como “SEQ ID NO."(Estindares de presentaciin de Estados de secuen
cias de aminoacidos. Circutar PCT 633/PCIP12314, Noviembre 12 de 1957 OMPI). El nlimero de sacuencias debera
indicarse en ef istado.

En la descripcidn y en les reivindicaciones, 1as ascuancias se indicarin por su niimero de identificacion.

Les secuencias comesponderan a una secuencia de nudedtidos, una secuencia de aminodcidos o una sacuencia de
nucledtides junto con su comespondiente sacuencia de aminoécidos seglin sea al objein de la invencian.

Capitulo Relvindicatorio. Las reivindicaciones deben ir numeradas conseculivaments en nimeros arabigos. Para
mayor claridad, las reivindicaciones deben conster de dos partes: Un preémbuio y una parte caracteristica. El
preambulo define el objelo de la invencidn y sus caracieristicas kcnicas, indicando aquelia que forma parte del estado
de la tcnica. La segunda parte, e refiare a las caracieristicas #cnicas del producio o procedimiento que se desea
proteger y debe ir precadida de la expresion "caractarizada por” u ofra similar.

Una refivindicacion independiente debe contener todas las caracterisicas essnclales de la nvencidn. Toda reivindica
¢ién independiente puede ir seguida de una o més reivindicaciones dependientas que hagan referencia a los modoa
concreins de realizacion da la invancitn,

Una relvindicacidn dependiente contiene todos log elemantos de la reivindicacidn de lague depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacion y precisar a confinuacién tas caracteristicas tcnicas adiclonales que se quieren
proteger.

Aun cuando las reivindicaciones daben ser congruentsa con la descripaltn, no es adecuado hacer referencias ala
descripcidn y a los dibujos, sl los hublere, a menos que sea absolutaments necesario. No obstante, con el fin de dar
claridad a las reivindicaciones las referencias da los dibujos deberén ir entre paréntesis.

Con e fin de definir la materia que se desea proleger mediante |a patente, las reivindicaciones deben ser claras y
concisas, no deben definir la invencidn mediante los resultados que s8 quieren obtener, y no deberin contener
exprasiones ajenas al propdsiin de fiar as limitaciones del priviegio que se desea obianer. ni opiniones personales de
tipo comparativo tales como "mis ventajeso que® 0 'més econdmico que”.

Cuando la invencitn sea un producto quimico debe definkse por su fdrmula quimica.

11.  Figura Camacteristica: Para efectn de la publicacin, los dibujos que sean necesarios deberén presentarss en dos
ejemplares de tamafio de 12x12 cm., cumpliendo con 1as condiciones para ser reproducidos por medio de scanner o
ser digitalizados para su cormespondiente publicacion,
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ENVOLTURAS PARA CABLES CON PORCION EXPANSIBLE Y METODO DE
FABRICACION

H Invento se refiere a sellamiento de cables y en particular a envoltura y proteccdn de los
mismos.

En la Industria de implementos eléctricos, mantener la integridad de los cables es aigo critico y
as/ por ajemplo, un evento como un corto circulto en una linea de alto voltaje genera una
Interrupcién de corriente 0 en caso peor, una pérdida de vida. Una rutina diaria que conlieva
alto riesgo para la vida Gtil del cable es la elaboraddén de empalmes eléctricos.

En ia elaboracién de empaimes y conexiones queda expuesta un drea desnuda metdlica tal
como un conector. Estas dreas desnudas se vuelven de alto rlesgo espediaimente cuando
quedan expuestas al medio ambiente.

Este medio amblente Induye rocas y objetos agudos o cortantes al igual que la humedad
cuando @ empaime debe estar bajo tierra y exposidén a luvia amndo e ampaime va
suspendido en el alre.

La patente U.S 5,828,005 de Huynh-Ba et al. Propone el uso de sellantes de gel para proteger
ambientaimente los empaimes de cables con componentes eléciricos. B sellante puede Induir
un primero y segundo cuerpos, cada una con dos flancos y dos exdremos. H sellante puede
tener una bisagra o pivotamiento de unidn para conectar el primero y segundo cuerpo sobre un
borde lateral. B clerre puede hacerse en material termoplastico con base en inyecddn y
moideo. Este termopléstico tiene una resistencia de por lo menos 24 kPa. £] derre puede lievar
bordes reforzantes por o cual se reduce la deflexion del deme cerca de los dedos a medida que
¢l gel se expande durante el servido a elevada temperatura.

Mientras & gel da una proteccién al empaime contra la humedad y el derme puede proteger

contra rocas 0 elementos  cortantes, esta soluddn puede resultar menos que éptima. Los

bordes de refuerzo pueden necesitar un disefio para resistir presiones Intemnas y ello conllevara
-1-
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altos costos de ingenlerfa para lograrlo. Mas aiin, los coneciores eléctricos corrientes no son
utilizados en e termreno practico y en vez de ello, los conectores asumen varias formas y
tamanios. A ello se suma el aito costo que se requiere para los moldes de inyecdén para
elaborar el deare anterior, sumado al hecho que &l mercado de éstos componentes no justifique
tal gasto.

Adidonalmente, el materiai de gel puede colocarse en los selios en una etapa distinta, ya sea
en su manufactura o en el mismo campo, lo que resulta Inefidente.

En la patente U.S 4,888,070 de Clark et al. Se plantea el uso de una envoltura flexible que
incorpora un material sellanbe.

Como se dijo atrés, el gal se expande al calor generando esfuerzos Intermnos en la envoltura
fiedble. Si dicha envoltura se fabrica en material elastdmero con sufidente elasticidad para
asimilar la expansién del gel, el derre se vuelve susceptible a agrietamientos sl entra en
contacto con un elemento cortante 0 una roca. Ahora, sl la cublerta es de material rigido capaz
de soportar dicho contacto, entonces el cerre se vuelve susceptible a esfuerzos similares a los
hallados por el clerre, como se dijo atrés.

Adicionaimente, el gel puede colocarse en & terreno dentro de Ia envoltura fiexdble, aunque su
incorporacién en una etapa diferente resulta también Inefidente.

RESUMEN DEL INVENTO:

Segun e Invento, se trata de proveer unas envolturas 0 manguitos de arroilamiento alrededor
del cable. Estas envolturas comprenden una porcién longitudinal de cuerpo hecho en material
aislante de electriddad con una serie de porciones longitudinales de contomo transversal
corrugado. Esta pordén longttudinal iene un médulo de flexidn de entre 27,6 y 690 kPa. Las
porciones longitudinales entran a configurar una porcidn de cdmara para el cable.

Esta cimara se extiende alrededor de la secxidn del cable cuando se enrolla a su alrededor.
Dicha cAmara puede tener un rango direccional radial de por o menos 15%.

En un alcance del invento, la porddn longitudinal edendida induye un primero y segundo
bordes espaciados entre si. La envoltura de enrollamiento sobre el cable puede incluir ademés
un conector 0 empalme con una primera pordén de conexién adyacente al primer borde o
extremo y una segunda porddén de conexidn cercana al segundo borde longitudinal, de modo
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que cuando & cuerpo de envoitura es enrollado la primera porddn de empalme se coloca cerca
de la segunda porcién de empaime.

En ctro alcance de la invendén, el empaime conector puede induir, un miembro que conecta la
primera porcidn con la segunda porcidn. Este miembro de conexién puede incluir envolturas
longitudinales, grapas resortadas y mlembros de derre, por ejemplo.

En otro akcance del Invento, la envaitura © manguito enrollado para cables puede indulr un
sellante colocado dentro de la cdmara de cable, sellante que puede ser un material de sllicona
gel. B cuerpo del manguito puede indulr ademés un primer collar cerca de un primer edremo
de la cdmara y un segundo collar cerca al segundo extremo de la cAmara. Estas porclones de
collar en ambos exdremos pueden tener un rango direcdonal radial de por lo menos un 10%. La
camara de cable puede tener también un rango direccional de menos de 10%.

En un alcance adicional de! invento la envoltura 0 manguito puede inclulr un elemento de freno
o limitador colocado sobre una primera porcidn extrema de fa cdmara de cable y un segundo
elemento de freno colocado sobre una segunda pordén extrema de dicha ¢dmara, en donde
dicha segunda porcidn va longitudinaimente espaciada de 1a primera. La primera pordén
extrema puede llevar una primera ranura para € primer elemento de freno o limitador colocado
alil, y de igual forma la segunda porcién extrema lleva una ranura para el miembro de freno
respectivo. Estos primero y segundo elementos de freno puedien limitar & alcance o rango de
direccion radial de las pordiones extremas de la cAmara de cable en por lo menos un 10%.

En otro aspecto de la invencién, el material de aislamiento eléctrico puede Indulr un elastdmero
termoplastico, que puede selecclonarse del grupo de mezdas de caucho / poliproplieno y
poliuretanos. La porcién que se extiende longitudinalmente llega a tener un mdédulo de tensién
de entre 1.525 kPa y 20.700 kPa con una tension fija de un 60%.

En obro alcance del invento, las envolturas 0 mangultos de armollamiento para sellado ambiental
de una porcidn de cable se provee para induir un cuerpo longitudinal de extensién con un
material electrénicamente aislante con una pordén extendida longlitudinalmente. Esta pordén
incluye un primer y segundo bordes longltudinales espadados lateralmente entre sl. Esta
pordén puede definir iguaimente una porcién de cAmara de cable. Esta cimara a su vez, se
exiende alrededor de la seccién del cable cuando el cuerpo de la cdmara o porddn se envuelve
sobre el cable. La cAmara en mencdién puede tener un rango direccional radlal de un 15% y un
rango direccional longitudinal de un 10%. La envoltura 0 manguito protector del cable puede
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Incluir un elemento conector con primera y segunda porciones de empalme o conexion,
cercanas al primero y segundo bordes longltudinales.

En un aspecto o alcance adicional del invento la envoltura 0 manguito de enrollamiento sobre &
cable para sellamlento amblental de una seccién de cable va provisto con un materfal aislante
en ia pordén longitudinal la cual presenta un perfil comugado. Esta porcién de cuerpo
longitudinal puede llevar un primer y un segundo bordes longitudinales espaciados entre . La
parcidn de extension longltudinal puede tener un rango direccional lateral de por lo menos 15%
y un médulo de flexién de entre 27 kPa y 690 kPa. £l mangulto ¢ envoitura de cable puede
induir un elemento conector o acople que tiene una primera y una segunda porddn de acople
adyacentes al primero y segundo bordes longltudinales. £ elemento conector induye un
miembro de acople que conecta {a primera y segunda pordones de acople cuando & cuerpo se
enrolla sobre la seccién de cable. Los demes por enrollamiento del presente invento pueden
presentarse bajo uno o varios componentes bajo un paquete o conjunto de seflado ambiental
para secciones de cable.

En otro alcance de! invento, el cuerpo de envoltura comprende superfides Interior y exterior
cuando el cuerpo se enrolla sobre el cable. Asi mismo e manguito de envoltura induye un
mabterial sellante en la superficie interior para proveer un sellado ambiental al cable cuando se
cubre o enfunda por la envoltura en mendén.

En otro aspecto del invento, el cuerpo incluye una primera pordén extrema adyacente a un
primer exdremo de la porcién longitudinaimente extendida y que se extiende desde ia primera
porcién de acople. La primera porddn extrema puede tener una seoddn de perfil plano con un
rango direccional lateral de menos de 10%. E! cuerpo puede Incluir una segunda porcién
extrema a un segundo extrema de la porddn que se exdiende fongitudinalmente y que se
extiende desde el primer borde longitudinal. La segunda porddn extrema puede tener una
seccién de perfil plano con un rango direccional lateral de menos de 10%.

Otro aspecto del invento, prevé que el manguito o envoltura de cable para protectién ambiental
incluye un cuerpt extendido longitudinalmente y un conechor 0 acople. Este cuerpo longitudinal
puede estar hecho de material aislante y tener una porcddén longitudinal de perfit corrugado. La
porcién longitudinal puede tener una primera porcién de borde longitudinal y una segunda
porcién de borde longitudinal espaciadas entre si. B conector o acople incluye un pasador o
cavija que se exdiende desde la primera porcdén de borde longitudinatl, y un miembro colector
que se acopla y se extiende desde la segunda porddén de borde longitudinal. B pasador o
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davija est configurado para un enlace de conexdén con & colector. Estos elementos pasador y
colector se colocan en forma alineada para un enlace de conexidn cuando el cuerpo se enfunda
0 se enrotla sobre la seccién de cable.

En otro aspecio dal invento, un miembro de reborde se extlende desde un lado del cierre del
elemento colector.

En otros aspectos del Invento la porcidn que se extiende longitudinalmente puede tener un
mddulo de fieddn de entre 27,6 y 690 kPa y en tanto los elementos pasador y colector tienen
un médulo de unos 862,5 kPa. H conector 0 acople induye una primera pordén de acople
adyacente a la primera pordién de borde longitudinal. Esta primera porcidn de acople Induye un
primer elemento vertical con una seccidn acrecentada en un extremo distante del centro.

B8 conector puede Induir una segunda pordén de acople adyacente a la segunda porddn de
borde longitudinal, la cual incduye a su vez un segundo elemento vertical cuya seccidn lateral se
incrementa en un extremo distante del centro.

El elemento pasador tiene un primer canal en un extremo y un pasador en un extremo distante
del centro. Este primer canal puede conectar en forma deslizante el extremo distante del centro
de! primer elemento vertical. H elemento 0 miembro colector lieva un segundo canal en un
exremo y un colector en el extremo opuesto. Este segundo canal conecta en forma deslizante
el extremo distante del centro del segundo elemento vertical.

En otro alcance del invento el pasador puede Ir unido a la primera porcién de borde longltudinal
y @ colector puede unirse a la segunda porcidn similar jongltudinal de modo que las porcones
longitudinales junto con el pasador y el colector pueden formar un miembro Integrado. Tanto e
pasador como el colector pueden indulr una cublerta rigida que se extiende sobre porciones de
acople conectable a las mismas impartiéndoles una respectiva dureza.

En otro alcance del invento, el elemento pasador o davija se extiende por entero a lo largo del
primer borde longitudinal y el elemento colector se extiende a lo largo del segundo borde.
Altemativamente, @ pasador Induye una serie de pasadores espaciados a lo largo, y
similarmente el colector puede llevar también una serie de colectores espadados a lo largo.
Estos pasadores y colectores iongitudinalmente espadiados pueden colocarse en forma alineada
para un acople conectable cuando el cuerpo del manguito se enrolla o cubre la seccén de
cable.



v

En otro aicance del invento, e elementn pasador puedie extenderse desde el cuerpo en forma
perpendicular y iene un pasador o davija que se extiende desde uno de sus lados de derre, y a
su vez & colector también se extiende perpendicular desde el cuerpo y lieva un colector en uno
de sus lados de derre. Estos lados de cierme del pasador y del colector se configuran adyacentes
entre si cuando e cuerpo de envoltura cubre la seccién de cable.

De Igual modo una superfice externa tanto del pasador como del colector se configuran para
proveer una superfide de agarme o mordaza para fadlitar el cubrimlento del cuerpo o envoltura
sobre e cable. A su vez una cara exterior tanto en e pasador como en el oolector se pueden
adaptar para recibir un elemento de clerre 0 seguro. B deme 0 seguro puede ser un canal de
conexion que en forma deslizante conecia las dreas 0 caras externas de los elementos del
pasador y colector. Atemativamente, @l derre 0 seguro puede induir una bisagra activa
conectada a un primér elemento o del pasador y el colector y un brazo de extensién desde la
bisagra que lleva un gancho en el extremo opuesto de la bisagra. Este brazo se extiende para
enganchar dicho gancho a un segundo miembro del pasador y del colector cuando dicho brazo
se glra a una posidén cercana al segundo miembro.

La invencién provee métndos para conformar e manguito de envoltura del cable, méodos gue
incluyen I3 extrusién de un tejido que tiene material de aislamiento eléctrico, aplicar gel a la
superficie del tejido y cortar el tejido previa aplicacién del gel para conformar una envoltura de
cable con un primero y segundo exdremo. B tejido puede induir un corrugado superfidal. B
tefido puede Incluir un cuerpo que lleva un elastdmero termopléstioco y en sus bordes
longitudinales puede Incluir un polimero termofraguante. La etapa de fijadién Incluye aspersar
el gel en la superfide del tejido o coexrulr el gel sobre @ tejido. La conformadén de un
manguito o envoltura tal, puede Incluir el estampado de una porddén de tejido para remover o
corrugado del mismo. Esta etapa de estampado se hace por calor. Si & corte precede al
estampado, los primeros y segundos extremos deben ser estampados para remover el

coirugado de alli.

Otro aspecto del invento contempla métodos para conformar envolturas de cable a través de la
exdrusion de un tejido que tiene material electrdnicamente alslante para proveer un tejido
corrugado en su perfil cuyo rango lateral es de un 15%, cortar e tejido para formar una
envoltura a manera de manguito con un primer y segundo extremos, cada uno Con un rango o
alcance Iateral de menos de un 10%. La estampadén se hace en callente. El método puede



induir ademds la fijadén del gel al tefido, fijadén que puede preceder al corte, y
alternativamente el corte puede preceder la fijacién del gel.

El invento en s{ provee un elemento que protege a una seccidn de cableado de la acddn del
medio ambiente, y especificamente se reflere a envolturas a modo de fundas o manguitos de
proteccién para la cublerta de cabies eléctricos de callbre y forma varlados y proteger contra
efectos ambientales como humedad u objetos cortantes.

El invento provee ademds métodos para elaborar dichas envolturas 0 protectores de cable.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS:

LaFAgural

La Agura 2
Las Aguras 3Ay 3B

La Figura 4

Las Figuras 5A y 5B

La Figura 6

La Figura 7

La Agura 8

La Figura 9

es una llustracién diagramética del manguito o funda de cables segin el
invento.

es un perfil transversal del elemento de la figura 1.

son alcances del invento a partir del elemento de la Figura 1 para
conformar una cmara.

es un perfil transversal de una envoltura o mangulto de proteccién de
cables que induye una conexidn de grapa resortada,

son variantes de la envoltura 0 manguito que incdluyen un derre o aldaba
de conexién.

es un detalle esquematico del invento que Incorpora elementos verticales
de aseguramiento o dleme.

es un perfll transversal de la Figura 7 que incluye un sellante en al cara
interna de la longitud del cuerpo.

Incorpora otra variante de la envoltura en donde & cuerpo en su
extension longitudinal lleva porciones de extremo planas.

€s un esquema que define 2 envoltura como una camara con collar.

Las Figuras 102 y 108 llustran secclones o perfiles tomados sobre la figura 9
Las Figuras 112, 11B y 11C son lustraciones de alcances y variantes del invento en donde se

La Figura 12
La Fgura 13
La Figura 14
La Figura 15

incluyen elementos de freno o limitadores colocados sobre ranuras.

es un esquema para Indicar e alcance radial segin el invento.

ilustra & alcance lateral segin e invento.

llustra & alcance longitudinat segin el Invento.

es un petfil en corte de la envoltura mostrando los pasadores y
colectores,



La Figura 16 es un.perfil en corte de la envoltura en donde un pasador tlene un
extremo o borde semidrcular y una superfide de mordaza con porciones
rectas y amueadas.

La Agura 17 es un perfill en corte de la envoltura en donde e pasador tiene un
extremo de cabeza en punta de flecha y &reas de agarme o mordaza de
forma arqueada.

La Figura 18 es un perfil en corte de la envoltura en donde los elementos de pasador y
colector enganchan en forma deslizable con primero y segundo miembros
0 elementos verticales.

La Fgura 19 es un perfil en corte de la envoltura que tiene elementos pasador y
colector y un manguito longitidinal de conexidn.

La Agura 20 es un perfii en corte de la envoltura del Invento con los elementos
pasador y colector y un elemento de derre o seguro con bisagra, brazo y
gancho.

La Figura 21 es un perfil en corte de la envoltura del invento en donde el pasador y @
colector comprenden una cublerta rigida.

La Figura 22 liustra una envoltura 0 manguito de cubrimiento para cable segin el
Invento con una sesie de elementos pasador y colectores, y

La Figura 23 es un perfil en corte de la envoltura del invento con pasadores y
colectores y un elemento de reborde.

DESCRIPCION DEL INVENTO:

Las Figuras adjuntas ilustran e alcance del Invento, e cual puede alcanzar formas diferentes no
limitativas dentro de los alcances propuestos, y que estén dentro de la comprensién de los
expertos en la materia. Los niimeros en ias figuras orientan el significado de los componentes.

Sobre la Figura 1, veremos una forma de envoltura 0 manguito para cableado. Esta envoltura
100 tiene una porcién 110 y un elemento de conexién 170. La pordédn longitudinal 110 induye
una extensién 119 encerrado por dos bordes 115 y 116. B conector 170 induye una primera
porcién 120 cercana al borde 115 y una segunda porcidn 130 cercana al borde 116. Cabe la
adaracidn que lo aqul llustrado y sus configuradiones no limita el que otro tipo de porciones de
conexddn puedan ser Introdudidas por los entendidos en la téenica.

La pordén de extensidn longttudinal 110 estd hecha de material alslante, con base en una
gama de materiales conoddos en la técnica, no limitativos como los termopldsticos y los
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elastdmeros termoplésticos, estos Glitimas los més preferidos para el caso. Estos termoplasticos
elastdémeros se escogen del grupo de mexdas poliproplieno / caucho y poliuretanos. Los més
preferidos son las mezclas poliproplleno / caucho que comerdaimente se venden como
Santopreno (Advanced Elastomer Systems of Alaon, Ohlo). La extension 119 conlieva un grado
de dureza en escala shore de por fo menos S5, preferiblemente de 80 y mejor adin de SO.

Esta porcidn longitudinal 119 Hene también un mdédulo de fleedén que va entre un limite inferior
de 13,8 kPa, o de unos 27,6 kPa y mejor de unos 41,4 kPa, hada un Iimite superior que osdla
entre 690 kPa, con preferendla de 172,5 kPa y mejor atin de 69 kPa. Esta porddén 119 tiene una
tensidén 100% por medicidn ASTM-D412 entre sus mites superior e inferior. El imite Inferior es
de unos 1.725 kPa, preferiblemente unos 5.520 kPa y mejor alin de 9.115 kPa. B limite
superior del médulo va entre 20.700 kPa, a 12.420 kPa y mejor alin a 11.040 kPa. La porcién
119 tiene una tensidn medida segin ASTMD 412 de menos de un 60%, preferible un 50% y
mejor alin un 20%.

H rango de alcance lateral de la porcidn 119 (Figura 13) es de por lo menos un 15%, y su
rango de alcance longitudinal {Figura 14) es menor de un 10%, y mejor ain de un 5% llegando
a un 2%.

Respecto de [a Figura 2, & perfil en corte del elemento de la Aigura 1 se representa. Se apreda
un perfil corrugado de la porcidn 119 que lleva un lado exderior 112 y uno interior 114. Debe
entenderse que la forma corrugada en forma de zigzag o W de la porcién 119 no debe tomarse
como [imitativa para cualquier otra forma corrugada.

Como se ve en la FAgura 2 una primera porcién de conexién 120 lleva un primer elemento
vertical 122 que se acopla y se exiende desde un flanco ederno de la pordén 120. Este
elemento 122 tiene una seccién acrecentada en su punto més distante del centro con una zona
de enganche 124,. H elementn vertical 122 tiene un lado de derre 121 y la porcidn 120 tiene
un miembro de apriete 0 mordaza 126 con una superficie de apriete 128.

En la misma Fgura 2, hay una segunda pordén 130 de conexién que lleva un segundo
elemento vertical 132, ia cual a su vez ene una seccién acrecentada 134. Este elemento tiene
un lado de deme 131 y conlleva ademés un miembro de apriete 136 con una superfide de
apriete 138. Tal como se ve en las figuras 1, 6 y 8 las variantes expuestas conllevan primeras y
segundas porciones con miembros mordaza de apriete, peso debe entenderse que las porciones
de conexdén conforme al presente invento no requieren elementos de apriete.
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En Ia figura 2 la primera porddn 120 de conexién tiene un miembro de reborde 123 ef cual
actia como una guia para ‘fadliitar el alineamiento de los elementos verticales 122 y 132
respectivamente, cuando e cuerpo 110 es enrollado sobre una secdién de cabie. Mas adn, e
lablo 0 reborde 123 constituye una bamrera contra @ humedad que pudiere entrar a la camara
de cableado cuando el cuerpo 110 en su porcién 119 se enrclla sobre e cable.

Adicionaimente el reborde 123 previene ia entrada de material de sellado por entre los demres
121 y 131 de los respectivos elementos verticales 122 y 131, caso que podria ocurrir, cuando
una envoltura © manguito de prateccddn con material sellante se enrollara sobre una seccién
cableada. Aunque los alcances gréficos de las figuras 1, 6 y 8 Incluyen rebordes debe
entenderse que las pordones de conexién segun e Invento no requieren dichos labios o
rebordes. La envoltura 0 manguito de proteccién de cables del Invento puede estar provista
como parte de un conjunto de equipo de proteccién amblental por sellado para secciones de
cable. Este equipo (kit) puede Incluir material sellante, entre otros, e cual puede necesitarse
cuando fa envoltura protectora no lleva dicho sellante.

Respecto de las figuras 3A y 3B, los aspectos presentados en la figura 1 definen en posicidn
una cdmara o cubiculo para cable que Induye ademéas un conector con miembro de conexidn,
que se describe posteriormente. En la figura 3A, el conector 370 comprende las porciones 122 y
132 y un elemento funda o manguito longitudinal 300. El cuerpo 110 puede enrollarse sobre
una secddn de cable colocando el lado de demre 121 (del elemento vertical 122 de la primera
porcidn 120) cerca del lado 131 (del elemento vertical 132 de la segunda porcidn 130).

Los elementos mordaza o de apriete 126 y 136 pueden colaborar en éste posiclonamientn.
Cuando el cuerpo 110 se enroila sobre el cable, la porcidn longitudinal 119 define entonces una
camara 180, la cual se extiende y cubre la seccién de cable a proteger. Bl lado exterior 112 de
la franja o porcién 119 configura la pared externa de la cdmara y 2 su vez el lado interior 114
configura [a pared inbema de dicha cdmara 180.

Como se ve en la figura 3A la funda o0 manguito de extensién 300 puede ser utilizado como un
elemento de conexién que conecta las respedivas pordones 120 y 130. Este elemento funda o
cublerta 300 tlene una superfide intema 310 conformada para una conexién deslizable con e
saliente 124 del primer elemento vertical 122 y otra superfide Intema 320 para una respectiva
conexidn deslizable con el saliente 134 del elemento vertical 132. La fongitud de la funda o
manguito 300 lleva unas secciones 330 separadas por canaletes o ranuras 340. Esta forma aqui
presentada para (a carea externa del manguito o funda 300 no es limitativa en cuanto a los
canales separadores 340 ya que otras formas y disefios pueden ser adoptados y de tal modo el
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manguito 300 puede lievar una superfice exterior corrugada de extremo a exdremo. Como se
ve en la figura 3B, las secclones 330 se conectan a través de unos bordes 350 y 351. Este
manguito o funda 300 puede ser hecho de material plistico termofraguado, metal,
termoplastico rigido cuya temperatura para deflexion térmica sea mayor de 90°C. Este
manguito o funda 300 por lo general va en metal y preferiblemente acero inceddabile.

Referente a lo Hustrado en la figura 4 tenemos un cuerpo © envoltura de cable 400 (ver corte o
perfil) con una porcidn de extensién 410 y un elemento de conexion 470. E cuerpo 410
comprende una porcién longitudinal 419 con dos bordes longitudinales 415 y 416 lateralmente
espaciados. H elemento conector 470 indluye una primera porcién 420 cerca del primer borde
415 y una segunda porcién 430 cerca del segundo borde 416. La porddn 420 tiene un primer
elemento vestical 422 con una porddn acrecentada en su borde distante 424 y a su vez la
sagurxia porcién 430 tiene un segundo elemento vertical 432 con una porcdién acrecentada en
su borde distante 434. El conettor 470 lleva un elemento de grapa resortada 440 de conexidn,
el cual consta de unos brazos 441 y 442, cada uno de dichos brazos son sendos extremos 443 -
445 y 444 — 446. H brazo 441 se acopla con & brazo 442 por medio de un resorte 0 muelle 447
que hace que el exiremo 443 del brazo 441 se dirija hacia &l edremo 444 del brazo 442. La
grapa resortada 440 puede colocarse junto al cuerpo 400 de tal modo que e exiremo 443 del
brazo 441 quede adyacente al elemento vertical 422, y el exdremo 444 del brazo 442 quede
adyacente al segundo elemento vertical 432, de modo que los elementos verticales 422 y 432
se mantengan en proxdmidad uno del otro. Las grapas resortadas del Invento conllevan en su
fabricacién diferentes materiales conoddos Incduyendo metales y plasticos termofraguados y
para e caso de grapas metdlicas se prefieren en acero inoxidable. Las grapas resortadas del
invento pueden recorrer toda la longitud del cuerpo de envoltura o disponerse espaciadas en
dicha longitud a través de unidades.

Coh relacién a las figuras 5A y 5B, [a envoltura 0 manguito protector induye para el Invento un
seguro o derre de conexidn. La figura 5B es un corte o perfil transversal de la figura 5A. Se ve
una envoltura 500 con una porcién 505 de cuerpo longitudinal y un elemento de conexddn 525.
B cuerpo 505 tiene dos bordes 515 y 516 lateraimente espadados. B conector 525 tiene unas
pordones de conexidén, 511 adyacentes al borde 515, y otra pordén 521 adyacente al borde
516. La porcién 511 lieva un elemento vertical 510 y la pordién 521 lleva un elemento vertical
520. 8 elemento 510 vertical tiene un lfado de derre 512 y el elementn vertical 520 tiene un
lado de cierre 522.
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Bl cuerpo 505 se enrolla sobre la seccién de cable del tal modo que el lado de derme 512 del
elemento vertical 510 quede adyacente al {ado de clerme 522 del segundo elemento vertical.

Tal como se ve en la figura 5A y 5B & conector 525 lieva un elemento de seguro o dGierre 530,
el cual tiene un primer extremo de dermre 532 y un segundo exiremo de derre 534 espaciados
entre sl. B exdremo 532 se conecta rotativamente al primer elemento vertical 510 en un punto
de conexidn 514. B extremo 534 se conecta rotativamente al elemento 510 en un segundo
punto de conexién 516 separado del primer punto de conexién 514. B elemento de clerre 0
seguro 530 esta configurado para enganchar 0 acoplar el elemento vertical 520 cuando dicho
cierre 0 seguro se gira a una porcién cercana al segundo elemento 520, tal como se ve en las
figuras 5A y 5B. Los elementos de seguro o derre del invento se fabrican en varlos materiales
que induyen plasticos termofraguados, metales y termoplasticos rigidos con defleddn térmica
por encima de los 90°C. Cuando estos elementos son metdlicos se prefleren en acero
Incaddable.

Aunque las variantes mostradas en las figuras 3 - 5 presentan conectores de tipo mecénico,
debe entenderse que para practica del Invento puede adecuarse cualquier conector conocido en
la técnica.

Por ejemplo, se admiten para el Invento conectores de varlada configuracién mecénica,
conectores de tipo quimico (adhesivos) y similares.

Con relacién a la figura 6, tenemos un cuerpo de envoltura de enrollamiento con elementos
verticales de aseguramiento 0 dermme mutuo. La envoltura 600 tiene un cuerpo 610 y un
elemento conector 670. B cuerpo 610 Incluye una pordén longitudinal 619 con bordes 615 y
616 espaciados entre sl. B elemento conector 670 lleva una pordén de conexién 620 cerca del
borde 615 y una porcién de conexién 630 cerca del borde 616, ambos en el cuerpo longitudinal
619. La figura 7 es un perfil en corte de la figura 6. La porcidn 619 es de perfil corrugado en
forma de U zigzagueante con una cara exterior 612 y una cara Interior 614, ésta (tima cara
provista de un material sellante 710 colocado alll.

En al figura 7 se aprecia la porcidn 620 con un elemento vertical 621 el cual a su vez tiene una
porcién de receso 622, un elemento de extensién 623, un lado de clerre 624 y una superficde de
acople o enganche 626. La porcion 620 lleva una ranura guia 625 y un elemento de apriete o
mordaza 627 que tiene una zona de agarre 628. La segunda porcidn 630 tiene a su vez un
elemento vertical 631, que a su vez lleva una extensién 632, un receso 633, un lado de cierre
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634 y una zona de enganche 636. La segunda porddn lleva también un elemento guia 635y un
segundo miembro de apriete 637 con su respectiva drea de agarre 638.

Cuanda [a envoltura 610 se enrolla sobre el cable, e elemento gula 635 se inserta dentro de la
ranura gufa 625 y & primer lado de desTe 624 puede colocarse cerca del segundo lado de derre
634, de 3l modo que la extensidn 623 acople en el receso 633 y la exbension 632 acople en @
receso 622. Los elementos verticales 621 y 631 pueden colocarse en una reladdn de
aseguramiento mutuo.

Una funda o manguito 300 (figura 3)puede ser usado para conectar los elementos verticales
621 y 631 a través de un acople deslizable de las superfldes 626 del elemento 621 con la
superficie 236 del elemento 631, con el manguito o cubierta 300.

B material sellante 710 puede ser de la variedad conodda en al técnica, que Induye no
limitativemente, grasas, gels, composiciones thotrdpicos y cementos, aunque el sellante
preferido es el gel. B término gel cubre una amplia gama desde grasas hasta composidones
tixotrdpicas y sistemas poliméricos fluidos. Aqui entenderemos e gel como sdlidos extendidos
por un fluido extensor. B gel puede ser un sistema dlluido que exhibe fluidez estancada. Como
se flustra en “Propiedades viscoeldsticas de los Polimeros” de Ferry, 32 edicién (529-1. Wiley &
Sons, N.York 1980), un polimeso gel puede ser una solucidn con enlace cruzado, enlazado por
uniones quimicas o aistalinas u obro tipo de unién. La ausenda de fluidez puede dar la dave
para definir su relativa solidez mientras la diludén puede ser necesaria para dar el
relativamente bajo mddulo de los gels. La naturaleza sdlida puede ser lograda a través de una
estructura continua de red formada en & material por entrecruzamiento en las cadenas
poliméricas por alglin medio de unién o por la creadén de dominios de sustituyentes asocados
de varias ramificaciones de la cadena polimérica. B enlace por cruzamiento sea fisico o quimico
puede ser sustentado para el uso del gel.

Gels preferidos por el presente Invento son la sllicona (organopolisiie@anc) de los descritos
como sistemnas de extensidn fluida en la Pat. U.S. 4.634.207 (Debbaut), la U.S. 4.680.233
(Camin), fa U.S. 4.777.063 (Dubrow), la U.S 5.079.300 (Dubrow). Estos gels de sllicona pueden
crearse con extensores, fluidos no reactivos 0 con un exceso de reactivo liquido, como la
silicona vinflica enriquedda, que achia similar a un extensor, tal como lo ejemplifica el Sylgard
527, producto comercial de Dow Coming of Midland, Michigan o e descrito en la Pat. U.S.
3.020.260 de Nelson. Dado que el curado forma parte de fa preparacién de gels, se habla a
veces de gels termofraguadas. Una gel preferida es la gl de sificona producida a partir de una
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mezda de polidimetiisiioano divinilo terminado, tetraks (dimetilslioxd) silano, un complejo de
platino diviniitetrametildisiioano, (comerdalizado por Union Chemical Technologies, de bristol,
Pensiivania ), e polidimetil sioano vy e 1, 3, S, 7 tetraviniitetra-metliddotetra slioxano
(inhibidor de reaccién para proveer adecuada durabilidad).

Otro tipo de gels pueden usarse como [os gels de poliuretano mencionados en Debbaut 261, y
la Pat. U.S. 5.140.476 de Debbaut, y gels basados en estireno — etileno butilenestireno (SEBS)
@l estireno ~ etllenpropilenc-estireno (SEPSS) extendido con un extensor de aceite nafténico o
no aromdtico o un aceite de aromético de bajo contenido hidrocarburo, como se describe en las
patentes U.S. 4.369.284 de Chen; la U.S. 4.716.183 de Gamarma y la U.S. 4.942.270 de
Gamarmra. Los gels SEBS y SEPS comprenden miaofases estirénicas cristalinas interconectadas
por una fase elastomérica fiujo-extendedida. Los dominios de la microfase estirénica separada
sirven como punto de unidn en los sistemas. Los gels SEBS y SEPS son ejemplos de sistemas
termoplasticos.

Otra dase de gels a considerar son los basados en caucho EPDM descritos en la Pat. U.S.
5.177.143 de Chang. De otra parte estos gels tienden a curarse con e tlempo por lo cual no
son recomendables.

Hay otra dase de gels adecuados basados en polimeros conteniendo anhidrido, descritos en el
documento W096/23007 los cuales reportan una buena resistencla térmica.

El material gel Induye una variedad de aditivos que induyen estabilizadores y antioxidantes
aomo los fendles (Irganax 1076 vendido por Gba Gelgy Corp) fosfitos (Irgafiox 168, de dba
Gelgy Corp), desactivadores de metal (Irganox D1024 de Ciba Geigy) y sulfuros (Cyanox LTDP
de American Cyanamid), estabilizadores ligeros (Cyasorb UV-531 de American Cyanamid)y
retardantes de llama tales como parafinas halogenadas (Bromoklor 50 de Ferro Com.) y/o
compuestos orgénicos con fdsforo (Fyrol PCF y Phosflex 320 de Ak20 Nobel Chemicals Inc.) y
acdidos de basura (DHT-4A de Kyowa Chemical Ind.). Otros aditivos adecuados Induyen
colorantes, blocidas, agregadores y similares descritos en “Aditivos para plasticos”, Ediddn 1
publicacién de D.A.T.A. Inc. y The Intemational Plastics Selector, Inc. de California,

£ gel tiene una dureza, medida con analizador de textura, de entre 50 y 100 gramos fuerza y
mejor entre 5 y 60 gramos y mejor alin entre 10 y 40 gramos fuerza. B gel tiene un esfuerzo
de relajacidn de menos de un 80%, preferiblemente de 509% y mejor ain de menos de un
35%. Una adherencia mayor de 1g, 0 de 59 y mejor alin de entre 10 y 50 g. Debe ser abvio a
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los expertos que éstos factores de dureza, adherencia y relacidn se deben ajustar pera casos
especificos.

H gel tiene un alargamiento medido seguin la ASTM D-638 de un 55%, preferiblemente de
menos de un 500% y mejor de un 1000%. Materiales de gel Incluyen el Power gel sellante de
Tyco Bectronics Energy Div. De Carolina Norte vendido bajo la marca Raychem.

Los factores de durera, relajadén y adherenda se miden con un Analizador de Textura TA-XT2
0 maquina similar, que tenga una ceida cargada con 5 kilogramos para medir la fuerza, una
gaiga de 5g y un balin de acero Incddable de 6.35 mm. Segiin describe Dubrow 300, traldos a
titulo de referenda.

Para la medicién de dureza, por ejemplo, de un gel se coloca un vidrio 60 mL con 20 g de gel, o
altermativamente un montén de nueve porciones de gel de 50 x 50 x 3,1 mm colocados en e
analizador de Texturas y se prueba la fuerza a velocidad de 0,2 mm/s a una distancla de
penetracién de 4 mm. La dureza del gel es la fuerza en gramos (g) registrada en computador,
necesaria para forzar la probeta y a una velocidad de penetracién para deformar la superfide
del gel especificada por 4 mm. Valores altos Indican gels mas duras. Los datos del analizador de
Textura TA-XT2 se analizan en el equipo IBM PC.

B agarre y esfuerzo de relajacién se leen a partir de la curva generada cuando la dimension XT-
RA versidn de software 2.3 traza automaticamente la fuerza versus tiempo en la celda de carga
cuando la veloddad de penetracidn es de 2 mm/s y la probeta es forzada contra la gef a una
distancia de penetracién de 4 mm. La probeta se mantiene a ésta distancia por 1 minuto y se
extrae luego a 2 mm/s.

B esfuerzo de relajaddn es la reladdén de la fuerza inidal /1 que resiste la probeta en la
penetracién prefijada en profundidad menos la fuerza que resiste la probeta Ff luego de 1
minuto, dividido por 77 y expresada en poroentaje, segln la férmula:

Fi-Ff

——ix
= x100%

En donde Fi y Ff van en gramos (g). Dicho de otra manera e esfuerzo de relajacién es la
reladén de la fuerza Inicial menos |a fuerza pasado 1 minuto sobre la fuerza inidal. Puede
decirse que es la capacdidad medida del gel para relajar cualquier comprensién indudda en dicha
gel. B agarre o adherencia es la cantidad de fuerza en g de resistencia en la probeta para ser
empujada fuera del gel cuando la probeta se exdrae a 2 mm/s desde su profundidad de
penetracién fijada.
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Una via alterna para estudiar caracterfsticas del gel es mediante pardmetros de penetracidn por
cono segun las normas ASTM-D-217 propuestas por Debbaut 261, Debbaut 207, Debbaut 746 y
la patente U.S. 5.357.057 de Debbaut, traldos a la presente como referendla.

Los valores de penetracidn por cono (CP) pueden variar de 70 (10 mm) a unos 400 (10
mm). Las gels mas duras tienen un CP de entre 70 (10 mm) y 120 (10 mm). Las gels mas
blandas tienen un CP que va entre 200 (10 mm) a 400 (10 mm) con preferencia en valores
de 250 (10t mm) a 375 (10 mm).

Para un caso particular una relacién entre CP y una dureza gram Voland puede ser obtenida
conforme a la propuesta en la Pat. U.S. 4.852.646 de Ditimer.

Volviendo a retomar las figuras del Invento, la figura 8 presenta una envoltura de enrollamiento
a un cable cuya porcién de cuerpo presenta uncs extremos planos. En efecto la envoltura 800
tiene una porcén de cuerpo 810 y un elemento conector 870. B cuerpo 810 contlene una
porcién longitudinal 819 con un primer borde 815 y un segundo borde 816 espaciado del
primero. H conector Induye una primera porcién de conexidn 820 cerca del borde 815 y una
segunda porcién de conenddn 830 cerca del borde 816, en la porcidn 819.

Como se ve en la Agura 8 el cuerpo 800 contiene una porcidn plana 817 cerca del borde 811 y
que se extiende desde la primera porcdén de conexidn 820. Igualmente hay una segunda
porcién plana 818 cerca del borde 813 y que se extiende desde |a primera porcién 820.

Estas porciones 817 y 818 son de superfide plana y tienen un rango o alcance lateral que se
aprecia en la figura 13 de menos de 10%, preferiblemente de menos de 5% y mejor aln de
menos de 2%.

En |a figura S, las variantes de ia figura 8 una vez posicionados definen una cidmara de cables
con collares como se vera luego. Los elementos numerados con 819-836 pueden describirse
para operar del mismo modo que actian los elementos de numeradén 119-136 de las figuras
1-3 y por lo tanto no se repetird su descripcdn. Al enrollar ia envoltura 0 manguito sobre una
seccion de cable el cuerpo longitudinal 800 se coloca como se apredd en la figura 3 y se
muestra en la figura 9 de modo que la porcién longitudinal 819 define una porcién de cdmara
880, en donde @ primer edremo 811 (de la pordén 819) define el primer extremo de la
camara 880, y en donde el segundo extremo 813 de la misma pordon, define e segundo
extremo de dicha cdmara 880. La porddn extrema 817 conforma un oollar adyacente al primer
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exiremo de la cAmara, y una segunda porcidn 818 define un segundo collar adyacente al
segundo extremo de la cdmara.

Estas pordones de collar tiene cada una un rango de alcance radial que se define con
referendia a la figura 10 de menos de un 10%, y preferible menos de 5% y mejor atin menor
de un 2%.

En las figuras 10A y 10B que son perfiles en corte transversal de la figura 9, vemos que la
porcién 817 define una porcién de collar con una seccidn lateral plana. Esta porcidn se extiende
alrededor de una secdén de cable 1020 (figura 10A). Un material sellante 1010 se coloca entre
la porcién del collar y la seccién de cable 1020. En la figura 10A se Indica dicha posiddn del
seliante, pero se entiende que el presente invento no requiere de un sellante colocable entre &
collar y la seccién del cable.

En @ figura 10B la porcién longltudinal 819 define una porcidn de camara 880, la cual se
entiende alrededor de la seccién de cable 1020. El sellante 1010 se coloca dentro de 1a cdmara
de cable entre |a porcén 819 y la seccidén de cable 1020. Al decir secdén de cable se habla de
una porcidn de cable 0 una conexién de dos o mas cables.

Respecto de las figuras 11A, 11B, y 11C, Rs variantes de la envoltura que enrolla el cable
induyen primeros y segundos elementos de freno o limitacién colocados en ranuras tal como se
verd.

En la figura 11A unos elementos 1120 y 1140 van colocados sobre uncs ranuramientos 1160 y
1162.

En la figura 11B los elementos de freno o restriccién 1120 y 1140 van colocados sobre
ranurados respectivos 1170 y 1172. En la figura 11C se apreda un perfil en corte transversal de
una incorporaddn de las figuras 11A y 11B que contiene un material sellante 1135. De tal modo
la envoitura de cable o manguito 1100 tal como se describid en las figuras 1-3, comprende una
porcién longitudinal 1145 que cubre una secdén de cable 1131.

Esta porcién 1145 incluye una cdmara de cable 1150 con una porcién extrema 1110 y 1130,
Esta segunda pordén 1130 va espaciada de |a primera 1110.

Como se ve en la figura 11A, ja pordén 1110 tlene una ranura 1160 que atraviesa los
elementos verticales 1122 y 1132 respectivamente. B elemento de freno o limitador 1120 va
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colocado sobre la primera porcién exdrema 1110 de la cdmara de cable 1150 y se coloca sobre
la ranura 1160.

La porcién 1130 lleva una ranura 1162 que atraviesa los elementos verticales 1122 y 1132, &
segundo elemento de freno o limitador 1140 va sobre I3 porcién extrema 1130 de la cAmara de
cable 1150 y se coloca sobre una segunda ranura 1162.

Como se apredia en la figura 11B la porcién exdrema 1110 tiene una primera ranura 1170 que
pasa por entre los elementos verticales 1122 y 1132. 8 elemento de freno o restriccién 1120 va
colocado sobre la porcidén extrema 1110 de la cAmara de cable 1150 y se coloca sobre la ranura
1170. En la segunda porcidn extrema va una segunda ranura 1172 que pasa por entre los
elementos verticales 1122 y 1132. A su vez, un segundo elemento de freno o restricdén 1140
va colocado sobre la porcién 1130 de la cAmara 1150y se viene colocando en [a segunda ranura
1170.

El primer elemento de restriccién 1120 tiene un alcance o rango radial limitado como se ve en
la figura 12 respecto de la porcién exdrema 1110 de menso de 10%, preferiblemente de menos
de 5% y mejor aGn de menso de 2%. Similarmente el segundo elementn de freno, o restriccién
1140 limita su alkance radlal, segim fa figura 12, respecto de la porddn extrema 1130 en
menos de 10% con preferencias @ menos de 5% y de 2% respectivamente. Estos elementos de
freno 1120 y 1140 constituyen limitadores del alcance radlal de las porciones que se extienden
a lo largo y serd obvio y entendible que pueden adoptarse otras formas limitadores como
seguros, grapas resortadas, cables, abrazaderas, tomnilios para abrazadera, y grapas para
manguera. Cuando dichos elementos de freno se colocan sobre las ranuras acanaiadas, como
se ve en 1160 y 1162, (figura 11A) achian como grapas o abrazaderas de mangueras. Ahora,
cuando van colocados dichos elementos en ranuras conformadas como agujercs, como las
ranuras 1170 y 1172 (figura 11B9) éstos elementos actiian como amarres de envoitura.

Asl lo mostrado en jas figuras 11A y 11B parexca limitar la configuradén de los elementos de
freno, éstos pueden variar su forma y el hecho de ilustrar su posicidn con base en ranuras no
necesarlamente puede ser de éste modo.

De igual modo, como se llustra en la figura 11A y 11B, las ranuras tienen la misma

configuracién, éstas ranuras pueden adoptar otras formas.
En tanto y como se ve en |a figura 11B, el elemento de freno 1120 se enrolia sobre la porcidn
exirema, los elementos de freno o limitadores del invento pueden extenderse solamente
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alrededor de una pordén de la porcién que se extiende longltudinalmente, (ya sea por el uso de
grapas configuradas en C).

Respecio de la figura 12, se describe & alcance radial. Un perfil transversal de una envoltura o
mango para cables del invento, con una extensién de cuerpo 1200, con una pordén longltudinal
1205 que define una porcién de cdmara 1280, en donde se apreda un elemento de conexién
1270 con porciones de conexdén 1250 y 1260 respectivamente. La cadmara en mencién tiene un
didmetro Interior 4, medido entre 1210 y 1220 (figura 12). Cuando la cAmara sufre una
expansién como se ve en {a linea a trazos (figura 12), & didmetro Interior pasa a ser d; entre
los mismos puntos 1210 y 1220. Bl alcance radial de desplazamiento es el porcentaje de
variacién en el didmetro Interior, segiin la férmula:

desplazamiento o alcance radical = [(dz ~d)) /l: ]100%

Debe entenderse que la medicién del didmetro Intemo de la cimara puede hacerse sobre dos
puntos del contorno circular de 1205 (figura 12) sin limitarse a lo indicado en la figura.

Respecto de la figura 13, se describe e alcance de desplazamiento lateral. Tomamos una
porcién longitudinal 1300 con un primer iado 1310 y un segundo lado 1330 espaciados entre si.
La porcién 1300 tiene una anchura #; medida entre los puntos 1320 y 1340, tomados sobre los
lados 1310 y 1330 segun se ve en |a figura 13. Ahora, & ancho W, de la pordidn 1300 se mide
entre los mismos puntos 1320 y 1340 cuando [a pordidn 1300 adquiere la posicién de la linea a
trazos 0 punteada de la figura 13. B alcance o rango de desplazamiento lateral se da por la
. férmula:

desplazamiento o alcance lateral =[(w, - WI)AI]'IOO%

Similar al caso anterior, los puntos de medicién de #; y W, pueden ser diferentes a los
indicados sobre 2 figura 13.

Respecto de la figura 14 el aicance de desplazamlento longitudinal, se toma a partir de una
pordién longitudinal 1400 con unos extremos 1410 y 1430. Esta pordén 1400 tiene una longitud
I, medida entre los puntos 1420 y 1440 de los respectivos extremos 1410 y 1430 de la porcién,
cuando ésta porcién se presenta en trazo continuo en la figura 14. Ahora sl toma la longitud /;
del trazo punteado y entre los puntos 1420 y 1440, el alcance del desplazamiento longitudinal
se calcula por la formula:
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desplazamiento o alcance longitudinal = [(t, -1) A]\ooss

De Igual manera, la medidén tanto de /; como de /; puede tomarse sobre cualqulera de los
puntos de las porciones extremas 1410 y 1430.

Respecto de la figura 15, se aprecia un perfil en corte de la envoltura 0 manguito de probeccién
que Incorpora unos elementos de conexion a base de pasador y colector. El manguito o
envoltura 1500 tiene una porddn longitudinal 1560 y unos elementos conectores 1570 y una
porcién 1560.

La pordén 1560 lieva una zona longitudinal 1561 que tiene una primera porcién de borde 1562
y una segunda porddn de borde 1564. El elemento conector 1570 induye un miembro pasador
1510 que se extiende desde & borde 1562 y un mlembro colector 1520 acoplado y extendido
desde el borde 1564. En tanto ia figura 15 muestra el pasador y e colector formados
integralmente con la porcién de borde extendida longitudinaimente, el pasador y el colector del
invento pueden acoplarse a las porciones primera y segunda de bordes por varios medios
conocidos en |a téenica. Por ejemplo, estos elementos pasador y colector pueden acoplarse a
las porciones de borde uniendo el pasador y el colector a dichas porciones de borde. Esta unidn
puede darse por métodos ya conocidos en la técnica.

Cuando el pasador y el colector son de materiales diferente al material de las porciones de los
borde la unién se complementa por una coextrusién del pasador y el colector con la porddén
longitudinal.

En la figura 15, el elemento pasador 1510 tiene una davija 1511 o chaveta que sale desde un
lado de derre 1512. La davija 1511 tiene un canto gula 1514 en forma de flecha segun su perfil
(figura 15) y un enganche con dos pordones de gancho 1515 y 1516. No solamente [a forma de
flecha es aplicable a la clavija, oras formas pueden ser adoptadas. Por ejemplo, en la figura 16,
la envoltura 1600 ileva un pasador 1634 con un borde gufa 1635 con un perfil semidrcular.

Los componentes numerados 1610-1626 y 1660-1670 operan de la misma manera de ios
descritos y numerados 1510-1526 y 1560-1570 de la figura 15.

Como se aprecia en la figura 17, la envoltura 0 manguito para cubrir cable 1700 Incluye un
elemento pasador 1740 el cual tiene un borde guia 1743 con un perfil conformado en media
flecha.



Laos componentes numerados 1710-1726 y 1760-1770 se descariben para operar dai mismo
modo que operan 105 numeralas 1510-1526 y 1560-1570 de ia Rgura 15.

En s figura 15 & elemento colector 1520 Induye un receptor 1524 sobre un Jado de derme
1522. Esta cavidad receptor 1524 pamite un acople con 1 davija de entrada 1511. Este
recepbor 1524 incluye elementos de fijacién 1525 y 1526 respectivamente.

Igusiments ios elementos 1510 y 1520 de pasador y colector induyen unas superfides de
agame o mordaza 1517 y 1527 que ayudan a asegurar fa extension de cuerpo 1500 amndo
cubve una secddn de cable. En tanto R figura 15 muestra superfides rectas de atrape o
mordazs que se exdienden perpendiculares desde e cuerpo longitudinel, dstas superficias
pueden tomar otras formas conocidas. Para llustracién, [a figura 16 muestra la superficie de
strape 1630 como una porcién recta 1631 que se extiende desde ¢ cuerpo 1600 y una porcién
arqueada 1632 en un punto distante del cenbro. Las superfides 1741 y 1742 de la figura 17
tienen forma arqueada.

Cuando a emoitura 1560 cubre la seccién de cable de modo que el lado de derre 1512 del
pasador 1510 quede adyacente al lado de derre 1522 del colector 1520, la davija 1511 puede
acoplarse en & receptor 1524 de mado que un miembro de enganche 1515 quede cerca del
elemenin de fijacién 1525 y o otro miembro de enganche 1516 quede cerca del sagundo
elemento de fijacién 1526. ASl en la figura 15 st fiustre que los elementos pasador y aolector se
ediendan perpendicuiares desde la extensidn longitudinal del cuerpo envolvents, pare e
invento éstos elementos pueden extenderse desde la extensién longitudinal del cuerpo en
cuaiquier éngulo que Facilibs un acople 0 conexddén entre el pasador y su davija y @ colector
cuando la envoitura © manguito protactor cubren la seccidn de cable.

Respectn de la figura 18, vemos un perfil 0 seccidn de una envoltura de cabla del invento, con
pasador y elementos colectores de acople desiizante que encajan sobre jos elementos verticales
tal como se verd. En efecto, [a envoltura 0 mango de protectidn 1800 incluye una porddn
longitudinal de cuerpo 1850 y un elemento de conendén 1855. La porcidn de cuerpo 1850 tiene
una poreidn 1860 con pordones de borde 1862 y 1864 espaciados entre sf. B damento 1855
de conexidn un miembro pasador o davija 1810 que e acopla y se extientle desde & primer
borde 1862 y un elemento colector 1820 que se acopla y se extiende desde 12 segunda pordién
de borde iongitudinal 1864.



Como se ve en la figura 18, el pasador 1810 se acopla al primer borde 1862. El elemento 1855
de conexién tiene una primera porcién de conexdén 1830 cercana al borde 1862. Esta pordén
de conexdén 1830 lleva un elemento vertical 1832, e cual lieva un perfll acrecentado en un
punto 1834 distante del centro. B elemento pasador 1810 lleva en su edremo, una
acanaladura definida por un primer elemento 1814 y un segundo elemento 1816. B canal
queda configurado para acopiar en forma deslizante e extremo distante 1834 dal elemento
vertical 1832,

En la figura 18, e elemento colector 1820 se acopla con la segunda porddén de borde 1864. B
elemento de conexién 1855 tiene una segunda porcién de conexidn 1840 cerca de la porcidn
longitudinai del borde 1864. Esta segunda porcion de conexién 1840 tiene un elemento vertical
1842 el cual tiene un perfil acrecentado en un punto 1844 distante del centro. El colector 1820
tiene en uno de sus extremos una acanaladura definido por un primer elemento de canal 1824
y un segundo elemento 1826. El canal se configura para un acople deslizante entre & extremo
distante 1834 del segundo elemento vertical 1832. En un exiremo opuesto de! primer extremo,
el oolector 1820 lleva un enganche 1822 configurado para una conexién del pasador 1810
cuando dichos pasador 1810 y colector 1820 se coloquen en alineamiento cuando & cuerpo
longitudinal 1850 se enrolia sobre I2 seccién de cable.

Los miembros de pasador y colector del Invento pueden llevar el mismo material, aunque su
tendencla a desacoplarse es evidente al aplicar presiones externas. Estos esfuerzos pueden
ocurrir cuando el material de sellado va colocado dentro de la cdmara de cableado y dicho
material de sellado cae bajo expansién térmica. Esta tendencia de desacople puede redudrse o
eliminarse por varios méndos que veremos luego.

B desacople mencionado se contrarresta proveyendo unos elementos adicdonales de
aseguramiento tal como se ve en |a figure 19. En efecto la superficle exterior de un pasador
1910 y un colector 1920 se configuran para recibir un miembro alargado 1930 o manguito
envolvente. Este manguito conecta deslizablemente las superfides exteriores de 105 dementos
pasador 1910 y colector 1920. Asl haya una gama de elementos tipo manguito, la forma
preferida para este tipo de elementos es el de la figura 3 mendonado atras.

Sobre la figura 20, la envoltura 0 mangulto de cable 2000 Heva una porddn de cuerpo

longitudinal 2002 y un elemento 2004 de conexddn. La porddn 2002 leva una porcién extendida
2060 con pordones de bordes 2062 y 2064. Bl elemento de conexién 2004 lleva un miembro
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pasador 2010 que se acopla y se extiende desde la porcién de borde 2062 y de igual modo el
colector 2020 se extiende del todo a lo largo del otro borde 2064.

Como se ve en |a figura 20 una bisagra activa 2030 se conecta pivotaimente al pasador 2010.
Un brazo 2040 conforma la parte activa de |a bisagra, el cual lieva un extremo de gancho 2042
en e extremo opuesto de la bisagra 2030. Este gancho 2042 estd configurado para enganchar
0 acoplar con € elemento colector 2020 cuando el brazo 2040 gira a una posidén adyacente a
dicho colector tal como se ve en los trazos punteados de la figura 20.

Claro est que las configuraciones aqui mostradas de enganche por bisagra entre pasador y
colector no limitan & hecho que la bisagra activa pueda, altemativamente, conectarse al
elemento colector y el gancho extremo pueda enganchar con el pasador.

La tendenda del pasador y del colector a desengancharse puede reducirse proveyendo
elementos de pasador y colector con una rigidez mayor que 1a de las pordones alargadas de la
envoltura. Por ejemplo, el pasador y el colector del invento pueden comprender material rigido.
La porcién de extensién longitudinal puede ser de un material como e descrito anteriormente
en tanto ios elementos pasador y colector pueden ser de un segundo material més rigido que el
primero. Este segundo material comprende termoplésticos, plasticos termofraguados, y metales
de mayor rigidez que e primero de los materiales. Para e segundo material estén los
termoplasticos, en espedal el nylon. B segundo material tiene una deflexdén térmica, utitizando
ASTM D6482@66 psi, preferiblemente mayor de 100°C y mejor sobre 120°C y sobre 1500C. El
segundo material tiene un médulo superior a 1.380 de kpa y de preferencia superior de 1.725
kPa.

El pasador y colector de la invendén pueden recubrirse con un segundo ,material més rigido
que & primero. Como se ve en [a figura 21, puede extenderse una cublerta rigida 2130 sobre
las porciones de enganche conectable del pasador 2110 y un elemento colector 2120. Los
componentes numerados 2100-2126 y 2160-2170 se describen y operan del mismo modo que
los elementos © componentes numerados 1500-1526 y 1560-1570 relacionados en la anterior
figura 15.

Respecto de la figura 22 tenemos una envoltura o mangulto de cable 2200 con una porcién
extendida 2210 y un elemento conector 2220. La porcidn 2210 tiene una pordén extendida
2219 con pordones extremas 2215 y 2217. El elemento conector 2220 lleva un pasador 2240
con una serie de pasadores 22402 a 2240d espaciades y un elemento colector 2250 con una
serie de colectores 2250a a 2250d espaciados igualmente.
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Los pasadores espaciados 22402-d y los colectores espaclados 2250a-d se colocan en forma
alineada para un enganche conectable cuando fa envoltura 2200 se enrolia sobre la sexidn de
cable. Queda entendido que e nimero de pasadores y colectores llustrados en la figura 22 no
es limitativo para el invento ya que pueden adaptarse dos o mas partes de éstos elementxs.

Respecto de ia figura 23, la variante se presenta con un miembro o labio de reborde.

La envoltura 0 manguito 2300 lleva una extensién de cuerpo 2360 y un elemento de conexdén
2370. H cuerpo 2360 fleva una pordén extendida 2361 cuya cara es corrugada. Esta porcidn
2361 ileva unas porciones de borde 2362 y 2364 espaciadas entre sl.

El dlemento conector 2370 lieva un elemento pasador 2310 que se acopla y se exdiende desde
{a porddn de borde 2362 y un colector 2320 que se acopla y se extiende desde la pordidn de
borde 2364. Los componentes numerados 2310-2316 y 2320-2326 se describen para operar del
mismo modo de fos componentes numerados 1510-1516 y 1520-1526 de la anterior figura 15.
As{ mismo los componentes numerados 23302335 se describen para operar Igual que operan
los componentes numerados 1630-1635 de la figura 16.

Como se ve en la figura 23 el elemento pasador 2310 tiene una cara interior 2318 y un
elemento apéndice 2317, éste Glitimo acoplado al borde longitudinal 2362. Aunque Ia figura
muestra un elemento apéndice 2317 de forma un tanto arqueada, es entendible que aun dentro
del invento pueden adopiarse otras configuraciones de tipo lineal, aunque ia forma
arqueada es (2 preferida.

En 1a figura 23 el elemento colector 2320 lieva un miembro de reborde a manera de lablo 2327
con una superfice exterior 2328 y una Interior 2329. Este lablo 0 reborde 2327 se extiende
desde e lado de derre 2322 del colector 2320 y tiene un extremo 2340 espadiado lateraimente
desde e lado de derre 2322. Aunque fa figura 23 muestra un labio o reborde 2327 de forma

arqueada, éste puede adquirir otras configuraciones, por ejempio, de tipo lineal, pero la forma
arqueada es la preferida.

En la figura 23 se aprecia que un material sellante 2305 cubre la cara interna 2329 del reborde
2327 asi como la interna de la porddn longitudinal 2361. B hecho que en la figura 23 se vea al
sellante 2305 cubriendo la superfide Interior del todo, debe interpretarse que dicha cobertura
puede ser parcial y no del todo sobre pordones de dicha &rea. Cuando la envoltura 2300 se
enrolia sobre |2 seccén de cable, la cara extiema 2328 del reborde 2327 se coloca oerca de la
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cara interior 2318 del elemento pasador 2310. B labio o reborde 2327 hace contacto con la
cara intema 2318 del pasador 2310 antes que & material sellante sea comprimido a una
posiddn entre un lado de derre 2312 del pasador 2310 y e exiremo distante 2340 del reborde
2327.

Cuando la envoltura 0 mango protector 2300 se coloca en una posicién de cubrimiento de la
seccién de cable de modo que el pasador 2334 se coloque sobre el colector 2324, el extremo
distante 2340 del reborde o fabio 2327 queda cerca del primer borde longitudinal 2362 de la
porcién extendida 2361. A medida que el elamento apéndice 2317 comprende una aprte de
drcunferenda del manguito de enroliamiento sobre e cable, el corrugado lieva e calibre
adecuado para proveer el deseado rango de desplazamiento.

Cuarkio no existe el reborde o lablo, e material sellante puede colocarse Inadvertidamente
(comprimirse dentro de una posicidn) entre un lado de cierme 2312 del pasador 2310 y un lado
de derre 2322 del elemento colector 2320 en la medida que la envoltura 0 manguito de cable
2300 se enrolla sobre la secdén del cable.

Cuando e sallante 2305 se coloca Inadvertidamente entre el lado de derre 2312 del pasador
2310 y e lado de derre del colector 2320. Se dificulta encajar el pasador o clavija 2334 dentro
del colector receptor 2324. B reborde o lablo 2327 puede redudr o eliminar la cantidad de
material sellante que puede haber sido presionado entre el lado de desre 2312 del pasador
2310 y o lado de deme 2322 del colector 2320, por un blogueo de la via de escape de dicho
material seflante 2305.

Los méxndos para formar envolturas 0 manguitos de proteccidn para enrollarse sobre cables
del Invento, induyen ia extrusién de un tejido que contiene material de aislamiento eléctrico,
aplicar un gel a I2 superfide del tejido y cortar dicho tejido para formar los exiremos de una
envoltura a manera de manguito enroliable. La etapa de extrusién Incluye exdruir un tejido con
corrugacidn para definir un perfil corrugado. Estas corrugadones pueden proveer un rango de
desplazamiento lateral de por lo menos un 15%. Esta etapa de exdrusién puede Induir también
la comxtrusién de un termoplastico rigido y un elastémero termopléstico para formar un tejido
con una porcién extendida longitudinaimente que comprende el  elastdmero tarmoplastico y un
elemento conector que induye & termopldstioo rigido. La extrusidn se efechia por métodos
conacidos en la téonica. La etapa de fijacién se efect(ia por métndos conocidos en la técnica, y
pueden induir no limitativamente {a aspersién, la coextrusion, el laminado y & vadado.
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La efppa de corte se efectia por métodos conacidos y puede inclulr el corte ded primero v
segundo exiremos en forma simuléinea  en un orden sacuencial.

Cuando se extruyen tefidos con drea corrugada que definen un perfit corrugado, los métocios
para formar envolturas © manguitos de cable del invento pueden inclulr etapas de estampacién
de una porcidn de tejido para remover los corrugados de alll. B estampado se hace al calor y
se hace antes 0 después del corte, © puede hacerse concurrente con & corte, SI & corte
precede al estampado, ¢ estampado induye de preferencia ia estampacién del primer y
segundo extremo para remaver las aorrugadiones de alil.

Oto métado de conformar envolturas del invento induye la exrusidn de un tefido que tiene
material aisiante para proveer un tefido que induye coirugaciones y una seccidn transversal de
cormugado cuyo rango de desplazamiento lateral es de un 15%, contar o tefido para fvmar und
envoltura 0 manguito de cable con un primer y un seguxio edramo, y estamper una porcién
del tefido para remover las corrugaciones de alil. B estampado puede proveer unos bordes con
un rango de akance iasteral de por lo mencs un 109%. B método puede indulr ia Inclusién o
aplicacidn deil pel descrito atréis. Este gel se aplica antes del corte, y aiternativemente &l corte
pueds ocustir antes de aplicar of gel,

En 2 descripddn v figuras, han sido explicados los alcances y variantes de Ia Invencién v asl se
utiicen términcs especfficos, van en un sentido genérico y no limitativo, vy o alcance de
Invenddén se establace en las siguientes relvindicaciones.
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REIVINDICACIONES

. Una envoltura para proteger amblentalmente una seccidn de cable, que comprende:

Una extensién longitudinal de cuerpo que Incdluye una material alslante y que tiene una
porcién longitudinal de perfil corrugado.

En donde dicha porcién tiene un mddulo de fiexdidn de entre 27,6 y 690 kiloPascales.

En donde dicha porcdién define una pordén de cadmara para cable, dicha cdmara que se
exiende alrededor de la serxidn del cable cuando la envoltura se enrolla sobre dicha
seccién, y

En donde dicha cdmara tiene ung rango o alcance de desplazamiento radial de menos de un
15%.

. Envoltura segtin la relvindicacion 1 en la cual la porddn longitudinal tiene un primer y un
segundo borde longitudinales espaciados lateraimente entre si, dicha envoltura Induyendo
ademds un elamento de conexién que tiene una primera porddén acoplada a la extensién
longitudinal de cuerpo adyacente al primer borde longitudinal y una segunda pordén
acoplada a la exensién longitudinal de cuerpo adyacente al segundo borde fongitudinal,
dicha primera porcién colocada cerca de Ia segunda porcién cuando la envoltura cubre 1a
porcién de cable.

. Envoltura conforme a la relvindicadén 2 que comprende ademds un material sellante
colocado dentro de la cAmara para el cable.

. Envoltura segiin |2 reivindicacién 3 en donde el material sellante comprende una silicona
gel.

. Envoltura segim la relvindicadén 2 que induye ademds una capa de material sellante en
una care anterior de la cdmara del cable a fin de proveer un sellante amblental en dicha
camara cuando el cuerpo de la envoltura se recoge sobre la seccidn del cable.

Envoltura segin fa relvindicacidn 3 en donde al cuerpo de la misma comprende ademas:
Una primera porddn de collar cerca del primer extremo de la cdmara del cable, dicha
porcién con un alcance de desplazamiento radial de menos de un 10%; y

Una segunda porcidn de collar cerca del segundo exiremo de la camara del cable, dicha
porcién con un alcance de desplazamiento radial de menos de un 10%.

. Envoltura segun la retvindicacién 6 en donde e cuerpo de la misma tiene una primera y una
segunda porcidn extremas, cada una con una seocién transversal o perfil plano, y cada una
con una secddn transversal o perfil plano, y cada una extendiéndose desde la primera
porcién de conexién de modo que dicha primera porcién exdrema y dicha segunda pordén
edrema, definen sendas pordones de coliar cuando el cuerpo de la envoltura se enrolia
sobre la seccién de cable.



8. Envditura segin la relvindicadén 6 en donde la primera y segunda porciones de collar
limitan cualquier pedemamrial sellante desde la camara del cable.

9. Envoltura segin l2 relvindicacién 2 en donde la cdmara del cable tiene un alcance de
desplazamiento longitudinal menor de un 10%.

10. Envoltura segln la refvindicacién 2 en donde la primera porcidn de conexién comprende un
miembro de pasador y la seqgunda porcidén comprende un miembro colector © de encaje
configurado para un acople de conexién con el mismo pasador.

11. Envoltura seg(n la relvindicacién 2 en 1a cual el elemento de conexdén incluye un miembro
de conexién configurado para contactar la primera y segunda porciones de conexdén cuando
el cuerpo de envoltura se recoge sobre la seoddn del cable.

12. Envoltura segin la reivindicacién 11 en la cual [a primera porddn de conexidn Induye un
pﬂmedénaﬁoomlanbmverﬂmlyhsegmdaporddninduyemsegundodsnam
vertical.

13. Envoltura segin la relvindicadién 12 en la cual el elemento de conexién es un mangulto o
cublerta longitudinaimente extendida configurado para recibir los elementos verticales
cuando la envoltura se enrolla para cubrir la secdén del cable.

14. Envoltura segin la relvindicacién 12 en donde el elemento de conexdén comprende una
grapa resortada de dos brazos, acoplada a un primer brazo por un resorte, y en donde el
primer brazo tiene un extremo adyacente al primer elemento vertical y el segundo brazo
tiene un extremo adyacente al segundo elemento vertical.

15. Envoitura segin la reivindicacion 12, en la cual e primer elemento vertical lleva un primer y
segundo extremo, y en donde el elemento de conexién comprende un miembro de
aseguramiento o clerma que tiene un primer extremo del derre conectado rotativamente al
segundo extremo del primer elemento vertical, en donde dicho miembro de aseguramiento
esta configurado para un enlace conectable con @ segundo elemento vertical cuando &
miembro de aseguramiento es girado hada una posidén cercana al segundo elemento
vertical.

16. Envoltura conforma 2 la relvindicacién 3, que comprende adidonalmente:

- Un primer elemento de freno o restriccidn colocado sobre una primera porddén extrema de
la cimara del cable; y

- Un segundo elemento de freno o restricdén colocado sobre una segunda porddn exdrema
de la cimara del cable, dicha segunda porcdén estando espadiada iongitudinaimente de la
primera porcidn;

- Dichos primero y segundo elementos de freno limitando el rango de desplazamiento radial
de las porciones extremas, primera y segunda, en un valor menor del 10%.
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17. Envoltura segun la relvindicadién 16 en donde la primera porcién exdrema tiene una primera
ranura que aloja al primer elemento de freno, y en donde la segunda porcién extrema tene
una segunda ranura que aloja al segundo elemento de freno.

18. Enwvoltura segiin la relvindicadén 17, en donde la primera ranura es una acanaladura o un
agujero, y en donde la segunda ranura iguaimente una acanaladura o un agujero.

19.E manguito o envoltura segin la relvindicacidn 2, en donde dicho material aislante
wmplmdeunelastbme;otamopléstlm.

20.B manguito 0 envoltura segin la relvindicaddn 19, en donde dicho elastdmero
termopiastico se sefecciona del grupo consistente del poliuretano y una mezcla de caucho y
polipropileno.

21. B manguito o envoltura de cable seglin la relvindicacidn 2, en e cual la porcidn de
extensién longttudinal tiene un mddulo de tensién 100% de entre 1.525 y 20.700
kiloPascales.

22. H manguito o enwoltura segin la reivindicacién 2, en donde la pordén de exensién
longitudinal iene una tensién fija menor de un 60%.

23. Envoltura 2 manera de manguito para cable para proteger por sellamlento contra e
ambiente una seccién de cable, la cual comprende:

- Una extensién longitudinal de cuerpo que induye un material de alslamiento eléctrico con
una porddn de extension longitudinal,

- En donde dicha porcién de extensién define una porcién de camara para cable, la cual se
extiende sobre la secdén del cable cuando el cuerpo se enrolla alrededor de la seccién de
cable; y

- En donde dicha cdmara para cable tiene un rango de desplazamiento radlal de por lo menos
un 15% y un rango de desplazamiento longitudinal menor de 19%.

24. Envoltura seg(m la relvindicacién 23 en la asal la porddn de edensién longitudinal tiene
primero y segundo bordes longlitudinales espaciados lateraimente entre s, envoltura que
induye ademés un elemento de conendén con una primera porcién de conexién acoplada a
la extensién longitudinal del cuerpo adyacente al primer borde longttudinal, y una segunda
porddn de conexién acoplada a la extensidn longttudinal del cuerpo adyacente al segundo
borde longitudinal, en donde la primera porcidn de conexién se toloca adyacente a la
segunda porcién de conexddn cuando al cuerpo es enrollado sobre la secdén del cable.

25. Envaltura segdn la reivindicacién 24 que comprende ademéds una silicona-gel colocada
dentro de la camara del cable.

26. Enwvoltura segun la reivindicaddén 24 en 1a cual @l cuerpo comprende ademds:

- Una primera pordén de collar adyacente al primer extremo de la cimara del cable, dicha
porcién de collar con un rAango de desplazamiento radial menor de un 109%;



- Una segunda porcién de collar adyacente al segundo extremo de la cimara del cable, dicha
porcidn de collar con un rango de desplazamiento radial menor de un 10%.

27. Envoltura segim la relvindicacién 24 en la cual el cuerpo tiene una primera y segunda
porddén extremas, cada una con un perfil sustanclaimente plano que se extienden desde la
primera porddén de conexdén de tal modo que la primera pordén extrema define I2 primera
porcién de collar y la segunda porcidn extrema define a su vez, la segunda pordién de collar
cuando el cuerpo es enrcllado sobre la seccidn del cable.

28. Envoltura segun la reivindicacién 24 en la cual el elemento de conexién comprende un
miembro de conexién que pone en contacto [a primera porcidn de conexidn con la segunda
porcién de conexidn cuando el cuerpo se enrolla sobre la seodén del cable.

29. Envoltura a manera de manguito para proteger amblentaimente seccones de cable, ia cual
comprende:

- Una extenslén longitudinal de cuerpo que induye un material de aislamiento eléctrico,
dicho cuerpo con:

- Una porddén de extension longltudinal con una zona de perfil comugado y que tiene una
primera y segunda porddn de borde longitudinales lateralmente espaciados, en donde la
porcién de extensidn fongitudinal tene un rango o alcance de desplazamiento lateral de por
lo menos un 15% y un mddulo de flexidn de entre 27,6 y 650 klloPascales;

- Y un elemento de conexién para conectar la primera y segundas porciones de borde
cuando el cuerpo es enroltado sobre la seodén del cable.

30. Envoltura segln la relvindicadén 29, en la cual e elemento conector induye:

- Una primera porcién de conexién acoplada a la extensidn longitudinal de cuerpo adyacente
a la primera porddn longitudinal de borde,

- Una segunda pordidn de conexién acoplada a la extension longitidinal de cuerpo, adyacente
a la segunda pordén longitudinal de borde,

- Un miembro o elemento de conexidn que acopla la primera y segunda porcién
longitudinales de los bordes cuando & cuerpo se enrolla sobre la seadén del cable.

31. Envoltura segiin la relvindicaddn 29 en donde el cuerpo induye adicionalmente una
superfide Interior y exterior cuando el cuerpo de la envoltura se enrolla sobre el cable, y
que comprende ademas un material sellante en la superficle interior para proveer un
sellamiento ambiental a la secddn del cable cuando fa envoltura cubre dicho cabie.

32. Envoltura segim la relvindicacién 31 en donde el material sellante comprende una silicona-
gel.

33. Envoltura segtin la reivindicacién 30 en donde el cuerpo de la misma incluye ademds:

- Una primera porcidn exdrema adyacente a un primer exremo de la pordén
longitudinaimente edendida que se extiende desde la primera pordidn de conexidn, dicha
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porcién exrema tenlendo una secddn o perfil plana y con un rango o alcance de
desplazamiento lateral de menos de 10%; y

Una segunda porddén edrema adyacente a un segundo extremo de la porcdn
longitudinaimente extendida que se extiende desde el primer borde longitudinal, dicha
segunda porcidn exdrema teniendo una seccién o perfil piana y con un rango o alcance de
desplazamiento lateral menor de un 10%.

34. Envaltura 2 manera de mangulto segin la relvindicaddn 29 en donde la porcién de

extensién longitudinal tiene un rango de desplazamiento longitudinal menor de 10%.

35. Envoltura de cables para su selflado amblental, la cual comprende:

Una extensidn longitudinal de cuerpo que induye un material de alslamiento eléctrico y que
tiene:

Una porcidn de extension longitudinal con un perfil corrugado, dicha porcién tenlendo una
primera pordén de borde longitudinal y una segunda porcién de borde longitudinal dichas
pordones lateraimente espaciadas, y un elemento de conexdén que comprende:

Un miembro pasador acoplado y exendiéndose desde la primera pordfn de borde
longitudinal, y

Un miembro colector o receptor acoplado y extendiéndose desde la segunda porcién de
borde longitudinal, dicho colector o elemento de encaje estando configurado para
conectarse con dicho pasador, en donde el pasador y el colector se colocan en forma
2lineada para engancharse por conexdén cuando el cuerpo de la envoltura se enrolla sobre
la seccién del cable.

36. Envoltura segin la reivindicadén 35 en la cual el colector de recepcidn o encaje comprende

un lablo o reborde que se extiende desde un lado de derre del elemento colector.

37. Envoltura seg(n la relvindicacién 35, en [a cual la porddn de extensién longitudinal iene un

mddulo de flexién de entre 27,6 y 690 kiloPascales y en donde tanto e pasador como el
colector de recepcidn tienen cada uno un mdédulo de flexién mayor de 1.035 kiloPascales.

38. Envoltura segim la relvindicacdidn 37, en donde el elemento de conexidn Induye ademés una

primera pordén de conexidn adyacente a la primera pordén de borde longitudinal, en
donde dicha porcidn induye un primer elemento vertical con un perfil lateral acrecentado en
un extremo distante del centro, y una segunda porcidn de conexién adyacente a la segunda
porddén de borde longitudinal, en donde dicha segunda porcién Induye un segundo
elemento vertical con un perfil |ateral acrecentado en un exdremo distante del centro, y en
donde & miembro pasador tlene un canal en un extremo y una davija en el extremo
opuesto distal, dicho canal enganchando deslizablemente con e exirema distante del centro
del primer elemento vertical, y en donde el elemento colector lleva un segundo canal en un
extremo y una cavidad receptora en e extremo opuesto distal, dicho segundo canal
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enganchando deslizabiemente con & exiremo distante del centro del segundo elemento
vertical.

39. Envoltura segiin la relvindicaddn 37, en donde el pasador estd unido 2 la primera porddn
de borde longitudinal, y en donde e colector receptor estd unido a la segunda porcidn de
borde longitudinal.

40. Envoltura segin la relvindicadén 37 en donde [a pordén de extension longitudinal, &
pasador y e colector receptor estén formados Integraimente y en donde el pasador y
oolector contienen una rigida cubierta que se extiende sobre las porcdiones de conexddn para
impartiries una rigidez a los mismos.

41. Envoltura segin la relvindicaddén 35 en la cual el pasador se extiende sustandalmente a lo
largo del primer borde longitudinal y e colector se extiende a lo largo del segundo borde
longitudinal.

42, Envoltura segin la reivindicacién 35 en donde e miembro pasador comprende una
pluralidad de miembros pasedores longitudinaimente espaciados, y en donde @ miembro
colector de recepdén contiene una serle de colectores también espaciados y en donde dicha
pluralidad de pasadores y colectores jongitudinaimente espaclados se colocan
allenadamente para una conexdén enganchable cuando e cuerpo de la envoltura se enrolla
sobre la seccién del cable.

43. Envoltura segin la reivindicacién 35, en la cual e miembro pasador tiene una davija o
sallente que se extiende desde un lado de derre del mismo, y en donde e miembro colector
tiene una abertura receptora en un lado de demme del mismo, y en donde dichos lados de
cerme del pasador y del colector se configuran para una adyacenda mutua cuando la
envoltura se enralla sobre la seccién del cable.

44, Envoltura segim I2 relvindicacién 43 en la cual unas superfidies exteriores tanto del miembro
pasador como del miembro colector se configuran ambas para proveer una superfide de
mordaza o apriete que fadilta el enrollamiento del cuerpo de envoltura sobre la seccién del
cable.

45. Envoltura segin Ia relvindicacién 43 en donde unas superfides exteriores tanto del pasador
como del colector se configuran para recibir un elemento asegurador.

46. Envoltura segin [a relvindicadon 45 en donde & elemento asegurador es un manguito que
se extiende longltudinaimente y que conecta deslizablemente las superfides exteriores de
los milembros de pasador y colector.

47. Envoltura segin {a relvindicacién 45 en la cual el elemento asegurador comprende:

- Una bisagra activa conectada a un primer miembro que puede ser el pasador 0 el colector
receptor; y

- Un brazo que se extiende desde la bisagra y que lleva un gancho en un extremo opuesto de
la bisagra, en donde dicho brazo se extiende para conectar e gancho con un segunda
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miembro diferente del pasador y e oolector cuando el brazo se glira a una posicion
adyacente al segundo miembro,.

48. Un equipo de proteccién para e sellamiento amblental de una seccién de cable, que incluye:

- Una envoltura a manera de manguito que tiene:

- Un cuerpo de extensidn longitudinal que comprende un material aislante, y que tiene
una pordién de extensién longitudinal con un perfil corrugado y con una primera porcién de
borde longitudinal y _
una segunda pordén de borde longitudinal espaciadas lateraimente, en donde la porddn de
extension longitudinal ene un rango de desplazamiento iateral de por lo menos un 15% y
un médulo de flexién de 27,6 a 690 kiloPascales, y

- Un conechor, y un material sellante

49. Un método para formar una envoltura para cable, que comprende las etapas de:

-  Extruir un tefido que contiene material de alslamiento eléctrico

- Aplicar un gel a |a superfide del tejido, y

~ Cortar dicho tejido una vez aplicado el gel para conformar una envoltura 0 manguito
resguardador del cable, el cual tiene un primer y segundo exdremos.

50. E método segin la reivindicadén 49, en e cual la etapa de extrusidn comprende la
extrusién de un tejido que induye corrugaciones en su perfil.

51. El métndo segiin la relvindicacién 49, en @ cual la exdrusién comprende la coextrusién de
un material termopléstico rigido y un elastdmero termopléstico para formar un tejido cuyo
cuarpo incluye el elastdmero termopldstico & cual tiene unos bordes longitudinales que
incluyen a su vez el termoplastico rigido.

52. El método segln la relvindicacion 49 en el cual la aplicaddn del gel comprende la aspersién
del mismo en la superfidie del tejido.

53. El méndo segin la reivindicacién 49 en donde la aplicadion del gel Induye la etapa de
coextruir dicho gel en la supesficie del tejido.

54. El método segin la relvindicacién 50 que ingluye una etapa adicdonal de estampar una
pordién del bejido para remover las cormugadiones del mismo.

55. El méodo segin la relvindicadén 54 en donde el estampado de la porddn de tejido se hace
en caliente.

56. El mé&odo segin la reivindicadidn 54, en donde la etapa de corte precede a la de
éstampado y en donde dicho estampado comprende estampar e primero y segundo
exiremos para remover las corrugaciones de los mismos.

57. EH mépdo de la relvindicaddn 54, en donde la etapa del estampado es preformada en
forma concurrente con |a etapa de corte.

58. Un métndo para formar una envoltura para cables, que comprende las etapas de:
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- Bxtruir un tejido que contiene un material de aislamiento eléctrico para proveer un tejido 3"]’

con corrugaciones que definen un perfli corrugado que provee un rango de desplazamiento
lateral de por lo menos 15%;

- Cortar el tejfido para conformar una envolbra 0 manguito que tiene un primer y segundo
borde, y, estampar el primero y segundo borde para remover las corrugaciones de los
mismos.

59. B método segln la relvindicadén 58, en e cual |2 etapa de estampado provee un primer y
un segundo borde. Cada uno de los cuales tiene un rango de desplazamiento menor de un
109%.

60. El método segin la relvindicadén 58, en donde 18 elapa de extrusién comprende fa
coexdrusion de un termoplastico rigido y un elastémero termopléstico para farmar un tejido
cuyo cuerpo induye el elastdmero termopidstico y cuyos bordes longitudinales incluyen en
¢l termopléstico rigido.

61. H mépndo segin la reivindicaddn 58, en donde la etapa de estampacién comprende ef
estampado en caliente del primer y segundo bordes para remover las corrugadones de los
mismos.

62. El mé&ndo segiin la relvindicadén 58, que induye adicionalmente la aplicacion de una capa
de gel sobre el tejfido.

63. El méndo segln la relvindicaddn 62, en donde la aplicacién de la capa de gel precede a la
etapa de corte.

64. El mé&ndo segin la relvindicacién 62, en donde la etapa de corte precede a la etapa de
aplicacién de la etapa de gel.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una envoitura para sellamiento amblental de una seccién de cable se provee, que Incluye un
cuerpo de extensidn longitudinal y comprende un material de aislamiento eléctrico y tiene
adernds una porddn de extensién longitudinal con una secddn o perfil corrugada. La porddn de
edensién fongitudinal tiene un médulo de fiexdén de entre 27,6 y 690 kiloPascales. La porcién
de extensién longitudinal define una cAmara pare' el cable. Esta cdmara se extiende alrededor
de la secdén del cable cuando el cuerpo de la envoltura se envolla sobre la secddn del cable. La
camara del cable tiene un rango de desplazamiento radial de por lo menos de un 15%. B
presente invento pueds proveer una emwoltura a manera de manguito para proteger secclones
de cableado eléctrico de varias formas y callbres del efectn amblental, que induye humedad u
objetos cortantes. Igualmente se proveen métodes de fabricadén de dichas envolturas de
cables.
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DE mvsucuo;u\’ MODELO DE UTILIDAD [ ]
¢ Indicacidn de que se soicita la concesion de una patente / g
e Datos de identificacion del solici o de |a persona que presenta la solicitud” [ |
o Descripcion de la invencion [ 1]
¢ Dibujos de ser estos periinentes {1
[ ]

' ' & INCOMPLETA [ |

. Indmﬁn dﬂqup*be soigtao]mglstrodwmﬂo Industrial [ ]
jdentificex __._:'_.dblmlcnmteo de la persona que presenta la solcitud. [ |
tacidhi Gréicl y-fotografica del Disefio Industrial o muestra del

-NoOrpara ‘el disefio .

INCOMPLETA [ ]

sl-raglsh'o de un Esquema de trazado. |
3 _;d’t‘i_l‘ebierimbo:dp 1 persona que presenta la solcitud. |
'“'*:-...‘- : ‘oe] [

[

INCOMPLETA [ ]
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Bogota, D.C.

Doctor

JERONIMO CASTILLO BONILLA

REFERENCIA: Radicacién No. 01-31403
Trémite 002
Evento 001
Actuacion 430

.- Oficio No. 1580

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Declisién
488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar copla del documento en que conata la cesitén del derecho a la patente otorgado por el inventor
al solicitante o a su causante (art. 26-k, Dec 486/2000).

- Dabe aliegar el poder ciorgado al abogado que apanece en |a solicitud como apoderado, con el lleno de los
requisitos exigides en el Cidigo de Procedimiento Civil. Cuando se requiera debe allegarse |a sustituclén
del poder, otorgada por quien aparece como apoderado principal. Adicionalments, deberd presentar el
documento que acredita la existancia y representacién legal de la socledad solicitante.

- Debe indicarse el lugar de constitucién de la sociedad sdlicitante (Art. 27-¢, D 486/00).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicliud se consideraréd abandonada y perdera su
prelacién.

Notifiquese el presente
Reglamentaria No. 210

cio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
15 de enero del 2001.

ALIX CARMRENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la slon de Nuevas Creaciones

17 W0 2001
E} anterior requerimiento fue notificado por fljacién en lista de facha

Se recuerda al interesado que debe presantar, deniro de ios dieciséls meses siguieniss comiados a partir de ta facha de pressntecidn
de ta saliciud cuya prioridad se invoca, copia de la misma certificacda per la autoriiad que s expidid y, en loa casos en que haya lugar,
In traduccién simpils del capitulo reivindicatorio. El incumplimiants de dste plazo, scarmesnd la pérdida de la priorided Invocada.

202027/202022 " Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: Info@slc.gov.co
Bogoté, D.C., Colombia



