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Cepillo de dientes

Esta invencién se refiere a cepillos de dientes. En
particular la invencién se refiere a cepillos de dientes
eléctricoe que comprenden un mango que contiene un motor de
accionamiento eléctrico, siendo el mangec conectable con una
seccidén de cabezal reemplazable con un cabezal de cepillo de
dientes accionable en un extremo y un cuerpo gue incluye un
medio de transmisién mediante el cual puede conectarse el
motor del mangoc con el cepillo, tpdo dispuesto a lo largo de
la direccién longitudinal cabezal-cepillo. Habitualmente, la
seccién de cabezal tiene una pieza de encaje de clavija macho
en su extremo opuesto al cepillo, y el mango est& provisto
con una clavija de encaje hembra con la que puede encajarse
esta pieza de encaje de clavija macho. Dichas pieza de encaje
de clavija macho y <clavija hembra comprenden también
habitualmente una conexién de accionamiento mediante la cual
puede conectarse el medio de transmisién al motor.
Especificamente, la invencién se refiere a un medio de
conexién entre dicha seccién de cabezal reemplazable y un
mango.

Los cepillos eléctricos de esta construccién general son
conocidos, véanse por ejemplo los documentos US-A-6.021.538,
GB-A-2.228.861, US-A-4.827.552, EP-A-0.500.537 (= US-A-
5.289.604), entre otros muchos. Es deseable tener un medio

de conexifn seguro pero reemplazable entre el mango y la
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seccién de cabezal que permita la posibilidad de una conexién
de la seccién de cabezal con el mangc en una Gnica alineacién
predeterminada, de modo gque las cerdas se orienten
correctamente para Su uso.

Es un objetivo de esta invencién proporcionar dicho
medic de conexién. Otros obejtivos resultaran evidentes de
la descripcién.

Segin esta invencién, Bse proporciona un cepillo de
dientes eléctrico que comprende:

un mango gque contiene un motor de accionamiento
eléctrico con una clavija hembra de encaje para una seccidn
de cabezal;

una seccién de cabezal reemplazable con un cabezal de
cepillo de dientes accionable y una pieza de clavija macho
que es encajable con la clavija hembra;

la pieza de clavija macho tiene una superficie terminal
con la que se encaja la pieza de clavija macho con la clavija
hembra, genéricamente en la direccién del mango, y la clavija
hembra tiene una superficie terminal que esta orientada
genéricamente en la direccién del cabezal en el que;

la superficie terminal de la pieza de clavija macho es
deformable de forma resiliente en la direccién mango-cabezal
bajo la influencia de una presién aplicada longitudinalmente
a la superficie terminal;

teniendo una de entre la superficie terminal de la pieza
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de clavija macho o la superificie terminal de la clavija
hembra una convexidad socbre la misma que se proyecta a lo
largo de la direccién cabezal-mango, y la otra una concavidad
en la misma que recibe la convexidad cuando se encaja la
pieza de clavija macho con la clavija hembra.

La construccién de: la invencién facilita el encaje
conjunto de la Beccién de cabezal y el mango cuando se
encajan la «convexidad vy la concavidad, recibiendo
adecuadamente la convexidad en la concavidad sflo cuando la
pieza de clavija macho y la clavija hembra, y por tanto la
seccién de cabezal y el mango, estdn en una (nica y definida
alineacién una respecto de otra. Esta alineacién es
adecuadamente una alineacién correcta para el uso del cepillo
de dientes.

La seccién de cabezal es habitualmente una estructura
alargada con un cabezal de cepillo de dientes accionable en
un extremo, y con una pieza de clavija macho encajable con
la clavija hembra en el extremo opuesto. La estructura
alargada puede contener un e€je o arbol de accionamiento para
conectar el motor con el cabezal accionable, y el eje de
accionamiento puede terminar en el extremo opuesto al cabezal
en una pieza de conexién, para facilitar la conexién con el
motor de accionamiento. La clavija hembra puede incluir por
ejemplo un eje de mangueta para conectar con este eje de

accionamiento. La pieza de clavija macho de la seccidén de
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cabezal que es encajable con 1la clavija hembra tiene
adecuadamente la forma de un cuerpo hueco tubular, preferible
sustancialmente cilindrico, definido mediante una pared del
cuerpo, con una superficie terminal gque estd orientada en la
direccién del mango, preferible sustancialmente perpendicular
a la direccién de la lecngitud del mango.

La clavija hembra puede estar sustancialmente conformada
internamente con la forma y las dimensiones de la pieza de
clavija macho de la seccidén de cabezal, y por ejemplo la
superficie terminal de la clavija hembra que se orienta en
la direccién del cabezal es preferiblemente también
sustancialmente perpendicular a la direccién longitudinal.

En una primera construccién, la convexidad estéd en la
superficie terminal de la pieza de clavija macho, y la
concavidad estd en la superficie terminal de la clavija
hembra.

En una segunda construccién, la concavidad se localiza
en la superficie terminal de la pieza de clavija macho, y la
convexidad se localiza en la superfice frontal de la clavija
hembra.

La superficie terminal de la pieza de clavija macho de
la seccién de cabezal puede hacerse de forma resilience
deformable de forma resiliente de diversas maneras. Por
ejemplo, la pared del cuerpo adyacente a la superficie

terminal puede comprender una estructura resiliente flexible
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longitudinalmente, por ejemplo, puede incorporar piezas
fabricadas con un material resiliente, por ejemplec de caucho,
o una estructura de fuelle resiliente flexible.

En una construccién preferida, la superficie terminal
de la pieza de clavija macho de la seccibn de cabezal se hace
deformable de forma resiliente por medio de una abertura
adyacente a la superficie terminal y que atraviesa
completamente la pared, y que est& limitada por una pieza
puente resgsiliente flexible que cruza parcialmente, o
preferiblemente totalmente, la abertura en el lado de la
abertura adyacente a la superficie terminal, siendo una
superficie de la pieza puente una superficie terminal de la
pieza de clavija macho de la seccién de cabezal, por ejemplo
del cuerpo tubular, siendo la pieza puente curvable de forma
resiliente y estando la convexidad de la primera construccién
o la concavidad de la segunda construccién en la superficie
terminal de la pieza puente.

Dicha abertura puede tener la forma de una ranura en la
pared del cuerpo tubular. Dicha ranura puede ser de lados
sustancialmente paralelos y tipicamente rectangular en al
menos parte de su longitud, y con su direccién longitudinal
en la direccién circunferencial a la pieza de la clavija
macho, por ejemplo del cuerpo tubular. Uno de los lados
largos de dicha ranura rectangular es preferiblemente

paralelo a la superficie teriminal de la seccién de cabezal
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Adecuadamente, las superficies terminales
respectivamente de la pieza de clavija macho y de la clavija
heﬁbra se encuentran sustancialmente en un plano, y 1la
convexidad est4d en forma de una proyeccién bien definida
desde el plano en el que se encuentra la superficie terminal
de la pieza de clavija macho o de la clavija hembra,
respectivamente, y la concavidad estd en forma de una cavidad
bien definida en el plano en el que se encuentra la
superficie terminal de la pieza de clavija macho o de la
clavija hembra, respectivamente. La proyeccifn sobre 1la
superficie terminal de la pieza de clavija macho de la
seccidén de cabezal en la primera construccién o de la clavija

hembra en la segunda construccién, respectivamente, puede ser

por ejemplo un pequefic resalto con superficies laterales de

pendientes inclinadas, por ejemplo un resalte sustancialmente
hemisférico o ¢bnico.

Como alternativa, la superficie terminal de la clavija
macho puede tener la forma de un saliente proyectado, por
ejemplo una superficie terminal con perfil en "V'".

La concavidad de la superficie terminal de la clavija
hembra o de la pieza de clavija macho de la secciédn de
cabezal, respectivamente, puede estar conformada
sustancialmente con la forma y lade de la convexidad en la

superficie terminal de la seccidén de cabezal o de la clavija



10

15

20

25

K

hembra, respectivamente. Una convexidad con forma de un

pequefio resalto como se describidé anteriormente, con una °

concavidad de forma correspondiente, puede posibilitar el
encaje de la clavija macho con la clavija hembra con una
alineacifn precisa. .

Por lo tanto, en una primera realizacidén del cepillo de
dientes eléctrico de la invencién, la seccidén de cabezal es
una estructura alargada con el cabezal del cepillo de dientes
accionable en un extremo, c¢on una pieza de clavija macho
terminal encajable con la clavija hembra en el extremo
opuesto; la pieza de clavija macho de la seccién de cabezal
que es encajable con la clavija hembra tiene la forma de un
cuerpo hueco tubular con una superficie terminal que se
orienta en la direccibdn del mango y que esti definida por una
pared del cuerpo, una proyeccién en la superficie terminal
de la pieza de clavija macho y una concavidad en 1la
superficie terminal de la clavija hembra, se localiza una
abertura adyacente a la superficie terminal que atraviesa
completamente la pared del cuerpo y esté limitada por una
pieza puente flexible resiliente que cruza la abertura en el
lado de la abertura adyacente a la superficie terminal,
siendo una superficie de la pieza puente una superficie
terminal de la pieza de clavija macho de la seccién de
cabezal, y estando la proyeccién en la superficie terminal

de la pieza puente.
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En una segunda realizacién preferida del cepillo de
dientes eléctrico de la invencién, la seccidén de cabezal es
una estructura alargada con un cabezal de cepillo de dientes
accionable en un extremo, con una pieza de clavija macho
terminal encajable con la clavija hembra en el extremo
opuesto, teniendo la pieza de clavija macho de la seccidn de
cabezal que es encajable con la clavija hembra la forma de
un cuerpo hueco tubular con una superficie terminal orientada
en la direccibén del mangc y que est-:é definida mediante una
pared del cuerpo, estando la proyeccién sobre la superficie
terminal de la clavija hembra y la concavidad en la
superficie terminal de la clavija hembra, estando localizada
una abertura adyacente a la superficie terminal que atraviesa
completamente la pared del cuerpo, y que eatd limitada por
una pieza puente flexible resiliente que cruza la abertura
en el lado de la abertura adyacente a la superficie terminal,
gsiendo una superficie de la pieza puente una superficie
terminal de la pieza de clavija macho de la seccién de
cabezal, y estando la concavidad en la superficie terminal
de la pieza puente.

Con la pieza de clavija macho de la seccién de cabezal
encajada en posicién con la clavija hembra, las respectivas
superficies terminales pueden estar adyacentes de forma
préxima, preferiblemente en contacto.

La pieza de clavija macho de la seccién de cabezal y la

o3
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clavija hembra puede proporcionarse con caracteristicas de
encaje para facilitar un encaje de cierre seguro pero
liberable de la pieza de clavija macho, y por tanto de la
seccién de cabezal, con 1la c¢lavija hembra, y estas
caracteristicas de encaje pueden comprender una conexidn de
rosca © una conexién de ajuste a presidén, entre otras,
pudiendo dichas caracteristicas de encaje ser del tipo
genéricamente concocido. -

Se prefiere una conexién de bayoneta. Una conexién de
bayoneta es un tipo conocido de conexién en la que se inserta
por ejemplo una pieza de clavija macho longitudinalmente en
una clavija hembra, y se proporcionan las superficies
adyacentes de la pieza de clavija macho y de la clavija
hembra con piezas de encaje gue encajan tras la rotacibn
relativa de la pieza de clavija macho y la clavija hembra.
Tipicamente, las piezas de encaje de una conexién de bayoneta
comprenden parejas de las respectivas piezas de contacto,
contactando un miembro de la pareja por detréds del otro al
girar, para evitar la retirada longitudinal de la clavija
macho de la clavija hembra. Si se utiliza una conexién de
bayoneta, la estructura flexible longitudinalmente resiliente
anteriormente indicada, por ejemplc la abertura se localiza
longitudinalmente entre la superficie terminal de la pieza
de clavija macho de la seccidn de cabezal y las piezas de

encaje de la pieza de clavija macho.
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En la segunda construccién, es decir, en la que la
concavidad se localiza en la superficie terminal de la pieza
terminal de la seccifn de cabezal, se prefiere que una pieza
de la superficie terminal de 1la pieza de clavija macho
adyacente a la concavidad, por ejemplo circunferencialmente
adyacente a la concavidad, que comprende preferiblemente una
parte de la pieza puente, comprenda una superficie inclinada,
es decir, tenga una superficie alineada con una alineacidén
inclinada, es decir, no perpendicular respecto de la
superficie terminal de la clavija hembra y consiguientemente
también de la direccién longitudinal. Preferiblemente, la
superficie terminal de la pieza de clavija macho incluye una
regién céncava y la superficie inclinada forma parte de dicha
regién cédncava de la superficie terminal de la pieza de
clavija macho. Dicha construccién facilita la insercién de
la pieza de clavija macho en la clavija hembra hasta el
extremo de que las superficies terminales respectivas de la
pieza de clavija macho y de la clavija hembra contactan una
con otra, pero con la convexidad en la superficie texrminal
de la clavija hembra ajustdndose a una cavidad entre la
superficie terminal de la pieza de clavija macho y la pieza
frontal de la clavija hembra, limitada por la regién cbncava,
por ejemplo donde la superficie inclinada se separa de la
superficie terminal de 1la c¢lavija hembra. La rotacién

relativa de la pieza de clavija macho y de la clavija hembra,
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por ejemplo para encajar las partes de conexidn de bayoneta,
puede hacer entonces que la superficie inclinada se monte
sobre la convexidad, y 8i la superficie inclinada comprende
parte de la pieza puente, puede consiguientemente producir
la deformacién resiliente de la pieza puente segiin se monta
en la convexidad. Una rotacién adicional hace entonces que
la concavidad reciba a la convexidad, y puede permitir a la
pieza puente que se suelte de forma resiliente volviendo a
su forma original detr&s de la convexidad.

La presente invencién proporciona una conexién ventajosa
entre la seccidtn de cabezal y el mango como se indica a
continuacién. Cuando se inserta la pieza de clavija macho en
la clavija hembra, la seccién de cabezal puede no estar en
una alineacién adecuada para el uso. Esto es particularmente
probable si la seccién de cabezal y la clavija hembra tienen
caracterfaticas de encaje que requieran una rotacidn
relativa, por ejemplo una conexién de bayoneta. Esto hace gue
la convexidad y la concavidad estén también desalineadas, y
hace que la convexidad contacte contra la superficie terminal
de la clavija hembra o de 1la seccién de cabezal,
regpectivamente, sin encajar con la concavidad. Este contacto
aplica prepién a la superficie terminal deformable de forma
regsiliente de la seccién de cabezal, por ejemploc a la pieza
puente. Esta presifn hace gue la pieza puente se curve contra

su resiliencia, por ejemplo se combe. Segin se gira la
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seccién de cabezal, por ejemplo para hacer que encajen los
mediocs de encaje tales como una conexidn de bayoneta, esta
rotacién lleva el extremo del cabezal a una alineacidn
apropiada para uso, poniendo la convexidad y la concavidad
en alineacién de modo que la resiliencia hace gque la
convexidad "encaje a preeidén" en la concavidad, de un modo
que puede apreciarse, e incluso puede oirse, por el usuario.
Esto puede dar al usuario una clara indicacién de que la
secciébn de cabezal estd adecuadamente alineada para uso y que
las piezas de encaje estdn correctamente alineadas vy
encajadas con seguridad.

Ademéis, el encaje de la convexidad en la concavidad y
el mantenimiento en ésta de la convexidad por la resiliencia
del extremo del cabezal ayudan a retener la seccibn de
cabezal de modo seguro en su lugar en el mango durante el uso
del cepillo de dientes, por ejemplp frente a la vibracién del
motor o las tensiones del uso al cepillarse los dientes.

Otras caracteristicas del cepillo de dientes de esta
invencién pueden ser lae convencionales. Por ejemplo, la
seccién de cabezal puede tener un cabezal de cepillo de
dientes accionable que incluye un soporte de cerdas, que es
giratoric ¢ giratorio oscilante alternante respecto de un eje
sustancialmente perpendicular al eje longitudinal del cepillo
de dientes. Dichas construcciones son bien conocidas. Todo

o parte de dicho soporte de cerdas del cabezal de cepillo de
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dientes accionable puede ser reemplazable. E1l mango puede
incluir un motor y una seccifén de transmisifn, que es capaz
de accionar el eje de accionamiento con un movimiento
rotatorio. La seccién de cabezal puede incluir un sistema de
transmisién para convertir el movimientoc rotatorio continuo
del soporte de cerdas en un movimiento rotatoric oscilatorio
del soporte de cerdas. Dichos sistemas de transmiscién son
conocidos en la técnica.

La seccién de cabezal y las superficies de la clavija
hembra pueden estar fabricadas con materiales plésticos y/o
metales comunes en la técnica de los cepillos de Adientes
eléctricoas, por ejemplo polipropileno, etc.

El término "resiliente" como se utiliza en la presen£e
memoria significa principalmente una pieza o estructura que
se deforma al aplicar presién y vuelve répidamente
sustancialmente a su posicién inicial al retirar la presién,
a la manera de un muelle. Muchos plasticos y materiales de
caucho utilizados en la fabricacibén de cepillos de dientes
eléctricos son resilientes.

La invencién proporciona también una seccidn de cabezal
reemplazable adecuada para uso con un cepillo de dientes
eléctrico en la foxrma descrita en la presente memoria.

Dicha seccién de cabezal reemplazable puede comprender
una estructura alargada con un cabezal de cepillo de dientes

accionable en un extremo, con una pieza de clavija macho en

2
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el extremo opuesto, teniendo la pieza de c}avija macho la
forma de un cuerpo hueco tubular con una superficie terminal,
y estando definida por la pared del cuerpo; una abertura
localizada adyacente a la superficie terminal que atraviesa
completamente la pared del cuerpo, estando limitada la
abertura por una pieza puente flexible resiliente gque cruza
la abertura en el lado de la abertura adyacente a la
superficie terminal, siendo una superficie de la pieza puente
una superficie terminal de la pieza de clavija macho de la
seccién de cabezal; y una proyeccidén o una cavidad en la
superficie terminal de la pieza puente. Dicha pieza de
clavija macho frontal es encajable con la correspondiente
clavija hembra de un mango de cepillo de dientes en la forma
descrita en la presente memoria. Las caracteristicas
preferidas de dicha seccidén de cabezal reemplazable son como
se describen en la presente memoria.

Por ejemplo, en dicha seccién de cabezal reemplazable,
la pieza de clavija macho de la seccién de cabezal que es
encajable con la clavija hembra puede estar en forma de un
cuerpo hueco tubular c¢on una superficie terminal que estd
orientada en la direccién del mango y que estd definida por
una pared del cuerpo; puede localizarse una abertura
adyacente a la superficie terminal que atraviesa
completamente la pared del cuerpo y que estd limitada por una

pieza puente flexible de forma resiliente que cruza 1la
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abertura en el lado de la abertura adyacente a la superficie
terminal; una superficie de la pieza puente puede ser una
superficie terminal de la pieza de clavija macho de la
seccién de cabezal; la concavidad est8 preferiblemente en la
superficie terminal de la pieza puente y parte de la pieza
puente comprende una superficie inclinada con una alineacién
inclinada respecto de la direccidén longitudinal de la pieza
del cabezal.

La presente invencién proporciona también un mango de
cepillo de dientes que contiene un motor de accionamiento
eléctrico y con una clavija hembra adecuada para una seccién
de cabezal en la forma descrita en la presente memoria.

Las piezas de material pldastico del cepillo de dientes
de esta invencién pueden fabricarse mediante un procedimiento
de moldeo por inyeccibén en el que se inyectan los materiales
pléasticos flexibles en un molde con una cavidad de molde que
define la forma y dimensiones de una o mis piezas componentes
del cepillo de dientes, por ejemplo la seccién de cabezal
reemplazable de é&ste. Dicho procedimiento forma un aspecto
adicional de esta invencién.

En otro aspecto, la invencién proporciona un molde de
inyeccién con una cavidad en su interior para uso en este
procedimiento de moldeo por inyeccién.

La invencién se describird a continuacién a modo de

ejemplo ablamente, haciendo referencia a las figuras adjuntas.
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La fig. 1 muestra el disefilo general esquemitico de un
cepillo de dientea eléctrico con una seccién de cabezal
reemplazable.

La fig. 2 muestra una primera construccifén de la seccibn
de cabezal y de la clavija hembra del cepillo de dientes
eléctrico de la fig. 1.

La fig. 3 muestra la operacién de la construccibén de la
fig. 2 con mAs detalle.

La fig. 4 muestra una segunda construccién de la seccién
de cabezal y del mango del cepillo de dientes eléctrico de
la fig. 1.

La fig. 5 muestra la operacién de la construccién de la
fig. 4 con méas detalle.

La fig. 6 muestra otra construccifn similar a la de la
fig. 5.

La fig. 7 muestra un modo alternativc de operacién de

la construccidn de la fig. 4 con mds detalle.

Fig, 1

Con referencia a la fig. 1, se muestra un cepillo de
dientes eléctrico en una vista lateral general 10. El cepillo
de dientes 10 comprende un mango 11 mediante el cual puede
cogerse, y que incluye un motor de accionamiento, pilas,
controles, etc. (no mostrados). El mango 11 estd conectado

de forma reemplazable a la conexién 12 con una seccidén de
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cabezal 13 reemplazable. La conexién 12 es una conexién de
esta invencién y se describe con mis detalle a continuacién.
La seccién de cabezal incluye un cabezal 14 en el extremo del
cabezal de la seccién 13 alejado del mango 11 y un cuerpo
hueco tubular 15. El cuerpo 15 es encajable con el mango 11
en la conexién 12. El conjunto de mango 11, seccién 13 y
cabezal 14 reemplazable se dispone a 1o largo de la direccidn
cabezal -longitud del mango A-A del cepillo de dientes 10. En
el cabezal 14 estd montado un cepillo accionable 16, del que
se extiende un grupo de cerdas 17 en una direccién general
de las cerdas B-B, genéricamente perpendicular a la longitud
A-A. El cepillo 16 es accionado por un motor (no mostrado)
mediante el eje de accionamiento 18 (mostrado en general) que
se extiende a lo largo del interior del cuerpo hueco tubular
15. El cepillo 16 estd montado en un arbol (no mostrado) en
el cabezal 14 para su rotacidén oscilatoria respecto de un eje
gque pasa a través del centro del grupo de cerdas 17 y
paralelamente a la direccidén de las cerdas B-B.

En usc, el cepillo 16 realiza un movimiento giratorio
oscilatorio, es decir invertido, respecto de un eje de
rotacién paralelo a la direccién de las cerdas B-B y que pasa
a través del centro del plano del grupc de cerdas 17, y
simulténeamente un movimiento reciproco hacia arriba y hacia
abajo a lo largo de la direccién B-B. Son conocidos en la

técnica los mecanismos de accionamiento para conseguir dicho



10

15

20

25

18
movimiento.

Fig. 2

Con referencia a la fig. 2, se muestra la conexidn 12
de la fig. 1 con mis detalle. La fig 2A es una vista en
seccién parcialmente longitudinal parcialmente cortada y la
fig. 2B es una vista lateral con aproximadamente 60° de
rotacién respecto del eje A-A de la vista de la fig. 2A. Las
figse. 2A y 2B muestran el extremo de la seccibén de cabezal
13 de la fig. 1 més cercano al mango 10 de la fig. 1 con més
detalle. El1 extremo de la seccién de cabezal 13 mis cercano
al mango comprende una pieza de clavija macho 20 que
comprende en conjunto un cuerpo tubular cilindrico hueco 21
de seccibén transversal estrechada respecto de la pieza
adyacente a la seccién de cabezal 13 mis cercana al extremo
del cabezal, y limitada por una pared cilindrica. Dentro del
cuerpo 21 estd un eje accionable giratorio 22, el extremo
terminal del cual se muestra en el extremo del mango de la
seccidn de cabezal 13.

En el extremo de la seccién de cabezal més lejano del
cabezal 14 de la fig. 1, el cuerpo tubular 21 termina en una
superficie terminal 23 sustancialmente en un plano
perpendicular a la direccién longitudinalmente A-A. En éste
extremo, el cuerpo tubular 21 tiene la forma de un cilindro
hueco limitado por paredes laterales delgadas.

Estrechamente adyacente a la superficie terminal 23
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existe una abertura 24 en la pared del cuerpo 21 que
atraviesa completamente la pared del cuerpo 21. La abertura
24 tiene la forma de una ranura sustancialmente rectangular,
con su direccién longitudinal sustancialmente perpendicular
a la direccién longitudinalmente A-A y paralela al plano de
la superficie terminal 23, y que se prolonga en la direccidn
circunferencial del cuerpo del cilindro 21. En su lado
longitudinal inmediatamente adyacente a la superficie
terminal 23, una delgada pieza puente 25 limita la abertura
24 y forma parte de la superficie terminal 23. Al estar
fabriEada Integramente del material plastico del que esté
fabricado el cuerpo tubular 21, la pieza puente 25 eg capaz
de curvarse de forma resiliente bajo la accién de la presién
aplicada a ella en la direccién longitudinal A-A.

Sobre la superficie terminal de la pieza puente 25 hay
una pequefia proyeccién 26 que se proyecta en la direccién
longitudinal A-A. La proyeccién 26 tiene la forma de un
pequefio resalto sustancialmente hemisférico.

La fig. 2C muestra también en general la pieza 27 del
mango 11 inmediatamente adyacente a la seccién de cabezal 13
de la fig. 1 en una vista parcialmente en seccidén y
parcialmente cortada. Se proporciona en la pieza del mango
11 una clavija hembra de encaje 28, orientada genéricamente
en la direccién del extremo del cabezal de la seccidn de

cabezal 13 y que conforma sustancialmente con la forma y
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dimensiones externas del cuerpo tubular 21, que es encajable
con la clavija hembra 28. Un eje de mangueta 29 conectado con
el motor de accionamiento (no mostrado) se prolonga dentro
de la clavija hembra 28. La clavija hembra 28 estd limitada
por las superficies laterales y por una superficie terminal
210 sustancialmente en un planc perpendicular a la direccifn
longitudinal A-A.

En la superficie terminal 210 hay una pequefia cavidad
211, cuya forma se corresponde fielmente con la proyeccidn
26. La cavidad 211 esté situada de modo que cuando se inserta
la pieza de clavija macho 20 por completo en, y se engancha
con, la clavija hembra 28, y en una tnica alineacién con la
clavija hembra 28, la proyeccién 26 encaja dentro de la
cavidad 211.

La superficie externa del cuerpo tubular 21 y las
superficies laterales de la clavija hembra 28 estdn ademés
provistas con piezas de encaje de conexién de bayoneta 212,
213. Tipicamente estdn presentes tres de éstas, dispuestas
a 120° alrededor del cuerpo tubular 21 y de la clavija hembra
28. La pieza de la seccién de cabezal 13 inmediatamente
adyacente al cuerpo tubular 21 mis cercana al extremo del
cabezal estd formada por un anillo resiliente 214 de material
de caucho para formar un sello entre la seccién de cabezal
13 y el mango 11.

Las caracteristicas 21 y 28 se muestran también
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esquemiticamente en la fig. 1.

La construccién mostrada en la fig. 2 funciona como se
indica a continuacién. El cuerpo tubular 21 se introduce en
la clavija hembra 28. El eje de mangueta 29 encaja con el
extremo del eje de accionamiento 22. El cuerpo tubular 21
puede insertarse en la clavija hembra 28. La introduccién del
cuerpo tubular 21 en la longitud completa de la clavija
hembra 28 85lo serd posible cuando las piezas de conexidén de
bayoneta 212, 213 eatén alineadas para la introduccién del
cuerpo 21, es decir, de modo que las piezas 212 encajen entre
las piezas 213, y esta alineacién seré normal e inicialmente
con el cabezal 14 del cepillo no dispuesto en su alimeacidn
normal de uso. Con el cuerpo tubular 21 insertado
completamente en la clavija hembra 28, el cuerpo tubular 21
puede girarse entonces alrededor de su eje longitudinal A-A
para hacer que las piezas de encaje 212 se muevan hasta una
posicién posterior, es decir, mAs profunda en la clavija
hembra 28 que las piezas 213. Con las piezas 212 en posicién
detrds de las piezas 213, se evita la retirada de la clavija
macho 20 de la clavija hembra 28. Las piezas de conexidén de
bayoneta 212, 213 pueden tener una forma que, de una manera
genéricamente conocida, proporcione un tope terminal para
rotacién adicional cuando se consigue esta alineacifén, o el
cuerpo 21 y/o la clavija hembra 28 pueden estar provistos de

cualguier otro medio de tope terminal. Las conexiones de
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bayoneta de este tipo general son conocidas en la técnica.

Fig, 3

Se muestra la accién de la proyeccién 26 y de la cavidad
211 mAs claramente en las fig. 3A-C. Como se muestra en la
fig. 3A, cuando se inserta el cuerpo tubular 21 al principio
en la clavija hembra 28 en la direccién de la flecha, antes
de que la seccién de cabezal 13 se haya girado hasta poner
en alineacién las piezas de conexién de bayoneta 212, 213,
la proyeccibén 26 y la cavidad 211 nc estén en alineacién, y
la proyeccién 26 hacer presién contra la superficie terminal
210 de la clavija hembra 28. Ademis, las piezas 212 no estén
lo suficientemente profundas en la clavija hembra 28 pafﬁ
ajustarse detris de las piezas 213, es decir, la pieza 212
esti desalineada en la direccién longitudinal con la pieza
213 segiin una distancia "d". Como se muestra en la fig. 3B,
a medida que el cuerpo 21 se impulsa mis profundamente en la
cavidad 28 en la direccién de la flecha, el contacto de la
proyeccién 26 contra la superficie 210 aplica una presién a
la proyeccién 26, que se comunica a la pieza puente 25. Esta
presién hace que la pieza puente 25 se curve de forma
resiliente, es decir, se combe hacia el extremo del cabezal
de la secclén de cabezal 13. La deformacién de la pieza
puente 25 es suficiente como para permitir al cuerpo 21
moverse la distancia *d" adicionalmente dentro de la clavija

hembra 28. Como se muestra en la fig. 3C, a medida que la
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gecciédn de cabezal 13 se gira en la direccién de la flecha
para poner en alineacién las piezas de conexidén de bayoneta
212, 213 con la pieza 212 detrds de la pieza 213, esta
rotacién pone en alineacién la proyeccién 26 y la cavidad
211. Las caracteristicas de tope terminal (no mostradas)
pueden proporcionarse en el cuerpo 21 y/o en la clavija
hembra 28 para evitar una rotacién adicional del cuerpo que
podria poner en desalineaci6n las piezas 212, 213. La
resilencia de la pieza puente 25 hace que la proyeccibn 26
"entre a presién" dentro de la cavidad 211 de un modo que
puede sentirse por el mismo, e incluso oirse por el usuario.
Esto da al usuario una clara indicacién de que las piezas de
encaje 212, 213 de la conexién de bayoneta estéan
correctamente alineadas y conectadas con seguridad. Ademas,
el encaje de la proyeccibébn 26 en la cavidad 211 ayuda a
retener la seccién de cabezal 13 con seguridad en posicién
en el mange durante el uso del cepillo de dientes, por
ejemplo frente a la vibracién del motor o los esfuerzos
durante su uso.

El anilloc 214 se comprime entre el extremo del cabezal
10 y el mango 11 cuando las piezas de conexién de bayoneta
212, 213 encajan, y proporciona tensién a la conexién 12 para
ayudar a mantener juntos la seccidn de cabezal 13 y el mango
con seguridad, ademds de proporcionar un sello.

Para desenganchar la seccifn de cabezal del mango, se
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gira la seccién de cabezal 13 en la direccién contraria a la
mostrada en la fig. 3C, de modo que se desenganchen las
piezas 212, 213. Puesto que la proyeccibén 26 y la cavidad 211
son de forma hemisférica, sus superficies pueden dealizarse
suaveménte una 8sobre otra en una accién de pendiente,
haciendo que la proyeccidén 26 deje la cavidad 211 y que la
unidad puente 25 se curve de nueve de forma resiliente a
medida que la proyecciédn 26 deja la cavidad 211, y 1la
proyeccidn 26 entra en contacto de nuevo con el extremo de
la superficie 210 de la clavija hembra 28, de forma inversa
de la fig. 2. Cuando se retira el cuerpo tubular 21 de la
clavija hembra 21, la pieza puente 25 vuelve por resorte de
nuevo a su forma original sin deformar, comec se muestra en
la £fig. 1.

Fig. 4

Con referencia a la fig. 4, se muestra la conexién 12
de la fig. 1 con m&s detalle en una segunda construccién. Las
figs. 4A y 4B son vistas laterales, con aproximadamente 180°C
de rotacién respecto del eje A-A una de otra. Las figs. 4A
y 4B muestran el extremoc de la geccifn de cabezal 13 de la
fig. 1 mds cercano al mango 10 de la fig. 1, con mis detalle.
Las caracteristicas correspondientes a las fig. 2 y 3 se
numeran con los correspondientes nimeros de referencia (por
ejemplo la caracteristica 41 de la figura 4 se corresponde

con la caracteristica 21 de la fig. 2).
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Adyacente de forma pré6xima a la superficie terminal 43
del cuerpo tubular 41, existe una abertura 44 en la pared del
cuerpo tubular 41 con la forma de una ranura alargada
sustancialmente rectangular con su direccién longitudinal
perpendicular a la direccién longitudinal A-A de la seccién
de cabezal. En su lado alargado adyacente a la superficie
terminal 43, una pieza puente 45 delgada limita la abertura
44. En la pieza puente 45, existe una peguefia cavidad 411 con
forma de una muesca en forma de cufia en la pieza puente 45.
Parte de 1la superficie terminal 43 estid en un plano
sustancialmente perpendicular a la direccifn longitudinal A-A
y la pieza 43A de la superficie terminal 43 estd alineada en
una alineacién inclinada respecto de este plano.

La fig. 4C muestra también en general la pieza 47 del
mango 11 de esta ségunda construccién inmediatamente
adyacente a la seccidédn de cabezal 13 de la fig. 1 en una
vista parcialmente en seccifin y parcialmente cortada. En la
parte del mango 11 hay una clavija hembra de encaje 48
orientada genéricamente en la direccién del extremo del
cabezal de la seccidn de cabezal 13 y que sustancialmente
conforma con la forma y dimensiones externas del cuerpo
tubular 41, que es conectable con la clavija hembra 48. La
fig. C es un dibujo a escala menor por conveniencia de las
figs. 4A y 4B. Un eje de mangueta (no mostrado) conectado con

el motor de accionamiento (no mostrado) se prolonga dentro
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de la clavija hembra 28. La clavija hembra 48 estd limitada
por superficies laterales y por una superficie terminal 410
sustancialmente perpendicular a la direccién longitudinal A-
A.

Sobre la superficie terminal ;10 hay una convexidad a
manera de una pequeila proyeccién con forma de cuiia 46, gque
se corresponde fielmente en forma con la cavidad 411. La
proyeccién 46 estd situada de modo que cuando la pieza de
clavija macho 40 esti totalmente insertada y enganchada con
la clavija hembra 48 y en una Gnica alineacién con la clavija
hembra 48, la proyeccidén 46 encaja dentro de la concavidad
411.

La superficie externa del cuerpo tubular 41 y las
superficies laterales de la clavija hembra 48 se proporcionan
ademéds con piezas de encaje de conexién de bayoneta 412, 413,
respectivamente. Tipicamente estén presentes tres de é&stas,
dispuestas a 120" alrededor del cuerpo tubular 41 y de la
clavija hembra 48.

Las caracteristicas 41 y 48 se muestran también
esquemidticamente en la fig. 1.

La construccién mostrada en la fig. 4 funciona de foma
aniloga a la de la fig. 2. El cuerpo tubular 41 se introduce
en la clavija hembra 48 y las piezas de conexién de bayoneta

412, 413 operan como se describid respecto de la fig. 2.

Fig. 5
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Se muestra la accién de la proyeccién 46 y la concavidad
411 mds claramente en las fig. 5A-C. Como se muestra en la
fig. SA, cuando se inserta al principio el cuerpo tubular 41
en la clavija hembra 48 en la direcci6én de la flecha, antes
de que la seccién de cabezal 13 (no mostrada en la fig. 5)
se haya girado para poner en alineacién las piezas de
conexién de bayoneta 412, 413, la proyeccién 46 y la
concavidad 411 no estédn en alineacién. Sin embargo, la pieza
inclinada 43A de la superficie terminal 43 y la superficie
terminal 410 de la clavija hembra definen un espacic entre
ellas, dentro del cual encaja la proyeccidén 46, en contacto
con las superficies 43 y 410 (se muestra un pequefio epacio
libre por claridad). Como se muestra en la fig. 5B, a medida
qgue el cuerpo 41 se gira sobre la direccién de la flecha, la
pieza 43A se monta en la proyeccidén 46 en una accién en
pendiente, comprimiendo la pieza puente 45, que se curva de
forma resiliente, es decir, se comba hacia el extremo del
cabezal de la seccién de cabezal 13. La pieza 43A comprende
por lo tanto una superficie inclinada circunferencialmente
adyacente a la concavidad 411.

Comc se muestra en la fig. 5C, a medida que se gira la
seccibn de cabezal 13 en la direccién de la flecha para poner
las piezas de conexibén de bayoneta 412, 413 en alineacién,
con la pieza 412 detris de la pieza 413, esta rotacédn pone

en alineacién 1la proyeccién 46 y la cavidad 411. Las
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caracteristicas de tope terminal (no mostradas) pueden
proporcionarse en el cuerpo 41 y/o en la clavija hembra 48
para evitar una rotacién adiciocnal del cuerpo que pueda poner
a las piezas 412, 413 en desalineacitn. La resilencia de la
pieza puente 45 hace que la cavidad 411 "encaje a presibén”
alrededor de la proyeccién 46 de un modo que pueda sentirse
por el usuario y que pueda incluso oirse por el mismo. Esto
da al usuario una clara indicacién de que las piezas de
encaje de la conexidon de bayonela 410, 41000 estdin
correctamente alineadas y encajadas con seguridad. Ademés,
el encaje de la proyeccién 46 con la concavidad 411 ayuda a
retener la seccibén de cabezal 13 con seguridad en posicién
en el mango durante el uso del cepillo de dientes, por
ejemplo frente a la vibracién del motor o los_esfuerzos
producidos durante su uso.

El desenganche de la seccién de cabezal del mango en la
construccién mostrada en las fig. 5A-C es analogo al de la
fig. 3, una inversién de la operacién anteriormente descrita.

Fig. 6

Respecto de las figs. 6A-D, se ilustra la construccién
y operacién de otra realizacién de la seccidén de cabezal 13
(no mostrada en la fig. 6). Las piezas correspondientes a la
fig. 5 se numeran correspondientemente. Se muestra la accidn
de la proyeccién 46 y de la concavidad 411. Como se muestra

en la fig. 6A, cuando se inserta al principio el cuerpo

S
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tubular 41 en la clavija hembra 48, la proyeccidén 46 y la
concavidad 411 no estdn en alineacién. 5in embargo, como se
muestra en la fig. 6B, la pieza 43A de la superficie terminal
43 es una regién céncava, andloga a la regién 43A de la fig.
5, ¥ la regién céncava 43A y la superficie terminal 410 de
la clavija hembra definen un espacio entre ellas, dentro del
cual se encaja la proyeccién 46, en contacto con las
superficies 43 y 410 (se muestra un peguefic espacio libre por
¢claridad). Circunferencialmente adyacente a la concavidad
411, la superficie 43A forma una superficie inclinada 43B.
Como se muestra en la fig. 6C, a medida gue se gira el cuerpo
41 dentro de la calvija hembra 48 en la direccifén de la
flecha, la superficie inclinada 43B se monta en la proyeccidn
46 en una accién en pendiente, comprimiendo la pieza puente
45, que se curva de forma- resiliente, es decir, se comba
hacia el extremo del cabezal de la seccién de cabezal 13.

Como se muestra en la fig. 6D, la rotaciédn continuada
de la seccidn de cabezal 13 en la direccién de la flecha pone
en alineacibén la proyeccién 46 y la cavidad 411, de modoc gque
la pieza puente 45 vuelve por presién a su posicidn original.
La realizacién mostrada en la fig. 6§ puede proporcionarse con
piezas de conexién de bayoneta y un medio de tope terminal
de manera andloga a la fig. 5.

El desenganche de la seccién de cabezal del mango en la

conatruccién mostrada en las figs. 6A-D es, andlogamente a
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la fig. 5, una inversién de la operacién anteriormente

descrita.
Fig. 7

Se muestra mis claramente la accidén de la proyeccidn 46
y de la cavidad 411 en una construccién modificada de la fig.
4 en las figs. 7A-C. Esto ilustra una modificacién de la fig.
4 en la que la pieza inclinada 43A de la superficie terminal
43 estd ausente, es decir, la superficie terminal 43 se
encuentra en un plano perpendicular a la direccidn
longitudinal A-A. Como se muestra en la fig. 7A, cuando se
inserta en primer lugar el cuerpo tubular 41 dentro de la
clavija hembra 48 en la direccién de la flecha, antes de que
se haya girado la seccién de cabezal 13 para poner en
alineacién las piezas de conexién de bayoneta 412, 413, la
proyeccién 46 y la cavidad 411 no estd@n en alineacibn, y la
proyeccién 46 contacta con la pieza puente 45 terminal.
Ademas, las piezas 412 no esatén lo suficientemente profundas
en la clavija hembra 48 para encajar detrias de las piezas
413, es decir, la pieza 412 estd desalineada en la direccién
longitudinal con la pieza 413 segilin una distancia "d". Como
se muestra en la fig. 7B, a medida que el cuerpo 41 se
impulsa mis profundamente dentro de la cavidad 48 en la
direccién de la flecha, el contacto de la proyeccidén 46
contra la pieza puente 45 aplica una presién para que la

pieza puente 45 se curve de forma resiliente, es decir, se
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combe hacia el extremo del cabezal de la seccidn de cabezal
13. La deformacién de la pieza puente 45 es suficiente para
permitir al <cuerpo 41 moverse la distancia "d",
adicionalmente dentro de la clavija hembra 48. Como se
muestra en la fig. 7C, a medida que la seccidén de cabezal 13
se gira en la direccién de la flecha para poner en alineacién
las piezas de conexién de bayoneta 412, 413, con la pieza 412
detrds de la pieza 413, esta rotacién pone en alineacibn la
proyeccidn 46 y la cavidad 411. Las caracteristicas de tope
terminal (no mostradas) pueden proporcionarse en el cuerpo
41 y/o en la clavija hembra 48 para evitar una rotacién
adicional del cuerpo que podria poner las piezas 412, 413 en
desalineacibén. La resiliente de la pieza puente 45 hace que
la pieza puente 45 retorne "por presién" a su forma
original, de modo que la cavidad 411 encaje alrededor de la
proyeccién 46 de un modo que puede sentirse por el usuario,
e incluso oirse por el mismo. Esto da al usuario una clara
indicacitn de que las piezas de encaje 412, 413 de conexién
de bayoneta eetén correctamente alineadas y encajadas con
seguridad. Ademis, el encaje de la proyeccién 46 en la
cavidad 411 ayuda a retener la seccién de cabezal 13 con
seguridad en posicién en el mango durante el uso del cepillo
de dientes, por ejemplo frente a la vibracién del motor o los
esfuerzos producidos durante su uso.

El desenganche de la seccidn de cabezal del mango en la
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conatruccidén mostrada en las fig. 7A-C es anélogamente a las
fig. 3 y 5, una inversién de la operacién anteriormente

descrita.
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Habiéndose descrito la invenciétn comoc antecede, se
declara como propiedad lo contenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Un cepillo de dientes que comprende:

un mango que contiene un motor de accionamiento
eléctrico y que tiene una clavija hembra de encaje para una
aeccifn de cabezal;

una seccién de cabezal reemplazable en forma de una
egstructura alargada que tiene en un extremo un cabezal de
cepillos de dientes accionable y una pieza de clavija macho
que es encajable con la clavija hembra en su extremo opuesto;

la pieza de clavija macho tiene una superficie terminal
que cuando la pieza de clavija macho est& enganchada con la
clavija hembra se orienta genéricamente en la direccién del
mango, ¥ la clavija hembra tiene una superficie terminal que
estdi orientada genéricamente en la direccién del cabezal en
el gue;

la superficie terminal de la pieza de clavija macho es
deformable de forma resiliente en la direccién mango-cabezal
bajo la influencia de una presién aplicada longitudinalmente
a la superficie terminal;

teniendo una de entre la superficie terminal de la parte
de clavija macho o la superificie terminal de la clavija

hembra una convexidad sobre la misma que se proyecta a lo
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largo de la direccién cabezal-mango, y la otra una concavidad
en ella que recibe la proteccién cuando se encaja la pieza

de clavija macho con la clavija hembra.

2. Un cepillo de dientes seglin la reivindicacién 1, en el
que la convexidad est§ sobre la superficie terminal de la
pieza de clavija macho, y la concavidad estd localizada en

la superficie terminal de la clavija hembra.

3. Un cepillo de dientes segiin la reivindicacién 1, en el
que la concavidad est8 localizada en la superficie terminal
de la pieza de clavija macho, y la convexidad est& localizada

en la superficie terminal de la clavija hembra.

4, Un cepillo de dientes segin una cualquiera de las
reivindicacionea 1 a 3, en el que la concavidad en la
superficie terminal de la clavija hembra o de la pieza de
clavija macho, respectivamente, conforma sustancialmente con
la forma y lado de la convexidad de la superficie terminal
de la Beccién de cabezal o de 1la clavija hembra,

respectivamente.

5. Una seccifén de cabezal reemplazable para un cepillo de
dientes seglin una cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, siendo la seccifn de cabezal una estructura
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alargada con un cabezal de cepillo de dientes accionable en
un extremo y que tiene una pieza de clavija macho gue es
encajable con la clavija hembra en su extremo opuesto y en
el que la pieza de clavija macho tiene la forma de un cuerpo
hueco tubular definido por una pared del cuerpao y con una
superficie terminal que estd orientada en la direccién del
mango cuando esti encajada la seccién de cabezal con un mango

de cepillo de dientes.

6. Una seccibén de cabezal sustituble de la reivindicacién
5, en la que la superficie terminal de la pieza de clavija
macho de la seccién de cabezal se hace deformable de forma
resiliente mediante una abertura adyacente a la superficie
terminal que atraviesa completamente la pared del cuerpo, y
que estd limitada por una pieza puente flexible de forma
reeiliente que cruza parcial o totalmente la abertura en el
lado de la abertura adyacente a la superficie terminal,
siendo una superficie de la pieza puente una superficie
terminal de la pieza de clavija macho de la seccién de

cabezal.

7. Una seccién de cabezal reemplazable seglin la
reivindicacidén 6, en la que la abertura tiene la forma de una
ranura c¢on B8u direccién longitudinal en 1la direccién

tangencial de la pieza de clavija macho.
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8. Una 8eccién de cabezal reemplazable segln las
reivindicaciones 6 6 7, en la que la convexidad est& sobre

la superficie terminal de la pieza puente.

9. Una seccién de cabezal reemplazable segin las
reivindicaciones 6 6 7, en la que la concavidad estd en la

superficie terminal de la pieza puente.

10. Una secciébn de cabezal reemplazable segin 1la
reivindicacién 9, en la que hay una superficie inclinada en
la superficie terminal de la pieza de clavija macho adyacente

a la concavidad.

11. Una seccién de cabezal reemplazable seglin la
reivindicacién 10, en la que 1la superficie inclinada
comprende parte de la pieza puente circunferencialmente

adyacente a la concavidad.

i2. Una seccién de cabezal reemplazable Bsegin las
reivindicaciones 10 u 11, en la que la superficie inclinada
comprende parte de una regién céncava de la superficie

terminal de la pieza de clavija macho.

13. Una seccién de cabezal reemplazable para un cepillo de

dientes seglin una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12,
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en la que la pieza de clavija macho de la seccidén de cabezal
que es encajable con la clavija hembra tiene la forma de un
cuerpo hueco tubular con una superficie terminal que se
orienta en la direccién del mango y que estd definida por una
pared del cuerpo; se localiza una abertura adyacente a la
superficie terminal que atraviesa completamente la pared del
cuerpo y que esti limitada por una pieza puente flexible de
forma resiliente que cruza la abertura en el lado de 1la
abertura adyacente a la superficie terminal; una superficie
de la pieza puente es una superficie terminal de la pieza de
clavija macho de la seccién de cabezal; la concavidad esta
en la superficie terminal de la pieza puente y parte de la
pleza puente comprende una superficie inclinada con una
alineacién inclinada respecto de la direccién longitudinal

de la pieza del cabezal.

14. Una seccidn de cabezal reemplazable segiin una cualquiera
de las reivindicaciones 9 a 13, en la que la pieza de clavija
mache de la seccién de cabezal estd provista con unas
caracteristicas de encaje de conexién de bayoneta para
facilitar un encaje de cierre pero liberable de la pieza de
clavija macho con las correspondientes caracteristicas de

conexién de bayoneta en una clavija hembra.

15. Un mango de cepillo de dientes que contiene un motor de
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accionamiento eléctrico y con una clavija hembra de encaje
adecuada para una seccién de cabezal segiln se reivindica en

una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 14.

16. Un cepillec de dientes de la reivindicacién 3, en el que:

la pieza de clavija macho de la seccibén de cabezal que
es encajable con la clavija hembra tiene la forma de un
cuerpo hueco tubular con una superficie terminal que esté
orientada en la direccién del mango y que estd definida por
una pared del cuerpo; se localiza una abertura adyacente a
la superficie terminal gque atraviesa completamente la pared
del cuerpo y que est8 limitada por una pieza puente flexible
de forma resiliente que cruza la abertura en el lado de la
abertura adyacente a la superficie terminal; una superficie
de la pieza puente es una superficie terminal de la pieza de
clavija macho de la seccibén de cabezal; la concavidad esté
en la superficie terminal de la pieza puente y parte de la
pieza puente comprende una superficie inclinada con una
alineacién inclinada respecto de la direccién longitudinal
de la pieza del cabezal; la superficie inclinada comprende
parte de una regién céncava de la superficie terminal de la
pieza de clavija macho,

y cuando la pieza de clavia macho est& insertada en la
clavija hembra, la convexidad en la superficie terminal de

la clavija hembra encaja dentro de un espacio libre entre la
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superficie terminal de la pieza de clavija macho y la parte
terminal de la clavija hembra limitada por la regién céncava,
originando la rotacién relativa de la pieza de clavija macho
que la superficie inclinada se monte en la convexidad, y una
rotacién adicional relativa posterior hace que la concavidad

reciba a la convexidad.
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RESUMEN

Un cepillo de dientes de accionamiento eléctrico con una
seccién de cabezal reemplazable con una pieza de clavija
macho que es encajable c¢on una clavija hembrq en su mango
para conectar su cabezal accionable con eu motor en el mangc.
La seccién de cabezal tiene una superficie terminal
deformable de forma resiliente y hay uﬁa concavidad y una
convexidad de encaje en las respectivas superficies
terminales de encuentro de la pieza de clavija macho y de la
clavija hembra. La concavidad y la convexidad encajan para
facilitar el bloqueo conjunto de cabezal y mango. Se
proporciona también una seccidén de cabezal reemplazable por

separado para dicho cepillo de dientes.

Qéf ,



Fig. 1

Vs




A-- Fis QA
23
26 - — Fg 2R
2y :
LI Y bl 13
Vd 2t :
% ; Qiry )
1
o= —— = mm e m - —m — -
l
| 98 2o -
I
{ 23
1
— =Y
Fq 2c
2132
93
iy

s

21

C&



2
vl " 'z
N ’s B
1‘, \ -‘:i o ‘-.‘a RA
23 —-ﬂ\_ 2
2¢ as 2u 210
¥
PN b I ¢
2 —
3‘ '3 ._13.28
2z,
2
12
2C a5 2w 210
2%
13 _
r.'a_gc
A | —_— 21
2i
2 21 24



- | lr‘a
€= —
- - \ ch
\ \ s

Frs. LA

fa. 4@

s, &<



L\3
Lo ¢ t L y&
A
~ Fog.SA
~ U S
Ly ~J L)
5 t 7/ E
Lit us  ye H1o
—> L7 43
L -
\- L‘.I
ty Fis 5@
Yz~ \f_ Q | &3

bl \s e Lo

; L\2 L8
Yt F;J Sc
et
4z el
1 43n



46

Fio. &

yrp
L 4%
A
In /3( J
ko




47

(m;_ T A _ug

Fi5.71A

Fs.Nc

\y



- ——

1 Applicant's name

2 Applicant's Address

3 Lonve biank

odbm

S5 Applicant’s signature

The applicant's signature
must be attested by a No-
tary Public through the
NOTARIAL CERTIFICATE:
in the "{Indvidual)”, when
the signer is a natural
person; and In the
“{Corporstions)', when is a
legal one. The Notary's
signature must then be
tegaiized by a Colomblan
Consular Ofcer,

La e del solichante

debe ser stestada por un
Notarlo Pdblico por madic
de la DECLARACION
NOTARIAL: en la "(Indivi-
dusl)”, cuando el firmante
s una persona naturel y
en le de "{Bocledades)”,
cuando e3 una persona
Jurldica. La firma del
notarfio deberd sar lega-
krada por el Consulado
Colomblano.

179 11 ur,g

Castillo Grau & Associgtes"

LAW OFFICES
P.0.BOX 251473
BOGOTA, COLOMBIA

FOR PATENTS AND TRADE MARKS IN
COLOMBIA

PODER GENERAL

) T
. SMITHK L INE. BEECHAM GMBH. ...

L ECOKG
domickiado en (2).. Hexmanns trasse . 7.
..Riih& . {Baden), Alemania. . ...

............................................

...................... con oficinas en la
Carmrera 13 No. 37 -43 Piso 12 en Bogotd,
Colombia como sus representantes con poder
especiel ampllo y suficlente, para recabar de
las oficines y autoridades Colombianas,
edministrativas, Judicisles o de policla, en
primera o segunda instancla, !a obtencién de
Patentes de Invencién, Registro de Marcas, de
Modelos y de Dibujos industriales, de Nombras
Comerciales y Ensefias, lo mismo que
traspasas, extensiones, renavaciones, cambios
de nombre, registro de licencias de explotacién
y ragistro de licencias de uso referentes a tates
actuaciones, a cuyo efecto les faculte para dar
ante dichas autoridades todost |og pasos
necesarios al objeto indicado, elevar
sollcitudes, formular descripelones, enmiendas,
protestas, declaraclones, apelaciones vy
reclamos, solicitar la aplicackn de medidas
cautalares, aceptar en nuestro nombre y
representacién la Cesidén de derachos de
Invencién y de patents de invencién que se nos
haga por cuslquier persona,’ abonar todos los
impuestos, cuotas ¥ pagos detemminados porla
ley, racibir todos los documentos y vaiores
dande el descargn respectiva, llenar
cuslesquiera oiros requisitos, desistir y tomar
en fin todas [as medidas que crayeren
conducentes al resguarde de nuesiros
intereses y en caso de prasaentarse oposicionas
para que intervengen come demandantes o
como demandados, con todas las demds
facultades legales necessrias. Esie poder
comprende ademds las facultades de recibir,
desistir, transigir, comprometer, sustitulr,
revocar sustituciones, reclbir notificacionas y
nombrar apoderados judiclales o extra-
judiciales.

Dadoyfimadoen(4)................covvuenann

...........................

Manfred HANSEN,
Beecham GmbH & Co KG

Coporate Sealtobenffixed......................00

GENERAL POWER F ATTORNEY

.. SMITHKLINE..BEECHAM .GMBH .. ..
e BCQKG.

domkiled In (2). He.tmannd lrasde.. 7 ...
D-77815%5 Biht (Baden).. .........

hereby appoint Dr. (3) German Castilo Grau and/or
Adriana Castile Glbsone snd/or Luls Fallpe Casiilio

.................................. With
offices at Carrera 13 No. 37 -43 Piso 12 en
Bogoti, Colombia as our representatives with
spacial, ample and sufficient power to obtain
from the offices and Colombian authorities,
administrative, judiclal and palice, in first or in
sacond Instance, Patents of Invention,
registration of trade Marks, of Models and
industrial Drawings, of Commarcial Names and
ensigns, as well as assignments, extensions,
renewals, changes of name, registration of
licances of explotation and of licences of use
refering to said actions who are empowered to
take before suid authorities all of the necesary
stops for the purposes indicated, ta file
applications, to fonrulate descriptions,
corrections, protests, declarations, appeals and
claims, apply for precautionary measures, to
accept on our behelf and representation the
assignment of rights of Invention and tites of
Invention that may be done to us by any
person, to pay all taxes, quotas and payments
prescribed by law, to receive all the documants
and prpceeds giving the respective acquitance
or receipt; to fulfill any other raquisites to desist
and taks in fact any other measures that may
be deemed conducive to the safeguard of our
interests, and In case oppositions srs
presenied fo interevene as complainant and
defendant, with all neccesary legal faculties.
This power of attorney includes the faculties to
recelve, deslst compromise, trensact,
substhtute it gl or In par, to revoke
substitutions, ) e otifications end to

0 .‘!.{ ‘-.lf aligmeys.
Lo SO 1 S0

rector, for and on behalf of SmithKline

..............................................

La deciaracién Notarlal a la vusita.
Notarial acknowledgament on other sida,
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DECLARACION NOTARIAL

{indlvidual
Alos. .. .. dlas del mes. . .. de 15. _ .
campareci. . . . personalmente ante mf, No-
tarlo Pdblico. . ........... ... ool

a qulen(es) doy fé de conccer y me consta que
88 (son) Ia(? persona(s) descritas y fir-
mante(s) del documento que precede, decla-
rando ante ml que otorga(n) el mismo para los
fines y propdsitos que an él se expresan.

El Notario Piblico,

NOTARIAL CERTIFICATE
{indrvidual)
On this day of . 19 . personally

appeared before me, a Notary Public .. .......

to me known, end known to me be the
persen{s) described in and who executed tha
foregoing document, and he (they) duly ack-
nowledgad to mae that he (they) executed same
for the uses and purposes therein expresed.

Notary Publle

{Socledades)

El Infraecrita Notario Certifica: que la firma
que antecede ydiee. .. ................

.................................

es auténtica; que sl signatario dusem'penu
sctiualmente elcarge de . .. ..

quae tlena facultad para otorgat este poder; y

.-qua_dicha ¢ompaiila estd domiciliada en . ..

.................................

'y actuaimete existe y estd organizada de
acuerdo o las jeyesds . . ... ...

.................................

Todoa los hechos anteriores le consian por
haber examinado los documentos respectivos
y de todo ello do fd.

{Con legalizacién Consular)

(Carparations)

The undersigned Notary Public certifies, that
the preceding signature reading . ..........

of.. SMI.THKLINE . BEECHAM GMBH .
.ECQKG ... .................
and that he is empowered to grant this power;
and that sald company is domiciliedin......

and actually exists and is organized in accor-
dance withthelawsol.............

tary dus to his having examined the respetive
documents to which he, the Notary aitests

I
L]

A

(With Consular lagalization)
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Unterschriftsbeglaubiqung

Vorstehende Unterschrift von

Herrn Manfred Hansen,
MiihlstettstraBe 23, 77815 Bilhl-Oberbruch,
geboren am 24. Mal 1946,

- ausgewiesen durch Personalauswels -

wurde heute in meiner Gegenwart eigenhiéindig vollzogen und wird
als echt 8ffentlich beglaubigt.

Bilhl, den 15. Oktober 1999
Notariat 2 Biihl

agel/)
Notar

Kastanberechnung

octs DG - Colombia.

19 ABR. 2001
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Beglaubigungqg

Dia Echtheit vorstehender Unterschrift des Notars
Justizrat Nagel beim Notariat Bihl

() und die Echtheit des beigefiigten Dienststempels
(Dienstsiegels) werden hiermit bestdtigt. Zugleich wird
bescheinigt, das der Vorgenannte zur Vornahme der
Amtshandlung befugt war.

Baden-Baden, den 19.10.1999
Prlisident des
QD8 ER Landgerichts Baden-Baden
- /

Giinter Hertweck

O e
- . B%dn. .(?-Oolunb'l
19 ABR. 2001

SOFIA MEDINA DE LOPEZ VILLA
. NOTARIA VEWN




CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA

MUNICH

Nr. 180

La suscrita Cénsul General de Colombia

CERTIFICA:

Que ol sefior(a) Gilnter Hertweck, quien autentica la firma del signatario en el
presente documento, ejercia en la fecha alli indicada las funciones de Presidente del
Tribunal Regional de Baden-Baden, y que la firma y sello que en el documento
aparecen como suyos son los que usa y acostumbra en sus actos oficiales.

Que la empresa SMITHKLINE BEECHAM GmbH & Co. KG, esta registrada en el /
Registro Mercantil del Juzgado Municipal de Baden-Baden, bajo el nimero HRA 1024

-BH, y que esta constituida y ejerce su objeto social de conformidad con las Leyes de /
la Republica de Alemania /

Que el (los) sefior (es) MANFRED HANSEN, quien(es) firma(n) el presente documento

tiene(n) facultad legal y suficiente para representar a la mencionada firma y otorgar
poderes en su nombre.

O Que ha tenido a la vista la documentacién que prueba lo anterior. g‘:’é 2 min
SZx 25
La suscrita Cénsul General de Colombia , no asume responsabilidadﬁ g

contenido del documento autenticado.

Munich, 22 de noviembre de 1999
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TRADUCCION OFICIAL No. 7312

da un documento eacrito en Alamin, el cual para su iden~
tificacién se sella con el sello de la traductora, lo mismo que
la presente.-

(Traduccién de un documento escrito en aespafiol e inglés por
medic del cual 1la firma SMITHKLINE BEECHAM GMBH & CO KD,
domiciliada en Hermannstrasse 7, Buhl, Alemania, otorga poder a
los doctores Germin Castillo Grau y/o Adriana Castillo Gibson
y/o Luis Falipa Castillo Gibson, domiciliados en la Carrera 13
No. 37-43 Piso 12, Bogotd, Colombia. Dado y firmado por Manfred

HANSEN, representante legal de SmithKline Beecham GmbH & Co. KG,

2 UR 1986/99 legalizacién da firma

Se certifica la autenticidad de la firma antecedente puesta ante

mi por el sefior

:q:nu mn‘gﬂmlmum

.I 8 ABR. 2001

Manfred Hansen,

Muhlstettstrafe 23, 776815 Btthl-Cberbruch, BO{IA
MEDINA DE LOPEZ VILLA

nacido el 24 de mayo de 1946 _..._NOTARIA VEINTRER

- identificado con su documento de identidad personal -

'-UZ ABBIAGA DE K4
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Buhi, 15 de octubre de 19%9
_ Notaria 2 Buhl
Fdo.: firma ilegible
{(Nagel)
Notario

(Hilo y oblea notarial)

Costas

Valor DM 10.000
KostO Art. 45 DM 20
KostO Art. 50 DM 20,-
JVKostO Art. 2 DM 20

IVA 15% DM_ 6,40 —
DM 66, 40 r“?wmum&
N1
o,

AV A 101/X/99 .
Fdo.: firma ilegible - C. - Colombia
{Lanm) .19 AR 2001
Inspectora

SOFIA MEDY OELOPEZ
VIQA
Legalizacion L—-_NQT“R'“ "‘E“sm ‘

Sa certifica la autenticidad de la firma antecedente del notario

consejero de justicia Nagel y la del sello oficial que la
acompafia. Igualmente se certifica que el mencionado notario
estaba facultado para realizar ese acto oficial.

Baden-Baden, 19.10.1999
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El Presidente del Tribunal Regional v 49 ABR. 2001

Fdo.: firma ilegible SOFIA MED
NOTARIA \%Lﬂ?sgﬁz A

GUnter Hertweck

{2 sellos redondos en tinta del Tribunal Regional da Baden-
Baden)

EN ESPAROL: ILa legalizacién de las firmas antecedentes por el
Consulado de Colombia en Munich bajo el No. 180 del 22 da
noviembra de 1999 (Certificacién) y por el Ministerio de
Relaciones Exteriores da Colombia bajo el No. 292660 del 3 de
diciembre de 1999.

Pagado iwmpuesto de timbre US$ 107,—-

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en los

archi; #s da estas oficinas para su confrontacién.

yfitaféd de Bogotd, 6 de diciembra da 1999

LUZ ARRIAGA DE HERB
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD [ ]
Indicacion de que se soicita la concesién de una patente [/]/

Descripcion de la invencion

,de Pago de las-tases establecides

.
et
. 0 0 0 0 O
wrl

INCOMPLETA | ]

E
2
o3
i
Bl
%
H
i
a
H

[]
_,_._"_.delisohlmteodehwsona que presenta la solcitud. [ ]
#licé y fotgrafica del Disafio Industrial o muestra del

_..-.u ioeflo [
[

INCOMPLETA [ ]

: o Indmbn'ge,qua%’qﬂdfa'elragmde un Esquema de trazado. []
0 e g 8
o []
: ° Ll

INCOMPLETA

[]

Dabsdaldmﬁﬁméndelsoicnmteodehpemnaquaprewntahsolumd [ /

: [
Dibujos de ser estos pertinentes [ /
1ia.de | {1

Fecha: : Carrera 13 No. 27-00 Pis 5 y 10
Conmutador: 334 12 21234
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2020
Bogoté, D.C.
Doctor
GERMAN CASTILLO GRAU
Apoderado
REFERENCIA: Radlcacién No. 01-32189
Trédmite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficlo No. 1567
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento an el articulo 38 de la Decisién
4886 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe enviar la figura caracteristica en tamafio 12 x 12, por duplicado.

- Dabe allegar copia del documento en que consta la cesién del derecho a la patente otorgado por el Inventar
al solicitants o a su causante (art. 26-k,Dec 486/2000).

- El interesado debe Informar la direccién del solicitante, debldo a que en el petitorio no aparece la miama.
(Art. 27-b, D 486/00).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del tdrmino de dos (2) meses sigulentes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se conslderard abandonada y perderé su
prelacién.

Notiflquese el presente ofici
Reglamentaria No. 210 de

me a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
de enero del 2001.

CESPEDES DE VERGEL
igién de Nuevas Creaciones

ALIX CARM
Jefe de la 1 2 I‘Wu 200

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

Sa recuanda al interesado que debe prasenter, dentro de los dieciséis mesas siguientss contados a partir de la facha de presantacién
de a aolicitud cuya prioridad ee invoca, copia de la misma certificada por la autoridad que la expldld y, en loa casos an qus haya lugar,
la traduccién simple dal caplitulo reivindicatorio. El incumpEmianto de dste plars, scarmeank la pértikia de (e priorided Invocada.

202027/202022

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: info@slic.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia



