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Procedimiento para confeccionar un dispositivo dispensador
de productos untables
MEMORTIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un procedimiento para
confeccionar un dispositivo “dispensador de productos unta-
bles tales como materiales adhesivos, en el cual se confec-
cionan por inyeccién un elemento tipo manguito, un z6calo con
un vistago, un émbolo para el alojamiento del producto y una
tapa de cierre, montando a continuacién las piezas confeccio-
nadas.

Los dispositivos dispensadores de tal tipo, en par-
ticular, para material adhesivo, es decir, los denominados
lapices adhesivos, estén ampliamente representados en el mer-
cado. Los mismos estén constituidos generalmente por un ele-
mento con forma de manguito, un zbécalo con véstago, un émbolo
para el alojamiento del producto y una tapa de cierre. Cada
una de estas piezas constructivas individuales mencionadas
son confeccionadas por inyeccién con un material sintético
adecuado y luego montadas o ensambladas. El esfuerzo de con-
feccién para tal tipo de dispositivo dispensador es evidente-
mente importante, dado que, para la confeccifn de las cuatro
piezas mencionadas precedentemente, se requieren en total
cuatro moldes de inyeccién distintos y, en consecuencia, cua-
tro procesos de inyeccién para cada una. También el montaje
es relativamente laborioso, dado que todas las cuatro piezas
constructivas deben ser sujetadas mutuamente. Dado que tanto
que el costo de inyecciSn como también el costo de montaje

representan la parte principal del costo total de tal tipo de



dispositivo dispensador, este tipo de confeccién es digno de
ser mejorado.

El objetivo de la invencién es simplificar la con-
feccitn y el montaje de tal tipo de dispositivos dispensado-
res de productos untables.

De acuerdo con la invencién, este objetivo Be re-
suelve, mediante un procedimiento del tipo mencionado al co-
mienzo, inyectando el émbolo sBobre el vistago en un proceso
de inyeccién comfin.

Con esta conduccién del procedimiento se presacinde
de un proceso de inyeccién y, con ello, de una herramienta,
dado que el émbolo es inyectado directamente sobre el vista-
go. Aqui, la uniSn entre el émbolo y el vistago se seleccio-
na, por supuesto, de manera de poder ser separada facilmente
luego del proceso de inyeccidn. Para ello, en el montaje se
posiciona el émbolo sobre el vastago mediante un giro, rom-
piendo asi la unién entre el émbolo y el vastago. Asi también
se simplifica esencialmente el montaje.

A los fines de simplificar atn mis el montaje esté
previsto, convenientemente, que el émbolo esté inyectado so-
bre el vistago por medio de posiciones de ruptura preestable-
cidas. Asi es posible, de manera sencilla, enroscar el é&mbolo
scbre el vidstago y romper las posiciones de ruptura preesta-
blecidas. Asi, el émbolo con el véstago y el zbcalo inyecta-
dos sobre el mismo puede ser encastrado en el elemento con
forma de manguito y luego el émbolo ser enroscado sobre el
védstago, con la ruptura de la posicién de ruptura preestable-

cida, o el émbolo puede ser enroscado inicialmente sobre el



vastago, con la ruptura de la posicién de ruptura preestable-
cida, y luego encastrar la unidad formada de esta manera en
el elemento con forma de manguito.

El esfuerzo de confeccién se puede reducir alin més
inyectando el viastago y el émbolo sobre el elemento con forma
de manguito mediante un proceso de inyeccién comin. Por su-
puesto que también aqui la unién entre las piezas constructi-
vas en el proceso de inyeccién comfin se selecciona de modo la
misma pueda ser rota de nuevo f&cilmente. En esta conduccibdn
de procedimiento se prescinde de otro proceso de inyeccién,
con lo que se puede disminuir alGn mis el esfuerzo. También es
correspondientemente menor el esfuerzo de montaje.

Asi, también esta previsto, convenientemente, que
el vastago y el émbolo se inyecten sobre el elemento con for-
ma de manguito por medio de posiciones de ruptura preestable-
cidas.

A continuacién se aclara con mayor detalle la in-

vencién, a modo de ejemplo, por medio del dibujo. Allf mues-

tran:

fig. 1- en una representacién en explosién, una primera
conformacién de la invencién, y en la

fig. 2- también en una representacifn en explosién, una se-

gunda conformacién de la invencién.

En la fig. 1 esti representada una primera confor-
macién de la invencién del procedimiento de acuerdo con la
invencién para confeccionar un dispositivo de productos unta-
bles tales como materiales adhesivos. En esta conformacién se

confecciona de manera convencional, por inyeccién y con un



material sintético adecuado, un elemento con forma de mangui-
to 1. Aqui, este elemento con forma de manguito 1 muestra,
con preferencia, un reborde de retencién interno 2 y, en el
extremo libre ubicade en el lado superior, un reborde de re-
tencién externo 3 circundante para sujetar una tapa de cierre
no representada, estando confeccionada también esta tapa me-
diante un proceso de inyeccién propio.

De acuerdo con la invencién est& previsto inyectar,
en un (nico proceso de inyeccifn, un émbolo 4, que luego alo-
jar& la masa untable, sobre un véistago 6 con z6calo 7, por
medio de posiciones de ruptura preestablecidas © nervioe de
sujecién 5. El z6calo 7 presenta también, de manera conven-
cional, un reborde de retencién 8.

Se aprecia que, para confeccionar las piezas cons-
tructivas mencionadas precedentemente, 8oloc son necesarios
dos o tres procesos de inyeccifén (el tercero para la confec-
cién de la tapa de cierre, no representada). El montaje se
lleva a cabo entonces de la siguiente manera:

Luego de insertar una junta 9 entre el z6calo 7 y
el reborde de retencién 8, la unidad constructiva constituida
por el émbolo 4, el vistago 6 y el z6calo 7, inyectada ini-
cialmente en una sola pieza y mediante un solo proceso de in-
yeccién, es encastrada desde abajo en el elemento con forma
de manguito 1 de manera que el reborde de retencifn B entre
en contacto encastrando en el reborde de retencién 2. A con-
tinuacién se gira el émbolo 4 con respecto al vastago 6, con
lo cual se rompen las posiciones de ruptura preestablecidas o

nervios de sujecién 5, pudiendo entonces Ber completamente



enroscado el émbolo 4 en el véstago 6. También es posible,
alternativamente, girar inicialmente el émbolo 4 con respecto
al vastago 6 con lo que se rompen los nervios de sujecién 5.
El émbolo 4 es enroscado entonces completamente en el véstago
6, en la poeicién de montaje inferior. El grupo de montaje
obtenido de esta manera es luego encastrado en el elemento
con forma de manguito 1.

La masa untable puede ser vertida entonces en el
dispositivo ensamblado de una de las dos maneras. Asi, se
aprecia que no solo la confeccién, sino adicionalmente tam-
bién el montaje del dispositivo dispensador queda esencial-
mente simplificado por la conduccién de acuerdo con la inven-
cién del procedimiento.

En la conformacidén de acuerdo con la fig. 2 es ne-
cesario solo un proceso de inyeccién para confeccionar 1las
piezas constructivas 4, vietago 6 con z8calo 7 y elemento con
forma de manguito 1, dado que el véstago 6 con zécalo 7 y el
émbolo 4 se inyectan, mediante un proceso de inyeccién comin,
sobre el elemento con forma de manguito 1, con preferencia,
por medio de nervios de sujecién 10 conformados a modo de po-
Biciones de ruptura preestablecidas. Solo se requiere otro
proceso de inyeccién para confeccionar la tapa de cierre.

El montaje se lleva cabo, en principio, de la misma
manera que en la forma de realizacién de acuerdo con la figqg.
l, Bolo es necesario superar inicialmente las posiciones de
ruptura preestablecidas 10 existentes entre el émbolo 4 y el
elemento con forma de manguito 1.

Por supuesto que la invencién no estd restringida a



loa ejemplos de realizacién representados. Son posibles otras
concepciones s8in por ello abandonar el razonamiento fundamen-
tal. Asi, en principio, la tapa de cierre también podria ser
inyectada sobre el elemento con forma de manguito 1 por medio

de posiciones de ruptura preestablecidas.



REIVINDICACIONES-SB

1- Procedimiento para confeccionar un dispositiveo
dispensador de productos untables tales como materiales adhe-
sivos, en el cual se confeccionan por inyeccién un elemento
tipo mangquito, un z6calo con un véastago, un émbolo para el
alojamiento del producto y una tapa de cierre, montando a
continuacién las piezas confeccionadas, CARACTERIZADO PORQUE
se inyecta el émbolo (4) sobre el vastago (6) en un proceso
de inyeccién com(n.

2- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, CARACTERIZADO PORQUE el émbolo (4) est& inyectado sobre el
vidstago (6) por medio de posiciones de ruptura preestableci-
das (5).

3- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1 o 2, CARACTERIZADO PORQUE se inyecta el véastago (6) y el
émbolo (4) Bsobre el elemento con forma de manguito (1) me-
diante un proceso de inyeccién com(n.

4- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
3, CARACTERIZADO PORQUE el véstago (6) y el émbolo (4) se in-
yectan sobre el e;emento con forma de manguito (19 por medio

de posiciones de ruptura preestablecidas (11).



RESUMEN

Mediante procedimiento para confeccionar un dispo-
sitivo “dispensador de productos untables tales como materia-
les adhesivos, en el cual se confeccionan por inyeccifn un
elemento tipo manguito, un z6calo con un v&stago, un émbolo
para el alojamiento del producto y una tapa de cierre, mon-
tando a continuacién las piezae confeccionadas de esta mane-
ra, se simplifica la confeccién y el montaje de tal tipo de
dispositivos dispensadores de productos untables.

Esto se logra inyectando el émbolo (4) sobre el

vidstago (6) en un proceso de inyeccifén comdn.



\G&

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

- APERDEUSTRIA
Radicacion 1 S1100044

. ! -11-83
NIT s 909178080-2 Fecka (H): 0L

REC1BD QFICIAL DE CAJA M - 7TLEQ

FECHA NOVIEMBRE 23 DE 2091
fiest CONSIENACTION Hit
DEPDSITRKTE TIPD PAGO BANCO CUENTA Ne. P:W‘/ FECHA PED Ur. PRED
BUSTAYD HOLLMAH CONSIGRACION  BANCD POPULAR  O50-00110-4 11282 231172008 435,580.00
M CoONCEPT
CENT. RENTISTICO m;ﬁu TOTAL COHCEPTO
1 50003-01-01 SOLICITUBES TRAXITES DE SOL. DE PATEHTE BE IN 335.440.00

TOTAL & $ 354,440, 00

BN:  TRESCIENTOS CINUENTA Y SEIS MIL SEISCIENTOS CUBRENTA PESeS

RESPONSABLE :

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EYPEPIENTE ¥a.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SiC.gov.Cco
Bogota, D.C., Colombia



\!

Industria y Comercio

RIS NERCIG - T————
NIT : 3001750892 Jic PRTENTES D 1 REBISTRDV 411 PRESEMT
020 MIVISIGN 0E MEWS CEEACTONER .
RECIRO OFICIAL BE CAJA : &1 - 73.0%
FECHA 1 HOVIENBRE 75 DE 2001
ttisr CONSIGENAZIRR pht
LEPOSITANTE TIPO PAGD BANCD #m Y e a0 FECHA PED Vr. PABD
GUSTAVD HOLLMAN COMGIGMACION  DANCO POPIRAR / 050-00110-% RIIIM2  231/2001 455.540,00
WL ofN CEPT D M
CANT. REMTISTICD CONCEPTD TOTAL COMCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUBES 82 INVOCACION DE UNA PRIORIDAD EM WU £00, 000, 00
TOTAL : $ 100,000, 00

SON: CIEM MIL PESQR

£~
RESPONIABLE :

PECIBD BE CAJ4 APLICADD AL EYPEDIENTE Ne.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mali: info@®sic.gov.co
www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



S L TR

o AT R T S S

Ak

= o vt
- e e ..

LI " -
LI T S

-

-

- P ew e
.-.-l'v'ﬁ‘::-if"-'-'

LI
Py LR

. . e
' S ]
e ey Ty S el &

o . '-_7-..=.
EaF il P

e

1 . \Q-‘
Industria y Comeércio
'l . - mu..rm..v..n..u..n. EMC A
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTA Sadiccion 1 01100044 s0oooeeo

l;::;hm: 201-11-83 16112057 o 11
: 002 po
Depenimacia: 2000 l!l'E lllll\%“mmm py AT
i
PATENTE DE INVENCION st MODELO DE UTILIDAD 1Y 11
o Indicacién de q'le se solicila la concasitn de una palente (1 14
» Datos de identificacion del solicitaniv o de la persona que presenta la soficilud (1 | v]/
o Descripcitn de la invencién (1 17
* Dibujos de ser estos pertinentes 1 11
» Comprobante de Pago de las tasas osiablecidas [} lrl/
" COMPLETA(

INCOMPLETA (1 il

DISERO INDUSTRIAL[ |

Indicacidn de que se solicila el registro de Disedio Industrial.

(] 1]
Dalos de idenlificacidn del solicitante o de 1a persona que presenta la soficitud. (1 1]
Representacion grafica y folografica del Diseiio Indusbial o muestra del
malerial que incorpora el disefio . 11 1)
- o Comprobante de pago de las tasas establecidas. iy 1)
COMPLETA [ ] INCOMPLETA {1 t1
. ESQUEMA DE TRAZADO { |
¢ Indicacidn de que se solicila el regisro de un Esquema de trazado. [1 [1
» Datos de ideniificacién del solicitant: o de la persona gue presenta la solicitud. {1y |1
« Representacion grafica del esquems de vazado ' 'y 11 .
o Comprobante de pago de las tasas establecidas. tr 11
1
COMPLETA[ | INCOMPLETA (r (1 °

Firma Regbonsable

Fecha:

M SIS 1 AL RN BT N P LT
Cdunpstadar SE208 40!

Coen B0 G0 0 vl mtoghuicge e

LTI RN E PN AT LT

(




G,
Nt

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente  01-100844

Fecha: 18 de febrero de 2002

Se informa que:

Pesde fecha 23 de enero de 1986 '

del folilo 50.029 al folio 50.035 del

libro de Protocolo Nt 167 , obra el poder

Nt 10.907 conferido por HENKEL KGahiA

domiciliado{a) en Dusseidorf - Alemania

al doctor GUSTAVO HOLMANN RESTREPO

Representante en Santafé de Bogota D.C. El

mismo -

Facultad para desistir si .

Revisado 202027

Carrara 13 N* 27-00 Plscs 5° y 10°
Conmuindor 354 1221-2-3-4
Fax 281 31256
Seninfé de Bogoth, D.C. - Colombia



SIE€ 5™
4

Folio /

2020

Bogotd, D. C.

Doctor

GUSTAVO HOLMANN RESTREPO

Apoderado

Oficio No.08 72

REFERENCIA: Radicacién 01-100844
Trimite 002
Evento 001
Actuacion 430
Folios 001
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Decisidn 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:
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enunciados. En caso de no dar cumplimiento al present® requerimiento, ja solicitud se
considerard abandonada y perderé su prelacién.

Nofifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién 210 del
15 de enero del 200).
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ision de Nuevas Creaciones

2 1 FEB. 2002

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha
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presentaciin de la soliciud cuys priorkiad se invoce, copla de ia misma certificada per In autorided que lee expkilé v, en los
ca0s en que hays luger, a ireducclién simpie dei capiulo reivindicsiorio.  El incumpiimiento de date plazo, acameand s
pérdida da la priovided Invocada,

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10
Conmutador 334 1221-2-3-4
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Santafé de Bogots, D.C. - Colombia



