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ANEXO

Atentaments manlifiesto a usted que la fuente normativa de la reciprocidad de la cual se deriva el
derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se encuentra:

a)

b)

d)

En el Articulo 2 del Tratado de Amistad y Comerclo suscrito el 14 de Marzo de
1908 entre Suiza y Colombia, que establece ia "Cléusula de la Nacién méa
favorecida®.

Suiza, que constituye uno de los palses signatarios de la Convencién Europea de
Patentes vigente desde el 7 de octubre de 1977, convenclén en virtud de la cual se
expiden las Patentes Europeas, 93 uno de los palses respecto de los cuales se ha
solictado la correspondiente patents (Soliclud No. 002031854), tal como se
desprende del texto de la solicitud en relacion con la cual reclamo prioridad.

En el Articulo 2 del Anexc 1C, Aspectos de los Derechos do Propiedad Intelectual
relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece la
"Organizacién Mundial de Comercio (OMC)" suscrito en Marruacos el 15 de abril de
1894. Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia mediante Ley 170
de 1984 y por la Corte Constituclonal Colomblana mediante Sentencla C-137-85 de
28 de marzo de 1985, y entrd en vigencla en nuestro pals el 30 de abril de 1895, 30
dias después de su ratificacién.

Dicho Articulo eatablece que en lo que respecta a las partes Il, Ill y IV del Acuerdo
(referidos a la existencia, alcance y ejerciclo de los derechos de propledad
intelectual, entre otros) los Miembros cumplirdn los articulos 1 a 12 y el Articulo 19
del Convenlo de Paris —el Articulo que establece la prioridad de las patentes de
invencion es el Articulo 4.

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propledad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el que se establece la
Organizaclén Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el “Trato de la nacién
més favorecida® para los palses Miembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Parls, del cual ya era parte Colombia en el momento
en que se presento la solicitud cuya prioridad ahora relvindico, con lo cual se cumple la
reciprocidad exigida en el Articulo 9 de la Decisién 486 del Acuerdo de Cartagena para
con solicltudes provenientes del Pais Mlembro del Acuerdo de Cartagena.



El deocumento que acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES
en Bogot&4 de los doctores ALFONSO LLOREDA CAMACHO y/o JOSE
ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS ASUNTOS RELACIONADOS CON LA
PROPIEDAD INDUSTRIAL de la sociedad peticionaria, que faculta
a cada uno de dichos abogados para actuar individualmente, se
encuentra protocolizado ante esa Divisién bajo el No. 11.145.
En consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de
cada uno de dichos Representantes Legales para actuar dentro
del presente expediente, a fin de que cualquiera de ellos

pueda intervenir en cualquier tigmpo respecto de la solicitud

en &l contenida.

CODIGO 231
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RESUMEN-OBJETO ¥ INVENC

La presente invencién describe un elemento
de recarga (2) de substancias alimenticias,
destinado a ser insertado en una zona de
aprovisionamiento de substancia de un dispositivo de
dosificacién, de distribucién y/o de preparacién de
productos alimenticios; el elemento de recarga
comprende un recipiente (20) para 1la substancia
alimenticia; un pasaje (24) para liberar la
substancia; bordes (21) del dispositivo de los
cuales al menos un par de primeros bordes opuestos
(210a, 210b), un medio de sellado (25) del pasaje
para formar un espacio cerrado (26); un medio de
desprendimiento (3) del medio de sellado; el medio
de desprendimiento comprende al menos un medio de
enganche (4) destinado a acoplarse sobre un medio de
retencién del dispositivo durante el acoplamiento
del elemento de recarga en el dispositivo;
caracterizado porque el medio de desprendimiento (3)
es sBolidario del medioc de sellado (25); el medio de
desprendimiento (3) es apto para ser conectado al
elemento de recarga para ser desplazable en
deslizamiento a lo largo de 1los primeros bordes

(210a, 210b) y provocar 1la apertura, al menos



parcial, del medio de sellado (25) en respuesta al
acoplamiento del elemento de recarga en el
dispositivo.

FIGURA 1.
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ELEMENTO DE RECARGA DE BUBSTANCIAS ALIMENTICIAS Y

DISPOSITIVO DESTINADO A RECIBIR TAL ELEMENTO

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona al
dominio de 1los dispositivos de dosificacién, de
distribucién y/o de preparacién de productos
alimenticios tales como bebidas, salsas u otros
productos similares. La invenciébn se dirige més
particularmente a un elemento de recarga que
comprende una substancia alimenticia que debe
proporcionar un aprovisionamiento de tales
dispositivos. La invencién puede formar el objeto de
numerosas aplicaciones en el dominio del servicio
alimenticio (*servicio alimenticio”), que
particularmente Be relacionan a la distribucién de
bebidas en lugares pilblicos o en los servicios de
comida de los medios de transporte tales como los
aviones o los trenes.

La alimentacién de substancias alimenticias
de los aparatos de distribucién y/o de preparacién
de bebidas u otros productos ya preparados, debe ser
realizada de forma regular y en cantidad suficiente
para poder asegurar un servicio continuo y sin

interrupcidén al consumidor. En general, la
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alimentacién de los dispositivos se hace manualmente
por el rellenado de recipientes a partir de una
substancia alimenticia acondicionada “a granel” en
bolsitas o recipientes herméticos. Este métodoc no es
satiefactorio, pues impone manipulaciones y tiempo
necesario para la ejecucién de estas manipulaciones.
Las manipulaciones provocan manchas, con el riesgo
de pérdida significativa de substancia alimenticia,
particularmente cuando el dispositivo es instalado
en condiciones inestables o turbulentas, como puede
ser el caso en un avién.

Existen dispositivos concebidos para
recibir cartuchos o contenedores rellenos de
substancias pulverulentas solubles, los cuales son
abiertos antes de su introduccién en el dispositivo.
El documento GB 1,325,478 describe, por ejemplo, tal
principio. En este caso particular, el contenedor
comprende una banda adhesiva que es delaminada antes
del montaje del contenedor en el dispositivo. EI1
inconveniente viene de que la operacién de recarga
se hace cuando el contenedor estid enteramente
abierto, conduciendo asi a los mismos inconvenientes
que los descritos anteriormente.

La solicitud EP 1,028,068 gque pertenece a

la solicitante propone una solucidn a estos



10

15

20

25

problemas que consiste en prever un cartucho de
recarga adaptado para una recarga de substancia
alimenticia que sea fdcil y rapida, ein riesgo de
pérdida de substancia, y llegado el caso, que puede
ser utilizado de manera satisfactoria en un ambiente
exigente como en un compartimiento de aviém. El
cartucho comprende un recipiente gue contiene una
substancia alimenticia y un medio de cierre que
coopera con el recipiente para formar un recipiente
cerrado. El1 medio de cierre comprende medios gque
permiten el desprendimiento al menos parcial del
medio de cierre bajo el efecto de la introduccién
del elemento de recarga en el dispositivo de
distribucién,. En particular, el medio de
desprendimiento comprende una porcién libre provista
de medios de enganche mec&@nicoe, destinados a
acoplarse con al menos una parte de retencidén del
dispositivo, complementario del medio de enganche
mecédnico, para mantener la porcién libre en su lugar
en una configuracién doblada de la parte libre sobre
el medio de desprendimiento y, asegurar asi el
desprendimiento al menos parcial del medio de cierre
con relacién al recipiente. En este caso, el medio
de desprendimiento forma asi una porcién del medio

de cierre o sellado, que pende libremente en

10
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configuraciftn "de reposo” y que es apta a replegarse
sobre el recipiente, en configuracién de
acoplamiento en el dispositivo.

Tal sistema presenta numerosas ventajas en
términos de comodidad en 1la utilizacidén, en 1la
medida en gque la introduccién del cartucho en el
dispositivo es suficiente, esencialmente, para
operar la apertura del elemento de recarga y asif, la
recarga del dispositivo.

La presente invencién se relaciona también
a un elemento de recarga de substancia alimenticia
concebido para liberar su contenido en un
dispositivo adaptado sin que sBea necesario realizar
la apertura previa del elemento, ni prever sistemas
de corte integrados en el dispositivo de recepciébn.
La presente invencién se relaciona sin embargo a una
mejoria del principio de base descrito segfin el
documento EP 1 028 068.

La presente invencién desea aportar una
confiabilidad Yy seguridad mas grandes en la
operacién de recarga. Asi, uno de los objetos de la
invencién es asegurar un mejor reparto de las
fuerzas aplicadas para efectuar 1la apertura del
elemento de recarga, para asegurar una seguridad de

apertura 6ptima en cualquier circunstancia como, por

L
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ejemplo, para evitar cualquier riesgo de ruptura,
arrugado u obturacién del medio de sellado del
elemento de recarga durante su acoplamiento en el
dispositivo.

Otro objeto es disminuir el riesgo de
apertura accidental del elemento de recarga fuera
del dispositivo, asi como el deterioro y/o el dafio
parcial o total de los medios gque sgirven para
efectuar la apertura y/o el sellado del elemento. En
efecto, el elemento de recarga sirve de
acondicionamiento para la substancia alimenticia, y
debe asi estar adaptado para asegurar su
conservacién con el tiempo, de manera hermética al
vapor y opcionalmente también al oxigeno. Cualgquier
ruptura intempestiva, aun minima sea del medio de
sellado, puede tener por consecuencia reducir
considerablemente la conservacién de la substancia
alimenticia. Asimismo en caso de dafio de los medios
de apertura, la apertura del elemento de recarga
puede no efectuarse convenientemente, y el elemento
de recarga puede llegar a ser entonces inutilizable.

Otro objeto es proponer un elemento de
recarga gque puede 8ser fécilmente almacenado en

nimero, de manera racional, compacta y s8in pérdida

AV
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de lugar en un espacio de volumen limitade como un
cartédn, una caja, un cajédn, etc.

Otros objetos y ventajas de 1l1la invencién
aparecerdn de manera mis detallada en el resto de la
invencién.

Seglin la invencién, los objetos mencionados
en lo anterior son alcanzados fabricando un elemento
de recarga de substancia alimenticia destinado a ser
insertado en wuna zona de aprovisionamiento de
substancia de un dispositivo de dosificacién, de
distribucién y/o de preparacién de bebidas u otros;
el elemento de recarga comprende un recipiente para
contener una cantidad de substancia alimenticia; un
pasaje para 1liberar la substancia; bordes del
dispositivo de 1los cuales al menos un par de
primeros bordes se oponen, un medio de sellado del
pasaje para formar un recipiente cerrado; un medio
de desprendimiento del medio de sellado; el medio de
desprendimienteo comprende al menos un medio de
enganche destinado a acoplarse sobre un medio de
retencién del dispositivo durante el acoplamiento
del elemento de recarga en el dispositivo. Segin una
particularidad esencial de la invencién, el medio de
desprendimiento es solidario del medio de esellado, y

es apto para ser conectado de manera deslizante a lo

i3
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largo del elemento de recarga, preferiblemente a 1lo
largo de 1los primeros bordes, para provocar la
apertura, al menos parcial, del medio de sellado en
respuesta al acoplamiento del elemento de recarga en
el dispositivo.

Asf, una confiabilidad muy grande de 1la
apertura del elemento es aportada por el hecho de
gue el montaje en deslizamiento del medio de
desprendimiento tiene por efecto repartir de manera
equilibrada las fuerzas necesarias para el
desprendimiento del medio de sellado. El
desprendimiento se hace mids regqularmente minimizando
los riesgos de ruptura del medio de sellado; lo gue
podria oponerse de otra manera a la apertura
necesaria para liberar la totalidad de la substancia
alimenticia contenida en el recipiente.

Asi, el medio de desprendimiento comprende
preferiblemente medios de conexién con los primeros
bordes, que son flexibles, de tal modo que el medio
de desprendimiento puede s8ser dispuesto entre una
posicién liberada y una posicibén de conexién doblada
sobre el medio de sellado que forma asi la posicién
de acoplamiento por deslizamiento a lo largo de los
bordes de deslizamiento. Tal configuracibén tiene por

ventaja poder poner en posicién operacional de

J
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deslizamiento al medio de desprendimiento sobre los
bordes de deslizamiento del elemento de recarga, en
cualquier momento, por ejemplo, sea durante la
fabricaciétn del elemento d recarga, sea justo antes
de la carga en el dispositivo destinado a recibir el
elemento de recarga.

Preferiblemente, los medios de enganche del
medio de desprendimiento, destinados a acoplarse en
los mwmedios de retencién del dispositivo, estén
dispuestos para formar al menos una zona de tope de
retencién que se extiende de manera transversal con
relacién a la direccién de acoplamiento del elemento
en el dispositivo. De preferencia, la direccifn de
acoplamiento del elemento de recarga corresponde a
la direccién longitudinal del elemento.

Segfin la invencién, el medio de sellado es
preferiblemente una pelicula flexible sellada sobre
los bordes del elemento de recarga. Por “sellado” se
va a entender cualquier medio de conexién apropiado
entre la pelicula y los bordes que tiene por
caracteristica poder ser roto bajo el efecto de una
traccién mecénica suficiente. Tal accifn se entiende
por lo general por los términoe de *delaminacifn” o

*desprendimiento”. El sellado puede asi comprender
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una adhesién, una soldadura o una combinacién de
estos dos medios.

La invencién se relaciona también al
conjunto que comprende un dispositivo de
dosificacién, de distribucién y/o de preparaciémn de
bebidas u otros productos alimenticios, que
comprende una 2zona de aprovisionamiento y al menos
un elemento de recarga de substancia alimenticia
destinado a tomar posicién en la zona; el elemento
comprende un recipiente gque contiene la substancia
alimenticia y una pelicula apta para formar el fondo
del elemento, la pelicula estd ensamblada de manera
delaminable sobre 1los bordes del recipiente, 1la
pelicula es solidaria de un medio de
desprendimiento; el medio de desprendimiento
comprende al menos un medio de enganche mecénico;

la zona de aprovisionamiento comprende un
alojamiento de recepcién del elementoc y al menos un
medio de retencidédn gque coopera con el{los) medio(s)
de enganche mecdnico al momento de la introduccién
del elemento en el alojamiento; caracterizado
porque:

el medio de desprendimiento comprende
medios gque permiten 1la conexi6n del medio de

desprendimiento de manera deslizante con relacién al

36
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elemento de recarga Y porque el medio de
desprendimiento es apto para deslizarse de Bsuerte
que el movimiento de introduccidén del elemento en el
dispositivo provoque la delaminacién al menos
parcial de la pelicula y libere la substancia en la
zona de aprovisionamiento.

Ciertas caracteristicas y ventajas del
dispositivo pueden estar descritas en parte en la
solicitud EP 1 028 068, cuyo contenido en su
totalidad debe considerarse gque forma parte de 1la
presente solicitud.

La descripcién detallada que sigue se da a
titulo de ejemplos no limitantes, en los cuales:

La Figura 1 representa una vista en
perspectiva de un elemento de recarga segin 1la
invencién;

La Figura 2 muestra una vista lateral del
elemento de la Figura 1;

La Figura 3 muestra un detalle seglGn el
corte A-A de la Figura 1;

La Figura 4 representa una vista superior
del elemento de recarga seglin la invencién de modo
nc doblado del medio de desprendimiento;

La Figura 5 muestra una vista lateral de la

Figura 4;

\'+
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La Figura 6 muestra una perspectiva en
detalle de la Figura 4;

La Figura 7 muestra una vista esquemética
frontal del elemento de recarga en posicién de
acoplamiento en el dispositivo de preparacién o
distribucién;

La Figura 8 muestra en perspectiva inferior
el principio de apertura del elemento de recarga
durante el acoplamiento en el dispositivo;

La Figura 9 muestra un detalle de la Figura
7 seglin el corte B-B;

Las Figuras 10 a 12 muestran la operacién
de acoplamiento en el dispositivo para la recarga de
substancia en diferentes fases de acoplamiento;

La Figura 13 muestra una parte del elemento
de recarga durante la fabricacién;

La Figura 14 muestra una vista en corte
esquem&tica de una variante del elemento de recarga;

La Figura 15 muestra una vista en corte
esquemitica de la variante del elemento de la Figura
14 después de la introduccién en el dispositivo.

La invenciédn se describe ahora en detalle
por la via de los ejemplos en referencia a los

dibujos.
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El elemento de recarga 2 segiin la invencién
tal como se representa en alas PFiguras 1 a 3,
presenta un recipiente 20 que contiene una cantidad
predeterminada de substancia alimenticia a recargar.
Tal substancia es de preferencia una substancia
pulverulenta del tipo de café, té& o leche soluble.
La capacidad del recipiliente puede ser variable y
estd determinada en funcién del tipo de dispositivo
a recargar y del nlGmero de dosis individuales a
proporcionar después de la dosificacién por un medio
de dosificaci6én del dispositivo. Por ejemplo, el
recipiente puede comprender una cantidad de
substancia equivalente a un nfimero n de dosis
individual (es); n puede variar entre 1 y 200.

En un primer modo, el recipiente 20 tiene
la forma de una barquilla alargada que se extiende
segfin una direccién longitudinal I, provista de una
parte superior 23, paredes 22 gque forman 1los
costados de la barquilla que se prolongan por bordes
sensiblemente rectos 21 con relacién a las paredes
22. los bordes 21 forman una porcibébn periférica
sensiblemente plana. Loa bordes 21 delimitan asi un
pasaje 24 en ausencia del medio de sellado. Los
bordes comprenden primeros bordees laterales opuestos

210a, 210b dispuestos segln la direccibn

BN
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longitudinal I y segundos bordes, transversales,
reapectivamente anterior 2l1la y posterior 211b.

La abertura del recipiente estd revestida
de un medio de sellado 25 que forma el fondo del
elemento de recarga y cierra el pasaje 24; de suerte
que en esta configﬁracién, la masa de substancia a
recargar puede reposar directamente sobre el medio
de sellado 25. El montaje formado por el recipiente
Y el medio de sellado define un espacio
herméticamente cerrado 26. El término
“herméticamente” significa gue el pasaje es
selectivo al menos a un elemento seleccionado entre:
el agua, el vapor de agua y el oxigeno.

Los bordes 21 del recipiente Be extienden
sobre el perimetro del recipiente, formando una base
sensiblemente plana gue se inscribe sensiblemente en
un plano P, o plano de sellado, para favorecer a la
vez el sellado del medio de sellado 25, asi como el
apoyo, ala estabilidad y la guia del elemento de
recarga en el dispositivo como serd explicado mis en
detalle a continuacién.

De preferencia, el medio de sellado es una
pelicula flexible sellada sobre los bordes 21 del
recipiente, formando un cordén periférico 27

continuo errado. Es ventajoso prever un medio de

&
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sellado bajo la forma de una pelicula termosellada
sobre 1los bordes periféricos del recipiente. La
pelicula se selecciona de preferencia entre las
peliculas resistentes a la ruptura, o en todo caso
gque tengan resistencia a la ruptura superior a la
resistencia a la delaminaci6én del cordé6n de sellado
cuando una fuerza F es aplicada en una direccién
longitudinal paralela al plano de sellado P, como lo
ilustra la Figura 3.

El medio de sellado 25 es solidario de un
medio de desprendimiento 3. Para esto, el medio de
gsellado comprende fuera de 1la zona de sellado
definida por el cordén 27 y en la parte delantera
del elemento de recarga, una porcién 250 que esté
plegada © doblada sobre una porcidén sellada en la
parte delantera del medio de sellado.

El medio de desprendimiento 3 est& montado
de manera deslizante con relacién a 1los bordes
opuestos longitudinales 210a, 210b. Preferiblemente
estd constituido de una pieza sensiblemente rigida o
semi-rigida con relacién a la pelicula de sellado.
El medio de desprendimiento posee una superficie
interna de contacto 30 sobre la cual la pelicula de
sellado se adhiere por adhesién, fusién, soldadura o

cualquier otro medio. Sobre su cara externa 31, el
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medio de desprendimiento comprende medios de
enganche mecénicos 4 destinados a cooperar en apoyo
con los elementos de retencidén del dispositivo como
seré explicado més adelante. El medio de
desprendimiento 3 posee por fltimo medios de
deslizamiento 33, 34 que forman, de preferencia,
extremos laterales curvos en direccidédn de los bordes
del recipiente cuando la porcién estd en posicidn
doblada sobre el medio de sellado. Estos medios de
deslizamiento 33, 34 aseguran la conexién del medio
de desprendimiento con los bordes de deslizamiento
210a, 210b del recipiente. M&s particularmente,
autorizan el deslizamiento del medio de
desprendimiento seglin un plano paralelo al plano de
sellado P y en direccién 1longitudinal I  que
corresponde a la direcci6m de acoplamiento del
elemento en el dispositivo. Asimismo, ofrecen una
cierta resistencia al desacoplamiento en la
direccién O; es decir en la direccid6n normal al
plano de sellado P.

Cuando el medio de desprendimiento es
desplazado en el sentido F tal como se indica en la
Figura 3, los medios de deslizamiento impiden todo
desplazamiento de través del medio de

desprendimiento con relacién a la direccién
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longitudinal I; lo que tiene por efecto repartir las
fuerzas de delaminacién de manera casi idéntica de
cada lado de 1los bordes 1laterales 210a, 210b.
Resulta de este equilibrio de los esfuerzos, que la
delaminacifn se hace de manera simult&nea sobre cada
borde y, por consecuencia, origina un menor riesgo
de desgarramiento del medio de sellado.

Las Figuras 4 a 6 muestran una
configuracién del elemento de recarga cuando el
medio de desprendimiento estd desplegado, formando
una parte que se extiende mds alld del recipiente.
Tal configuracién corresponde a una configuracién de
montaje del elemento. El medio de desprendimiento 3
estd solidarizado al medio de sellado por la porcibn
250, la cual posee al menos una 2zona (incluso una
simple linea) de plegado 250aa adyacente al borde
delantero 211a del recipiente. El medio de
desprendimiento es colocado en su lugar Dpor
repliegue de la parte libre 250 al nivel de la zona
de plegado. Para esto, los medios de conexidédn 33, 34
deben 8er sgsuficientemente flexibles para poder
separarse uno del otro mé&e alld de la distancia D
correspondiente a la anchura de los bordes 210a,
210b, a partir de 8u dimensién inicial d. El

acoplamiento 8e hace asf ejerciendo una fuerza
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suficiente s8sobre 1los dos costados del medio de
desprendimiento contra los bordes laterales, a £fin
de provocar la separacién de las porciones curvas,
como por sujecidn manual, por ejemplo.

Como lo muestra la Figura 4, el Dborde
delantero 21la del recipiente comprende una porcién
de sellado 270 la cual es sBometida a las fuerzas de
delaminacién al inicio del ciclo de introduccién del
elemento de recarga. Preferiblemente, estd previsto
que esta porcién tenga una forma no lineal provista
he un dpice 271 dirigido hacia la parte delantera y
en direccién de la porcibédn libre y sensiblemente
situada en alineamiento del eje longitudinal. Tal
configuracidén de la porcién delantera 270 permite
ofrecer una resistencia m&s débil a la delaminaci6n
al momento del inicio de 1la delaminaciém con
relacién a una porcién que seria lineal vy
transversal al eje longitudinal I. La porcién puede
tomar diferentes formas, tales como una forma de V o
de U invertida, u otras.

Las Figuras 7 a 12 muestran el elemento de
recarga durante s8u introduccién en una zona de
aprovisionamiento 6 de un dispositivo de
dogificacién y/o de distribucién 1 adaptado para

este efecto. Una de 1las particularidades de 1la

24
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invencién reside en gque el medio de desprendimiento
posee medios de enganche mecénico 4 formados de al
menos una zona de tope de retencién que se extiende
de manera transversal con relacifmn a la direccidn
longitudinal del elemento de recarga correspondiente
a la direccifn de acoplamiento (Figura 8). En el
ejemplo ilustrado, los medios de enganche mecénicos
comprenden porciones salientes 40, destinadas a
apoyarse transversalmente contra un borde
complementario 140 que delimita la entrada de un
alojamiento 14 de la zona de aprovisionamiento 6 del
dispositivo. El alojamiento 14 posee un borde
superior 142 gque define con el borde inferior 140
una altura H que teniendo en cuenta las tolerancias
dimensionales, autoriza el acoplamiento deslizante
del elemento de recarga 2 con la excepcibén del medio
de desprendimiento 3, que es mantenido fuera del
alojamiento en razén de la cooperacidén en el tope de
retencién de las porciones salientes 40 con el borde
inferior 140. Asf la altura H es previeta
ligeramente Bsuperior, a las tolerancias tomadas, a
la altura Ho del elemento que comprende los bordes y
la porcién de bucle 250 de la pelicula de sellado
que forman un doble espesor de pelicula como lo

muestra la Figura 9, pero es inferior a la altura H,

25
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gue incluye la altura total del elemento,
comprendido el espesor de los medios de enganche
mecénico.

Ventajosamente, los medios de deslizamiento
33, 34 pueden asi formar medios de enganche en
posicién con 1los bordes laterales 143, 144 del
alojamiento gque pertenece al dispositivo. Asi, es
Buficiente prever que la anchura L; del medio de
desprendimiento excede la anchura L del alojamiento
(anchura que separa los bordes 143, 144) y dque la
anchura Lo que separa los bordes de deslizamiento
del elemento de recarga sea inferior a la anchura L
del alojamiento. Tal disposicién tiene por ventaja
concentrar los esfuerzos sobre 1los lados del
elemento de recarga; es decir en proximidad de los
cordones de sellado laterales, favoreciendo asi el
delaminado sin riesgo de ruptura de la pelicula.

Como lo muestran las Figuras 10 a 12, 1la
instalacién del elemento de recarga 2 gque provoca la
descarga es particularmente simple y répida, pues
esto consiete en disponer el elemento de recarga a
la entrada del alojamiento, presentando el borde
delantero del elemento gque comprende el medio de
desprendimiento en posicién doblada sobre la

superficie de sellado (en configuracién segflin la
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Figura 1), y aplicar 1los medios de enganche 4
enfrente del borde correspondiente 140 del
alojamiento, despuér ejercer una fuerza suficiente
en la direcci6n 1longitudinal del elemento para
alojar el elemento de recarga en el alojamiento; la
delaminacién del medio de sellado se ejerce asi
sobre los bordes del elemento. Va a notarse gque a
medida que interviene la delaminacién, la substancia
alimenticia es liberada por gravedad en la zona de
aprovisionamiento del dispositivo, en direccién de
un sistema de dosificacién 5, por ejemplo, s8in que
pueda haber un riesgo de derrame hacia el exterior
del dispositivo. El medio de 8ellado o pelicula
forma asi una porcidén de doblez 250 cuya longitud
crece a medida de la introduccién del elemento de
recarga en el alojamiento. Debido al doblez en bucle
de la pelicula, la longitud de la porcién de doblez
corresponde sensiblemente a la mitad de la longitud
del elemento acoplado en el alojamiento de suerte
gue al momento en que el recipiente esti enteramente
introducide en el alojamiento, el pasaje 24 del
recipiente esti descubierto aproximadamente a 1la
mitad. En este momento, la delaminacié4n completa
hasta obtener la separacién del medio de sellado o

pelicula con relacifn al recipiente se obtiene
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tirando manualmente sobre el medio de
desprendimiento, como lo muestra la Figura 12.

Un dispositivo de distribucién de bebidas o
salsas adaptado para recibir tal elemento de recarga
estd descrito de manera detallada en la solicitud EP
1 028 068 Al. se puede hacer referencia al mismo
para comprender, a titulo de ejemplo, el principio
general de funcionamiento de tal dispositivo.

Segin una caracteristica de 1la invencién,
el medio de sellado es de preferencia una pelicula
flexible realizado en un material resistente a 1la
ruptura y a la humedad. Puede tratarse de ya sea de
una pelifcula pléstica de monocapa o© de capas
mGltiples, opcionalmente metalizada, ya sea de un
material laminado que comprende una capa de aluminio
duplicada interiormente en una o varias capas de
material plastico termofusible. Para el café
soluble, por ejemplo, 8se prefiere una pelicula de
pléstico metalizada que confiere propiedades de
impermeabilidad al vapor Yy a los gases. La
metalizacién de las pelliculas de pl&stico se hace,
en general, condensando sobre la superficie de 1la
pelicula vapores de aluminio u otro metal Dbajo
vacio. La operacifn se hace en una cadmara hermética,

en donde se crea un vacio muy alto. La capa de
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metalizacién es muy fina, del orden de 300
angstroms. Puede estar revestida de un barniz de
proteccién, o una complejaciédn con otra pelicula
contrapegada sobre la cara de metal. En todos los
casos, la pelicula, metalizada o no, tendrd una capa
interna apta para formar un cordén de sellado
durante la aplicacién de presién y de calor sobre
los bordes del recipiente para formar un cordén
termosellado.

En cuanto al recipiente, puede ser de
formas variadas y constituido de una o varias piezas
separadas y después engambladas entre ellas. Sin
embargo, 8e prefiere una solucidén de barquilla
elongada, en una sola pieza, que incluye los bordes
de sellado.

El elemento puede estar constituido a base
de material plastico aplicado segln un procedimiento
de formado seleccionado entre los siguientes:
termoformado, inyeccién, extrusién-aopiado. El o los
materiales que forman el recipiente pueden ser
seleccionados entre diferentes materiales plésticos
que pertenecen al grupo que consiste de:
polipropileno (PP), polietileno, poliestireno, PVC,
acetato de celulosa, VEO, poliéster y poliamidas. El

recipiente puede ser de monocapa o de capas
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miltiples. Puede comprender peliculas de barrera
especificas de permeabilidad pequefia, © impermeable
al wvapor de agua Yy/o el oxigeno. También puede
comprender peliculas que tienen propiedades
mejoradas al soldeo, para favorecer la soldadura de
los bordes.

Las diferentes soluciones siguientes pueden
ser dadas a titulo de ejemplos preferidos:

El recipiente 20 Y el medio de
desprendimiento 3 son formados por inyeccién en una
pieza como se ilustra en la Figura 13, después son
separados por corte o ruptura de la linea 220 como
linea de debilidad, por ejemplo, creada entre las
dos piezas. Una abertura 221 puede 8Ber prevista
entre las dos piezas a fin de limitar la longitud de
las lineas de corte o de ruptura. Una pelicula de
sellado puede ser sellada antes de la separaciédn del
medio de desprendimiento y del recipiente. Se
prefiere un material del tipo PP, gque posee una
buena permeabilidad al vapor de agua, una buena
capacidad de ser soldada, y es relativamente barato.
En cambio el polipropileno solo es relativamente
poroso al oxigeno, y no conviene para productos
alimenticios sensibles a la oxidacién, como la leche

en polvo. Tal solucién es también econdémica debido
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al empleo de un solo molde para fabricar dos piezas
geparables por ruptura o corte.

En una variante posible, el recipiente es
formado por termoformado de una monocapa tal como PP
© capas miltiples tales como PP/VEO/PP. La corredera
es formada por inyeccién de PP u otro material
plastico apropiado tal como poliestireno,
polietileno, etc. El termoformado del recipiente
tiene por ventaja ser econémico y poder fabricar un
recipiente a base de hojas plésticas de capas
miltiples gque incorpora una o varias capas de
barrera tal como de VEO, que es una barrera al
oxIigeno. El termoformado no permite sin embargo
obtener una sola pieza que comprenda el recipiente y
el medio de desprendimiento, en la medida en dque
este (Ultimo posee zonas de doblez o deformacibn
opuestas con relacién a la direccién de formado (en
este caso, las porciones curvas hacia arriba
mientras que el formado de la barquilla se orienta
hacia la base).

En otra variante, el reciplente y el medio
de desprendimiento son formados separadamente por
inyeccién de plédstico, como por ejemplo de PP. La
ventaja de la inyeccidén del recipiente con relacién

al termoformado proviene de 1la posibilidad de
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inyectar los bordes de manera precisa y a las formas
deseadas s8in formacién de hundimientos. Conviene
también para volver rigido el recipiente y evitar la
deformacién después del sellado de la pelicula. El
aspecto es mejorado también.

Las Figuras 14 y 15 ilustran una variante
de la invenci6n en la cual el elemento de recarga 2
comprende un recipiente formado de una bolea
flexible 28 y de wuna contera relativamente méas
rigida 29, la cual estd unida a la bolsa flexible
por medios de conexién 280 apropiados tales como
soldadura, adhesién por adhesivo u otros. La contera
estd provista en su base de bordes de sellado, de
manera similar a lo gqgue se ha descrito en 1lo
anterior, sobre los cuales esti montado un medio de
desprendimiento 3 adaptado para deslizarse a lo
largo de los bordes laterales 210a, 210b. La Figura
15 mueatra la base de la contera en conexién con un
medio de guia del alojamiento del dispositivo en el
cual el elemento de recarga est@d destinado a
alojarse. El medio de guia est8 formado de un borde
inferior 140, de bordes laterales 143, 144 y de
bordes superioreas 142a, 142b, el conjunto forma un
carril destinado a guiar los bordes laterales 210a,

210b de la contera seglin un plano de guia P de 1la
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zona de aprovisionamiento. L.as dimensiones del medio
de guia son previstas inferiores a las dimensiones
del medio de desprendimiento 3, de suerte que 1la
introduccién de la contera en el medio de gula
pProvoca la interrupcién del medio de desprendimiento
a la entrada del medio de guia y por consecuencia la
delaminacién de la pelicula de sellado que obtura la
abertura del recipiente. Un elemento de recarga bajo
la forma de una bolsa flexible y de una contera
sellada asi como un dispositivo destinado a recibir
tal elemento estdn descritoe en detalle en 1la
gBolicitud de patente US/SN 095/518661 cuyo contenido
estd incorporado en 1la presente B8solicitud por
referencia.

El elemento de la invencién conviene para
almacenar substancias alimenticias empleadas para
recargar diferentes tipos de dispositivos de
distribuciébn, preparacién y/o dosificacibén de
productos alimenticios elaborados a partir de estas
substancias. Las substancias alimenticias propuestas
son esencialmente substancias pulverulentas que
entran en la composicidn de bebidas. Tales
substancias son preferiblemente seleccionadas entre
el café tostado y molido, el café soluble, el té&, la

leche, el chocolate, la achicoria, los vegetales y
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legumbres y aromas naturales o artificiales, asi
como las mezclas en cualquier proporcién de estos

productos.
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REIVINDICACI NES

1. Elemento de recarga de substancias
alimenticias, destinado a ser insertado en una 2zona
de aprovisionamiento de substancia de un dispositivo
de dosificacién, de distribuciém y/o de preparacién
de productos alimenticios; el elemento de recarga
comprende un recipiente para contener una cantidad
de substancia alimenticia; un pasaje para liberar la
substancia; bordes del dispositivo de los cuales al
menos un par de primeros bordes opuestos, un medio
de sellado del pasaje para formar un espacio
cerrado; un medio. de desprendimiento del medio de
sellado; el medio de desprendimiento comprende al
menos un medio de enganche destinado a acoplarse
sobre un medio de retencién del dispositivo durante
el acoplamiento del elemento de recarga en el
dispositivo; caracterizado porgque el medio de
desprendimiento es solidario del medio de sellado;
el medio de desprendimiento es apto para ser
conectado al elemento de recarga para ser
degsplazable en deslizamiento a lo 1largo de los
primeros bordes y provocar la apertura, al menos
parcial, del medic de sellado en respuesta al
acoplamiento del elemento de recarga en el

dispositivo.
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2. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 1, en donde el medio de enganche
asociado al medio de desprendimiento esta dispuesto
para formar al menos una zona de tope de retencién
que se extiende de manera transversal con relacién a
la direccién longitudinal del elemento de recarga
correspondiente a la direccién de acoplamiento del

elemento en el dispositivo.

3. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 1, en donde el medio de
desprendimiento comprende medios de conexién con los
bordes opuestos gque son flexibles, para que el medio
de desprendimiento pueda B8Ber dispuesto entre wuna
posicién desacoplada y una posicién de conexién en
la cual una porcién del medio de sellado estéd
doblada, formado asi la posicifn de acoplamiento en

deslizamiento a lo largo de los bordes opuestos.

4. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 3, en donde 1los medios de
conexién comprenden extremos curvos del medio de
desprendimiento que permiten el plegado en poeicién

de acoplamiento a 1lo 1largo de 1los bordes por
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deformacién eldstica durante la aplicacién de una

fuerza sobre los extremos.

5. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 3, en donde comprende un par de
segundos bordes opuestos y en donde el medio de
sellado es una pelicula flexible montada sobre los
primeros y 8segundos bordes del elemento por un
cordén de sellado, de suerte que el desprendimiento
del medio de sellado se opera por delaminacién de
una porcién al menos del cordédn de sellado sobre los

primeros y segundos bordes del recipiente.

6. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 5, en donde los segundos bordes
comprenden un borde delantero adyacente con relacién
a la porcién libre del medio de sellado, el cual
estéd provisto de una porcién de sellado que tiene
una forma no 1lineal que forma un &pice dirigido

hacia la porcién libre.

7. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 6, en donde la porcifn de sellado

estid sensiblemente en forma de V o de U invertida.

~
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8. Elemento de recarga de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en
donde el recipiente tiene la forma de una barquilla
elongada y en donde los bordes forman parte integral

de la barquilla.

9. Elemento de recarga de conformidad con
cualguiera de las relvindicaciones 1 a 7, en donde
el recipiente comprende una bolesa flexible que Be
prolonga por una contera sensiblemente rigida que

comprende los bordes de sellado.

10. Conjunto que comprende un dispoaitivo
de dosificacién, de distribucién y/o de preparacién
de bebidas que comprende una zona de
aprovisionamiento, y al menos un elemento de recaxrga
de Bubstancia alimenticia destinada a tomar posicién
en la zona; el elemento comprende un recipiente que
contiene las substancias alimenticias y una pelicula
apta para formar el fondo del recipiente, la
pelicula es montada de manera delaminable sobre los
bordes del recipiente, la pelicula es solidaria de
un medio de desprendimiento; el medio de
desprendimiento comprende al menos un medio de

enganche mecanico; la zona de aprovisionamiento



10

32

comprende un alojamiento de recepcién del elemento y
al menose un medio de retencién, que coopera con
el/los medio{(s) de enganche al momento de la
introduccidén del elemento en el alojamiento; en
donde el medio de desprendimiento comprende medios
que permiten la conexién del medio de
desprendimiento de manera deslizante con relacién al
elemento y en donde el medio de desprendimiento es
apto para deslizarse, de Buerte gue el movimiento de
introduccién provoca la delaminacién al menos
parcial de la pelicula y libera la substancia en la

zona de aprovisionamiento.
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ELEMENTO DE RECARGA DE SUBSTANCIAS ALIMENTICIAS Y
DISPOSITIVO DESTINADO A RECIBIR TAL ELEMENTO

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona al
dominio de 1los dispositivos de dosificacién, de
distribucién y/o de preparacién de productos
alimenticios tales como bebidas, salsas u otros
productos similares. La invencién se dirige més
parficularmente a un elemento de recarga gque
comprende una substancia alimenticia que <debe
proporcionar un aprovisionamiento de tales
dispositivos. La invencién puede formar el objeto de
numerosas aplicaciones en el dominio del servicio
alimenticio- (“servicio alimenticio”), que
particularmente se relacionan a la distribucidén de
bebidas en lugares puiblicos o en los servicios de
comida de los medios de transpoite tales como los
aviones o los trenes.

La alimentacién de substancias alimenticias
de los aparatos de distribucién y/o de preparacién
de bebidas u otros productos ya preparados, debe ser
realizada de forma regular y en cantidad suficlente
para poder asegurar un servicio continuo y sin

interrupcién al consumldor. En general, la
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alimentacién de los dispositivos se hace manualmente
por el rellenado de recipientes a partir de una
substancia alimenticia acondicionada “a granel” en
bolsitas o recipientes herméticos. Este método no es
satisfactorio, pues impone manipulaclones y tiempo
necesario para la ejecucién de estas manipulaciones.
Las manipulaciones provocan manchas, con el riesgo
de pérdida significativa de substancia alimenticia,
particularmente cuando el dispositivo es instalado
en condiciones inestables o turbulentas, como puede
ser el caso en un avién.

Existen dispositivos concebidos para
recibir cartuchos o contenedores rellenos de
substancias pulverulentas solubles, los cuales son
abiertos antes de su introduccié4n en el dispositivo.
El documento GB 1,325,478 describe, por ejemplo, tal
principio. En este caso particular, el contenedor
comprende una banda adhesiva que es delaminada antes
del montaje del rontenedor en el dispositivo. El
inconveniente viene de que la operacidtn de recarga
se hace <cuando el contenedor estd enteramente
abierto, conduciendo asi a los mismos inconvenientes
que los descritos anteriormente.

La solicitud EP 1,028,068 que pertenece a

la solicitante propone una solucién a estos
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problemas que consiste en prever un cartucho de
recarga adaptado para wuna recarga de substancia
alimenticia que sea fé&c¢il y répida, sin riesgo de
pérdida de substancia, y llegado el caso, que puede
ser utilizado de manera satisfactoria en un ambiente
exigente comc en un compartimiento de avién. El
cartucho comprende un reciplente que contiene una
substancia alimenticia y un medio de c¢lerre que
coopera con el recipiente para formar un recipiente
cerrado. El medio de cierre comprende medios que
permiten el desprendimiento al menos parcial del
medio de cierre bajo el efecto de la introducciédn
del elemento de recarga en el dispositivo de
distribucién. En particular, el medio de
desprendimiento comprende una porcién libre provista
de medios de enganche mecénicos, destinados a
acoplarse con al menos una parte de retencién del
dispositivo, complementario del medio de enganche
mecidnico, para mantener la porcién libre en su lugar
en una configuraciédn doblada de la parte libre sobre
el . medio de desprendimiento y, asegurar asi el
desprendimiento al menos parcial del medio de cierre
con relacldén al recipiente. En este caso, el medio
de desprendimiento forma asi una porcién del medio

de clerre o sellado, que pende libremente en
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configuracién “de reposo” y que es apta a replegarse
sobre el recipiente, en configuracién de
acoplamiento en el dispositivo.

Tal sistema presenta numerosas ventajas en
términos de comodidad en la utilizacién, en 1la
medida en que la introduccién del cartucho en el
dispositivo es suficiente, esenclalmente, para
operar la apertura del elemento de recarga y asi, la
recarga del dispositivo.

La presente invencidén se relaciona también
a un elemento de recarga de subatancia alimenticia
concebido para liberar su contenido en un
dispositivo adaptado sin que sea necesario realizar
la apertura previa del elemento, ni prever sistemas
de corte integrados en el dispositivo de recepciébdn.
La presente invencién se relaciona sin embargo a una
mejoria del principio de base descrito segin el
documento EP 1 028 068.

La presente invencidn desea aportar una
confiabilidad y seguridad méas grandes en la
operacién de recarga. Asi, uno de los objetos de la
invencién es asegurar un mejor reparto de las
fuerzas aplicadas para efectuar la apertura del
elemento de recarga, para asegurar una seguridad de

apertura o6ptima en cualquler circunstancia como, por
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ejemplo, para evitar cualquier riesgqo de ruptura,
arrugado u obturacién del medio de sellado del
elemento de recarga durante su acoplamiento en el
dispositivo.

Otro objeto es disminuir el riesgo de
apertura accidental del elemento de recarga fuera
del dispositivo, asl como el deterioro y/o el daflo
parcial o total de 1los medios que sirven para
efectuar la apertura y/o el sellado del elemento. En
efecto, el elemento de recarga sirve de
acondicionamiento para la substancia alimenticia, y
debe asi estar adaptado para asegurar su
conservacién con el tiempo, de manera hermética al
vapor y opcionalmente también al oxigeno. Cualquier
ruptura intempestiva, aun minima sea del medio de
sellado, puede tener por <consecuencia reducir
conslderablemente la conservacién de 1la substancia
alimenticia. Asimismo en caso de dafio de los medios
de apertura, la apertura del elemento de recarga
puede no efectuarse convenientemente, y el elemento
de recarga puede llegar a ser entonces inutilizable.

Otro objeto es proponer un elemento de
recarga que puede ser facilmente almacenado en

nimero, de manera racional, compacta y sin pérdida
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de lugar en un espaclio de volumen limitado como un
cartén, una caja, un cajén, etc.

Otros objetos y ventajas de la invencién
apareceran de manera mds detallada en el resto de la
invencién.

Segtin la invencién, los objetos mencionados
en lo anterior son alcanzados fabricando un elemento
de recarga de substancia alimenticia destinado a ser
insertado en una 2zona de aprovisionamiento de
substancia de un dispositivo de dosificaciédn, de
distribuciébn y/o de preparacién de bebidas u otros;
el elemento de recarga comprende un recipiliente para
contener una cantidad de substancia alimenticia; un
pasaje para liberar 1la substancia; bordes del
dispositivo de 1los cuales al menos un par de
primeros bordes se oponen, un medio de sellado del
pasaje para formar un recipiente cerrado; un medio
de desprendimiento del medio de sellado; el medio de
desprendimiento comprende al menos un medio de
enganche destinado a acoplarse sobre un medio de
retenciédn del dispositivo durante el acoplamiento
del elemento de recarga en el dispositivo. Segtn una
particularidad esencial de la invencién, el medio de
desprendimiento es sclidario del medio de sellado, ¥

es apto para ser conectado de manera deslizante a lo
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largo del elemento de recarga, preferiblemente a lo
largo de los primeros bordes, para provocar 1la
apertura, al menos parcial, del medio de sellado en
respuesta al acoplamiento del elemento de recarga en
el dispositivo.

Asi, una confiabilidad muy grande de la
apertura del elemento es aportada por el hecho de
que el montaje en deslizamiento del medio de
desprendimiento tlene por efecto repartir de manera
equilibrada las fuerzas necesarias para el
desprendimiento del medio de sellado. El
desprendimiento se hace més regularmente minimlzando
los riesgos de ruptura del medio de sellado; lo que
podria oponerse de otra manera a la apertura
necesaria para liberar la totalidad de la substancia
alimenticia contenida en el recipiente.

Asi, el medio de desprendimlento comprende
preferiblemente medios de conexién con los primeros
bordes, que son flexibles, de tal modo que el medio
de desprendimiento puede ser dispuesto entre una
posicién liberada y una posicién de conexiédn doblada
sobre el medio de sellado que forma asi la posicién
de acoplamiento por deslizamiento a lo largo de los
bordes de deslizamiento. Tal configuraciédn tiene por

ventaja poder poner en posicién operacional de

SF
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deslizamiento al medio de desprendimiento sobre los
bordes de deslizamiento del elemento de recarga, en
cualquier momento, por ejemplo, 8sea durante la
fabricacién del elemento d recarga, sea justo antes
de la carga en el dispositivo destinado a recibir el
elemento de recarga.

Preferiblemente, los medios de enganche del
medio de desprendimiento, destinados a acoplarse en
los medios de retencién del dispositivo, estéin
dispuestos para formar al menos una zona de tope de
retencidn que se extiende de manera transversal con
relacidén a la direcciédn de acoplamiento del elemento
en el dispositivo. De preferencia, la direccién de
acoplamiento del elemento de recarga corresponde a
la direcciédn longitudinal del elemento.

Segliin la invencién, el medio de sellado es
preferiblemente una pelicula flexible sellada sobre
los bordes del elemento de recarga. Por "“sellado” se
va a entender cualquier medio de conexidén apropiado
entre la pelicula y 1los bordes que tiene por
caracteristica poder ser roto bajo el efecto de una
traccién mecinica suficiente. Tal acclién se entiende
por lo general por los términos de “delaminacién” o

“desprendimiento”. El sellado puede asl comprender

28
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una adhesién, una soldadura o una combinacidén de
estos dos medios.

La invencién sSe relaciona también al
conjunto gue comprende un dispositivo de
dosificacién, de distribucidén y/o de preparaciédn de
bebidas u otros productos alimenticilos, que
comprende una zona de aprovisionamiento y al menos
un elemento de recarga de substancia alimenticia
destinado a tomar posicién en la zona; el elemento
comprende un recipiente que contiene la substancia
alimenticia y una pelicula apta para formar el fondo
del elemento, la pelicula estd ensamblada de manera
delaminable sobre 1los bordes del recipiente, 1la
pelicula es solidaria de un medio de
desprendimiento; el medio de desprendimiento
comprende al menos un medio de enganche mecanico;

la zona de aprovisionamiento comprende un
alojamiento de recepcié4n del elemento y al menos un
medio de retenciédn que coopera con el{(los) medio(s)
de enganche mecadnico al momento de la introduccién
del elemento en el alojamiento; caracterizado
porque:

el medlo de desprendimiento comprende
medios que permiten 1la conexiétn del medio de

desprendimiento de manera deslizante con relacién al
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elemento de recaiga Y porque el medio de
desprendimiento es apto para deslizarse de suerte
que el movimiento de introduccién del elemento en el
dispositivo provoque 1la delaminacién al menos
parcial de la pelicula y libere la substancia en 1la
zona de aprovisionamiento.

Ciertas caracteristicas Yy ventajas del
dispositivo pueden estar descritas en parte en la
solicitud EP 1 028 068, cuyo contenido en su
totalidad debe considerarse que forma parte de la
presente solicitud.

La descripcidédn detallada que sigue se da a
titulo de ejemplos no limitantes, en los cuales:

La- Figura 1 representa una vista en
perspectiva de un elemento de recarga seglin la
invencién;

La Figura 2 muestra una vista lateral del
elemento de la Figura 1;

La Figura 3 muestra un detalle segin el
corte A-A de la Figura 1:;

La Figura 4 representa una vista. superior
del elemento de recarga segin la invencién de modo
no doblado del medio de desprendimiento;

La Figura 5 muestra una vista lateral de la

Figura 4;
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La Figura 6 muestra una, perspectiva en
detalle de la Figura 4;

La Figura 7 muestra una vista esquemé&tica
frontal del elemento de recarga en posicién de
acoplamiento en el dispositivo de preparacién o
distribucién;

La Figura 8 muestra en perspectiva inferior
el principio de apertura del elemento de recarga
durante el acoplamiento en el dispositivo;

La Figura 9 muestra un detalle de la Figura
7 seqgquin el corte B-B;

Las Figuras 10 a 12 muestran la operacién
de acoplamiento en el dispositivo para la recarga de
substancia en diferentes fases de acoplamiento;

La Figura 13 muestra una parte del elemento
de recarga durante la fabricacién;

La Figura 14 muestra una vista en corte
esquemdatica de una variante del elemento de recarga;

La Figura 15 muestra una vista en corte
esquemidtica de la variante del elemento de la Figura
14 después de la introduccién en el dispositivo.

La 1nvencién se describe ahora en detalle
por la via de 1los ejemplos en referencia a los

dibujos.
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El elemento de recarga 2 segin la invencién
tal como se representa en alas Figuras 1 a 3,
presenta un recipiente 20 que contiene una cantidad
predeterminada de substancia alimenticia a recargar.
Tal substancia es de preferencia wuna substancia
pulverulenta del tipo de café, té o leche soluble.
La capacldad del recipiente puede ser variable vy
estid determinada en funcidén del tipo de dispositivo
a recargar y del ndmero de dosis individuales a
proporcionar después de la dosificacién por un medio
de dosificacién del dispositivo. Por ejemplo, el
recipiente puede comprender una cantidad de
substancia equivalente a wun nimero n de dosis
individual(es); n puede variar entre 1 y 200.

En un primer modo, el recipiente 20 tiene
la forma de una barquilla alargada que se extiende
segin una direccién longitudinal I, provista de una
parte superior 23, paredes 22 gque forman 1los
costados de la barquilla que se prolongan por bordes
sensiblemente rectos 21 con relacién a las paredes
22. los bordes 21 forman una porcién periférica
sensiblemente plana. Los bordes 21 delimitan asi un
pasaje 24 en ausencia del medio de sellado. Los
bordes comprenden primeros bordes laterales opuestos

210a, 210b dispuestos segin la direccién
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longitudinal I y segqundos bordes, transversales,
respectivamente anterior 21l1a y posterior 211b.

La abertura del recipiente esti revestida
de un medio de sellado 25 gque forma el fondo del
elemento de recarga y cierra el pasaje 24; de suerte
que en esta configuracién, la masa de substancia a
recargar puede reposar directamente sobre el medio
de sellado 25. El1 montaje formado por el recipiente
\'4 el medio de sellado define un espacio
herméticamente cerrado 26. El término
“herméticamente” significa que el pasaje es
selectivo al menos a un elemento seleccionado entre:
el agua, el vapor de agua y el oxigeno.

Los bordes 21 del recipiente se extienden
sobre el perimetro del recipiente, formando una base
sensiblemente plana que se inscribe sensiblemente en
un plano P, o plano de sellado, para favorecer a la
vez el sellado del medio de sellado 25, asi como el
apoyo, la establlidad y la guia del elemento de
recarga en el dispositivo como seréd explicado més en
detalle a continuacién.

De preferencia, el medio de sellado es una
pelicula flexible sellada sobre los bordes 21 del
recipiente, formando un corddn periférico 27

continuo errado. Es ventajoso prever un medio de
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sellado bajo la forma de una pelicula termosellada
sobre los bordes periféricos del recipiente. La
pelicula se selecciona de preferencia entre las
peliculas resistentes a la ruptura, o en todo caso
que tengan resistencia a la ruptura superior a 1la
resistencia a la delaminacién del cordén de sellado
cuando una fuerza F es aplicada en una direccién
longitudinal paralela al plano de sellado P, como lo
ilustra la Figura 3.

El medio de sellado 25 es solidario de un
medio de desprendimiénto 3. Para esto, el medio de
sellado comprende fuera dé la 2zona de sellado
definida por el cordén 27 y en la parte delantera
del elemento de recarga, una porcidédn 250 que esté
plegada o doblada sobre una porcidén sellada en la
parte delantera del medio de sellado.

El medio de desprendimliento 3 est& montado
de manera deslizante con relaci6én a 1los bordes
ocpuestos longitudinales 210a, 210b. Preferiblemente
estd constituido de una pieza sensiblemente rigida o
semi-rigida con relaciétn a la pelicula de sellado.
El medio de desprendimiento posee una superficie
interna de contacto 30 sobre la cual la pelicula de
sellado se adhiere por adhesién, fusibébn, soldadura o

cualquier otro medio. Sobre su cara externa 31, el

€0
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medio de desprendimiento comprende medios de
enganche mecdnicos 4 destinados a cooperar en apoyo
con los elementos de retenciédn del dispositivo como
serda explicado mas adelante. El medio de
desprendimiento 3 posee por 1Gltimo medios de
deslizamiento 33, 34 que forman, de preferencia,
extremos laterales curvos en direccién de los bordes
del recipiente cuando la porcién estd en posicilédn
doblada sobre el medio de sellado. Estos medios de
deslizamiento 33, 34 aseguran la conexién del medio
de desprendimiento con 1los bordes de deslizamiento
210a, 210b del recipiente. MAs particularmente,
autorizan el deslizamiento del medio de
desprendimiento segin un plano paralelo al plano de
sellado P y en direccidén 1longitudinal I que
corresponde a la direccldén de acoplamiento del
elemento en el dispositivo. Asimismo, ofrecen una
clerta resistencia al desacoplamiento en la
direccién O; es decir en la direccién normal al
plano de sellado P.

Cuando el medio de desprendimiento es
desplazado en el sentido F tal como se indica en la
Figura 3, los medios de deslizamiento impiden todo
desplazamiento de través del medio de

desprendimiento con relacién a la direccién
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longitudinal I; lo que tiene por efecto repartir las

fuerzas de delaminacién de manera casi idéntica de

cada lado de 1los bordes laterales 210a, 210b.-

Resulta de este equilibrio de los eafuerzos, que la
delaminacién se hace de manera simulténea sobre cada
borde y, por consecuencia, origina un menor riesgo
de desgarramiento del medio de sellado.

Las Figuras 4 a 6 muestran una
configuracién del elemento de recarga cuando el
medio de desprendimiento estd desplegadc, formando
una parte que se extiende mids alld del recipiente.
Tal configuracién corresponde a una configuracibén de
montaje del elemento. El medio de desprendimiento 3
estd solidarizado al medio de sellado por la porcibn
250, la cual posee a2l menos una zona (incluso una
simple linea) de plegado 250aa adyacente al borde
delantero 211a del recipiente. El medio de
deaprendimiento es colocado en su lugar por
repliegue de la parte libre 250 al nivel de la zona
de plegado. Para esto, los medios de conexién 33, 34
deben ser suficientemente flexibles para poder
separarse uno del otro mas alld de la distancia D
correspondiente a la anchura de los bordes 210a,
210b, a partir de su dimensién iniclal d. E1l

acoplamiento se hace asi el}ercliendo una fuer:za
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suficiente sobre 1los dos costados del medio de
desprendimiento contra los bordes laterales, a fin
de provocar la separacién de las porciones curvas,
como por sujecién manual, por ejemplo.

Com¢ lo muestra 1la Figura 4, el borde
delantero 21la del recipiente comprende una porcién
de sellado 270 la cual es sometida a las fuerzas de
delaminacién al inicio del ciclo de introducciédn del
elemento de recarga. Preferiblemente, estia previsto
que esta porcidén tenga una forma no lineal provista
de un apice 271 dirigido hacia la parte delantera y
en direccién de la porciédn libre y sensiblemente
situada en alineamiento del eje longitudinal. Tal
configuracién de 1la porciédn delantera 270 permite
ofrecer una resistencia mads débil a la delaminacién
al momento del inicio de 1la delaminacién con
relacién a wuna porcién que seria lineal Y
transversal al eje longitudinal I. La porcién puede
tomar diferentes formas, tales como una forma de V o
de U invertida, u otras.

Las Figuras 7 a 12 muestran el elemento de
recarga durante su introduccién en una zona de
aprovisionamiento 6 de un .dispositivo de
dosificacién y/o de distribucién 1 adaptado para

este efecto. Una de las particularidades de 1la
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invencién reside en que el medio de desprendimiento
posee medios de enganche mecAdnico 4 formados de al
menos una zona de tope de retencién que se extiende
de manera transversal con relaclén a la direccién
longitudinal dé& elemento de recarga correspondiente
a la direccién de acoplamiento (Figura B8). En el
ejemplo 1lustrado, los medios de enganche mecé&nicos
comprenden porciones salientes 40, destinadas a
apoyarse transversalmepte contra un borde
complementario 140 que delimita la entrada de un
alojamiento 14 de la zona de aprovisionamiento 6 del
dispositivo. E1 alojamiento 14 posee un borde
superior 142 que define con el borde inferior 140
una altura H que teniendo en cuenta las toleranclas
dimensionales, autoriza el acoplamiento deslizante
del elemento de recarga 2 con la excepcidédn del medio
de desprendimiento 3, Qque es mantenido fuera del
alojamiento en razé4n de la cooperacién en el tope de
retenciédtn de las porciones salientes 40 con el borde
inferior 140. Asi la altura H es previata
ligeramente superior, a las tolerancias tomadas, a
la altura Ho del elemento que comprende los bordes y
la porcidén de bucle 250 de la pelicula de sellado
que forman un doble espesor de pelicula como 1lo

muestra la Figura 9, pero es inferior a la altura H;
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que incluye la altura total del elemento,
comprendido el espesor de los medios de enganche
mecanico.

Ventajosamente, los medios de deslizamiento
33, 34 pueden asi formar medios de enganche en
posicién con los bordes 1laterales 143, 144 del
alojamiento que pertenece al dispositivo. Asi, es
suficiente prever que la anchura L; del medio de
desprendimlento excede la anchura L del alojamiento
(anchura que separa los bordes 143, 144) y que 1la
anchura Lo que separa los bordes de deslizamiento
del elemento de recarga sea inferior a la anchura L
del alojamiento. Tal disposicién tiene por ventaja
concentrar los esfuerzos sobre los 1lados del
elemento de recarga; es declr en proximidad de 1los
cordones de sellado laterales, favoreciendo asi el
delaminado sin riesgo de ruptura de la pelicula.

Como lo muestran las Figuras 10 a 12, 1la
instalacién del elemento de recarga 2 que provoca la
descarga es particularmente simple y répida, pues
esto consiste en disponer el elemento de recarga a
la entrada del alojamiento, presentando el borde
delantero del elemento que comprende el medio de
desprendimiento en posicién doblada sobre la

superficle de sellado (en configuracién segin la
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Figura 1), y aplicar los medios de enganche 4
enfrente del borde correspondiente 140 del
alojamiento, después ejercer una fuerza suficiente
en la direcciétn longitudinal del elemento para
alojar el elemento de recarga en el alojamiento; la
delaminacién del medio de sellado se ejerce asi
sobre los bordes del elemento. Va a notarse que a
medida que interviene la delaminacién, la substancia
alimenticia es liberada por gravedad en la 2zona de
aprovisionamiento del dispositivo, en direcciédn de
un sistema de dosificacién 5, por ejemplo, sin que
pueda haber un riesgo de derrame hacia el exterior
del dispositivo. El1 medio de sellado o pelicula
forma asi una porcién de doblez 250 cuya longitud
crece a medida de la introduccién del elemento de
recarga en el alojamiento. Debido al doblez en bucle
de la pelicula, la longitud de la porcién de doblez
corresponde sensiblemente a la mitad de la longitud
del elemento acoplado en el alojamiento de suerte
que al momento en que el recipiente esta enteramente
introducido en el alojamiento, el pasaje 24 del
recipiente estd descubierto aproximadamente a 1la
mitad. En este momento, 1la delaminacién completa
hasta obtener la separaciédn del medio de sellado o

peliéula con relacién al recipiente se obtiene

2
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tirando manualmente sobre el medio de
desprendimiento, como lo muestra la Figura 12.

Un dispositivo de distribucién de bebidas o
salsas adaptado para recibir tal elemento de recarga
est4d descrito de manera detallada en la solicitud EP
1 028 068 Al. se puede hacer referencia al mismo
para comprender, a titulo de ejemplo, el principlo
general de funcionamiento de tal dispositivo.

Segiin una caracteristica de la invencién,
el medio de sellado es de preferencia una pelicula
flexible realizado en un material resistente a 1la
ruptura f a la humedad. Puede tratarse de ya sea de
una pelicula pléstica de monocapa o de capas
miltiples, opcionalmente metalizada, ya sea de un
material laminado que comprende una capa de aluminio
duplicada interlormente en una o varias capas de
material plastico termofusible. Para el café
soluble, por ejemplo, se prefiere una pelicula de

plastico metalizada que confiere propiedades de

impermeabilidad al vapor y a los gases. La

netalizacidn de las peliculas de plastico se hace,
en general, condensando sobre la superficie de 1la
pelicula vapores de aluminio u otro metal bajo
vacio. La operacidén se hace en una camara hermética,

en donde se crea un vacio muy alto. La capa de
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metalizacién es muy fina, del orden de 300
angstroms. Puede estar revestida de un barniz de
proteccién, o wuna complejacién con otra pelicula
contrapegada sobre la cara de metal. En todos los
casos, la pelicula, metalizada o no, tendrd una capa
interna apta para formar un cordén de sellado
durante la aplicacidédn de presiédn y de calor sobre
los bordes del recipiente para formar un cordén
termosellado.

En cuanto al reciplente, puede ser de
formas variadas y constituido de una o varias piezas
separadas y después ensambladas entre ellas. Sin
embargo, sSe prefiere una solucién de barquilla
elongada, en una sola pieza, que incluye los bordes
de sellado.

El elemento puede estar constituido a base
de material plastico aplicado segin un procedimiento
de formado seleccionado entre los siguientes:
termoformado, inyeccién, extrusidén-soplado. E1 o los
materiales que forman el recipiente pueden ser
seleccionados entre diferentes materiales plasticos
que pertenecen al grupo que consiste de:
polipropileno (PP), polietileno, poliestireno, PVC,
acetato de celulosa, VEO, poliéster y poliamidas. El

recipiente puede ser de monocapa ¢ de capas
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miltiples. Puede comprender peliculas de barrera
especificas de permeabilidad pequefia, o impermeable
al vapor de agua y/o el oxligeno. También puede
conprender peliculas que tienen propiedades
mejoradas al soldeo, para favorecer la soldadura de
los bordes.

Las diferentes soluciones sigquientes pueden
ser dadas a titulo de ejemplos preferidos:

El recipiente 20 Yy el medio de
desprendimiento 3 son formados por inyeccién en una
pieza como se ilustra en la Figura 13, después son
separados por corte o ruptura de la linea 220 como
linea de debillidad, por ejemplo, c¢reada entre las
dos 'piezaa. Una abertura 221 puede ser prevista
entre las dos plezas a fin de limitar la longitud de
las lineas de corte o de ruptura. Una pelicula de
sellado puede ser sellada antes de la separacién del
medio de desprendimiento y del recipiente. Se
prefiere un material del tipo PP, que posee una
buena permeabilidad al vapor de agua, una buena
capacidad de ser soldada, y es relativamente barato.
En cambio el polipropileno solo es relativamente
poroso al oxigeno, y no conviene para productos
alimenticios sensibles a la oxidacién, como la leche

en polvo. Tal solucidén es también econémica debido
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al empleo de un solo molde para fabricar dos plezas
separables por ruptura o corte.

En una variante posible, el recipiente es
formado por termoformado de una monocapa tal como PP
o capas miltiples tales como PP/VEO/PP. La corredera
es formada por inyeccidén de PP u otro material
plastico apropiado tal como poliestireno,
polietileno, etc. El1 termoformado del recipiente
tiene por ventaja ser econdémico y poder fabricar un
recipiente a base de hojas plasticas de capas
miltiples gque incofpora una o varias capas de
barrera tal como de VEO, que es una barrera al
oxigeno. El termoformado no permite sin embargo
obtener una sola pieza que comprenda el recipiente y
el medio de desprendimiento, en la medida en que
este Wdltimo posee zonas de doblez o deformacién
opuestas con relacién a la direcciédn de formado (en
este caso, las porclones curvas hacia arriba
mientras que el formado de la barquilla se orienta
hacia la base).

En otra variante, el recipiente y el medio
de desprendimiento son formados separadamente por
inyeccién de plastico, como por ejemplo de PP. La
ventaja de la inyecciédn del recipiente con relacién

al termoformade ©proviene de la posibilidad de

AE>
40
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inyectar los bordes de manera precisa y a las formas
deseadas sin formacién de hundimientos. Conviene
también para volver rigido el reciplente y evitar la
deformacién después del sellado de la pelicula. El
aspecto es mejorado también.

Las Figuras 14 y 15 1ilustran una varlante
de la invencién en la cual el elemento de recarga 2
comprende un recipiente formado de una Dbolsa
flexible 28 y de una contera relativamente més
rigida 29, la cual est4d unida a 1la bolsa flexible
por medios de conexién 280 apropilados tales como
soldadura, adhesién por adhesivo u otros. La contera
estd provista en su base de bordes de sellado, de
manera similar a lo que se ha descrito en 1lo
anterior, sobre los cualés estd montado un medio de
desprendimiento 3 adaptado para deslizarse a 1o
largo de los bordes laterales 210a, 210b. La Figura
15 muestra la base de la contera en conexién con un
medio de guia del alojamiento del dispositivo en el
cual el elemento de recarga esti destinado a
alojarse. El medio de guia estid formado de un borde
inferior 140, de bordes laterales 143, 144 y de
bordes superiores 142a, 142b, el conjunto forma un
carril destinado a guiar los bordes laterales 210a,

210b de la contera segin un plano de guia P de la
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zona de aprovisionamiento. Las dimensiones del medio
de gula son previstas inferiores a las dimensliones
del medlio de desprendimiento 3, de suerte que 1la
introduccién de la contera en el medio de guia
provoca la interrupcién del medio de desprendimiento
a la entrada del medio de guia y por consecuencla la
delaminacién de la pelicula de sellado que obtura la
abertura del recipiente. Un elemento de recarga bajo
la forma de una bolsa flexible y de una contera
sellada asi como un dispositivo destinado a recibir
tal elemento estidn descritos en detalle en la
solicitud de patente US/SN 09/518661 cuyo contenido
estd incorporado en la presente solicitud por
referencia.

El elemento de la invencidén conviene para
almacenar substancias alimenticias empleadas para
recargar diferentes tipos de dispositivos de
distribucién, preparacién y/o dosificacién de
productos alimenticios elaborados a partir de estas
substancias. Las substancias alimenticias propuestas
son esencialmente substancias pulverulentas que
entran en la conposicidn de bebidas. Tales
substancias son preferiblemente seleccionadas entre
el café tostado y molido, el café soluble, el té&, la

leche, el chocolate, la achicoria, 1los vegetales ¥y

}b
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legumbres y aromas naturales o artificliales, asi
como las mezclas en cualquier proporciétn de estos

productos.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento de recarga de substancias
alimenticias, destinado a ser insertado en una zona
de aprovisionamiento de substancia de un dispositivo
de dosificacidédn, de distribucién y/o de preparacién
de productos alimenticios; el elemento de recarga
comprende un recipiente para contener una cantidad
de substancia alimenticla; un pasaje para liberar 1la
substancia; bordes del dispositivo de los cuales al
menos un par de primeros bordes opuestos, un medio
de sellado del pasaje para formar un espacio
cerrado; un medio de desprendimiento del medio de
sellado; el medic de desprendimiento comprende al
menos un medio de enganche destinado a acoplarse
sobre un medio de retenciétn del dispositivo durante
el acoplamiento del elemento de recarga en el
dispositivo; caracterizado porque el medio de
desprendimiento es solidario del medio de sellado;
el medio de desprendimiento es apto para ser
conectado al elemento de recarga para ser
desplazable en deslizamiento a 1lo 1largo de 1los
primeros bordes y provocar la apertura, al menos
parcial, del medio de sellado en respuesta al
acoplamiento del elemento de recarga en el

dispositivo.
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2. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 1, en donde el medio de enganche
asociado al medio de desprendimiento estid dispuesto
para formar al menos una zona de tope de retencién
que se extiende de manera transversal con relacién a
la direccién longitudinal del elemento de recarga
correspondiente a la direccién de acoplamiento del

elemento en el dispositivo.

3. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 1, en donde el medio de
desprendimiento comprende medios de conexién con los
bordes opuestos que son flexibles, para que el medio
de desprendimiento pueda sSer dispuesto entre una
posicidén desacoplada y una posiclidén de conexiédn en
la cual wuna porciétn del medio de sellado esta
doblada, formado asi la posicién de acoplamiento en

deslizamiento a lo largo de los bordes opuestos.

4., Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 3, en donde los medios de
conexién comprenden extremos curvos del medio de
desprendimiento que permiten el plegado en posicidén

de acoplamiento a 1lo 1largo de 1los bordes porx

$3
K
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deformaciédn elédstica durante la aplicacién de una

fuerza sobre los extremos.

S. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 3, en donde comprende un par de
sequndos bordes opuestos y en donde el medio de
sellado es una pelicula flexible montada sobre 1los
primeros y segundos bordes del elemento por un
cordé4n de sellado, de suerte que el desprendimiento
del medio de sellado se opera por delaminacién de
una porcilén al menos del cordén de sellado sobre los

primeros y segundos bordes del recipilente.

6. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 5, en donde los segundos bordes
comprenden un borde delantero adyacente con relacién
a la porcién 1libre del medio de sellado, el cual
estd provisto de una porcidén de sellado que tiene
una forma no 1lineal que forma un Aapice dirigido

hacia la porcién libre.

7. Elemento de recarga de conformidad con
la reivindicacién 6, en donde la porcién de sellado

esti sensiblemente en forma de V o0 de U invertida.
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8. Elemento de recarga de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en
donde el recipiente tiene la forma de una barquilla
elongada y en donde los bordes forman parte integral

de la barquilla.

9. Elemento de recarga de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde
el recipiente comprende una bolsa flexible gque se
prolonga por una contera sensiblemente rigida que

comprende los bordes de sellado.

10. Conjunto que comprende un dispositivo
de dosificacién, de distribucién y/o de preparacién
de bebidas que comprende una zona de
aprovisionamiento, y al menos un elemento de recarga
de substancia alimenticia destinada a tomar posicién
en la zona; el elemento comprende un recipiente que
contiene las substancias alimenticias y una pelicula
apta para formar el fondo del reclipiente, la
pelicula es montada de manera delaminable sobre los
bordes del recipiente, la pelicula es solidaria de
un medio de desprendimiento; el medio de
desprendimiento comprende al menos un medio de

enganche mecénico; la zona de aprovisionamiento
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conprende un alojamiento de recepcién del elemento y
al menos un medio de retencién, que coopera con
el/los medio(s) de enganche al momento de la
introduccién del elemento en el alojamiento; en
donde el medio de desprendimiento comprende medios
que permiten la conexién del medio de
desprendimiento de manera deslizante con relaciénm al
elemento y en donde el medio de desprendimiento es
apto para deslizarse, de suerte que el movimiento de
introduccién provoca la delaminacién al menos
parcial de la pelicula y libera la substancia en la

zona de aprovisionamiento.

;‘L
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién describe un elemento
de recarga (2) de substancias alimenticias,

destinado a ser insertado en una zona de

. aprovisionamiento de substancia de un dispositivo de

dosificaclién, de distribucién y/o de preparacién de
productos alimenticilos; el elemento de recarga
comprende un recipiente (20) para 1la substancia
alimenticia; un pasaje (24) para liberar la
substancia; bordes (21) del dispositivo de los
cuales al menos un par de primeros bordes opuestos
(210a, 210b), un medio de sellado {(25) del pasaje
para formar un espacio cerrado (26); un medio de
desprendimiento (3) del medio de sellado; el medio
de desprendimiento comprende al menos un medio de
enganche (4) destinado a acoplarse sobre un medio de
retencién del dispositivo durante el acoplamiento
del elemento de recarga en el dispositivo:;
caracterizado porque el medio de desprendimiento (3)
es. solidario del medio de sellado (25); el medio de
desprendimiento (3) es apto para ser conectado al
elemento de recarga para ser desplazable en
deslizamiento a lo largo de 1los primeros bordes

(210a, 210b) y provocar 1la apertura, al menos
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parcial, del medio de sellado (25) en respuesta al

acoplamiento
dispositivo.

FIGURA 1.

del

elemento

de

recarga

en

el
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L9nvention se rapparte an domaitio des dispositifs de dosage, de distribution
et/ou de préparetion de produity alimentaires tels que boissons, sanoes ou amntres
produits sinzileires. Linvention vise plus partioulidrentent un éléshent de recharge
cotmprenant une stbstance alimentrire devant fottritit 1n spprovicionnement & de tels
dispogitifs. Linvention pext faire l'objet de notubreuses appHoations duns le domaine
du sarvice alimetitatre ("Foodsarvioe™) notamiest aywnt trait & 1s distribution de
bolssons dang les ioux publics ou dahia les services de restanration de moyens de

trazisport tels qu'avions ou traing.

L'alimentation en substance alimentuire des appareils de distribution et/ou de

préparation de boissons ou auires produits tout préparés, doit itre réalisée

régulidrement ¢t on quantiié sffigante pour pouvoir assurer un service contimm: et sans
interruption an consommatetr. En général, I'slinentativn des dispositifs so fiit
mannellement par le remplissage de réservoirs A partir d'ome substence alimentzite
conditionnée et "vrac” dans des sachets on boites hermétiqnes, Cette méthode n'est

pas satisfaisente car elle imposo des manipulations et di temps nécessaire &

I'exécution de cos manipulations. Les manipulstions provoquent des salissures avec
un risque de perte significative en substance aitmentire notamment lorsque lo
dispositif est insinllé dans des conditions instables ou tutbulenies comme co pent étre

1o cag datis on svion.

11 existe des dispositifs congus pour recevoir des cartouches ot conteneuts
romplis de substances pulvérulentes solubles lesquels sottt ouverts avant Iintroduction
dans le dispositif. Le documant GB 1 325 478 etiseigne, par exemple, uh tel princips.
Dens ce cas partictilier, Je contensur comprend unie datide adhésive qui est délaminée
avant 'assemblage du conteneur dans le dispositif L'inconvénient vient de ce que
T'opération de rechargement so fidt lorsque le conteneur est entittement ouvert,

conduisant sinsi aux méme inconvénients quie cenx préoédemment décrits.

La demande EP 1 028 068 appurtenant 2 12 déhisridetesse propose une solution
& ces problimes qui consists i prévoir une cartonche de recharge sdaptée 4 un
rechurgement en substance alimentaire qui soft aisé et rapide sens risque do perte de
substance, et le cas échéant, pouvant 8tre ulilisée do mamidre satisfizloante dans wn
environnement exigeant comma dans un compartithenit d'avion. La cartouche

1 SINTLVd R3AZA JEEISIN
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comprend un récipient contenant une substence alimentxire et un moyen de fermeture
coopérant avec 1o récipient pour former une enceints close. Le moyen de fitmeture
comprend des moyens permettant le détachement an rhoing partiel du moyen de
fermeture sous I'effot de I'inirodnction de I'élément de techarge dans le dispoaitif de
distribution. En particulier, le moyen de détachement comprend tne portion Hbre
munie do moyens d'sccrochage mécaniques destitrds 4 s'engager zvec au moins one
partio de retenme du dispositif, complémentsire du moyen d'accrochage mécunique, de
fagon 4 meintenir 1a portion libre en place dans une configuration rebattue de la partie
libte sur le moyen de détachement ot, ansurer ainni 1o détachement au moins partiel du
moyan de fermefure par repport an réoipient. Dens co cds, lo moyen do détachement
formo aingi une partion du moyen fermeture ot scelinge, qui pend libretment en
oonfiguration "de repos” et qui est apto i se replier mir 1s récipient, en configuration
d'sngagement dans le digpositif.

Un tel systisne présente de nombreux svattages en terme de commodité &
I'vtilisation dans 1a mesure od Nnirodustion de 1 cartouche dens ls dispositif suffit,
essenticllemnent, & opérer 'ouverture do I'diément de recharge et dofis, le rechargement
o dspositif.

La présente invention sc repporte aussi 4 un élément de recharpe en substahice
slimentaire conge pour Hbérer som contens dans 1 dispositif adspts sans qu'il soit
nbcessaire de réaliser I'ouverture préalable de 1'éément, nl do prévuir de systimes de
découpe inbégris dans le dispositif de réception. L présents invention vise cependant
une smilioration do principe de bass enselgné solon lc document EP 1 028 068.

La prisent invention soxhsite apporter une pins grande fiabititd et séourité dans
Topémtion de rechargement. Ainsi Y'on des objets de I'fnvention est d'assurer 1the
meilleure répartition des forces appliquées pour effoctust l'ouverture do 1'élément ds
recharge do fagon 4 assurer une sécurits d'ouverttre optimale en toute circonstxiice
comme, par exemmples, pour éviter tout risqua de rophire, chiffohnage ou bourrage dn
moyen de scellsge de I'élément de recharge lors do son ehgagement dans le dispositif.

Un sutre objet est do dininmer 1 risque dottverture acoidentells de 1'élément do
recharge en dehors dn dispositif sinsi que 1a dététioration ot/ou fendommagement
partiel ou tota] des moyens servant 3 effectuer 'ouvertitre et/ou le scellage de
T'élément. Bn «ffict, 1'élément do recharge sext de conditionhemeant pour 1s substance
alimentaire, et doit donc 8tre adapté pout assutet sa conservation dats Je temps, de
manidre harmétique A In vepeur et verduclloment stisal & 'oxygitie, Toute ruptiure

2 SIRELVE 11034 DRLSEN
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intempestive, méme minhme soit-elle du moyen de scellage, pent svoir potr

conséquence de réduire considérablement 1s cohservation do 1a substance alimentsire,

De méme en cas d'endommagement des moyens d'ouveriure, I'onverture de 'élément

de recharge pout ne plua g'effectucr convenablement of 'édlément de recharge peut
5  devenir alors inntilisable,

'Un autre objet est de proposer un &lément de recharge qul plsse étre facilement
stocké en nombre, do manidre rationne]le, conipicte et saig perts do place dans un
espace d'encombrement restreint comme un carton, une cxisse, i tiroir, eto.

D'autres objets et avaniages de I'imvention appersitront de manidre phus détaillée

10  danslereste de la description,

Sclon I'invention, los objcts évoqués précédemment sant atteints en réalisart m
élément do recharge en substance alimentaire desting & Sive inséré dzns une zone
d'spprovisiomement en substamce d'un dispositif de dosage, de distribution et/ou de
préparation do boissons ou atres; I'élément de rechirge comprenant un récipient poar

15  contenir mme quaniité de substence alimentuire ; ©h passage pout Kbérer la substance ;
des bords du dispositif dont an mains une peire de pretiers bords opposés, un moyen
do scellage dn passage pour former une enceinte close ; on moyeti do détachement du
moyen de scellage ; ledit moyen de détachemett camprenant an moins un moyen
d'accrochage dostin & s'engager sur th moyen de rebemie dn dispositif lors de

20 Teugagoment de I'élément do rechatge dans Ie dispostiif Selon une particularité
esscrticlle de 1Snvention, lo moyen de détachement est solidaire du moyen de
scollage ot est spte A 8tro comnevté de manidre glimimtis le long de P'élément de
rocharge, préfimablament lo long desdits preiniers bords, potr provoquer 'onverture,
au moing partiells, du moyen de sosllage en répanse i Tengagement do 1'élément de

25 recharge dans le dispositif.

Aingl, une pius grande flabilité de l'ouverturo de 1'élément ost apporiée du fait
que ls montage en glissetnent do moyen de détachement a pour offet de répartir de
mapidre équilibrée les forces nécossatres s détechement du ioyen de scellzge. Le
détachement se fait pios régulikrement en minimissirt les risques de ropiure du moyen

30 dosocllage ; oo qul powrrait sutrement contratiet Motvertiro nécessaire & Hbérer In
totalith de la substemes alimentairo contentic datis 1o técipient,

Ainsi, 1o moyen do détachament comprend préfirablement des moyens do
connaxion svee lesdits proiniers bords qui soxtt fiexibles do fagon 4 o que Je moyen.
de détachement puisse tre disposé caire uns position désengagée et une position de

S SLETIV AEATA JT1SEN
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connexion rabatius sur lo moyen de scellage formant sinsi In position d'engegement
en glissement 1o long dosdits bords de glissement. Unie telle configuration 4 pour
avantage de pouvoir metire an position opérationnells de glisgemait le moyen de
détachement sur les bords de gHisserrient de 1'Slément do recharge, & fout moment, par
exemplo, soit lora de 1s fabrication de I'élément de rechatge, soit justo avant ls
chargement dans le dispositif destiné A recevolr 1'élément da recharge.

Préférablement, los moyens d'wocrochage du mayen de détachament, destinés &
s'engager dxns des moyens de retetme du disposftif, sont ertangés de menidre A former
mm moins une zone de butbe s'étesidarit de mamiite thsversale par Zepport 4 1n
direction d'engsgement de F&lément dans lo diapositif. De préfirence, Ia direction
d'engagement de I'élément de techarge correspond i 14 direction longitudinale do
T'élément.

Selon l'nvention, le moyen de socliage est préférenticlicment wa film souple
scellé wur los bords de I'élément de rocharge. Par "scellage”, il fut entendre tout
moyen de connexion epproprié endre le filin et ies botds syant pour ceractéristique de
pouvoir ire rompu sous l'effict d'une traction mécatique siffisante, Uno telle action
s'entend généralement par les termes de "délaminstion® ou "pelage”. Le scollage peut
aingi comprendre un eclisge, tne soudurs ou une combinaison de oes deux moyens.

L'invention concerns aussl I'ensemble comprenant un dispositif de dosage, do
distribution et/ou de préperation de bolssons ou enties produity aimentaives,
comprensnt one zone d'spprovisionnement et au moing un lément do recharge en
subatsnce alimentaire destiné & prendre position dens adite zone ; 1'€lément
cotuprenant oo réaipient contenant 1s substanoe alithentsive ot ut filn apte 4 fortier le
fond de I'Elément, 1o film étant asyemblé do manitre délaminable sur les bords du
sécipient, lo filn étnt solidaire d'oh trioyen de détachement ; ledit moyen de
détachement comprenant su moins th moyen d'setrochage méosnique 3

In zone d'epprovisionnement comprenant un logement de réception de 1'Slément
ot au moins an moyen de retetite qui coopére aveo le/les moyen(s) d'sccrochage
mécamique an moment do I'nirodnction do 1'élément dans le logement ; caractérisé en
oo que,

le moyen do détachement comprend des moyesis petmettant 1s connexion du
moyen de détachement de maniire glissente par rapport & 'élément de recharge et en
ce que le moyen de détschement est apte A coulissar de sorte qus le mouvement
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d'introduction de I'élément dans lo dispositif provodue 1a délemination au moins
partielle du film et ibire 1a substance dans 1a zone d'spprovisionnement.
Certaines caractéristiques et svautages du disporitif peuvent 8ire en partic
déarits dens 1a desiande EP 1 028 068 dontt le I'intégrelits du conterm doit &ire
6 considéné comms faisant partie de Ia préseate deiande.
La description détuillée qui sult est dotihée a titro d'oxemples nont Hmitatifs dans
lesquels :
La figure I représente une vtio en perspective d'us Slément de recharge selon
Iinvention ;
10 La figure 2 montre une vue de cité de I'éléntent do 1a figare 1 ;
La figure 3 monire uh détail selon I coupe A-A de la fignre 1 ;
La figure 4 représente une vue do dessus do 'élément de recharge selon
linvention en mode non-tabattu du moyen de détachetnent ;
- La figure 5 montre une vue de obté de Ia figire 4 ;

15 La figure 6 montre uns petspective de détull de 1a figure 4 ;

La figure 7 montre tme vue schématique de face de 1'élément de recharge en
position d'engagement dans lo dispusitif de préparstion ou disiribution ;

La figure § montre en petspeotive de dessons le principe d'ouvertnre do
I'élément de rechargs lors de P'emgngement dabs le dispositif';

20 La figute 9 montre un détai] de ia figure 7 gelon 1a conpe B-B ;

Les figures 10 4 12 montrent l'opéeatioh d'engagement dans le dispositif pour le
rechargement en substance 3 différents stades d'eigagemetit ;

La figure 13 mohtre une partie de I'élémenit de techarge lors de 1a fabrication ;

La figure 14 monire tino vue en conpe schimatique d'une variante de 1'élément

25 derecharge;

La figare 15 montro e vue en coupo schitmatique de le variante de I'élément
de Ia fignre 14 aprés introduction dans le dispositit

L'invention est maintensnt déarite en détail par l¢ bisis d'exemples en référence
atrx dexsins.

30 L'éément de recharge 2 salon I'invention tel que représanté anx figures 113,
présentes un récipient 20 comtenant uno quentitd préditeeminée eh substance -
slimentaire & recharger. Une tollo mibstance est de préférenco une substance
pulvérulante du type caf¥, thé ou lsit soloble, La capacits du récipient peut 8tre
varizble et est détermindo et fonction du type de dispositif A recharger et dn nombre
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de doses individueiles A fournir aprés dosage per un moyen de dosage & dispoaitif,
Par ecrempls, le récipient peut comprendre the quantith en stbatence équivalente A un
nombre n de doge(s) individuelle(s) ; n pouvant vader enire 1 et 200,

Dans un prenrier mods, lo récipient 20 & 1a forme d'tihe barquette allongde
s'Stendant selon wne direction longitedinale I, munie d'on dessus 23, de parois 22
formant les cStds de 1a barquetie qui se prolohgent par des bords sensiblement droits
2] par rapport anx parois 22, Les bords 21 forthent ths portion périphérique
sensiblement plane. Len bords 2] délimitent sinel un passage 24 en I'ebsence du
moyen de scellage. Las bords comportent des premiers bords Istérmix opposés 210a,
2100 disposés sclon Ia direction longitndinle I ot dos seconds bords, trinsvesanx,
respectivement avant 211s et axidee 2110,

L'ouverture do récipient est recouverts d'tn moysn de scellage 25 qui forms le
fond de 1'élément do recharge et ferne le passage 24 ; do sorte que dans cotie
configuration, 1a masso do substanoe i rechatger pent reposar directement sar le
moyen de scellage 25. L'sssemblage formé par 1e récipient et lo moyen de scellage
définit une enceittte heymétiquement close 26. Le texme "hermé&iquement” signifie
que lo passage est sélectif A au moins m &lément choidl patmi : Feau, 1a vapenr d'esn
et Foxygine.

Les bards 21 dn récipient s'Stendent sor le pourtotr du récipient en formant wne
base sensihlement plane sensiblement sinscrivant dens un plan P, on plan de soellage,
de facon i fevoriser i 1a fols le scellage du moyen de soellage 25, de méme que
I'sppu, 1a stabilité et le guidage de 1'Slément de techatpe dank 1o dispositif comme 1)
sera expliqué phus en détail aprés.

De préfisence, le moyen de sccilage est un film soupie scellé sur fes bords 21 dn
récipient en formant wn cordcin périphérique 27 continn fermé, 11 est avantagemt de
prévair un moyen de soellage sous firmo d'm fitm thermodoellé sir les bords
péeiphériques du récipient. Lo film et choisl de préfresico parmi les films réxistants &
la déchirate ou en tout cas ayant une résistance i 18 déchirure supéeieure d In
résistance 3 1a délatnination dn cordon do soellage lorsqu'one foroe F est apphiquée
daus une direction longimdinale paralidle an plant de scoliege P cormue [iiustre la
figare 3,

Le moyen de scollage 25 est solidaire &'un moyen de détachement 3, Pour cala,
le moyen das seellage comprend en dobors do 1s 2otis db scellage définie par 1o cordon
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27 ot i l'evart de I'élément de recharge, tne partion 250 qui est repliéc ou rabattue sur
upe partion scellée A I'avent dn moyen de scellags.

Lo moyen de détachemnent 3 est monié de manidre ghissanto par rapport snx
bords opposés longitudinmrx 210s, 210b. 11 est préférentiellement constitné d'uns
pidce sensfblement rigide ou semi-rigide par rapport su film de scellage. Le moyen de
détachement posside une surfece interne de cottact 30 sur laquelie le film de socliage
adhire par collage, fusion, soudure ou tout antre moyen, Sur sa face externe 31, le
moyen de détachement cantprend des moyens d'accrochage mécaniqnes 4 destinés 3
coopérar en butée avec des éléments de retenue du dispositif comme il sera expliqué
phus loin. Le moyen de détachement 3 posséde enfih dos noyens de glissemant 33, 34
formant, dc préférence, des extrémitée latéralos reoourbées en direction des bords du
récipiont lorsque 1a pottion eat en position rabattue sur le thoyen de scellage. Ces
moycts de glissement 33, 34 assurent 1a contiexion dtt moyen de détachement avec
Jes bords de glissement 210s, 210b du réciplent. Phus particulidrement, ils strtorisent le
glissement dn moyen de détachement selon uh plin paralldle su plan de scellage P et
en direction longimdinale T qui correspond 4 1s direction d'engugement de I'Slément
dans le dispositif. De méme, ils offrent une oertzine résistance an désengagetment dans
la direction O ; c'est 4 dire dans 1 direction normale zu plan de scellsge P.

Lorsque le moyen de détachement est déplacé dand lo sems F tal qu'indiqué 3 In
figure 3, les moyens de glissidre empéchent tout déplacement do travers du moyen de
déachement par rapport A 1a direction longitndinaie I ; ce qul & pour effet de répartir
les forocs de délaminstion do manidre quasi-identique de chaque odté des bords
latéranx 210s, 210b. 11 résulte de et équilibre das effixts, o In délemination so fit
de munilre simultanée sur chaqus bord et, par conséquent, angendre un moindre
risque do déchircment du moyen de scellage.

Les figures 4 & 6 montrent uns cohfigumtion de I'élément de recharge lorsque 1s
moyeh do délachement est déployé formant une partie s'éendant su-dela du récipient
Une telle configuration correspond 4 une conflgurstion de montage de I'élément. Le
moyen de détachement 3 est solidarisé su moyen do scellage par Ia portion 250
Iaquells posside au moins une zone (voire une simple Hgne) de pliage 250a adjacents
au bord avant 211a dn récipient. Le moyen do détachement est mis en place par
replioment de la partie Hiwe 250 an niveau de 1a rono de plisge. Pour cela, 1es moyens
de comnexion 33, 34 dotvet étre suffisamment flexibles pour pouvolr s'écarter I'un do
'antre an del2 do le distence D correspondant & 1a Istgour des bonds 210a, 210b, 3
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pattir de leur dimension inftisle d. L'engagemert se fuit dons en extersent une force
suffissute sur les deux cotés dn moyen de détanhament contie les bords Intéraux afin
de provoquer I'écartement des portians recowttbée, comme par clipsage mmmel, par
exetmple.

Comme e mortite 1n figure 4, lo bord avant 21 1a dn réclpient comprend o
portion de socliage 270 laquelle cst sounrise sux faroes de délamination an tout d&but
dv cyole d'introduction de I'dlément de recharge. Préférdblement, il est préva que cetto
portion ait une forme non-finésire munie d'un spex 271 dirigé vers Favant et en
direction de la portion libre et sensjblament situé dany I'alignement de 'axe
longitndinal L Une teflo configuration do lu pattion svant 270 permet d'offiir ue plus
fible résistance i 1a délamination en moment de Tamorce do 1a délamination par
rapport & me portion qui scralt linéaire et transversdle & l'axe longitudinal 1 La
portion pewt prendre différentes formen tellos qu'nne fiarme de V ou U renversé ou
aulres.

Les figures 7 4 12 montrent I'élément de rechutge lors de son introduction dans
uns zone d'epprovisiconement § d'utt dispositif de dosage et/ou de distribution 1
adapté & cet effet. Une des particularités de Invetition réside dans co quo le moyen deo
détachement possdde des moyens d'accrochage mécattique 4 formés d'sn maing vne
rone de butée #'étendant de manidre trensversale per rapport A la direction
longitudinale de I'élément de recharge correwpontidenit i In direction &'engagement (Fig.
§). Dans l'exemple ilinstré, 1ss moyens daocrochsge méceniques compresment des
portions saillantes 40 destinées A prendre appui transversalegnent contre uh bord
complémentaire 140 détimitent Fentrée d'un logesnient 14 de la 2one
d'spprovisionnement 6 du dispositif. Le logement 14 posside un bord sopéeienr 142
qui définit gveo 1o bord inférienr 140 wne huttenr H qui comiste tem des tolérances
dimengionnelles antorise 'engagement glissant de I'€l&nent de recharge 2 4
T'exception du moyen de détachement 3 qui est maintemi en dehors du logement en
reison de Ia coopération en butée des portions saillantes 40 avec le bord infégieur 140,
Ainsl 1 hanteur F-est prévus ligirement supérisute, ax tolérances prés, i 1a hanteur
Hy de I'tlément comprenant les bonds et 1a portion do boucle 250 du film de soellage
forzmant une double épaissent de film comme le mottire }a figire 9, mais est infEzioure
& 1a hautenr H; inclnant 1s hautoar hors tout de Pélément y compris {'épaissenr des
shoyens d'accrochage mécanique,
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Avantageusement, les moyens de glizsernant 33, 34 peuvent sussl former des
moyens d'accrochage en prise zvec des botds Isbérairx 143, 144 du Jogement
sppartenant m dispositif. Ainai, il suffit dc préveir que 1a largeur L; du moyen de
moyen de détachement excade 1a largenr L du logement (largeor séparant les bords
143, 144) ot que I largenr Lo séparant les bards do glissement ds I'élésnont de
recharge soit inflirietre A 1a largeur L du logement. Utte tefle disposition a pour
avantage de concentrer les efforts sur les cOtés de I'élémunt de recharge ; c'est A dhro d
proxitnité des cordons de socllage latérmx, favorlsant sinui 1s délamihage sms risque
de rupture du film.

Comine ls montrent les figares 10 4 12, I'installation de I'ilément de recharge 2
provoquant le déchargement est particulidrenicrit sithple et rapide puisque cels
congiste & disposer 1'élément de recharge & I'enivée du logement, en présentant le bord
avant de 'élément compranent le moyen da détachemeait ett position rabattue sur Ia
susface de scellage (en configirution seloh 1a fignre 1), et d'appliquer les moyens
d'accrochage 4 en regard du bord correspondant 140 dh logoment, puis A exercer une
forve suffisertte dans I direction longitndinsle de 1'élément pour enfoncer I'lément de
rechatge dans Je logement ; 1a délamivation du moyen de soellage s'exercant ainsi sur
les bords de I'dlément. 11 est & noter qu'an firr et & mesire que Is d&xmination
intervient, la substance alimentnire est libérée par gravité dans la zone
d'spprovisiormement du dispositif, en direction d'um systéme de dosage S, pat
exemple, sans qu'il puizsc y gvoir un risque de déversement A l'extériour du dispositif.
Le moyen de scellage ou film forme ainsi me portion da repli 250 dont 1a Jongusor
crodt au fur et A mesure de Iinttoduction de I'élément de recharge dans 1o Jogement.
Du fiit du repliement en boucle du film, 1a Jongneur de la portion de repli correspond
sansiblement & 1a moitié de 1a longuevr de I'élément engagée dans lo logemett de
sorte qu'sn moment on le réoipient et entidrement introduit dens le logement, Io
pussage 24 dn récipient est découvert de moitié environ, A oo moment, Ia
délemination complite jusqu'd obtenir la séparution du moyen de scellage ou film par
rapport su récipient est obtemme en tirant mammellement sur le moyen do détachesnent
carmme ls momnire la figure 12

Un dispositif do distribution de boissons ou stices adspté A recevoir tm tel
élément do recharge et décrit de maniére déteillée dans 1a demands EP 1028 068 Al.
On pourya dono o'y réfiérer pour comprendre, i titre d'exemple, le printipe générel de
fonvtiormemant d'um tel dispositif
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Selon uns caractéristique de Iinvention, Je moyen do scellage est do préfirence
un film souple réalisé dans tm mabigiay résistatt s déchirement et 4 I'mmidité. 11
peut s'agir soit d'un fiim plastiqne monocouche ou mmilficonche, eventusllement
métaltisé, poit d'un laminé comprenant vhe couche d'alnmintum doublée
intérienrement d'ume ou plnsietrs conches en matites plastiqus thetmofusible. Pour le
caff soluble, par exemple, il est préficd mm filtn plastique métallisé qui confire des
propridtés ¢'imperméabilité A I vapetr ot sux gax La métailisation des films
plasticmes se fult, cn ginéml, en condensent sur 1a nirface du film des vapours
d'aluminiom ou sutre metal sous vide, L'opétation se frit dans une enoeinte étunche od
st créé un vide trds poussé. La couche da métaltisation cst trda fine de I'ordre de 300
angsirdm. Elle peut &re reconverte d'om vernis de protection on tn complexage aveo
un autre film contrecollé sur 1a face métsl. Dans tons les cas, le filth, mitallisé ou
nom, aura une couche indeste apte & former un cordon de scellage lors de I'applioetion
de pression ct de chalenr sur les bords &t récipient pour formet tn cordon
thermosoellé,

Quant =u récipient, il peut Sre ds fottmes vatikes et constiins dune on plnsieurs
pidoes séparéos puis assenblées entre elles, Copandszt, il est préfieé tme salation do
barqustie allongée, en une souls pitoe, inchuant jes bords de soellage,

L'Elément peut Stre constitud & bage de mstidte plagtique mise en couvre selon on
procédé de formage choisi patmi ceux-guivants : thermofbrmage, injection, exttusion-
soufflage. Le on les matérianx formant lo récipicst pottvent étte choisi purmi
diffirents matérisux plastiques sppartensut au groupe consistant de ! polypropyline
(PP), polyéthyline, polystyrine, PVC, aoétate d¢ celluloss, EVOH, polyester et
polyamides. Lo récipient peut itte monocouche ou miticonche. Il petrt comiprentdre
des fitms barridres spécifiques & perméabilité fiible ou impetméible & Is vapeor d'exu
et/ou I'oxygine, I peut anssi comprendre des films syant des propriétés amétiorées an
soudsge pour favoriser In soudure des borda,

Les différentes solitions snivantes peuvent dite données & titro d'exenples
préfinds :

Le récipient 20 et le moyen de ditachenient 3 sont fotmis par injeotion en une
pidce comme illusiré A 1a figure 13 puis sont séparés pir découpe ou rupture de lignes
220 comme den lignes de fxiblesse, par exarnple, ménsgées cnite los dewx pitows. Une
ouverturs 221 peut &tre prévus entre los deux pidoes afin do limiter 1a longueur des
lignes de diconpe ou de ruptare. Un film de scellage peut dre soellé avant 1a
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séperation du moyen de détachement et du réciplent. 11 est préfns un matéeian du type
PP qui posside une bonne perméabilité i Ie vapeirr d'exn, une bonns soudabilité et est
relativement bon mearché. En revanche [c polypropylthie senl est relativement porenx i
Poxygine et ne convient pas pour des produits alimentsires sensibles & l'exydation
coanme le Init en poudre. Uno telle solution est atswi économique de fait de Pettiploi
d'un seul moule potr fubtiquar devx pidoes séparables par cassure ou découpe.

Dens une variagie possible, le réciplent est formé par thesmoformage dune
monocouche telle qu'en PP ou mmlticonche telle qu'eh PP/EVOH/PP. La glissidre est
formée par injection en PP ont un auntre matérisn plastiqus spproprié tel que
polystyrins, polyéthyline, etc. Lo thertnofbrmage du récipient a pour avantige d'ttre
éoonomique et do potrvoir réaliser tn réciplont & bese de feuilles plastiuss
multicouches incorparant une ou pitgicurs codohes battiires telle que 'EVOH qui est
barrldre i Yoxypine, Le tharmofbrmage no permet pas toutefols d'obtenir une seule
plice comprensnt le récipient et le moyen de détachommient dans 1a thiesure ol ce
dernier posside des xones de plisge ou défortnation opposées par teppott i Is
direction de formage (e 'occurrence, les pottions tecotirbiées vers ls hant alors que le
formsage de la barquictic s'otients vers lo bas).

Dans une autre variante cnoore, le réciplent et lo moyeh de détachement sont
formés séparément par imjection plastique comme en PP. L'svantige de I'mjection du
récipient par rapport au theemofirmage provient de ls possibilité dirjecter des bords
do manidre pricite et sux fortmes voulues sans formstion de cimte. I1 convient snwsi
pour rigidifier Ie réciplent ot éviter Io fizmbage aprés soellage du flm. L'aspect est
anssi amélioré.

Les figures 14 et 15 illustrent une variante ds I'{uvention dans laquells I'Elément
de recharge 2 comprend un récipient fottivé d'une poche souple 28 et d'en embout
relxtivement plns rigide 29 lequel est attaché 3 1n poche souple par des moyens de
comexion 280 eppropriés tels que soudure, adhésion par adhésif ou sutres. L'embout
st nmni A g2 base de bords de scellage, do manibre simfiajre & co qutl & &6
préoédemment décrit, sur lesquels est monts ut moyen de détachatnent 3 adapté &
glisser 1o long des bords Iatéraux 210w, 210b. La fignte 15 monire 12 base de I'emibout
en prise avec un moyen de guidage du logement du dispositif dens lequel I'édlément de
recharge est destind & venir se Joger, Le moysn db gnidage est formé d'un bord
infivisur 140, de bords latéeunx 143, 144 of do bords supécieurs 142a, 142b, Is tont
formant vn rail desting 3 guider les bords Ixtéestix 210n, 210b de l'embout selom un”
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plan de guidage P de 1a zone d'spprovisionnemtent. Les dimensions dn moyen de
guidage sont prévues inférienres anx dimensions du moyen de détechement 3, de sotte
que l'iniroduction de I'embout dens le moyen de ghidage provoque l'arrét du moyen de
détachement i 'antrée du moyen de gnidage et par conséquent Ia délamination du film
do scellage obturant l'ouverture dn récipicat. U dlément de recharge sous forme d'une
poche souple et d'nn dmbout scellé ains] qu'vn dispositif destiné A recevolr un tel
dlément sont décxrits en détail dans 1a demande de brevet US/SN 09/518661 dont le
contenm ext incorporé dans 1a présants demande pat réfirence.

L'Slément de I'invention convient pour stocker dos subsisnces alimentuires
employées pour recharger différents types de disposiiifes de distribution, préparation
e/ou dosago de produits alimentaires &lsborés & pattit de ces substinces. Les
substances alimentaires visées sont essenticlioment des substances pulvérulentes
entrant dans 1a composition de boissons. De telles subsiunoes gont préférentiellenent
choisios parm s café toxnélé ot mouln, le café soluble, Ie the, Je lait, chiocolat, 1s
chicorée, les végétanx on Jégumes et ardmes nuttirels ou artificiels shisi quie les
mélenges en toute proportion de ces produtits.,
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1. Elément de recharge en substance alimenteite (2) destiné & étre inséré dans vne

5 zome d'epprovisionnement en substances d'ttn dispositif de dosage, ds distribution
et/ou de préparation do produits alimentsites ; I'liément de recharge comprensmt
un récipient (20) pour contenir une quantité de substaice alimentaive ; tn passage
(24) pour.Libérer 1a substance ; des bords (21) du dispositif dont an moins une
peire de premiers bords opposés (210e, 210b), un tmoyen de scellage (25) dn

10 passage pour former une enocints close (26) ; th moyen do détechement (3) du
moyen de scellage ; ledit moyen de détachement comprenant au moins un moyen
d'socrochage (4) destiné i s'engager sur un moyen do reterme dun dispositif logs de
l'cngagement dc I'élément de rechurge dans fe dispositif'; caractéris$ en oo que Ie
moyen de détachement (3) est solidaire dn moyen do scellage (29) ; le moyen de

15 ditachement (3) étant apte A &tte commectd 4 'élément de recharge de facon A &tve
déplaguble en glissement le long deadits pretiers bonds et provoquer 'ouverture,
au moins partielle, du moyen de scellage (25) ent réponse A 'engagement de
1'é1ément de recharge duns le dispositif,

20 2, Elément de rechargo sclon ja revendication 1, caructiriss en oe que lomoyen
d'accrochage (4) assoolé au moyen de détachement est srrangé de maniige 3
former an moins uns xone ds butée s'étendant de maniiye transversals par rapport
i Ia divection longitadinale (T) de I'Slément de techarge corvespondant & 1a
direction T'engagement de 1'élément datis lo dispoaltif

3. Elément do rechurge selon la revendication 1, caravtirisé en ce que, losoyen de
détachement (3) comprend des moycns de connection (33, 34) avec les bards
apposés (210a, 210b) qui somt flexibles, de fagont ¢& que s moyett deo détachement
puisse 8tre dsposé cnire nne position désengagée et tihe position de connexion

30 dens laquelle une portion (250) du moyen d= soellage est rabattue, fortnant sing 1a
pouition dengagument en glissament lo long des bords opposds (210, 210b).

4, Elément de recharge selon 1a revendication 3, caradtétiné en co que los moyens de
comexion (33, 34) comprennent des cxirdnitis recourbées dn moyen de
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détachament (3) pettnettant le teplieenent ait position d'ehgagement 1o long des
bords (2101, 210b) par déformation élastique lors de I'application Pune force sur
lesdites extrémités.

S. Elément de recharpe selon Ia revendication 3, catactérisd en ce quil comprend une
paire de second bords opposé (2114, 211b) et en ce que le moyen de scellage est
va film souple agsembié sur los pramiers et seconds bords (21, 210a, 210b, 211a,
211b) de I'dlément par un cordon de scellage (27) de sorte quae s détachement dn
moyen de scellige s'opire par délamination d'une portion su moins dir cordon de
scellags sur les preiniers ct seconds bords du réciplent,

6. Elément do recharge selon 1a revendication 5, carachétisd en ce que les seconds
bords comprennent un bord avant (2112a) adjacettt par rapport & Ia portion Hbre du
moyen de scellage leque] est muni d'une portion de socllage syant une forme non-
linéaire formant un spex dirlgé vers In portion Hiwe,

7. Elément de recharge selon Is revendloation 6, caractérisé en ce que Jadite portion
do scelluge est seasiblement en forme de V on U renversé.

8. Blémenst de recharge selon I'tme queloonque des revemdications précédentes,
catactérisé en ce que 1o récipient g 1a forme d'the barqueite allongée et en ce que
les bords fomt partie intégrante de 1n barquette,

9, mmammlmwdummuzm

en ce que lo réoipient comprend une poche soupls (28) se prolohgeant par tn
embout (29) senxiblement rigide comprenitit led bords de socllage (2108, 210b).

10. Ensemblo comprensnt un dispositif de dosage, de disttibution et/ou de préparstion
de boissons (1) comprenant ane zone d'spptovisiontement (6) et an moins tn
élément de rechurge (2) en substance alimeiritire desting & prendre position dans
ladite zone (6) ; I'élément comprensnt wn récipient (20) contenant in substance
alimenisire et un film (25) apte & former lo fond de Pdlément, le film (25) étant
sssetvhlé do manidre dSlantinable sur les botds (21) du réciplent, 1e film &ant

14 oluAIve 13ATA ORISEE
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solidsire d'ut moyen do détachement (3) ; lodit moyen de détachement
comprenant au moins un moyen d'sccrochage inécanique (4, 40, 33, 34) ;

1a zone d'spprovizionnement (6) conprenant 1 logenient (14) de réeeption de
I'élément (2) et au moins un moyen do tetenma (140, 142, 142a, 142h, 143, 144)
qui coopére avec le/les moyen(s) d'scarochage (4, 40, 33, 34) e toment de
Iintroduction de I'élément dans o logainent ; caractérisé eh ce que,

le moyen de détachement (3) comprend des moyens (33, 34) permettunt Ia
connaxion du moyen de détachement (3) de manidre glissante par meppott 2
I'élément ct en ce quo le moyen de détachement est apte A coulisser de sotte que le
mouvemaetit d'introduction provoque 1s délemination au moins particile du Aim
(25) et libére 12 sibstance daus Ia zone d'spprovisionnemen (6).
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L'invention concettic uh élément de recharge en substance alimentaire (2)

destiné & 8ty insérd dans une zone d'spprovisionnement en substance d'on dispositif

6 de dosage, de distribution et/on do préparation de produity alimentsires ; I'élément de
recharge comprenant vn récipient (20) pour la substende alimentaire ; un pazsage (24)
pour Libérer 1a substance ; des bords (21) du dupositif dogt au moins une paire de
premiers bords opposée (2104, 210b), un moyen de scellage (25) du passage pour
former une enceinte cloge (26) ; un moyen de détacherhent (3) du moyen de scellage ;

10 ledit moyen de détachement comprenant au moins un soyen d'sccrochage (4) desting
A s'engager sur un moyen de tetenms du dispositif loty de Mengagement de I'élément do
recharge dans le dispositif ; oaractécisé en co qub lo moyen de détachement (3) est
solidaire du moyen de scellage (25) ; le moyen de détachement (3) &unt apte & Stre
connectd i I'élément de recharpe de fagon A 8tre déplagable en glissement le long

15  deedits pretiers bords (210s, 210D) et provoquer Touverittre, su moing particlle, dn
moyen de scellage (25) lors de 'engagement de I'élément dé rechatge dans lo
dispositif

FIGURE1
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SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINMOS PARAADY . Sotoomss e

:ﬂhﬂﬂh 2001-09-06 15200104
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PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD | ]

e Indicacion de que se solicita la concesion de ;ma patente L m/

o Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud ). |

o Descripcion de la invencion el

o Dibujos de ser estos perinentes - 40 [ (

. :

?

Se-SoliCilaeiTel 3 Diselo Industrial, []
o _.:*.-}I"?'{ s o do la persona que presenta la solicitud. [ |
ificaiyifotografica del Disefio Industrial o muestra del
[1]
[1]
INCOMPLETA [ ]
[]
0]
[1]
[]
INCOMPLETA [ ]
Firma Respogsable
Fecha: : Carvera 13 No. 27-00 Piso 8 y 10
Conmutador: 334 12 21-2-34
Fax 281 31 25 e-maill: gav.co

Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 01-75482

Fecha: 11 de diciembre de 2001

Se certifica que:

Desde fecha 5 de septiembre de 1986 ’

del folio 51235 al folio 51239

del libro de Protocolc N®* 171 , obra el poder

N® 11145 conferido por SOCIETE DES

PRODUITS NESTLE S.A.

domiciliado(a) en Vevey, Suiza

al doctor JOSE LLOREDA CAMACHO Y/O ALFONSO

LLOREDA CAMACHO Y/Q JOSE ANTONIO LLOREDA

Representante Bogotéd: los mismos

Facultad para desistir SI
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