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RESUMEN DE LA INVENCION

Suministrar un aparato para indexar artfculos de vidrio a través de
una serie de estaciones espaciadas angularmente incluye primer y
sequndo arreglos de dedos de agarre de artfculos de vidrio montados
sobre portadores asociados que rotan alrededor de un eje comin,
tanto conjuntamente y con respecto a cada uno. Cada portador esth
conectado a un servo motor asociado, el cual a su vez estd conectado
a un controlador para rotar los portadores cada uno con respecto al
otro para agarrar y liberar artfculos de vidrio entre los dedos, y
para rotar los portadores conjuntamente para indexar los articulos
de vidrio entre las estaciones del aparato.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Sumfnistrar un aparato pera tndexar artfculos de vidrio a través de
una serie de estaciones espaciadas angularmente incluye primer y
segundo arreglos de dedos de agarre de artfculos de vidrio montados
sobre portadores asociados que rotan alrededor de un eje comin,
tanto conjuntamente y con respecto a cada wno. Cada portedor esth
conectado a un servo motor asociado, el cual a su vez estd conectado
8 un controlador para rotar los portadores cada uno con respecto al
otro para agarrar y liberar articulos de vidrio entre los dedos, y
psra rotar los portadores conjuntamente para indexar los artfculos
de vidrio entre las estacionas del aparato.
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RESIMEN OE LA IRVERCION

Suzinistrar un aparato pera indaxer artfculos de vidrio a trovls de
una serie de ostaciones aspeciedas angularmente incluye primer y
segundo arreglos do dedos de agarre de articulos de vidrio montedos
sobre portadores asocisdos que roten alrededor de un eje coxfin,
tanto conjuntoments y con respecto a cade uno. Cada portador sath
conectado & un servo motor asociado, el cual a su vez estd conectado
8 un controledor para rotar los portadores cesda uno con respecto al
otro para sgarrar y liberar articulos de vidrio entre los dedos, y
para rotar los portedores conjuntemento pora tndexar los artfculos
de vidrio entre las esteciones del aparato.
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METODO Y APARATO PARA INSPECCIONAR ARTICULOS
DE VIDRIO

La presente invencién estd dirigida a la inspeccién de articulos de
vidrio tales como recipientes de vidrio, y més particularmente a un método
y un aparato para transportar articulos de vidrio a través de una serie de
estaciones de inspeccidn.

Antecedentes y Resumen de ]la Invencién

En la fabricacién de articulos de vidrio, tal como recipientes de
vidrio, pueden ocurrir varias anomalfas o variaciones que afectan la
aceptabilidad comercial de los recipientes. Estas anomalias, denominadas
"variaciones comerciales”", pueden involucrar las caracteristicas
dimensionales del recipiente tal como en la parte superior del recipiente,
caracteristicas superficiales que pueden afectar la operacion aceptable del
recipiente tal como variaciones superficiales en la superficie de
sellamiento de recipiente, 0 variaciones tales como piedras o grietas
dentro de la parte superior, pared lateral o fondo del recipiente. Existe
ademés la prictica convencional de moldear indicios en cada recipiente,
indicativos del molde de origen del recipiente con propdsitos de
inspeccién y control de calidad. La Patente de los Estados Unidos No.
4,378,493 ilustra un transportador del tipo de rueda en estrella para
aceptar recipicntes en secuencia desde un transportador de alimentacion y
transportar los recipientes a fravés de una serie de estaciones de
inspeccién. En por lo menos algunas de las estaciones de inspeccion, el
recipiente es mantenido en posicién y rotado alrededor de su eje central
mientras que es inspeccionado electro gpticamente en cuanto a variaciones
comerciales y/o codigo de molde. El término "inspeccién” se utiliza en su
sentido mas amplio para incluir cualquier observaciéon dptica, electro
6ptica, mecédnica o eléctrica o acople con el recipiente para medir o



determinar una caracteristica potencialmente variable, incluyendo pero no
necesariamente limitada a co6digos del molde y variaciones comerciales.

Un objetivo general de Ia presente invencién es proporcionar un
aparato y método para indexar articulos de vidrio tales como recipientes
de vidrio a través de una serie de estaciones tales como estaciones en las
cualeslosrecipie_ntesvanaserinspecciomdosencuantoavm'iaciones
comercigles y/o lectura del molde de origen de los recipientes. Entre
objetivos més especificos de la invencion estin los de proporcionar dichos
método y aparato que estdn caracterizados por la incrementada velocidad
de transporte y consecuentemente incrementada entrada a través de las
estaciones de inspeccién, que som versitiles y acomodan una amplia
variedad de técnicas de inspeccién Optica, electro Gptica, eléctrica o
mecénica en las estaciones individuales, que acomodan un incrementado
nimero de estaciones de inspeccidn, incluyendo preferiblemente todas las
inspecciones necesarias en una sola miquina, que proporcionan uyna vision
no obstruida del recipiente para incrementada versatilidad de la inspeccion
electro Optica, y/o que acomoda recipientes de diferentes difmetro y
altura.

El aparato para indexar articulos de vidrio tales como recipientes a
través de una seric de estaciones, tal como estaciones de inspeccién
electro Gptica 0 mecédnica, de acuerdo con una actualmente preferida
modalidad de la invencién incluye primer y segundo arreglos
circunferenciales de alternativamente, opuestos dedos de agarre de
articulos de vidrio montados sobre primer y segundo portadores
asociados. Los portadores rotan sobre un ¢je comim, con por lo menos
uno de los portadores que rota con respecto al otro para mover los dedos
de los arreglos asociados hacia y lejos el uno del otro para agarrar y soltar
los articulos de vidrio. Los portadores también rotan conjuntamente
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alrededor del eje comin para transportar cada articulo de vidrio a través
de 1a serie de estaciones. En la modalidad preferida de la invencién, cada
portador estd acoplado a un motor asociado para rotaciéon ¢l uno con
respecto al otro independiente y conjuntamente alrededor del eje comiin.
El primer portador cubre preferiblemente el segundo portador y estd
acoplado a su motor asociado mediante un 4rbol que se extiende a lo largo
del eje comim. El segundo portador estd acoplado preferiblemente a su
motor asociado mediante un manguito que rodea el drbol.

Cada portador comprende preferiblemente un cubo central acoplado
a su motor asociado y una porcién periférica sobre la cual estin montados
los dedos, la porcién periférica de cada portador incluye preferiblemente
un borde anular acoplado al cubo asociado y una pluralidad de segmentos
de anillo montados en forma removible sobre el borde anular mediante
cierres de répida liberacién. Los segmentos de anillo tienen piernas que se
extiende radialmente hacia fuera sobre los cuales los dedos estin
montados, con las piemas sobre el primer portador que estan colocadas
inter digitalmente entre las piernas sobre el segundo portador en forma tal
que los dedos de cada par estén espaciados angularmente ¢l umo del otro.
Los dedos de un arreglo estéin montados en posicién fija sobre el portador
asociado, mientras que los dedos del otro arreglo estdn inclinados en
forma resiliente hacia los dedos del arreglo para acomodar las variaciones
de tamafio entre los articulos de vidrio. Una capa de material resiliente
estd colocada preferiblemente sobre la superficie que agarra los articulos
de vidrio de cada dedo para agarrar en forma resiliente los articulos de
vidrio mientras se reduce el deslizamiento o dafio de los articulos.

Un rodillo de accionamiento en la modalidad preferida de la
invencion se coloca para agarrar y rotar un articulo de vidrio en por lo
menos una de las estaciones, y una almohadilla de soporte y un rodillo de



soporte estén colocados en la estacién para soportar los articulos de vidrio
durante la rotacién. Un par de rodillos de respaldo angularmente
espaciados estin colocados adyacentes a la almohadilla de soporte para
mantener ¢l articulo en posicién mientras el articulo rota mediante el
rodillo de accionamiento. Los rodillos de respaldo pueden estar montados
para ajuste uno con respecto al ofro y con respecto al eje de rotacion de
los portadores para acomodar articulos de vidrio de diferentes tamafios.
Como una alternativa, los rodillos de respaldo pueden montarse en
posicion fija sobre una base de soporte de rodillo, que puede ser
reemplazable para acomodar recipientes de diferente didmetro. El rodillo
de accionamiento esté acoplado a un motor eléctrico asociado, y
preferiblemente pivota selectivamente dentro y fuera de acople con los
articulos de vidrio en la estacién asociada.

Un método de transportar articulos de vidrio a través de una serie
de estaciones de acuerdo con una actualmente preferida modalidad de la
invencién contempla proporcionar primer y segundo armreglos
circunferenciales de dedos de agamre de articulos de vidrio
alternativamente opuestos, mover por lo menos uno de los arreglos el uno
hacia el otro para agarrar simultimeamente articulos de vidrio en las
estaciones, rotar los primer y segundo arreglos simultdncamente sobre un
eje comiin para indexar articulos de vidrio entre las estaciones, y entonces
mover por lo menos uno de los arreglos lejos del ofro para liberar los
articulos de vidrio en las estaciones. Las estaciones preferiblemente estin
colocadas a iguales incrementos angulares alrededor del eje comnin de
rotacion, y los pasos de agarre, rotacién y liberacion de los articulos se
repiten a incrementos para llevar los articulos a través de las estaciones.
Un transportador de alimentacidn estd localizado preferiblemente en una
de las estaciones, y un transportador de salida estd localizado en otra de
las estaciones para transportar recipientes hacia y desde el aparato de la
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invencién. En por lo menos una de las estaciones, cada articulo de vidrio
es inspeccionado a su vez en cuanto a variaciones comerciales o del molde
de origen.

Breve Descripcién de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con sus objetivos, caracteristicas y
ventajas adicionales, se entenderd en mejor forma a partir de la siguiente
descripcion, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que se
acompafian, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en perspectiva fragmentada de un aparato
para indexar articulos de vidrio a través de una serie de estaciones de
acuerdo con una sctualmente preferida modalidad de la intencién con
porciones retiradas para ilustrar los detalles;

la Figura 2 es una vista en perspectiva fragmentada del aparato de
la Figura 1 pero con porciones retiradas para ilustrar los detalles;

1a Figura 3 es una vista en perspectiva del subconjunto de unidad de
accionamiento del portador en el aparato de las Figuras 1 y 2;

la Figura 4 es una vista en perspectiva fragmentada del conjunto
portador de la Figura 3 agarrando recipientes con propésito de transporte
entre estaciones;

la Figura 5 es una vista en perspectiva de un primer portador o
portador superior en el conjunto de Ias Figuras 3 y 4;
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la Figura 6 es una vista en perspectiva de un subconjunto de
segmento de anillos en el portador de la Figura 5;

la Figura 7 es una vista en perspectiva de un conjunto de dedo en el
portador de las Figuras 5y 6;

la Figura 8 es una vista en perspectiva del segundo portador o
portador inferior en el conjunto portador de las Figuras 3 y 4;

la Figura 9 es una vista en perspectiva de un subconjunto de
segmento de anillos en el portador de 1a Figura 8;

1a Figura 10 es una vista en perspectiva de un conjunto de dedo en
el portador de las Figuras 8 y 9;

la Figura 11 es una vista en seccién fragmentada que biseca
diametralmente el conjunto portador de las Figuras 3 y 4 y que ilustra la
interconexién de los portadores a los motores de accionamiento,

la Figura 12 es una vista en seccién fragmentada similar a la de la
Figura 11 pero que muestra el rodillo de accionamiento y la estructura del
subconjunto portador montado en forma movible sobre la base de soporte

del aparato;

la Figura 13 es una vista en planta superior del conjunto de
estructura y base ilustrado en la Figura 12;

la Figura 14 es una vista en perspectiva fragmentada exterior
radialmente de un arregio de montaje del motor de accionamiento de
rodillo ilustrado en las-Figuras 1y 2;



la Figura 15 es una vista en perspectiva fragmentada exterior
radialmente de las almohadillas de soporte de los articulos de vidrio y los
soportes de base en dos estaciones del aparato de Ias Figuras 1y 7;

la Figura 16 es una vista en perspectiva radialmente interior del
aparato tal como se ilustra en la Figura 15;

la Figura 17 es una vista en perspectiva exterior del arregio de
montaje del rodillo de accionamiento ilustrado en la Figura 14;

la Figura 18 es una vista en perspectiva interior del arregio de
montaje del rodillo de accionamiento ilustrado en la Figura 17;

las Figuras 19 y 20 son vistas en perspectiva interior y exterior de
uno de los subconjuntos del rodillo de accionamiento en las Figuras 17 y
18;

la Figura 21 es un diagrama de bloques funcional del motor y los
electrénicos de control del accionador para el aparato de las Figuras 1 a
20;

la Figura 22 es una vista en perspectiva fragmentada de un
recipiente agarrado por rodillos de accionamiento y respaldo en una
estacion del aparato de la Figura 1;

la Figura 23 es una vista en perspectiva fragmentada de un
recipiente en una estacién de inspeccién agarrado por rodillos de
accionamiento y respaldo;
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la Figura 24 es una vista en perspectiva fragmentada del
transportador de salida de recipientes en el aparato de la Figura 1;

la Figura 25 es una vista en elevacién fragmentada de la unidad de
accionamiento del portador que ilustra los sensores de posicién del carro;
y

la Figura 26 es una vista en perspectiva de extensién fragmentada
de un subconjunto de rodillos de accionamiento.

Descripcién Detallada de las Modalidades Preferidas

Los dibujos ilustran un aparato 30 de acuerdo con una actualmente
preferida modalidad de la invencién para indexar articulos de vidrio 32,
tales como recipientes de vidrio, a través de una serie de estaciones. Estas
estaciones preferiblemente estin espaciadas a iguales incrementos
angulares alrededor de un eje comiin. Un transportador de entrada 34, tal
como un transportador de correa sinfin, lieva recipientes 32 en secuencia
hacia una de las estaciones. En general, el aparato 30 agarra los
recipientes 33 a medida que son presentados sobre el transportador de
entrada 34, y transporta en forma incremental los recipientes 32 hacia
cada estacién a su vez alrededor del aparato. Por lo menos en algunas de
las estaciones, los recipientes 32 son mantenidos en posicin y rotan
alrededor de sus ejes para inspeccién u otros propdsitos. Los recipientes
32 son en (ltimas indexados hacia un transportador de salida 35 (Figuras
13 y 24), hacia caidas de salida o rechazo o un transportador para retirar
recipientes que no pasen la inspeccién, o hacia un transportador de
muestreo u otro dispositivo para hacer un muestreo de los recipientes de
un molde especifico, por gjemplo. En la implementacién preferida de la
invencién, los recipientes son sometidos a inspeccién en cuanto a
variaciones comerciales en por lo menos algunas de las estaciones. Dicha
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inspeccion preferiblemente comprende imspeccién electro Optica de
caracteristicas dimensionales u otras caracteristicas de los recipientes, tal
como se muestra en la Patente de los Estados Unidos No. 2,682,802
(deteccion de grietas en partes superiores), Patentes de los Estados Unidos
3,880,750, 5,896,195 o Patente Europea EP 0961113 (inspeccién de
superficies de sellamiento), Patentes de los Estados Unidos 4,378,493,
4,378,495, 4,584,469, 5,233,186, 5,291,271 o 5,637,864 (inspeccién de
paredes laterales de recipientes), o Patente Europea EP 0764846
(inspeccién de partes inferiores de recipientes). Recipientes sucesivos
pueden también inspeccionarse para determinar o leer el cédigo moldeado
dentro del recipiente para indicar el molde de origen del recipiente, tal
como se ilustra por ejemplo la Patente de los Estados Unidos
4,644,151. Aunque se prefieren comientemente técnicas de inspeccién
electro dptica, el aparato de la invencién puede también acomodar
técnicas de inspeccién mecénica, tal como se ilustra en la Patente de los
Estados Unidos 5,414,939, donde el recipiente es colocado en contacto
con uno o mas rodillos o dedos a medida que rota alrededor de su eje.
También se han visualizado técnicas de inspeccién eléctrica, como se
ilustra en 1a Patente de los Estados Unidos 4,046,258.

Haciendo referencia a los dibujos, el aparato 30 incluye una base 36
(Figuras 1, 12 y 13) de construccién pesada. Un arreglo circunferencial de
postes de soporte 38 espaciados angularmente estén colocados alrededor
de 1a periferia de 1a base 36 y se extienden hacia arriba desde ella. Cada
poste de soporte termina en su extremo superior en un armaz6én de soporte
40 en forma de Y (Figura 15) sobre el cual estd montado un par espaciado
de rampas 42 horizontales orientadas radiaimente (Figura 15). Un soporte
44 estd montado sobre cada rampa 42, y una almohadilla de rampa estd
montada mediante un brazo 45 en el extremo superior de cada soporte 44.
Los postes 38 estén distribuidos alrededor de la periferia de 1a base 36, y
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el ammazén en Y 40 estd disefiado en forma tal que las almohadillas de
rampa 46 estén a iguales incrementos angulares alrededor del eje central
del aparato 30. Un rodillo 47 (Figura 22) estd montado para operacién
alrededor de un eje radial horizontal debajo de cada almohadilla 46, y
tiene una superficie que se extiende a través de una ranura en la
almohadilla 46 para agarmar la parte inferior de un recipiente y soportar el
recipiente para rotacién alrededor de su eje. Un par de rodillos 48 de
rueda libre son llevados sobre rampas 50 asociadas en el extremo superior
de cada soporte 44 (Figuras 14 a 16). Las rampas 50 estén montadas en
forma deslizante sobre soportes 44 en forma tal que los rodillos 48 son
ajustables el uno con respecto al otro lsteralmente al eje del aparato 30.
Los rodillos 48 estin colocados encima del plano de la almohadilla 46
para proporcionar soporte de respaldo a los recipientes 32 sobre las
almohadillas 46, tal como se describird. Las rampas 50 estén aseguradas a
un rodillos 52 que estd montado sobre un armazén 45 de soporte de
almohadilla. Las almohadillas 46 estin consecuentemente a un igual
espacio angular alrededor del eje central del aparato y a una idéntica
elevacién vertical. Las posiciones de las almohadillas 46 son ajustables
lateralmente para acomodar recipientes de tamafios diferentes. Como una
alternativa, los rodillos 48 pueden colocarse en forma fija sobre un soporte
44a (Figura 22), el cual el mismo reemplazable para acomodar
recipientes de diferente didmetro. El armazén en Y 40 estd montado sobre
el poste 38 mediante una rampa vertical en cola de milano 53 para ajustar
1as posiciones verticales de las almohadillas 46.

Una estructura elevadora 54 (Figuras 1, 12 y 13) estd montada
sobre la base 36 y acoplada a un accionador lineal 56 accionado mediante
un servo motor eléctrico 58 (Figura 12) para controlado movimiento
vertical de Ia estructura 54 con respecto a la base 36. Una unidad de
accionamiento del portador o subconjunto 60 estd montada sobre la
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estructura elevadora 54. La unidad de accionamiento del portador 60
incluye un soporte central 62 (Figuras 3, 11 y 12) que estd montado sobre
la estructura elevadora 54 (Figura 12). Un primer servo motor rotativo
eléctrico 66 y una caja de engranajes asociada 67 estin montados sobre el
lado bajo el soporte 62, y estén acoplados a un &rbol 68 que se extiende
hacia arriba a través del soporte 62. El eje de rotacién del drbol 68 define
el eje central mis de la unidad de accionamiento del portador 60 y el
aparato 30. El extremo superior del drbol 68 estd acoplado a un primer
portador o portador superior 70. Un segundo servo motor eléctrico
rotativo 72 y como 12 caja de engranajes asociada 73 estédn montados bajo
una brida 64 sobre el soporte 62 lateralmente descentrado del eje del arbol
68. Un 4rbol 74 se extiende hacia arriba desde el motor 72 y la caja de
engranajes 73 paralela al drbol 68, y estd acoplado mediante uma polea 76
y una correa 78 de temporizaciom &8 wna polea 80 que rodea
concéntricamente el drbol 68. La polea 80 estd asegurada mediante anillos
82 de mordaza a un manguito 84 que estd montado mediante rodamientos
de rodillo 86 para rotacién alrededor del drbol 68. El extremo superior del
manguito 84 estd acoplado a un segundo portador o portador inferior 88,
Las pistas exteriores de los rodamientos de rodillo 86 estén aseguradas al
soporte 62. El 4rbol 68 estd soportado dentro del manguito 84 mediante un
rodamiento de rodillo 93. Consecuentemente, el primer portador o
portador superior 70 rota alrededor del eje del drbol 68 bajo control del
motor 66 y la caja de engranajes 67, mientras que el segundo portador
portador inferior 88 rota alrededor del eje del 4rbol 68 (el eje central del
aparato 30) bajo control del motor 72 y la caja de engranajes 73 e
independientemente de la rotacién del portador superior 70

El portador superior 70 (Figuras 4 a 7) incluye una base de portador
73 que tiene un cubo central 75 y un reborde anular 77 acoplado al cubo
75 mediante una pluralidad de rayos 79 circunferencialmente espaciados

2l
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que se extienden radiabmente. Tres segmentos de anillo o subconjuntos 83
estin asepurados alrededor de la periferia del reborde 77, cada umo
mediante un par de colas de milano ahusadas 81 angularmente espaciadas
y una mordaza 85 de leva de répido volteo. Cada segmento de anillo 83
comprende una base arqueada 87 a partir de 1a cual una pluralidad
(preferiblemente cuatro) de piemas B89 angularmente espaciadas se
extienden radialmente hacia fuera. En la modalidad preferida ilustrada en
los dibujos, hay tres segmentos de anillo 83, cada uno que tiene cuatro
piemas 89 que se extienden radialmente que estén espaciadas las unas de
las otras en iguales incrementos angulares tanto dentro de cada segmento
83 como entre segmentos 83. Un conjunto 91 de agarre de recipientes
mediante de dedo estd asegurado al extremo exterior de cada pierna 89.
Cada conjunto 91 comprende un dedo 90 en forma de L invertida que
tiene una pierna vertical 92 y un par de piernas 94 horizontales espaciadas
paralelas interconectadas en sus extremos exteriores mediante un puente
96. La pierna 92 es recibida dentro de una carcasa de piernas 98 y estd
asegurada en forma removible dentro de la carcasa mediante un pasador
100 de bloqueo cargado por resorte. La carcasa 98 es asegurada mediante
tornillos 102 a la pierna 89 del segmento de anillo (Figuras 5 y 6) en forma
tal que el conjunto de dedos 90 se extiende hacia arriba desde alli. Una
capa o revestimiento de material elastico resiliente tal como poliuretano se
proporciona sobre la superficie interior de cada piema 94 adyacente a su
extremo radialmente exterior para agarrar los recipientes sin dafiarlos y
mejorando el agarre de friccion de los recipientes, tal como se describira.
En la modalidad preferida, las piernas de dedo 92 no rotan dentro de las
carcasas 98.

El segundo portador o portador inferior 88 (Figuras 4 y 8 a 10)
incluye una base 106 que tiene un cubo central 108 y un reborde anular
110 interconectado mediante una pluralidad de rampas 112 que se



extienden radialmente. Una pluralidad de segmentos de anillo o
subconjuntos 114 estd montada alrededor de 1a periferia del reborde 110
mediante colas de milano 116 ahusadas angularmente espaciadas y
mordazas 118 de leva de ripido volteo. Cada segmento de anillo 114
incluye una base arqueada 120 a partir de la cual una pluralidad
(preferiblemente cuatro) piernas 122 se extiende radialmente hacia fuera.
Un conjunto de dedo de resorte 114 estd montado en el extremo exterior
de cada piema de segmento de anillo 122. Cada conjunto de dedo de
resorte 124 comprende un dedo 126 en forma de L invertida que tiene una
piema vertical 128 y una piema 130 horizontal que se extiende
radialmente hacia fuera. Una capa o revestimiento 132 eldstica resiliente
se proporciona sobre 1a superficie interior de cada pierna 130 adyacente a
su extremo exterior para mejorador agarre de friccién de los recipientes
sin dafiarlos, tal como se describird. Cada pierna vertical 128 es recibida
dentro de una carcasa 134 y mantenida en forma removible no rotativa
dentro de 1a carcasa mediante un pasador 136 de bloqueo cargado por
resorte. La carcasa 134 estA montada en forma rotativa sobre una base
138. La carcasa 134 y la base 138 tienen brazos opuestos 140, 142, entre
los cuales estd capturado a compresién un resorte de arrollamiento 144. El
resorte de arrollamiento 144 inclina as{ las piernas de dedo 130 en
direccién a las manecillas del reloj en las Figuras 4 y 8 a 10, para
acomodar las variaciones de tolerancia en el didmetro de los recipientes.

En el ensamble, el portador inferior 88 es asegurado al manguito 84
(Figuras 11 y 12) tal como mediante sujetadores 145 (Figura 8), y el
portador superior 70 es asegurado al drbol 68 mediante sujetadores 146
(Figuras 4 y 5) cubriendo el portador inferior 88. Los cubos de los
respectivos portadores estin asegurados al manguito 94 y al 4rboi 68 en
forma tal que los conjuntos de dedos 91 del portador superior 70 y los
conjuntos de dedos 124 del portador inferior 89 estin entrelazados
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interdigitalmente, como se observa mejor en la Figura 4. Los dedos 90 del
portador superior 70 y los dedos 126 del portador inferior 88 son
dimensionados y ajustados en forma tal que cada pierna horizontal 130 de
un dedo 126 estd colocada verticalmente entre las piernas horizontales 94
del dedo opuesto 90. Esto promueve la estabilidad de los recipientes
durante el transporte mediante los portadores. Revestimientos o capas
elastoméricos 104, 132 estin circunferencialmente opuestos el uno al otro.
Los portadores superior e inferior forman asf una pluralidad de pares de
dedos que cooperan el uno con el otro, tal como se describird, para agarrar
y transportar recipientes bajo control de motores de accionamiento del
portador 66, 72. Estos pares de dedos estin colocados a incrementos
angulares iguales alrededor de la periferia de los portadores. Estos
incrementos angulares son iguales en mimero e iguales en espacio entre
las estaciones definidas por las almohadillas de soporte de los recipientes
46 y las estaciones de entrada, salida y recoleccién del aparato 30.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 2, 12 214y 17 y 18, la
estructura elevadora 54 incluye una arregio periférico de postes de soporte
150. Un par de conjuntos 152 de rodillos de accionamiento estén
montados sobre el extremo superior de por 1o menos algunos de los postes
de soporte 150. Cada conjunto de rodillos de accionamiento 152
comprende un armazdén 154 de soporte fijo (Figuras 17 y 18) asegurado
mediante un armazén en L 156 al extremo superior del poste de soporte
150, y un armazén de soporte pivotal 158 montado dentro del armazén
fijo 154 mediante un pivote 160. Cada armazdn fijo 154 estd acoplado al
armaz6én en L. 156 mediante una rampa 157 en cola de milano y una rueda
manual 159 para ajustar 1a posicién radial del conjunto de rodillos 152. Un
accionador lineal 162, tal como un accionador de arrollamiento de voz,
estd montado entre los armazones 164, 166 del armazém fijo 154 y el
armazon pivotal 158 respectivamente. Un resorte de arrollamiento 167
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estd también capturado a compresion entre los brazos de armazon 164,
166 en paralelo con el accionador lineal 162. El resorte de arrollamiento
167 urge asf ¢l armazén pivotal 158 y el rodillo de accionamiento 174 en
agarre radial con los recipientes 32 en las estaciones de inspeccién, cuya
fuerza de resorte debe ser sobrepasada por el accionador 162. Un
servomotor eléctrico rotativo 169 esté suspendido debajo de cada armazén
fijo 154, y estd conectado mediante un acople 170 a un drbol 172 de
accionamiento de rodillo. Un rodillo 174 de accionamiento de recipientes
es asegurado al extremo superior de cada drbol 172, el cual estd montado
en forma rotativa sobre el armazén pivotal 158 mediante un rodamiento
176. Un par de rodillos espaciados circunferencialmente 180 (Figura 1)
estdn montados sobre un armazdén de soporte fijo 182 encima de por lo
menos algunas de 1as almohadillas de soporte 46 para agarrar y soportar
radialmente el cuello o parte superior de los recipientes 32 a medida que
los recipientes rotan mediante el rodillo de accionamiento 174.

Un par de sensores de proximidad 200, 202 (Figuras 1, 3 y 21)
estin colocados en posicién fija adyacente a la periferia de portador
inferior 88. El sensor 200 responde a un arreglo de dedos espaciados
circunferencialmente o proyecciones 204 (Figura 25) sobre el portador
inferior 88 para definir posiciones iniciales angularmente espaciadas para
el portador inferior 88 cada inspeccion estacién. El sensor 202
responde a un dedo 208 (Figura 25) sobre el portador inferior 88 para
establecer el controlador de 1a mAquina ante cada revolucién de portador
inferior 88. Los sensores 200, 202 estén montados en posicion fija sobre
un armmazém 230 (Figura 25) asegurados al soporte central 62, y
consecuentemente forman parte de la unidad 66 de accionamiento del
portador. Consecuentemente, los electrénicos de control de la méquina
184 (Figura 21) siguen Ia posicién del portador inferior 88. La Figura 21
ilustra los electrénicos de control 184 que tienen salidas conectadas al
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motor 66 de accionamiento de carro superior, motor 72 de accionamiento
de carro inferior, accionadores 162 de rodillo de accionamiento, motores
169 de rodillos de accionamiento y motor de la estructura elevadora 58.
Un interruptor 185 sobre la base 36 (Figura 1) responde a un brazo 186
que se extiende desde la estructura 54 hasta ver que la estructura esté en
posicién totalmente abajo. Los sensores de proximidad 200, 202 también
proporcionan entrada a los electrénicos de control 184. Un sensor dptico
210 (Figura 26) estd montado sobre cada brazo 164 de armazén fijo de
rodillo de accionamiento. Una bandera 234 es llevada en el extremo
inferior de cada pierna 232 para recibir en 1a posicién asociada el sensor
210. Cada sensor 210 indica a los electrénicos de control 184 si el
comjunto asociado de accionamiento estd en la posicién delantera para
agarrar un recipiente en la asociada estacién de inspeccién, donde la
bandera asociada 234 no tiene el sensor asociado 210, o en la posicion
retraida donde la bandera asociada agarra el sensor asociado.

La Figura 24 ilustra el transportador de salida 35 en mayor detalle.
Un transportador 212 de correa sinfin inferior y un transportador 214 de
correa sinfin superior estdn colocados para agarrar las superficies inferior
u superior de un recipiente 32 depositado en la estacion de salida mediante
el aparato 30. Los transportadores 212, 214 mueven rdpidamente los
recipients 32 lejos de la periferia del aparato 30 hasta una posicion entre
un par de transportadores de correa sinfin lateralmente opuestos 216, 218.
Los transportadores 216,218 transportan recipientes 32 radialmente hacia
afuera del aparato 30 hacia un transportador de correa sinfin 220, el cual
transporta recipientes 32 para adicional procesamiento. Un chorro de aire
o similar puede colocarse adyacente a un borde del transportador 220 y
acopiado a los electrémicos de control 184 (Figura 21) para retirar del
transportador 220 cualquier recipiente que no pase la inspeccién. El
transportador 214, el cual agarma la superficie de sellamiento de los



recipientes 32 en la modalidad ilustrada en la Figura 24, pueden
reemplazarse mediante transportadores lateralmente opuestos que no
agarren la superficie de sellamiento del recipiente cuando dicha
caracteristica es deseada por un usuario. El uso de un transportador de
salida 35, tal como el ilustrado en la Figura 24 se prefiere para mover
ripidamente los recipientes 32 lejos de la periferia del aparato 30, y
facilitar asf la inspeccién de recipientes a alta velocidad como del orden
de trescientos recipientes por minuto.

En operacién, los portadores 70, 88 cooperan los unos con los
otros, bajo el control de motores 66, 72 y electrénicos de contro] 184

(Figura 21) para transportar recipientes 32 en secuencia desde el
transportador de entrada a través de estaciones secuenciales hacia el
transportador de salida 35. la modalidad ilustrada de la invencién tiene
doce pares de dedos 91, 124 llevados por los portadores, y es
consecuentemente un aparato de doce estaciones. La primera estacion estd
en el extremo de entrada del transportador 34, y la Gltima estacién estard
tipicamente al extremo del transportador de salida 35. Las diez estaciones
remsanentes preferiblemente estén ocupadas por adecuados dispositivos y
sistemas de inspeccién de recipientes, tal como aquellos ilustrados en las
varias patentes amriba anotadas. Estos sistemas de inspeccion no se
ilustran en los dibujos de aplicacién para facilitar el entendimiento del
aparato de transporte que caracteriza la presente invencién. En uso, una o
més de las estaciones de inspeccién pueden estar vacias, o ¢l sistema de
inspeccién en esa estacién puede estar total o parcialmente desactivado.
Las posiciones verticales de la estructura 54 y los rodillos 48 son
ajustadas como una funcién de la altura del recipiente. Las posiciones
horizontales de los rodillos 48 y los conjuntos 152 de los rodillos de
accionamiento son ajustadas como uma funcién del didmetro del
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Los motores 66, 72 acoplados a los portadores 70, 88 son activados
primero mediante electrénicos de control 184 (Figura 21) para rotar uno o
ambos portadores el uno hacia el otro (es decir, en sentido contrario a las
manecillas del reloj para el portador superior 70 y en sentido de las
manecillas del reloj para el portador inferior 88) en forma tal de mover los
dedos 90, 126 los unos hacia los otros y agarrar los recipientes 32 en cada
estacién entre los dedos. En una actualmente preferida modalidad de la
mvencion ilustrada en los dibujos, se ha encontrado ventajoso rotar el
portador inferior 88, que contiene los dedos 124 corrientes arriba o de
entrada, una mayor dimensién angular que el portador superior 70 que
lleva los dedos 91 corrientes abajo o de salida en el agarre o la liberacién
de los recipientes en las estaciones de inspeccion. Consecuentemente, la
extension angular de rotacién de los portadores durante el agarre y la
liberacién de los recipientes no necesita ser idéntica, y de hecho uno de
los portadores, en el caso del portador que contiene los dedos de salida 91
DO necesita rotar en ninguna medida. El torque aplicado al portador 88 es
vigilado vigilando la comiente aplicada al motor 72. Cuando el torque
exceed un nivel preseleccionado, termina la rotacion del portador. Cuando
agarran los recipientes, los dedos 124 empujan los recipientes 32 contra
los dedos 91. Los recipientes ruedan a lo largo de 1a superficie opuesta de
los dedos 91 hasta que se anidan en posicion en la extremidad radial de
los dedos y son agamados por los dedos opuestos 124. Las capas
resilientes 104, 132 sobre los dedos 90, 126 facilitan el agarre de friccién
de los recipientes y reduce el dafio a los recipientes. Resortes de
arrollamiento 144 asociados con los dedos 126 acomodan las variaciones
de tolerancia entre los recipientes.

Con los recipientes agarrados entre los dedos, los portadores 70, 88
rotan simuitineamente en sentido de las manecillas del reloj mediante los
motores 66, 72 en un arco de 30° en la modalidad ilustrada de la invencién
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forma tal de incrementar los recipientes hacia las siguientes estaciones.
Por o menos uno de los portadores 70, 88 rotan entonces lejos uno del
otro (es decir, en direccién de las manecillas del reloj para el portador 70
y en direccion contraria a las manecillas del reloj para el portador 88) bajo
control de los motores 66, 72 para depositar los recipientes en las
siguientes estaciones. La cantidad de rotacién para liberar los recipientes
se preselecciona como una funcién del didmetro del recipiente. En las
estaciones de inspeccion, los recipientes son liberados en las almohadillas
de rampa 46. Los accionadores 162 son accionados entonces mediante
electrénicos de control 184 para pivotar los rodillos 174 de accionamiento
de los recipientes en acople radial con las superficies exteriores de las
paredes laterales del recipiente y los motores 168 son accionados para
rotar los rodillos 174 y rotar asf los recipientes alrededor de sus ejes
centrales. Haciendo pivotar los rodillos de accionamiento en acople radial
con los recipientes se empujan los recipientes en acople con los rodillos
48 de respaldo inferiores y los rodillos 180 de respaldo superiores
(Figuras 22 y 23). En este punto, el extremo inferior de cada recipiente 32
esllevado mediante el rodillo de soporte 47 a la almohadilla de rampa 46
(Figura 22) para permitir la rotacién libre del recipiente alrededor de su
eje. Los accionadores 162 en los conjuntos de rodillo de accionamiento
152 se empujan contra el recipiente ante el acople inicial para rotar el
recipiente rdpidamente a velocidad, y entonces reducir 1a fuerza de acople
para reducir el desgaste en la periferia del rodillo de accionamiento. Los
accionadores 162 entonces nucvamente empujan sobre los recipientes 32
rapidamente para desacelerar 1a rotacién de los recipientes después de 1a
inspeccion, en forma tal que los recipientes serén estacionarios cuando los
conjuntos de rodillos de accionamiento se retraen y el recipientes son
nuevamente acoplados por los dedos de agarre. Los arroliamientos 162
actian as{ en forma variable mediante los electrénicos de control 184
durante cada ciclo de mspeccion. Dumnte.dicha rotacién, los recipientes
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son soportados por rodillos de soporte 148 y rodillos de soporte de la
parte superior 180 (Figura 1). A medida que cada recipiente rota, el
aparato o sistema de inspeccién en 1a estacién asociada es activado para
inspeccionar el recipiente. En cualquier estacién en 1a cual no hay equipo
de inspeccién o el equipo de inspeccién estd desactivado el accionador
162 del rodillo de accionamiento y el motor 168 no estdn energizados.
Después de una cantidad de tiempo necesario para completar el proceso
de inspeccién en cada estacién, el proceso se repite para agarrar los
recipientes, incrementar los recipientes hacia las siguientes estaciones,
liberar los recipientes y activar el equipo de inspeccidn, etc.

Se ha asi divulgado un aparato y un método para indexar articulos
de vidrio, tales como recipientes, a través de una serie de estaciones, tal
como estaciones de inspeccibn de recipientes, que satisfacen
completamente todos los objetivos y demandas previamente establecidos,
tanto individual como y colectivamente. Un mimero modificaciones y
variaciones se han divulgado. Otras modificaciones y variaciones serdn
sugeridas ficilmente por si mismas a persomas expertas en el arte. Por
ejemplo, se pueden utilizar servo motores de amillos en lugar de los
arreglos de acople de servo motor / caja de engranajes ilustrados en las
Figuras 11 y 12. La invencién pretende involucrar todas estas
modificaciones y variaciones que caen dentro del espiritu y amplio alcance
de las rejvindicaciones del apéndice.
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REIVINDICACIONES

1.  Un aparato para indexar articulos de vidrio (32) a través de
una serie de estaciones que incluye primer y segundo arreglos
circunferenciales de dedos (91, 124) de agarre de articulos de vidrio
alternativamente opuestos, y un medio para mover los dedos a través de 1a
serie de estaciones, caracterizado porque comprende:

primer y segundo portadores (70, 88) que montan
respectivamente dichos primer y segundo arreglos de dedo para rotacién
alrededor de un eje comim,

un medio (66, 72) para rotar uno o ambos de dichos
portadores el uno con respecto al otro alrededor de dicho eje comin para
mover los dedos de uno o ambos de dichos arreglos opuestos hacia y lejos
el uno del otro para agarrar y liberar articulos de vidrio, y

un medio (62, 72) para rotar dichos portadores
conjuntamente alrededor de dicho eje comiin para transportar los articulos
de vidrio a través de la serie de estaciones.

2.  El aparato establecido en la reivindicacién 1 donde dicho
medio (66, 72) para rotar uno o ambos de dichos portadores el uno con
respecto al otro y dicho medio (66, 72) para rotar dichos portadores
conjuntamente comprenden juntos primer y segundo motores eléctricos
acoplados respectivamente a dichos primer y segundo portadores.

3. El aparato establecido en la reivindicacién 2 donde dicho
primer portador (70) cubre dicho segundo portador (88), donde el primer
motor (66) estd acoplado a dicho primer portador mediante un érbol (68)
que se extiende a lo largo de dicho eje comin, y donde dicho segundo
motor (72) estd acoplado a dicho segundo portador mediante un manguito
(84) que rodea dicho érbol.
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4.  El aparato establecido en la reivindicacién 3 que comprende
adicionalmente una primera caja de engranajes (67) que acopla
directamente dicho primer motor (66) a dicho drbol (68), y una segunda
caja de engranajes (73) y un rodillo de accionamiento (78) que acopla
dicho segundo motor (72) a dicho manguito (84).

5.  El aparato establecido en cualquier reivindicacién precedente
donde cada dicho portador (70, 88) comprende un cubo central (75, 108)
acoplado a dicho medio de rotacién y una porcidn periférica sobre la cual
estén montados dichos dedos (91, 124).

6. El aparato establecido en la reivindicacion 5 donde dicha
porcién periférica de cada dicho portador incluye un reborde anular (77,
110) acoplado a dicho cubo y por lo menos dos segmentos de amillo (87,
120) montados en forma removible sobre dicho reborde anular, dichos
dedos que estin montados sobre dichos segmentos de anillo.

7.  El aparato establecido en la reivindicacién 6 donde dichos
segmentos de anillo (87, 120) tienen piernas que se extienden radialmente
hacia fuera (89, 122) sobre las cuales estin momtados dichos dedos,
dichas piernas (89) sobre dicho primer portador (70) que estin colocadas
interdigitalmente con respecto a dichas piernas (122) sobre dicho segundo
portador (88).

8. El aparato establecido en la reivindicacién 7 que comprende
adicionalmente una carcasa de dedos (134) que monta en forma pivotal
cada dedo (124) de dicho segundo arreglo a dicho segundo portador (88),
y un resorte de arrollamiento (144) acoplado en forma resiliente a cada
dicha carcasa de dedos para urgir dichos dedos de dicho segundo arreglo
hacia dichos dedos de dicho primer arreglo.



9.  El aparato establecido en cualquier reivindicacion precedente
que comprende adicionalmente una capa (104, 132) de material resiliente
sobre ]a porcién de acople de articulos de vidrio de cada dicho dedo.

10. El aparato establecido en cualquier reivindicacién precedente
que comprende adicionalmente un rodillo de accionamiento (174) para
acoplar y rotar un articulo de vidrio a por lo menos una de dichas
estaciones, un medio de soporte de articulos de vidrio (46, 47) en dicha
por lo menos una estacion para soportar los articulos de vidrio durante la
rotacién, y un par de rodillos de soporte espaciados angularmente (48)
adyacentes a dicho medio de soporte para sostener el articulo en posicion
mientras el articulo rota mediante dicho rodillo de accionamiento.

11. El aparato establecido en la reivindicacién 10 que comprende
adicionalmente um motor eléctrico rotativo (168) acoplado a dicho rodillo
de accionamiento.

12. El aparato establecido en la reivindicacién 11 que comprende
adicionalmente un medio para pivotar dicho rodillo de accionamiento, que
incluye un armazdén fijo (154) que lleva dicho motor eléctrico rotativo, un
armazén pivotal (158) que lleva dicho rodillo de accionamiento, y un
acople flexible (170) que conecta dicho rodillo de accionamiento a dicho
motor.

13. El aparato establecido en la reivindicacién 12 donde dicho
medio para pivotar dicho rodillo de accionamiento comprende
adicionalmente un accionador (162) llevado por dicho armazén fijo y
acoplado operativamente a dicho armazém pivotal, un resorte de
arrollamiento (167) capturado a compresién entre dichos armazones fijo y
pivotal, y un medio (184) para accionar en forma variable que acciona



dicho accionador para controlar la fuerza de acople de dicho rodillo de
accionamiento con un recipiente.

14. El aparato establecido en cualquier reivindicacién precedente
que comprende adicionalmente una base (36) sobre 1a cual estin montados
dicho medio de soporte (46, 47) y portadores (70, 88), una estructura (54)
sobre 1a cual estén montados dicho rodillo de accionamiento (174) y
dichos portadores (70, 88), y wun medio (56, 58) para mover dicha
estructura verticalmente con respecto a dicha base.

15. El aparato establecido en cualquier reivindicacion precedente
que comprende adicionalmente un transportador de alimentacién de
entrada lineal (34) en una de dichas estaciones, dicho medio de rotacién
que estd adaptado para transportar articulos de vidrio en forma
incrementada desde dicho transportador de entrada secuenciaimente a
través de dichas estaciones hacia un transportador de salida (35) colocado
en otra de dichas estaciones.

16. Un método de transportar articulos de vidrio (32) a través de
una serie de estaciones, el cual comprende los pasos de:

(@) proporcionar primer y segundo  amreglos
circunferenciales de dedos (91, 124) de agarmre de articulos de vidrio
opuestos alternativamente,

(b) mover por lo menos uno de dichos arreglos hacia el
otro en forma simultinea para agarrar los articulos de vidrio en las
estaciones,

(c) rotar dichos primer y segundo amreglos
simultineamente sobre un eje comin para indexar articulos de vidrio
agarrados en dicho paso (b) entre las estaciones, y luego
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(d mover por lo menos uno de dichos arreglos lejos el
uno del otro simultineamente para liberar los articulos de vidrio en las
estaciones.

17. El método establecido en Ia reivindicacién 16 donde dichas
estaciones estin a iguales incrementos angulares alrededor de dicho eje
comin, y donde dichos pasos (b), (c¢) vy (d) se repiten en forma
incrementada para transportar los articulos de articulos de vidrio en forma
incrementada a través de dichas estaciones.

18. El método establecido en la reivindicacién 17 donde dicho
paso (a) comprende proporcionar dichos dedos (91, 124) en amreglos
alternantes circunferenciales alrededor de dicho eje comin, donde dicho
paso (b) comprende rotar ambos de dichos arreglos simulténeamente el
uno hacia el otro, y donde dicho paso (d) comprende rotar dichos arregios
simultineamente lejos el uno del otro. '

19. El método establecido en la reivindicacién 18 que comprende
el paso adicional de. (e) inspeccionar cada articulo de los articulos de
vidrio a su vez en por lo menos una de dichas estaciones.

20. Un método de inspeccionar recipientes (32) que comprende
los pasos de:

(a) transportar recipientes a incrementos alrededor de un
eje central a través de un arregio arqueado de estaciones de inspeccién
entre un transportador de alimentacién de entrada (34) y un transportador
de alimentacién de salida (35), y

(b) inspeccionar los recipientes en dichas estaciones de
inspeccién en cuanto a todos los pardmetros fisicos de los recipientes que
afectan la aceptabilidad comercial de los recipientes.
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Extracto de la Divulgacifén

Un aparato para indexar articulos de vidrio (32) a través de una
serie de estaciones espaciadas angularmente incluye primer y segundo
arreglos de dedos de agarre de articulos de vidrio (91, 124) montados
sobre portadores asociados (70, 88) que rotan alrededor de un eje comn,
tanto conjuntamente y con respecto a cada unmo. Cada portador estd
conectado a un servo motor asociado (66, 72), el cual a su vez estd
conectado a un controlador (184) para rotar los portadores cada uno con
respecto al otro para agarrar y liberar articulos de vidrio entre los dedos, y
para rotar los portadores conjuntamente para indexar los articulos de
vidrio entre las estaciones del aparato. Un arreglo de dedos(124) de agatre
de articulos de vidrio incluye resortes de arrollamiento (144) para inclinar
los dedos hacia los dedos (91) del arregio opuesto para acomodar las
variaciones en tolerancia en los articulos de vidrio. Rodillos de
accionamiento (174) estin localizados en por lo menos algunas de las
estaciones, y pivotan denfro y fuera de las posiciones para rotar los
recipientes alrededor de sus ejes para inspeccion u otros propésitos.
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- 7 SUPERINTENDENCIA
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL RAMITE

USUARD RADICADOR
]
PATENTE DE INVENCIONy/ MODELOQEAMUDAD - ) [ ]

indicacin de que se solicita la concasidn de una patente
Datos de iderbficacidn del solicifant o de la persona que presenta [a soficitu
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ESQUEMA DE TRAZADO | |

Indicacién da que se sohcita el regeTo de un Esquema de trazado
Datos de idenificacion del sc ?!anrz o de la persona que presenta |a solicitud

em2 de irazado

e— Py RNy gt
bl WS Suguh
Py G g g——
(= NN

fasas establecidas
2 ' -
' INCOMPLETA i1 11
£
Firma Respongable
SPENINRGIATH ¥ DR,

FK Radicarion 8léa317 " Faliss L P, ESUR JNUN T PP DN § S I YRR Y, LY AT -

echa U9)r 200 09-28 110308 A Lanirawm 1200

a 37 meal v toghse L
Tramts 02 PATENTEI D 4 SEGISTR0/ 41 PREZNA l!:xp.r Y UER r.m?l?hhl_ ‘_ _

Dipemdincia 2608 DIVISION 1€ MEWS Cichcies



o o " N

SIE =z P

”
INFORME DE PROTOCOLO '7}'

Expediente

Fecha: 11 de diciembre de 2001

Se certifica que:

Desde fecha 6 de septiembre de 1991 ’

del folio 65204 al folio 65211

del libro de Protocoleo N® 216 , obra el poder

N2 13516 conferido por OWENS-

BROCKWAY GLASS CONTAINER INC

domiciliado(a) en Toledo, Estado de Ohio,

Estados Unidos de América

al doctor _RAMIRO CASTRO DUQUE Y/O BEATRIZ

JARAMILLO DE LLOREDA

Representante Bogota: los mismos

Facultad para desistir 51

Revisado .

Carrem 13 N* 27-00 Pisoe 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 201 3125
Santafé de Bogotd, D.C. - Colombia
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Folio 61

y)”

o 2020

Bogoti D.C.

Doctaor

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado

REFERENCIA: Radicacion  01-83317
Tramite
Evento 001

Actuacion 430
Oficio No. 3128
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que consta la cesién del derecho a la patente
otorgado por el inventor al solicitante o a su causante (art. 26-k, Dec 488/2000).

- Enviar la figura caracteristica en tamafio 12 x 12 por duplicado

En cumplimiento del articulo 39 de la Decision 488, en concordancia con el articulo 85 de
la misma decision, se le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes
a la fecha de nofificacién del presents oficio, complete los requisitos anteriorments
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presents requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perderd su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién 210 del
15 de enero del 2001.

ALIX cmmenzééspenss DE VERGEL

Jefe de la Divigién de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fjacién en lista de fecha 13 DIC, 20;m

Se recusrda o Interssado que debe presentar, dentro Je low disciadis meses sigulentes contados a partir de la fecha ds
presentacisn de ls solicitud cuya prioridad se invoca, copla ds ia misma certificada por la sulorided que lee expidid y, en ios
casos on que haya luger, Is traducclén simple dal capftulo relvindicaiorio. El incumplimiento de éate piazo, acarreard In
pdrdica de a priorided Invocada.

x2027

Cerrgra 13 N° 27-00 Plscs 5°y 10°
Conmuindor 334 1221-2-3-4



