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RESUMEN DEL INVENT

E! presente invento describe un aparato giratorio mejorado para coriar
material granular y una unidad de cuchillas. El aparato comprende un tambor
perforado que puede recibir material granulado en su interior. Los granos de
material se extienden a través de las perforaciones en el tambor giratorio, en
donde encuentran una serie de cuchillas. Las cuchillas estin colocadas de ial
manera que forman dngulos de contacto con tangentes al tambor giratorio. Estos
éngulos de contacio son mayores en las regiones laterales del tambor giratorio que
en las regiones inferiores. El aparato también incluye un deflector interior ranurado
para esparcir dentro del tambor el material entrante y cufias para montar las
cuchillas; estas cufias incluyen topes en la base pera ayudar a asegurar las
cuchillas colocadas alrededor del tambor.



ANTECEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se refiere en general a la industria del procesamiento de
cereales y especificamente a un aparato y un método para cortar "granos de avena
mondada®, otros granos u otro material granular. Los grancs de avena mondada
finaments cortados se utilizan para la produccién de "avena répida” y otros
productos alimenticios a base de avena. Como la relacién de érea superficial a
volumen de los granos de avena mondada finamente cortados es mayor que la de
los granos de avena mondada cortedos més grueso, el corte méas fino ofrece una
mayor érea superficial para un determinado volumen de granos de avena
mondada. Esta mayor drea superficial permite un mayor contacto entre, por
ejemplo, el agua hirviendo y los granos de avena mondada. En consecuencia, es
posible humedecer y cocer los granos de avena mondada finamente cortados en
un tiempo relativamente corto, de donde el nombre de “avena rapida’. La
produccion de “avena rapida®, ademas de otros tipos de productos alimenticios a
base de avena, depende, por lo tanto, de la producciébn de grancs de avena
finamente cortados.

La tecnologia basica para cortar material granular se aplica a una variedad
de cereales para una variedad de productos. Cada producto de cereal y cada
productor diferents de productos de cereal puede requerir coriar los granos en
diferentes grados de fineza. El presents invento se refiere especificaments a las
mejoras que pueden aumentar la eficiencia del corte de los granos en general,
para diferentes granos y para diferentes niveles de fineza deseados. Por lo tanto,
aunque los ejemplos describen en detalle el corte fino de los grancs de avena
mondada, seré evidente para un experto en el arte que el presente invento puede
aplicarse a diferentes materiales y para obtener productos finales més gruesos o
mas fincs.

La tecnologia anterior para cortar granos de avena mondada incluye el uso
de un tambor que gira sobre un eje horizontal y contiene una pluralidad de
perforaciones en su pared lateral. Las perforaciones en la pared lateral del tambor
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giratorio permiten que los granos de avena se extiendan desde el interior del
tambor por lo menos parcialmente a través de las paredes laterales donde pueden
entrar en contacto con una o una serie de cuchillas estacionarias que estén
dispuestas muy cerca del exterior de la pared lateral. La patente estadounidense
N°307.882 (la patente ‘882) describe un aparato tipico de la técnica anterior para
cortar granos de avena que empiea esta tecnologia. El cortador comun tipo “Kip
Kelly" (desarrollado hace muchos afios y actuaimente comercializado por Ammow
Corp., de Winnipeg, Canadé) también empiea esta tecnologia bésica. Entre otros
ejemplos de aparatos para cortar granos de avena que emplean la técnica anterior
se pueden citar los descritos en las patentes estadounidenses N°208.870 (la
patente ‘970), N°241.249 (la patente ‘248) y N°279.594 (la patente '594).

Como se describe en la patente ‘882, el aparato giratorio para cortar granos
de avena recibe los granos en el interior del tambor giratorio perforado. El tambor
giratorio encaja en un conjunto de cuchillas que consiste en una seie de cuatro
cuchillas separadas por superficies de soporte de los granos. Los granos de avena
se extienden a través de las perforaciones y entran en contacto con una cuchilla o
con una superficie de soporte entre las cuchiilas. El tambor giratorio hace que los
granos de avena permanezcan en las superficies de soporte hasta que encuentren
una cuchilla. Una vez que un grano ha sido cortado suficientements fino, sus
porciones cortadas salen completamente del tambor, y otro grano se extiende a
través de la perforacion. El aparato deacrito en ia patente ‘882, por lo tanto, utlliza
sblo una fracclén del conjunto de cuchillas para la operacion de corte.

La patente ‘882 también describe un cilindro giratorio separado o "rueda de
pasadores® situado en el exterior del tambor giratorio. La rueda de pasadores
contiene pasadores alineados con las perforaciones del tambor a medida que
éstas van pasando. Estos pasadores van sacando de las perforaciones las
porciones de granos u otras obstrucciones. En la patente ‘882, mecanismos de
engranaje separados en el tambor y en la rueda de pasadores trabajan en
cooperacién para hacer girar el tambor y la nieda de pasadores. En una



alternativa, la rueda de pasadores puede servir como la fuente de rotacion del
tambor. Como el tambor giratorio y la rueda de pasadores giran en cooperacion, es
imporiante que se mantenga una alineacion precisa de los pasadores con las
perforaciones de! tambor para evitar que se dafien el tambor o los pasadores y
para evitar que caigan pedazos de metal de! tambor o de los pasadores en el fiujo

de grancs de avena.

Una primera causa de que se pierda la alineacion entre los pasadores de la
rueda y las perforaciones del tambor es la contaminacién de la rueda de pasadores
con el polvo que se produce durants el proceso de corte de los granoe {que
inherentemente produce una gran cantidad de polvo). Con el tiempo, este poivo
tiende a abrirse camino hacia los espacios entre los componentes de la méquina.
La patente ‘882 describe una rueda de pasadores sélida que consiste en un
cilindro que tiene una pluraiidad de pasadores que se extienden desde su
perimetro. Este diseflo de cilindro sdlido es apenas susceptible de captar el polvo
porque fiene muy pocos espacios a donde pueda llegar el polvo.
Desafortunadamente, este disefio de cllindro sélido debe ser reparado o
reemplazado cuando se dafian uno 0 algunos pasadores. Por lo tanto, un disefio
més corriente de rueda de pasadoras consiste en una serie de anilios paralelos. La
construccién de anillos paralelos permite la sustitucién del anilio dafiado (sdlo una
porcién de la rueda de pasadores) cuando se han dafiado sélo uno o algunos
pasadores. Desafortunadamente, este disefio que en sl mismo presenta ventajas
provoca la pérdida de alineacion de los pasadores ya que la exdstencia de espacios
es inherente a ia construccién de anilios paralelos y la presencia de polvo puede
hacer que se separen los anillos paralelos. Por lo tanto, existe la necesidad de
mejorar {a rueda de pasadores para evitar que ésta se llene de poivo, pero
manteniendo la ventaja de la consiruccion de anilios paralelos.

Las cuchillas montadas generaimente por debajo y cerca del exterior del
tambor giratorio también deben ser reemplazadas periddicaments, o debe
hacérseles mantenimiento periddico, y por lo general vienen montadas



individuaimente en una unidad de montaje de cuchillas. Como ya se dijo, la patente
‘882 describe el uso de cuatro cuchillas independientes separadas por una
envoltura on la cual pueden meterse las porciones sobresalientes de granos a
medida que gira e! tambor. La patente ‘249 describe el uso de una pluralidad de
cuchillas en las que las cuchillas son “sustanciaimente tangentes” al tambor
giratorio. De manera similar, el "Cortador Kip Kelly" corriente utiliza una serie de
cuchillas que forman un “nido® en tomo a la mitad inferior 0 a una porcién de la
mitad inferior del tambor giratorio. Con el tiempo, estas cuchillas pueden aficjarse o
deslizarse y causar dafio al tambor giratorio y a las cuchillas cuando estan girando
répidaments.

Las unidades de cuchillas y de rueda de pasadores, naturaimente, deben ser
reemplazadas periédicamente. Sin embargo, cuando las cuchillas se deslizan o lcs
pasadores pierden la alineacién, el contacto con el tambor giratorio y las cuchillas
al girar répidamente acorta innecesariamente la “vida® de estos componentes.
Ademés, al dafiarse os tambores éstos deben ser reparados o reemplazados, y se
trata de componentes que en si mismos son costosos y de alta precisién. El
reemplazo de los tambores, de las ruedas de pasadores 0 de las cuchillas
necesariamente se traduce en pérdida de produccién cada vez que la maquina se
para, y en gastos de mano de obra necesaria para la sustitucion de las partes. Por
o tanto, exdste la necesidad de diseflar los medios para evitar o minimizar las
posibilidades de contacto entre las cuchillas y el tambor giratorio, asl como los
medios para evitar la falta de alineacién de los pasadores y las perforaciones del
tambor.

En los dispositivos de corte de granos de avena construidos con la técnica
anterior, incluso cuando se empleaba una serie de cuchillas, la mayor parte del
corte ia efectuaban sélo un nimero limitado de cuchillas situadas en una regién de
corte efectivo, generaimente en la parte inferior o inferior extrema de la unidad de
cuchillas. Esta regién de corle efectivo variaba segin el tipo de grano que se
estuviera cortando y segin el nivel dessado de fineza o de grosor. La



concentracién del corte en una region de corte efectivo ocurre debido a que la
gravedad es la primera fuerza que lleva los granos de avena hacia el perimetro del
tambor giratorio, aumentada sé6io un poco por |a fuerza centrifuga. Por lo tanto, la
gravedad hace que los granos de avena estén disponibles para ser cortados & lo
largo de gran parte del inferior del tambor giratorio durante la operacién. La fuerza
de gravedad achia s6lo en la regién de corte efectivo, en la parte inferior del perfit
de corte, pama mover los granos directamenta hacla las perforaciones. En las
regiones laterales, {a atraccién de la gravedad es menor y el corte de los grance es
menos efectivo. Por lo tanto, existe la necesidad de disefiar un granulador giratorio
mejorado que utilice de manera més eficients las cuchillas montadas més ailé de la
limitada regién de corte efectivo que se encuentra actuaimente en la parte inferior o
inferior extrema de los tambores giratorios.

Por ditimo, la eficiencia en el corte de los granos de avena disminuye cuando
algun s granos entran en el Interior del tambor giratorio pero no atraviesan de
manera uniforme el tambor para salir a través de la pared lateral por todas las
perforaciones que se encuentran a {o largo de la extensién longitudinal de la pared
lateral. En general, para una determinada velocidad del flujo de granos, hay un
tiempo de retencion del tambor que representa el tiempo promedio que permanece
un grano en el interior del tambor giratorio. Este tiempo de retencién es méas o
menos proporcional al volummen del tambor giratorio ocupado por los granos
durante la operacién, dividido por la velocidad volumétrica del flujo de granos a
través de la méquina. Es posible maximizar la velocidad del flujo de los granos y
minimizar el tiempo de retencidn si se reduce a un minimo el nimero de
perforaciones “vacias® que pasan por las cuchillas durante cada rotacién del
tambor. Por o tanto, existe la necesidad de diseflar un granulador giratorio
mejorado que minimice el tiempo de retencién del tambor y maximice la velocidad
del flujo de los granos haciendo un uso més eficiente de todas las perforaciones
existentes en Ia pared lateral durante cada giro del tambor.



RESUMEN DEL INVENT

El presente invento describe un aparato mejorado para cortar granos, el cual
comprende un tambor perforado que gira sobre un eje horizontal. Una unidad de
rueda de pasadores gira en cooperacién con el tambor perforado, y los pasadores
de la rueda de pasadores entran y salen de las perforaciones del tambor a medida
que el tambor y la unidad giran. Los granos de avena son recibidos en el interior
del tambor perforado y un deflector ranurado en el interior del tambor perforado
dirige los granos hacia las perforaciones en ia pared lateral del tambor a medida
que éstas van pasando. Estos granos llegan finalmente a la pared lateral y se
axtienden parcialmente a través de las perforaciones. El deflector ranurado evita
que el flujo entrante de granos se quede concentrado y més bien amplia el flujo de
tal modo que dirige los granos hacia ias perforaciones a lo largo de toda la pared
lateral.

Los granos de avena sobresalientes entran en contacto con una o0 una serie
de cuchillas estacionarias. Las cuchillas estdn montadas de tal manera que el
borde cortante de cada cuchilla forma un dngulo de contacto identificable con una
linea tangents a la pared lateral de! tambor en el punto de ubicacién de la cuchila.
Se emplean diferentss éngulos de contactc para las cuchillas en diferentes
ubicaciones dentro de la unidad de cuchillas. Esta variedad de perflies de las
cuchillas amplia la regibn de corte efectivo, que se extiende més alld de Ia
tradicional regién inferior de la unidad para incluir las cuchillas que se encuentran a
lo largo de los lados ascendentes de la unidad. Esta variacién de los dngulos
dentro de la unidad de cuchillas permite que et corte ocuira dentro de una region
mayor de la unidad de cuchillas y mejora considerablemente e! rendimiento y la
eficiencia del corte de los granos de avena.

El presente invento también incorpora soportes mejorados para las cuchillas,
con topas en la base para asegurar mejor las cuchillas y evitar que las cuchilias se
deslicen y entren en contacto con e tambor giratorio.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es un corte superior de un tambor perforado con un canai

ranurado.

La Figura 2 es un corte por el axtremo de un tambor perforado con un canal
ranurado.

La Figura 3 es un corte detallado de la pared iateral y las cuchillas de un
tambor perforado.

La Figura 4 es un corte de una unidad de cuchilias.

La Figura 5 es una vista lateral de un soports de cuchilla con un tope en la
base.

La Figura 6 es una vista frontal de un soporte de cuchilla con un tope en ia
base.

La Figura 7 es una vista superior de un soporte de cuchilla con un tope en la
base.

La Figura 8 es una perspectiva de un cortador de granos de avena mondada
construido con la técnica anterior.

DESCRIPCION DE LA APLICACION PREFERIDA DEL INVENTO

La aplicacion preferida de! presente invento comprende un tambor perforado
2, una unidad de cuchillas 4, una unidad de rueda de pasadores 6 y un soporte 8.
El tambor perforado 2 comprende una pared lateral 10 que tiene una pluralidad de
perforaciones 12 de tamafio apropiado para permitir que los grancs de avena
mondada pasen a través de ellas. Las perforaciones 12 son idealments
perforaciones ahusadas con el didmetro de abertura més ancho en el lado interior
de la pared lateral 10 del tambor que en el iado exterior de la pared lateral 10 del
tambor. Este disefic de perforacion ahusada %acilita la entrada de lca granos en las
perforaciones. El tambor perforado 2 tamblén comprende extremos 14, 42 del



tambor, generaimente perpendiculares a la pared lateral 10. Por io menos uno de
los extremos 14 de! tambor es un extremo 42 del tambor qu no gira y que
permanece fijo para pemitir que los granocs de avena fluyan en el interior del
tambor perforado a través de una entrada e'stacionaria 44,

El tambor perforado 2 esté colocado en un soporte 8. El soporte 8 sostiene el
tambor en una posicién que coloca en una posicion generaiments horizontal el eje
longitudinal de rotacién del tambor, que es de forma generaimente cilindrica. El
tambor se sostiene preferiblemente con el eje horizonal 18 que se axtiende a
través de los extremos 14 del tambor y por el interior del tambor. E! tambor puede
estar soportado por otros medios aitemativos, tales como un soporte 20 en el
aexterior de los extremos del tambor que encaje en los extremos 22 para soportar el
tambor & lo largo de un eje central de rotacién, o unidades de ruedas que puedan
soportar el tambor o soportar y accionar la rotacién del tambor mediante el
contacto con el exterior del tambor.

El soporte 8 puede ser de cualquier atura conveniente, o puede estar
disefiado para integrarse a estructuras de soporte preexistentes en una molineria.
En la aplicacién preferida, el soporte 8 soporta el tambor perforado 2 y la unidad de
cuchillas 4 a una altura conveniente para que pueda ser inspeccionado por una
persona de estatura promedio. El soporte 8 preferido también tiene una cubierta 24
del cortador para controlar ia liberacién de polvo de grancs dentro del entomo de
corte y para que sirva de proteccidn para evitar el contacto accidental con el
tambor giratorio 0 las cuchillas estacionarias. De preferencia, el disefio de la
cublerta del cortador permite ver el tambor perforado 2.

La unidad de cuchillas 4 preferida comprende una pluralidad de cuchillas 28
montadas en loge soportes de cuchillas 28 que por io general comprenden cufias de
montaje. Los soportes de cuchillas 28 incluyen topes 30 en la base, ademés de los
medios, preferiblemente mecdnicos, tales como un pemno en T, para fijar la cuchilla
28 a los soportes de cuchillas 28. Los soportes de cuchillas 28 a su vez se fijan al
marco de montaje de cuchillas 32 que adopta la forma y la curvatura de la pared
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lateral 10 del tambor. Cuando los soportes de cuchilles 28 se han fijado al marco
de montaje de cuchillas 32 en los lados opuestos de la pared lateral 10 del tambor
y cuando las cuchillas 26 se han fijado a dichos soportes, las cuchillas 26 quedan
rodeando la pared lateral 10 del tambor, separadas de ella por un pequefio

espacio.

Los soportes de cuchillas 28 comprenden una cufia 34 que tiene un tope 36
en la base. La cufia 34 tiene una cara superior 38 que forma un éngulo de contacto
44, 48 con una linea que es generaimente tangente a la pared iateral 10 del tambor
perforado en el punto donde estd colocado el soporte de cuchillas 28. En la
aplicacién preferida, los soportes de cuchillas 28 colocados a lo largo de la porcion
inferior del marco de montaje de cuchilias 32 incluyen una cara superior 38 que
forma un éngulo de contacto de aproximadamente 9,75°. Los soportes de cuchillas
28 colocados mas arriba en el marco de montaje de cuchillas 32 incluyen una cara
superior 38 que forma un éngulo de contacto 44 de aproximadamente 17,5°. Por
supuesto, estos dnguios comesponden tan 80l0 a esta aplicacion preferida. Una
persona corriantemente entendida en el arte entenderé que el presents invento se
refiere en general al uso de miltiples éngulos de contacto, donde generaimente el
anguio de contacto 48 es més pequefic para las cuchillas colocadas en las
posicionss inferiores del marco de montaje de cuchillas 32 que el éngulo de
contacto 44 para las cuchillas colocadas en las regiones més altas de la unidad de
cuchillas. Ademés, aunque en esta aplicacién preferida se emplean sélo dos
anguloe discretos de contacto, el presente invento también abarca el uso de una
pluralidad de angulos o de una progresién general de dngulos.

Para mejorar ain més la eficiencia del cortador, el interior del tambor
perforado 2 contiene un deflector ranurado 40 fijado al extremo 42 no giratorio del
tambor. El deflector ranurado 40 est& colocado en una posicién relativa al flujo
entrante de granos de avena de tal modo que recibe los granos y ampliia su perfil
de corte. En esta aplicacion preferida, esta ubicacién generaimente estd por
encima del eje de rotacién del tambor perforado. Ademés, el deflector ranurado 40
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ostd por lo general en angulo hacia abajo y hacia arriba de la pared lateral del
tambor, de tal modo que los granos entrantes se dirigen hacia las perforaciones 12
de la pared lateral en una ubicacién por lo general cercana a la primera cuchilia de
la serie de cuchillas 28. El deflector ranurado 40 permite que la alineacién de los
granos con las perforaciones de la pared Iateral sea mas eficiente que la que se
obtiene con la configuracion del tambor sin deflector o con un deflector no
ranurado. Ademaés, el deflector ranurado hace que la dispersién del fiujo entrante
de granos se haga a lo largo de una porcién del ancho del tambor més grande gque
la que se lograria con un deflector no ranurado, porque las ranuras evitan que el
flujo de granos se quede condensado a lo largo de un camino apretado. Al
distribuir los granos sobre una mayor longitud del cilindro del tambor y al alinear los
granos para que entren por las perforaciones, es mayor el nimero de
perforaciones en la pared lateral que quedan expuestas para lograr una alineacién
adecuada de los granos entrantes que van a ser cortados.

Una rueda de pasadores 48 esta ubicada en el exterior de |a pared lateral 10
de! tambor, en una colocacion superior, 0 en una colocacién alternativa cuyo
acceso no 8e ve obstruido por el marco de montaje de cuchillas 32. La rueda de
pasadores 48 comprende una serie de discos o anilios paraielos 50, cada uno de
los cusles tiene pasadores 52 que se extienden radiaimente desde dichos discos y
que se afinean con las perforaciones 12 de la pared lateral del tambor a medida
que la rueda de pasadores 48 y el tambor 2 giran en cooperacién. Los pasadores
52 de la rueda de pasadores 48 van sacando de las perforaciones 12 de la pared
lateral del tambor el material granular que no logra salir a través del proceso
normal de corte. En la aplicacién preferida, el cilindro incluye casquillos para evitar
la migracién de polvo entre ios anilios o discos paralelos.

Una vez descrito as! el invento en relacién con sus aplicaciones preferidas,
para fos entendidos en el arte seri evidente que pueden hacerse varios cambios a
las splicaciones preferidas aqul descritas sin alejarse del espiritu y el alcance del
invento. Mi intencion, sin embargo, es que todos los cambios y modificaciones que
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saan evidentes para ios entendidos en el arte estén inciuidos dentro del alcance de

las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICAC! NES

1. Una unidad de montaje de cuchillas para ser usada con un tambor

giratorio para cortar material granular, la cual comprende:

un marco de montaje que define un perfil sustanciaimente semicircular, donde
dicho perfil tiene una regién central delimitada por un primer extremo y un segundo
extremo,

una pluralidad de cuchillas combinadas con el marco de montaje, donde cada
cuchilla define un plano, y donde cada plano hace interseccién con una linea
tangente al perfil semicircular del marco de montaje en el punto donde esth
ubicada |la cuchilla para formar un dngulo de interseccién, siendo dichos énguilcs
de interseccién gensralmente maycres en las ubicaciones en por lo menos uno de
los extremos del marco de montaje que en las ubicaciones en la region central del
marco de montaje.

2. La unidad de montaje de cuchillas descrita en la Reivindicacién 1, en
la cual:

lcs dngulos de interseccion comprenden una pluralidad de éngulos situados el
uno respecto del otro, y en la cual dichos éngulos progresan generaimente desde
pocos grados de inclinacion en las cuchillas que estdn en la regién central hasta
mayoree grados de inclinacién en las cuchillas que estén en las regiones de los
extremos.

3. La unidad de montaje de cuchillas descrita en ia Reivindicacién 2, en

ia cua! la progresién general es continua.

4, La unidad de montaje de cuchillas desacrita en la Reivindicacién 1, en
la cual los dngulos de interseccion en la regién central son de aproximadamente
9,75 grados.



5. La unidad de montaje de cuchillas descrita en la Reivindicacién 1, en
la cual los dnguios de interseccién en la regién central son d aproximadamente
17,5 grados.

8. La unidad de montaje de cuchillas descrita en la Reivindicacion 1, en

la cual:
el marco de montaje comprende dos rieles paralelos.

7. La unidad de montaje de cuchillas descrita en la Reivindicacién 1, la
cual comprende, ademés:

soportea de cuchillas combinados con el marco de montaje, donde cada
soporte de cuchillas comprende una cara de una cufia que define el dngulo de
interseccién en la ubicacién del soporte de cuchillas.

8. La unidad de montaje de cuchilias descrita en la Reivindicacién 7, en

la cual:
el soporte de cuchillas comprende, ademés, un tope en la base.
9. Un aparato giratorio para cortar granos, el cual comprende:

un tambor giratorio perforado que tiene una pared lateral y un eje longitudinal
generaimente paralelo a la pared lateral;

una unidad de montaje de cuchillas combinada con el tambor perforado y
separada del mismo, la cual comprende:

un marco de montaje que define un perfil sustanciaimente semicircular,
donde dicho perfil tiene una region central delimitada por un primer extremo y

un segundo extremo;

una pluralidad de cuchillas combinadas con el marco de montaje y
separada de la pared lateral del tambor perforado, donde cada cuchilla define
un plano, y donde cada plano hace interseccién con una linea tangente al
perfil semicircular del marco de montaje en el punto donde estd ubicada la



cuchilla para formar un angulo de interseccién, siendo dichos éngulos de
interseccién gensraimente mayores en las ubicaciones en por lo menos uno
de los extremos del marco de montaje que en las ubicaciones en la regién
inferior del marco de montaje.

10. E! invento descrito en la Reivindicacién 9, en el cual el tambor

perforado comprende:

un extremo fijo del tambor perforado que tiene una abertura, y una pared
lateral perforada que tiene una pluralidad de aberiuras, siendo esias aberturas de
forma generaimente ahusada desde un didmetro méas ancho en la cara interior de
la pared lateral hacia un didmetro més angosto en la cara exterior de la pared
lateral.

1. Un aparato giratorio para cortar granos, el cual comprende:

un tambor giratorio perforado que comprende una pared lateral y un extremo
fijo generaimente perpendicular a la pared lateral, donde en dicho extremo fijo se
define un puerto de entrada;

una unided de montaje de cuchillas combinada con el tambor perforado y
separada del mismo;

un deflector interior que tiene en su superficie superior una serie de ranuras,
estando dicho deflector colocado generaimente por debajo del puerto de entrada
que se define en el extremo fijo.

12, Un aparato giratorio para cortar granos, el cual comprende:

un tambor giratorio perforado que comprende una pared lateral y un extremo
fiio generaimente perpendicular a la pared lateral, donde en dicho extremo fijo se
define un puerto de entrada;

una unidad de montaje de cuchillas combinada con el tambor perforado y
separada del mismo;



un deflector interior que tiene en su superficie superior una serie de ranuras,
estando dicho deflector colocado generaimente por debajo del puerto de enirada

que se define en el extremo fijo;

una unidad de montaje de cuchillas combinada con el tambor perforado y
separada del mismo, la cual comprende:

un marco de montaje que define un perfil generaimente semicircular
con soportes de cuchillas conectados al mismo, donde cada soporte de
cuchillas comprende una cara de una cuiia que define un plano, donde cada
plano hace interseccién con una |inea tangente al perfil semicircular del
marco de montaje en el punto donde estd ubicada la cuchilia para formar un
angulo de interseccién, siendo dichos éngulos de interseccién generaimente
mayores en las ubicaciones en los extremos del marco de montaje que en ias
ubicaciones en la regién inferior del marco de montaje;

y en la cual dicho soporte de cuchillas comprende, ademas, un tope en
ia base.
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SUPERINTENDENCIA

GPERDRUSTRIA ¥ CDERCT0
NIT 1 8001750892 Radicarion 1 1635236 000NN Foliess &5
Fecha UBD): 2001-0-04 17:20:03
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RECIBO OFICIAL DE CAJA = 01 - 27,704 Bependencia: 2006 DIVISION 5E MEWS CREFCIONES
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TOTAL : 1] 356,440.00
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" RESPONSABLE :

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Mo.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
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Bogota, D.C., Colombia
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DE INVENCION>< MODELO DE UTILIDAD | |

/

o Indicacidon de que se soicita la concesion de una patente

o Datos de identificacion del soligiténte o de la parsona que presenta la solicitu ]

o Descripcion de la invencion [ ]

o Dibujos de ser estos pertinentes [ ]

o !Oomprol;mlederodehstasaseslabbudm / [ 1]
1 INCOMPLETA [ ]
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2020 SUPERINTENDENCIA
Bogota, D.C.
Doctora
MARCELA CASTILLO TORRES
REFERENCIA: Radicacién No. 01-35238
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430
Oficio No. 1898
Folios 001

Como resultado del examen de forma, reaiizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision
486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Dabe snviar la figura caracteristica en tamafio 12 x 12, por duplicado.

- Debe allegar el poder otorgado al abogado que aparecs en Ia solicltud como apoderado, con el lleno de Iﬁs
requisitos exigidos en el Cédigo de Procedimiento Clvil. Cuando se requiera debe allegarse la sustitucién

del poder, otorgada por quien aparece como apoderado principal. Adicionalments, deberd presentar &
documento que acredita la existencia y representacidn legal de la socledad solicitante.

- Dabe allegar copia dal documento en que consta la cesidn del derecho a la patents otorgado por el inventar
al solicitante o a su causante (art. 28-k,Dec 486/2000).

- Debe indicarse el lugar de-constitucién de ia sociedad salicitante (Art. 27-¢, D 486/00).

En cumplimiento del articulo 38 de la Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere pama que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y perderé su
prelacién.

Notiflquese el presente ofi
Reglamentaria No. 210 del

nforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
de snero del 2001.

ALIX CARME
Jefe de la Divisi

SPEDES DE VERGEL
de Nuevas Creaciones

31 HAI0 200

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

Se recuerds sl Interesado que debe presentar, dentro de los diacisdis meses aiguiantes contsdos a partir de Ia fecha do preseniadién
de e sclicitud cuye prioridad se invoca, copla de la misma certificada por ia autrided qus la expldld y, an los cesos en que heys lugar,
la traduccién simple del capitulo relvindicatorio. El iIncumplimisnto de dete plexo, scarreard la pérdiia de la prioridad Invocada.
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Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
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