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Informe Descriptivo de [a Patente de Invencidn para “ABSORBENTE INTIMO, NUCLEO
ABSORBENTE Y METODO DE FABRICACION DE NUCLEO ABSORBENTE™.
Fundamentos de ]a Invencién

La presente invencién se refiere & un absorbente intimo, particularmente a un
absorbente intimo femenino delgado.

Los absorbentes intimos delgados son generalmente desechables y utilizados para
recoger y contener transpiraciones vaginales, especialmente secreciones inter-menstruales,
sangre menstrual y orina en los casos de incontinencia Tales absorbentes evitan el uso de
gruesas capas de material absorbente, como ocurre en los absorbentes comunes, pudiendo
porloMomuﬁlinc.losconmuyorcomodidadennaéndemmordhnimto.
Descringion del Estado do Ia Técri

Los absorbentes delgados conocidos de la técnica son constituidos de un cuerpo
hecho de material absorbente, con formato substancialmente con alas y alargado, envuelto
por una capa superior permeable adaptada pars emtrar ea contacto con el cuerpo de la
usuaria y por una capa inferior impermeable cooperante con su ropa intima,

La capa superior permesble es adaptada para entrar en contacto con la regiSn
pélvica de la usuaria, y por esto es elaborada en lo posible de material suave y no irritante.
De acuerdo con ¢l actual estado de la técnica, esa capa puede ser una pelicula plistica
perforada, una espuma porosa o reticulada, una hoje de material do tela 0 no con fibras

naturales (fibras de madera o algoddn) artificiales (poliéster o polipropileno), o también de

una combinacién de fibras sintéticas o naturajes. La mencionada capa superior puede ser de
material hidrofobico a fin de presentar una tendencia a permanecer seca.

La mencionada capa inferior impermeable, de otro lado, tiene como funcién impedir
que ¢l fluido absorbido y retenido en el cuerpo absarbente pase & la ropa o piel de la
usuaria, siendo opoionalmente fabricada a partir de una hoja de polietileno. La mencionada
capa inferior puede ser permeable a vapores y en este caso es provista de pequefios poros o
es elaborada de un material no de tela impermeable a liquidos.

' E! cuerpo hecho de material absorbente bisicamente comprende dos elementos: una
capa de transferencia y un micleo absorbente. Dicho miicleo absorbente a su vez es
constituido de una hoja de absorcién envolviendo el material superabsorbente.



Actualmente, ¢l material usado en la fabricacién de la hoja de absorcién es el papel
conocido como “uir laid”. Este tipo de papel es fabricado a partir de celulosa y presenta
estruoturimﬁbmnooﬁontadu,queprowedeennunemumbuenacaplcidudde
liquidos. También son utilizados algunos tipos no de tela en substitucion al papel “sir laid™.

El material superabsorbente es conocido de la técnica y normalmente tiene
presentacion en polvo, en forma de grinulos higroscépicos. Tales grénulos son pegados a la
mencionada hoja de absorcién y tiene la funcién de absorber y retener el liquido dentro del
micleo absorbente del absorbente intimo.

El material usado para fabricacién de la hoja de absorcién del micleo absorbente es
particularmente importante para que el absorbente tengz buena eficiencia, una vez que esta
hoja debe ser capaz de absorber, distribuir y tragladar el liquido hacia el material
superabsorbente de manera uniforme.

Un material conocido de la técnica que presenta caracteristicas similares a aquellas
reveladas anteriormente o3 descrito en o documento EP0146190. Tal material tiene
miltiples capas absorbentes que envuelven un superabsorbente, formando una estructura
que pasa por un proceso de acolchado y es capaz de integrar absorbentes intimos.

Uno de los problemas encontrados en la fabricacion de absorbentes imtimos
delgados es que el papel tipo “gmir laid” tiene alto costo, elevando el valor final del
respectivo absorbente.

Obictivos de la [ i6

Uno de los objetivos de la presente invencién es proveer un absorbente intimo
delgado en el cual es utilizado papel tipo “wet laid” en la fabricacién de un micleo
absorbente, reemplazando el papel “air laid” actusimente en uso en la fabricacién de dicho
niicleo absorbente. Tal objetivo es logrado a través de ebsorbente intimo que comprende
una capa superior permeable a liquidos, una capa inferior impermeable a Hquidos, una capa
de transferencia y un micleo absorbente que & su vez incluye una hoja de absorcion y
material superabsorbente adherido a una superficie interna de Iz hoja, la mencionada hoja
tiene [as laterales longitudinales dobladas sobre su superficie interna y es fabricads en papel
tipo “wet laid”™.

Otro objetivo de la presente es fabricar un niicleo absorbente utilizando papel tipo
“wet laid” en substitucién al papel *“nir laid”. Ese objetivo es logrado a través de un micleo



absorbente, particularmente un niicleo absorbente para un absorbente intimo, que
comprende una hoja de absorcién y material superabsorbente, o material superabsorbente
adherido & una superficie interna de la hoja, la mencionada hoja tiene las laterales
longjtudinales dobladas sobre su superficie interna siendo fibricada en papel tipo “wet
laid™.

Ademés, otro objetivo de la presente invencién es proveer un método de fabricacion
de un micleo absorbente, posibilitando el uso de papel tipo “wet laid” en reemplazo del
papel tipo “air laid” nonoalmente usado en la fabricacién de dicho nicleo absorbente. Tal
objetivo es logrado a través de un método de fabricacién de nicleo absorbente,
particularmente un micleo absorbente para un absorbente intimo, el absorbente comprende
una capa superior permeable a liquidos y una capa inferior impermesable a liquidos, el
método comprende etapa de chorreo de material adhesivo sobre una hoja de papet tipo “wet
laid”, siendo adecuada Ia hoja para fabricacién .de un micleo sbsorbente y etapas de
aplicecion de material superabsorbente sobre el material adhesivo, doblez de la hoja de
papel formando el mencionado niicleo absorbente y acolchado/perforado del micleo
absorbente.

Descripcién R ida de Jos Dibui

La presente invencién serk descrita a continuacion detalladamente, con referencis a
los anexos dibujos, que representan una alternativa no limitativa de realizacién, en los
cuales:

La figura 1 repregents una vista en perspectiva de la cara superior del absorbente

intimo de acuerdo con la presente invencién;

La figura 2 representa una vista en corte del absorbente ilustrado en la figura 1;

La figura 3 representa una viste en perspectiva de una cars inferior del micleo
absorbente de acuerdo con la presente invencion;

La figura 4 representa una vista esquemdtics del tipo de acolchado usado en la
fabricacion del nicleo absorbente itlustrado en la figura 3;

La figura 5 es una ampliacidn de una foto de la superficie de Ia hoja de absorcién de
acuerdo con la presente invencién; y

La figura 6 es una ampliaciéon mis grande de la foto lustrada en la figura 5.



Descripeién Detallada de las Figura:

Conforme ya se conoce en la técnica, un absorbente intimo 1 comprende un cuerpo
de material absorbente 5 de formato sustancialmente de alas; envielto en una capa superior
permeable a liquidos 2, adecuada para entrar en contacto intimo con [a region pélvica de la
usuaria y por una capa inferior impermesble 3, que coopera con Ia ropa interior (no
mostrada).

Ademis pueden ser previstas alas laterales flexibles 4 que se extienden lateralmente
como prolongacion de las capas superior 2 ¢ inferior 3, o de sélo una de ¢llas o soparadas
do estas capas, pero asociadas al sbsorbente 1. Cada una de 1as caras inferiores de esas alas
4 puede ademis poseer una regién de adhesivo (no mostrada), permitiendo su fijacién en la
porcion entrepiernas de la ropa interior de la usuaria. Otra regién de adhesivo (también no
mostrada) puede ser prevista en una porcién ceatral longitudinal de 1a cape inferior 3 del
shsorbente 1. .

Conforme se ilustra en Ja figura 2, ¢l cuerpo absorbente 5 (delimitado por el drea de
lineas trazadas) se constituye de una capa de transferencia 7 adyacents a ur niicleo
absorbente 8, que a su vez es constituido de una hoja de absorcién 9 teniendo su superficie
interna cubierta con material superabsorbente 10.

De acuerdo con la presente invencitn, la hoja de absorcidn 9 del nicleo absorbente
8 debera ser fabricada en papel tipo “wet laid”, reemplazando el pape! “air lzid” que viene
siendo utilizado actualmente.

De acuerdo con lo conocido en la técnica, ¢l papel “wet laid” o “water laid”, o
también papel “tissuc”, es fabricado por aglutinacién de celulosa sobre una tela permeable,
que provee asi una capa de papel que serd prensada obteniendo ua papel fino y absorbente.

Pero, el simple cambio de papel “air laid”, que es usado actualmente en la
fabricacion de la hoja de absorcién 9, por el papel tipo “wet laid”™ no es posible, ya que e
papel “wet 1aid” presenta una serie de problemas técnicos que son solucionados de acuerdo
con la presente invencion.

Un probiema encontrado en el papel tipo “wet leid” cuando se usa en la fabricacién
de la hoja de absorcion 9 se derive del hecho de que es constituido de fibras orientadas que
dificultan hasta cierto punto la absorcién y distribucidén de liquidos por &l niicleo absorbente




8, aumentando el tiempo de absorcién de liquidos por el micleo absorbente 8, asi como ia
probabilidad de ocurrencia de puntos de saturacién del mencionado niicleo 8.

Asi, pueden ocurrir derrames en el absorbente intimo 1.

Otro problema encontrado en el pape! tipo “wet laid” es que la superficie de este
presenta cierta impermesbilidad en razdn del proceso de fabricacién, dificultando su
aplicacién en Iz fabricacion de Ia hoja de absorcién 9.

También, un problema adicional del papel tipo “wet laid” es que este material
presenta cierta rigidez, causando incomodidad a la usuaria det absorbente 1, siendo por lo
tanto desaconsejable ol uso de este pspel en absorbentes intimos 1 sin ia debida
preparacion.

Asi, a fin de solucionar los problemas derivados del uso del papel “wet laid”
mencionados anteriormente, es previsto un método de fabricacidn para el absorbente 1 que
prevee etapes de acolchado del micleo absorbente 8, tomando viable el uso de este tipo de
papel.

Conforme se puede apreciar en Iz figura 3, la hoja de absorcién 9 es dividida en tres
porciones: una central A y dos laterales B. La porcién central A comprende una franja
central longitudinal de aproximadamente 2/4 del largo do Ia hoja 9. Las porciones laterales
B, son formadas por las laterales longitudinales de la hoja 9.

Para Ia fabricacién del micleo sbsorbente 8 es prevista, inicialmente una etapa de
chorreado de adhesivo sobre una superficie interna de Ia hoja de absorcién 9. El proceso de

aplicacién de adhesivo sobre la hoja de absorcién 9 es también conocido como “spray hot

melt” siendo usado un material adhesivo termoplistico.

La cantided de material adhesivo & ser aplicado sobre la superficie interna de la boja
de absorcion 9 debe ser de 0,01g a 1,00g para cada una de las hojas 9, siendo Is cantidad
preferencisl de 0,30g a 0,40g.

Sobre 1a capa de adhesivo se aplica una capa de material superabsorbente 10, ya
conocido de la técnica y en forma de grinulos, debiendo ser distribuida uniformemente
sobre la capa de adhesivo.

Enseguids, la hojs de absorcién 9 debe ser doblada de modo que las dos porciones
Isterales B sec cioiren sobre la porcidn central A, cubriendo la capa de material

|Y.



superabsorbente 10 adherida a la superficie intema, quedando asi la caps de material
superabsorbente 10 protegida por dicha hoja de absorcién 9.

Preferencialmente, vista de perfil, el doblez de la hoja de absorcion 9 debe ser
sustanciaimente en “C™ (ver figura 3), pudiendo asumir un perfii en “G™ o pudiendo
también asumir perfiles diferenciados, pero equivalentes a los preferenciales.

Conforme puede apreciarse en la figura 3, las extremidades de Ias porciones
Isterales B se encuentran cuando esthn dobladas, siendo dispensada a la fijacion de una
extremidad la otra, una vez que el propio adhesivo mantiene las porciones laterales B
cerradas sobre Ia porcién A.

Preferencialmente, Is cara del nicleo 8 donde las laterales B de Ia hoja de absorcién
9 se encuentran, debe ser colocada de tal maners que quede volteada hacia el lado de la
capa inferior impermeable 3 del absorbente 1.

Una vez doblada la hoja de absorcitén 9, el nicleo absorbente 8 debe pasar por una
etaps simulténes de acolchado y perforacién.

El acolchado del material es una téenica conocida y puede ser aplicado de forma
plans 0 en corte, o de otra forma equivalente. Tal técnica sumenta le superficie de contacto
de la hoja de absorcidén 9 y, por lo tanto, aumenta el poder de sbsorciin del micleo
absorbente 8.

El acolchado es aplicado a través de dos cilindros que acolchonan, uno superior y
uno inferior, teniendo cada uno de ellos una superficie con un relieve formado por dientes
de formato especifico. Tal relieve serd transferido al materiel a ser acolchado es decir, en

Mmmmmmam”msmemlm.m'

conforme se conoce de la téonica, una medida que debe ser considerada en ¢l proceso de
acolchado es Ilsmada 1a franja de profundidad. Esta medida revela cudnto el borde extremo
de un diente o relieve de un cilindro supera el borde extremo del diente de} relieve del otro
cilindro.

El tipo de acolchado preferencialmente splicado al nicleo absorbente es conocido
en la téenica como “side x side centered”. Conforme puede apreciarse en Ia figurs 4, en este
tipo de acolchado el cilindro superior aplica una demarcacién 40 colocada entre tres
demarceciones 41 aplicadas por el cilindro inferior.



La mencionada franje de profundidad usada en la presente invencién se debe situar
entre 0,762 & 1,016 mm (0,030 a 0,040 pulgadas), siendo preferiblemente de 0,035 (0,889
mm). La velocidad del acolchado debe ser preferiblemente de 9,144 m por mimito (30 pies
por minuto).

Conforme se puede apreciar en las figuras 5 y 6, &l acolchado aplicado al nicleo
absorbente 8 modifica la superficie de la hoja de absorcién 9 & fin de que esta presente un
modelo uniforme de elevaciones E que se proyectan a partir de dicha superficie de la hoja
9. Cada una de estas elevaciones E tienen un perfil sustancislmente triangular, donde uno
de los lados tiene una elevacidn gradual en rampa R y ¢ Iado opuesto tiene una elevacion
mds abrupta formando una pared P sustancialmente perpendicular a la superficie de 1a hoja
9.

El tipo de acolchado descrito anteriormente provoca la aparicién de un determinado
nimero de orificios (no mostrados) en la superficie S del niicleo absorbente 8, posibilitando
de esta manera una distribuctén adecuada del fluido menstrual ademis de una velocidad de
absorcién mayor, asi sea utilizando el papel tipo “wet laid” en ls fabricacién del micleo 8.

Los mencionados orificios son creados en el punto donde la base de la pared P se
encuentra con la superficie de la. hoja 9, ya que en esta regién ocurre la elevacion de la
presién superficial del papel de la hoja 9 y provocando el rompimiento de sus fibras
provocando pequedios rasgos en el material y la aparicién de dichos orificios.

La existencia de los grinulos del superabsorbente 10 contenidos dentro del micleo
absorbente 8, también contribuye a la aparicién de los mencionados orificios, una vez que
tales grinulos se friccionan con la hoje de absorcién 9 provocando los orificios en el papel.

Preferencialmente, Ia aplicacién del acolchado al niicleo absorbente 8 debe ser tal
que les mencionadas paredes P queden en posicién longitudinal en relacién al ee
longitudinal 'del absorbente 1. Tal posicion de las paredes P, hark que el fluido menstrual se
esparza mis longitudinalmente a lo largo del niicleo absorbente 8, siendo drenado por el
material superabsorbente 10 a través de orificios.

La presencia del material superabsorbente 10 en el borde del orificio también
contribuye a la mejor absorcién del fluido menstrual, pues el contscto directo con
material 10 provoca la absorcién mis ripida del fluido.



La distribucién de las elovaciones E sobre la superficie del niicleo absorbente 8 debe
ser de la siguiente forms: cada cm® debe comprender en torno de B & 15 elevaciones en su
superficie superior y la misma cantidad de elevaciones B en su superficie inferior.
Preferencialmente, cada cm® debe tener 12 elevaciones en la superficie superior y 12
clevaciones en la superficie inferior del micleo absorbente 8.

La distribucién de orificios debe ser de 2 a 15 orificios por cm® en las superficies
superior ¢ inferior del micleo 8, siendo que Ia distribucién preferencial para los orificios
debe ser de 6 orificios por cm” en las mencionadas capas superior ¢ inferior del niicleo 8.

Dentro de las veniajas logradas s partir del método de fabricacién descrito
anteriormente, ademéds de la economia sustancial en el costo del material para fabricacion
del absorbente 1, se destacan:

La perforucién de la hoje de absorcién 9 del micleo sbsorbente 8, conforme se
describe, hace que el material superabsorbente 10 quede parcialmente expuesto, haciendo
que el liquido que alcance el mencionado micleo absorbente 8 sea directamente absorbido
por el material superabsorbente 10, secando ripidamente la capa superior permeable 2 asi
como la caps de transferencia 7 y dando mayor comodidad a s usuaris del absorbente
intimo 1.

La perforacion del nicleo absorbente 8 ofrece una mejor absorcién y distribucién
del liquido, reduciendo la posibilided de derrames del absorbente 1, ademis de dejar el
papel “wet laid” con mayor flexibilidad, una vez que la perforacién quiebra las fibras
orientadas do este material,

La perforacién ademds quiebra la impermeabilided encontrada en la superficie del
‘papel “wet laid”, offeciendo un micleo absorbente 8 con mejor absorcitn de Hquidos.

Una ventajs edicional de la presente invencién, es que el acolchado en conjunto con
la perforacién, da como resultado un nicleo absorbente 8 y consecuentemento un
sbsorbente 1 con espesor ligeramente més grueso cuando se compara con los absorbentes
delgndos del estado de la técnice, ofreciendo una mayor sensacién de seguridad para Is
usuaria,

Habiendo sido descrito un ejemplo de concretizacién preferido, debe ser entendido
que la meta de la presente invencion abarca otras posibles variaciones, siendo limitado

L8



solamente por ¢l contenido de las reivindicaciones adicionadas, incluidos los posibles
equivalentes.

REIVINDICACIONES

1. Absorbente intimo (1) que comprende:

una caps superior (2) permeable a liquidos,

una capa inferior (3) impermeable a liquidos, y

¢l absorbente (1) siendo caracterizado por el hecho de que comprende una
capa de transferencia (7) y un micleo absorbente (8) que, a su vez incluye una hoja de
absorcién (9) y material supersbsorbente (10) adherido a una superficie interna de Ia hoja
(9) que tiene las laterales longitudinales dobladas sobre su superficie interna siendo
fabricada en papel tipo “wet laid”. .

2. Absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1 caracterizado por e hecho
de que el micleo absorbente (8) es acolchado y perforado.

3. Absorbente de acuerdo con Ja reivindicacion 2, caracterizado por e
hecho de que el acolchado crea una plurslidsd de elevaciones (E) comprendiendo perfil
sustancisimente triangular tenfendo un lado en elevacidn gradual (R) y un lado opuesto en
elevacion sbrupta (P), la elevacién (P) siendo colocada paralelamente en relacién al cje
longitudinal del nicleo absorbente (8).

4. Absorbente de acuerdo con la reivindicacién 2 o 3, caracterizado por el
hecho de que el acolchedo comprende 8 a 15 elevaciones por cm? tanto en la parte superior
como én la parte infegior.

5. Absorbente de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado por e hecho
de que el micleo absorbente (8) comprende 2 a 15 orificios por cm’ tanto en la paste
superior como en la parte inferior.

6. Nucleo absorbente (8), particularmente un micleo absorbente (8) pars un
absorbente intimo (1), caracterizado por el hecho do que comprende una hoja de absorcién
(9) v material superabsorbente (10), el material superabsorbente (10) adherido a una
superficie interna de la hoja (9), la mencionada hojz (9) teniendo las laterales longitudinales
dobladas sobre su superficie interna siendo fabricada en papel tipo “wet laid™.



7. Nidcleo de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizado por el hecho de
ser acolchado y perforado.

8. Ntcleo de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de
que el acolchado crea una plurslidad de elevaciones (E) en la superficie del micleo
absorbente (8), las elevaciones (E) comprenden perfil sustancialmente triangular teniendo
un lado en elevacién gradual (R) y un lado opuesto en elevacién abrupta (P), 1a elevacién
(P) siendo colocada peralelamente en relacién al eje longitudinal del mencionado micleo
(8).

9. Niicleo de acuerdo con la reivindicacion 7 o 8, caracterizado por el hecho
de que e acolchado comprende 8 a 15 elevacionss por cm’ tanto en la parte superior como
ex la parte inferior.

10. Niicleo de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado por el becho de
que comprende 2 a 15 orificios por cm” tanto en la parte superior como en la parte inferior.

11. Método de fabricacién de niicleo absorbente (8), particularmente un
micleo absorbente (8) para un absorbente intimo (1), e absorbente (1) comprende:

una capa superior (2) permeable a liquidos,

una capa inferior (3) impermeable a Hquidos,

el método es caracterizado por ¢! hecho de que comprende las etapas de:

- chorreado de material adhesivo sobre una hoja de papel tipo “wet laid”, la
hoja siendo adecuads para fabricacién de un nficleo absorbente (B);

- aplicacién de material superabsorbente (10) sobre el material adhesivo;

- doblamiento de Ia hoja de papel formando dicho nicleo absorbente (8);

y

- acolchado y perforacién del nicleo absorbente (8).

12. Método de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizado por el hecho
de que el material adhesivo es termoplistico.

13. Método de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizado por el hecho
de que ¢ acoichado crea una pluralidad de elevaciones (E) en la superficie del miicleo
absorbente (8), las elevaciones (E) comprende perfi) sustancialmente triangular teniendo un
lado en elevacién gradual ( R) y un lado opuesto en elevacion abrupta (P), ls elevacion (P)



siendo colocada paralelamente en relacién al ¢je longitudinal de dicho miicleo absorbente
(8).

RESUMEN

Patente de Invencién: “ABSORBENTE INTIMO, NUCLEO ABSORBENTE Y METODO
DE FABRICACION DE NUCLEQ ABSORBENTE”.

La presente invencidén se refiere s un absorbente intimo (1), particularmente a un
absorbente intimo femenino (1) delgado. Los absorbentes delgados conocidos de la técnics
son constituidos de un nicleo sbsorbente (8) envuelto por una capa superior (2) permeable
adaptada para entrar en contacto con el cuerpo de la usuaria y por una caps inferior (3)
impermeable que coopera con Ia ropa intima. Uno de los objetivos de la presente invencién
es proveer un absorbente intimo (1) deigado, utiizando papel tipo “wet laid” en 1a
fabricacién de un micleo absorbente, reemplszando el papel “nir laid™. Tal objetivo es
logrado a través de un absorbemte intimo (1) que comprende una capa superior (2)

. pormesble a liquidos, una capa inferior (3) impermesble a liquidos, una capa de

transferencia (7) y un micleo absorbente (8) que a su vez, incluye una hoja de absorcién (9)
y material superabsorbente (10) adherido s unt superficic intena de la hoja (9), la
mencionada hoja (9) tiene las laterales longitudinales dobladas sobre su superficie interna y
es fabricada en papdl tipo “wet laid™, ’

Otro objetivo do la presente invencién es fabricar un micleo absorbente (8)
utilizando papel tipo “wet l2id” en reemplazo del papel “air laid”. Tal objetivo es logrado a
través de un micleo absorbente (8), particularmente un micleo absorbente (8) pars un
absorbente intimo (1), que comprende una hoja de absorcion (9) y material superabsorbente
(10), e material superabsorbente (10) adherido a una superficie intema de ia hoja (9), Ia
dicha hoja (9) tiene las laterales longitudinales dobladas sobre su superficie interna y es
fabricada en papel tipo “wet laid™.
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Ademis es previsto un método de fabricacién de un nicleo absorbente (8) que
comprende una hoja de absorcién (9) y material superabsorbente (10).
Hay selio del Institto Nacional de Propiedad Industrial certificando que la presente
fotocopia reproduce fielmente ol documento archivado en el Instituto, en Rio de Janeiro, 8
los 17 dias del mes de Mayo de 2001, firmado por Gloria Regina Costa.
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! Ao Institute Nacional da Propricdade Industrial:

O requerente solicita a concessfio de uma patente na natureza e nas condigSes abaixo indicadas:

.._
*,

1. Depositante (71):
1.1  Nome: JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
O 1.2  Qualificaglio: SOCIEDADE BRASILEIRA 1.3 CGC/CPF. 61.192.571/0001-60
! 1.4  Endereco completo: RUA GERIVATIBA, 207 - 05501-030 - SAO PAULO - SP - BR-
BRASIL ' .
! 1.5 Telefone: ( )
FAX: ( ) ( ) continua em folha anexa
2. Natureza:
[X]2.1 Invengiio [J2.1.1. Certificado de Adigio  [__]2.2 Modelo de Utilidade
‘. _Escreva obrigatoriamenic ¢ por extcnso, 3 Natureza JOVeNGRO. ..
' 3. Titulo da Invenciio, do Modelo de Utilidade ou do Certificado de Adico (54):

"ABSORVENTE INTIMO, NUCLEO ABSORVENTE E METODO DE FABRICACAO DE
NUCLEO ABSORVENTE"

{ ) continua em folha anexa

Pedido de Divisdo do pedido n°. , de / /

S, Prioridade Interna - O depositante reivindica a seguinte prioridade:
N° de depasito Data de Depésito / / (66)
6. Prioridade - o depositante reivindica a(s) seguinte(s) prioridade(s):
Pais ou i de ori Niimero do depdsito Data do depdsito
{ ) continus em folha anexa
P-104279/vCB

Dunnamann, Siamsen, Bigier & ipanema Moreim, Agenia da Propriedade industrial, mairicula n* 152

Formuldrio 1.01 - Depésito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adiciio (folha 1/2)
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7. lnvmtlnr (712): -
( ) Assinale aqui se ofs) mcsmo(s) requer{(em) a nfio divulgagio de seu(s) nome(s)
{art. 6° § 4° da LPI e item 1.1 do Ato Normativo n° 127/97)
7.1 Nome: IGOR PHILIP PASSOS PROGLHOF, braslieira, engenheiro mecénico

C.P.F. 042.551.898-11 :
72 Qualificagio: ‘bg’
7.3  Endereco:
74 CEP: 75 Telefone( )

{ ) continua em folha anexa
8 Declaraciio na forma do item 3.2 do Ato Normativo n* 12797:

( ) em anexo

9. Declara¢iio de divulgacho anterior nio prejudicial (Periodo de graca):
(art. 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo n® 127/97):

( ) em anexo

10. Procurador (74): '
10.1 Nomee CPF/CGC: DANNEMANN, SIEMSEN, BIGLER & IPANEMA MOREIRA

33 163 049/0001-14
10.2 Enderego: RUA MARQUES DE OLINDA, 70
RIO DE JANEIRO -
103 CEP: 22251-040 10.4 Telefone: ( 021 ) 553 1811

11. Documentos anexados (assinale e indique também o mimero de folhas):
3 ser indicado o n® total de somente uma das vias de cada documento)

X | 11.1 Guia de recolhimento 01_fls | X|11.5 Relatorio descritivo | 09 fis.

X|11.2 Procuraciio 01_fis | X|11.6 ReivindicacBes 03 fls,

11.3 Documentos de prioridade fls X|11.7 Desenhos 03 fis.

11.4 Doc. de contrato de Trabalho fis | X|11.8 Resumo ] 01 _fls.

11.9 Outros (especificar): — fls.

X|11.10 Total de folhas anexadas: Z 2 18 fis;
{

12, Declaro, sob penas da Lei, que todas as informacides acima pre¢stads §
¢ verdadeiras

Rio de Janeiro, ()5 de maio 2000

Local e Data

P-104278/VCB

Ounnemann, Stemsan, Bigler & (pansma Moraira, Agente de Propriedede industrial, matricula n® 162
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Relatério Descritivo da Patente de Invencfio para "ABSOR-
VENTE INTIMO, NUCLEO ABSORVENTE E METODO DE FABRICAGAO
DE NUCLEO ABSORVENTE".

Fundamentos da Invencio

A presente invencgio refere-se a um absorvente intimo, particu-
larmente a um absorvente [ntimo feminino ultra-fino.

Os absorventes intimos ultra-finos séo geralmente descartaveis
e utilizados para recolher e conter exsudados vaginais, especialmente se-
crecdes intermenstruais, sangue menstrual e também urina nos casos de
incontindncia. Tais absorventes dispensam o uso de grossas camadas de
material absorvente, como ocorre nos absorventes comuns, podendo por-
tanto serem utilizados com maior conforto em razéio da sua espessura dimi-
nuta.

Descricdo do Estado da Técpica £,

Os absorventes ultra-finos conhecidos da técnica séo constitui-
dos de um corpo feito de material absorvents, com formato substancial-
mente planar e alongado, envolto por uma camada superior permeavel
adaptada para entrar em contato com o corpo da usudria, @ por uma cama-
da inferior impermeéavel cooperante com a sua calcinha.

A camada superior permedvel é adaptada para entrar em con-
tato com a regido pélvica da usuéria, e por isso é feita de material tdo com-
placente e ndo imitante quanto possivel. De acordo com o atual estado da
técnica, essa camada pode ser um filme plastico perfurado, uma espuma
porosa ou reticulada, uma folha de material tecido ou n&o-tecido com fibras
naturais (fibras de madeira ou algoddo), artificiais (poliéster ou polipropile-
no), ou ainda de uma combinac&o de fibras sintéticas ou naturais. A dita
camada superior pode ser de material hidrofobico a fim de apresentar uma
tendéncia a permanecer seca.

A mencionada camada inferior impermeével, de outro lado, tem
por fungdo impedir que o fluido absorvido e retido no corpo absorvente pas-
$e para a roupa ou pele da usuaria, sendo opcionalmente fabricada a partir
de uma folha de, polistileno. A dita camada inferior pode ser permeavel a
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vapores, e neste caso é provida de pequenos poros ou & feita de um mate-
rial néo-tecido impermeavel a liquidos.

O corpo feito de material absorvente basicamente compreende
dois elementos: uma camada de transferdncia e um niicleo absorvente. O
dito nucleo absorvente por sua vez é constituido de uma folha de absorgéio
envolvendo o material superabsorvente.

Atualmente, o material usado na fabricacdo da folha de absor-
¢do 6 o papel conhecido como "air laid". Este tipo de papel & fabricado a
partir de celulose e apresenta estrutura em fibras néo orientadas, provendo
dessa maneira uma boa capacidade de distribuigio de liquidos. Ainda séo
utilizados alguns tipos de nio-tecido em substituicdo ao papel "air laid".

O material superabsorvente é conhecido da técnica e normal-
mente tem apresentagdo em po, na forma de grnulos higroscépicos. Tais
granulos sdo colados & dita folha de absorgio e tém a funcéio de absorver e
reter o liquide dentro do nucleo absorvente do absorvente ntimo.

O material usado para fabricagdo da folha de absor¢d@o do nu-
cleo absorvente & particularmente imporiante para que o absorvente tenha

boa eficiéncia, uma vez que esta folha deve ser capaz de absorver, distribuir

e transferir o liquido para o material superabsorvente de maneira uniforme. .

Um material conhecido da técnica que apresenta caracteristicas
similares aquelas reveladas acima & descrito no documento EP0146190. Tal
material tem multiplas camadas absorventes que envolvem um superabsor-
vente, formando uma estrutura que passa por um processo de embossa-
mento e é capaz de integrar absorventes Intimos.

Um dos problemas encontrados na fabricagdo de absorventes
Intimos ultra-finos € que o papel tipo "air laid" tem alto custo, elevando o
valor final do respectivo absorvente.
Objetivos da Invencio

Um dos objetivos da presente invencdo é prover um absorvente
intimo ultra-fino no qual é utilizado papel do tipo "wet laid" na fabricagio de
um nucleo absorvente, substituindo o papel "air laid" atualmente em uso na
fabricagéo do dito nticleo absorvente. Tal objetivo & aicangado através de

1482
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um absorvente intimo compreendendo uma camada superior permeével a
liquidos, uma camada inferior impermeavel a liquidos, uma camada de
transferéncia e um nicleo absorvente que por sua vez inclui uma folha de
absorgio e material superabsorvente aderido a uma superficie intema da
folha, a dita folha tendo as laterais longitudinais dobradas sobre a sua su-
perficie intemna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid".

Um outro objetivo da presente é fabricar um nicleo absorvente
utilizando-se papel do tipo "wet laid" em substitu!gﬁo ao papel "air laid". Tal
objetivo é alcangado através de um nicleo absorvente, particularmente um
nicleo absorvente para um absorvente intimo, compreendendo uma folha
de absorgdo e material superabsorvente, o material superabsorvente aderi-
do a uma superficie interna da folha, a dita folha tendo as laterais longitudi-
nais dobradas sobre a sua superficie intema e sendo fabricada em papel
tipo "wet laid".

Ainda, um outro objetivo da presente invengio é prover um mé-
todo de fabricagio de um nucleo absorvente, possibilitando o uso de papel
do tipo "wet laid” em substituigéio ao papel tipo "air laid" normalmente usado
na fabricac8o do dito nucleo absorvente. Tal objetivo é alcancado através
de um método de fabricacdo de niicleo absorvente, particularmente um nu-
cleo absorvente para um absorvente intimo, o absorvente compreendendo
uma camada superior permeéavel a liquidos e uma camada inferior imperme-
ével a liquidos, o método compreendendo etapa de jateamento de material
adesivo sobre uma folha de papel do tipo "wet laid", a folha sendo adequada
para fabricagio de um nutcleo absorvente, e etapas de aplicagcdo de material
superabsorvente sobre o material adesivo, dobramento da folha de papel
formando o dito nicleo absorvente e embossamento/perfuragio do nicleo
absorvente.

Descricdo Resumida dos Desenhos

A presente invengfio serd a seguir descrita em maiores deta-
Ihes, com referéncia aos desenhos em anexo, que representam uma alter-
nativa ndo-limitativa de realizagdo, nos quais:

A figura 1 representa uma vista em perspectiva da face superior
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do absorvente intimo de acordo com a presente invengéo;

A figura 2 representa uma vista em corte do absorvente ilustrado
na figura 1;

A figura 3 representa uma vista em perspectiva de uma face in-
ferior do nicleo absorvente de acordo com a presente invengéo;

A figura 4 representa uma vista esquemética do tipo do embos-
samento usado na fabricagfio do nucleo absorvente ilustrado na figura 3;

A figura 5 6 uma ampliag@o de uma foto da superficie da folha
de absorgado de acordo com a presente invengéo; e

A figura 6 é uma ampliag8o maior da foto ilustrada na figura 5.
Descricfio Detalhada das Figuras

Conforme j& conhecido da técnica, um absorvente intimo 1 com-
preende um corpo de material absorvente 5 de formato substanciaimente
planar, envolto por uma camada superior permeavel a liquidos 2, adequada
para entrar em contato intimo com a regidio pélvica da usuaria e por uma
camada inferior impermeavel 3, cooperavel com a calcinha (n&io mostrada).

Ainda podem ser previstas asas laterais flexiveis 4 que se es-
tendem lateralmente como prolongamento dés camadas superior 2 e inferior
3, ou de apenas uma delas,.ou ainda separadas destas camadas, porém
associadas ao absorvente 1. Cada uma das faces inferiores dessas asas 4
pode ainda possuir uma regido de adesivo (ndo mostrada), permitindo sua
fixagdo na porgéo entre-pemas da calcinha da usuaria. Uma outra regiéio de
adesivo (também n&o mostrada) pode ser prevista em uma porgéo central
longitudinal da camada inferior 3 do absorvente 1.

Conforme ilustrado na figura 2, o corpo absorvente 5 (delimitado
pela érea tracejada) constitui-se de uma camada de transferéncia 7 adja-
cente a um nucleo absorvente 8, que por sua vez é constituido de uma folha
de absorgio 9 tendo sua superficie interna coberta com material superab-
sorvente 10.

De acordo com a presente invengio, a folha de absorgdo 9 do
nucleo absorvente 8 devera ser fabricada em papel tipo "wet laid", substitu-
indo o papel "air laid" que vem sendo utilizado atualmente.
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Conforme conhecido da técnica, o papel "wet laid" ou "water
laid", ou ainda papel "tissue”, é fabricado por aglutinagdo de celulose sobre
uma tela permeavel, provendo assim uma camada de papel que sera pren-
sada obtendo um papel fino e absorvente.

Porém, a simples troca de papel “air laid", que é usado atual-
mente na fabricagdo da folha de absorgdo 9, pelo papel tipo "wet laid" ndo é
possivel, j4 que o papel "wet laid" apresenta uma série de problemas técni-
cos que sdo solucionados de acordo com a presente invengao.

Um problema encontrado no papel tipo "wet laid” quando usado
na fabricacéio da folha de absorgdo 9 deriva do fato deste ser constituido de
fibras orientadas que dificultam até certo ponto a absorgédo e distribuicdo de
liquidos pelo nicleo absorvente 8, aumentando o tempo de absorgéo de
liquidos pelo niicleo absorvente 8, bem como a probabilidade de ocorréncia
de pontos de saturacso no dito nicleo 8. .

Assim, podem ocorrer vazamentos no absorvente intimo 1.

Um outro problema encontrado no papel tipo "wet laid" é que a
superficie deste apresenta certa impermeabilidade em raz&o do processo de
fabricacg&o, dificultando a sua aplicagio na fabricag3o da folha de absorgdo 9.

Ainda, um problema adicional do papel tipo "wet laid" & que este
material apresenta certa rigidez, causando desconforto para a usuéria do
absorvente 1, sendo portanto desaconselhavel o uso deste papel em absor-
ventes Intimos 1 sem o devido preparo.

Assim, a fim de solucionar os problemas decorrentes do uso do
papel "wet laid" mencionados acima, é previsto um método de fabricagio
para o absorvente 1 que prevé etapas de embossamento e perfuragio do
nucleo absorvente 8, viabilizando o uso deste tipo de papel. '

Conforme pode ser visto na figura 3, a folha de absorgdo 9 6
dividida em trés porgbes: uma central A e duas laterais B. A porgdo central
A compreende uma faixa central longitudinal de aproximadamente %/, da lar-
gura da folha 9. As por¢gdes laterais B, s&o formadas pelas laterais longitu-
dinais da folha 9.

Para a fabricagfio do nicleo absorvente 8 & prevista, inicial-
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mente uma etapa de jateamento de adesivo sobre uma superficie interna da
folha de absorgio 9. O processo de aplicagio de adesivo sobre a folha de
absorgao 9 6 também conhecido como "spray hot melt”, sendo usado um
material adesivo termoplastico.

A quantidade de material adesivo a ser aplicado sobre a super-
ficie intemna da folha de absorcdo 9 deve ser de 0,01g a 1,00g para cada
uma das folhas 9, sendo que a quantidade preferencial @ de 0,30g a 0,40g.

Sobre a camada de adesivo 8 aplicada uma camada da materiai
superabsorvente 10, em si conhecido da técnica e em forma de grénulos,
devendo ser distribuida uniformemente sobre a camada de adesivo.

Em seguida, a folha de absorgdo 9 deve ser dobrada de modo
que as duas porgdes laterais B se fechem sobre a porgéio central A, cobrin-
do a camada de material superabsorvente 10 aderida a superficie intema,
ficando assim a camada de material superabsorvente 10 protegida pela dita
folha de absorgéo 9.

Preferenciaimente, vista de perfil, a dobra da folha de absorgéo
9 deve ser substancialmente em "C" (vide figura 3), podendo assumir um
perfil em "G" ou podendo ainda assumir perfis diferenciados, porém equi-
valentes aos preferenciais.

Conforme pode ser visto na figura 3, as extremidades das por-
cbes laterais B se encontram quando estio dobradas, sendo dispensada &
fixacio de uma extremidade a outra, uma vez que o préprio adesivo mantém
as porcdes laterais B fechadas sobre a porgéio A

Preferenciaimente, a face do nicleo 8 onde as laterais B da fo-
Iha de absorgdo 9 se encontram, deve ser posicionada de tal maneira que
fique voltada para o lado da camada inferior impermedvel 3 do absorvente 1.

Uma vez dobrada a folha de absorgo 9, o nticleo absorvente 8
deve passar por uma etapa simultadnea de embossamento e perfuragio.

O embossamento do material & uma técnica conhecida e pode
ser aplicado de forma planar ou em corte, ou de outra forma equivalente. Tal
técnica aumenta a superficie de contato da folha de absorgédo 9 e, portanto
aumenta o poder de absorgio do micleo absorvente 8.
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O embossamento é aplicado através de dois cilindros embossa-
dores, um superior @ um inferior, sendo que cada um deles tem uma super-
ficie com um relevo formado por dentes de formato especifico. Tal relevo
seré transferido ao material a ser embossado ou seja, no presente caso sera
transferido ao nicleo absorvente 8 durante o embossamento. Ainda confor-
me conhecido da técnica, uma medida que deve ser considerada no proces-
so de embossamento & chamada a faixa de profundidade. Esta medida re-
vala o quanto a borda extrema de um dente ou relevo de um cilindro supera
a borda extrema do dente do relevo do outro cilindro.

O tipo de embossamento preferenciaimente aplicado ao nicleo
absorvente 6 conhecido da técnica como "side x side centsred”. Conforme
pode ser visto na figura 4, neste tipo de embossamento o cilindro superior
aplica uma demarcacéio 40 posicionada entre trés demarcacdes 41 aplica-
das pelo cilindro inferior. CIE

A dita faixa de profundidade usada na presente invenc¢io deve
so situar entre 0,762 a 1,016 mm(0,030 a 0,040 polegadas), sendo prefe-
renciaimente de 0,035 (0,889 mm). A velocidade do embossamento deve
ser preferencialmente de 9,144 m por minuto (30 pés por minuto).

Conforme pode ser visto nas figuras 5 e 6, 0 embossamento
aplicado ao nucleo absorvente 8 modifica a superficie da folha de absorgéo
9 a fim de que esta apresente um padriio uniforme de elevagbes E que se
projetam a partir da dita superficie da folha 9. Cada uma destas elevagSes E
tem um perfil substancialmente triangular, onde um dos lados tem uma ele-
vacao gradual em rampa R e o lado oposto tem uma elevagdo mais abrupta
formando uma parede P substancialmente perpendicular a superficie da fo-
lha 9.

O tipo de embossamento descrito acima provoca © apareci-
mento de um determinado nimero de furos (ndo mostrados) na superficie S
do nlcleo absorvente 8, possibilitando desta maneira uma distribuigdo ade-
quada do fluido menstrual além de uma velocidade de absorgio maior,
mesmo utilizando-se o papel tipo "wet laid" na fabricagéo do nicleo 8.

Os ditos furos séio criados no ponto onde a base da parede P se
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encontra com a superficie da folha 9, ja que nasta regiéio ocorre a elevagio
da pressdo superficial do papel da folha 9 e provocando o rompimento de
suas fibras provocando pequenos rasgos no material @ o aparecimento dos
ditos furos.

A existdncia dos granulos do superabsorvente 10 contidos den-
tro do nucleo absorvente 8, ainda contribui para o aparecimento dos ditos
furos, uma vez que tais granulos atritam-se com a folha de absorgéo 9 pro-
vocando os furos no papel.

Preferencialmente, a aplicagio do embossamento ao niicleo
absorvente 8 deve ser tal que as ditas paredes P fiquem posicionadas lon-
gitudinaimente em relacfio ao eixo longitudinal do absorvente 1. Tal posicio-
namento das paredes P, ira fazer com que o fluido menstrual se espaihe
mais longitudinaimente ao longo do nicleo absorvente 8, sendo drenado

. pelo material superabsorvente 10 através dos furos. .

A presenca do material superabsorvente 10 na borda do furo
ainda contribui para a methor absor¢éo do fiuido menstrual, pois o contato
direto com aste material 10 provoca a absorgio mais répida do fluido.

A distribuic8o das elevagdes E sobre a superficie do nicleo ab-

sorvente 8 deve ser da seguinte forma: cada cm® deve compreender em tor-

no de 8 a 15 elevagbes em sua superficie superior @ a mesma quantidade
de elevagbes E em sua superficie inferior. Preferencialmente, cada cm’
deve ter 12 elevagBes na superficie superior @ 12 elevagSes na superficie
inferior do nicleo absorvente 8.

A distribuicBio de furos deve ser de 2 a 15 furos por cm’® nas su-
perficies superior @ inferior do nucleo 8, sendo que a distribuicdo preferen-
cial para os furos deve ser de 6 furos por cm? nas ditas camadas superior 8
inferior do nacleo 8.

Dentre as vantagens atingidas a partir do método de fabricacéo
descrito acima, ailém da economia substancial no custo do material para fa-
bricacfo do absorvente 1, destacam-se:

A perfuragéo da folha de absorcéio 9 do nucleo absorvente 8,
conforme ja descrito, faz com que o material superabsorvente 10 fique par-

oy
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cialmente exposto, fazendo com que o liquido que atinge o dito nucleo ab-
sorvente B seja diretamente absorvido pelo material superabsorvente 10,
secando rapidamente a camada superior permeavel 2 bem como a camada
de transferdncia 7 e provendo um maior conforto para a usuéria do absor-
vente intimo 1.

A perfuracio do nucleo absorvente 8 oferece uma melhor ab-
sorco e distribuigdo do liquido, reduzindo a possibilidade de vazamentos
do absorvente 1, além de deixar o papel '"wet laid" com maior flexibilidade,
uma vez que a perfuragéo quebra as fibras orientadas deste material.

A perfuragdo ainda quebra a impermeabilidade encontrada na
superficie do papel "wet laid”, oferecendo um nicleo absorvente 8 com me-
Ihor absorgio de liquidos.

Uma vantagem adicional da presente invengao, é que o embos-
samento em conjunto com a perfuragdo, resulta em um niicleo absorvente 8
& consequentemente um absorvente 1 com espessura ligeiramente mais
grossa quando comparado aos absorventes ultra-finos do estado da técnica,
oferecendo uma maior sensagio de seguranca para a usuaria.

Tendo sido descrito um exemplo de concretizacio preferido,
deve ser entendido que o0 escopo da presente .invengio abrange outras
posslveis variagdes, sendo limitado to somente pelo teor das reivindica-
¢des apensas, ai incluidos os possiveis equivalentes.
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REIVINDICAGOES

1. Absorvente intimo (1) compreendendo:

uma camada superior (2) permeével a liquidos,

uma camada inferior (3) impermeével a liquidos, e

o absorvente (1) sendo caracterizado pelo fato de compreender
uma camada de transferécia (7) e um nucleo absorvente (8) que, por sua
vez, inclui uma folha de absorgéo (9) e material superabsorvente (10) aderi-
do a uma superficie intema da folha (9), a dita folha (9) tendo as laterais
longitudinais dobradas sobre a sua superficie intema e sendo fabricada em
papel tipo "wet laid".

2. Absorvente de acordo com a reivindicagiio 1 caracterizado
pelo fato de o niicleo absorvente (B) ser embossado e perfurado.

3. Absorvente de acordo com a reivindicag8o 2, caracterizado
pelo fato de o embossamento criar uma pluralidade de elevacdes (E) na su-
perficie do nicleo absorvente (8), as elevagbes (E) compreendendo perfil
substancialmente triangular tendo um lado em elevagio gradual (R) e um
lado oposto em elevagio abrupta (P), a elevagdo (P) sando posicionada
paralelamente em relacio ao eixo longitudinal do nucleo absarvente (8).

4. Absorvente de acordo com a reivindicag&o 2 ou 3, caracteri-
zado pelo fato de 0 embossamento compreender 8 a 15 elevagbes por cm?
tanto na parte superior como na parte inferior.

5. Absorvente de acordo com a reivindicagido 2, caracterizado
pelo fato de o nicleo absorvente (8) compreender 2 a 15 furos por cm®tanto
na parte superior como na parte inferior.

6. Nucleo absorvente (8), particularmente um nicleo absorvente
(8) para um absorvente intimo (1), caracterizado pelo fato de compreender
uma folha de absorgéo (9) e material superabsorvente (10), o material su-
perabsorvente (10) aderido a uma superficie interna da folha (9), a dita folha
(9) tendo as laterais longitudinais dobradas sobre a sua superficie intema e
sendo fabricada em papel tipo "wet laid".

7. Nicleo de acordo com a reivindicagéo 6, caracterizado pelo
fato de ser embossado e perfurado.
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8. Nucleo de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizado pelo
fato de 0 embossamento criar uma pluralidade de elevagoes (E) na superfi-
cie do nucleo absorvente (8), as elevagbes (E) compreendendo perfil subs-
tancialmente triangular tendo um lado em elevagéo gradual (R) @ um lado
oposto em elevagio abrupta (P), a elevagéo (P) sendo posicionada parale-
lamente em relagio ao eixo longitudinal do dito nicleo (8).

9. Nucleo de acordo com a reivindicagdo 7 ou 8, caracterizado
pelo fato de o embossamento compreender 8 a 15 elevagbes por cm? tanto
na parte superior como na parte inferior.

10. Ndcleo de acordo com a reivindicagéio 7, caracterizado pelo
fato de compreender 2 a 15 furos por cm? tanto na parte superior como na
parte inferior.

11. Método de fabricagdo de nicleo absorvente (8), particular-
mente um nucleo absorvente (8) para um absorvente intimo (1), o absor-
vente (1) compreendendo:

uma camada superior (2) permedvel a liquidos,

uma camada inferior (3) impermeéavel a liquidos,

o método sendo caracterizado pelo fato de compreender as eta-
pas de:

- jateamento de material adesivo sobre uma folha de papel do
tipo "wet laid", a folha sendo adequada para fabricago de um nucleo ab-
sorvente (8);

- aplicagdo de material superabsorvente (10) sobre o material
adesivo;

- dobramento da folha de papel formando o dito nucleo absor-
vente (8); e

- embossamento e perfura¢do do nticleo absorvente (8).

12. Método de acordo com a reivindicagio 11, caracterizado
pelo fato de o material adesivo ser termoplastico.

13. Método de acordo com a reivindicagdo 11, caracterizado
pelo fato de o embossamento criar uma pluralidade de elevagbes (E) na su-
perficie do nicleo absorvente (8), as elevagbes (E) compreendendo perfil
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3
substancialmente triangular tendo um lado em elevagdo gradual (R) e um
lado oposto em elevag@o abrupta (P), a elevagho (P) sendo posicionada _'g’

paralelamente em relago ao eixo longitudinal do dito nicleo absorvente (8).
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RESUMO
Patente de Invengfio: "ABSORVENTE INTIMO, NUCLEO ABSORVENTE E
METODO DE FABRICAGAO DE NUCLEO ABSORVENTE".

A presente invengao refere-se a um absorvente intimo (1), parti-
cularmente a um absorvente intimo feminino (1) ultra-fino. Os absorventes
ultra-finos conhecidos da técnica séo constituidos de um ntcleo absorvente
(8) envolto por uma camada superior (2) permeéavel adaptada para entrar
em contato com o corpo da usudria, @ por uma camada inferior (3) imperme-
dvel cooperante com a sua calcinha. Um dos objetivas da presente invengéio
é prover um absorvente intimo (1) ultra-fino, utilizando-se papel do tipo “wet
laid" na fabricagdo de um nucleo absorvente, substituindo o papel "air laid".
Tal objetivo é alcangado através de um absorvente intimo (1) compreenden-
do uma camada superior (2) permeavel a liquidos, uma camada inferior (3)
impermedvel a liquidos, uma camada de transferéncia (7) ® um nucleo ab-
sorvente (8) que, por sua vez, inclui uma folha- de absorgéo (9) e material
superabsorvente (10) aderido a uma superficie intema da folha (8), a dita
folha (9) tendo as laterais longitudinais dobradas sobre a sua superficie in-
terna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid".

Um outro objetivo da presente & fabricar um nuicleo absorvente
(8) utilizando-se papel do tipo "wet laid" em substituicdo ao papel "air laid".
Tal objetivo é alcancado através de um nicleo absorvente (8), particular-
mente um nlicleo absorvente (8) para um absorvente intimo (1), compreen-
dendo uma folha de absorgdo (9) e material superabsorvente (10), o materi-
al superabsorvente (10) aderido a uma superficie intema da folha (9), a dita
folha (9) tendo as laterais longitudinais dobradas sobre a sua superficie in-
terna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid".

Ainda é previsto um método de fabricag3o de um nucleo absor-
vente (8) que compreende uma folha de absorgdo (9) e material superab-
sorvente (10).
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