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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién
Comprobante de pago por la reivindicacién de prioridad

Certificado de existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica No. 18.149
Poderes, si fuere el caso Protocolo No. 18.149

Copia certificada de la primera solicitud, si re reivindica prioridad
Traduccién simple de la primera solicitud, si se refvindica prioridad
Dounnentodes:e:iéndelimmtoralsolidmmonmcnunnte

Descripcidn de la invencién

Una o miis reivindicaciones

Dibujos y/o planos necesarios
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las comunidades indigenas
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CLEC AB NTE P USARSE EN UN ARTIC
AB ENTE ODO PARA BRICAC
CAMPODELAI CION

La presente invencion se refiere a un nicleo absorbente para
usarse en articulos absorbentes sanitarios tales como pantiprotectores, toallas
sanitarias y articulos para incontinencia de adultos, que estdn disefiados y
adaptados para utilizarse en una porcién de la entrepiema de la ropa interior
del usuario y para recibir y contener fluido menstrual y otras descargas

vaginales.

ANTECEDENTES DE LA INVENCI|O

Los articulos sanitarios absorbentes se usan para colectar y
contener exudado vaginal, especiaimente secreciones inter-menstruales,
sangre menstrual y también orina en el caso de incontinencia. Para mejorar la
comodidad, dichos articulos evitan el uso de capas gruesas de material
absorbente.

Los articulos sanitarios absorbentes conockios en la técnica
tipicamente se componen de un cuerpo hecho de material absorbente, que

tiene una foma substanciaimente plana y alargada, el cual esta encerrado por

i\
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una capa superior permeable adaptada para hacer contacto con el cuerpo de
la usuaria, y por una capa inferior impermeable que coopera con su pantaleta.

La capa supe'rior permeable estd adaptada para hacer contacto
con la regién pélvica de la usuaria y por lo tanto, estd hecha de un material tan
placentero y no imitante como sea posible. De conformidad con la técnica
actual, esta capa puede ser una pelicula de plastico con perforaciones, una
espuma horosa o enfrecruzada, una hoja de material en tejido o no tejido con
fibras naturales (fibras de lana o de algodén), fibras artificiales (poliéster o
polipropileno), o incluso una combinacién de fibras naturales o sintéticas.
Dicha capa superior pliede sor de material hidréfobo con el objeto de
presentar una tendencia a permanecer seca.

Dicha capa inferior inpermeable, por otra parte, tiene la funcién
de evitar que el fluido absorbido y retenido en el cuerpo absorbente pase a la
ropa o la piel de la usuaria, haciéndolo opcionalmente a partir de una hoja de
polietileno. Dicha capa inferior puede ser permeable al vapor y, an este caso,
estd provista de poros pequefios o estd hecha de un material no tejido
impermeable al liquido, no tejido.

El cuerpo hecho de un material basicamente absorbente
comprende dos elementos: una capa de transferencia y un centro absorbente.
Dicho centro absorbente, a su vez, estd compuesto de una hoja absorbente
encerrada en un material superabsorbente.

Tipicamente, el material usado en la fabricacion de la hoja

absorbente es un papel conocido como "“tendido al aire". Este tipo de papel se

~),



15

20

hace de celulosa y presenta una estructura en fibras no orientadas,
proveyendo asi una buena capacidad de distribucién del liquido. Incluso se
utilizan algunos tipos de materiales diferentes a telas en substitucién del papel
“tendido al aire".

El material superabsorbente se conoce en la técnica y
normaimente se presenta en polvo, en la forma de granulos higroscopicos.
Dichos granulos estan incrustados en la hoja absorbente y tienen la funcién
de absorber y retener el liquido dentro del nicleo absorbente del articulo
sanitario absorbente.

El material usado para la fabricacién de la hoja absorbente del
centro absorbente es particularmente importante para que el absorbente tenga
una buena eficiencia, puesto que esta hoja debe ser capaz de absorber,
distribuir y transferir el liquido al material superabsorbente uniformemente.

Un material conocido en la técnica, el cual presenta
caracteristicas similares a aquellas establecidas anteriormente, se describe en
el documento EPO14180. Dicho material tiene miiltiples capas absorbentes,
las cuales encierran un superabsorbente, formando asl una estructura que
pasa a través de un procedimiento de realzado.

Uno de los problemas encontrados en la fabricaciéon de articulos
sanitarios absorbentes es que el papel tipo “tendido al aire” tiene un alto costo,

incrementando el valor final del absorbente respectivo.
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un objetivo de la presente invencidén es proveer un articulo
sanitario absorbente que utiliza papel "tendido en himedo” en la fabricacién
de un centro absorbente, esto es, el cual substituye al papel “tendido al aire”
actualmente usado en la fabricacién de dicho naclego absorbente. Este objetivo
so alcanza a través de un articulo absorbente sanitario que comprende una
capa superior permeable al liquido, una capa inferior impermeable al liquido,
una capa de transferencia y un nacleo absorbente el cual, a su vez, incluye
una hoja absorbente y una material superabsorbente adherido a una
superficie inferior de la hoja, dicha hoja que teniendo los lados longitudinales
plegados en su superficie interna y siendo fabricada usando papel tipo
“tendido en himedo®.

Otro obietivo de esta invencién es la fabricacién de un ntcleo
absorbente al usar papel “tendido en himedo® en substitucién del papel
“tendido al aire”. Dicho objetivo se alcanza a través de un ntcleo absorbente,
particularmente un nicleo absorbente de un articulo absorbente sanitario, que
comprende una hoja absorbente y un material superabsorbente, el material
superabsorbente adherido a la superficie inferior de la hoja, dicha hoja
teniendo los lados longitudinales doblados sobre esta superficie inferior y
fabricada en papel tipo “tendido en humedo".

Otro objetivo mas de esta invencion es proveer un método de

fabricacion del nicleo absorbente, que permita el uso del papel “tendido en

3
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hdmedo" an substitucién del papel “tendido al aire" normalmente utilizado en
la fabricacién de dicho nicleo absorbente. Dicho objetivo se logra a través de
un método de fabricacién de un nucleo absorbente, particularmente un nicleo
absorbente para un articulo absorbente sanitario, el articulo comprendiendo
una capa superior permeable al liquido y una capa inferior impermeable al
liquido, comprendiendo el método el paso de colocar un material adhesivo en
una hoja de papel “tendido en himedo®, esta hoja siendo adecuada para la
fabricacion de un nicleo absorbente, y los pasos de aplicacion de material
superabsorbente al material adhesivo, doblando la hoja de pape! formando

dicho niicleo absorbente y realzando/perforando el nlcleo absorbente.

BREVE DE CION DE LOS DIB

Aunque las especificaciones concluyen con las reivindicaciones,
que indican particularments y reivindican claramente la presente invencién, se
cree que la presente invencion se entenderd mejor a partir de la siguiente
descripcién junto con los siguientes dibujos, en los cuales los nimeros de
referencia similares identifican a elementos idénticos y en donde:

La figura 1 representa una vista en perspectiva de la superficie
superior de un articulo absorbente sanitario de conformidad con esta
invencion;

La figura 2 representa una vista en seccidon de un corte del

articulo ilustrado en Ia figura 1,
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La figura 3 representa una vista en perspectiva de la cara inferior
del nucleo absorbente de conformidad con esta invencion;

La figura 4 representa una vista esquemadtica del tipo de realzado
usado en la fabricacion del nicleo absorbente ilustrado en la figura 3;

La figura 5 representa una vista en perspectiva superior de la
hoja absorbente de conformidad con esta invencion;

La figura 6 es una vista ampliada de la hoja absorbente de la

figura 5.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Como se sabe en la técnica, un articulo absorbente sanitario
comprende un cuerpo de material absorbente 5 de forma substancialmente
plana, encerrado por una capa superior permeable al liquido 2, adecuado para
hacer contacto Intimo con la regién pélvica de la usuario y por una capa
inferior impermeable 3, la cual puede cooperar con la pantaleta (no mostrado).

Incluso se puede coniemplar alas laterales flexibles 4 que se
extienden lateraimente como una extensioén de las capas superior e inferior, 0
solamente una de ellas, o incluso separadas de éstas capas, pero asociada al
absorbente 1. Cada una de las caras inferiores de estas alas 4 pueden inciuso
tener una region adhesiva (no mostrada), permitiendo su ajuste a la porcion

de la entrepierna de la pantaleta de la usuaria. Otra region adhesiva (tampoco
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mostrada) puede visualizarse en una porcién central longitudinal de la capa
inferior 3 del absorbente 1.

Como se ilustra en ia figura 2, el cuerpo absorbente 5 (delimitado
por el drea punteada) se hace sobre una capa de transferencia 7 adyacente al
nticleo absorbente 8 el cual, a su vez, comprende una hoja absorbents 9 que
tiene su superficie interna cubierta con material superabsorbente 10.

De conformidad con esta invencioén, la hoja absorbente 9 del
ndcleo absorbente 8 debe fabricarse en papel tipo "tendido en himedo”,
reemplazando el papel “tendido al aire" de un articulo absorbente sanitario
convencional.

Como se sabe en la técnica, el papel “tendido en himedo" o
“tendido en agua® o incluso el papel "seda®, se fabrica por aglutinacién de
celulosa sobre una pantalla impermeable, que provee una capa de papel, la
cual se presionara hasta obtener un papel fino absorbente,

Sin embargo, el simple cambio de papel "tendido al aire®, el cual
se usa comuinmente en la fabricacién de la hoja absorbente 9, no es posible
por el papel tipo “tendido en himedo®, puesto que el papel “tendido en
himedo® presenta una serie de problemas técnicos los cuales se resolverdn
de conformidad con esta invencion.

Por ejemplo, un problema encontrado en el papel tipo “tendido
en hiimedo® cuando se una en la fabricacién de la hoja absorbente 9 deriva
del hecho de que éste comprende fibras orientadas las cuales obstaculizan

hasta cierto grado la absorcién de liquido y la distribucién por el nicleo
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absorbente 8, incrementando asl el tiempo de absorcién del liquido por el
nicleo absorbente 8, asl como la posibilidad de ocurrencia de puntos de
saturacién en dicho nicleo 8. Por lo tanto, pueden ocumir filtraciones en el
articulo absorbente sanitario.

Otro problema encontrado en el tipo de papel “tendido en
himedo®" es que la superficie del mismo presenta un cierto grado de
impermeabilidad en virtud del proceso de fabricacién, obstaculizando asl su
aplicacién en la fabricacién de la hoja absorbente 9. Ademds, un problema
adicional del papel tipo "tendido en himedo® es que este material presenta
cierta rigidez, causando incomodidad para el usuario del absorbente 1, no
siendo, por lo tanto, aconsejable el uso de este papel en articulos absorbentes
sanitarios 1 sin la preparacién adecuada.

Asli, con el objeto de solucionar los problemas que resultan del
uso del papel "tendido en himedo® anteriormente mencionado, se contempla
un método de fabricacion para el articulo 1 cuyos pasos de realzado y
perforacién del nicleo absorbente 8 hacen viable el uso de esta clase de
papel.

Como se puede observar en la figura 3, la hoja absorbente 9
esta dividida en tres porciones; una central A y dos laterales B. La porcion
central A comprénde una banda central longitudinal de aproximadamente %
del ancho de la hoja 8. Las porciones laterales B estan formadas por los lados

longitudinales de la hoja 9.
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Para fabricar el centro absorbente 8 se contempla, inicialmente,
un paso de aplicar mediante chorro un adhesivo sobre una superficie intema
de la hoja absorbente 8. El procedimiento de aplicar el adhesivo sobre la hoja
absorbente 8 también se conoce como “fusidn en caliente por aspersion”, el
cual usa un material adhesivo termoplastico.

Preferiblemente, la cantidad de material adhesivo a ser aplicado
sobre la superficie interna de la hoja absorbente 9 estd en el intervalo de 0.01
g a 1.00 g para cada una de las hojas 8, méas preferiblements, 0.30 g a 0.40 g.
Después de la capa adhesiva se aplica una hoja de material superabsorbente
10, conocido en la misma técnica y en la forma de granulos, el cual
preferiblemente se distribuye en forma relativamente uniforme después de la
capa adhesiva.

La eleccién de un superabsorbente particular para el producto se
ha encontrado que provee un papel importante en el procedimiento de manejo
del fluido. Los superabsorbentes preferidos tienen un valor de absorbencia
bajo carga (AUL) de al menos alrededor de 24 ml de salina por gramo de
superabsorbente. La prueba para AUL se define en la patente de E.UA.
5,147,343 registrada el 15 de septiembre de 1892 por Kellenberger. Los altos
valores de AUL minimizan el potencial del superabsorbente para bloquear el
gel, especialmente en construcciones que tienen un papel tendido en himedo
laminado, en donde la cantidad de material fibroso disponible para ayudar en
la distribucién por capilaridad del fluido esta limitada. En la patente de E.U.A.
No. 5,562,646 (registrada el 8 de octubre de 1988 por Goldman) se describen
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propiedades adicionales las cuales podrian permitir que el superabsorbente
tuviese un buen rendimiento en dicha construccién. Estas son la porosidad, el
rendimiento bajo presién, y la conductividad del flujo salino. Valores
relativamente altos de éstas propiedades permitidn que la capa
superabsorbente adquiera y transporte el fluido a las velocidades necesarias
para un buen rendimiento, incluso sin ninguna contribucién del material
tendido en himedo. Los valores preferidos son: porosidad mayor que 0.15,
rendimiento bajo presion de al menos 23 g/g bajo una presién limitada de 0.7
psi y una conductividad de flujo salino de al menos 30X10” cm? seg/g.

En la modalidad preferida, después de la aplicacion del
superabsorbente, la hoja absorbente ® se dobla de manera que ambas
porciones laterales B se cierran en la porcion central A, cubriendo la hoja de
material superabsorbente 10 para adherirse a la superficie intema, formando
asl la capa de material superabsorbente 10 protegida por dicha hoja
absorbente 9.

Preferiblemente, el doblez de la hoja absorbente 9, vista de
perfil, estd substancialmente en “foma de C" (ver figura 3). Modalidades
alternativas incluyen un perfil en "forma de G" o incluso pueden asumir
distintos perfiles que son substanciaimente equivalentes. Como se puede
observar en la figura 3, los extremos de las porciones laterales B se
encuentran cuando estdn dobladas, estando dispuestas para la fijacién de un
extremo al otro, puesto que el adhesivo mismo mantiene la porcién lateral B

cerrada sobre la porcion A.
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Preferiblemente, la cara del nicleo 8 en donde los lados B de la
hoja absorbente se encuentran estd colocada de manera que mira hacia el
lado de la capa impermeable inferior 3 del absorbente 1.

En la modalidad preferida, una vez que la hoja absorbente 9 se
dobla, el nicleo absorbente 8 pasa a través de una operacién de realzado y
perforacion.

El realzado del material es una técnica conocida y puede
aplicarse en forma plana o en corte, 0 en otra forma equivalents. Dicha
técnica incrementa la superficie de contacto de la hoja absorbente 9 y, por lo
tanto, incrementa el poder de absorcion del nicleo absorbente 8.

El realzado se aplica a través de dos rodillos de realzado, uno
superior y otro inferior, cada uno de ellos teniendo una superficie con un
relieve formado de dientes con formato especifico. Dicho relieve se transferira
al material a ser realzado, esto es, en el presente caso se transferira al nicleo
absorbente 8 durante el realzado. Incluso como se sabe en la técnica, una
medida que debe considerarse en el proceso de realzado se denomina
profundidad de banda. Esta medida revela que tanto el limite extremo de un
diente o relieve de un rodillo alcanza el limite extremo del diente de relieve del
otro rodillo.

El tipo de realzado preferiblemente aplicado al nicleo
absorbente se conoce en la técnica como “centrado lado x lado". Como se
puede observar en la figura 4, en este tipo de realzado, el rodilloc superior

aplica una demarcacion 40 localizada entre tres demarcaciones 41 aplicadas
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por el rodillo inferior. Preferiblements, dicha profundidad de banda usada en
esta invencion estd entre 0.762 y 1.016 mm, siendo mas preferiblemente
0.889 mm. Preferiblemente, la velocidad de realzado es de 8.144 metros por
minuto.

Como se ilustra en las figuras 5, y 6, este realzado que se aplica
al ndcleo absorbente 8 modifica la superficie de la hoja absorbente 9. Esto
resulta en una uniformidad estdndar de elevaciones, E, cuyas proyecciones
forman dicha superficie de la hoja 8. Cada una de estas elevaciones, E, tiene
un perfil substancialmente triangular, en donde uno de los lados, R, tiene -una
elevacion gradual en pendiente y el lado opuesto, P, tiene una elevacion mas
abrupta formando una pared substancialmente perpendicular a la superficie de
la hoja 9.

'La clase de realzado ar!teriormente descrita causa la aparicion
de un cierto nimero de orificios, H, sobre la superficie, S, del nicleo
absorbente 8, capﬁcitando asl una distribucién adecuada del fluido menstrual
ademas de una mayor velocidad de absorcién, incluso usando el tipo de papel
“tendido en himedo” para fabricar el nucleo B.

Dichos orificios, se crean en el punto donde la base de la pared,
P, se encuentra con la supetficie de la hoja 9, puesto que en esta regién
ocurre la elevacion de la superficie de presion de la hoja 9 de papel, y
causando la ruptura de sus fibras, ocasionando pequefias filtraciones en el

material y la aparicién de dichos orificios.

2
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La existencia de los grénulos superabsorbentes 10 contenidos
dentro del nucleo absorbente 8 avn contribuyen a la aparicién de dichos

orificios, puesto que dichos grénulos frotan con la hoja absorbente 8 causando

" los orificios en el papel.

Preferiblements, la aplicacién de realzado al nicleo absorbente 8
da origen a paredes, P, que estan longitudinalmente colocadas en relacién
con el eje longitudinal del articulo absorbente sanitario 1. Dicha posicion de
las paredes, P, causard que el fluido menstrual se extienda mas
longitudinaimente a lo largo del nGcleo absorbente 8, siendo drenado por el
material superabsorbente 10 a través de los orificios.

La presencia del material superabsorbente 10 en el limite del
orificio adn contribuye a la mejor absorcién del fluido menstrual, debido a que
el contacto directo de este material 10 da lugar a la absorcién méas rdpida del
fluido.

En la modalidad preferida, la distribucién de las elevaciones
sobre |a superficie del nlcleo absorbente 8 esta en la siguiente forma: cada
cm? tiene alrededor de 8 a 15 elevaciones en su superficie superior y la misma
cantidad de elevaciones en su superficie inferior. Mas preferiblemente, cada
cm? tiene 12 elevaciones sobre la superficie superior y 12 elevacione_s sobre
la superficie inferior del niicleo absorbente 8.

En la modalidad preferida, la distribucién de los orificios es de
alrededor de 2 a 15 orificios por cm?® sobre las superficies superior e inferior

del nicleo 8. Mas preferiblemente, la distribucién de los orificios es de
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alrededor de 8 orificios por cm? en dichas superficies superior e inferior del
nucleo 8.

Se logran ventajas adicionales del método de fabricacion
descrito anteriormente, ademas de la economia substancial en costo del
material para la fabricacion del absorbente 1:

" La perforacién de la hoja absorbente 9 del nicleo absorbente 8,
como ya se describi6, causa que el material superabsorbente 10 se exponga
parcialmente, dando lugar a que el liquido, el cual alcanza dicho nicleo
absorbente B, sea absorbido directamente por el material superabsorbente 10,
secandose radpidamente la capa permeable superior 2 asl como la capa de
transferencia 7 y proveyendo una mayor comodidad al usuario del articulo
absorbente 1.

La perforacién del nicleo absorbente 8 ofrece una mejor
absoré:ién y distribucién del liquido, reduciendo la posibilidad de filtracién del
articulo 1, ademés de mejorar la flexibilidad del papel “tendido en himedo”,
puesto que la perforacion rompe las fibras orientadas de este material.

Ademds, la perforacibn rompe la impemmeabilidad encontrada
sobre la superficie del papel “tendido en himedo®, ofreciendo un nicleo
absorbente 8 con absorcién mejorada del liquido.

Una ventaja adicional de esta invencién es que el realzado, junto
con la perforacién, da origen a un nuicleo absorbente 8 y de conformidad un

articulo absorbente sanitario 1 con grosor ligeramente mayor, cuando se
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compara con los articulos absorbentes sanitarios de la técnica mas avanzada,
ofreciendo una mayor sensacién de seguridad al usuario.

Aunque las modalidades particulares de la presente invencién se
ha ilustrado y descrito, serd obvio a los expertos en la técnica que otros varios
cambios y modificaciones pueden hacerse sin apartarse del espiritu y alcance
de la invencién. Por lo tanto, se pretende cubrir en las reivindicaciones anexas
todos esos cambios y modificaciones que estdn dentro del alcance de esta

invencion.

9
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NOVEDAD DE LA INVENCI N

REIVINDICACIONES

1.- Un articulo absorbente sanitario que comprende: una capa
superior permeable al liquido; una capa inferior impermeable al liquido; una
capa de transferencia; y, un nicleo absorbente que tiene una parte superior y
una parte inferior, dicho nacleo ademés comprende una hoja absorbente y un
material superabsorbente adherido a una superficie interna de la hoja, dicha
hoja consistiendo esencialmente de un papel tendido en himedo vy
comprendiendo dos lados longitudinales opuestos, cada uno de dichos lados
longitudinales que han sido doblados sobre la superficie intemna.

2.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademds porque el niclec absorbente esta realzado y perforado.

3.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizado ademas porque el nicleo absorbente comprende una pluralidad
de elevaciones en su superficie, las elevaciones tienen esenciaimente un perfil
triangular en donde un lado tiene una elevacién gradual y un lado opuesto
tiene una elevacién abrupta, el lado que tiene una elevacion abrupta
localizada esencialmente de manera paralela en relacion al eje longitudinal del

nicleo absorbents.

DY
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4.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 3,
caracterizado ademas porque el nicleo absorbente comprende 8 a 15
elevaciones por cm? tanto en la parte superior como en la parte inferior.

5.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizado ademés porque el nicleo absorbente comprende 2 a 15
perforaciones por cm? tanto en la parte superior como en la parte inferior.

6.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademds porque el material superabsorbente tiene un valor de
carga de absorbencia de al menos 24 ml de solucién salina por gramo de
material superabsorbente.

7.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademdas porque el material superabsorbente tiene una
porosidad de al menos alrededor de 0.15.

8.- El artlculo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque el material superabsorbente tiene un valor de
capacidad de rendimiento bajo presion de al menos 23 g/g bajo una presién
limitada de 0.0491 kg/cm?.

9.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademés porque el material superabsorbente tiene un valor de
conductividad de flujo salino de al menos alrededor de 30X10” cm® seg/g.

Un nicleo absorbente para usarse en un articulo sanitario,

dicho ndcleo que teniendo una parte superior y una parte inferior y

comprendiendo una hoja absorbente y un material superabsorbente, el
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material superabsorbente adherido a una supeificie inferior de la hoja, dicha
hoja consistiendo esenciaimente de papel tendido en himedo y
comprendiendo dos lados opuestos longitudinales, cada uno de dichos lados
longitudinales estando doblado sobre la superficie interna.

11.- El nicleo absorbente de conformidad con la reivindicacion
10, caracterizado ademas porque el nicleo absorbente estd realzado y
perforado.

12.- El nacleo absorbente de conformidad con la reivindicacién
11, caracterizado ademéas porque el nlcleo absorbente comprende una
pluralidad de elevaciones en su superficie, las elevaciones teniendo un perfil
esenciaimente triangular en donde un lado tiene una elevaciéon gradual y un
lado opuesto tiene una elevacion abrupta estando localizado esencialmente
paralelo en relacién al eje longitudinal del nicleo absorbente.

13.- El nicleo absorbente de conformidad con la reivindicacion
12, caracterizado ademés porque el nicleo absorbente comprende 8 a 15
elevaciones por cm? tanto en la parte superior como en la inferior.

14.- El nacleo absorbente de conformidad con la reivindicacién
11, caracterizado ademdas porque el niicleo absorbente comprende 2 a 15
perforaciones por cm? tanto en la parte superior como en la inferior.

@Un método para fabricar un nlcleo absorbente para usarse

en un articulo absorbente sanitario, dicho método comprendiendo los pasos
de: aplicar mediante chorro material adhesivo sobre una hoja de papel del tipo

“tendido en himedo®; aplicar el material superabsorbente sobre la superficie
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adhesiva; doblar la hoja de papel por lo tanto formando dicho nticleo
superabsorbente; y realzar y perforar el nlcleo absorbente.

16.- El método de conformidad con la reivindicacién 15,
caracterizado ademéas porque dicho paso de realzado crea una pluralidad de
elevaciones sobre la superficie del nicleo absorbente, las elevaciones
teniendo un perfil esenciaimente triangular en donde un lado tiene una
elevacién y un lado opuesto tiene una elevacién abrupta, el lado que tiene una
elevacion abrupta estando colocado esenciaimente paralelo en relacién con el

eje longitudinatl del nacleo absorbente.

24
23
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un articulo absorbente sanitario y un método para fabricar el
‘mismo, en donde el articulo incluye una hoja absorbente que contiene papel
“tendido en humedo"; este papel tendido en himedo se trata con adhesivo, se
cubre con material superabsorbente y se dobla sobre el nicleo absorbente del

articulo.
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