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SENOR MINISTRO DE DESARROLLO ECONOMICO  Rdicacim ; nm.m 0

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO  fithe h0): 81-48-45 10,21,55 Fliss: s
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 1 RMNIE D iy sy e
E.SD. Heueadncia: 268 DIVISIN Ik MEWS caripiogg

EXPEDIENTE Nd/0i 43835

PATENTE APARATO DESCASCARADOR

SOLICITANTE SATAKE CORPORATION

TRAMITE 02

EVENTO 01

ACTUACION CONTESTACION A REQUERIMIENTO

El suscrito GERMAN ALONSO CUBILLOS MENDOZA , con c.c. No. 19'397.479 de Bogots ,
T.P. No.. 38.422 del C.S. de la J. y codificado ante esa Divisién bajo el No, 3667 , apoderado de
la sociedad SATAKE CORPORATION , sociedad domiciliada en Tokio , Japén , dentro del
término del su oficio nimero 1821 del 14 de junio de 20001 , completo los requisitos en él
enunciados y allego los documentos exigidos , as! :

1. E! poder original debidamente legalizado y traducido oficialmente . Poder con cesién de
derechos presentado personalmente ante notario publico , tanto por los inventores cedentes de
los derechos , como por el cesionario de los mismos .

2. El certificado de existencia y representacién legal de la sociedad cesionaria , segin
certifipcién suscrita por la Embajada de Colombia en Tokio Japén , a través del encargado de
las funciones consulares .

3. Indico como lugar de constitucion de la sociedad solicitante la ciudad de Tokio en Japon .
4, El certificado oficial y original sobre la prioridad Japonesa No. 2000-170086 del 7 de junio de

2000 , expedido por la Oficina de Patentes del Gobiemno Japones , debidamente traducuido al
Espafiol .

En los anteriores términos dejo contestado el requerimiento .

D

GERMAN A. CUBILLOS MENDOQZA
C.C. No. 19°397.479 de Bogota
T.P.No. 38422 del C.S.de la J.

Cordialmente
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EMBAJADA DE COL MBIA

SE CION CONSULAR
TOKIO, JAPON

El suscrito Encargado de las Funciones Consulares en Tokio Japén ;
vistos los siguientes documentos ;

1) Certificado de Registro Mercantil de la Compatfiia ;
2) Certificado auténtico sobre autorizacién para otorgar el poder ;
CERTIFICA:
Que la compafiia SATAKE CORPORATION estd conformada de acuerdo con las

leyes del Jap6n y cumple con su objeto social conforme a ln.wmsmns 3

Que la sefiora Toshiko Satake en su carécter de Pres1dente de£ cltada compafifa

estd autorizado para conferir el poder adjunto. '-? ’_'f‘_'.

Que el sefior Takeshi Mochizuki, quien autentica el menclonndo dbcumento es

funcionario autorizado de la Divisién Consular del Mmist'éﬁo de Relaciones

Exteriores del Japdén, y su firma coincide con la registrada en este Consulado.

El Encargado de las Funciones Consulares no asume responsablhdad alguna por el
' contenido del documento ad_]unto Lo o

: ] =4
- 51.' :

Tokio, 26 de Julio de 2001 i
% / é )y / 23
Carlos La Rotth Cordoba -~
Primer Secretario
Encargado de las Funciones Consulares
Numero : 60

Derechos :US$107(Ciento siete délares)

PAGADD MT-UELTO DE TIMBRE
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SIANEK, AND IT MUST OF EXCCUTED H#¥ DOoT PARATIEA,

“H. UNVUGUAY AKD VENEZUELA,

DE ATTESTED AY A NOTARY PUGLIC AND THE DOCUMENY SUUSEOUENTLY LEGALIZES DY A CONSUL OF THE GOUNTAY WIHENE THE APPLICATION i1 TO UK riLEA

NICANAOUA, PAKAMA, PFARAGQUAY, I'ENIY, SALVY
£0 THAT THE LEYTEIS PAYENT I34UC IN THE NAME OF A

HIKKED POWERR OF ATUONINYT - ASSIENMENT, FOI AROUNTINA, NOLIVIA, CHI[Y. OO AMNI., CONTA WICA. CUNA.
CULENT SHOULD DEUSED WIIEN IT IR O

LHON, QUATIDIALA, ONVUIILAY, ME

[

NAME AND
ADDRESS OF
ASSIGNEE

AMOQUXT OF
COXSIDEAATION
IF ANTY

. l CORPORATION, a corporation

] ESTN"?-(:Jn-E’H
Dedes con Cecidn

(PATENTS) - (PATENTES)
The cadensisned Masahide HOURI, £1 anajo irmedo MaSghlde HOURI,
Minoru KOREDA, Takeshi MITO, and N Takeshi MITO
Satoru SATAKE, Batoru SATAKE

Mendoza, of Edificio Expocentro El

hareby apoalate DX- German Alonso CubilloT

pembra por el pressute o 2: Gemn A
lonso Cubillos Mendoza 48

Dorado, Calle 17 No. _B8-49 Torre A,

Oficina 408, Bogota, Colombia

an attorneys with apeeia] and sufticient powars to
apply for and obiain from the compatent Natlonal

QOLOMBIA
Latters Patent for

officaa and authoritles of

"HUSKING APPARATUS"

c_allﬂ 17#8-49 Torre A, 0£.408
Bogotd, Colombia

eomo apoderados eon poder expecial saliclients parn
solicitar ¥ cbtener de les oficions ¥y auteridades

oacliopales de COLOMBIA

pataate de fnvexeldn peor

SAPARATO DBSCASGAFADOR®

to bo {ssued in the name of__ SATAKE

organized under the laws of Japan,
of 7-2, Sotokanda-4-chome,

exyo titule deberd extenderss & nombre de

SATAXE GORPCBATION, socfedad

organisada bajo las leyes del
Japon, de 7.2, Sotokanda-4-

bhome, Chiyoda-ku, Tokyo, Ja-

Chiyoda-ku, Tokyo, Japan,

to whom assignment bas been made of sll right
und titls to the szld invention for the larritory aof

COLOMBIA
without any restriction whatsoever, the congidera-
tion for tha sald assigunmant belog the suw of

aforesaid,

a gulen ba cedido todes sus derechor a la iaveneidn
arriba citada en cuanto se reflera al twritorio de

COLOMBIA

ain’ re=-

tricclén de nipguna clase, mebiznts el precin de

aignen alsa sizns these presants In tohon of accept-
ance of the aald sasignment and hereby authorizes
the sald attoroeys Lo take all neceasary steps befo-
re tho sald offices and authorities for the purpose
above stated; to male petitions, declarations and
clafus; to draw and sign speciflcations, amend.
ments asd appeals; to pay all fees and instalments
2ad to make all payments required by Jaw and
withdraw the sams [{ neceasary; to tecelva all do-
cuments aad aecurities giving proper raceipts there-
for; to des!st znd to recolve; to fullll all other
reguinites aad, flaaily, to uge oil mesus which sald
attoraers shall desm proper for the safeguard of

;I
|
{ raceipit whereof i3 heraby acknoowledged. The as-
[
I
|

L BT

*a_nfihs.conatitueat. who hareby matifies

que dectara habsr reclbido. El casionario firma
también ¢l prasents ez prusha de ageptacida de b2
cesldn ¥ sutoriza a los expresados apadcrados para
dar aate dichas eficiaas y autoridades todos los
pasos necesarics sl objeto {ndicado; slavar solicitn-
des, declaraciones ¥ reclamos; formular ¥ firmar
descripcionas, enmiendas ¥ apelacianes; pagar to-
das los Impuestos y cuotas ¥ efactoar toda clase de
pagos determinados por Ia lsy ¥ retirar los mismes
s! fuera necesario; reclbir todes los documentos ¥
valores dando el deseargo respectivo; desiatir ¥
percibir; llenar cualesquiar etros requisitos ¥ to-
mar, ea i3, todas las medidas que creyeran caudo-
centes al resguard ca laos intereses del maadaate,

el gue ratitlea ¥y coatirma wr ¢l preseate todo

A Adas o
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Registration No. 734 of 2001

NOTARIAL CERTIFICATE

This is to certify that Katsuhisa MEREN

an attorney -in-fact of Masahide HOURI,
Hino;u KOREDA and Takeshi MITO

declared in my very presence that said Masahide HOURI,

Minoru KOREDA and Takeshli MITO

had signed to the attached document and so the signatures

vere true and genuine.

Dated this 18th day of July , 2001

Masakazu Watanabe

Notary, attached to

The ‘Tokyo Legal Affairs Bureau.
No. 1-10, Nihombashi, Kabuto- cho,
Chuo - ku, Tokyo, Japan.




Registration NQ.{- 734 of 2001

NOTARIAL CERTIFICATE

Y
——

This is to certify that Katsuhlisa MEREN an

. attorney-in-fact of Toshiko SATAKE who is

President of SATAKE CORPORATION

and who is authorlized teo sign to the attached document on
behalf of the sald company organized and existing according
to the laws of Japan, located at 7-2, Sotokanda-4-chome,
Chiyoda-ku, Tokyo, Japan

Japan, has stated in my very presence that said

Toshiko SATAKE acknowledges himself to have sign to the
sald document.

Dated this 18th day of July, 200l.

P07
Waadogp Wilsnoke 65
Masakazu Watandbe
Notary, attached to
The Tokyo Legal Affairs Bureau.

No.1-10, Nihombashi, Kabuto-cho,
Chuo-ku, Tokyo, Japan.
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CERTIFICATE
This is to certify that the signature affixed above has been provided

by Notary, duly authorized by the Tokyo Legal Affairs Bureau and that
For lqlnhzn ian by the foreign consul in Japan,

the Official Seal appearing on the, that the affi reto
1’.-u:£“""JUL 24, zumT WM

Date JUL' 1 8. zuﬂt = Official

Ministry of Foreign Mfairs
{Consular and Migration Poliey Division)

Director of the Tokyo Legal Affairs Bureau
Toshiaki HOUKIN




Aparece la firma del encargado de funciones

consulares
JUAN CARLOS LA ROTTA CORDOBA

Fechado 26 de JULIO de 2001

Ademas aparece el sello humedo rectangular:del ;
MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES DE LA REPUBﬁICA
DE COLOMBIA certificando que el encargado dé‘ |

de las funciones consulares JUAN CARLOS LA RQTTA
CORDOBA , cuya firma aparece al pie del documento del
CONSULADO DE COLOMBIA en Tokio Japbdn, fechado 26 de

Julio de 2001 , desempeilaba a esa fecha las

referidas funciones

Firmado ilegible por el Jefe de Legalizaciones del
Ministerio de Relaciones Exteriores con sede en
Bogota , D.C. , quien no asume responsabilidad

alguna por el contenido del presente texto .

Corresponde a la legalizacién de firma No. 452077
del Jefe de Legalizaciones del Ministerio de

Relaciones Exteriores de Colombia .
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Registro No. 734 de 2001

CERTIFICADO NOTARIAL

Esto es para certificar que KATSUHISA MEREN , un
apoderado para el acto de Masahide HOURI , Minoru
KOREDA Yy Takeshi MITO , ha declarado en mi propia
presencia que dichos Masahide HOURI , Minoru

KOREDA Y Takeshi MITO , han firmado el documento

adjunto , asi como que las firmas fueron verdalieras y

genuinas .

Fechado a los dieciocho dfas de julio de 2001
Aparece firma

MASAKAZU WATANABE

Notario
Adjunto a la Oficina de Asuntos Legales de Tokio
No. 1 - 10 , Nihombashi , Kabuto - cho ,

Chuo - ku , Tokio , Jgpén



Aparece sello ovalado humedo

Oficina del Notario
Adjunto a la Oficina de Asuntos Legales de Tokio
No. 1 - 10 , Nihombashi , Kabuto - cho ,

Chuo - ku , Tokio , Japébn



Registro No. 734 de 2001

CERTIFICADO NOTARTAL

Esto es para certificar que KATSUHISA MEREN , un
apoderado para el acto de Toshiko SATAKE , quien

es Presidente de SATAKE CORPORATION , y quien esta
autorizada para firmar el adjunto documento por
intermedio de dicha compafiia , organizada y existiendo
de acuerdo a las leyes del Japén , localizada en 7-2
, Sotokanda-4-chome , Chiyoda-ku , Tokio , Japdén .

ha establecido En mi propia presencia que dicha ,
Toshiko SATAKE conocida por €] mismo ha firmado el

mencionado documento.

Fechado a los ‘dieciocho dias de julio de 2001

Aparece firma

MASAKAZU WATANABE



Notario
Adjunto a la Oficina de Asuntos Legales de Tokio
No. 1 — 10 , Nihombashi , Kabuto - cho ,

Chuo - ku , Tokio , Japén

Aparece sello ovalado humedo

Oficina del Notario
Adjunto a la Oficina de Asuntos Legales de Tokio
No. 1 — 10 , Nihombashi , Kabuto - cho ,

Chuo - ku , Tokio , Japdn



No. 041797

Esto es para certificar que la firma puesta arriba ha
sido provista por Notario , debidamente autorizado por
La Oficina de Asuntos Legales de Tokio y que el sello

oficial que aparece en el mismo es genuino .

Fecha julio 18 de 2001

Director de La Oficina de Asuntos Legales de Tokio .

Toshiakl HOUKIN

Para legalizacién por el consul extranjero en Japén ,
esto es para certificar que el sello adjunto a este

es original .
Tokio , julio 24 de 2001

T. MOCHIZUKI
Funcionario del Ministerio de Asuntos Exteriores

( Divisién Policial Consular y Migracién )
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En hoja adjunta a la presente autenticacién

aparece en Espafiol la certificacién del 26 de julio
de 2001 y el sello del CONSULADO DE COLOMBIA EN TOKIO
, JAPON quien previa confrontacién , DA FE que el
sefior TAKESHI MOCHIZUKI es el funcionario autorizado
de la Divisién Consular del MINISTERIO DE RELACIONES
EXTERIORES DE del JAPON y que la firma que en el
documento aparecen como Suyos es la que se encuentra

registrada en el Consulado .

Ademés que la sefiora TOSHIKO SATAKE en su caracter de
Presidente de SATAKE CORPORATION estd autorizada para
conferir poder y que la citada compafiia esté
conformada de acuerdo con las leyes del Japdn y que
cumple con su objeto social ; lo anterior en virtud a
que el encargado de las funciones consulares viéb

el certificado de registro mercantil de la compaiiia y
el certificado auténtico sobre autorizacién para

otorgar el poder
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DECL ARAT 1 ON

I, Katsuhisa Heren of No. 1359-5-1-511, Yonamoto, Ynchlyo-shl,
Chiba-ken, Japan, do solemnly and sinceroly declare thal I well
undarstand the-Japanese language and English language and thal tho
attached English version ls [ull, Lrue and faithful translailion wade
by me this 218t day 6f* June , 2001 of the stlachoed document.

And [ wade this solemn deqlarnllon consclenliously belluving

the same Lo be true.

Katsuliisa Heran

NOTARIAL CERTIFICATE
Regisiration No. 639 of 2001
Subacribed and aflirmed before me, on
this 218t doy of June, 2001.

%%égﬁzzu Watanabe

Notary, attached to
The Tokyo Legal Affairs Purem.
No. 1-10. Nihombashi, Kabuto-cho,

Chuo-ku, Tokyo, Japan.




PATENT OFFICE
JAPANESE GOVERNMENT

This is to certify that the annexed is a true
copy of the following application as filed with this

ffice.

DATE OF APPLICATION: June 7, 2000
PATENT APPLICATIOR NO. 2000-170066

APPLICANT(S): SBATAKE CORPORATION

Dated this 30th day of May , 2001 .

Kouso OIKAWNA
Commissioner
PATENT OFFICE

Certificate No. 2001-3048221
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2000-170066

[Title of Document] Patent Application
[Reference Number] 2000P0033
[Addressee) Commissioner

The Patent Office

[International Patent Classificatioen) BO2B 3/04
[Inventor]
[Address] 2-38, Baljo Nishihonmachi,

[Name]
[Inventor])

[Address]

[Name]
[Inventor]

{Address]

[Name]

Higashihiroshima-shi, Hiroshima, Japan.

Satoru BATAKE

c/o SATAKE CORPORATION, 2-30,
Saijo Nishihonmachi, Higashihiroshima-

shi, Hiroshima, Japan.

Masahide HOURI

c/o SATAKE CORPORATION, 2-30,
Saijo Nishihonmachi, Higashihiroshima-

shi, Hiroshima, Japan.

Minoru KOREDA



2000-170066

[Inventor)
[Address] c/o SATAKE CORPORATION, 2-30,
Saijo Nishihonmachi, Higashihiroshima-
shi, Hiroshima, Japan.
[Name) Takeshi MITO
[Applicant]

[Applicant’s ID Number] 000001812

[Hame ) SATAKE CORPORATIONR

[Representative Director] Satoru SATAKE

[Indication on Fee]

[Prepayment Register Number) 000572
[Amount of Payment] ¥21,000-

[List of Ytems Filed]
[Title of Article) Bpecification e 1
[Title of Article] Drawings 1
[Title of Article] Abstract 1
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[Title of Document] Specification
[Title-of the Invention] HUSKING APPARATUS

[Scope of Claim for a Patent]

[Claim 1] A husking apparatus comprising a pair of
rubber rolls provided to be adjustable of a gap
therebetween, rotated in opposite directions to each
other at different peripheral speeds and provided so as
to have rotational axes at different heights, a guiding
chute provided above the pair of rubber rolls in such a
manner as to be capable of manually changing a ﬁosition
or an angle of incline and supplying cereal grains in a
belt-like state between the pair of rubber rolls, and
transportation means for feeding the cereal grains to
the guiding chute from the supply tank, characterized in
that

a roll diameter marker for indicating an
abrasion degree of a diameter of one of the pair of
rubber rolls is provided near a position of the minimum
gap between the pair of rubber rolls, and an incline
angle changing marker previously marked with a change
degree of the position or the angle of incline of the
guiding chute in co;respondence to the roll diameter
marker is provided near a lower end of the guiding
chute.

(Claim 2] The husking apparatus claimed in claim

1, wherein an imaginary line connecting respective
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rotational axes of the pair of rubber rolls and a flying
track of the cereal grains thrown out from the guiding
chute are structured such as to be substantially
perpendicular.

[Claim 3] The husking apparatus claimed in claim 1
or 2, wherein a roll inspection window and a guiding
chute inspection window are respectively opened in a
safety cover of a machine casing in which the pair of
rubber rolls are received, and the roll diameter marker
and the incline angle changing marker are respectively
provided on the roll inspection window and the guiding
chute inspection window.

[Claim 4] The husking apparatus as claimed in
claim 1 or 2, wherein a roll inspection window and a
guiding chute inspection window are respectively opened
in a safety cover of a machine casing in which the pair
of rubber reclls are received, a patch plate for
preventing the cereal grains from flowing out from end
surfaces of the rubber rolls near the minimum gap
position is mounted thereto, the roll diameter marker
and the incline angle changing marker are mounted on the
patch plate, and the roll diameter marker and the
incline angle changing marker are respectively arranged
so that the roll diameter marker can be viewed from the
roll inspection window and the incline angle changing
marker can be viewed from the guiding chute inspection
window.

[Claim 5] The husking apparatus claimed in any one
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of claims 1 to 4, wherein the roll diameter marker
indicates the abrasion degree while dividing the
abrasion degree into -a plurality of sections based oﬁ a
diameter of a new rubber roll, and the incline.angle
changing marker indicates the changing degree of the
position or the.angle of incline of the guiding chute
while dividing the change degree into a plurality of
sections in correspondence to the roll diameter marker.

[Claim 6] The husking apparatus claimed in claim
5, wherein the roll diameter marker divides the abrasion
degree into three sections and distinguishes the
abrasion degree sections by color, and the incline angle
changing marker divides the changing degree of the
position of the guiding chute or the angle of incline
into three sections and distingquishes the changing
degree sections by color in correspondence to the roll
diameter marker.

[Claim 7] The husking apparatus claimed in claim
5, wherein the roll diameter marker additionally
indicates a guideline for replacing timing of the rubber

rolls.

[Detailed Description of the Invention]
[0001]
[Technical Field Pertinent to the Invention]
The present invention relates to a husking
apparatus for cereal grains.

[0002)

Xy

6
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[Prior Art]

A conventional husking apparatus is structured
such that a supply tank is provided above a pair of
rubber rolls whose distance can be adjusted, cereal
grains are supplied between the pair of rubber rolls
from the tank via a feeding roll and a flow rate
adjusting valve, and the pair of robber rolls are
rotated in opposite directions to each other at
different peripheral speeds so as to husk. In this
case, since the cereal grains from the supply tank are
fed only between the pair of rubber rolls via the
feeding roll and the flow rate adjusting valve, the
cereal grains are supplied between the rolls while
assuming different postures and forming thick multiple
layers, and are husked due to a pressure and rotation
applied by the rolls when passing between the rolls.

[0003]

The invention disclosed in Japanese Patent
Application Laid-Open Publication No. H9-313959 filed by
the applicant of the present application relates to a
structure in which provided above a pair of rubber rolls
are a guiding chute for supplying cereal grains between
the pair of rubber rolls and a feeder for transporting
the cereal grains from a supply tank to the guiding
chute by means of vibrations, the feeder forms the
cereal grains in a thin, belt-like layer and supplies
them to the guiding chute, and the guiding chute is

inclined to arrange the length or longitudinal direction
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of the cereal grains in a direction of movement while
accelerating them and supply them, which are in the
belt-like thin layer,-between the pair of rubber rolls.
Accordingly, since the cereal grains are supplied
between the pair of rubber rollers in the belt-like thin
layer, the cereal grains are equally subject to the
action of the rubber rolls, and a husking operation can
be securely performed.
[0004]

Further, then invention claimed in claim 7 in
Japanese Patent Application Laid-Open Publication No.
H9-313959 is structured such that a sensor for detecting
any one of the diameters of the pair of rubber rolls is
provided, and the position or the angle of incline of
the guiding chute is changed in accordance with the
diameter of the rubber roll detected by the sensor so as
to adjust a flying track of the cereal grains thrown out
from the guiding chute. Accordingly, in the case that
the pair of rubber rolls are used, they are worn away,
and the diameters thereof are reduced, a position of the
minimum gap between the pair of rubber rolls moves,
however, it is possible to change a position for
throwing the cereal grains in correspondence to the
change of the minimum gap, thereby effectively
performing a husking operation.

[0005]
(Problem to be solved by the Invention)

The above husking apparatus is structured such
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that the angle of incline of the guiding chute is
automatically set, however, a contact roller and a
photoelectric sensor for detecting a position of
rotation of the contact roller are required as a sensor
for detecting the diameter of the rubber roll, so that
there has been a disadvantage that the structure becomes
complex and the manufacturing cost is increased.

[0006]

The present invention has, in view of the
above problems, a technical object of providing a
husking apparatus in which the diameters of the rubber
rolls are easily detected and the position or the angle
of incline of a guiding chute can be accurately set.

[0007]
[Means for Solving the Problems]

In order to achieve the above object, the
present invention employs technical means corresponding
to a husking apparatus comprising a pair of rubber rolls
provided to be adjustable of a gap therebetween, rotated
in opposite directions to each other at different
peripheral speeds and provided so as to have rotational
axes at different heights, a guiding chute provided
above the pair of rubber rolls in such a manner as to be
capable of manually changing a position or an angle of
incline and supplying cereal grains in a belt-like state
between the pair of rubber rolls, and transportation
means for feeding the cereal grains to the guiding chute

from the supply tank, in which a roll diameter marker



10

15

20

25

J7

for indicating an abrasion degree of a diameter of one
of the pair of rubber rolls is provided near a position
of the -minimum gap between the pair of rubber -rolls, and
an incline angle changing marker previously marked with
a change degree of the position or the angle of incline
of the guiding chute in correspondence to the roll
diameter marker is provided near a lower end of the
guiding chute.

[0008]

The pair of rubber rolls are worn away as they
are used, the diameters thereof are reduced, however,
the position of the minimum gap between the pair of
rubber rolls is changed at this time. In order to alter
the position for throwing in the cereal grains in
correspondence to the change of the minimum gap, the
guiding chute is manually moved in a parallel direction
or the angle of incline is varied. At this time, since
the incline angle changing marker, which indicates the
change degree of the position or the angle of incline of
the guiding chute in correspondence to the roll diameter
marker, is provided near the lower end of the guiding
chute, it is preferable that the position or the angle
of incline of the guiding chute is manually changed in
accordance with the.incline angle changing marker.

[0009]

As mentioned above, since the position or the

angle of incline of the guiding chute is manually

changed, the sehsor for detecting the diameter of the
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rubber roll, the contact sensor and the like are not
required, so that the configuration is simple, and it is
possible to accurately set the position or the angle of
incline of the guiding chute.

[0010]

Further, since an imaginary line connecting
respective rotational axes of the pair of rubber rolls
and a flying track of the cereal grains thrown out from
the guiding chute are structured such as to be
substantially perpendicular, the cereal grains less
bounce back at the rubber rolls to be disturbed in their
postures when they are supplied to the pair of rubber
reolls, and the occurrence of breakage of the grains can
be prevented.

[0011]

Further, since a roll inspection window and a
guiding chute inspection window are respectively opened
in a safety cover of a machine casing in which the pair
of rubber rolls are received, and the roll diameter
marker and the incline angle changing marker are
respectively provided on the roll inspection window and
the guiding chute inspection window, it is possible to
monitor the abrasion degree of the diameters of the
rubber rolls in a state of closing the safety cover and
to change the position or the angle of incline of the
guiding chute in correspondence to the abrasion degree
of the diameters of the rubber rolls in a state of

keeping the safety cover closed.
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[0012]

further, since a roll inspection window and a
guiding chute inspection window are respectively opeﬁed
in a safety cover of a machine casing in which-the pair
of rubber rolls are received, a patch plate for
preventing the cereal grains from flowing out from end
surfaces of the rubber rolls near the minimum gap
position is mounted thereto, the roll diameter marker
and the incline angle changing marker are mounted on the
patch plate, and the roll diameter marker and the
incline angle changing marker are respectively arranged
so that the roll diameter marker can be viewed from the
roll inspection window and the incline angle changing
marker can be viewed from the guiding chute inspection
window, it is possible to visually compare the roll
diameter marker with the diameter of the rubber roll at
the position near the end surface of the rubber roll to
accurately measure the abrasion degree. Similarly,
since the incline angle changing marker is mounted at
the position near the guiding chute, the position or the
angle of incline of the guiding chute can be accurately
changed.

[0013]

Further, since the roll diameter marker
indicates the abrasion degree while dividing the
abrasion degree into a plurality of sectioné based on a
diameter of a new rubber roll, and the incline angle

changing marker indicates the changing degree of the
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position or the angle of incline of the guiding chute
while dividing the change degree into a plurality of
sections in correspondence to the roll diameter marker,
it is possible that a remaining thickness of the
diameter of the roll can be instantaneously known so as
to adjust the position or the angle of incline of the
guiding chute.

[0014]

Further, since the roll diameter marker
divides the abrasion degree into three sections and
distinguishes the abrasion degree sections by color, and
the incline angle changing marker divides the changing
degree of the position of the guiding chute or the angle
of incline into three sections and distinguishes the
changing degree sections by color in correspondence to
the roll diameter marker, it is not required to
frequently change the position or the angle of incline
of the guiding chute, so that the position or the angle
of incline of the guiding chute is adjusted in
accordance with the level of the remaining thickness of
the diameter of the roll, whereby an easily and
accurately adjustment can be achieved.

[0015]

Further, when the roll diameter marker is
indicated as a guideline for replacing timing of the
rubber rolls, the replacement of the rubber roll on the
stationary side and that on the movable side with each

other can be done at an accurate timing, and it is
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possible to prolong the service life of the rubber
rolls.
[0016]
[Mode for Carrying Out the Invention)

A description will be given of an embodiment
according to the present invention. Fig. 1 is a cross
sectional view of a husking apparatus 1 according to an
embodiment of the present invention. A pair of rubber
rolls 2 and 3, one roll of which can be adjusted to move
close to or apart from the other roll, are rotatably
ﬁournaled within a machine casing 4, are driven by a
drive motor 5 by a belt (not shown) and are constructed
such that the pair of rubber rolls 2 and 3 are rotated
in opposite directions to each other at different
peripheral speeds. The rolls are the same as those of a
conventional husking apparatus in this respect.

[0017]

A supply tank 7 for storing cereal grains is
provided in an upper portion of an upper machine casing
6 mounted on the machine casing 4, a shutter 8 for
supplying the cereal grains from the supply tank 7 into
the machine is provided in the middle of the supply tank
7, and the shutter B is adapted to be opened and closed
under the on-off control of an air cylinder 9 which is
provided on a side of the supply tank 7. A flow rate
adjusting valve 10 is provided under the shutter 8, an
opening degree of the flow rate adjusting valve 10 is

controlled by moving a screw rod 11 inward or outward,
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and the rotation of the screw rod 11 is adjusted by
turning an adjusting handle 14 connected to a gear box
12 and a rod 13. A feeding roll 15 rotated by suitable
drive means is provided as transportation means for
feeding the cereal grains to a guiding chute, which will
be described later, below the flow rate adjusting valve
10, and the rotation of the feeding roll 15 enables
supply of the cereal grains while preventing them
(unhulled rice) from causing a bridge between the flow
rate adjusting valve 10 and a downspout 16. Reference
numeral 17 denotes a supply downspout for supplying the
cereal grains dropping down from the feeding reoll 15 to
the gquiding chute described below.

[0018]

Provided below the lower end of the supply
downspout 17 in the upper machine casing 6 is the
guiding chute 18 for sending the cereal grains dropping
from the feeding rocll 15 to a portion between the pair
of rolls 2 and 3, while keeping a predetermined angle of
incline. The guiding chute 18 is supported by a chute
frame 19, the chute frame 19 is pivoted at its upper end
about a support shaft 20, and the lower end of the chute
frame is connected to an adjusting rod 21, whereby the
angle of incline of the guiding chute 1B is adjusted by
turning a handle 22. A slide flow plate 23 is connected
to the lower end of the guiding chute 18, and the |
guiding chute 18 is adjusted by the adjusting rod 21 so

that the slide flow plate 23 is directed toward a
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direction of gap between the pair of rubber rolls 2 and
3. By the way, the width (in the vertical direction to
the plane of the drawing) of the guiding chute 18 and
that of the slide flow plate 23 are structured such as
to be substantially equal to the width of the pair of
rubber rolls 2 and 3. Incidentally, alternatively to
changing the angle of incline through the provision of

the support shaft 20 in the guiding chute frame 19, it

.is possible to move the ent;re guiding chute frame 19 in

a parallel direction to change the position thereof.
[0019]

Further, when it is constructed such éhat a
flying track of the cereal grains thrown out from the
guiding chute 18 is substantially vertical to an
imaginary line connecting the center axes of rotation of
the pair of rubber rolls 2 and 3, the cereal grains less
bounce back at the rubber rolls 2, 3 to be disturbed in
thelir postures at the time when the cereal grains are
supplied to the pair of rubber rolls 2 and 3, and it is
possible to prevent breakage of the grains from
occurrihg.

{0020]

A safety cover 24 is provided on the machine
casing 4 in which tﬁe rubber rolls 2 and 3 are received
(refer to Figs 2 and 3), and when a screw handle 25
mounted to the safety cover 24 is loosened, the safety
cover 24 is opened from the machine casing 4 by hinges

26, 26, whereby the replacement of the rubber rolls 2

_13_
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and 3 can be easily done. Further, the safety cover 24
has a roll inspection window 28 and a guiding chute
inspection window 29 respectively opened therein, a roll
diameter marker 31 for indicating an abrasion degree of
the diameter of the rubber roll is provided on the roll
inspection window 28, and on the guiding chute
inspection window 29, an incline angle changing marker
32 on which previously marked is a changing degree of a
position or an angle of incline of the gquiding chute 18
in correspondence to the roll diameter marker 31, is
provided.

[0021]

With this configuration, it is possible to
visually compare the roll diameter marker 31 with the
diameter of the rubber roll 2 to monitor the abrasion
degree of the diameter of the rubber roll 2 in the state
of closing the safety cover 24. Further, it is possible
to visually compare the incline angle changing marker 32
with the guiding chute 18 to change the position or the
angle of incline of the guiding chute 18 in
correspondence to the abrasion degree of the diameter of
the rubber roll 2 while keeping the safety cover 24
closed.

[0022]

Further, a patch'plate 30 for preventing the
cereal grains from flowing out from the end surfaces of
the rubber rolls near the minimum gap is installed on

the safety cover 24, and the roll diameter marker 31 and
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the incline angle changing marker 32 may be mounted on
the flowing-out preventing plate 30, and in this case,
it is preferable to arrange them in such a manner thét
the roll diameter marker 31 is monitored from the roll
inspection window 28 and the incline angle changing
marker 32 is monitored from the guiding chute inspection
window 29. With this modification, the roll diameter
marker 31 can be visually compared with the diameter of
the rubber roll 2 on the portion close to the end
surface of the rubber roll and it is possible to
accurately measure the abrasion degree. Similarly,
since the incline angle changing marker 32 is mounted on
the portion close to the guiding chute 18, it is
possible to accurately change of the position or the
angle of incline of the guiding chute 18. In the
present embodiment, the roll diameter marker 31 is
mounted on the patch plate 30 and the incline angle
changing marker 32 is provided on the gquiding chute
inspection window 29.

[0023]

Incidentally, reference numeral 33 denotes a
gap tape adhered to the outer periphery of the safety
cover 24, which serves to increase a sealing performance
at a time of closing the safety cover 24. Further,
reference numeral 34 in Fig. 1 denotes a suction port
for sucking dusts or the like scattering during the
husking operation, reference numeral 35 in Fig. 1

denotes an air intake port for taking in the external
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air, reference numeral 36 in Fig. 2 denotes a dial for
adjusting a distance between the patch plate 30 and the
end surfaces of the rubber rolls 2 and 3, and reference
numeral 27 denotes a grip for opening the safety cover
24,
[0024]

The roll diameter marker 31 for indicating the
abrasion degree of the rubber rolls 2 and 3 may be a
sticker which displays, for instance, provided that the
diameter of a new rubber roll (a thickness t of the
rubber roll) is 21 mm, while dividing into three
sections 3la, 31b and 31c arranged from the outer side
and each having 7 mm width (refer to Fig. 4). In this
case, the markers 3la, 31b and 3lc can be easily
distinguished by using different colors blue, yellow and
red for the markers 3la, 31b anq 31c, respectively.
Then, the roll diameter marker 31 is provided on the
patch plate 30 and arranged so as to be monitored from
the roll window 28. Further, the incline angle changing
marker 32 may be a sticker which displays the position
of the guiding chute while dividing it into three
sections in correspondence to the roll diameter marker
31, that is, three markers 32a, 32b and 32c provided
from a gentle angle of incline toward a sharp angle of
incline and each having 7 mm width, and be provided on
the guiding chute inspection window 29. The incline
angle changing marker 32 can be easily distinguished by

using different colors blue, yellow and red for the
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markers 32a, 32b and 32c, respectively in the same
manner as that of the roll diameter marker 31. 1In this
case, in additien to aistinguishing the marker 31 by the
different colors, numerals or alphabetical letters may
be employed so as to distinguish as shown in Fig. 6, or
patterns may be employed so as to distinguish.

[0025]

Description will be now given of an operation
of the above structure. When power is turned on to
drive the motor 5, the pair of rubber rolls 2 and 3
rotate in opposite directions to each other at different
peripheral speeds. Further, when the air cylinder 9 is
turned on to open the shutter 8, and the flow rate
adjusting valve 10 is controlled to drive the feeding
roll 15, the cereal grains {unhulled rice) fed from the
supply tank 7 get into a belt-like state and drop down
onto the gquiding chute 18. The dropped cereal grains
(unhulled rice) on the guiding chute 18 slide down along
the quiding chute 18, and during sliding, they are
adjusted of their postures so that the length or
longitudinal direction of the cereal grains (unhulled
rice) becomes parallel tec the sliding-down direction,
and at the time when the cereal grains (unhulled rice)
drop down between the pair of rubber rolls 2 and 3 from
the slide flow plate 23, almost all the cereal grains
{(unhulled rice) are supplied between the rubber rolls 2
and 3 in the state of being arranged in the longitudinal

direction and being in a belt-like slayer of the same
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width as that of the rubber rolls 2 and 3. At this
time, since in a state that the safety cover 24 is
closed, the patch plate 30 is close to the end surfaces
of the pair of rubber rolls 2 and 3, the cereal grains
do not flow out from the rubber rolls 2 and 3 and are
rubbed and husked due to the pressure by the rolls and
the difference of peripheral speeds thereof.

[0026]

The guiding chute 18 is adjusted to have a
length and an incline which cause the cereal grains
{(unhulled rice) to drop down along the guiding chute and
be accelerated to a speed close to the speed of free-
fall at the time of being supplied between the rubber
rolls 2 and 3, and a supply rate of the cereal grains
(unhulled rice) is adjusted to be substantially 2 m/sec
to 5 m/sec. The cereal grains are accelerated by the
guiding chute 18 and supplied between the rubber rolls 2
and 3 in the state of a belt-like thin layer. As a
result, the effect of the rubber rolls 2 and 3 equally
acts on each one of the cereal grains (unhulled rice),
and a husking operation is uniformly carried out to
effectively husk the cereal grains. In order to make
more reliable the arranging of the cereal grains
{unhulled rice) in the longitudinal direction by the
guiding chute 18, rows of grooves 18a may be formed in
the gquiding surface of the guiding chute 18, as shown in
Fig. 5.

[0027)

- 18 -
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As described above, since the cereal grains
(unhulled rice) are accelerated and supplied by the
guiding chute 18, when the cereal grains is shifted from
the minimum gap between the rubber rolls 2 and 3, they
(unhulled rice) bounce back at the rubber rolls 2 and 3,
and in order to avoid this, the cereal grains (unhulled
rice) has to be supplied to the point where the gap

between the rubber rolls 2 and 3 becomes as minimum as

possible, and it is difficult to set the angle of

incline of the guiding chute 18. Further, the rubber
rolls 2 and 3 are worn away every hour as being used,
and the point where the gap between the rclls is minimum
gradually moves. Accordingly, it is further hard to
supply the cereal grains (unhulled rice) from the
guiding chute 18 to the point where the gap between the
rolls 2 and 3 becomes minimum.
[0028]

In view of this, in the husking apparatus
according to the present invention, the rubber rolls 2
and 3 are arranged so that a dropping track of the
cereal grains (unhulled rice) sliding down from the
guiding chute 18 is substantially perpendicular to the
imaginary line connecting the axes of rotation of the
rubber rolls 2 and 5 and the cereal grains from the
guiding chute 18 are thrown tec the point where the gap
between the rubber rolls 2 and 3 is minimum. The
position or the angle of incline of the guiding chute 18

is adjusted as described above at the time of shipping
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the apparatus, however, the rubber rolls 2 and 3 are
worn away as they are used (particularly, the stationary
side roll 2 rotating at a high speed tends to be worn
away), so that the optimum position or angle of incline
of the guiding chute 18 is shifted. The abrasion of the
rubber rolls 2 and 3 causes the movable side rubber roll
3 to move toward the stationary side in correspondence
to a reduction of the diameter of the stationary side
rubber roll 2.

[0028]

Conventionally, the adjustment of the position
or the angle of incline of the guiding chute 18 is
carried out through estimation with the eye in the case
of being manually adjusted and is often lacking in
accuracy. On the other hand, in the case that the
adjustment is automatically performed, a contact roller
and a photoelectric sensor for detecting the rotational
position of the contact roller are required as a sensor
for detecting the diameter of a rubber roll, so that the
structure becomes complex and the manufacturing cost is
increased.

[0030]

In accordance with the present invention, the
roll diameter marker 31 for indicating the abrasion
degree of the diameters of the rubber rolls 2 and 3 is
provided, the roll diameter marker 31 is arranged so as
to be monitored through the roll inspection window, and

the incline angle changing marker 32 for indicating the
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changing degree of the peosition or the angle of incline
of the guiding chute 18 in correspondence to the roll
diameter marker 31 is provided in the guiding chute .
window 29. -

[0031]

At this time, since the stationary side roll 2
rotating at a higher speed is worn away earlier than the
movable roll 3 rotating at a lower speed, it is
preferable that the roll diameter marker 31 is provided
on the stationary roll 2 side. For example, when the
rubber roll 2 is new, the outer diameter thereof
corresponds to the blue section 3la of the roll diameter
marker 31, however, when the rubber roll 2 is worn away
and the outer diameter thereof gets in the yellow
section 31b, the position of the gap between the rubber
rolls 2 and 3 moves to the side of the stationary roll
2, in this case, it is preferable to change the position
or the angle of incline of the guiding chute 18 to the
yellow section 32b from the blue section 32a, counting
on the incline angle changing marker 32, in
correspondence to the movement of the outer diameter of
the roll from the blue section 3la to the yellow section
3lb. When the rubber roll 2 is further worn away and
the outer diameter gets in the red section 31c from the
yellow section 31b, the thickness of the roll becomes
substantially one half or less of the new one, and this
may be regarded as a guideline for replacing the

stationary side roll 2 with the movable side roll 3. 1In
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the case of replacing the rolls with each other, it is
also necessary to always monitor the outer diameter of
the stationary side roll 2 and the roll diameter marker
31, monitor the incline angle changing marker 32 in
accordance with the corresponding color section of the
marker 31 and change the position or the angle of
incline of the guiding chute 18.
[0032])

[Effect of the Invention]

As having described above, in accordance with
the present invention, as well as the roll diameter
marker for indicating the abrasion degree of the
diameter of any one of the rubber rolls is provided near
the position of the minimum gap between the pair of
rubber rolls, the incline angle changing marker, on
which previously marked is the changing degree of the
position or the angle of incline of the guiding chute in
correspondence to the roll diameter marker, is provided
near the lower end of the guiding chute. With this
configuration, the sensor for detecting the diameter of
the rubber roll, the contact roller and the like are not
required, so that the configuration is simple, and it is
possible to accurately set the pesition or the angle of
incline of the guiding chute.

[0033]

Further, since the imaginary line connecting

the respective rotational axes of the pair of rubber

rolls and the flying track of the cereal grains thrown
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out from the guiding chute are structured such as to be
substantially perpendicular, the cereal grains less
pounce back at the ruﬁber rolls to be disturbed in their
postures when they are supplied to the pair of rubber
rolls, and the occurrence of breakage of the grains can
be prevented.

[0034]

Further, since the roll inspection window and
the guiding chute inspection window are respectively
opened in the safety cover of the machine casing in
which the pair of rubber rolls are received, and the
roll diameter marker and the incline angle changing
marker are respectively provided on the roll inspection
window and the guiding chute inspection window, it is
possible to monitor the abrasion degree of the diameters
of the rubber rolls in a state of closing the safety
cover and to change the position or the angle of incline
of the guiding chute in correspondence to the abrasion
degree of the diameters of the rubber rolls in a state
of keeping the safety cover closed.

[0035)

Further, since the roll inspection window and
the guiding chute inspection window are respectively
opened in the safety cover of the machine casing in
which the pair of rubber rolls are received, the patch
plate for preventing the cereal grains from flowing out
from the end surfaces of the rubber rolls near the

minimum gap position is mounted thereto, the roll
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diameter marker and the incline angle changing marker
are mounted on the patch plate, and the roll diameter
marker and the incline angle changing marker are
respectively arranged so that the roll diameter marker
can be viewed from the roll inspection window and the
incline angle changing marker can be viewed from the
guiding chute inspection window, it is possible to
visually compare the roll diameter marker with the
diameter of the rubber roll at the position near the end
surface of the rubber roll to accurately measure the
abrasion degree. Similarly, since the incline angle
changing marker is mounted at the position near the
guiding chute, the position or the angle of incline of
the guiding chute can be accurately changed.

[0036]

Further, since the roll diameter marker
indicates the abrasion degree while dividing the
abrasion degree into a plurality of sections based on
the diameter of the new rubber roll, and the incline
angle changing marker indicates the changing degree of
the position or the angle of incline of the guiding
chute while dividing the change degree into a plurality
of sections in correspondence to the roll diameter
marker, it is possible that a remaining thickness of the
diameter of the roll can be instantaneously known so as
to adjust the position or the angle of incline of the
guiding chute.

[0037]

- 24 -



10

15

20

25

Since the roll diameter marker divides the
abrasion degree into three sections and distinguishes
the abrasion degree sections by color, and the incline
angle changing marker divides the changing degree of the
position of the guiding chute or the angle of incline
into three sectioﬁs and distinguishes the changing
degree sections by color in ceorrespondence to the roll
diameter marker, it is not required to frequently change
the position or the angle of incline of the guiding
chute, so that the position or the angle of incline of
the guiding chute is adjusted in accordance with the
level of the remaining thickness of the diameter of the
roll, whereby an easily and accurately adjustment can be
achieved.

[0038]

Further, when the roll diameter marker is
indicated as the guideline for replacing timing of the
rubber rolls, the replacement of the rubber roll on the
stationary side and that on the movable side with each
other can be done at an accurate timing, and it is
possible to prolong the service life of the rubber

rolls.

(Brief Description ;f Drawings]
[Fig. 1]
Fig. 1 is a vertical section view of the
husking apparatus, showing an embodiment of the present

invention.
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[Fig. 2]

Fig. 2 is a front view showing an essential
portion of the husking apparatus, showing the embodiment
of the present invention.

[Fig. 3]

Fig. 3 is a.schematic perspective view showing
a state of opening a safety cover of a machine casing in
which a pair of rubber rolls are received.

[Fig. 4]

Fig. 4 is an enlarged view showing a roll

diameter marker and an incline angle changing marker.
[Fig. 5]

Fig. 5 is a section view showing a guiding

surface of a guiding chute.
[Fig. 6]

Fig. 6 is a view showing another embodiment of

indication on the roll diameter marker and the incline

angle changing marker.

[Description of Reference Numerals]
HUSKING APPARATUS
RUBBER ROLL
RUBBER ROLL

DRIVE MOTOR

UPPER MACHINE CASING

1

2

3

4 MACHINE CASING
5

6

7 SUPPLY TANK
8

SHUTTER
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12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

AIR CYLINDER

FLOW AMOUNT ADJUSTING VALVE

SCREW ROD

GEAR BOX

ROD

ADJUSTING HANDLE
FEEDING ROLL
DOWNSPOUT

SUPPLY DOWNSPOUT
GUIDING CHUTE
CHUTE FRAME
SUPPORT SHAFT
ADJUSTING ROD
HANDLE

SLIDE FLOW PLATE 23
SAFETY COVER
SCREW HANDLE
HINGE

GRIP

ROLL INSPECTION WINDOW

GUIDING CHUTE INSPECTION WINDOW

PATCH PLATE

ROLL DIAMETER MARKER

INCLINE ANGLE CHANGING MARKER

GAP TAPE
SUCTION PORT
AIR INTAKE PORT

DIAL

- 27 -



[wde o Dhovumemt } Drn.wm}a

(¥4 ] Him
{Bg1] [F.s_ ‘1










[@4] LFg.41

[Es5] [Frg )

189

18

W



(®6] L
F
3_.6
)

3201

RN




[Title of Document] Abstract
[Abstract]
[Purpose]

To provide a husking apparatus in which the
diameters of the rubber rolls are easily detected and
the position or the angle of incline of a guiding chute
can be accurately set.

[Solving Means]

A roll diameter marker (31) for indicating an
abrasion degree of a diameter of one of a pair of rubber
rolls (2, 3) is provided near a position of the minimum
gap between the pair of rubber rolls (2, 3), and an
incline angle changing marker (32) previously marked
with a change degree of a position or an angle of
incline of a guiding chute (18) in correspondence to the
roll diameter marker (31) is proyided near a lower end
of the guiding chute (18).

[Selected Drawing] Fig. 1
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[Titulo del Documento] Descripcién
[Titulo de la Invencién] APARATO DESCASCARADOR
[Alcance de la Reivindicacién para una Patente]

[Reivindicacién 1] Un aparato descascarador que
comprende un par de rodillos de hule provisto de una abertura
entre ellos ajustable, girados en direcciones opuestas entre
si a diferentes velocidades periféricas y provistos a fin de
tener ejes giratorios a alturas diferentes, una deslizadera
guia dispuesta sobre el par de rodillos de hule, de tal
manera que Sea capaz de cambiar manualmente la posicién o el
Angulo de inclinacidén y suministrar los granos de cereal en
un estado similar a una banda entre el par de rodillos de
hule; y medios de transportacién para alimentar los granos de
cereal hacia la deslizadera gquia, desde el tanque de
suministro, caracterizado en gue

un indicador de diametro del rodillo para indicar
el qrado de abrasién del diametro de uno del par de rodillos
de hule, se proporciona cercan® a una posicién de la abertura
minima entre el par de rodillos de hule, y un indicador de

cambio del &ngulo de inclinacién marcade previamente con el
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grado de cambio de la posicién o del a&ngulo de inclinacidén de
la deslizadera guia en correspondencia al indicador de
diametro del rodillo se proporciona cercano al extremo
inferior de la deslizadera guia.

[Reivindicacidén 2] E1 aparato descascarador
reivindicado en 1la reivindicacién 1, en donde una linea
imaginaria que conecta a los ejes giratorios respectivos del
par de rodillos de hule y la trayectoria de flotacién de los
granos de cereal lanzados desde la deslizadera guia se
estructuran de tal manera que se encuentren sustgncialmente
perpendiculares.

[Reivindicacién 3] E1 aparato descascarador
reivindicado en la reivindicacién 1 o 2, en donde una ventana
de inspeccién de rodillo y una ventana de inspeccidén de
deslizadera guia se encuentran respectivamente abiertas en la
cubierta de seguridad de una cubierta de maquina en la cual
se reciben el par de rodillos de hule y el indicador de
diametro de rodillo y el indicador de cambio de angulo de
inclinacién se encuentran dispuestos respectivamente sobre la
ventana de inspeccién de rodillo y la ventana de inspeccién
de la desllizadera guia.

[Reivindicacidn 4] El1 aparato descascarador como
se reivindica en 1la reivindicacién 1 © 2, en donde una
ventana de inspeccién de rodillo y una ventana de inspeccién

de deslizadera guia se encuentran respectivamente abiertas en
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una cubiérta de seguridad de la cubierta de magquina en la
cual se recibe -el par de rodillos de hule, instalandose al
mismo una placa de prevencién para evitar que los granos de
cereal fluyan hacia afuera de las superficies de extremo de
los rodillos de hule, cercana a la posicién de la abertura
minima, el indicador de diametro de rodillo y el indicador de
cambio del angulo de inclinacién se instalan sobre la placa
de prevencién y el indicador de diametro del rodillo y el
indicador de cambio del angulo de inclinacién se encuentran
respectivamente instalados de manera que el indicador de
didametro de rodillo puede observarse desde la ventana de
inspeccién de rodillo y el indicador de cambio de Aangulo de
inclinacién puede observarse desde la ventana de inspeccién
de deslizadera guia.

[Reivindicacién 5] E1 aparato descascarador
reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en
donde el indicador de diadmetro de rodillo indica el grado de
abrasién mientras divide el grado de abrasién en una
pluralidad de secciones en base al diametro de un rodillo de
hule nuevo y el indicador de cambioc de &angulo de inclinacién
indica el grado de cambio de la posicidén © el angqulo de
inclinacién de la deslizadera guia mientras divide el grado
de cambio en una pluralidad de secciones en correspondencia
al indicador de diametro de rodillo.

[Reivindicaciébn 6] El aparato descascarador

P al
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reivindicado en la reivindicacién 5, en donde el indicador de
didmetro de rodillo divide el grado de abrasién en tres
secciones y distingue las secciones de grado de abrasién por
color y el indicador de cambio de 4&ngulo de inclinacién
divide el gradc de cambic de la posicién de la deslizadera
guia o del 4&angulo de inclinacién en tres secciones vy
distingue 1las secciones de grado de cambio por color en
correspondencia al indicador de diadmetro de rodillo.
[Reivindicacién 7] E1 aparato descascarador
reivindicado en la reivindicacién 5, en donde el indicador de
didmetro del rodillo indica adicionalmente una guia para

calcular el tiempo de reemplazo de los rodillos de hule.

[Descripcibén detallada de la Invencidn]
[0001]
[Campo Técnico pertinente a la Invencién]
La presente invencidédn se refiere a un aparato
descascarador para granos de cereal.
[0002]
[Técnica anterior]

Un aparato descascarador convenciénal tiene un par
de rodillos de hule cuya distan&ia puede ajustarse y un
depésito de suministro provisto sobre los mismos. Los granos
de cereal se suministran entre el par de rodillos de hule

desde el depdsito mediante un rodilleo de alimentacién y una

\J
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valvula de ajuste de proporcién de flujo. Los rodillos de
hule giran en direcciones opuestas entre si a diferentes
velocidades periféricas a fin de descascarar. En este caso,
los granos de cereal provenientes del depdsito de suministro
se alimentan solamente mediante el rodillo de alimentacién y
la valvula de ajuste de proporcién de flujo. De acuerdo con
esto, los granos de cereal se suministran entre los rodillos
de hule mientras asumen diferentes posturas y forman
miltiples capas gruesas-y se descascaran debido a una presién
y rotacién aplicadas por los rodillos cuando pasan entre los
rodillos.

[0003]

La Solicitud de Patente Japonesa Expuesta,
Publicacién No. H9-313959 para el mismo cesionario que el del
presente caso describe un aparato descascarador en el cual se
encuentran provistos sobre un par de rodillos de hule una
deslizadera guia para suministrar granos de cereal entre el
par de rodillos de hule y un alimentador para transportar los
granos de cereal desde el depdsito de suministro hacia la
deslizadera guia por medio de vibraciones. El alimentador
forma a los granos de cereal en una capa delgada, similar a
una banda y los suministra hacia 1la deslizadera gquia.
Ademas, la deslizadera guia es inclinada para ordenar la
longitud o la direcciédn longitudinal de los granos de cereal

en una direccién de movimiento mientras los acelera y los

|
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suministra, los cuales se encuentran en la capa delgada
similar a una banda, entre los rodillos de hule. Esta
configuracién permite gque los granos de cereal en la capa
delgada similar a una banda se suministren entre los rodillos
de hule para someterlos de manera uniforme a la accién de los
rodillos de hule y pueda llevarse a cabo de manera sequra la
operacidén de descascarado.

[0004]

La Solicitud de Patente Japonesa Expuesta,

Publicacién No. H9-313955 propone ademas, en la

reivindicacién 7, proporcionar un detector para detectar
cualquiera de los diimetros del par de rodillos de hule.
Esta es la configuracién ideada en consideracién del caso en
donde mientras se utiliza el par de rodillos de hule, estos
se desgastan, los diametros de los mismos se reducen y se
mueve la posicién de la abertura minima entre los rodillos de
hule. La posicién o© el A&angulo de inclinacién de 1la
deslizadera gquia cambia de acuerdo con el diimetro del
rodillo de hule detectado mediante el detector a fin de
ajustar una trayectoria de flotacién de los granos de cereal
lanzados desde la deslizadera guia. De acuerdo con esto, es
posible cambiar una posicién para lanzar los granos de cereal
en correspondencia al cambio de la abertura minima entre los
rodillos de hule, con lo cual se lleva a cabo efectivamente

una operacién de descascarado.
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[0005]
[Problema que se resolvera con la invencién]

El aparato descascarador anterior es conveniente
dado que el angulo de inclinacién de la deslizadera guia se
establece automiticamente. Por otra parte, se requieren un
rodillo de contacto y un detector fotoeléctrico para detectar
1la ﬁosicion de rotacidén del rodillo de contacto como un
detector para detectar el didmetro del rodillo de hule. En
consecuencia, la estructura se vuelve compleja y se aumenta
el costo de fabricacién.

[0006]

En wvista de los problemas anteriores, la presente
invencién tiene un objetivo de proporcionar un aparato
descascarador en el cual 1la posicién o el Aangulo de
inclinacién de 1la deslizadera guia pueda establecerse
manualmente y con precisién.

[0007]
[Medios para resolver los problemas]

El aparate descascarador de acuerdo con 1la
invencién comprende un par de rodillos de hule provistos para
tener entre ellos wuna abertura ajustable, girados en
direcciones opuestas entre 8i a diferentes velocidades
periféricas y que tienen ejes giratorios a diferentes
alturas, una deslizadera guia dispuesta soﬁre los rodillos de

hule y que tiene una posicidédn o un angulo de inclinacidén que
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se cambia manualmente para ordenar a los granos de cereal en
un estado similar a una banda y suministrarlos entre 1los
rodillos de hule y un sistema de transportacién para
alimentar a los granos de cereal hacia la deslizadera guia.
Este aparato se caracteriza en gue se proporciona un
indicador de diametro del rodillec cercano a una posiciédn de
la abertura minima entre el par de rodillos de hule para
indicar visualmente a un operador el grado de abrasiétn del
diametro en uno del par de rodillos de hule y se proporciona
un indicador de cambio del &angulo de inclinacidén previamente
marcado con el grado de cambio de la posicién o el angulo de
inclinacién de la deslizadera guia en correspondencia al
indicador de didmetro del rodillo cercano al extremo inferior
de la deslizadera gﬁia.

[0008]

El par de rodillos de hule se desgastan con el uso,
sus didmetros se reducen y la posicién de la abertura minima
entre los rodillos de hule cambia de acuerdo con la reduccién
de 1los di&metros. Es necesario mover manualmente la
deslizadera guia en una direccién paralela o variar el angulo
de inclinacién en correspondencia al cambio de la abertura
minima a fin de desarreglar la posicién para lanzar los
granos de cereal. En el aparato de 1la invencidén, el
indicador de cambio del &angulc de inclinacién, que indica el

grado de cambio de la posicidén o el 4ngulo de inclinacién de

0
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la deslizadera guia en correspondencia con el indlcador de
didmetro del rodillo, se proporciona cerca del extremo
inferior de la deslizadera guia. La posicién o el angulo de
inclinacién de la deslizadera guia se cambia manualmente de
acuerdo con el indicador de cambio del angulo de inclinacién.
[00089)

El aparato de la invencibén, dado que la posicién o
el &ngulo de inclinacién de la deslizadera gquia se cambia asi
manualmente, no requiere componentes para el ajuste
automatico tales como el detector para detectar el diametro
del rodillo de hule, el detector de contacto y similares. De
acuerdo con esto, la configuracién es simple y es posible
establecer con precisién la posicién o el angulo de
inclinacién de la deslizadera guia.

De preferencia, el par de rodillos de hule y la
deslizadera qula se encuentran dispuestos de modo que una
linea imaginaria que conecta los ejes gliratorios de 1los
rodillos de hule es sustancialmente perpendicular a 1la
trayectoria de flotacién de los granos de cereal lanzados
desde la deslizadera guia. Con esta disposicién, los granos
de cereal rebotan menos en 1los rodillos de hule para
desarreglar en sus posturas cuando se suministran hacia el
par de rodillos de hule y puede evitarse la ocurrencia de
fractura en los granos.

Es preferible para el aparato comprender ademas una

13\
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cubierta de mAquina para recibir al par de rodillos de hule y
una cubierta de seguridad para cubrir a los rodillos de hule,
en la cual se forman una ventana de inspeccién de rodillo y
una ventana de inspeccién de deslizadera guia. En este caso,
el indicador de diametro del rodillo y el indicador de cambio
de &nqulo de inclinacién se proporcionan respectivamente
sobre la ventana de inspeccién de rodillo y la ventana de
inspeccién de deslizadera guia. Con esta configuracidn, es
posible monitorear el grado de abrasién de los diametros de
los rodillos de hule en un estado cerrade de la cubierta de
sequridad y cambiar la posicién o el &ngulo de inclinacién de
la deslizadera quia en correspondencia al grado de abrasidn
de los diémetros de los rodillos de hule mientras se conserva
cerrada la cubierta de seguridad.

Alternativamente, el aparato puede tener una placa
para evitar que los granos de cereal fluyan hacia fuera de
las superficies de extremo de los rodillos de hule, que se
proporciona cercana a la posicién de la abertura minima entre
el par de rodillos de hule, adicionalmente a la cubierta de
maguina y a la cubierta de seguridad arriba descritos. En
este caso, el indicador de didmetro del rodillo y el
indicador de cambio del angulo de inclinacién se encuentran
montados sobre la placa de prevencién de escape de flujo. 1ILa
placa de prevencién de escape de flujo se dispone de tal modo

que el indicador de diametro del rodillo puede’ visualizarse a

\nl
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través de la ventana de inspeccién del rodillc y el indicador
de cambio del 4&ngulo de inclinacién puede visualizarse a
través de la ventana de inspeccién de la deslizadera quia.
Con esta configuracidén, es posible comparar visualmente el
indicador de didmetro del rodillo con el didmetro del rodille
de hule en la posicién cercana a la superficie de extremo del
rodillo de hule para medir con precisién el grado de
abrasién. De manera similar, dado que el indicador de cambio
del a4ngulo de inclinacién se encuentra montado en la posicién
cercana a la deslizadera guia, la posicién o el angulo de
inclinacién de 1la deslizadera guia puede cambiarse con
precisién. '

El indicador de diédmetro del rodillo indica de
preferencia el grado de abrasién en una pluralidad de
secciones divididas en base al diametro de un rodillo de hule
nuever vy el indicador de cambio del é&nqulo de inclinacién
indica de preferencia el grado de cambio en la posicién o el
angulo de inclinacién de la deslizadera guia en una
pluralidad de secciones divididas en correspondencia al
indicador de diametro del rodillo. Con esta configuracién,
es posible que pueda conocerse instantianeamente el espesor
restante del diametro del rodillo a fin de ajustar 1la
posicién o el angulo de inclinacién de la deslizadera gula.

De preferencia, el indicador de diametro del

rodillo clasifica el grado de abrasién en tres niveles y los

15
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distingue por color y el indicador de cambio del angulo de
inclinacién clasifica también el grado de cambio de 1la
posicién o el &ngulo de inclinacién de la deslizadera guia en
tres niveles y los distingue por color en correspondencia al
indicador de diametro del rodillo. En este caso, las
clasificaciones de la abrasién y del grado de cambio ng son
muchas y no se requiere cambiar frecuentemente la posicién o
el angulo de inclinacién de la deslizadera guia. La posicién
o el Aangulo de inclinacién de la deslizadera guia puede
ajustarse facilmente y con precisién de acuerdo con el nivel

del espesor restante del didmetro del rcdillo.

La Figura 1 muestra un aparato descascaradoer 1 de
acuerdo con una mcdalidad de la invencién, que tiene un par
de rodillos de hule 2 y 3. Los rodillos de hule se
encuentran articulados de manera giratoria dentro de 1la
cubierta de maquina 4 a fin de que un rodillo pueda ajustarse
para moverse cerca © lejos del otro rodillo. Los rodillos de
hule 2 y 3 estidn conectados a un motor de accionamiento 5
mediante una banda (no mostrada) y estan construidos de tal
modo que giran en direcciones opuestas entre si a diferentes
velocidades periféricas. Los rodillos son los mismos que los
del aparato descascarador convencional en este aspecto.

Una cubierta superior de magquina 6 se encuentra

montada sobre la cubierta de maAquina 4 y se provee un

134



10

15

25

- 16 ~ /ﬂ%yff

depbésito de suministro 7 para almacenar granos de cereal en
una porcién superior de la cubierta de miquina 6. Se
propeorciona un obturador 8 para suministrar los granos de
cereal desde el depdsito de suministro 7 hacia la maquina, en
la parte media del depésito de suministro 7. El obturador B8
estd adaptado para abrirse y cerrarse bajo el control de
encendido-apagado de un cilindro de aire 9 que esta provisto
sobre un lado del depfsito de suministro 7. Una valvula de
ajuste de proporcién de flujo 10 se encuentra provista bajo
el obturador 8. El grado de abertura de la valvula de ajuste
de proporcién de flujo 10 se controla moviendo una varilla
roscada 11 hacia adentro o hacia fuera del depésito 7. 1ILa
varilla roscada 11 rota al girar una manivela 14 ajustable
éonectada a una caja de engranajes 12 y a una varilla 13. Un
rodillo de alimentacién 15 que gira mediante medios de
accionamiento adecuados se encuentra provisto como medio de
transportacién para alimentar los granos de cereal hacia una
deslizadera gquia, que sera descrita mas adelante, bajo 1la
valvula de ajuste de proporcidn de flujo 10. La rotacidédn del
rodillo de alimentacién 15 permite el suministro de los
granos de cereal mientras que evita que éstos (arroz no
descascarado) ocasionen un puente entre la valvula de ajuste
de proporciétn de flujo 10 y un canal descendente 16. El
numeral de referencia 17 denota un canal descendente de

suministro para suministrar los granos de cereal que caen
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desde el rodillc de alimentacién 15 hacia la deslizadera guia
abajo descrita.

Provista bajo el extremo inferior del canal
descendente de suministro 17 se encuentra la deslizadera guia
18 para enviar a los granos de cereal que caen desde el
rodillo de alimentacidédn 15 hacia una porcidén entre el par de
rodillos 2 y 3. La deslizadera guia se encuentra dispuesta
dentro de 1la cubierta superior de maquina 6 para ser
soportada por una estructura de deslizadera 19 a un &angulo de
inclinacién predeterminado. La estructura de deslizadera 19
estid pivotada en su extremo superior alrededor de un eje de
soporte 20 y el extremo inferior de la estructura de
deslizadera estd conectado a una varilla de ajuste 21. De
acuerdo con esto, el angulo de inclinacién de la deslizadera
guia 18 se ajusta girando una manivela 22 de la varilla de
ajuste 21. Una placa de deslizamiento de flujo 23 se
encuentra conectada al extremo inferior de la deslizadera
guia 18. E1 angulo de inclinacién de la deslizadera gquia se
ajusta por medio de la wvarilla de ajuste 21 a fin de que 1la
placa de guia 23 se dirija hacia una abertura entre el par de
rodillos de hule 2 y 3.

Incidentalmente, el ancho (en direccién wvertical al
plano del dibujo) de la deslizadera guia 18 y el de la placa
de guia 23 se establecen para ser sustancialmente iguales al

ancho del par de rodillos de hule 2 y 3. Incidentalmente, de
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manera alternativa al cambio del &ngulo de inclinacién a
través de la provisién del eje de soporte 20 en la estructura
de la deslizadera guia 19, es posible mover la estructura de
deslizadera guia 19 completa en una direccién paralela al
cambio de posiciétn de la misma.

El apara£o 1 se construye de tal modo que la
trayectoria de flotacién de los grancs de cereal lanzados
hacia fuera desde la deslizadera guia 18 es sustancialmente
vertical a una 1linea imaginaria que conecta los ejes
centrales de rotaciédn del par de rodillos de hule 2 y 3. Con
esta configuracién, los granos de cereal rebotan menos en los
rodillos de hule 2 y 3 para desarreglar sus posturas al
momento en que son suministrados hacia el par de rodillos de
hule 2 y 3 y es posible evitar que ocurra la fractura de los
granos.

Con referencia a las Figuras 2 y 3, se proporciona
una cubierta de seguridad 24 sobre la cubierta de mdquina 4
en la cual se reciben los rodillos de hule 2 y 3. Una
manivela roscada 25 se encuentra montada a la cubierta de
seguridad 24 y cuando se libera la ﬁanivela, la cubierta 24
se abre desde la cubierta de méquina 4 mientras es sostenida
mediante goznes 26, 26. La apertura de 1la cubierta de
sequridad 24 ocasiona que los rodillos de hule 2 y 3 queden
expuestos y pueda realizarse facilmente su reemplazo.

La cubierta de sequridad 24 tiene una ventana de

\

u1
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inspeccién del rodillo 28 y una ventana de inspeccidén de la
deslizadera guia 29 formadas en la misma. La ventana de
inspeccién del rodillo 28 y la ventana de inspeccién de la
deslizadera guia 29 se encuentran respectivamente abiertas en
una posiciédn capaz de visualiza£ la circunferencia exterior
del rodillo 2 y a una posicién capaz de visualizar la
inclinacién de la placa de deslizamiento de flujo 23 de 1la
deslizadera gulia. Estas wventanas de inspeccién estan
cubiertas con material transparente para evitar que entren y
salgan los granos de cereal o materiales extrafios. Ademas,
un indicador de didmetro del rodillc 31 para indicar el grado
de abrasién del didmetro del rodillo de hule se proporciona
sobre la ventana de inspeccién del rodillo 28. Sobre la
ventana de inspeccién de la deslizadera guia 29, se
properciona un indicador de cambio del Angulo de inclinacién
32 sobre el cual se encuentra previamente marcado un grado de
cambio de una posicién o de un angquloc de inclinacién de la
deslizadera guia 18 en correspondencia al indicador de
diametro del rodillo 31.

Con esta configuracién, un operador puede comparar
el diametrce del rodillo de hule 2 con el indicador de
disdmetro del rodillo 31 para ménitorear el grado de abrasién
del diametro del rodillo de hule 2 en el estado cerrado de la
cubierta de seguridad 24. Ademas, es posible comparar

visualmente el indicador de cambio del angqulo de inclinacién
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32 con la deslizadera guia 18 para cambiar la posicidén o el
d&ngulo de inclinacién de la deslizadera guia 18 en
correspondencia al grado de abrasién del diametro del rodillo
de hule 2 mientras se conserva cerrada la cubierta de
seguridad 24.

En esta modalidad, se instala sobre la cubierta de
sequridad 24, una placa para evitar que los granos de cereal
fluyan hacia afuera desde las superficies de extremo de los
rodillos de hule cerca de la abertura minima y el indicador
de diametro del rodillo 31 se encuentra montado sobre la
placa de prevenciédn de salida de flujo 30. Por otra parte,
el indicador de cambic del &angulo de inclinacién 32 esté
adherido a la ventana de inspeccidén de la deslizadera gquia
29, De acuerdo con esto, es posible medir con precisién el
grado de abrasién comparando visualmente el indicador de
dismetro del rodillo 31 con el didmetro del rodillo de hule 2
en una'porcibn cercana a la superficie de extremo del rodillo
de hule.

De manera alternativa, ambos, el ;ndicador de
diametro del rodillo 31 y el indicador de cambio del &angulo
de inclinacién 32 pueden montarse sobre 1la placa de
prevencién de salida de flujo 30. En este caso, es
preferible disponer el indicador de diametro del rodillo 31 y
el indicador de cambic del &ngulo de inclinacién 32 de tal

modo que el anterior se monitorea a través de la ventana de
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inspeécibn del rodillo 28 y el nltimo se monitorea a traves
de la ventana de inspeccién de la deslizadera guia 29. Con
esta modificacién, de manera similar al indicador de diémetro
del rodillo 31, el indicador de cambio del &ngulo de
inclinacién 32 se monta también sobre la porcién cercana a la
deslizadera guia 18, con lo cual permite un cambio preciso de
la posicién o del &angulo de inclinacién de la deslizadera
quia 18.

' Incidentalmente, el numeral de referencia 33 denota
una cinta de abertura adherida a la periferia exterior de la
cubierta de seguridad 24, que sirve para incrementar una
funcién de sellado al momento de cerrar la cubierta de
sequridad 24. Ademds, el numeral de referencia 34 en 1la
Figura 1 denota una abertura de succién para succionar polvo
o dispersién similar durante la operaciébn de descascarado y
el numeral de referencia 35 denota una abertura de entrada de
aire para introducir el aire del exterior. El numeral de
referencia 36 en la Figura 2 denota un disco para ajustar la
distancia entre la placa de prevencién de salida de flujo 30
y las superficies de extremo de los rodillos de hule 2 y 3 y
el numeral de referencia 27 denota una asa para abrir 1la
cubierta de seguridad 24.

El indicador de didmetro del rodillo 31 para
indicar el grado de abrasién de los rodillos de hule 2 y 3,

puede ser un adherible que despliega, por ejemplo, suponiendo
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que el didmetro de un rodille de hule nuevo (un grosor t del
rodillo de hule) es de 21 mm, el grosor t mientras lo divide
en tres secciones 31a, 31b y 31c dispuestas desde el lado
exterior y cada una teniendo una anchura de 7 mm, como se
mostrd en la Figura 4. En este caso, los indicadores 3la,
31b vy 31c pueden distinguirse facilmente utilizando
diferentes colores, azul, amarille y rojo para los
indicadores 3la, 31b y 3lc, respectivamente. El indicador de
didmetro del rodillo 31 se encuentra unido a la placa de
prevencién de salida de flujo 30 y dispuesto de tal modo que
la periferia exterior del rodillo 2 y el borde exterior del
indicador 3la pueden verse en linea entre si a través de la
ventana de rodillo 28.

De manera similar, el indicador de cambio del
dngulo de inclinacién 32 puede ser un adherible que despliega
la posicién de la deslizadera guia mientras la divide en tres
secciones en correspondencia al indicador de diametro del
rodillo 31 y estar dispuesto sobre la ventana de inspeccién
de 1la deslizadera guia 29. Mas especificamente, se
proporcionan tres indicadores 32a, 32b y 32c¢ desde un ligero
angulo de inclinacién de la deslizadera guia hacia un angulo
de inclinacién agudo. En este caso, del mismo modo que el
indicador de diametro del rodillo 31, los indicadores 32a,
32b -y 32c pueden distinguirse facilmente wutilizando

diferentes colores, azul, amarillo vy rojo' para los
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indicadores 32a, 32b y 32c, respectivamente.

Alternativamente, pueden emplearse otros medios
para aumentar la distinguibilidad de los indicadores 31 y 32.
La Figura 6A muestra un ejemplo utilizando nGmeros arébigos
en los indicadores, la Figura 6B muestra otro ejemplo en el
cual se emplean letras alfabéticas en los indicadores y la
Figura 6C muestra ain otro ejemplo en el cual se adjuntan a
los indicadores patrones capaces de distinguir a los
respectivos indicadores.

Se dari ahora la descripcidén de una operacién del -
aparato descascarador construido como en lo anterior. Cuando
se enciende la energia para accionar el motor 5, el par de
rodillos de hule 2 y 3 giran en direcciones opuestas entre si
a diferentes wvelocidades periféricas. Después, el cilindro
de aire 9 se enciende para abrir el obturador 8 y la vialvula
de ajuste de proporcién de flujo 10 se controla para accionar
al rodillo de alimentacién 15. De acuerdo con esto, 1los
granos de cereal (arroz no descascarado) alimentados desde el
depésito de suministro 7 se sitGan en un estado similar a una
banda y caen sobre la deslizadera quia 18. Los grancs de
cereal que caen (arroz no descascarado) se deslizan hacia
abajo a lo largo de la deslizadera guia 18 y durante el
deslizamiento, se ajustan sus posturas a fin de que 1la
longitud o direccién longitudinal de los granos de cereal

(arroz no descascarado) se vuelve paralela a la direccién de
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deslizamiento descendente. Como resultado, al momento en gue
los granos de cereal (arroz no descascarado) caen entre el
par de rodillos de hule 2 y 3 desde la placa de guia 23, casi
la totalidad de los granos de cereal (arroz no descascarado)
se suministran en el estado ordenado en 1la direccién
longitudinal y se encuentran en una deslizadera similar a una
banda de la misma anchura que la de los rodillos de hule 2 y
3. En este momento, dado que la cubierta de seguridad 24 se
encuentra cerrada y la placa de prevenciédn de salida de fiujo
30 se encuentra cercana a las superficies de extremo de los
rodillos de hule 2 y 3, los granos de cereal no fluyen hacia
afuera de los rodillos de hule 2 y 3 y se frotan y se
descascaran debido a la presién de los rodillos y a 1la
diferencia de las velocidades periféricas de los mismos.

La deslizadera guia 18 se coloca para tener una
longitud y una inclinacién que ocasiona gue los granos de
cereal (arroz no descascarado) caigan a lo largo de la
deslizadera guia y se aceleren a una velocidad cercana a la
velocidad de caida libre al momento de ser suministrados
entre los rodillos de hule 2 y 3. Una proporcién de
suministro de los granos de cereal (arroz no desacascarado) se
ajusta para ser sustancialmente de 2 m/seg hasta 5 m/seg.
Los granos de cereal son acelerados por la deslizadera guia
18 y se suministran entre los rodillos de hule 2 v 3 en el

estado de una capa delgada similar a una banda. Como
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resultado, el efecto de los rodillos de hule 2 y 3 actia
igualmente en cada uno de los granos de cereal (arroz no
descascarado) y la operacién de descascarado se lleva a cabo
de manera uniforme para descascarar efectivamente los granos
de cereal. Para hacer maAs confiable el ordenamiento de los
granos de cereal {arroz no descascarado) en 1la direccién
longitudinal mediante la cdeslizadera guia 18, pueden formarse
filas de aberturas 18a en 1la superficie de guia de 1la
deslizadera guia 18, como se muestra en la Figura 5.

Como se describié en lo anterior, dado que 1los
granos de cereal {arroz no descascarado) se aceleran y
suministran mediante la deslizadera guia 18, cuandoe el punto
de lanzamiento de los grano3 de cereal se desvia de 1la
abertura minima entre los rodillos de hule 2 y 3, éstos
(arroz no deacascarado) rebotan en los rodilios de hule 2 y
3. A fin de evitar esto, los granos de cereal (arroz no
descascarado) tienen que suministrarse hacia el punto en
donde la abertura entre los rodillos de hule 2 y 3 se hace
tan minima como es posible y es dificil establecer el &ngulo
de inclinacién de la deslizadera guia 18. Ademas, los
rodillos de hule 2 y 3 se desgastan cada hora mientras se
utilizan y el punto en donde la abertura entre los rodillos
es minima se mueve gradualmente. De acuerdo con esto, es
adicionalmente dificil suministrar los granos de cereal

(arroz no descascarado) desde la deslizadera guia 18 hacia el



15

- 26 - ,M

N

punto en donde la abertura entre los rodillos 2 y 3 se vuelve
minima.

En vista de esto, en el aparato descascarador de
acuerdo con la invencién, la deslizadera guia 18 y los
rodillos de hule 2 y 3 se encuentran ordenados a fin de que
la trayectoria de caida de los granos de cereal (arroz no
descascarado) que se desliza hacia abajo desde la deslizadera
quia 18, sea susatancialmente perpendicular a la linea
imaginaria que conecta los ejes de rotacién de los rodillos
de hule 2 y 3 y los granos de cereal de la deslizadera guia
18 se lanzan hacia el punto en donde la abertura entre los
rodillos de hule 2 y 3 es minima. La posicién o el angulo de
inclinacién de la deslizadera quia 18 se establece como 3se
describi® anteriormente en el momento de embarque del
producto o aparato, sin embargo, los rodillos de hule 2 y 3
se desgastan mientras se utilizan, particularmente, el
rodillo lateral estacionario 2 que gira a una alta wvelocidad
tiende a desgastarse, de modo que la posicién 6ptima o el
angulo de inclinacién de la deslizadera gquia 18 se desvia.
Mas particularmente, la qbrasién de los rodilles de hule 2 y
3 ocasiona que el rodillo lateral mévil de hule 3 se mueva
hacia el lado estacionario en correspondencia a una reduccién
del diametro del rodillo lateral estacioconario de hule 2.

En el aparato convencional en el que la posicién o

el angulo de inclinacién de la deslizadera guia 18 se ajusta

<
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manualmente, el ajuste sSe lleva a cabo a través de 1la
estimacién visual y con frecuencia carece de precisién. Por
otra parte, en caso de que el ajuste se lleve a cabo
automaticamente, 8se requiere un rodillo de contacto y un
detector fotoeléctrico para detectar la posicidén giratoria
del rodillo de contactc como un detector para detectar el
didmetro de un rodillo de hule, de tal modo que la estructura
se vuelve compleja y aumenta el costo de fabricacién.

De acuerdo con 1la invencién, el indicador de
didmetro del rodillo 31 para indicar el grado de abrasién de
los diametros de los rodillos de hule 2 y 3 se dispone a fin
de monitorearse a través de la ventana de inspeccién del
rodillo 28. Ademas, el indicador de cambio del &ngqulc de
inclinacién 32 para indicar el grado de cambio de la posicién
0 del &ngulo de inclinacidén de la deslizadera gquia 18 en
correspondencia al indicador de diametro del rodillo 31 se
proporciona en la ventana de deslizadera gquia 29.

Incidentalmente, el rodillo lateral estacionario 2
gira a una velocidad mas alta y se desgasta mas rapido que el
rodillo mévil 3 que gira a una velocidad menor y es
preferible que el indicador de diadmetro del rodillo 31 se
proporcione sobre el lado del rodillo estacionario 2. En
este caso, cuando el rodillo de hule 2 es nuevo, su didmetro
exterior corresponde a la secciétn azul 3la del indicador de

diametro del rodillo 31, sin embargo, cuando el rodillo de
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hule 2 esta deslagastado y su didmetro exterior se coloca en la
seccién lamarilla 31b, la posicién de la abertura entre los
rodillos de hule 2 y 3 se mueve hacia el lado del rodille
estacionario 2. Entonces, el operador solamente tiene que
cambiar la posicién o el &ngulo de inclinacién de la
deslizadera gquia 1B hacia la seccidén amarilla 32b desde la
seccién azul 32a, tomando en cuenta el indicador de cambio
del &ngulo 32, en correspondencia al movimiento del diametro
exterior del rodillo desde la secci6tn azul 31a hacia 1la
seccién amarilla 31b. Cuando el rodillc de hule 2 se
desgasta mids y el diametro exterior se coloca en la secciédn
roja 31lc desde la seccién amarilla 31b, el grosor del rodilloe
se vuelve susatancialmente la mitad o menos del nueve y esto
puede tomarse como guia para reemplazar el rodillo lateral
estacionario 2 con el rodillo lateral mévil 3. Después de
reemplazar los rodillos entre 3i, es también necesario
monitorear siempre el didmetro exterior del rodillo lateral
estacionario 2 y el indicador de diametro del rodillo 31 y
cambiar 1la posicién © el angulo de inclinacién de 1la
deslizadera guia 18 en base al indicador de cambio del &angulo
de inclinacién 32, de acuerdo con la seccién de color
correspondiente del indicador 31l1.

Como se ha descritoc en lo anterior, de acuerdo con
la invencién, el indicador de diametro del rodillo para

indicar el grado de abrasién del didmetro de cualquiera de
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los rodillos de hule se proporciona cercano a la posicién de
la abertura minima entre el par de rodillos de hule. Ademas,
el indicador de cambio del angulo de inclinacién, en el cual
se encuentra marcado previamente el grado de cambio de 1la
posicién o del angﬁlo de inclinacién de la deslizadera guia
en correspondencia al indicador de didmetro del rodillo, se
proporCi&na cercanc al extremo inferior de la deslizadera
guia. Con esta configuracidén, los componentes para ajustar
automdticamente la inclinacién de la deslizadera guia tales
como un detector para detectar el diametro del rodillo de
hule, wun rodillo de contacto o¢© similares se vuelven
innecesarios y es posible establecer c¢on precisién 1la
posicién o el Aangulo de inclinacidén de la deslizadera gquia
con una estructura simple.

Ademds, el indicador de diametro del rodillo puede
indicar un signo para el tiempo de reemplazo de los rodillos
de hule. Con esata indicacién, el reemplazo del rodillo de
hule sobre el lado estacionario y el del lado mévil entre si
puede hacerse a un tiempo preciso y es posible prolongar 1la

vida Gtil de los rodillos de hule.
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[Breve Descripcién de las Figuras]

La Figura 1 es una vista en seccidén vertical del aparato
descascarador de acuerdo a una modalidad de la invencién;

La Figura 2 es una vista frontal que muestra una porcidn
esencial del aparato descascarador de la Figura 1;

La Figura 3 es una vista esquemadtica en perspectiva que
muestra la porcién esencial del aparato descascarador de la
Figura 1 en un estado de apertura de una cubierta de
sequridad de una cubierta de maquina en la cual se recibe un
par de rodillos de hule;

La Figura 4 es una vista alargada que muestra un
indicador de diametro del rodillo y un indicador de cambio
del angulo de inclinacién en el aparato de la Figura 1;

La Figura 5 es una vista en seccidédn que muestra 1la
superficie guia de una deslizadera guia en el aparato de la
Figura 1; y

La Figura 6 muestra otra modalidad de la indicacién
sobre el indicador de diametro del rodillo y el indicador de

cambio del &ngulo de inclinacién.



10

15

25

- 31 -

[Descripciétn de los nimeros de referencial

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12

APARATO DESCASCARADOR

RODILLO DE HULE

RODILLO DE HULE

CUBIERTA DE LA MAQUINA
MOTOR DE IMPULSO

CUBIERTA SUPERIOR DE LA MAQUINA
TANQUE DE SUMINISTRO

OBTURADOR

CILINDRO DE AIRE

VALVULA DE AJUSTE DE LA CANTIDAD DE FLUJO
VARILLA ROSCADA

CAJA DE VELOCIDADES

13 VARILLA

14
15
16
17
18
19
20
21
22

ASA DE AJUSTE

RODILLO ALIMENTADOR

CANAL DESCENDENTE

CANAL DESCENDENTE DE SUMINISTRO
DESLIZADERA GUIA

BASTIDOR DE LA DESLIZADERA
FLECHA DE SOPORTE

BARRA DE AJUSTE

MANIVELA

23 PLACA DE FLUJC
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26
27
28
29
30
31
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33
34
35
36
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CUBIERTA DE SEGURIDAD

MANIVELA ROSCADA

GOZNES

ASA

VENTANA DE ONCLINACIO DEL RODILLO

VENTANA DE ONCLINACIO DE LA DESLIZADERA GUiA
PLACA DE PREVENCION DE SALIDA DE FLUJO
INDICADOR DEL DIAMETRO DEL RODILLO

INDICADOR DE CAMBIO DEL ANGULO DE CONCLINACION
CINTA DE ABERTURA

ABERTURA DE SUCCION

ABERTURA DE TOMA DE AIRE

DISCO
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[Titulo del documento] Resumen
[Resumen)
[Propésito]

Proporcionar un aparato descascarador suministra
granos de cereal entre un par de rodillos de hule giratorios
a través de una deslizadera guia, los frota y los descascara.
[Medios de resolucidn]

Se proporciona un indicador de diametro del rodillo (31)
para indicar el grado de abrasién del diametro de uno de los
rodillos de hule, cercanoc a la abertura minima entre 1los
rodillos de hule (2, 3). Un indicador de cambio del angulo
de inclinacién (32) previamente marcado con un grade de
cambio de la posicién o del Aangulc de inclinacién de la
deslizadera guia (18) en correspondencia al indicador de
diametro del rodillo (31) se proporciona cercano al extremo
inferior de la deslizadera gquia (18). Un operador puede
detectar facilmente el diametro del rodillo de hule por medio
del indicador de diametro del rodillo (31) y establecer con
precisién 1la posicién © el 4&angulo de inciinacién de la
deslizadera guia (18).

[Figura seleccionadal Fig. 1
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