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REIVINDICACIONES

1.

Un sistema de méquina de moldeo de cristaleria que incluye: una
maquina de moldeo de cristaleria de seccidn individual que cuenta con
una pluralidad de secciones, cada una con un molde de blancos (20, 22,
24) por lo menos, medios (12, 14, 16, 18) para distribuir porciones de
vidrio fundido a los moldes de blancos de cada seccién de la mdquina en
forma secuencial, incluyendo medios que forman una pluralidad de
canales en los cuales las porciones de vidrio fundido se deslizan a cada
molde de blancos, y medios acoplados a dichos medios formadores de
canales para enfriar dichos canales,

caracterizado en que dichos medios de enfriamiento incluyen un
primer multiple (36) para acoplarse a una fuente (34) de un enfriador
liquido bajo presidn, por lo menos un pasaje del enfriador (26, 28, 30) en
cada uno de dichos medios formadores de canales, primeros medios que
conectan individualmente el primer dicho multiple a cada dicho pasaje
de canal, un segundo mauitiple (38) para devolver el enfriador liquido a la
fuente del enfriador, y segundos medios que conectan individualmente
cada dicho pasaje de canal a dicho segundo multiple de modo que dichos
pasajes de canal se conecten en paralelo entre dichos miiltiples primero y
segundo, incluyendo dichos segundos medios una vélvula de flujo
variable (40 6 40a) para controlar individualmente el flujo del enfriador
liquido a través de dichos pasajes para equilibrar las temperaturas entre

dichos medios formadores de canales.

2.
El sistema expuesto en la reivindicacion 1 en donde dichos medios
formadores de canales (14, 16, 18) incluyen deflectores dispuestos en

posicion fija adyacentes a los moldes de blancos (20, 22, 24), y en donde



cada dicho deflector incluye un pasaje asociado del enfriador (26, 28,
30) integral con tal deflector.

3.
El sistema expuesto en la reivindicacion 2 que incluye ademas
medios (42 6 42a) para medir la presion del enfriador liquido que fluye a
través de cada dicho deflector.

4.
El sistema expuesto en la reivindicacion 3 en donde dicho segundo
medio incluye una véilvula de control de flujo manual (40) que conecta
cada dicho pasa:ie al segundo dicho miiltiple para ajustar manualmente la

presion del enfriador que fluye a través de cada dicho pasaje.

5.
El sistema expuesto en la reivindicacion 4 en donde dicho medio
de medicion comprende un manometro (42) acoplado a cada dicho

pasaje.

6.

El sistema expuesto en la reivindicacion 3 en donde dicho segundo
medio incluye una valvula electronica de control de flujo (40a) que
conecta cada dicho pasaje a dicho segundo miiltiple, un controlador
electronico (44) acoplado a cada dicha valvula para ajustar el flujo del
enfriador a través de cada dicho pasaje, y un sensor de temperatura o un
sensor de presion (42a) acoplado a cada dicho pasaje para entregar a
dicho controlador una sefial indicativa de presién o temperatura del

enfriador liquido en dicho pasaje.
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7.
El sistema expuesto en la reivindicacion 6 en donde dichos
sensores (42a) son sensores de temperatura sensibles a la temperatura del

enfriador que fluye de dichos pasajes en dichos deflectores.

8.

Un método para equilibrar temperaturas entre porciones de vidrio
fundido alimentadas a través de deflectores (14, 16, 18) a moldes de
blancos (20, 22, 24) en cada una de las secciones plurales de una
maquina de moldeo de cristaleria de seccion individual, que incluye los
pasos de:

(a) proveer un pasaje de flujo del enfriador liquido (26, 28,
30) integral con cada deflector, y

(b) dirigir el enfriador liquido a través de dichos pasajes,
caracterizado en que el paso (b} incluye:

(bl) conectar dichos pasajes de flujo del enfriador liquido
de dichos deflectores plurales y dichas secciones plurales entre los
primeros y segundos miiltiples enfriadores (36, 38) en forma tal que
dichos pasajes estin conectados paralelamente entre dichos multiples,

(b2) dirigir el enfriador liquido a través de dicho primer
miltiple a dichos pasajes paralelamente, y luego a dicho segundo
multiple y

(b3) controlar dicho paso (b2) para mantener dichos

deflectores a temperaturas que sean iguales entre si.

9.
El método expuesto en la reivindicacién 8 en donde dicho paso
(b3) se lleva a cabo controlando el flujo del enfriador liquido a través de

dichos pasajes individualmente para cada dicho pasaje.
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10.
El método expuesto en la reivindicacion 9 en donde dicho paso
(bl) incluye conectar dichos pasajes a través de valvulas asociadas de
control (42 0 42a) entre dichos multiples, y dicho paso (b3) incluye
controlar dichas valvulas para mantener dichos deflectores a

temperaturas iguales.

11.
El método expuesto en la reivindicacion 10 en donde dicho paso

(b3) se realiza manualmente.

12.
El método expuesto en la reivindicacién 10 en donde dicho paso

(b3) se realiza electronicamente.

13.
El método expuesto en una cualquiera de las reivindicaciones 8 a
12 en donde dicho paso de controlar el flujo del enfriador liquido a
través de dichos pasajes se lleva a cabo en respuesta a sensores de
temperatura o a medios medidores de presién (42 6 42a) acoplados
operativamente a cada dicho pasaje y sensibles a la presién o la

temperatura del enfriador que fluye a través de dichos pasajes.

11



