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JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDERCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. S. D.

Referencia: Presentaciéon del Formulario Unico de Solicitud
de PATENTE 2000 -3

MARCO ANTONIO HIGUERA G., mayor de edad, de esta
vecindad, identificado como consta al pie de mi firma, abogado con T.P.
No. 35465 del CSJ., obrando como apoderado del Sefior JUAN ANTONIO
ROLDAN JIMENRZ, domiciliado en Bogotd, con la debida atencién
manifiesto a su Despacho, que con este escrito allego los siguientes
documentos:

1) El formulario Unico de solicitud de PATENTE 2000-3, a
fin de que se conceda la Patente de Invencién consistente en:

COMPOSICION PARA RESTAURAR DISCOS COMPACTOS
Y PROCEDIMIENTO DE APLICACION

2) Se anexa con el formulario indicado, los siguientes
documentos:

a) El poder autenticado

b) El comprobante de pago de la Tasa Oficial.
¢) La Descripci6én Técnica

d) El Resumen de la Invencién.

€) Las reivindicaciones

La solicitud de Patente, se fundamenta en los Arts. 14, 16 y
55 del Titulo II Capitulo I de la Decisién 486 de la Comunidad Andina,
relativa al régimen sobre la Propiedad Industrial, las demés normas
reglamentarias y concordantes sobre la materia.

Recibiré notificaciones en la Secretaria de la DIVISION DE SIGNOS .

DISTINTIVOS y en mi Oficina profesional situada en la direccién
signada al margen del presente documento.

Atentamente,

MARCO ANTONIO HIGUERA G FERNAN DO HIGUERA R



Seffor

JEFE DE LA DIVISION DE SIGNOS DISTINTIVOS
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. S. D.

Yo JUAN ANTONIO ROLDAN JIMENEZ, mayor de edad, de este
domicilio, identificado como consta al ple de mi firma, obrando en mi proplo
nombre, con la debida atencién manifiesto a su Despacho, que mediante el
presente escrito, confiero poder especial al Dr. MARCO ANTONIO HIGUERA G.,
y/o FERNANDO HIGUERA RODRIGUEZ de la oficdna de abogados
MARCANDINAS & Co., para que soliciten y obtengan a mi favor ia Patente de
invencién consistente en: COMPOSICION PARA RESTAURAR DISCOS
COMPACTOS Y PROCEDIMIENTO DE APLICACION.

El presente poder comprende la facultad de transigir, recibir, sustituir,
reasumir sustituclones, desistir, pedir y aportar pruebas, interponer los recursos
que sean pertinentes, y hacer todo cuanto sea necesario para su cabal
cumplimiento.
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COMPOSICION PARA RESTAURAR DISCOS COMPACTOS Y
PROCEDIMIENTO DE APLICACION

Thulo de Ia Invencién:

Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacion

Resumen con el objeto y finalidad de la Invenclén:

Composicién en crema para restaurar ios discos compactos mediante la eliminacién de
los rayones que impiden la reproduccién digital normal y procedimiento de aplicacion,
caracterizada por la combinacién de 6xido de aluminio extrafino de tamafio de grano
900 para realizar una abrasién fina y delicada sobre la superficie no impresa del disco
compacto, un aditivo a base de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster para
aumentar el deslizamiento del abrasivo y permitir un pulimento uniforme durante el
procedimiento de aplicaciéon, un compuesto de silicona surfactante para disminuir la
tension superficial de la mezcia con la superficie, una solucidén acuosa amoniacal como
solvente para facilitar el secado de la mezcla durante el procedimiento de aplicacion,
una silicona emulsionada para dar brillo a ia superficie, una cera de camauba para
lograr un aspecto cremoso y un agente estabilizante para lograr la dispersion
homogénea y la suspensién del abrasivo en la combinacién.

Descripcién clara y completa de la Invencidn:

La restauracién de objetos es una practica muy coman en los paises con bajo ingreso
per-cépita donde la poblacién opta por el menor costo de reparar un objeto
descompuesto en vez de readquiririo nuevamente.

La restauracién consiste en recuperar la funcionalidad deteriorada o dafiada de un
objsto acasionada por el desgaste natural de exposicién al medio ambients, el mal uso
o la manipulacién inadecuada.

igual a lo que ocurre con la mayoria de objetos, el uso y la manipulacién de los
ilamados discos compacios ocasiona defectos en su desempefio. El disco compacto
es8 un disco aluminizado donde se graban cédigos digitales predefinidos en forma de
pistas en espiral. Cuando el disco compacto se coloca en una méquina reproductora,
un rayo laser emitido por el lector éptico de la maquina lee la informacién previamente
codificada, la cual es converlida a sefiales analogas, que luego son amplificadas y
reproducidas a través de un sistema de parlantes o de video.

1



El disco compacto es protegido en su fabricacion con plastico acrilico o, en su defecto,
con policarbonato, quedando confinado entre dos caras de superficies plésticas. Una
de las caras pidsticas es impresa, generalmente a color, con los logotipos del
productor, titulos y disefios alusivos al contenido del disco. La otra superficie plastica
no es impresa porque a través de ella se efectia la lectura éptica de los cddigos
digitales. Para que la reproduccién del disco sea dptima, se requiere que no existan
rayones ni manchas sobre la superficie plastica no impresa del disco compacto que
puedan distorsionar la lectura de ia informacién codificada.

La razén del uso del plastico acrilico en la elaboracién de los discos compactos es su
bajo peso, facil maleabilidad, moldura y, principaimente, su alta transparencia a la luz.
Esta Glima caracteristica permite que la lectura Optica para su reproduccién sea
adecuada, sin interferencias y sin dispersiones.

Como consecuencia del rozamiento con diferentes objetos durante su manipulacion y
reproduccién, por la abrasién ocasionada por el polvo y las particulas metilicas del
medio ambiente, las superficies plasticas de los discos compactos sufren rayones y
manchas que distorsionan la lectura nommal de los cddigos digitales pregrabados.
Estos rayones ocasionan fallas en la lectura del disco como saltos entre las diferentes
pistas, repeticién indefinida de pistas y la imposibilidad de una reproduccién normal y
continua. Fisicamente, lo que ocuire es un fenémenoc de dispersién del rayo emitido
por el lector dptico, imposibilitando la lectura del cédigo previamente grabado. Esta
lectura es cada vez més critica e inadecuada a medida que las condiciones de
fransparencia de la superficie pldstica de la cara no impresa se deterioran.

Para restaurar un disco compacto se requiere eliminar los rayones presentes en la
cara no impresa del disco, lo cual se logra mediante un pulimento fino, delicado y
uniforme que permita recuperar la transparencia de la superficie rayada.

El pulimento es un procedimiento muy comin en muchas industrias, entre las cuales
se cuentan, entre otras, la industria de las pinturas en la que se requiere adecuar la
pieza utilizando objetos pulidores, tales como lijas y sustancias abrasivas, para nivelar,
eliminar los rayones presentes y desmanchar la superficie a reparar, como etapa
anterior a la aplicacién e incorporacién de la pintura; la industria automotriz en la cual
se utilizan cremas pulidoras, compuestas por abrasivos finos combinados con ceras
brilladoras y siliconas, para desmanchar, atenuar los rayones superficiales y lograr un
acabado liso y brillante de |a latoneria de los vehiculos; la industria de los muebles
donde el pulimento se realiza mediante ol uso de abrasivos adheridos a papel para

rasar las superficies como paso previo a la aplicacién de esmaltes, barnices y colas.
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Teniendo en cuenta la menor dureza y mayor delicadeza de la superficie pldstica de un
disco compacto, el pulimento que se requiere efectuar para eliminar ios rayones y
manchas presentes debe ser més delicado y uniforme.

Para el pulimento y desbaste de objetos y superficies son ampliamente utilizados
abrasivos como el Oxido de aluminio y el Carburo de Silicio, los cuales se usan en
gran variedad de tamafio de particula dependiendo de su aplicacién; sin embargo, su
uso para pulir y restaurar superficies plasticas de discos compactos es desconocido.

A pesar de ser tan com(in la reparacion de objetos defectuosos, la posibilidad de poder
restaurar discos compactos rayados es raramente conocida en el mercado. De hecho,
no existe presencia de productos en el mercado real que permitan dicha restauracién.
Séio a través del canal virtual de la intemet se expone una.muy limitada y casi
desconocida oferta de estos productos con naturaleza y composicién desconocida,
pero en el mercado real, supermercados y tiendas, es practicamente nula.

Con el objetivo de atender la necesidad del mercado de tener a su disposicién una
composicion que permita la restauracién efectiva de un disco compacto, mediante un
pulimento mas cuidadoso, fino y uniforme de ia superficie pldstica, combinada con un
procedimiento de aplicacidbn adecuado, se ha desarrollado la presente invencion
aprovechando diferentes compuestos y aditivos utilizados en otras industrias, los
cuales se detallan a continuacién:

La primera sustancia que hace parte de la composicion es un abrasivo,
especificamente 6xido de aluminic en tamafio grano comeapondiente a mallas entre
800 y 1000. Esto significa que el tamafio de estos granos es expresado de acuerdo
con las mallas utilizadas en su tamizado, las cuales son estindares en la industria de
abrasivos. Asl, un grano que pasa a través de una malla de 800 orificios o aberturas
por puilgada lineal es llamado nimero 800, lo cual equivale a 315 orificios por
centimetro lineal. Se requiere este tamafio de grano extrafino para garantizar que el
pulimento de la superficie sea fino y delicado protegiendo el material plastico que la
compone, durante el procedimiento de aplicacién. El éxido de aluminic es una
sustancia con grado de dureza de 9.0 en la escala de Mohs, posee un color rosa 6
blanco y es suficientemente duro para ejercer una accién abrasiva sobre el pldstico. En
la actualidad se desconoce el uso de Oxido de Aluminio para pulir y restaurar
superficies plasticas de discos compactos.

La segunda sustancia que hace parte de la composicién es un aditivo fabricado a base

de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster. Los polisiloxanos y los polimeros
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orgénicos pueden enlazarce quimicamente y formar bloques de copolimeros con
esfructuras lineales como: Polisiloxanos - Polimero orgédnico; Polisiloxano —
Polimero orgadnico — Polisiloxano; efc. Las estructuras pueden ser preparadas
optativamente para conferifle propiedades linicas al copolimero. Se conocen un
sinndmero de estructuras formadas por un polisiloxano y polimeros organicos tales
como: policarbonato, poliéster, poliéter, poliuretano, poliestireno, etc.

Las soluciones a base de dimetil polisiloxano modificado con poliéster son aditivos
utilizados en la industria de las pinturas para aumentar la resistencia al rayado, mejorar
el deslizamiento y la resistencia a la abrasién por parte de la pieza pintada. Se
incorporan a la pintura liquida durante el proceso de fabricacién y, posterior al
secamiento de la pieza pintada, forman una pelicula protectora en la superficie
externa.

En el caso de la presente invencién, las siguientes son las caracteristicas fisicas del
aditivo a base de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster utilizado:

Densidad 20 °C 0.88 - 0.93 g/em?®
Disolvente Xilol

Punto de inflamacién 25°C

Color liquido Amarilio

No se conoce en el mercado el uso de aditivos a base de un dimetil polisiloxano
modificado con poliéster como parte de la composicién de restauradores de discos
compactos. Su funcién en la composicién es la de adherirse y crear una pelicula
protectora sobre la cara no impresa durante la etapa inicial del procedimiento de
aplicacion para aumentar el deslizamiento del abrasivo sobre la superficie,
obteniéndose en consecuencia un pulimento més uniforme y delicado.

La tercera sustancia que hace parte de la composicién es un compuesto surfactante, el
cual es un copolimero de glicol silicona soluble en agua con la funcién de disminuir la
tensién superficial de la composicién, para su adecuada fijacién a la superficie cuando
es aplicada a la cara. no impresa del disco compacto durante el procedimiento de
aplicacion. Ademas, provee de suavidad y lubricacién a la accién del abrasivo para un
pulimento més delicado y uniforme.

La cuarta sustancia que hace parte de la composicién es el soivente, que consiste en
una solucién acuosa amoniacal al 10% de concentracién que tiene la funcién de
evaporarse répidamente a temperatura ambiente durante el procedimiento de
aplicacién, dejando sobre la superficie del disco sélo los componentes godlidos para

iniciar el pulimento. El amoniaco provee ademéas un PH de 10.7 a la composicién,
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permitiendo su conservacion durante su almacenamiento. No se conoce el uso de
solventes amoniacales para la fabricacién de productos restauradores de discos
compactos.

La quinta sustancia que hace parte de la composicién es una silicona emulsionada en
agua con una concentracién al 35%. Este compuesto tiene la funcién de aportar brillo a
la cara no impresa del disco compacto durante el procedimiento de aplicacién,
contribuir en la lubricacién de ia superficie y permitir un mayor deslizamiento del
abrasivo durante la etapa del pulimento. Las siliconas emulsionadas son ampliamente
utilizadas como sustancias cosméticas para dar brillo y proteccién a ias superficies
internas de vehiculos como consolas y tableros.

La quinta sustancia que hace parte de {a composicién es una cera de camauba que
contribuye a otorgar una apariencia cremosa a la mezcla. Las ceras de camauba son
de origen vegetal y son muy utilizadas como ingredientes para dar brillo a las
superficies sobre las cuales se aplican tales como pisos de ceramica y madera.

La sexta sustancia que hace parte de la composicion es un estabilizante a base de
carboximetil celulosa, el cual retiene la humedad de la mezcla, mantiene la suspensién
y la dispersion homogénea del abrasivo y confribuye a otorgar una apariencia
cremosa. El carboximetil celulosa es ampliamente utilizado en la industria de alimentos
para dar consistencia y estabilidad a los compuestos alimenticios.

La composicién puede contener, opcionalments, sustancias para proveerie color y olor
a la mezcla que sean compatibles con el amoniaco y que no se descompongan en un
medio altamente alcalino.

La siguiente es la proporcidon de cada uno de las sustancias en la composicién:

Proporcién en peso de cada
sustancia en la composicién

-Oxido de Aluminio Entre 40.00% vy 45.00%
-Aditivo con dimetil polisiloxano

modificado con poliéster Entre 050% y 150%
-Compuesto surfactante de Silicona Entre 800% y 10.00%
-Solucién amoniacal al 10% Entre 33.00% y 37.00%
-Silicona emulsionada al 35% Ente 9.00% y 10.00%
-Cloruro de Potasio Entre 001% y 0.02%
-Carboximetil Celulosa Entre 0.10% y 0.16%
-Cera de camauba Ente 200% vy 240%



El procedimiento de aplicacién de la composicién estd definido mediante las siguientes
etapas:

a. Se debe aplicar una cantidad cercana a los dos gramos de la composicion sobre la

cara no impresa del disco compacto que se desea restaurar y esparciria
uniformements sobre toda la superficie.

a. Se debe colocar el disco compacto sobre una superficie plana horizontal con la
cara no impresa dirigida hacia arriba.

b. Se requiere permitir secar durante diez minutos, tiempo durante el cual el aditivo a
base de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster se fija a la superficie,
alistindola para permitir un alto deslizamiento del abrasivo. Por su parte, la
solucién amoniacal al 10% se evapora para pemmitir que permanezcan sobre la
superficie 8dlo los componentes sélidos de la mezcla.

c. Se debe retirar la mezcla seca para iniciar la accién de pulimento, utilizando un
pafio de algoddn ciento por ciento puro, ejerciendo presién firme y fuerte sobre la
superficie no impresa del disco, efectuando movimientos radiales, desde el centro
hacia la periferia y desde la periferia hacia el centro, provocando que el abrasivo
pula la superficie, eliminando en consecuencia los rayones que interfieren con la
reproduccién normal del disco compacto.

d. Se debe brillar la superficie plastica no impresa con un pafio limpio y seco de
algodén ciento por ciento puro hasta retirar la totalidad de la mezcla seca,
asegurandose de no dejar residuos

e. Por Glimo, asegurarse de que el disco compacto haya sido restaurado, mediante la
evaluacién de su reproduccién normal y continua. En caso negativo, se deben
repetir todos los pasos descritos hasta que el disco compacto sea restaurado.



Capitulo de Relvindicaciones:
Lo que se reivindica es:

1.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacion,
caracterizada porque dicha composicién comprende un abrasivo exirafino de éxido de
Aluminio, un aditivo a base de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster, un
compuesto surfactante, un solvente de soluciébn acuosa amoniacal, una silicona
emulsionada, una cera de camauba y un agente estabilizador.

2.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con la reivindicacién uno, caracterizada porque el abrasivo extrafino es éxido
de aluminio con grano pulverizado de tamafio de malla entre 800 y 1.000, o sea que
resulta de ser tamizado en mallas entre 315 y 394 orificios por centimetro lineal y su
participacién en la mezcla estd comprendida entre el 40% y el 45% del peso total de
dicha composicion.

3.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con las reivindicaciones uno y dos, caracterizada porque el aditivo a base de
un dimetil polisiloxano modificado con poliéster contiene xilol como disolvente y su
participacién estd comprendida entre el 0.5% y el 1.5% del peso total de dicha
composicion.

4_-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacion, de
acuerdo con las reivindicaciones uno, dos y tres, caracterizada porque el compuesto
surfactante es un copolimero de glicol silicona soluble en agua y su participacion esta
comprendida entre el 8.0% y el 10.0% del peso total de dicha composicion.

5.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con las reivindicaciones uno, dos, tres y cuatro, caracterizada porque el
solvente es una solucién acuosa amoniacal al 10% de concentracién y participa entre
el 33.0% y el 37.0% del peso total de dicha composicién

6.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con las reivindicaciones uno, dos, tres y cuatro y cinco, caracterizada porque
la silicona emulsionada se encuentra al 35% de concentracion, esta disuelta en aguay
su participacién estda comprendida entre el 9.0% y el 10.0% del peso total de dicha
composicién.
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7.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con las reivindicaciones uno, dos, tres, cuatro, cinco y seis, caracterizada
porque la cera de camauba tiene una participacién comprendida entre el 2.0% y 2.4%
del peso total de dicha composicién.

8.-Compaosicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
acuerdo con las reivindicaciones uno, dos, tres, cuatro, cinco, seis y siete,
caracterizada porque el agente estabilizador es Carboximetil celulosa, el cual tiene una
participacion comprendida entre el 0.10% y el 0.16% del peso total de dicha
composicion.

9.-Composicién para restaurar discos compactos y procedimiento de aplicacién, de
_acuerdo con las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el procedimiento
de aplicacion comprende las siguientes etapas:

a) Aplicar una cantidad cercana a los dos gramos de la composicién sobre la cara no
impresa del disco compacto que se desea restaurar y esparciria uniformements
sobre toda la superficie;

b) colocar el disco compacto sobre una superficie plana horizontal con la cara no
impresa dirigida hacia arriba;

c) permitir secar durante diez minutos, tiempo durante el cual el aditivo a base de un
dimetil polisiloxano modificado con poliéster se fija a la superficie, otorgédndole la
caracteristica de mayor deslizamiento para lograr un pulimento uniforme del
abrasivo y la solucién amoniacal al 10% se evapora para pemmitir que yazcan sobre
la superficie s6lo los componentes sdlidos de la mezcla;

d) retirar la mezcla seca utilizando un pafio de algodén ciento por ciento puro,
ejerciendo fime y fuerte presién sobre la superficie no impresa del disco,
efectuando movimientos radiales, desde el centro hacia la periferia y desde la
periferia hacia el centro, provocando que el abrasivo pula la superficie, eliminando
en consecuencia loe rayones que interfieren con la reproduccién nomal del disco
compacto y

e) brillar ia superficie plastica no impresa con un pafio limpio y seco de algodén ciento
por ciento puro hasta retirar la totalidad de Ia mezcla seca, asegurindose de no
dejar residucs

\7



Extracto para la publicacién:

Composicién en crema para restaurar los discos compactos mediante la eliminacién de
los rayones que impiden la reproduccion digital normal y procedimiento de aplicacién,
caracterizada por la combinacién de éxido de aluminio extrafino de tamafio de grano
900 para realizar una abrasion fina y delicada sobre la superficie no impresa del disco
compacto, un aditivo a base de un dimetil polisiloxano modificado con poliéster para
aumentar el deslizamiento del abrasivo y permitir un pulimento uniforme durante el
procedimiento de aplicacién, un compuesto de silicona surfactante para disminuir la
tensién superficial de la mezcla con la superficie, una solucidn acuosa amoniacal como
solvente para facilitar el secado de la mezcla durante el procedimiento de aplicacion,
una silicona emulsionada para dar brillo a la superficie, una cera de carnauba para
lograr un aspecto cremoso y un agente estabilizante para lograr la dispersion
homogénea y la suspensién del abrasivo en la combinacién.

\Y
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SUPERINTENDENCIA

2020

Bogota DC

Doctor

MARCO ANTONIO HIGUERA G.

Apoderado

Cra. 7 No. 17-51, oficina 708

Ciudad

REFERENCIA: Radicacién No. 01-37347
Tréamite 002
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 1713
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privileglo de patents que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, rene los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de
la Declsién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las demés disposiciones vigentes
sobre la materia, se envia el extracto de Ia solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto
de su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece e! articulo 40 de la
misma Decision.

Siendo manifestacién expresa del interesado, la solicitud no seréd publicada antes de los 6 meses
contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esio es a partir del dia 11 de
noviembre del 2001.

Camplase
Dado en Bogoté DC, alos |

Jefe de la Diviglon de Nuevas Creaciones

Bogotd, DC.-. | U1 10 -200?— El extracto de esta solicitud fue publicado en el nimero S /7
de |8 Gaceta de Propledad Industrial, de fecha 26 - /2= 20 / . El thrmino habil sefialado por la
ley axpird el ZZ-’/WZG/M? Sl ___ NO_JX se presentaron oposiciones por parte de terceros.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador. 382 0840
Fax: 382 2695
E-mail: Info@slc.gov.co
Bogotd, D.C., Colombla



