. ( A "‘. o-o'r 4' j
Y SR, L

'

/ - WOTFIRIRTUI AT ' ey

+
."b

L3
.J .
-‘ J‘ [ ..
Industria v Comercio ' -
SUFERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE ~  * * -
20003

Focha (R5)3 ubt-1¢-13 M1 3aas

w-!'.

PONE™ o) Sereatincia: 208 DN B¢ e (s
01 }w..m. N .. * *

4

- ocaps 3 Py

! ! KeSroacsaa 3 M10S s BRI . folres :d'
Trntte w32 IBuE: 3 i mulBiagr 4 ﬂiﬂm’
U

s

.
4

® SOLICITUD DE
3] Patente de Invencion ] Patente de Modelo de Utikdad

@ Nombre GUSTAVO DAVILA CAMARGO IDENTIFICACION

| CRA 65A § 5-40 ~
SOLICITANTE Direccidn ce E NIT D

Teléfono 2-61-50-6 1 Fax ce O o O

- 1 1E mall

; 19 345 777
:} . Numero

g Domicilio BOGOTA DC

% : Nombre EFRAIN LONDONO ESTRADA IDENTIFICACION

0 APODERADO CRA 10 4 24-76 Of 1006

(14) Teléfono 3341826 Fay ce O o O

E mail Numero 19309095 TFH56784

"

@ Nombre GUSTAVO DAVILA CAMRRGO IDENTIFICACION

i !
INVENTOR (ES
(?2)( )| Dwecaitn CRA 65A # 5-40 ce K1 o O
|

Teléfono 2-61-50-61Fax ce [

E mall 19 345 777
Numero

Domictlio BOGOTA D C

AN
\
-% Thulo (54) o
Al " PROCESO PARA LA FIJACION DE SIGNOS DE IDEN
’ r TIFICACION POLIMFRICOS SOBRF UN SUSIRALO

- ' Y SUS DIFERENTFS FORMAS * ) B

i

® Clasificacion internacional (51)

@ Priorided (33) Pais de Ongen (32) Fecha (31} Numero de Selicitud

H

siC] nofx]

(® Para publicar a partir de la fecha de Ia presente solicitud a los

_

6 meses E 12 meses D 18 meses D OtroD
L

' dic 17-01

5 ® Comprobante de pago No. 78521 Fecha

_

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario ver reverso de esta pagina

\

.._L'j’__.__‘_ —_— e \L—...._ =




COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

11.

Si taltara espacio en algin recuadro de este impreso, utilice hojas complementarias.

Los espacics sombreados cormesponden a los requisitos minimos que deben wmpllmpnobhnerhdlada
presentacién de la solicitud.

Si alguna casilla del formutario no fuera cubierta, sa Gruzard una linea oblicua.

Solicitud de: Unicamente se acepta una opcién por cada solicitud. Debe marcarse en la caslia comespondiente
si 30 irata de una solicitud de regiatro de Petente de Invencién o Patente de Modelo de Utilidad.

Solicitants: Es Ia persona natural o juridica que esté solicitando el registro. Debe indicarse: nombre, direccién,
teléfono, fax o E-mef,

Identificacién: Commesponde a la indicacion del documenio de identidad del soficitants, discriminando en la
casifia correspondlents, si se trata de C.C. (cédula de ciudadania), NIT (Nimero da Identificacién Tributaria),
C.E. {Cédula de Exiranjeria); u Oiro {an caso de que ia kieniificacion del solicitants comeaponda aun documento
diferents a los anteriomanta mencionados.)'

Domieillo. Indicar el pais o estado, departamento y ciudad.

Repressntants o spoderado: En esie espacio debe indicar e nombre del representants legal cuando se rats

.de una persona juridica sl no se estd actuando a través de apoderado y deberd acred|tarse tal calidad.

Si se actiia a través de apoderado, debe indicarss el nombre del abogado que adelantaré la actuacién adminis-
frafiva y aneocar poder. Si la solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe dillgenciarse esta
casia

Inventor: Nombre y Apellido. (Debe ser una parsona natural).
Tlulotlol'illmneldh:Esalﬁombrnihlainvanbibn.Debedeﬁnlrmfumabravaypududobieﬁvodoh

invencién de tal manera que permita ubicar al lector en &l campo tecnoldgico a que perfenace la invencion. E1
titulo debe estar acorde con la descripeidn y relvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercla-

. .'h

Clasificacién intemnacional: Esbespauoudqnnblancomwllomdoporhenhdad

Prioridad: adwmmmmhmmunammmmmmmmm
reciamar o reivindicer prioridad de esta soliciliid, slempre y cusndo la presentacidn se haga dentro del afio

sigulents a la primera presentacion.
Indicar el tiempo en ef que 52 desaa que 8 publigue la salictud.

Comprobante de pago: Referenciar el nimero y facha del recibo de pago de |a tasa establecida. Este
comprobante debari anexarse.

Anaxos: Deben marcarse con una X Ias casillas comeapondlantas a los documentos que acompafiardn la
solicitud. Para el diigenciamiento ver revéa de la siguients hoja., .

Hmﬂumﬂaahﬂsdedngdohhudshﬂnrhﬂl“ub;ddﬂadrﬂmﬁmapﬂm
prﬂnhﬁmndtuéuhchwmmbgiydmmmn persona natural ésin deberd
firmer la soliciiud.

{MPORTANTE:

Sinoes espacialista en la materia, le recomendamos:

Consultar la normativided relacionada con este tramite en www.eic.gov.co o en ia Biblioteca de la SIC, carmera 13 No. 27-
00 piso 5de lunes a viemes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada confinua.

Leer detenidaments los folleins y los Instructivos para el diigenciamiento de los formularios.

Una vez radicada |a solicitud, Inhmumhmhmalmuwmw.duﬁmm&nn
del tarmino los requerimientos notificados sagin las disposiciones legales vigentes.




[ ® ANEXOS

Comprobents de pago de |a tasa de presentacsbn de ke solkatud

2] comprobante de pago de latasa por conceptn de excedents de palsbras en la publicacsdn
[ comprobante de pago por reivindicacsn de priridad

] Certicado de existanciay representacion legal cugndo el solicitants sea personajuridica

PX] Poderes, si fuere el caso
n Copia certificada de fa primera soficiud i se revindica prioridad

U Traducodn simple de la primera soficitud sl se revmdica prioridad
] Documento de cesidn del inventor al soficitante 0 a su causants
] Descripcion dalamvencidn

[£] Unaomés relvindicacones

BX] Dibujos yio piancs necesarios

[C] Desereicaso copadel conrato de acceso

D De ser ol caso, documento que acradite ka licencia o autorizaciin de uso de conocamiantos tradiconales de Las comuni-
dades ndigenes.
[ Desereicaso certificado de deposito dal material bioldgico

K] Artefinal 12x12
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COMO PRESENTAR LO8 ANEXOS

10

11

Dibujcs, plancs y figuras. Los dibujos planca, figuras y representaciones grificas tienan como finalidad contribulr
2una megor compresidn y divuigacién de fa iInvencién, par o tanto dabenin tener clartas caractarisbcas

a)  Deben teneruna relacin diracta con la deacrpaitn

b)  Deben permitir veuafizar las formas de ejecucadn descrtas

c) La relacsdn entre la deacripadn y los dibujos 38 debe hacer por medio de signos de referencia que se

encueniren en ambos alemenios y quarden una comespondencia.

d) Si deniro de la descripcidn han sido menconadas algunas figuras necesariaments deben ser inciundas.

o) No deben incluirse figuras o dibujos que no s8 encuentran desarins.

f No deben ser reaizados a mano alzada

1)) No deben aparecer simbolos o nimaros no menaonados en ia descripcén

h) No deben inckar textos o lstreros
Los diagramas esqueméiicos y de fiujo asi como ias frmulas quinucas 0 mateméticas que no sean mecanograkadas o
impresas dentro del texto da fa descnpaitn se considenan dibujos.

Las gréficas, figuras y dibujos de que trata La Dacisién 4868 deberdn ser etaboradas squiendo ias reglas dal dibujo
tcruco con tinta negraindeleble numeradas indiwdual y consecutivaments y presaniadas diusvaments sn
papel tamafio oficio por una sola cara in la incliusidn de marcos en su contomo.

Unidad de Invencidn. Cuando un grupo de invanciones es rervindicado an una misma solicriud, ol requisin de
unidad de mvencédn de conformidad con af articulo 25 da la Decssadn 488 se cumplira sdlo sl exste entre estas
Invencionas una relactn therca especial que contribuya a enlezar como un todo el objeio de ia invencién, con
caracieristicas que stlo pueden ser obtenidas an su conjunto

Descripcién. Para que la deacripadn divuigue la invencion de manera clara y completa para su comprenaidn deben
utiizarse birminos #hcrecos reconoados en el &mbsio thenico comespondiente s son ténminos ticnicos poco conocidos
s6 deben dafinir comectaments.

Enla descripadn no sera adacuado el usa de nombres proplos 0 marcas regsiradas o similares para designar
productos

Solicliudes blotecnoldgicas. En relacdn con las solotudes de patentes en amas biotecnologicas que se reflaren
@ sacuencias de nucledtidos 0 aminoécidos, la soliciud dsbe contener una ksta de dstas lacual debe presentarse de
manera saparada a la descripcién y llevar el tiuio LISTADO DE SECUENCIAS” A cada secuencia divuigada se le
asignaré un nimero de ldentificacén descnio como SEQIDNO (Estindares de presentacidn de hstados de sacuen
oas de aminodcados Circular PCT 834PCIPI2314 Novembre 12 de 1987 OMPI) Elnimero de sacuancras debank
ndicarse en el istado

En la deacripcidn y en las raivindicacionas, laa secuencian 88 indcardn por su nimers de dentificacion

Las sacuencies corresponderan a una secuancia de nuchedlidos, una secuencia de amnodcxdos o una secuenciade
nucledtxios unto-con su comespondiente sacuancia de amincacados segiin sea el objeto de la Invencidn

Capitulo Reivindicatorio. Las revindicacones deben r numeradas consecutivaments en nimeros ardbigos. Para
mayorclandad |as relvindicaciones deben constar de dos partes Un preAmbulo y una parte ceracteristica El
preémbulo define &l objeto de la invencidn y sus carache—isticas thcrweas, indicando agquello que forma parte del estado
de la bdcnica Lasegunda parte 3e refiene a las caracterisicas ticnicas del producto o procedimiento que se desea
proteger y debe i precedida de la expresibn caracterzada por” u otra simiar

Unaremndicacén independiente debe contener fodas les caracieristicas esenciales de lainvencdn Toda relvindica
abn ndependiente puede r seguida de una o més relvindicaciones dependieniss que hagan referencia a los modos
concretos de realizacion de la nvencidn

Una remndicacidn dependients contiene todos los alementos de la revindicacion de la que depende y debe hacar
referencia a dicha revindicacdn y precisar a continuacitn las caracteristicas ticnicas adicionales que 86 qusren

projeger

Aun cuando lee revindicaciones deben ser congruanbes con la descripcadn no es adecuado hacer efarencias ale
descripcién y a los dibujoa silos hublers & menos que 8oa absolutamente necesario No obstante con el fin de dar
claridad a las relvindicaciones ias refsrencias da los dibujos deberdn ir entre paréntes:s

Con ol fin de define la materla que se desea proteger mediants la patente las relvindicaciones daben ser claras y
conciaas, no deben dafinkr lainvencién mediante loe resultados que 3a quiersn obtener, y no debenin contener
exprasionss aenas al propdsito de far las [imitaciones del privilegro que se desea obianer nl opiniones personales de
tpo comparativo tales como “més ventajoso que™ 0 mas econdmico que”

Cuando la nvencion sea un producio quimico debe definirse por su frmula quimica.

Figura Caracturistica Para efecio de la publicacion los dibujos que sean necesarios deberén presentarse en dos
ejemplares de tamafio de 12x12cm  cumpllendo con las condiciones pera ser reproduckios por medio de scannero
ser digitaiizados para su corespondients publicacion

F &)
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' JEFE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. » S. M.

REFERENCIA: PODER
PATENTE DE INVENCION

TITULADA * * PROCESO PARA
LA FIJACION DE BIGNOS DE IDENTIFICACION POLIMERICOS SOBRE

UN SUSTRATO Y SUS DIFERENTES FORMAS DE APLICACION "

GUSTAVO DAVILA CAMARGO, mayor de edad, con domicilio en
Bogoti D.C., identificado como aparece al pie de mi firma, de forma
respetuosa me dirijo ante usted para manifestar, que por medio del
presente escrito, confiero poder especial , amplio y suficiente al
Doctor EFRAIN LONDONO ESTRADA, abogado en ejercicio,
quien se identifica como en su respectiva aceptacién, para que en
nombre mio inicie y lleve hasta su culminacion el proceso de patente
de la referencia .

Mi apoderado queda facultado para reclblr, conclllar, translglr,
interponer recursos, desistir, sustituir, regunciag

ue le confiere la ley, para el desarrollo fs c.n--uw DE BANTAFE DE
9 P WA BOGOTA D.C. @
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RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La invencién proporciona un proceso para la fijacion o aplicacién de signos de
de electrodos adecuados, con secciones lisaa, so fija el signo o figure sobre el sustrato
base , con sellado perimetral fiso, estando conformados los dichos signos por dos a tres
capas, de material polimérico siendo una de éstas de material reflectivo .

Se logra de éata forma una pluralidad de posibles combinaciones eatre las multiples
capas que conforman el signo de identificacién para lograr contrastes proporcionsado
una mayor nitidex en la identificacién, rgjorando su anclaje, aumentando e la vida Gtil
del signo y por tanto el sustrato al que se adhiere,



PROCESO PARA LA FIJACION DE SIGNOS DE IDENTIFICACION
POLIMERICOS SOBRE UN SUSTRATO Y SUS DIFERENTES FORMAS DE
APLICACION

Campo de la Invencién:

La invencién cobija un proceso para la fijacién o aplicacién de signos de identificacién
poliméricos en prendss donde se requiere de electrodos de configuracion
predeterminads do acuerdo al signo a fijur sobre un sustrato base y con sellado
perimetral liso, estando conformados los dichos signos por dos a tres capas, de material
polimérico siendo una de éstas de material reflectivo .

Estado de la Técnica:

Se conoce en el estado de la técnica diversos procesos para la fiiacién de signos de
identificacién poliméricos, taies como coser con hilo el dicho signo al sustrato en I8 zona
donde se forma la termosoldadura para formar 1a mta ente Ia capa que forma 1a figura y
la capa del sustrato, cuendo se utiliza cinta reflectiva en la figura se requiere cubrir Ia
figura con una cape de clear, deteriorandose osta ultima con la Iz solar, el uso y e roce
con otras prendas, el piso etc., lo cual ro permite que la capa de cinta reflectiva cumpla
su funcién y en horas de poca luz no es posible su clara identificacién. Con Ia preseate
imvencién se presenta un proceso de termosellado para multicapas donde no se utiliza la
cape de clear, lo que en el proceso anterior implica necesarigmente un sello en 1a parte
externs de Ia figura o signo de material reflectivo ( Highnsily para fijar el clear
laminando la figura; garantizindose asi en primer lugar una pluralidad de posibles
combinaciones entre las miiltiples capas que conformean el signo de identificacién para
logrr contrastes proporcionando una mayor nitidez en la identificacion, mejorando su
anclaje, aumentando asf la vida Gtil del signo y por tanto el sustrato al que se adhiere.

Capitulo descriptive:

El proceso de la presente invenci6n comprende Ias signientes etapas
a- Seleccién del sustrato que puede ser ‘uns prenda polimérica, de algodén o
mezcias de las mismas. - '
b- Elsboracién del signo de identificacién, seleccionado de , letres, miimeros,
simbolos, logos, escudos, emblemas etc y /o sus combinaciones, recortados o
troquelados en cinta reflectiva de cloruro de polivinilo u otro polimero al igual



que Ias respectivas siluetas, cuando sea & caso, recortadas o troqueladas en PVC
de color contrastante.

¢~ Fijacién mediante sellado de signo de identificacién seleccionado por medio de
cloctroffecuencia, radiofrecuencia, termofrecuencia o sistemas andlogos, gue
permiten la unifa integral entre Jas miltiples capas del signo de identificacién
con la superficie del sustrato. Todos éstos sistemas de fjacién suministran la
temperatura requerida pera lograr un sello de optimo terminado,
independientemente de ia fuente o la forma como generen el calor para llegara Ia
temperatura de fusién de las capas poliméricas , comprendida en un rango de
120°C a 150°C .

d- Una vez akcanzads Ia temperatura o tiempo de sellado pars Ia fijacién del signo
de identificacién este en un rango de S 2 9 segundos de exposicién

e Terminado el tiempo de exposicidn so invierte ol proceso de clectrofrecuencia
para realizar un enfriamiento durante un periodo de tiempo de 7 segundos.

El proceso asi descrito permite obtener un seliado optimo de los signos de identificacién
sobre el sustrato, proporcionando miltiples combinaciones de acuerdo con el electrodo
que es de un solo cuarpo y puede presentar una, dos o tres secciones lisas, de tal manera
quo de acuerdo & Ia forma como estos ae disponen para la aplicacién del sello éste
puede realizarse:

-Dejando una seccién del electrodo, mitad sobre el borde de la figurs y mitad sobre el
sustrato;

~colocando la primera seccién del electrodo sobre ¢l borde pesimetral de la figura
reflectiva;

- dejando una seccifn del electrodo en el drea exierior de Ia figura cortada o troquelada;

-colocando la primera seccién del electrodo en la parte interna de 1a misma.

Se pueden obtener miltiples combinaciones de acuerdo a I forma de realizar el sello
segiin lo expuesto en los punios enteriores , junto con las posibles combinaciones de
materiales para la elsboracién del signo o sea la figura cortada o troquelada, que vaa
fijarse sobre un sustrato 1, Ia cual pueds conformarse de Ia siguiente manera:

(a) Solamente de material reflectivo 2:

(b) de material reflectivo 2, con una silueta o borde perimetral 3, de un color
contrustante colocado sobre el perimetro de la figura o signo, para obtener una
mayor visualizacién del signo;

(c) con silueta o contorno3 de color contrastante cortada o troquelada, en PVC y
colocada en I parte inferior de ia figura o signo de material reflectivo 2, de



forma tal que al reslizar el sello 4 se genera un surco que no solo mejora la
visualizacién del signo, sino su anclaje sobre el sustrato;

(d) con silueta enteriva 3,cortada o troquelada en material como PVC en color
contrastante y ubicada en la parte inferior de Is figura o signo de material
reflectivo;

(e) con silueta perimetral interna 3 estampada en screen 5, en un color de contraste,
la cual puede ir sellada sola o sobre silueta 3 de color contrastante.

Con respecto a las combinaciones de materiales para la elaboracién del signo o
figura se pueden utilizar siluetas o contornos o silueta enteriza troqueladas o cortadas
en material de color contrastante de igual o0 mayor &rea que la correspondiente figura
o signo cortado o troquelado en material reflectivo, estando dicha silueta ybicada en
la parte inferior o superior, estas formés de sello liso 4 con eectrodo de tres
secciones y la figura o signo con silueta proporciona un sello optimo , de alta
resistencia y mayor visualizacion que permite una identificacion ripida y segura del
usuario de las prendas.

Descripciin detalinda de Ia Invenciéa:

De acuerdo a la descripcién del proceso para la fijacién de signos de identificacién
se pueden obtener un sinntimero de posibles combinaciones de acuerdo al electrodo
de dichas combinaciones las més representativas se presentan resumidas en In tabla I,
sin ser ello una limitante de la invencidn , pero donde se puede observar en detalle,
juato con las figuras para mayor claridad formas especificas de realizacién de la
. ibn:

En la tabla I, se muestran los diferentes tipos de seflos 4 de acuerdo con o dectrodo
que presenta de una a tres secciones lisas para ia realizacién del mismo :

1- Sello perimetral liso

2- Sello interno liso

3- Sello liso mited sobre Ia figura troquelnda y mitad sobre el sustrato o tela base.
4- Sello doble liso en el contorno

5- Sello interno doble liso

6- Sello externo doble liso

7- Sello doble liso uno sobre la figura y otro sobre Ia tela base

8- Sello en el contorno doble liso separado

9- Sello interno liso doble separado.



10-Sello dobie liso separado con una parts sobre iz tela base y otra scbre Ia figura o
signo.

11-Sello triple externo liso.

12~ Sello triple, en la mediania 0 sea con una de las secciones mitad internaments y
In otra mitad sobre el sustrato.

13- Sedlo triple interno liso.

14- Sello triple liso perimetral o de contorno.

De acuerdo a las figuras se muestran formss especificas de realizacién de la invencién
por splicecitn del sello con electrodo liso de una a tres secciones, de acuerdo con la
conformacién del cigno o figurs sobre In cual se va a aplicar d sello 0 sea I
combingcién de materiales como siluetas en color contrastante y signo o figura en
matesial reflectivo, las figuras presentan uno de sus extremos plegado con el propésito
de que se pueda observar claramente Ia capa de material reflectivo , las siluetas de
contormo y /o enterizas :

Figura 1- Signo en matesial reflectivo,

Figura 2- Signo en material reflectivo, con silueta en PVC, ubicada sobre la parte
superior perimetralmente, 2 ras del signo de material reflectivo.

Figura 3- Signo en material reflectivo, con silueta en PVC, ubicada en 1a parte superior y
en el drea interna de la cinta reflectiva.

Figura 4- Signo on material reflectivo, con silucts en PVC, ubicada en la parte inferior
del signo, perimetraiments a ras del material reflectivo.

Figura 5- Signo en material reflectivo, con silveta en PVC, ubicada tanto en la parte
superior como inferior del signo a ras dol material reflectivo.

Figura 6~ Signo en material reflectivo, con silueta en PVC, ubicada en la parte superior
del signo y con silueta completa o enteriza ubicada en la parte inferior del signo.

Figura 7- Signo en material reflectivo, con silueta ea PVC, ubicada en Ia parte superior
del signo con la mitad hacia la parte externa del perimetro del mismo y con 1a otra mitad
hacia la parte interna_

Figura 8- Signo en material reflectivo, con siluets en PVC, ubicada en Ia parte inferior
del signo con la mitad hacia Ia parte externa del perimetro del mimino y con Ia otra mitad
bacis la parte interna.

Figura 9- Signo en materinl reflectiva, sobre silueta en PVC enteriza 0 completa,
ubicada & ras del perimetro del material reflectivo.

Figura 10- Signo en material reflectivo, sobre silueta en PVC completa o enteriza,
ubicada con la mitad hacia la parte externa del perimetro del mismo y con la otra mitad
hacia la parte interma.



Figura 11- Signo en materisl reflectivo, con silveta superior estampada.

Figura 12- Signo en material reflectivo, con silueta superior estempada y silueta en PVC
a ras del material reflectivo.

Figura 13- Signo en material reflectivo, con silueta superior estampada y silueta en PYC
con la mitad hacia la parte externa del perimetro del mismo y con s otra mitad hacia la
parte intema.

Figura 14- Signo en material reflectivo, con silueta superior estampads y siiueta en PVC
onteriza a ras del material reflectivo.

Figura 15- Signo en material reflectivo, con silueta superior estampada y silueta en
PVC enteriza con la parte media del borde hacia el exterior y la otra parte hscia o
De acuerdo con las formas de aplicacién del sello indicadas en la tabla 1 y Ias formas de
elaboracidn del mismo dadas por la combinacién del signo en material reflectivo, con o
sin silueta estampada en screen y con siluetas de contorno y/o enterizas en PVC de color
contrastante, se pueden obtener miltiples combinaciones para la gjecucién del proceso
de In invencién , sin ser ello una limitante de Ia invencién

CAPITULO REIVINDICATORIO

1- Proceso para la fijacion de signos de identificacién poliméricos sobre un sustrato (1)
caracterizado porque comprende las siguientcs etapas
a-Selocctn del sustrato(l) que puede ser una prenda polimérica, de algodén o
mezclas de las mismas,
b-Elaboracién del signo de identificacién , seleccionado de , letras, minmeros,
simbolos, logos, escudos, emblemas etc y /o sos combinaciones, recortados o
troquelados en material reflectivo (2) de cloruro de polivinilo u otro polimero al
igual que las respectivas siluctas (3), cuando sea el caso, recortadas o troqueladas en
PVC de color contrastante.
c-Fijacién del signo o figura del pusto anterior sobre ¢l sustrato (1), medisate sellado
por medio de elecirofrecuencia, radiofrecuencia, termoffecuencia o sistemas
anilogos, que permiten la umién integral entre Iss muiltiples capas del signo de
identificacién con Ia supetficie del susirato, conforméndose un sello liso (4), s Is
temperatura de fusién de las capas poliméricas comprendida en un rango de 120°C a
150°C .
d-Una vez alcanzads la temperatura el tiempo de sellado pars s fijacion del signo
de identificacién esta en un rango de 5 a 9 segundos de exposicién
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o-Terminado el tiempo de exposicion se invierte el proceso de electrofrecuencis para
realizar un enfriamiento durante un periodo de tiempo de 7 segundos.

2~ Proceso de acuerdo con la reivindicacién N°1 caracterizado porque: e electrodo es de

un solo cuerpo y puede presentar una, dos o trea secciones lisas, para obtener un sello
liso sencillo, doble o triple.

3. - Proceso de acuerdo con Ia reivindicacién N°2 caracterizado porque de acuerdo a la
forma del electrodo y a su disposicidn pers la splicacién del sello (4) éste puede
realizarge:

-Dejando una seccion del electrodo, mitad sobre el borde de le figura y mitad sobre d
sustrato,

~colocando la primera seccifn del electrodo sobre el borde perimetral de 1a figurs
reflectiva;

- dejando una seccicn del electrodo en el &res exterior de la figura cortada o troquelada;
~colocando 1a primera seccién del electrodo en la parte interna de la misma.

4- Proceso de acuerdo con Ila reivindicacién N°] caracterizado porque para Is
claborecion del signo o figura cortada o troquelads, se pueden realizar las siguientes
combinaciones de materiales:

{2 )Solamente de material reflectivo (2):

(b) de material reflectivo con una silueta o borde perimetral (3) de un color
contrastante colocado sobre el perimetro de la figura o signo;

(c) con silueta o0 contomo de color conimstante cortada o troquelada, en PVC y
colocada en |s parte inferior de Ia figura o signo de forma tal que al realizar el
sello (4) se geners un surco;

(d) con silueta enteriza (3) cortada o troquelada en material como PVC en color
contrastante y ubicada en la parte inferior de la figura o signo de material
refiectivo (2), .

(e) con siluete perimetral (3) interna estampada en screen (5), en un color de
contraste, Ia cual puede ir sellada sola 0 con siluata de color contrastante.

5- Proceso de acuerdo con la reivindicacién N°4 caracterizado porque en las
combinaciones de materiales para 12 elaboracion del signo o figura se pueden utilizar
silvetas o contornos, o siluetss enterizas troqueladas o cortadas en material de color
cantrastante de igusl o mayor érea que la correspondiente figura o signo cortado o
troquelado en material reflectivo, estando diche silueta ubicada en Ia parte inferior 0
superior del dicho signo o figura de material reflectivo.
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Folio 32

2020

Bogota DC

Doctor(a)

EFRAIN LONDORNO ESTRADA

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién No. 01-108448
Tramite 002
Evento D01
Actuacién 418
Oficio No. 0377
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
. indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y ew las demds disposiciones
vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en ia Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo astablece el
articulo 40 de la misma Decisién.

Siendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no serd publicada antes de los 06
meses contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esto es a partir del dia 19
de junio de 2002

Chmpiase
Dado en Bogotd DC, alos 2

SPEDES DE VERGEL
Jofe de la Divisién de Nuevas Creaciones

Bogots, DC, Enese / 20 @3 El exiracio de esta solicitud fue publicado en el nimero 5.2/ dela
Gaceta de Propledadndustrial, de fecha 30~0c#- 2C0 ¢ . Eltérmino hébil sefialado por la ley

expisel 3 9- £1. 2003 YSI X _NO___ se presentaron oposiciones por parte de terceros,

202027

Carrers 13 N* 27-00 Place 5°y 10”
Conmutador 334 1221-2-34
Fax 281 3125
Saninfd de Bogoih, D.C. - Colombia



