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Ref: Expediente No. 01.108.448

Solicitud dc patente titulada: “PROCESO PARA LA FIJACION DE SIGNOS DE
IDENTIFIACION POLIMERICOS SOBRE UN SUSTRATO Y SUS DIFERENTES
FORMAS.”

Solicitante: GUSTAVO DAVILA CAMARGO

RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO EN LISTA No. 437 DE FECHA 3 DE
NOVIEMBRE DE 2005, OFICIO No. 10307 (EXAMEN DE FONDO)

CARLOS R. OLARTE, mayor de edad y vecino de Bogots, identificado tal como aparece al pie
de mi firma, en mi cardcter de apoderado de la sociedad solicitante, segiin consta en el poder
adjunto, me permito manifestar lo siguiente ante el auto emanado por ese Despacho, dentro del
término de prémroga solicitado en mi memorial de fecha 9 de noviembre de 2005:

1. a- El Examinador presenta varios argumentos objetando la claridad formulada en la
presente solicitud. Ante esto me permito adjuntar Capitulos Descrptivo y Reivindicatorio
Modificados, junto con las aclaraciones presentadas en el punto 2 de este memorial, que permite
solucionar cada objecién formulada por el Examinador. El texto que ha sido adicionado a lo largo
del Capitulo Descriptivo Modificado (y que aparece en letra itdlica) tiene como fin lograr mayor

claridad en lo descrito, sin ampliar de ninguna forma lo divulgado en la solicitud original.
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b. Adicionalmente, segin lo permite el Articulo 37 de la Decisién 486', se han
FUSIONADO en un solo documento las solicitudes No. 01.108.448, 01.108.446 y 01.108.450.
Lo anterior debido a que no se justifica tener tres solicitudes distintas que reclaman un Gnico
concepto inventivo. En particular, el concepto inventivo versa sobre un (nico procedimiento
inventivo y el producto resultante, donde la variabilidad de los parimetros permite obtener
diferentes modalidades, como por ejemplo diferentes configuraciones de: i) tipo de electrodo (e.g.
liso, grabado y combinaciones de estos) y ii) posicionamiento del electrodo (e.g. sello interno, a

ras o externo) a la hora de sellar.

2. A continuacién se presentan las aclaraciones correspondientes a cada objecién formulada
por el Examinador en el Examen de Fondo:

a- “En el parrafo donde se explica el estado de la técnica no quedan suficientemente
claro cudles eran las desventajas de los procesos conocidos en el momento de la invencién. Se
menciona el uso de una capa ‘clear’ sin especificar por qué eso es una desventaja.” Ante esto me

permito aclarar lo siguiente:

El principal problema con la cinta reflectiva (como por ejemplo la cinta reflectiva
polimérica 8910 de 3M) es que ésta cumple eficientemente su funcién de reflejar la luz solamente
si la superficie que contiene las microesferas se mantiene aislada del contacto directo con el
agua. Para evitar este inconveniente, el estado de la técnica sugiere usar una capa de “Clear”
(acetato o vinilo transparente), la cual debe ser cuidadosamente sellada al material base para
encapsular la cinta reflectiva, y as{ garantizar completa impermeabilidad al agua. El estado de la
técnica incluye la patente colombiana No. 25572 (Davila, G.), la cual utilizaba acetato
transparente para la fijacién de emblemas impresos (que podfa incluir un material reflectivo).

No obstante, en el aporte inicial en del estado de la técnica, los acabados de la parte
reflectiva del signo presentaban deficiencias, debido a que dependian de: i) cortar de manera muy
precisa la figura en material reflectivo y ii) posicionar manualmente la figura cortada de manera
muy cuidadosa entre el material base y la capa protectora de Clear. Esto no sélo demoraba el
proceso, sino que ademss aumentaba la probabilidad de que si la figura cortada se llegaba a
mover, algin borde de ésta quedara atrapado en el contorno del sellado. Lo anterior ocasiona que
exista menor 4rea de sellado entre el material base y la capa de Clear, lo cual debilita el anclaje y

! “Articulo 37.- El Solicitante podrd, en cualquier momento del trdmite, fusionar dos o més solicitudes en una sola,
pero ello no podr4 implicar una ampliacién de la proteccién que corresponder(a a la divulgacion contenida en las
solicitudes iniciales. (...)"

Pigina 2 de 12



| )
\\
OLARTERAISBECK Z

OLARTE RAIBBECK & FRIERI LTDA.

facilita el eventual desprendimiento y deslaminacidén de las capas sclladas. Adicionalmente, la
presente invencién logra mejor nitidez en los acabados, ya que el contorno de la parte reflectiva
quedard exactamente delimitado por los bordes del electrodo que sella, sin necesidad de depender
de la destreza del operario para cortar o posicionar adecuadamente la cinta ‘de material reflectivo

a la hora de sellar.

Otro inconveniente que presenta el proceso de sellado con Clear (para proteger la cinta
polimérica), es que queda mayor cantidad de aire atrapado entre ¢l material base y la capa de
Clear, lo cual eventualmente puede causar desprendimiento y/o ruptura de las capas, debido al
desgaste y a la formacién de concentradores de esfuerzo que eventualmente generan puntos de
falla. Adicionalmente, éste aire atrapado puede acumular un alto nivel de humedad cuando el
proceso de sellado se efectué en climas himedos, lo cual es un inconveniente adicional, ya que si
la temperatura del ambiente disminuye lo suficiente, se condensarén pequefias gotas de agua
dentro del simbolo sellado, y ocasionarén una disminucién considerable en la reflectividad,
promoviendo ademsds la deslaminacién de las capas.

En el Anexo IA de este memorial se puede ver un ejemplo de las consecuencias
ocasionadas por el sellado deficiente que presenta el estado de la técnica: al no haber un sellado
6ptimo, el agua se filtra y deteriora significativamente la reflectividad. De manera similar, el
Anexo IB muestra un signo (una letra “Y") fabricado usando el sistema divulgado en la patente
colombiana 25.572, donde se ha efectuado un corte que permite apreciar las tres capas distintas
que componen el signo: la base, la cinta reflectiva y el llamado “clear”. En este caso, se puede
apreciar como el operario fallé al sellar el signo sobre las patas superiores de la “Y™, seflaladas
por la flecha azul. Con este error se generz una zona donde no hay una fusién adecuada entre el
clear y la base (porque la cinta bloquea tal fusidn), lo cual crea una seccién débil que promueve la
deslaminacién. Igualmente, el borde de la cinta reflectiva en la “Y” no tiene una buena
definici6n, al existir un campo de clear sobre la capa base, ya que se crea una zona de interfase
i_ndeseada, la cual se encuentra sefialada con la flecha roja. Finalmente, si uno dobla el signo,
puede observar que las arrugas que se generaran enitre el clear y la cinta reflectiva crean burbujas

que ayudan a propagar la deslaminacién.
La presente invencién, ademés de evitar los inconvenientes descritos anteriormente, logra

utilizar menos material durante la elaboracién del signo, facilitar la produccién eliminando una

etapa del proceso, y adicionalmente aprovechar las propiedades inherentes al material reflectivo
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de PVC, ya que éste viene de fiibrica con tratamiento U.V. para evitar el deterioro con la luz del

sol?.

b- “Como ventaja del proceso reivindicado se menciona que puede haber una
pluralidad de posibles combinaciones entre las miltiples capas que conforman, pero tampoco se
explica por qué esto es una ventaja técnica.” Ante esto me permito aclarer lo siguiente:

El proceso reivindicado permite la posibilidad de combinar diferentes
configuraciones en Jas capas de los materiales mencionados, junto con diferentes configuraciones
en los electrodos, para lograr obtener ventajas tales como:

i- Diferentes tipos de tonos reflectivos y disefios obtenidos en el signo
mediante la combinacién predeterminada de configuraciones presentadas en la Tabla I, y en las
Figuras 1 a 15 del Capitulo Descriptivo.

ii- Mayor dificultad de falsificacion al generar caracter{sticas distintivas en el
gigno por medio de informacién gravada en los electrodos, y posicionamiento de los electrodos a

la hora de sellar (segiin se muestra en la Tabla I).

c- “También se menciona el mejoramiento de la nitidez pero esto no queda
demostrado en la descripcién por medio de ensayos o mediciones. Tampoco se cuenta con datos
numéricos que demuestren que el anclaje y la vida 1til del signo y el sustrato hayan mejorado.
Tampoco ha allegado datos sobre la resistencia ante la luz solar del objeto fabricado mediante el
proceso reivindicado.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

Con el proceso reivindicado se obtiene mayor nitidez en la visualizacién del signo,
ya que la luz reflejada no tiene que pasar por la capa de Clear (como ocurria en el estado de la
técnica), sino que rebota directamente sobre el material reflectivo de PVC. La reflectividad
durante la vida Gtil del material también es mejorada, ya que el material reflectivo de PVC no se
opaca tan ficilmente como el Clear al rozar con otras prendas u objetos. Las mejoras en nitidez,
anclaje y resistencia a la luz solar son explicadas de manera detallada en el punto 2.a- del

presente memorial.

2 Bien es sabido que el protector de acetato transparente (que se acostumbra colocar encima) no esta elaborado en
material tratado para soportar los rayos ultravioleta e intemperie en general, lo cual ocasiona que el material
irremediablemente se raye, s¢ opaque, se torne amarillento y acartonado, obsteculizando asf el paso de la luz.
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d- “Se requiere que el solicitante explique con méxima claridad las ventajas del
proceso reivindicado frente a la tecnologia anterior y que demuestre con ayuda de resultados de
ensayos que ha logrado mejorar el proceso.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

El proceso reivindicado presenta las ventajas mencionadas en los puntos
anteriores. Los resultados de las mejoras obtenidas en el proceso de sellado son mencionados en
el punto 2.a-, y c-, refiriendo el Anexo IA y IB de este memorial como prueba de las desventajas

existentes en el estado de la técnica.

Adicionalmente, el estado de la técnica revela otros procesos similares a éste
donde el material reflectivo es fijado por medio de costura con hilo, lo cual permite que el agua
se filtre entre las ldminas. La presente invencidn logra garantizar la impermeabilidad al agua en la
superficie sellada. Después de que el material reflectivo ha sido sellado, el proceso ofrece la
posibilidad de adherir el signo a una prenda, luego de haber sido cortado o troquelado, cociéndolo
con hilo a lo largo del contorno donde se realiz6 el sello, sin afectar la impermeabilidad al agua

(ver Anexo II del memorial).

e- “No es claro en qué consiste el paso de ‘invertir el proceso de electrofrecuencia
para realizar un enfriamiento’. ;Significa eso que se desconecta el equipo durante 7 segundos?
No se entiende por qué en el paso de ‘invertir’ se menciona sélo el proceso de electrofrecuencia.
. Por qué no se ‘invierten’ también los procesos de electro- y radio-frecuencia? ;Qué quiere decir

el solicitante con la palabra “invertir’? (...)"Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

Como bien es conocido por aquellos versados en el arte, “invertir” el proceso de
electrofrecuencia (0 cualquiera de los procesos andlogos mencionados en la descripcién)
simplemente significa realizar un enfriamiento después del sellado. En efecto, se apaga el equipo
por 7 segundos manteniendo la presién. En la descripcién precisamente establece el objeto de
este proceso: “invertir el proceso de electrofrecuencia para realizar un enfriamiento.

f- “No es claro a qué se refiere la expresidon ‘high-density’ que estd escrita en el
pérrafo del ‘estado de la técnica’ en el folio 6. No es claro como se dice en castellano el “clear’ ni
es claro a qué se refiere con ese el solicitante.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:
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La persona versada en el arte en este caso es un fabricante de prendas reflectivas.
Para esta persona el “material reflectivo (high-density)” hace referencia a un tipo de material
reflectivo comiin, Es del caso sefialar que este término ha sido eliminado del Capitulo Descriptivo
y Reivindicatorio Modificados.

El terminé “clear” también es comiinmente utilizado para referirse al acetato o

vinilo transparente que se encuentra en la industria. En el punto 2.a- del presente memorial se
explica en detalle la funcionalidad del “clear”.

g- *No son claras de qué son las ‘mdltiples combinaciones de acuerdo con el
electrodo’ que se mencionan en el folio 7. La redaccion obliga al lector a especular sobre el
sentido de lo escrito. No se entienden tampoco las combinaciones de materiales por que en
realidad no se mencionan sisteméticamente todos los materiales. Queda la duda si la silueta
perimetral estd hecha de un material diferente al cloruro de polivinilo. En la descripcién detallada
no se indica qué materiales ‘reflectivos’ se han usado. No se indican cuéles son los colores
contrastantes. No se indica exactamente de qué manera se forma el surco mencionado que segin
el solicitante mejora el anclaje. No se indican las ventajas especificas de emplear miiltiples
combinaciones de materiales y de formas de aplicacién del sello.” Ante esto me permito aclarar

lo siguiente:

El proceso reivindicado permite la posibilidad de combinar diferentes
configuraciones en las capas de los materiales mencionados, junto con diferentes configuraciones
en los electrodos, para lograr obtener las ventajas mencionados anteriormente en el punto 2.b-i-
y 2.b-ii-.

Las configuraciones mencionadas anteriormente son descritas de manera detallada
en la Tabla I y en las Figuras 1 a 15. La Tabla I presenta 62 configuraciones diferentes de tipos de
electrodo y posicionamiento del electrodo a la hora de efectuar el sellado del signo sobre el
sustrato. Se puede observar que dicho electrodo puede ser de una o varias piezas, lo cual permite
variar las caracteristicas del grabado superficial en el sello. En este las configuraciones en la
Tabla | muestran un electrodo de tres piezas.

Las Figuras 1 a 15 presentan quince configuraciones diferentes para las capas de

los materiales seleccionados en la elaboracién del signo (es decir, configuraciones para el
posicionamenito del material reflectivo y las siluetas enterizas o siluetas perimetrales de PVC).
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Dichas figuras muestran formas especificas de realizacién de la invencién por aplicacién del sello
con electrodo i) liso, ii) grabado o iii) liso y grabado (de una a tres secciones). Especificamente se
presentan posibles combinaciones de disefios con siluetas de PVC de color contrastante sobre las
cuales se fija el material reflectivo de PVC. Las figuras presentan como ejemplo un simbolo
(representando el simbolo numérico: 2) con uno de sus extremos plegados, con el propésito de
poder diferenciar claramente la capa de material reflectivo de las siluetas perimetrales y las

siluetas enterizas.

Mezclando las 62 configuraciones presentadas en la Tabla I, y las quince figuras
adjuntas al documento, es posible obtener miiltiples combinaciones de configuraciones (cada una
con un resultado particular), para la ejecucion del proceso de la presente invencion, sin ser ello un

limitante de la invencién.

Al decir “colores contrastantes’ simplemente se hace referencia a colores que
puedan ser visualizados fécilmente al ser puestos uno al lado del otro, tales como tonos blancos
con tonos oscuros, el blanco con el negro, colores frios con calientes, o un color cualquiera con

su color complementario.

El “surco™ mencionado se logra al tener una capa adicional de material de PVC
(“silueta de contorno™, como se menciona en el capitulo descriptivo) que al ser sellada genera una
rebaba alrededor del signo, debido al desplazamiento de este material adicional cuando se aplica
un incremento de temperatura y presién con el electrodo. Al formarse esta rebaba, se logra un
mejor anclaje ya que se genera una mayor superficie de contacto entre el sustrato y el signo que
est4 siendo fijado.

h- “El segundo pérrafo del folio 8 no es claro. No es completamente claro a qué se
refiere el solicitante con las palabras ‘silueta enteriza’. La descripcién es demasiado escueta. El
solicitante no es explicito en la definicién de los materiales a usar, en el significado de las
palabras que emplea. Parece que el solicitante emplea la palabra ‘sello’ indistintamente para
referirse al proceso de sellar y al resultado de haber sellado. De allf que la redaccién no permita
entender completamente de qué se trata el proceso que reivindica. Allf mismo, en el folio 8, se
puede leer: ‘estando dicha silueta ubicada en la parte inferior o superior’. No se entiende a la
parte superior o inferior de qué se estd refiriendo el solicitante.” Ante esto me permito aclarar lo

siguiente:
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Para facilitar la interpretacién de los términos mencionados se ha incluido en el
capitulo descriptivo una descripcién mids clara de los dos tipos de silueta: i) silueta enteriza y ii)
silueta perimetral (o0 de contomo). Igualmente se ha adjuniado a este memorial una muestra del
material sellado (ver Anexo III del memorial) que ilustra de manera muy explicita un ejemplo de
las capas y siluetas de PVC utilizadas en el proceso de sellado.

“Silueta enteriza” hace referencia a una capa de material de PVC cortada o
troquelada por su perimetro externo, con la forma del signo o simbolo que se desee obtener.
“Silueta perimetral o de contorno™ hace referencia a una capa de material de PVC cortada o
troquelada por su perimetro externo e interno, dejando asi un contorno de um ancho
predeterminado que delimita los bordes del signo (ver Anexo Il del memorial).

En cuanto al uso de la palabra “sello”, se ha cambiado por “sellado” en la
descripcién cuando es necesario referirse al proceso de sellado. También se ha aclarado que las
siluetas mencionadas pueden estar “en la parte inferior o superior de la capa de material
reflectivo”. Esto significa que pueden estar por encima o por debajo de la capa de material

reflectivo, tal como se ilustra en el Anexo III del memorial.

i- “En la parte de la descripcién titulada como “descripcién detallada de la invencién’
faltan muchos detalles para comprender el objeto de la solicitud. Allf el solicitante se limita a
enumerar las ‘posibles combinaciones de acuerdo al electrodo’ sin explicar combinaciones de qué
(i!). Ademis se indica que ‘se pueden obtener un sinnimero de posibles combinaciones... de
dichas combinaciones’, lo cual no tiene mucho sentido. También se indica: ‘pero donde se puede
observar en detalle’ y no dice qué se puede observar en detalle.” Ante esto me permito aclarar lo
siguiente:

Se han reorganizado los titulos y descripciones en la solicitud modificada adjunta.
Es cierto que la “Descripcién Detallada de la Invencién™ solo inclufa descripciones de la tabla y
las figuras, por lo que este titulo se ha cambiado por “Descripcién de las Figuras”. También se ha
cambiado el titulo de “Capitulo Descriptivo” por el de “Descripcion Detallada de la Invencién®, y
se ha adicionado otro titulado “Objeto de la Invencién” con el fin de hacer mds evidentes “los
detalles para comprender el objeto de la solicitud™. De nuevo, en ninglin momento se ha ampliado
lo inicialmente divulgado, sino proporcionado mejor claridad en respuesta a las observaciones

formuladas por el Despacho.
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En cuanto a las “posibles combinaciones de acuerdo al electrodo”, esto es aclarado
de manera detallada en el punto 2.g- del presente memorial. Adicionalmente se ha mejorado la
redaccion en el capitulo descriptivo modificado, para evitar errores de interpretacién tales como
ocurrié en las observaciones del Examinador en este punto. Al incluir un punto después de la
palabra “electrodo™ se evita la posibilidad de asumir que son “posibles combinaciones...de
dichas combinaciones” como ocurrié en este caso. Al incluir comas en los lugares adecuados
también se logra entender mas féicilmente que lo que “se puede observar en detalle” son las
“formas especificas para la realizacion de la invencién”.

j- “Asf, la ‘descripcion detallada de la invencién’ sélo enumera los diferentes tipos
de sello (;procedimiento de sellar o resultado de sellar?) y las formas de aplicacién del sello
seg(in la ‘conformacién del signo’. De la lectura se podria imaginar, lo cual no puede ser funcién
del examinador, que configuracién es ‘la combinacién de materiales como siluetas.. y signo o
figura en material reflectivo.” Aqu{ de nuevo queda la duda de asimilar la palabra ‘silueta’ a un
material. El lenguaje debe ser totalmente preciso. Segin el Diccionario de la Real Academia de la
Lengua (...). Entonces no es posible entender una silueta como un material. Tal vez una silueta se
elabore de un material. Pero en tal caso se¢ debe definir nuevamente de qué material se trata.
También es preciso definir a qué se refiere el solicitante con la expresién ‘silueta de contorno y/o
enteriza”. As{ las cosas, el segundo pérrafo del folio 9 no es claro.” Ante esto me permito aclarar

lo siguiente:

Tal como se indicé en el punto 2.h- del presente memorial, la solicitud modificada
que se adjunta incluye el uso apropiado de las palabras “sello” y “sellado”. “Conformacién del
signo” hace referencia a las configuraciones presentadas en las Figuras 1 a 15, las cuales
especifican de manera detallada las capas de material reflectivo y siluetas en PVC utilizadas para
cada configuracién. En la solicitud modificada ajunta se ha especificado que las siluetas son en
PVC para evitar posibles errores seménticos de interpretacién. En la solicitud modificada adjunta,
al igual que en el punto 2.h- del presente memorial, se definen claramente los tipos de siluetas

mencionados: silueta enteriza y silueta perimetral (o de contorno).

k- “No se entiende qué significa la expresién ‘a ras del material reflectivo’.” Ante
esto me permito aclarar lo siguiente:

En la solicitud modificada adjunta se ha incluido una explicacion detallada de los

tres tipos de sellos: i) sello externo, ii) sello a ras y iii) sello interno. El sello obtenido depende de
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la posicién del electrodo (interna, externa o a ras) con respecto al perimetro del signo en el
momento del proceso de sellado. El Anexo IV del presente memorial ilustra un ejemplo de los 3

tipos de sellos mencionados.

I- “En general no se menciona en qué consiste el efecto inesperado logrado gracias a
la invencién ni se indican los valores cuantitativos que soporten dicho efecto técnico. Se espera
que el solicitante ilustre con ejemplos algunas realizaciones preferidas de su invencién gracias a
las cuales quede perfectamente claro c6émo se superaron las dificultades que existian en el estado

de la técnica.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

En los puntos 2.a-, b-, ¢c-, d-, g-, y especificamente en €l Anexo I del presente
memorial se presentan de manera muy detallada y explicita las ventajas que presenta la presente
invencién sobre el estado de la técnica. Me permito recordarle respetuosamente al Examinador
que lograr un “efecto inesperado™ no es requisito de patentabilidad, sino simplemente un indicio
de nivel inventivo. En el caso particular de este invento se divulga una solucién inexistente en el
estado de la técnica, cuya combinacidén particular de elementos y procesamiento especifico no
estaba sugerida de antemano. No fue hasta que mi representado experimentd con diferentes
combinaciones de materiales, arquitecturas y parémetros que logré proporcionar una solucién

efectiva a los problemas particulares del estado de la técnica.

m-  “i. Las reivindicaciones no estén enteramente sustentadas por la descripcién. En la
reivindicacién independiente el proceso de reivindica por la seleccidn sustrato, la elaboracién del
signo, la fijacién del signo a una temperatura determinada y a unos tiempos determinados. Nada
de esto se menciona en la ‘descripcion detallada de la invencidn’, en la cual sélo se hace hincapié
en las formas de disponer los materiales y los diferentes sellos. Tampoco se menciona en detalle
en la descripcién cémo es ‘invertir el proceso de electrofrecuencia’. La reivindicacion
independiente contiene caracterfsticas que ni siquiera se encuentran en la ‘descripcion detalla de

da la invencién’.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

En el Capitulo Descriptivo modificado adjunto se puede observar que las
reivindicaciones si estdn enteramente sustentadas por la descripcién y todo lo mencionado en
ellas se menciona en la seccién Descripcién Detallada de la Invencién. La reivindicacién
independiente revela de manera concreta los pasos del proceso. En el punto 2.e- del presente

memorial se aclara el significado de “invertir el proceso de electrofrecuencia”™.
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n- “ii. La temperatura del proceso de sellado parece obvia porque depende de la
naturaleza del polimetro: si la temperatura del electrodo no alcanza la temperatura de fusién del
polimero, éste no se va a fundir con el material del sustrato y con los otros materiales que se
combinen. Si la temperatura es demasiado alta, el polimero va a chorrear perdiéndose la forma
del signo y sustrato o va a quemarse. Luego no tiene mucho sentido caracterizar el proceso por la

temperatura de fusion de los polimeros.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

El Examinador tiene razén en cuanto al requisitoc de temperatura necesario para
alcanzar el rango de transicion vitrea que permita manipular el polimero de manera adecuada
durante el proceso. Siendo estos valores de temperatura, tiempo de sellado, enfriamiento, etc.,
bastante conocidos en el estado de la técnica, se han omitido en la descripcién, prestando énfasis
en describir de manera detallada los pasos necesarios para lograr los resultados obtenidos con la
presente invencion. Cabe recordar que el concepto inventivo de la presente invencidn estd en
utilizar un proceso conocido en el estado de la técinca (termofrecuencia, electrofrecuencia, etc.),
para lograr los resultados y ventajas mencionados a lo largo de la solicitud, al igual que en los
puntos 2.8-, b-, ¢c-, d- y g- del presente memorial.

o- “ijii. Asi como en la descripcién, no se entiende de que se trata el ‘invertir el

proceso de electrofrecuencia’.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

En el punto 2.e- del presente memorial se aclara el significado de “invertir el
proceso de electrofrecuencia”.

p- “iv. En la reivindicacién 2, dependiente de la 1, se menciona un electrodo que ni
siquiera habia sido mencionado en la reivindicacién independiente. Las reivindicaciones deben

ser claras por s{ mismas.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:

En la el Capftulo Reivindicatorioc Modificado adjunto se menciona el electrodo en
la reivindicacién independiente, segtin lo sugerido por el examinador.

q- “v. No es claro ni en la descripcién ni en las reivindicaciones, cémo es que
realmente se forma un surco en la opcién c) de combinacién de materiales. Se dice que ‘al
realizar el sello se genera un surco’. No se ha encontrado ni entendido cémo se obtiene ese
resultado. El objeto de una reivindicacién se debe caracterizar por la forma de obtener el

resultado y no por el resultado mismo.” Ante esto me permito aclarar lo siguiente:
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En el dltimo pérrafo del punto 2.g- del presente memorial, al igual que en el
Capfitulo Descriptivo Modificado y Reivindicacién No. 2 Modificada adjuntas, se describe la

forma cémo se obtiene el surco.

3. En vista de lo anterior, solicito al Despacho considerar de nuevo su posicién y proseguir a

conceder el privilegio de patente sobre las reivindicaciones pendientes.

Atentamente,

CARLOS R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Bogota
T.P. 74.295 del C.S.de la .

Anexos: Poder
Anexo 1A
Anexo IB
Anexo II
Anexo III
Anexo IV
Capitulo Descriptivo Modificado
Capitulo Reivindicatorio Modificado
Recibo de pago por modificacién

$8G/060118 Exam
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REPUBLICA DE COLOMBIA
ESCRITURA: 3708 ,~-=--=~--
TRES MIL SETECIENTOS SESENTA Y
OCHO.

COPAS 1
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FECHA: ABRIL~28-2005. -
ABRIL, VEINTIOCHO (28) DEL ANO DOS MIL CINCO (2005). —

ACTO: PODER ESPECIAL.

DE: GUSTAVO DAVILA CAMARGO,  ¢.c.19.345.777 de Bogoti
A FAVOR DE: .
1-CARLOS REINALDO OLARTE GARCIA, cc. 79.782.747 ‘de
Bogoté. -
2.-JAMES IAN RAISBECK LLINAS, cc. 79.376.996 de Bogoti. ——
3-ANA MARIA FRIERI DEL CASTILLO, cc. 45483209 de
Cartagena. :

En la ciudad de Bogots, Distrito Capital, Repiiblica de Colombis, a los
VEINTIOCHO (28) dias del mes de ABRIL del afio dos mil cinco

(2005) ante mi, NELCY NATALIA MUNOZ ARIAS, NOT% y

DIEZ Y NUEVE (19) DE BOGOTA, DISTRITO
ENCARGADA, se oforgo escritura en los siguientes wmg;

OTORGANTE COMPARECIEN’I:;
GUSTAVO DAVILA CAMARGO, var6
domiciliado y residente en esta ciudad, up
ciudadania nimero 19.345.777 de Bogotd D.@estado ciyj
sociedad conyugal vigente; declarb que Otorga a:
1.- CARLOS REINALDO OLARTE

1A, varén, colombiano,
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mayor de edad, domiciliado y residents en csta ciudad, identificado con
la cédula de ciudadania niimero 79.782.747 de Bogoté,
2.- JAMES IAN RAISBECK LLINAS, varén, colombiano, mayor de
edad, domiciliado y residente en esta ciudad, identificado con la cédula
de ciudadania niimero 79.376.996 de Bogot;
3~ ANA MARfA FRIERI DEL CASTILLO, mujer, colombiana,
mayor de edad, domiciliada y residente en esta ciudad, identificada con
cédula de ciudadania mimero 45.483.209 de Cartagena; poder especial,
amplio y suficiente para que en mi nombre y representacién, conjunta o
separadamente:

1. Presenten, soliciten, tramiten, obtengan, defiendan y hagan respetar
todos y cualquiera de los derechos de propiedad industrial que me asistan
en la Repiblica de Colombia, tales como patentes de invencién, modelos
de utilidad, diseflos industriales y marcas, a cuyo efecto quedan
facultados para der todos los pasos necesarios ante cualquier autoridad
edministrativa o judicial de cualquier jerarquia para cumplir con lo
encomendado.

2. Elevar solicitudes, presentar respuestas a los requerimientos y
oposiciones, presentar a su vez oposiciones, recursos administrativos

ordinarios y extraordinarios ante autoridades administrativas o judiciales.

numndades administrativas o judiciales, colo
como por ejemplo, acciones de._,,
restrictivas, lnfm:clt’m de dcredﬁ ac
reparacion directa y reivindicatorias.

4, Se concede poder suficiente para recibir :iotiﬁ mi nombre,

-

— i m——
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Qs oo172858 >
otorgar poderes a quiencs va.tynn a
representarme judicial y extrajudicialmente,
responder en  juicio a todas las
reclamaciones o demandas que por motivo
de lo encomendado se mumﬁ:ei:. dindoles

—ast—mismo—facuitad—para sustituir ¢l presente y revocar dichas

sustituciones.
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HASTA AQUI LA MINUTA PRESENTADA. i

. COMPARECIENTE HACE CONSTAR QUE:
1.- Politica de privacldad: ]a otorgante, expresamente declara que NO
autoriza la divulgacién, ni comercializacién, ni publicacién por ningim
medio, sin excepcién alguns, de su imagen personal y/o fotografia
tomada en la Notarfa 19 - Bogotd, ni su huella digital, ni de sus
documentos de identidad, salvo lo relacionado com e! presente
inmantnydemismaotlrinluquepasmnlmmteoporinmmed@o
de apoderado soliciten por escrito, conforme & la Ley.
2. Ha verificado cuidadosamente sus nombres y apellidos, su resl estado
civil, mimero correcto de sus documentos de identificacidn y aprueba
este instrumento sin reserva alguna, en 1a forma como quedé redactado. -
3. Las declaraciones consignadas en este instrumento corresponden a la_ oN)

verdad y en consecuencia, asume Ia responsabilidad por cupl :"‘\;".; -

inexactitud, gt e

4.-ét;nne_elaley_!ubmqueelnouﬁom ) % egulash
formaldslosimmimmtosqueauwria.pqp wn

declaraciones de los otorgantes, ni de la Mcl{*dhe(‘fgﬁ:p!&n 3

quo forman parte de este instrumento.
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OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION
LE{DO, APROBADO Y FIRMADQ por la otorgante este instrumento,
que se elabord conforme a su voluntad, declaraciones e instrucciones, se
le hicieron lay advertencias de Ley. El Notario lo sutoriza y da fe de ello.
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ESFIELY TERCERA (3 ) FOTOCOPIA DE LA ESCRITURA PUBLICA
N° 3768 DEFECHA 28 DE ABRIL DE 2005 TOMADO DE
SU ORIGINAL QUE SE EXPIDE EN CINCO (5) HOJAS
UTILES DE PAPEL COMUN AUTORIZADO (DECRETO 960/70 ART. 80 -
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NOTARIA 19 - BOGOTA

AL MARGEN DE LA PRESENTE ESCRITURA NO APARECE

NOTA DE REVOCACION O SUSTITUCION DE PODER, POR'LO el
TANTO SE PRESUME VIGENTE.
CERTIFICACION QUE SE EXPIDE A LOS 01/062005 HORA
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PROCESO PARA LA FIJACION DE SIGNOS POLIMERICOS DE
IDENTIFICACION SOBRE UN SUSTRATO O BASE DE PVC

Campo de la Invencién:

La presenmte invencion transforma la manera de utilizar los materiales reflectivos
poliméricos, creando una nueva variedad de alternativas que mejoran la calidad del

producio y hacen que el proceso de fabricacion sea mds eficiente.

Esta invencidn cobija un proceso diametralmente opuesto al existenie en el estado de la
técnica para la fijacion de signos de identificacion, ya que esid disefado para su
utilizacién en todo tipo de prendas (de: PVC, cuero, lana, caucho, nylon, poliéster, tela de
algoddn, dril o combinacidn de estos materiales). Dicho proceso facilita la elaboracidn de
signos en material polimérico reflectivo y permite reducir la cantidad de material utilizado

y el tiempo empleado en su elaboracion, logrando as! disminuir los costos de fabricacidn.

Anteriormente solo se podian fijar signos reflectivos a una superficie de PVC; con esta
nueva invencion se le pueden colocar prdcticamente a cualquier tipo de prenda o
superficie.

Este nuevo proceso garantiza el aprovechamiento de la mdxima reflectividad del producto,
al no utilizar elemenios que cubran u opaquen el material reflectivo, dificultando la

reflexion de la luz y exponiendo al usuario a no ser visto oportunamente.

Asi como los materiales reflectivos a base de microesferas fueron muy populares en lustros
pasados, acinalmente, debido a las nuevas tecnologlas en la petroquimica, los materiales
reflectivos poliméricos son los favoritos por: su duracion (no se pelan, pues no tienen
microesferas), vienen en una inmensa gama de colores (incluyendo los fosforescentes que
por su pigmentacion son de mds fdcil reconocimiento aun durante el dia ), por la
estabilidad de sus colores, por su resistencia a los rayos ultravioleta y por su costo

econdmico, entre olras caracleristicas.

Sin embargo si el material reflectivo polimérico se confecciona tal como viene, se corre el

riesgo de exponer al usuario a accidentes. Usualmente el material reflectivo polimérico
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viene en ldminas de 45 x 45 cm o en rollos de 45 cm. por cincuenta o cien meltros de largo
(e.g. proveedor de material reflectivo: Asia Sun (Taiwdn) Inc.). Estas laminas reflectivas
tienen una cara que es el lado brillante de la pelicula polimérica, el cual debe quedar
hacia afuera (e.g. expuesio a la intemperie} y el envés que esta formado por microprismas
debe quedar hacia adentro (protegido de la intemperie). Los microprismas son pequefios
surcos que han sido labrados en la superficie de un rodillo para darle el terminado de
reflectividad a este material, La reflectividad es eficiente siempre y cuando los prismas

grabados se maniengan aislados del agua u otras sustancias similares.

Con la presente invencidn se encapsula el material reflectivo por su envés (que es el drea
vulnerable) para garantizar completa impermeabilidad al agua, la tierra y a cualguier otro
elemento que pueda distorsionar, disminuir o incluso hacer desaparecer la propiedad
reflectiva de los microprismas que la componen. Si el reflectivo polimérico esta en contacto
con el agua por su envés, se vuelve una sola masa con el agua, desapareciendo los

microprismas y el efecto reflectivo que lo caracteriza.

Con la utilizacidn de este nuevo proceso se puede no solamente garantizar la reflectividad
en medio de la lluvia, que es el momento en el cual mas se necesita, sino también mejorar
la reflectividad y acentuar el colorido del material, al colocarlo sobre una base o sustrato
de PCV de color blanco. De la misma manera, al utilizar una base oscura se puede
garantizar la reflectividad del material y facilitar la lectura del signo, al crearse mediante
el sello por elecirofrecuencia o técnica similar, la silueta perimetral que facilita su

interpretacion.
Este proceso permite ademds la elaboracidn de un sinmimero de caracteristicas novedosas
y originales que dificultan su imitacién y garantizan la idoneidad del signo, reduciendo el

riesgo de falsificacion, ya que varios de estos signos son utilizados para identificar

prendas corporativas como las utilizadas por el personal de la Policiay el Ejército.

Estado de 1a Técnica:

En el estado de la técnica se conoce un proceso para la fijacién de elementos reflectivos.
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Dicha fijacién se realiza mediante sellado por -electrofrecuencia, altafrecuencia,
termosellado, o sistemas andlogos que permiten la unién entre el acetato transparente o
protector del reflectivo, el reflectivo, y la superficie de PVC.

Un proceso convencional para la elaboracion de simbolos reflectivos utiliza varias capas

de materiales asi:

i) un sustrato o material base (ej.: PVC o PVC sobre base de poliéster)
i) una cinta reflectiva gris (compuesta por micro esferas de cristal sobre una
superficie de poliéster, e.g. cinta reflectiva polimérica 8910 de 3M).

iii)  una capa de Clear (Acetato o vinilo transparente).

La cinta reflectiva de color gris, esta compuesta por millones de microesferas de cristal
sobre una base de poliéster y fue disefiada originalmente para ser fijada mediante
confeccién. Esta cinta no se puede sellar directamente al sustrato, pues por ser una tela

muy lupida y sin ninguna adherencia se desprendera.

Si se fija esia cinta reflectiva por medio de confeccidn a una prenda impermeable, al
coserla se penetrara el agua, inutilizando la prenda, razon por la cual desde hace un
tiempo se popularizo esta técnica, por medio de la cual se cubria y fijaba (por
electrofrecuencia) en un solo paso, el simbolo reflectivo por medio de un pedazo de

acetato, vinilo transparente o clear.

Al colocar el protector sobre la cinta reflectiva, ésia se fija eficientemente a la prenda
impermeable; sin embargo, se ha visto en la prdctica que con el uso del protector o acelato
transparente éste se raya y se opaca, bloqueando la entrada de luz y haciendo que se

disminuya drdsticamente la reflectividad.

Basta con observar los actuales chalecos usados por los agentes de transito de Bogotd
para comprobar el avanzado delerioro que presentan, encontrdndose casos en los cuales
es imposible leer los nimeros, o distinguir las franjas reflectivas a menos de cincuenia

metros, cuando supuestamente las normas técnicas ASTM 809 y 810 hablan de 500 metros
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como el campo visual de observacidn para una cinta reflectiva con 500 candelas lux por

metro cuadrado, como la utilizada.

Otras formas de fijar los materiales reflectivos es por medio de confeccidn, realizada por
medio de maquina plana, directamente sobre el material reflectivo con lo cual se presentan

los siguientes problemas:

- Por el sitio donde se cose quedan naturalmente orificios, los cuales por la
naturaleza del material (sélo Polimero, sin ninguna base) debilitan la cinia,
desprendiéndose en el momento de la lavada (por ejemplo los uniformes utilizados por
algunas compapias que asean Bogold), exponiendo a los usuarios a ser airopellados en
las noches debido a que las franjas se han caido, aun con pocas semanas de entregada la

dotacion. Esto ha costado lastimosamente varias vidas.

- Al fijarse la cinta reflectiva por medio de costura no se puede garantizar el bloqueo
del agua en caso de lluvia, humedeciéndose por el envés y desapareciendo el efecto
reflectivo.La accidentalidad por este efecto es muy alta, y lastimosamente casi siempre se
culpa de los accidentes a los conductores, los cuales no pueden ver a dichas personas a

tiempo, teniendo inicamente fracciones de segundo para reaccionar.

Las cintas reflectivas se han disefado pensando en la noche y en el tiempo de lluvias que
reducen la visibilidad y exponen a las personas; sin embargo con la cinta polimérica no se
estaria cumpliendo ni lo uno ni lo otro. El iinico factor que parece importarles a los
usuarios o a las empresas que los adquieren es su bajo costo con relacion a la ‘cinta gris’

(e.g. cinta reflectiva polimérica 8910 de 3M) que fue la primera en aparecer.

Estas razones son motivo mds que suficiente para la actual invencién, que pretende
garantizar la reflectividad en las cintas poliméricas, pues es la vida humana la que esta en
Jjuego y la unica diferencia serd la técnica que se utilice. La presente invencion garantiza en
primer lugar una pluralidad de posibles combinaciones entre las miiltiples capas que
conforman el signo de identificacion para lograr contrastes, proporcionando una mayor
nitidez en la identificacién, mejorando su anclaje, y aumentando asf la vida 1til del signo y

por lo tanto la del sustrato al que se adhiere.
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Objeto de la invencidn:

El objeto de la presente invencidn es presentar un proceso que optimiza la elaboracion de
signos reflectivos (ej.. signos alfanuméricos, figuras geométricas etc.) a partir de material
reflectivo de PVC o pelicula polimérica. Este proceso permite lograr mejores resultados
que los obtenidos por medio de procesos existentes en el estado de la técnica, ya que puede
hacer mds fdcil su elaboracion y fijacion, garantizando la reflectividad por mds tiempo.
Este proceso puede ser mds sencillo y econémico que el utilizado hasta la fecha,

permitiendo un uso seguro por cada vez mds usuarios.

Esta nueva técnica no presenta elementos extraios que interfieran o bloqueen la
reflectividad, garantizando una mejor retro-reflexion de la luz. Bien es sabido que el
protector de acetato transparenie (que se acostumbra colocar encima) no esta elaborado
en material tratado para soportar los rayos ultravioleta e intemperie en general, lo cual
ocasiona que el material irremediablemente se raye, se opaque, se torne amarillento y
acartonado, obstaculizando asi el paso de la luz. El material disponible (como protector de
los reflectivos) en el mercado, ha sido fabricado para confeccionar elementos
promocionales como: estuches, porta cosméticos, porta C.D., poria tarjetas, forros para

ropa elc.

La presente invencidén garantiza la reflectividad propia de la cinta polimérica, mejorando
incluso su retro-reflexion, al bloquear (por el ¢nvés) el paso del agua, polvo o mugre a
elementos extrafios que la pueden inutilizar. De esia manera aprovechamos las bondades
del polimero que esia fabricado especialmente para su uso al medio ambiente, para

soportar los rigores de la intemperie.

Con el actual proceso se genera un sin numero de posibilidades para crear elementos de
diferenciacion los cuales garantizan la idoneidad del elemento reflectivo, dificultando la
Jalsificacidn, y creando confianza en la comunidad y en el usuario. Estos signos son
también utilizados por los chalecos de los motociclisias y deben tener un elemento que

garantice su procedencia, como sucede con las placas de los vehiculos.
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Con esta nueva patente se pueden fijar por primera vez, todo tipo de elementos reflectivos
(cada vez mds necesarios en la vida cotidiana) a prdcticamente cualquier tipo de material,
sin importar que sea cuero, pldstico, tela de algoddn, poliéster, caucho, nylon o mezcla de
estos, pues por medio de una costura en maguina plana o a mano, se puede fijar o coser los
simbolos alfanumeritos o las figuras reflectivas a todo tipo de prendas. Se acaba con el

mito que solo se podia utilizar cinita reflectiva cuando la prenda era de PVC.

Con la nueva patenie se pueden elaborar muchas combinaciones tanto de colores como de
preseniaciones de los elementos reflectivos, generando altermativas que incluso pueden

hacer juego con los colores de la confeccién.

De la misma manera con estos nuevos signos reflectivos sellados por electrofrecuencia
sobre una base o sustrato de PVC, se pueden fijar por medio de cinia de doble faz,
electroimanes, velcro, o con pegante a cualquier superficie, credndose una nueva
generacion de elementos reflectivos para uso en sefalizacién, con bajo costo y alio valor
agregado. Se pueden crear elementos para quitar y poner, para manejo de brigadas de
rescate, para sefalizacion de carros o maquinaria en medio de la via, para sefalizar sitios

de peligro ecic.

Los objetos y caracteristicas de la presente invencion serdn mds evidentes al tomar en
cuenta la descripcion detallada de la invencion, la tabla y figuras preseniadas, y las
reivindicaciones adjuntas a este documento.

Descripcién detallada de la invencién:

El proceso de la presente invencidn utiliza los siguientes materiales:

i) Material base o sustrato (ej.: PVC o PVC sobre una base de poliéster).

i) Muierial reflectivo polimérico o de PVC (fubricado por medio de un rodillo
grabador, para obtener microprismas en un lado de las superficies, por
ejemplo el material retroreflectivo elaborado por Asia Sun (Taiwdn) Inc.).

iij)  Adicionalmente se pueden incluir uno o varios pedazos de material de PVC

entre el material base y el material reflectivo (o sobre el material reflectivo,
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en forma de silueta perimetral), dependiendo del diseRo y color final que se

quiera obtener en el signo.

La lamina reflectiva polimérica es translucida, sin embargo solamente tiene una cara que
es la reflectiva (la cara lisa, opuesta a la grabada con los microprismas), el envés o cara
grabada debe ser preservado del mugre y sobretodo de la humedad, pues al estar el agua
en coniacto con los microprismas estos desaparecen (el agua llena los espacios del
grabado y se genera una superficie lisa) exponiendo al usuario a no ser visio,

desapareciendo el material reflectivo contaminado con agua.

El lado liso o cara de la ldmina reflectiva esta diseRado para ser expuesto directamente a
lu intemperie, y el polimero que la compone tiene los aditivos para garantizar su uso. Las
propiedades reflectivas de esta cinta solamente funcionan estando secas. Con la patente
propuesta, se puede garantizar la reflectividad aun en medio de la lluvia, que es cuando
mas se necesita, pues baja la visibilidad, dificulia las maniobras de frenado y demora las

reacciones del promedio de los conductores.

Con este nuevo proceso se garantiza de forma eficiente la fijacién del material de base o
sustrato de PVC al material reflectivo, logrando (mediante sellado por electrofrecuencia)
que quede completamente sellado y no permita el paso del agua, mugre o tierra al interior

de la cinta reflectiva, manteniendo la reflexion de la luz.

El sellado homogéneo se logra mediante un proceso similar al conocido en el estado de la

técnica como es la electrofrecuencia, y se caracteriza por las siguientes etapas:

ELABORACION DEL SIMBOLO REFLECTIVO

a- Seleccion del sustrato o material base, que puede ser un pedazo de material
de PVC, este material puede ser una simple tela o pelicula de PVC o con base de poliéster

para garantizar mayor resistencia al desgarre.

b- Colocacion o superposicion de la ldmina reflectiva de polimero, teniendo

especial cuidado de dejar la cara grabada hacia abajo (los microprismas hacia abajo).
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c- Seleccion del electrodo o molde metdlico a utilizar, el cual tendrd la forma
del simbolo, letra, mimero, logotipo, escudo, emblema, figura geométrica, y/o sus
combinaciones. Este molde se puede realizar por electroerocion (fotograbado), por
modelado o ruteado, por medio de maquina de moldeo por 3D, o por medio de doblado.
Para la elaboracion del elecirodo se podrdn utilizar metales como: Zinc, Magnesio, Cobre,

Aluminio, Hierro, Bronce o mezclas de eslos.

d- Se procede al proceso de sellado propiamente dicho. Para este proceso se
puede fijar el molde o electrodo metdlico en la superficie o porta elécirodos de la maquina
de electrofrecuéncia, (altafrecuencia, termosellado o técnica similar), pero también se
puede trabajar con el electrodo suelto si se requiere. Se gradiia la maquina (calibrar el
tiempo de exposicion de corriente, dependiendo del drea y tipo de material que se use, a
mayor drea mayor exposicién). Los sellos se elaboran uno al lado del otro para no
desperdiciar malerial, y se puede invertir el molde si se desea para acomodarse mejor al

drea del material reflectivo.

e- Posteriormente se procede a corlar los simbolos por medio de tijeras o con
el troquel o molde metdlico de corte correspondiente (para ello se utilizara una
troqueladora neumdtica, diferente de la maquina selladora), cuidando de hacer esta labor
por la parte interna del sello, dentro del drea de unién propiamente dicha, para que no se

vean las partes suellas de los maleriales.

FIJACION DEL SIMBOLO REFLECTIVO

Las costuras aqui descritas se realizan por el medio del drea de sello, garantizando que el

agua no va a peneirar y de esta forma continua el sellado realizado.

f Una vez se tiene el simbolo reflectivo se puede fijar sobre la prenda
deseada por medio de maquina de confeccidn, o cosiéndolo a mano si es una prenda de
tejido, cuero, caucho etc. Si es una prenda de PVC lo se fijard por medio de

electrofrecuencia con el mismo electrodo metdlico con el cual se elabord.
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TROQUELADO COMO PROCESO PREVIO

g- También se puede elaborar el simbolo o signo de identificacion reflectivo,
troquelando o cortando previamente tanto el material de base como el material reflectivo,
en cuyo caso con el mismo molde o troquel se puede cortar una cuna o guia para depositar

deniro los dos materiales y facilitar el case o precision para el sello.

TIPOS DE BASE (SILUETA) ENTERIZA O PERIMETRAL

h- Se puede también elaborar el simbolo o signo de identificacion reflectivo
utilizando como base un pedazo de PVC troquelado o coriado en forma de una silueta
(contorno de la figura), el cual puede ser enterizo (como el expuesto anteriormente) o
puede ser una base de silueta perimetral (que seria en su forma externa la misma siluela,
sin embargo liene un proceso de corte adicional que libera la parte central de la figura

dejando solamente el drea de su perimeiro).

i- Esta silueta perimetral se puede utilizar en medio de una base o siluela

(enteriza) y cubrirse con la cinia reflectiva de polimero, credndose un elemento de tres

capas.

j- Se puede elaborar 1ambién un simbolo reflectivo contando con una base o
silueta de PVC, con un corte o silueta de material reflectivo y terminado con una silueta

perimetral de PVC.

COLORES DE LA BASE

k- La base o sustrato de PVC es de vital imporiancia para este proceso, es la

piedra angular de la patente y por tanio represenia las siguientes alternativas:

1-  Cuando se utilice cinta reflectiva de color blanco (como la utilizada en la
numeracion de los chalecos reflectivos) el fondo podrd ser de color oscuro (negro) para
que por ‘contraste’ nos de gris, que es un color de grata recordacidn,; de la misma forma

obtendremos que el drea del sello quedara a la vista, pues la cinta se derretida o se fundird
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y tendremos un drea perimetral de color negro que se volvié costumbre y necesidad para
poder definir realmente un mimero. También se podar utilizar el color verde oscuro, el

azul, el café, eic.

m- Cuando se utilice cinta reflectiva de color amarillo limén (como la utilizada
en las franjas y mimeros de muchas prendas reflectivas) el fondo podrd ser de color

blanco, para garantizar mayor reflexitn de luz.

OTRO MANEJO A LA CINTA REFLECTIVA

n- La cinta reflectiva se puede manejar suelta (como viene en su estado original)
o se pre-sella, sobre un pedazo de PVC, para facilitar los cases en el momento del armado
de los simbolos reflectivos. Este sello se puede hacer con elecirodos de formas geométricas
(cuadrados, rombos, curvas) como también con textos o leiras, con puntos o pequefas

figuras que permitan una pequefa a mediana unidn y que faciliten los tiempos de proceso.

SITIOS DEL SELLO QUE SE PUEDEN REALIZAR

o- Los sellos o 4rea de unidn, el 4rea que se funde después de la exposicién a la

maquina, puede encontrarse en tres posiciones a saber:

i- En la parte externa del simbolo reflectivo, quedando mitad en el édrea

externa y mitad en el drea interna.

ii- A ras del simbolo reflectivo, justo donde terminan tanto la base como el

material reflectivo.

iii- En la parte interna del simbolo reflectivo, dejando un pequefio espacio

entre el filo o terminacién del material y el inicio del 4rea del sello.

TIPOS DE SELLO

10
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p- Los moldes o electrodos metilicos para la realizacidn de estos sellos pueden

ser.

i- De una, dos, o tres secciones lisas, sin ningin grabado tal como viene

la fleca o pedazo de aluminio con el cual se realiza el electrodo.

ii- De una, dos, o tres secciones las cuales pueden ser grabadas con
simbolos, logos, figuras, emblemas o cualquier forma deseada. Estos grabados pueden ser
en bajo o alio relieve, (realizados en el electrodo por electroerosidn o por medio de

maquina grabadora de 3D).

ili- De una, dos, o tres secciones de las cuales una o dos pueden ser
grabadas, y las restantes lisas con textos o simbolos alfanuméricos, en bajo o alto relieve,
(estos grabados se podrdn realizar en el electrodo por electroerosién o por medio de

maquina grabadora de 3D).

FORMA DE LOS SELLOS

Como un recurso importante para dar una ‘imagen corporativa’ a cada cliente, el proceso
permite la posibilidad de combinar diferentes configuraciones en las capas de los
materiales mencionados, junio con diferentes configuraciones en los electrodos, para

lograr obtener resultados tales como:

- Diferentes tipos de tonos reflectivos y diseAos obtenidos en el signo mediante la
combinacion predeterminada de configuraciones presentadas en la Tabla I, y en las
Figuras 1 a 15.

- Mayor dificullad de falsificacion al generar caracteristicas distintivas en el signo
por medio de informacion gravada en los electrodos, y posicionamiento de los electrodos a

la hora de sellar (segiin se muestra en la Tabla I).
Las configuraciones mencionadas anteriormente son descritas de manera detallada en la

Tabla I y en lay Figuras ! a 15. La Tabla I presenia 62 configuraciones diferentes de tipos
de elecirodo y posicionamiento del electrodo a la hora de efectuar el sellado del signo

11
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sobre el sustrato. Se puede observar que dicho electrodo puede ser de una o varias piezas,
lo cual permite variar las caracteristicas del grabado superficial en el sello. En este caso

cada configuracion en la Tabla I muestra un electrodo de ires piezas.

Las Figuras 1 a 15 presentan quince configuraciones diferentes para las capas de los
materiales seleccionados en la elaboracion del signo(es decir, configuraciones para el
posicionamenito del material reflectivo y las siluetas enterizas o perimetrales de PVC).
Dichas figuras muestran formas especificas de realizacion de la invencién por aplicacién

del sello con electrodo (de una a tres secciones).

Mezclando las 62 configuraciones presentadas en la Tabla I, y las 15 figuras adjuntas al
documento, es posible obtener multiples combinaciones de configuraciones (cada una con
un resultado particular), para la ejecucion del proceso de la presente invencion,
dependiendo de la forma de realizar el sello, segin lo expuesto en los puntos anteriores,
junto con la posibles combinaciones de capas de PVC para la elaboracién del signo (figura
corlada o troquelada), que va a fijarse sobre un sustrato 1 y puede conformarse de la

siguiente manera:

8- Solamente de material reflectivo 2;

b- de material reflectivo 2, con una silueta perimetral 3 en PVC, de un color
contrastante colocado sobre el perimetro de la figura o signo, para obtener una mayor
visualizacion;

c- con silueta perimetral 3 en PVC cortada o troquelada y colocada en la parte
inferior de la figura o signo de material reflectivo 2, de forma tal que al realizar el sello 4 se
genera un surco o rebaba que no sélo mejora la visualizacién del signo, sino su anclaje
sobre el sustrato. El “surco” mencionado se logra al tener una capa adicional de material de
PVC (“silueta de perimetral o de contorno™) que al ser sellada genera una rebaba alrededor
del signo, debido al desplazamiento de este material adicional cuando se aplica un
incremento de temperatura y presién con el electrodo;

d- con silueta enteriza 3 en PVC cortada o troquelada, en color contrastante y
ubicada en la parte inferior de la figura o signo de material reflectivo (es decir por debajo

de la capa de material reflectivo),

12
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c- con silueta perimetral 3 en PVC estampada en screen 5, en un color
contrastante, la cual puede ir sellada sola o sobre silueta 3 de color contrastante.

Con respecto a las combinaciones de capas de materiales en PVC, se pueden utilizar
siluetas enterizas o siluetas perimetrales, troqueladas o cortadas, en material de color
contrastante de igual 0 mayor drea que la comrespondiente figura o signo cortado o
troquelado en material reflectivo. Estando dicha silueta ubicada en la parte inferior o
superior de /a capa de material reflectivo, estas formas de sellado con electrodo de 3
secciones proporcionan un sellado optimo de alta resistencia y mayor visualizacién, que

permite una identificacién rdpida y segura del usuario de las prendas.

Descripcién de las Figuras:

De acuerdo a la descripcion del proceso para la fijacion de signos de identificacion, se
pueden obtener un sinn(imero de posibles combinaciones de acuerdo al electrodo. De
dichas combinaciones, las mds representativas se presentan resumidas en la tabla I, sin ser
ello una limitante de la invencién, donde se puede observar en detalle, junto con las figuras

para meyor claridad, formas especificas para la realizacion de la invencion;

En la tabla I se muestran 62 tipos diferentes de sellos (4) de acuerdo con el electrodo que
presenta de una a tres secciones para la realizacion del sello. En las figuras de la tabla I la

linea punteada delimita el borde donde termina el simbolo a ser sellado.

Tabla I:

Sello perimetral liso.

Sello interno liso.

Sello liso, mitad sobre la figura troquelada y mitad sobre el sustrato o material base.
Sello doble liso en el contorno.

Sello interno doble liso.

Sello externo doble liso.

Sello doble liso, uno sobre la figura y el otro sobre la tela base.

Sello en el contorno doble liso separado.

0NN R W -
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11.
12.

13.
14,
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29,
30.
3l
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Sello interno liso doble separado.

Sello doble liso separado con una parte sobre la tela base y otra sobre la figura o
signo.

Sello triple liso.

Sello triple, en la mediana, es decir con una de las secciones mitad hacia adentro del
signo y la otra mitad sobre el sustrato.

Sello triple interno liso.

Sello triple liso perimetral o de contorno.

Sello perimetral liso y grabado, grafilado o estriado al centro y luego liso.
Sello interno liso, grabado, grafilado o estriado al centro y liso.

Sello liso mitad sobre la figura troquelada y mitad sobre el sustrato o tela base,
grabado, grafilado o estriado al centro y liso.

Sello externo liso, grabado grafilado o estriado al centro y luego liso.
Sello perimetral grabado, grafilado o estriado y lliso separado.

Sello interno, grabado, grafilado o estriado y liso separado.

Sello en la mediana grabado, grafilado o estriado, liso separado.

Sello en el contorno liso y grabado, grafilado o estriado separado.

Sello interno liso y grabado grafilado o estriado separado.

Sello en la mediana liso y grabado, grafilado o estriado, separado.

Sello triple, grabado, grafilado o estriado en el contorno, liso, grabado.
Sello triple interno grabado, grafilado o estriado liso, grabado.

Sello triple en la mediana grabado, grafilado o estriado, liso, grabado.
Sello triple externo grabado, grafilado o estriado, liso, grabado.

Sello triple grabado, grafilado o estriado en el contorno, liso, grabado.
Sello triple interno grabado, grafilado o estriado liso, liso.

Sello triple en la mediana grabado, grafilado o estriado liso, liso.

Sello triple externo grabado, grafilado o estriado liso, liso.

Sello triple en el contorno, liso; grabado, grafilado o estriado liso; liso.
Sello triple interno liso; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple en la mediana, liso; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple externo liso; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple en el contorno, liso; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple interno, liso; grabado, grafilado o estriado; grabado.

14
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39.
40.
41.
42,
43,
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51,

52.
53.
54.
5.

56.
57.
58.

59.

60.

61.
62.

% \06

Sello triple en la mediana, liso; grabado, grafilado o estriado; grabado.

Sello triple externo liso; grabado, grafilado o estriado; grabado.

Sello triple en el contomo, liso; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple interno, grabado; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple en la mediana, grabado; grabado, grafilado o estriado; liso.

Sello triple externo, grabado; grabado, prafilado o estriado; liso.

Sello triple en el contorno, liso; liso; grafilado o estriado.

Sello triple interno, liso; liso; grafilado o estriado.

Sello triple en la mediana, liso; liso; grafilado o estriado.

Sello triple externo, liso; liso; grafilado o estriado.

Sello perimetral grabado, grafilado o estriado.

Sello intemo grabado, grafilado o estriado.

Sello grabado, grafilado o estriado; mitad sobre la figura troquelada y mitad sobre el
sustrato o tela base.

Sello doble grabado, grafilado o estriado en el contorno.

Sello interno doble grabado, grafilado o estriado.

Sello externo doble grabado, grafilado o estriado.

Sello doble grabado, grafilado o estriado; uno sobre la figura y otro sobre la tela
base.

Sello en el contorno doble grabado, grafilado o estriado, separado.

Sello interno doble grabado, grafilado o estriado, separado.

Sello doble grabado, grafilado o estriado, separado con una parte sobre la tla base y
otra sobre la figura o signo.

Sello triple grabado, grafilado o estriado, en la mediana o sea con unz de las
secciones mitad internamente y la otra mitad sobre el sustrato.

Sello triple externo grabado, grafilado o estriado.

Sello triple grabado, grafilado o estriado perimetral o de contorno.

Sello triple interno grabado, grafilado o estriado.

De acuerdo a las figuras se muestran formas especificas de realizacion de la invencién por

aplicacion del sello con electrodo de una a tres secciones, de acuerdo con la conformacién

del signo o figura sobre la cual se va a aplicar el sello, o sea la combinacién de

configuraciones como siluetas de PVC en color contrastante y signo o signos en material
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reflectivo. Las figuras presentan como ejemplo un simbolo (representando el simbolo
numérico: 2) con uno de sus extremos plegados, con el propdsito de poder diferenciar

claramente la capa de material reflectivo, de las siluetas de contorno y las siluetas enterizas.

Figura 1. Signo en material reflectivo.

Figura 2. Signo en material reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada por
encima del material reflectivo, a ras del contorno del signo.

Figura 3. Signo en material reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada por
encima del material reflectivo, en la parte interna del contorno del signo.

Figura 4. Signo en material reflectivo, con silueta perimetral en PVC, ubicada por
debajo del material reflectivo, a ras del contorno del signo.

Figura 5. Signo en material reflectivo, con silueta perimetral en PVC, ubicada por
debajo y por encima del material reflectivo, a ras del contorno del signo. ’
Figura 6. Signo en material reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada por
encima del material reflectivo, y con silueta enteriza ubicada por debajo del material
reflectivo.

Figura 7. Signo en material reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada por
encima del material reflectivo, con la mitad de la silueta hacia la parte externa del contorno
del signo, y la otra mitad hacia la parte interna del contorno del signo.

Figura 8. Signo en material reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada por
debajo del material reflectivo, con la mitad de la silueta hacia la parte externa del contorno
del signo, y la otra mitad hacia la parte interna del contomno del signo.

Figura 9. Signo en material reflectivo, sobre silueta enteriza en PVC ubicada a ras del
perimetro del material reflectivo.

Figura 10.  Signo en material reflectivo, sobre silueta enteriza en PVC ubicada con la
mitad hacia la parte externa del perimetro del signo, y con la otra mitad hacia la parte
interna del perimetro del signo.

Figurall.  Signo en material reflectivo, con silueta superior en PVC estampada.

Figura 12.  Signo en material reflectivo, con silueta superior en PVC estampada y silueta
en PVC a ras del material reflectivo.

Figura 13.  Signo en material reflectivo, con silueta superior en PVC estampada y silueta
en PVC con la mitad hacia la parte externa del perimetro del signo y con la otra mitad hacia

la parte interna.
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Figura 14.  Signo en material reflectivo, con silueta superior en PVC estampada y silueta
enteriza en PVC a ras del material reflectivo.

Figura 15. Signo en material reflectivo, con silueta superior en PVC estampada y silueta
enteriza en PVC con la parte media del borde hacia el exterior del signo y la otra parte

hacia el interior.

17
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REIVINDICACIONES

1 Proceso para la fijacion de signos polimérnicos de 1dentificacién sobre un sustrato (1)

caracterizado porque comprende las siguientes etapas

a- Seleccién del sustrato o matenal base (1),

b- Seleccién del electrodo o molde metélico a utilizar, el cual tendrd la forma
del simbolo, letra, nimero, logotipa, escudo, emblema, figura geometrica, y/o sus
combinaciones,

c- Fyacién del signo de identificacién de matenal reflectivo en el sustrato (1),
mediante sellado por medio de electrodos, calibrando el tiempo de exposicién de cornente,

dependiendo del érea y tipo de matenal que se use (a mayor irea mayor exposicidn),

d- Enfriamiento del sellado

2 Proceso de acuerdo con la reivindicaciébn N° 1 caractenzado porque el electrodo

puede presentar una, dos, o tres secciones lisas

3 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° | caractenzado porque el electrodo
puede presentar una, dos, o tres secciones las cuales pueden ser grabadas con simbolos,

logos figuras emblemas o cualquier forma deseada

4 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 1 caractenizado porque el electrodo
puede presentar una, dos, o tres secciones de las cuales una o dos pueden ser grabadas y las
restantes lisas con fextos o simbolos alfanuméricos para obtener un sello (4) combinado hso

y grabado, sencillo, doble o tniple

5 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 2, 3 y 4, caractenizado porque de
acuerdo a la forma del electrodo y su disposicién para la aplicacion del sello (4), éste puede
realizarse en la parte externa del simbolo reflectivo, quedando mitad en el drea externa y

mitad en el drea interna
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6 Proceso de acuerdo con la rervindicacién N° 2, 3 y 4, caractenizado porque de
acuerdo a la forma del electrodo y su disposicion para la aplicacion del sello (4), este puede
realizarse a ras del simbolo reflectivo, justo donde terminan tanto la base como el matenal

reflectivo

7 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N°® 2, 3 y 4, caracterizado porque de
acuerdo a la forma del electrodo y su disposici6n para la aplicacién del sello (4), éste puede
realizarse en la parte interna del simbolo reflectivo, dejando un pequefio espacio entre el

filo o terrminacién del material y el inicio del area del sello

8 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 1 caractenzado por que para la
elaboracion del signo o figura cortada o troquelada, se pueden realizar las siguientes

combinaciones de capas en PVC

a- Solamente de matenal reflectivo (2),

b- de material reflectivo (2), con una silueta penmetral (3) en PVC, de un color
contrastante colocado sobre el perimetro de la figura o signo, para obtener una mayor
visualizacion,

c- con silueta pennmetral (3} en PVC cortada o troquelada y colocada en la parte
intenior de la figura o signo de matenal reflectivo (2), de forma tal que al realizar el sello 4
se genera un surco o rebaba que no sélo mejora la visualizacidn del signo, sino su anclaje
sabre el sustrato El “surco” mencionado se logra al tener una capa adicional de matenal de
PVC (“silueta de penimetral o de contorno™) que al ser sellada genera una rebaba alrededor
del signo, debido al desplazamiento de este matenal adicional cuando se aplica un
incremento de temperatura y presion con el electrodo,

d- con silueta enteriza (3) en PVC cortada o troquelada, en color contrastante y
ubicada en la parte inferior de la figura o signo de matenal reflectivo (es decir por debajo
de la capa de matenal reflectivo),

- con silueta perimetral (3) en PVC estampada en screen (5), en un color

contrastante, la cual puede 1r sellada sola o sobre silueta (3) de color contrastante

9 Con respecto a las combinaciones de capas de matenales en PVC, se pueden utilizar

siluetas enterizas o siluetas perimetrales, troqueladas o cortadas, en matenal de color

19
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contrastante de 1gual o mayor drea que la correspondiente figura o signo cortado o
troquelado en material reflectivo, estando dicha silueta ubicada en la parte infenor o
supernior de la capa de material reflectivo
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