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CARLOS R OLARTE, mayor de edad y vecino de Bogotd, 1dentificado tal como aparece al pie
de mi firma en m caracter de apoderado de la sociedad solicitante, respetuosamente me permito

manifestar lo siguiente ante el auto emanado por ese Despacho

1 El Examinador no ha tomado en cuenta en su andlisis la solicitud de patente modificada
que fue presentada junto con la respuesta al auto anterior (Auto No 437 del 3 de Noviembre de
2005), debido a que considera que ésta contiene matenal adicional diferente a lo divulgado en la
sohcitud onginal Cabe recordar que dicha solicitud modificada se adjunté con el fin de cumplir
con lo requeniddo por el Examinador en el antertor examen de fondo En dicho examen (el
anlerior) el Examinador presenté de manera elaborada vanas objeciones puntuales a la solicitud
ongnal, objetando la falta de clandad, y concluyendo lo sigmente “Puesto que se tienen las
dudas mencionadas sobre claridad y definicién de la matena a proteger, esta oficina no realizard
una biisqueda exhaustiva mientras no se aclare y se corrja el texto de la solicitud * (Subrayado
mio ) Al reconocer que dicha solicitud no era muy clara en cuanto a lo que se pretendfa divulgar,

mu representado y yo nos tomamos la tarea de invertir una gran cantidad de tiempo y esfuerzo en

World Trade Coniur  Torre A, Calle 100 No 8A— 37 Piso 10 BogotA D G Colombia
Tl + 57 1601 7700 1ux+ 57 1 601 7799 ofticet@olantenusbeck.com www olargrabeck cym



OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERI LTDA

moditicar la solicitud orginal para que fueran evidentes tanto los detalles, como el objeto de la
invencién segun lo sugerido por Examinador en cada objecién Adicionalmente elaboramos un
memonal aclarando de manera detallada los malentendidos en cada objecién presentada por el
examinador inclusive anexando muestras fisicas con varios ejemplos de la realizacién de la
invencion, con el fin de ilustrar de la forma mds clara posible algunos términos que fueron
malinterpretados por la forma como estaba escrita la solicitud onginal A pesar de que la clandad
de dicha solicitud modificada fue reconocida por el Examinador (“La descripcion de los folios
129 a 145 ey ¢lara pero por haber introducido materia nueve no se tomé en cuenta ” Punto 3 A
del ulimo examen de fondo), en el Glimo examen de fondo el [el Examinador] se ha hmitado a
mencionar de manera muy superficial tan solo unos pocos ejemplos de algunas aclaraciones
incluidas en el capftulo descriptivo de la solhicitud modificada, para justificar la razén por la cual
dec1di6 descanar la solicitud modificada en su evaluacién de mivel inventivo Lo antenior ha sido
expresado en el punto | del filtimo examen de fondo, en el cual el Examinador ha manifestado lo

siguiente

a- ‘1A Para el presente estudio se tuvieron en cuenta las exphcaciones y
Jeluruciones del solicitante que se encuentran en los folios 108 a 119 pero no era procedente
tomar en cuenta el nuevo capitulo descriptivo de los folios 129 a 145 ni los dibujos acompailantes

por cuanto se ha introducido matena nueva, diferente a la que se habia divulgado 1nicialmente en

la presentacién 1mcial Por ejemplo, en_la solieitud presentada onginalmente no se habia
hcecho mencidn de microprismas ni del hecho de gue éstos deberian ubicarse hacia abajo
Tampoco se habia _divulgado imicialmente que el electrodo tienc grabados en forma de
simbolo, Ictra, u otros, en alto vy bajo reheve No se habia mencionado la naturaleza del
clectrodo ni su método de fabricacidn, como la electroerosién En genernl, la divulgacién no
tcnia_mayor detalle sobre los electrodos No se habia mencionado nada sobre invertir el

molde para ncomodarse mejor al drea del material reflectivo No se habfa divulgado nada
sobre los colores de la cinta reflectiva ” (Subrayado y negnlla mios ) Ante esto me permito

maniiestar lo siguiente

Antes que nada, es importante recalcar que como se indicé en la respuesta al auto antenor
(punto 1 a-) “el texto que ha sido adicionado a lo largo del Capftulo Descriptivo Modificado (y
que aparece en letra itdlica) tiene como fin lograr mayor clandad en lo descnito, sin amphar de
ninguna forma lo divulgado ¢n la sohicitud original ” Al estudiar la solicitud modificada es

evidente que dichos detalles, en los cuales el Examinador basa sus objeciones correspondientes a
-la_ampliacion de matenial divulpadg-, simplemente presentan una explicacién elaborada de

Pigina 2de 12



_—

OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERI LTDA

procesos o elementos complementanios comprendidos en el estado de la técnica, los cuales
proporcionan mejor entendimiento del matenal tratado en la sohicitud Es por esto que dichos
detalles que el Examinador cita como base para sus objeciones han sido mncluidos dentro del
capitulo descriptivo, y no dentro de las retvindicaciones Por lo anterior, no es posible entender la
razon por la cual el Examinador insiste en asumir que el alcance de la solicitud modificada ha
sido amphado ya que dichos detalles complementarios claramente hacen parte del capitulo
descripuvo y tienen como (inica finalidad introducir al lector de manera ampha en lo existente en
el estado de la técnica Dichos detalles han sido subrayados en el punto 1a- del presente
memorial (e g, la mencion de micropnsmas junto con la explicacion de hacia que lado deben
posictonarse, la mencién de la naturaleza del electrodo, la mencién de la posibilidad de invertir el
molde para acomodarse mejor al 4rea de matenal reflectivo, y la mencidn de los colores de la

cinta reflectiva)

Ahora, me permito presentar aclaraciones pertinentes a cada ejemplo citado por el

Examinador en el punto 1 a-

1- “cn_la sohicitud presentada originalmente no se habia hecho mencién
de microprismas mi del hecho de que éstos deberian ubicarse hacia abajo ™ Ante esto me
permito reconocer que, si bien es cierto que esto no habie sido mencionado en la solicitud
original la inclusién de este detalle simplemente pretende explicar de manera més clara yna
caracterisuca inherente a la cinta reflectiva utilizada en esta invencién Por lo tanto no se estd
reclamando proteccién sobre éste detalle adicionado, y en caso de ser necesario puede ser

removide de la solicitud modificada, sin afectar el objeto de la invencién

- “Tampoco _se habia_divulgado imcialmente que el electrode fiene
grabados en forma de simbolo, letra, u otros, en alto y bajo reheve No se habia mencionado
la naturaleza del electrodo ni su método de fabricacién, como la electroerosién En gencral,

Ia divulgacién no tenia mayor detalle sobre los electrodoes ™ En cuanto a la naturaleza de los
electrodos y la mencién de su posible método de fabricacién (e g , por medio de electroerosion),

me permito aclarar que las caracteristicas del electrodo, tales como su método de fabncacidn
hacen parte de lo conocido ampliamente en el estado de la técnica, y por lo tanto en ningun
momento se pretende reclamar proteccion sobre estas caractenisticas del electrodo Sin embargo,
contrario a lo manifestado por el Examinador, en el capitulo descnpuvo y en la reivindicacién 2
de las solicitudes No 01 108 446 y No 01 108 450, se hace mencidn explicita de la naturaleza de

los electrodos y de los grabados que estos presentan, como se puede ver a continuacién “( )
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dicho elecirodo de un solo cuerpo puede ser de aluminio, bronce, zinc o aleacién similar y
puede presentar una, dos o tres secciones de las cuales una o dos pueden ser grabadas,
grafiladas o estriadas, y las restantes hsas ( )" ,“{Rewvindicacién] 2 ( ) caracterizado
porque el electrodo es de un solo cuerpo y puede presentar una, dos o tres secciones grabadas,
grafiladas o estriadas ( )’ (Subrayado y negnlla ajenos al texto) Adicionalmente, en la tabla
I de cunlquiera de las solicitudes No 01 108 446 y No 01 108 450, se menciona nuevamente la
posibilidad de que el electrodo tenga por lo menos una de sus secciones grabadas, grafiladas o
esiriadas Al observar las configuraciones presentadas en la tabla I, es evidente la presencia de
g abudoy en forma de simbolo letra, u otros Lo que tal vez no salta a la vista es la posibihdad de
que estos sean en alto o bajo relieve, por lo cual se especificd de esta forma en el texto de la
solicitud modificada que fue presentada como respuesta al examen anterior A continuacién se
presenta una configuracidn tomada de la Tabla 1 de la solicttud No 01 108 450, en la cua] se

evidencia de manera clara la presencia de grabados en el electrodo

-d-—umr- — .. e e

Electrod V3 Y,
— e 'q{i.{‘ 52

Superficie grabada del . }95.
electrodo

Ve
’;:] RAD:
’
4 =

Hlustracién 1 Tomada de la configuracidn No 4 de solicitud No 01 108 450 (equivalente a la
configuracién No 52 en la solicitud modificada)

¢ Mgy

Grabados en forma de
simbolo letra, u otros

Cabe recordar que el electrodo sf fue mencionado en las reivindicaciones de las
solicitudes onginales (Remnvidicacion 2), por lo que considero que es pertinente tener en cuenta
las explicaciones incluidas en el capitulo descriptivo, referentes a la naturaleza de éste [el
clectrodv] Por ultimo, se han incluido las figuras 1 a 15 de las solicitudes No 01 108 446 y No
01 108 450, ya que en estas se evidencia con mayor clandad las letras, nimeros, etc , que quedan
grabadas por los electrodos, como se explica en mayor detalle més adelante, en el punto 1 b- del

presente memonal

m-  “No_se habia mencionado nada sobre invertir el molde para
acomodarse mejor al drea del matenal reflective ™ Ante esto me permito resaltar que lo que se

mcnciond en la sohcitud modificada fue exactamente lo siguente “Los sellos se elaboran uno al

' 1 omada del capitulo descriptivo de las solicitudes No 01 108 446 y No 01 108 450
Tomada de la Rewvindicacidn 2 de la solicitud No 01 108 450 La Reivindicacién 2 de la solicitud No 01 108 446
también hace mencién de los grabados en el electrodo
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ladv del otro paa no desperdiciar material y se_puede invertir el molde si1 se desea parq
acomodurse mejor_al area del maierial reflectivo ™ (Lineas 14-16, Pg 8, Subrayado mio) De lo

anterior es claro que simplemente se est4 describiendo en mayor detalle una posible forma de
elaborur los sellos, pero esto de ninguna forma pretende reclamar proteccion sobre este detalle
que en caso de ser necesario, también puede ser omitido del capitulo descnptivo sin afectar de
jorma alguna el objeto de la invencidén En cualquier caso, la solicitud modificada adjunta a este

memonal ha omitido este detalle

iv-  “No_se habfa divuigado nada sobre los colores de la cinta
ruflectiva * Ante esto me permito reconocer que efecuvamente no se habia mencionado nada

sobre los colores du la cinta reflectiva, ya que a la hora de redactar ¢l documento onginal se
omitié por considerar que era un detalle obvio, puesto que los colores de dichas cintas son
bastante conocidos en el estado de la técnica Nuevamente, me permito recordarle al Cxaminador
yue esta caractenstica fue mencionada en el capltulo descriptivo de la solicitud modificada con el
lin de presentar una descripcidn méas completa de lo comprendido en estado de la técnica, y por lo
1anio pucde ser omiuida en caso de ser necesario, sin afectar de forma alguna el objeto de la
invencidn En cualquier caso la solicitud modificada adjunte a este memonal ha omitido este
detalle

b- 1 C Se tomaron en cuenta los dibujos onginales de los folios 12 a 29 porque los
que allego el solicitante en los folios 146 a 158 contienen caracteristicas que no estaban
contempladas en la solicitud onginal, como por ejemplo las letras, numeros, dibujos, logos, etc

que quedan grabados por los electrodos con sobre relieve ”

Ante esla objecién, me permito respetuosamente manifestarle al Examinador que tal y
como se explico en el punto 1 b- del memonal antenor, la sohcitud modificada ha fusionado las
sohicitudes divisionales No 01 108 448, 01 108 446 y 01 108 450, en un solo documento, y los
ditbuos corresponden a los presentados oniginalmente en estas solicitudes Por lo anterior es de
vspurarse que s1 se comparan los dibyjos de Ia solicitud modificada unicamente con los de la
sohuitud oniginal No (1 108 448, puede parecer que exista una amphacién de lo originalmente
divulgado Sin embargo, al compararlo con los dibujos presentados en los 3 divisionales
mencionados, e¢s evidente que sumplemente constituyen una renumeracién de lo presentado
onuinalmente en éstos documentos Las /etras, numeros dibwos, logos, etc, que quedan
grabados por loy elecirodos con sobre relieve se pueden ver claramente en las figuras 1 a 15 de
la solicitud No 01 108 446, en las figuras 1 a 15 de la solicitud No 01 108 450, y en las
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conlipuraciones 15 a 62 de la Tabla [ en la solicitud modificada, las cuales corresponden a las
configuraciones | a 34 de la solicitud No 01 108 446 (renumeradas en la tabla I de la solicitud
modificada de la 15 a la 48) y a las configuraciones 1 a 14 de la solicittud No 01 108 450
(renumeradas en la tabla I de la sohicitud modificada de la 49 a la 62) En la solicitud modificada
no se incluveron las figuras 1 a 15 de la solicitud No 01 108 446 y No 01 108 450, ya que se
consuderd que con las aclaraciones presentadas en el capftulo descriptivo, al 1gual que en el
memorial anterior, era suficiente para entender los resultados que éstas 1lustraban al combinar las
configuraciones presentadas en la Tabla 1, con las figuras 1 a 15 de la sohicitud No 01 108 448
Sin embargo, con el fin de evitar posibles mal-interpretaciénes, se han incluido en la sohicitud
adjunta a este memorial las figuras faltantes, renumeradas de la 16 a la 45° La siguiente tabla
presenta de manera general la equivalencia entre las configuraciones y figuras de las divisionales

originales y la solicitud modificada

Solicitud Modificada Solicitudes Oniginales
Tabla 1
Configuraciones 1 a 14 Configuraciones 1 a 14, Sol No 01 108 448
Configuraciones 15 a 48 Configuraciones 1 a 34, Sol No 01 108 446
Conliguraciones 49 a 62 Configuraciones 1 a 14, Sol No 01 108 450
Figuras
liguras 1 a |5 Figuras 1 a 15 de la sohicitud No 01 108 448
Mguras 16 4 30 Figuras 1 a 15 de la solicitud No 01 108 446
Figuras 31 a 45 Figuras | a 15 de la solicitud No 01 108 450
c- 1 D El capitulo reivindicatorio tomado en cuenta para el presente estudio

«omprende 4 r.ivindicaciones y se encuentra en los folios 17 a 19, 1al como fue radicado al micio
def trdmite  segun las explicaciones dadas por el solicitante El capitulo de los folios 159 a 161
con 9 rervindicaciones no se tomd en cuenta porgue se infrodujo material muevo (sic) diferente al
rewvindicado en el capitulo presentado con la solicitud oniginal * (Subrayado mio )

Ante esto me permito manifestar lo siguiente
1- La solicitud original comprende 5 reivindicaciones y no 4 como lo ha

man:testado el Examinador en este punto

? Las hguras renumeradas de fa 16 a la 30 son las correspondientes a la solicitud No 01 108 446 y las figuras
renumeradas de Ia 31 a la 45 son las correspondientes a la solicitud No 01 108 450
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- En cuanto a las reivindicaciones de la solicitud modificada, el Examinador
simplemente se ha limitado a mencionar que se ha introducido matenial nuevo en éstas (ver texto
subravado en el punto 1 c- del presente memonal), sin dar mayor explicacién de por que ha
llugado a esta conclusién Respetuosamente me permito aclarar que al revisar cuidadosamente las
reivindicaciones de la solicitud modificada, y compararlas con las de las solicitudes onginales, es

evidente que dichas reivindicaciones [en el nuevo capitulo reivindicatorio] simplemente han sido

reagrupadas (junto con algunas modificaciones de redaccién resaltadas en | 1talica ser
equivalentes a lo imcialmente divulgado. y al mismo tiempo hacer parte de un solo capitulo
reivindicatorio modificado La siguiente tabla presenta de manera general la equivalencia entre

las retvindicaciones de las divisionales onginales, y la solicitud modificada

Rewvindicaciones ¢n Sohicitud Modificada Rewvindicaciones Equivalentes en
Sohcitudes Originales

Retwvindicacion | Reivindicacién 1 1gual en las 3 Solicitudes

Retvindicacién 2 Rervindicacidn 2 en Sol No 01 108 448

Rerwvindicacidn 3 Rervindicacién 2 en Sol No 01 108 450

Reivindicacidn 4 Rervindicacion 2 en Sol No 01 108 446

Reivindicaciéon 5 Reivindicacion 3 (ler guidn) 1gual en las 3
solicitudes

Reivindicacion 6 Reivindicacién 3 (20 guién) igual en las 3
solicitudes

Reivindicacidn 7 Reivindicacién 3 (40 guidn) igual en las 3
solicitudes

Ravindicacion 8 Reivindicacién 4 i1gual en las 3 Solicitudes

Reivindicacion 9 Reivindicacion 5 1gual en las 3 Solicitudes

La Reivindicacion | es 1gual en las 3 divisionales onginales En la solicitud
modificada, se han removido los detalles de los procesos convencionales de fijaci6n conocidos en
¢] estado de la tecnica, tales como temperatura y tempos de enfriamiento (en los puntos c- y d-
de la Reivindicacién 1), debido a que, como fue mamfestado en la respuesta al examen anterior,
se reconoci6 que dichos datos no eran relevantes para el objeto de la invencién Esto fue reiterado
de la sigwente manera en el punto 2 n- del memonal anterior, ante la objecién aclarada en éste
numeral

‘El Examinador tiene razén en cuanto al requisito de temperatura necesario para

adlcanzar el rango de transicién vitrea que permita manipular el polimero de manera
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adecuada durante el proceso Stendo estos valores de temperatura, tiempo de sellado,

enfriamiento, etc, bastante conocidos en el estado de la técnica, se han omitido en la

deseripeidn, prestando énfasis en describir de mancra detallada los pasos necesarios

para_lograr los resultados obtenidos con la presente mmvencidn ( )” (Negnlla y
subrayado ajenos al texto )

En el paso b- de la solicitud modificada se ha especificado que la elaboracién del
signo de 1dentificacion se hace a partir de seleccionar un electrodo o molde metalico, que es el
que le dard la forma al matenal cuando sea sellado En la solicitud original no se hablaba de la
seleccion del elecirodo sino directamente de la elaboracion del signo seleccionado de letras
numeros eic , ya que se asumé que era obvio el medio por el cual se obtendna la forma en el
matenal seleccionado En el punto 2 p- del memonal anterior se reconoce que la mencién del
electrodo en la reivindicacién independiente aportaba mayor clandad, por lo que fue incluido
segun lo sugerido por el Examinador® El punto a- de la Retvindicacién | también es
esencialmente el mismo en todas las solicitudes (es decir, la modificada y las 3 divisionales

originales)

Las Reivindicaciones 2, 3 y 4 en el capitulo reivindicaetorio modificado, son
equivalentes a la segunda rervindicacion en cada una de las 3 divisionales origtnales En este

caso, cada divisional presenta diferencias en la segunda reivindicacion

Las Reivindicaciones 5, 6 y 7 en el capitulo reivindicatono modificado son
equivalentes a la Reivindicacién 3 de cualquiera de las 3 divisionales onginales (es igual en
cualquiera de las 3 divisionales) En este caso simplemente se han dividido el pnmer, el segundo
y el cuarto punto de la Rervindicacion 3 ongmal (indicado en ésta con guiones), en 3
rewvindicaciones (5, 6, y 7) dependientes de las 3 anteriores (lo que seria equivalente a la

dependencia entre la Reivindicacion 3 y la 2 en las solicitudes originales)

Las Reivindicaciones 8 y 9 son respectivamente equivalentes a la 4 y 5 de
cualquiera de las 3 divisionales onginales (es decir, éstas son respectivamente iguales en
cualquiera de las 3 divisionales) En este caso se ha hecho prichicamente una transcnipeion, junto

von algun cambio menor introducido con el fin facilitar su interpretacién Sin embargo, en el

' Punto 2p del memorial anterior ‘p- ‘iv En la reivindicacién 2, dependiente de Ia 1, se menciona un

tlectrodo que ni siquiera habla sido muncionado en la reivindicacién independiente Las rervindicaciones deben ser
claras por sl mismas Ante esto me permito aclarar lo siguiente En la el Cepitulo Reivindicatorio  Modificado
adjunto se¢ menciona el electrodo en la rervindicacién independiente, segiin lo sugerido por el examinador’
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capitulo rervindicatorio modificado que se adjunta a este memorial se ha modificado nuevamente
la Reivindicacion 9 pama hacerla dependiente de la 8, de manera anédloga a lo que ocurren con la

dependencia entre la Rervindicacidn 5 y la 4 en las solicitudes originales

2 E! Examinador ha citado la anterionndad No 388909 (patente anterior del mismo
solicitante, referida en el memonal antenor como No 25572) para soportar su tinica objecion al

nivel invenuvo En el segundo parrafo del punto 5 A, el Examiador ha mamifestado lo siguiente

“El objeto reivindicado es substancialmente el mismo que ha revindicado el
sohicitante, con la unica diferencia que en el objeto de la solicitud en estudio se dan

detalles de la temperatura y del iempo de aplicacién del electrodo, ademds se indica
algo tan obvio como que se deja enfriar durante unos segundos Por lo anterior, un técnico

medio en la matena habria denvado de manera evidente el método de fijar signos de
identificaciébn poliméricos sobre un sustrato, tal como lo caracterizo el solicitante en el
capitulo rervindicatorio lomado en cuenta Por lo tanto la solicitud en estudio no cumple
con el requisito de nivel inventivo establecido por el articulo 18 de la Decisidn 486 ™ Ante

esto me permito aclarar lo siguiente

a- La misma antenoridad citada por el Examinador fue mencionada en el punto 2 a-
del memonial antenior, resalltando de manera explicita las diferencias de la presente invencién con
lo contemido en el estado de la técnica Aunque el capitulo descriptivo modificado no menciona
explicitamente ésta anterioridad, en la descripcidn referente al estado de la tecnica se hace
mencion de lo divulgado en este documento (que hace parte de estado de la técnica), lo cuel fue
aclarado en el memonal antenor Me permito recordarle respetuosamente al Examinador que
aunque la solicitud No 388909 y la presente invencidn tengan componentes o caracter{sticas
comunes (e g , sellado por termofrecuencia, electrofrecuencia, etc ) utilizadas en la realizacién de
la invenci6n, el objeto reivindicado es significavamente distinto, por las razones mencionadas a

lo largo del memonal anterior, al 1gual que en el punto 2 a- en el cual se resume lo siguiente

‘ La presente invencidn, ademds de evitar los inconvenientes descnitos anteriormente [en
el punto 2 a- del memonal antenior], logra utilizar menos matenal durante la elaboracién
del signo, facilitar la produccién eliminando una etapa del proceso, y adicionalmente
aprovechar las propiedades inherentes al matenal reflectivo de PVC, ya que éste viene de

fabrica con tratamiento U V para evitar el detenoro con la luz del sol ”
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b- S1 las explicaciones dadas como respuesta al examen de fondo antenor fueron
realmente temdas en cuenta (como lo manifiesta el Examinador en el punto 1 A del examen de

londo) no es claro por que el Examinador ha optado por concluir de manera simphsta y sin

presentar un analisis elaborado que “la Ginica diferencia Jes] que en el objeto de Ia sohcitud en

estudio se dan detalles de la temperatura v del fiempo de aplicacién del electrodo”, siendo
gue a lo largo del memonal anterior se contrasté de manera detallada las diferencias y ventajas

in.nte a la patente anterior, y se reconocid que los datos de -temperatura y tiempo de sellado,
enfriamiento, etc -, hacen parte de un proceso convencional en el estado de la técnica, por lo que
fueron omitidos en la solicitud modificada, tal como se mencioné en el punto 2 n- del memonal

anterior

El Examinador uene razon en cuanto al requisito de temperatura necesario para alcanzar
el rango de transicion vitrea que permita mampular el polimero de manera adecuada
durante el proceso Siendo cstos valores de temperatura, tiempo de sellado,
enfriamiento, ttc , bustante conocidos en el estado de la técnica, se han omitido en la
duscripeidn, prestando énfasis en describir de manera detallada los pasos necesarios
para lograr los resultados obtenidos con la presente invencién Cabe recordar que el
concepto inventivo de la presente invencién esté en utihzar un proceso conoctdo en el
estado de la tcenicn (termofrecuencia, electrofrecuencia. etc.), para lograr los
resultados vy ventajas mencionados a lo largo de la solicitud, al 1gual gue en los

puntos 2 a-, b-, c-, d- v g- del presente memonal [es decir, del memonal antenor] ”
(Subrayado y negnlla ajenos al texto )

Cabe recordar que, en el caso particular de este invento se divulga una solucién
icxistente en el estado de la téonica, cuya combinacion particular de elementos y procesamiento
tspecihico no estaba sugenida de antemano No fue hasta que mi representado experimentd con
diferenies combinaciones de matenales, arquitecturas y pardmetros que logré proporcionar una
solucion etectiva a los problemas particulares del estado de la técmica (incluyendo los que
prusentaba la wlenonidad cituda por el Examinador tal y como se aclara en el punto 2 a- del

memonal anterior)

c- Ante la afirmacién de que un técnico medio en la materia habria derivado de
manera evidente el metodo de fijar signos de identificacton poliméricos sobre un sustrato, tal
como lo caracterizo el soliciiante en el capitulo reivindicatorio tomado en cuenia” me permito

respetuosamente aclarar que el Examinador ha sustentado esta objecién presentando como unico

Pagina 10 de 12
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wrgumento el tragmento subrayado en el punto 5 A’ lo cual evidentemente constituye una
i rpretacién completamente vaga y equivoca de lo divulgado en la presente invencién Por lo
tanto solicito respetuosamente al Examinador revisar nuevamente la solicitud modificada,
teniendo en cuenta las aclaraciones presentadas a lo largo del presente memonal, y también del
memonal anterior, especificamente en los puntos 2 a-, b-, c-, d-, g-, y en el Anexo I (del
memonal anterior), ya que ahi se aclaré de manera muy detallada y explicite las ventajas que
presenta la presente invencion sobre el estado de la técnica, y sobre la anterionndad citada por el

Cxaminador

3 Teniendo en cuenta que el Examinador ha reconocido que la solicitud modificada es clara
(ver punto 3 A del examen de fondo), y que las (nmicas objeciones presentadas para evitar
considerarla en su andlisis de mvel inventivo fueron las aclaradas en el punto 1 del presente
memorial me permito respetuosamente solicitarle emitir un nuevo examen de fondo en el cual
uspecihique de manera puntual (tal y como lo hizo en el examen anterior) la matena que
considere debe ser removida, pare que mi representado y yo podamos proceder a efectuar las
modificaciones pertinentes (e g, como se comenté en el punto | del presente memonal, de ser
necesario muchas de las caracterfsticas objetadas por el examinador pueden ser removidas sin
afectar el objeto de la invencién, y de hecho algunas ya fueron remowvidas en la sohcitud
modificada adjunta al presente memorial) Como punto final, solicito respetuosamente al
Examinador que en el préximo examen fundamente sus objeciones en caracteristicas relevantes
que realmenie puedan ser consideradas como una ampliacidn al material imicialmente divulgado,
v no como lo hizo en el ultimo examen, objetando de manera superficial algunas caracterfsticas

«omplementarias que simplemente aportan a la clandad de lo conocido en el estado de la tecnica

4 En vista de lo expuesto a lo largo de este memonal solicito respetuosamente al
I xaminador rcvisar nuevamente la solicitud modificada, temiendo en cuenta las antenores
aclaraciones v proceder a cmitir un nuevo examen que se enfoque en fundamentar de manera

puntual y complcta las eventuales objeciones

‘El objcte ruvindicado ¢s substapelalmente el mismo que ha relvindicado el solicitante, con la Gnica

diferencia gue en el objeto sohicitud e udig se dan il ia tem ura y del iempo de
aphuseidn dil clectrodo, ademds se indica algo tan obvio como que se deja enfnar durante unos segundos

Pdgma 11 de 12
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Atentamente,

4

CARLOS R OLARTE
CC No 79782 747 de Bogotd
TP 74295delCS delal

Anexos Capitulo Descriptivo Modificado
Capitulo Reivindicatorio Modificado
Figuras 16 a 45
Recibo de pago por modificacién
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PROCESO PARA LA FIJACION DE SIGNOS POLIMERICOS DE

IDENTIFICACION SOBRE UN SUSTRATO O BASE DE PVC
\

Campo de Ia Invencién

La presente invencion itransforma la manera de unhizar los materiales reflectivos
poliméricos, creando una nueva variedad de alternativas que mejoran la calidad del

producto y hacen que el proceso de fabricacion sea mas eficiente

Esta invencién cobya un proceso diametralmente opuesto al existente en el estado de la
tecnica para la fyacion de signos de identificacibn ya que esta diseflado para su
utihzacién en todo tipo de prendas (de PVC, cuero lana, caucho nylon, poliester tela de
algodon dril o combinacién de estos materiales) Dicho proceso factlita la elaboracion de
signos en material polimerico reflectivo y permite reducir la cantidad de material utihzado

y el iempo empleado en su elaboracion logrando as! disminuir los costos de fabricacion.

Anteriormente solo se podian fiyar signos reflectivos a una superficie de PVC con esta
nueva invencion se le pueden colocar prdcticamente a cualquier tipo de prenda o
superficie

Este nuevo proceso garantiza el aprovechamento de la mdxima reflectividad del producto,
al no utthzar elementos que cubran u opaquen el material reflectivo, dificultando la

1eflexion de la luz y exponiendv al usuario a no ser visto oportunamente

Ast como los materiales reflectivos a base de microesferas fueron muy populares en lustros
pasados actualmente debido a las nuevas tecnologlas en la petroquimica, los materiales
reflectivos polimericos son los favoritos por su duracion (no se pelan pues no tlenen
microesferas), vienen en una inmensa gama de colores (incluyendo los fosforescentes que
por su pigmentacion son de mas fdcil reconocimienio aun durante el dla ), por la
estabilidad de sus colores, por su resistencia a los rayos ultravioleta y por su costo

economico entre olras caracteristicas

Stn embargo si el material reflectivo polimerico se confecciona tal como viene, se corre el

riesgo de exponer al usuario a accidentes Usualmente el material reflectivo polimérico
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viene en ldminas de 45 x 45 cm o en rollos de 45 cm por cincuenta o cien metros de largo
(e g proveedor de material reflectivo Asia Sun (Tarwan) Inc) Estas laminas reflectivas
tienen una cara que ev el lado brillante de la pelicula polimerica el cual debe quedar
hacia afuera (e g expuesto a la intemperie) y el enves que esta formado por microprismas
debe quedar hacia adentro (protegido de la intemperie) Los microprismas son pequefos
surcos que han sido labrados en la superficie de un rodillo para darle el terminado de
teflecividad a este material La reflectividad es eficiente siempre y cuando los prismas

w abados se mantengan cuslados del agua u otras sustancias similares

Con la presente invencion se encapsula el material reflectivo por su enves (que es el drea
vuinerable) para garantizar compleia impermeabilidad al agua la tierra y a cualquier otro
elemenio que pueda distorsionar dismimur o incluso hacer desaparecer la propiedad
reflectiva de los microprismas que la componen Si el reflectivo polimérico esta en contacto
con el agua por su enves se vuelve una sola masa con el agua desapareciendo los

micioprismas y el efecto reflectivo que lo caracteriza

Con la unlizacion de este nuevo proceso se puede no solamente garantizar la reflectividad
en medio de la lluvia que es el momento en el cual mds se necesita sino tambien mejorar
la 1eflectividad y acentuar el colorido del material al colocarlo sobre una base o sustrato
de PCV de color blanco De la misma manera, al utilizar una base oscura se puede
gurantizar la reflectividad del material y faciiitar la lectura del signo al crearse mediante
el sello por electiofrecuencia o técnica sumilar la siluela perimetral que facilita su

inierpretacion

Este proceso permite ademds la elaboracion de un sinnumero de caracteristicas novedosas
y originaley que dificultan su imitacion y garantizan la idoneidad del signo reduciendo el
riesgo de falsificacion, ya que varios de estos signos son utilizados para identificar
prendas corporativas como las untlizadas por el personal de la Policia y el Ejército

Estado de la Técnica

En el estado de la técnica se conoce un proceso para la fijacidn de elementos reflectivos
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Dicha fijacién se realiza mediante sellado por electrofrecuencia, altafrecuencia,
termosellado o sistemas andlogos que permiten la umén entre el acetato transparente o

protector del reflectivo, el reflectivo, la base y la superficie de PVC

Un proceso convencionul para la elaboracién de simbolos reflectivos utiliza varias capas

de mater wales avi

) Un sustrato o material base (e PVC o PVC sobre base de poliéster)

i) Una base de PVC

i)  Una anta reflectiva gris (compuesta por micro esferas de cristal sobre una
superficie de poliesier e g cinta reflectiva 8910 de 3M)

) Una capa de Clear (Acetalo o vimilv transparente)

La cinta 1eflectiva de color gris esta compuesta por millones de microesferas de cristal
sobre unu base de poliester y fue disedada originalmente para ser fijada mediante
confeccion Esta cinia no se puede sellar directamente al sustrato, pues por ser una tela

muy tupida (seda) y sin ninguna adherencia se desprenderd

St se fyu esta cinta reflectiva por medio de confeccidn a una prenda impermeable al
coverlu ve peneirara el agua mutihizando la prenda, razdn por la cual desde hace un
nempo ve popularizo esta tecmca por medio de la cual se cubria y fijaba (por
electrufreciiencia) en un solo paso el simbolo reflectivo por medio de un pedazo de

acetaio o vimilo transparente

4l colocar el protector sobre la cimia reflectiva esta se fya eficientemente a la prenda
impermeable sin embargo se ha visto en la prdctica que con el uso del protector o acetato
namparente este se raya y se opaca, bloqueando la enirada de luz y haciendo que se

disnunuya drdsticamente la reflectividad

Basta con observar los actuales chalecos usados por los agentes de transito de Bogotd
para comprobar el avanzado deterioro que presentan encontrdndose casos en los cuales
es imposible leer los numeros o distinguir las framjas reflectivas a menos de cincuenta

metros cuando supuestamente las normas tecnicas ASTM 809 y 810 hablan de 500 metros
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coma el campo visual de observacion para una cintu reflectiva con 500 candelas lux por

metro cuadrado como la utidizadu

Otray formas de fyar los materiales reflectivos es por medio de confeccién realizada por
meddio de maquina plana directamente sobre el material reflectivo con lo cual se presentan

{os vigutentes problemas

- Por el siw donde se vose quedan naturalmente orificlos, los cuales por la
natwaleza  del material  (solo Polimero, sin ninguna base) debilitan la cinta,
desprendiendose en el momento de la lavada (por ejemplo los uniformes utilizados por
algunay compamiay que avean Bogota) expomendo a los usuarios a ser atropellados en
las nocheys debido a que las franjas se han caido aun con pocas semanas de eniregada la

dotacion Evio ha costado lastimosamente varias vidas

- Al fyarse la cinta reflectiva por medio de costura no se puede garantizar el blogueo
del aguwa en case de lluvia, humedeciendose por el enves y desapareciendo el efecto
1eflectivo La accidentalidad por este efecto es muy alta y lastimosamente cas: siempre se
culpu de los accidentes a los conductores los cuales no pueden ver a dichas personas a

tiempo teruendo unicamente fracciones de segundo para reaccionar

Lay cintay reflectivas se han diseRado pensando en la noche y en el tiempo de Uuvias que
1educen la visibilidad y exponen a las personas sin embargo con la cinta polimerica no se
estaria cumpliendo m lo uno m lo otro El umco factor que parece imporiaries a los
usuarios o a las empresas que los adquieren es su bajo costo con relacidn a la ‘cinta gris

(e g cinta1eflectiva en tela 8910 de 3M) que fue la primera en apa) ecer

Evtas ruzones son motivo mds que suficiente para la actual imvencién que pretende
garaniizar la refleciividad en las cintas polimericas pues es la vida humana la que esta en
Juego y la wnica diferencia sera la tecnica que se utilice La presente invencion garantiza en
primer lugar una pluralidad de posibles combinaciones entre las miltiples capas que
conforman el signo de identificacién para lograr contrastes, proporcionando una mayor
nitidez en la 1dentuificacién, mejorando su ancleje, y aumentando asf la vida Gul del signo y

por lo tanto la del sustrato al que se adhiere
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Objeto de la invencidn

El objeto de la presente invencion es preseniar un proceso que optimiza la elaboracion de
signos reflectivos (7 signos alfanumericos, figuras geometricas etc ) a partir de material
reflecvo de PVC o pelicula polimerica Este proceso permite lograr mejores resultados
qtie luy obtenidos por medio de procesos exisientes en el estado de la tecnica ya que puede
hacer mas faci su elaboracidn y fijacion garantizando la reflectividad por mds nempo
LCste proceso puede ser mas sencillo y econdmico que el utilizado hasta la fecha

permitiendo un uso segul o por cadd vez mas usuarios

Lsta nueva tecmca no presenta elementos extrafos que nterfieran o blogueen la
1eflecividad  garannizando una mejor retro-reflexion de la luz Bien es sabido que el
potector de acetato transparente (que se acostumbra colocar encima) no esta elaborado
en material tratado para soportar los rayos uliravioleta e intemperie en general, lo cual
vcastona que el material wrremediablemente se raye, se opaque, se torne amarillento y
ucarionado obstaculizando as! el paso de la luz El material dispomble (como protector de
lov 1eflectivos) en el mercado ha sido fabricado para confeccionar elementos
promocionales como  estuches porta cosméticos porta C D porta turjetas, forros para

1opa eic

La prevente imnvencion garantiza lu reflectividad p1opia de la cinta polimerica mejorando
incluso su retro-1eflexion al bloguear (por el enves) el paso del agua polvo o mugre a
elementos exirafos que la pueden inutihzar De esta manera aprovechamos las bondades
del polimero que esta fabricado especialmente para su uso al medio ambiente, para

sopar ten los rigores de la intemperie

Con el actual proceso se genera un sin numero de posibilidades para crear elementos de
diferenciacion los cuales garanuzan la idoneidad del elemento reflectivo, dificultando la
falsificacion y creando confianza en la comumidad y en el usuario Estos signos son
tambien utilizados por los chalecos de los motociclisias y deben tener un elemento que

garantice su procedencia como sucede con las placas de los vehiculos
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Con esta nueva patente se pueden fijar por primera vez, todo tipo de elementos reflectivos
(cadu ve= mas necesarios en la vida cotidiana) a practicamente cualquier tipo de materal
st impotlar que sea cuero, plastico tela de algodén poliester, caucho, nylon o mezcla de
calos phies por medio de una costura en maquina plana o a mano, se puede fijar o coser los
vimbolos alfanumernos o las figuras reflectivas a todo tipo de prendas Se acaba con el

mito que solo se podia utthizar cinta reflectiva cuando la prenda era de PVC

Cun la nueva patenie se pueden eluborar muchas combinaciones ianto de colores como de
peseniaciones de los elementos reflectivos generando alternativas que incluso pueden

hacer juego con loy colores de la confeccion

De la misma manera con estos nuevos signos reflectivos sellados por electrofrecuencia
sobre una base o sustrato de PVC, se pueden fyyar a cualquier superficie, por cualquier
metodo conocido, creandose una nueva generacion de elementos reflectivos para uso en
veRalizacion con bajo costo y alto valor agregado Se pueden crear elementos para quitar
¥ poner pura manejo de brigadas de rescate para seRalizacion de carros o maguinaria en

medio de la via para seflahzar siti0s de peligro eic

Loy objetos y caracteristicas de la presente invencion serdn mds evidentes al tomar en
cuenia la descripeion detallada de la mvencion la tabla y figuras presentadas, y las
revindicaciones adjuntas a este documento

Dcscripeién detallada de la invencién

El pi oceso de la prevente invencion utiliza los siguientes maieriales

1) Muaterial base o susirato (¢ PVC o PVC sobre una base de poliester)

n) Muatei 1al reflectivo polimerico o de PVC (fabricado por medio de un rodillo
grabador para obtener microprismas en un lado de las superficies por
eremplo el material reflectivo elaborado en el Oriente)

i} Adicionalmente se pueden incluir uno o varios pedazos de material de PVC
enire el material base y el material reflectivo (o sobre el material reflectivo,
en forma de siluela perimeiral) dependiendo del disefio y color final que se

quiera obtener en el signo
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La lamina reflectiva polimerica es translucida sin embargo solamente tiene una cara que
¢s la reflectiva (la cara lisa opuesta a la grabada con los microprismas), el envés o cara
grabada debe ser preservado del mugre y sobretodo de la humedad pues al estar el agua
en conlacto con los microprismas estos desaparecen (el agua llena los espacios del
grabudo y se genmera una superficie hsa) expomendo al usuario a no ser visto

desupareciendo el materal reflectivo contaminado con agua

El ludo Irvo 0 cara de la lamina reflectiva esta diseRado para ser expuesto directamente a
la intemperie y el polimerg que la compone tiene los aditivos para garantizar su uso Las
propredades reflectivas de esta cinta solamente funcionan estando secas Con la patente
propuesta, se puede garantizar la reflectividad aun en medio de la lluvia que es cuando
meny se necesita pues baja la wisibilidad, dificulta las mamobras de frenado y demora las

1eaccrones del promedio de los conductores

Con este nuevo proceso se garantiza de forma eficiente la fijacion del material de base o
susirato de PVC al maierial reflectivo, logrando (mediante sellado por electrofrecuencia)
que quede completamente sellado y no permita el paso del agua mugre o tierra al interior

de la cinta reflectiva mantemendo la reflexion de la luz

Ll velludo hvmogeneo se logra mediante un praceso similar al conocido en el estado de ia
tecmica como es la electrofrecuencia o altafrecuencia y se caracteriza por las siguientes

elapas

ELABORACION DEL SIMBOLO REFLECTIVO

a- Seleccién del sustrato o matenal base, que puede ser un pedazo de matenal
de PVC este matenal puede ser una simple tela o pelicula de PVC o con base de pohéster
para garantizar mayor resistencia al desgarre

b- Colocacién o superposicidn de la lamina reflectiva de polimero temendo

especial curdado de dejar la cara grabada hacia abayo (los microprismas hacia abajo)
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c- Seleccion del electrodo o molde metdlico a unhizar el cual tendrd la forma
del simbolo letra numero logotipv escudo, emblema, figura geométrica yo sus

combinactones

d- Se p1ocede al proceso de sellado propiamente dicho Para este proceso se
puede fyar el molde o electrodo meialico en la superficie o porta eléctrodos de la maquina
de elecirofrecuencia (altafrecuencia termosellado o tecmica simlar) pero también se
puede trabajar con el electrodo suelto s1 se requiere Se gradua la maquina (calibrar el
tiempo de exposicion de coiriente dependiendo del area y tipo de material que se use a
mayor areq mayor exposicion) Los sellos se elaboran uno al lado del otro para no
desperdician material y se puede invertir el molde st se desea para acomodarse mejor al

e ea del maierial 1eflectivo

e- Posteriormente se procede a cortar los simbolos por medio de tyeras o con
el noguel 0 molde metalico de corte correspondiente cuidando de hacer esta labor por lu
paite miterna del vello dentro del area de umoén propiamente dicha para que no se vean

lus paries suelay de los materiales

1 1JACION DEL SIMBOLO REFLECTIVO

Las covturas (como medio de fyacion a lu prenda) aqui descritas, se realizan por el medio
el area de sello garannzando que el agua no va a peneirar y de esta forma continua el

vellado 1eahzado

f- Una vez se tiene el simbolo reflectivo este se puede fijar sobre la prenda
deveada por medio de maquina de confeccion o cosiendolo a mano si es una prenda de
teyido cuero caucho et St es una prenda de PVC se podra fijar por medio de

eleci ofrecuencia con electrodo metalico

TROQUELAD( COMQO PROCESO PREVIO

B- Tambien se puede elaborar el simbolo o signo de dentificacién reflectivo

iroquelando o cortando pieviamente tanto el material de base como el matertal reflectivo,
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en cuyo caso con el mivino molde o troquel se puede cortar una cuna o guia para depositar

dentro loy dos mater 1ales y faciluar el case o precision para el sello

TIPS DE BASE (SILULTA) ENTERIZA O PLRIMETRAL

h- Se puede tambien elaborar el simbolo o signo de identificacion reflectivo
utilizando como bave un pedazo de PVC troquelado o cortado en forma de una silueta
(contorno de la figura), el cual puede ser enterizo (como el expuesto anleriormente) o
puiede ser una base de silueta perimetral (que seria en su forma externa la misma silueta
sin embargo tiene un piocesvo de corte adicional que hbera la parte central de la figura

dejando solamente el areu de su perimetro)

1- Lsta vilueta perimetral se puede utthzar en medio de unu base o silueta

fenteriza) y cubrirse con la cinta reflectiva de polimero credndose un elemenio de tres

capas

I Se puede elaborar tambien un simbolo reflectivo contando con una base o
silueia de PVC con un corte o silueta de material reflectivo y terminado con una silueta

permmetral de PVC

COLORES DE LA BASE

k- La base o sustrato de PVC es de vital importancia para este pruceso es la

predra angular de la patente y por tanto representa las sigutentes ulternativas

1-  Cuando se utilice cinta reflectiva de color blanco el fondo podra ser de color
oscuro (negro) para que por coniraste’ nos de gris que es un color de mucha aceptacion
de la misma forma obtendremos que el areu del sello quedaia a la vista pues la cinta se
Jundua y tendremos un area perimetral de color negro que faciluara la lectura del

simbholo Tambien e podran unlizar colores como verde oscuro el azul el café, eic

m- Cuando se utihice cinta reflectiva de color amarilio limon el fondo podrd ser

de color blanco para garantizar mayor reflexion de luz

A
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(OFRO MANLJO A LA CINTA REFLECTIVA

n- La cinta reflectiva se puede manejar suelta (como viene en su estado original}
o e presella sobre un pedazo de PVC para faciluar los cases en el momento del armado
de loy sumbolos reflectivos Este sello ve puede hacer con electrodos de formas geoméiricas
(cuadrados 1ombos curvas) como también con lextos o letras con puntos o pequelas

Nign as que permitan una pequeia a mediana union y que faciliten los tiempos de proceso

SMITIOS DEL SELLO QUE SE PUEDEN REALIZAR

o- Los sellos o area de umdn, el 4rea que se funde después de la exposicidn a la

maquina puede encontrarse en tres posiciones a saber

1- En la parte externa del simbolo reflectivo, quedando mitad en el drea

vxterna y mitad en el area interna (de la base de PVC)

n- A ras del simbolo reflectivo, justo donde terminan tanto la base como el

matenial reflectivo (para elaborar el simbolo en s1 mismo, con uso miluple)

m- En la parte mterna del simbolo reflectivo, dejando un pequefio espacio

entre ¢l filo 0 terminacién del matenal y el inicio del drea del sello

TIPOS DE SELLO

p- Los moldes o electrodos metélicos para la realizacién de estos sellos pueden

ser

1- De una, dos, o tres secciones lisas, sin ningun grabado tal como viene

la fleca o pedazo de aluminio con el cual se realiza el electrodo

10

@/\g\
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n- De una, dos, o tres secciones las cuales pueden ser grabadas con
simbolos alfanuméricos logos figuras, emblemas o cualquier forma deseada Estos

grabados pueden ser en bayo o alto relieve

ui-  De una dos, o tres secciones de las cuales una o dos pueden ser
urabadas y las restantes lisas con simbolos alfanumericos logos figuras o cualquier forma

deseada en bajo o alio relieve

TORMA DE LOS SELLOS

Cumo un 1ecurso impor lanie pura dar una imagen corporativa a cada cliente el proceso
permite la posibilidad de combinar diferentes configuractones en las capas de los
mater iales mencionados Junto con diferentes configuraciones en los electrodos para

lograr abtener resultados tales como

- Diferentes tipos de tonos reflectivos y disefios obtenidos en el signo mediante Ig
combinacion predeterminada de configuraciones presentadas en la Tabla | y en las
Fgwras 1 43

- Muyor dificultad de fulsificacion al generar caracteristicas distintivas en el signo
poi medio de informacion gravada en los electrodos y posicionamiento de los electrodos a

lu hora de sellar (segun se muestra en la Tabla 1)

Lens configuraciones mencionadas anieriormente son descritas de manera detallada en la
labla 1y en las Figwas 1 a 43 La Tabla I presenta 62 configuraciones diferentes de tipos
the elecirodo y posicionantiento del electrodo a la hora de efectuar el sellado del signo
sobre el sustrato Se puede observar que dicho elecirodo puede ser de una o varias piezas
lo cual permite variar las caracteristicas del grabado superficial en el sello En este caso

cada configuracion en la Tabla |1 muesira un elecirodo de tres piezas
Lens Figniras | a 43 presenian cuarenta y cinco configuraciones diferentes para las capas

de loy mmaterales seleccionados en la elaboracion del signofes decir configuraciones para

el posicionamiento del material reflectivo y las siluetas enterizas o perimetrales de PVC)

11



20

30

Dichas figuras muestran formas especlficas de realizacidn de la invencion por aplicacién

del sello con electrodo (de una a tres vecciones)

Mezclando las 62 configuraciones preseniadas en la Tabla 1 y las 45 figuras adjuntas al
documento es posible obtener miltiples combinaciones de configuraciones (cada una con
un resultado particular} para la ejecucton del proceso de la presente invencion,
dependiendo de la forma de realizar el sello, segun lo expuesto en los puntos anteriores,
Junto <on la posibles combinaciones de capas de PVC para la elaboracion del signo (figura

cortada o troquelada), que va a fijarse sobre un sustrato 1 y puede conformarse de la

siguiente manera
a- Solamente de matenal reflectivo 2,
b- de matenal reflectivo 2, con una silueta penimetral 3 en PVC, de un color

contrastante colocado sobre el perimetro de la figura o signo, para obtener una mayor
visuahizacién,

c- con silueta perimetral 3 en PVC cortada o troquelada y colocada en la parte
inferior de la figura o signo de matenal reflectivo 2, de forma tal que al realizar el sello 4 se
genera un surco o rebaba que no sélo mejora la visualizacién del signo, sino su anclaje
sobre el sustrato El ‘ surco’ mencionado se logra al tener una capa adicional de material de
PVC (“silueta perimetral o de contorno™), que al ser sellada genera una rebaba alrededor
del signo debido al desplazamiento (o migracidn) de este matenal adicional, cuando se
aplica un incremento de temperatura y presién con el electrodo,

d- con silueta enteriza 3 en PVC cortada o troquelada, en color contrastante y
ubicada en la parte intertor de la figura o signo de matenal reflectivo (es decir por debajo
de la capa de matenal reflectivo),

e- con silueta perimetral 3 en PVC estampada en screen 5, en un color

contrastante, la cual puede 1r sellada sola o sobre stlueta 3 de color contrastante

Con respecto a las combinaciones de capas de matenales en PVC, se pueden utihzar
siluetas enterizas o siluetas perimetrales, troqueladas o cortadas, en matenal de color
contrastante de 1gual o mayor drea que la correspondiente figura o signo cortado o
troquelado en material reflecuvo Estando dicha silueta ubicada en la parte inferior o

supenior de la capa de muterial reflectivo estas formas de sellado con electrodo de 3

12
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secciones proporcionan un sellado optimo de alta resistencia y mayor visualizacion, que

permite una identificacién ripida y segura del usuano de las prendas

Deseripeién de las Figuras

De acuerdo a la descripcién del proceso para la fijacion de signos de 1dentificacion, se
pueden obiener un sinnumero de posibles combinaciones de acuerdo al electrodo De
dichas combinaciones, las mas representativas se presentan resumidas en la tabla ], sin ser
ello una limitante de la nvencién, donde se puede observar en detalle, junto con las figuras

para mayor claridad, formas especificas para la realizacion de la invencion,

Ln la 1abla I se muestran 62 tipos diferentes de sellos (4) de acuerdo con el electrodo que
presenta de una a tres secciones para la realizacién del sello En las configuraciones de la

tabla I la hnea punteada delimita el borde donde termina el simbolo a ser sellado

Tablal
1 Sello perimetral liso
2 Sello interno hiso

Sello liso, mitad sobre la figura troquelada y mitad sobre el sustrato o material base
Sello doble liso en el contorno

Sello interno doble liso

3

4

3

6 Sello externo doble liso

7 Sello doble liso, uno sobre la figura y el otro sobre la tela base

8 Sello en el contorno doble liso separado

9 Sello interno l1so doble separado

10 Sello doble liso separado con una parte sobre la tela base y otra sobre la figura o
s1gno

11 Sello triple liso

12 Sello triple, en la mediana, es decir con una de las secciones mitad hacia adentro del
signo y la otra mitad sobre el sustrato

13 Sello triple interno liso

14 Sello triple iso perimetral o de contorno

13
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Sello perimetral liso y grabado, grafilado o estnado al centro y luego liso
Sello interno hiso, grabado grafilado o estriado al centro y liso

Sello hiso mitad sobre la figura troquelada y mitad sobre el sustrato o tela base,
grabado grafilado o estriado al centro y hiso

Sello externo liso, grabado grafilado o estriado al centro y luego liso
Sello perimetral grabado, grafilado o estnado y hiso separado

Sello interno, grabado, grafilado o estnado y hso separado

Sello en la mediana grabado, grafilado o estriado, liso separado

Sello en el contorno liso y grabado, grafilado o estriado separado
Sello interno liso y grabado grafilado o estniado separado

Sello en la mediana hiso y grabado, grafilado o estriado, separado
Sello tnple grabado, grafilado o estnado en el contorno, liso, grabado
Sello triple interno grabado grafilado o estriado liso, grabado

Sello triple en la mediana grabado, grafilado o estriado, liso, grabado
Sello triple externo grabado, grafilado o estriado, liso, grabado

Sello iriple grabado, grafilado o estriado en el contorno, liso, grabado
Sello triple interno grabado, grafilado o estnado liso, liso

Sello triple en la mediana grabado, grafilado o estriado liso, liso

Sello triple externo grabado, grafilado o estriado liso, liso

Sello triple en el contorno, liso, grabado, grafilado o estriado liso, liso
Sello triple interno l1so, grabado, grafilado o estnado, liso

Sello triple en la mediana, liso, grabado, grafilado o estnado, hiso
Sello triple externo liso grabado, grafilado o estriado, hiso

Sello triple en el contorno, liso, grabado, grafilado o estriado, hiso
Sello triple interno, liso, grabado, grafilado o estriado, grabado

Sello triple en la mediana, liso, grabado, grafilado o estriado, grabado
Sello 1iniple externo liso, grabado, grafilado o estniado, grabado

Sello wriple en el contorno, hiso, grabado, grafilado o estriado, liso
Sello triple interno, grabado, grabado, grafilado o estnado, liso

Sello triple en la mediana, grabado, grabado, grafilado o estriado, liso
Sello triple externo grabado, grabado, grafilado o estriado, liso

Sello triple en el contorno, liso, hso, grafilado o estnado

Sello triple interno, liso, liso, grafilado o estriado

14
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47 Sello triple en la mediana, liso, liso, grafilado o estnado

48 Sello tniple externo, liso, hiso, grafilado o estriado

49  Sello perimetral grabado, grafilado o estnado

50 Sello interno grabado, grafilado o estrtado

51 Sello grabado, grafilado o estriado, mitad sobre Ia figura troquelada y mitad sobre el
sustrato o tela base

52 Sello doble grabado, grafilado o estnado en el contorno

53 Sello interno doble grabado, grafilado o estriado

54 Sello externo doble grabado, grafilado o estriado

55 Sello doble grabado, grafilado o estriado, uno sobre la figura y otro sobre la tela
base

56 Sello en el contorno doble grabado, grafilado o estnado, separado

57 Sello interno doble grabado, grafilado o estriado, separado

58  Sello doble grabado, grafilado o estnado separado con una parte sobre la base y
otra sobre la figura o signo

59 Sello triple grabado, grafilado o estnado, en la mediana o sea con una de las
secciones mitad inltemamente y la otra mitad sobre el sustrato

60 Sello triple externo grabado, grafilado o estnado

61 Sello triple grabado, grafilado o estriado perimetral o de contorno

62 Sello triple mterno grabado, grafilado o estriado

De acuerdo a las figuras se muestran formas especificas de realizacién de la invencién por
aplicaci6n del sello con electrodo de una a tres secciones, de acuerdo con la conformacién
del signo o figura sobre la cual se va a aplicar el sello, o sea la combinacién de
configuraciones como siluetas de PVC en color contrastante y signo o signos en material
reflectivo Las figuras presentan como ejemplo un simbolo (represeniando el simholo
numérico 2) con uno de sus extremos plegados, con el propdsito de poder diferenciar

claramente la capa de material reflectivo, de las siluetas de contorno y las siluetas entenizas
Figura | 16y 3l Signo en matenal reflectivo

Figura 2, 17 y 32 Signo en matenal reflectivo con silueta penmetral en PVC, ubicada

por encima del material reflectivo, a ras del contorno del signo

15
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Figura3d 18y 33 Signo en matenial reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada
por encima del material reflectivo, en la parte interna del contorno del signo

Figura4 19y 34 Signo en matenal reflectivo, con silueta penmetral en PVC, ubicada
por debajo del material reflectivo, a ras del contorno del signo

Figura 5,20 y 35 Signo en matenal reflectivo, con silueta penimetral en PVC, ubicada
por debajo y por encima del matenal reflectivo, a ras del contomo del signo

Tgura 6,21 y 36 Signo en matenal reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada
por encima del matenal reflectivo, y con silueta entenza ubicada por debajo del matenal
reflectivo

Figura 7 22 y 37 Signo en matenial reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada
por encima del matenal reflectivo con la mitad de la stlueta hacia la parte externa del
contorno del signo y la otra mitad hacia la parte interna det contorno del signo

Figura 8,23 y 38 Signo en matenal reflectivo con silueta perimetral en PVC, ubicada
por debajo del matenal reflectivo, con la mitad de la silueta hacia la parte externa del
contorno del signo, y la otra mitad hacia la parte interna del contorno del signo

Figura 9,24 y 39 Signo en matenal reflectivo, sobre silueta enteriza en PVC ubicada a
ras del perimetro del matenal reflectivo

Figura 10,25 y40  Signo en matenal reflectivo, sobre silueta enteriza en PVC ubicada
con la mitad hacia la parte externa del perimetro del signo, y con la otra mitad hacia la parte
interna del perimetro del signo

lNpura 11,26 y41  Signo en materal reflectivo, con silueta supertor en PVC estampada
Figura 12 27y42  Signo en matenal reflectivo, con silueta supenor en PVC estampada
v silueta en PVC a ras del mater:al reflectivo

Figura 13 28 y43  Signo en matenal reflectivo, con silueta superior en PVC estampada
y silueta en PVC con la mitad hacia la parte externa del perimetro del signo y con la otra
mitad hacia la parte interna

Figura 14 29y 44  Signo en matenal reflectivo, con silueta superior en PVC estampada
y silueta enteriza en PVC a ras del matenal reflectivo

Ipgura 15,30y 45  Signo en matenal reflectivo, con silueta supenor en PVC estampada
y silueta enteriza en PVC con la parte media del borde hacia el extenor del signo y la otra

parte hacia el intertor
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REIVINDICACIONES

1 Proceso para la fijacién de signos polimencos de identificacién sobre un sustrato (1)

caracterizado porque comprende las siguientes etapas

a- Selecci16n del sustrato o material base (1),

b- Seleccién del electrodo ¢ molde metélico a utilizar, el cual tendrd la forma
del simbolo letra, nimero logotipo, escudo, emblema, figura geométrica, y/o sus
combinaciones,

c- Fyacion del signo de identificacién de material reflectivo en el sustrato (1),
mediante sellado por medio de electrodos, calibrando el tempo de exposicidn de corriente,

dependiendo del area y tipo de material que se use (a mayor drea mayor exposicin),

d- Entriamiento del sellado

2 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 1 caractenzado porque el electrodo

puede presentar una dos, 0 tres secciones lisas

3 Proceso de acuerdo con la reivindicacidn N° | caractenzado porque el electrodo
puede presentar una dos o tres secciones las cuales pueden ser grabadas con simbolos,

logos figmas emblemas o cualquier forma deseada

4 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 1 caracterizado porque el electrodo
puede presentar una, dos o tres secciones de las cuales una o dos pueden ser grabadas y las
restantes lisas con texios o simbolos alfanumericos para obtener un sello (4) combinado hiso

y grabado, sencillo, doble o triple

5 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 2, 3 y 4, caraclerizado porque de
acuerdo a la forma del electrodo y su disposicion para la aplicacién del sello (4), este puede
realizarse en la parte externa del simbolo reflectivo quedando mitad en el drea externa y

mitad en el area interna

17

J£



10

20

25

30

6 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 2, 3 y 4, caractenizado porque de
acuerdo a la torma del electrodo y su disposicién para la aplicacion del sello (4), este puede
rcalizarse a ras del simbolo reflectivo, justo donde terminan tanto la base como el matenal

rellectivo

7 Proceso de acuerdo con la reivindicacién N° 2, 3 y 4, caractenzado porque de
ncuerdo a la lorma del electrodo y su disposicion para la aplicacidn del setlo (4), éste puede
realizarse en la parte interna del simbolo reflectivo, dejando un pequefio espacio entre el

filo 0 terminacion del matenal y el imcio del area del sello

8 Proceso de acuerdo con la reivindicacion N° 1 caracterizado por que para la
elaboracién del signo o figura cortada o troquelada, se pueden realizar las siguientes

combinaciones de capas en PVC

a- Solamente de matenal reflectivo (2),

b- de matenal reflectivo (2) con una silueta pennmetral (3) en PVC de un color
contrastante colocado sobre el perimetro de la figura o signo, para obtener una mayor
visuahizacidn

c- con silueta perimetral (3) en PVC cortada o troquelada y colocada en la parte
inferior de la figura o signo de matenal reflectivo (2), de forma tal que al realizar el sello 4
s¢ genera un surco o rebaba que no s6lo mejora la visualizacién del signo, sino su anclaje
sabre el sustrato El ‘ surco” mencionado se logra al tener una capa adicional de matenal de
PVC (“silueta de penmetral o de contorno™) que al ser sellada genera una rebaba alrededor
del signo debido al desplazamiento de este material adicional cuando se aplica un
inLremento de temperatura y presidn con el electrodo,

d- con silueta enteriza (3) en PVC cortada o troquelada, en color contrastante y
ubicada en la parte inferior de la figura o signo de material reflectivo (es decir por debajo
de la capa de matenal reflectivo),

e- «on silueta perimetral (3) en PVC estampada en screen (5), en un color

contrastante, la cual puede 1r sellada sola o sobre silueta (3) de color contrastante

9 Con respecto a las combinuaciones de capas de matenales en PVC, se pueden utilizar

siluclas enterizas o siluetas perimetrales troqueladas o cortadas, en matenial de color

/j\?



contrastante de 1gual o mayor édrea que la correspondiente figura o signo cortado o
troquelado en matenal reflectivo, estando dicha silueta ubicada en la parte nfenior o

superior de la capa de material reflectivo
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacién No 01-108448
Clasificacion Internacional (IPC) A41D13/00
Concepto Técnico No 2020

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 de la
Decision 486 de la Comisidon de la Comunidad Andina, se le comunica

1 Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvieron en cuenta las explicaclones y aclaraciones del
solicitante gue se encuentran en los folios 108 a 119 aunque no es procedente tomar
en cuenta el nuevo capltulo descnptvo de los folios 182 a 187 ni los dibujos
acompafiantes por cuanto se ha introducido matena nueva, diferente a la que se habia
dvuigado Iniclaimente en |a presentacidn iniclal Especificamerite, se Iintrodujo materia
nueva sobre micropnsmas y su ubicacién, sobre los grabados en forma de simbolo,
letras u otros que posee el electrodo en alto o bajo relieve, sobre la naturaleza de los
electrodos y sus métodos de fabricacién, como la electroerosién, sobre la Inversién del
molde y sobre los colores de la cinta reflectiva

No es procedente aceptar la fusién del matenal de la presente solicitud con el material
de las solicitudes 01-108448 y 01-108450 porque para el momento en que se solicitd
dicha fusion éstas solicitudes ya hablan sido denegadas mediante resoluciones 4733 y
4731, respectivamente, del 27 de febrero de 2008 Por lo tanto tampoco es procedente
tomar en cuenta el matenal de dichas solicitudes denegadas como parte de la
descnpcion de 1a presente solicitud en estudio

Se tomaron en cuenta los dibujos onginales de los folios 12 a 29 porque ios que allegd
el solicitante en los follos 201 a 230 contienen caracteristicas que no estaban
contempladas en la solicitud original, como por ejemplo las letras, nGmeros, dibujos,
logos, etc, que quedan grabados por los electrodos con sobre relieve

El capftulo relvindicatorio tomado en cuenta para el presente estudio comprende 5
relvindicaciones y se encuentra en los follos 17 a 19, tal como fue radicado al inicio del
tramite, segun las explicaclones dadas por el solicitante El capitulo de los folios 198 a
200 con 9 relvindicaciones no se tomé en cuenta porque se Introdujo material muevo
diferente al reivindicade en el capltulo presentado con la solicitud original
Especlficamente sobre los simbolos grabados en las secciones del electrodo

Conforme lo establecen los articulos 9, 10 y 11 de la Declsién 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue presentada el 19 de diclembre
de 2001, en el momento de/lg/radlcacldm no se reclamé prioridad

2 Objeto de la solicitud

Las revindicaciones 1 a 5 de la solicitud en estudio se refieren a un proceso para la
fiacidn de signos de Identficacién poliméncos sobre un sustrato caracterizado porque
comprende las siguientes etapas a) seleccidon del sustrato que puede ser una prenda
polmérica, de algodén o mezclas de las mismas, b) elaboraclén del signo de
identificacién, selecclonado de letras, numeros, simbolos, logos, escudos, emblemas,
etc o sus combinaciones, recortados o troquelados en matenal reflectvo de cloruro de
polvinilo u ofro polimero al igual que las respectivas slluetas, cuando sea el caso,
recortadas o troqueladas en PVC de color contrastante, ¢) filacién del signo o figura del
punto anterior sobre el sustrato, mediante sellado por medio de electrofrecuencia,
radiofrecuencla, termofrecuencla o sistemas andlogos, que permiten la unién integral
entre las miiltiples capas del signo de Identificacién con la superficle del sustrato,
conforméndose un sello liso a la temperatura de fusibn de las capas poliméncas
comprendida en un rango de 120°C a 150°C d) una vez alcanzada la temperatura el



2%

ttempo de sellado para la fijJacidn del signo de identificacién estd en un rangode 5 a 8
segundos de exposicidn, e) terminado el tiempo de exposicién se invierte el proceso de
electrofrecuencia para reallzar un enfriamiento durante un periodo de tlempo de 7
segundos

3 El objeto de la solicitud se puede clasificar segun la clasificaclén Intemacional como
D0OBP3/79 y A 41 D 13/00

4 Determinaclidn del estado de la técnica

El articulo 16 de a Decision 486 de la Comision establece "El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al piblico por una descripcién escrita u
oral, utilizacién, comercializacibn o cualquier otro medio antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente 0, en su caso, de la prioridad reconocida

Sdlo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara dentro
del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trdmite ante la
oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad fuese anterior
a la fecha de presentacion o de pnondad de la solicitud de patente que se estuviese
examinando, siempre que dicho contenido esté includo en la solicitud de fecha
anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo previsto en el articulo
w »

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 19 de diclembre de 2001,
tomando en cuenta la fecha de presentacién de la solicitud ante esta Superintendencia

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la enbdad,
especlaimente bajo las claslficaciones DOBP3/79 y A 41 D 13/00, se encontrd que antes
de! 19 de dicctembre de 2001 habla sido publicado el documento indicado en ia
siguiente tabla

No Documento Thulo Fecha de
publicacién
D1 Solicitud de | Sistema de dentficacion de | 1988-02-19
patente prendas sintéticas
colombiana No
388009

5 Evaluacién de los requisitos de patentablilidad

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina establece
“Los Palses Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean de producto o de
procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, siempre que sean nuevas,
tengan nivel Inventivo y sean susceptibles de aplicacién industrial *

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de novedad,
nivel Inventivo y aplicacién Industrial con el fin de establecer la patentabilidad de la
invencidn reivindicada en la solicitud en estudio

Evaluacién del Nivel Inventivo

El articulo 18 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina establece
“Se considerara que una Invencién tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio
normalmente versada en la matena técnica correspondients, esa invencién no hublese
resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado de la técnica °

El documento D1 habla revelado un método para identificar prendas sintébcas con
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base en PVC caracterizado por incorporar a la superficie de la prenda, llamada sustrato
en la solicttud estudlada, un logotipo, emblema o escudo con base en un sistema de
termofijacién sobre una base reflectiva que recoja las tonalidades del emblema con
mayor nitidez y una segunda termofijacién de un sistema identificatorio complementano
del pnmero con base en un electrodo que fija sobre la superficle de la prenda un
cardcter aifa numérico dejédndole sobre su cara externa un labrado transferido por dicho
electrodo La fijacibn del emblema, escudo o logotipo dentro de una primera fase
identificatoria comprende la fijacién de dicho emblema sobre una base de tela reflectiva
en tiras troqueladas para fllarse por calor sobre una tercera capa de acetato a la
superficie de una prenda sintética La fijacion de ia dentificacién dentro de la segunda
fase Identficatoria y complementaria se hace por termofijacibn con base en un
electrodo de superficie labrada que hace contacto con el cardcter a mpnmirse
adhinéndolo a la superficie de la prenda dejando sobre su superficle exterior un labrado
por su contacto con el electrodo Al comparar el objeto revindicado en la presente
solictud en estudio con el objeto del documento D1 es posible conciuir que son
substancialmente muy similares, con la Gnica diferencia que en el objeto de la solicitud
en estudio se dan detalles de la temperatura y del iempo de aplicacién del electrodo,
ademés se indica algo tan obvio como que se deja enfnar durante unos segundos Para
mejor comparacion véase la siguiente tabla

Presente solicltud en estudio D1 (Solicitud colombiana No 388808)
Proceso para la fijacién de signos | Método para Wdentificar prendas

de identificacidon poliméncos sobre | sintéticas con base en PVC

un sustrato caractenzado porque | caractenzado por incorporar a la
comprende las sigulentes etapas | superficie de la prenda un logotipo,

a) selecclén del sustrato, b) emblema o escudo con base en un
elaboraclén del signo de sistoma de termofijacién sobre una base
identificacién, recortados o reflectiva que recoja las tonalidades del
troquelados en material reflechivo | emblema con mayor nitidez y una
polimérico al igual que las segunda termofijacién de un gistema
respectivas siluetas recortadas o identificatorio compiementario del
troqueladas en PVC de color pnmero con base en un electrodo que

contrastante, c) fllacidn del signo o | fija sobre la superficle de la prenda un
figura del punto anterior sobre el carécter alfa numérico dejandole sobre
sustrato, mediante sellado por su cara externa un labrado transfendo
medio de electrofrecuencia, por dicho electrodo La fijacion del
radlofrecuencia, termofrecuencia o | emblema, escudo o logotipo dentro de
sistemas andlogos, que permiten la | una pnmera fase dentificatona

unién integral entre las multiples comprende la fijacidn de dicho emblema
capas del signo de Identificacién sobre una base de tela reflectiva en tiras
con la superficle del sustrato, troqueladas para fljarse por calor sobre
conforméandose un sello liso a la una tercera capa de acetato a la
temperatura de fusidn de las capas | superficie de una prenda sintética La
poliméncas comprendida en un filaclén de la identificacién dentro de la
rango de 120°C a 150°C d) una segunda fase identificatoria y

vez alcanzada la temperatura el complementana se hace por

tiempo de sellado para la fijacibn | termofijacién con base en un electrodo
del signo de identificacién estd en | de superficle labrada que hace contacto
un rango de 5 a 9 segundos de con el cardcter a imprimirse adhiriéndolo
exposicion, ) terminado el tempo | a la superficie de la prenda dejando

de exposicién se invierte el proceso| sobre su superficie exterior un labrado
de electrofrecuencia para realizar | por su contacto con el electrodo

un enfnamiento durante un periodo
de tiempo de 7 segundos

Ambos métodos, el de la solicitud estudiada como el divuigado en D1, sirven para fijar
signos de Identificacién en prendas o sustratos Ambos métodos comprenden elaborar
y usar simbolos troquelados que se fijan al sustrato Ambos métodos comprenden fijar
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el simbolo o los simbolos al sustrato por termofrecuencia con un electrodo Ambos
métodos contemplan la posiblidad de fijar varias capas con ayuda del electrodo Como
va se Indicd, en la solicitud estudiada se especifica un tiempo de exposicién a una
temperatura determinada que un técnico en la materia habria denvado de manera
avidente a partir de D1

Por lo antenor, un técmico medio en la matena habria derlvado de manera evidente el
método de fljar signos de identificacién poliméncos sobre un sustrato, tal como lo
caracterzd el solictants en el capltulo remvindicatono tomado en cuenta

Argumentos del solicitante

El solictante en su respuesta al requenmiento hecho por esta oficina desconocié el
hecho de que se hablan negado las solicltudes 01-108448 y 01-108450 y que por lo
tanto no era posible fusionarlas con la presente solicitud en estudio En su respuesta el
solicitante reconoce que el matenal Introducido en ios nuevos capftulos descriptivo y
reivindicatono, asl como los nuevos dibujos, no se habla divuigado en el texto original
de la solcitud, tal como se habla presentado originalments, sino recopliado de las
dichas solicitudes denegadas Debido a que no es procedente, por lo tanto, tomar en
cuenta el material de dichas solicitudes denegadas, el presente estudio se Iimitd a la
materia de la presentacion original, completamente clarificada por las explicaclones del
solicitante, pero sin nivel inventivo frente a las enseiianzas de D1

En su memorial el solicitante afima que “la presente invencidn logra mejor nitidez en
los acabados, ya que el contomo de la parte reflectiva quedard exactamente delimitado
por los bordes que sella, sin necesidad de depender de la destreza del operario para
cortar o posicionar adecuadamente la cinta de material reflectivo a la hora de sellar”
Esta declaraciéh no estd sustentada en ninguna parte de la divulgacién hecha
onginaimente por el solicitante y est4 basada en la materla nueva que tratd de
introducir postenormente

La princlpal argumentacién del solicitante se basa en la seleccidn de los electrodos,
ensefianza que precisamente estd ausente de la divulgacidon onginal y que no es
procedente incorporar de las solicitudes denegadas ya mencionadas

Menciona ademads el solicitante que la nihdez se logra por el reemplazo del "clear” por
material refleachvo de PVC, lo cual no le da altura inventiva a un proceso ya que es un
cambio apenas obvio para un técnico en la materia, por ser el PVC reflectivo de uso
comun en la técnica de prendas reflectivas

Al solicitante, en su memorial, le parece simplista la declaracién hecha por esta oficina
en el sentido de que la unica diferencia entre el método por él revindicado y el
divuigado en D1 sea el dato sobre temperatura y el tiempo de aplicacién del electrodo
Como ya se demostrd, esa es la unica diferencia entre los dos textos y puesto que “el
alcance de la proteccién confenda por la patente estara determinado por el tenor de las
reivindicaciones” (articulo 51 de la decisidn 486) no es procedente conceder una
patente para un método que estd relvindicado de la manera como aparece en el
capitulo relvindicatono de la solicitud en estudio

En conclusién los requisitos de patentabilidad de la presents solictud se encuentran
afectados as!

No |Documento Relvindicacl nes Requisito que
Afectadas afecta
D1 |Solicitud de patente 1a5 Nivel inventivo

colombiana No
388909
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CON RESPECTO A LA OPOSICION PRESENTADA POR APODERADO DE
INDUSTRIA COLOMBIANA DE ELEMENTOS DE SEGURIDAD, INVERNAL LTDA

La solicitud de patente de Invenclén presentada por Invemnal Ltda (y que sirve de base
para la oposicion interpuesta contra la presente solicitud en estudio) se encontraba en
trdmite en el momento en que se presentd la presente solicitud en estudio Dicha
solicitud de Invernal Ltda se publicé el 30 de octubre de 2002 El articulo 16 de la
decisién 486 establece que “Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad,
también se considerard dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de
patente en trdmite ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o
de prioridad fuese antenor a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de
patente que se estuviese examinando® (resaltado fuera del texto) Por cuanto los
objetos de la solictud de nvernal (88-79500) y de la presente solicitud en estudio no
son iguales, no es posible desvirtuar la novedad del objeto reivindicado en la presente
solicitud en estudio con base en la divuigacién hecha en 88-70500 La dferencla entre
estos dos documentos consiste en la pelicula vinlica transparente relvindicada por
invemal Lida y omitida en la presente solicitud en estudio No es procedente
deswvirtuar el nivel inventivo de la presente solicitud en estudio porque el citado articulo
16 de la decisi6n 486 establece que las solictudes de patente en trémite se tomarén en
cuenta sélo para la determinacién de novedad més no para el nivel inventivo

En consecuencia y por todo lo expuesto antenormente, se recomienda Negar las
reivindicaclones 1 a 5 de los follos 10 y 11 del expediente

Bogota, D C, 2006-12-27

CONCEPTO JEFE DE DIVISION EXAMINADOR TECNICO
TECNICO NUEVAS CREACIONES Cédigo No 202043
No 2020
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LA BECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER

Que s Superinisndencia profiié Resolucidn No 4915 de 25-FEB-2007 Que el contenido de la parie resolutiva ss como sigue- El
Superintanderia da Industria y Comercio

REBUELVE

ARTICULO PRIMERO Declarer infundada Ia oposicidn prasentada por a socleded
Cl industria Colomblana de Elementos de Seguridad industrial INVERNAL LTDA. por
|as razones expuesias en ka presente resolucidn.

ARTICULO SEGUNDO Neger ol privileglo de palants de invencidn a la creacién
denominada "PROCESO PARA LA FLIACION DE SIGNOS DE IDENTIFICACION
POLIMERICOS SOBRE UN SUSTRATO Y SUS DIFERENTES FORMAS®

ARTICULO TERCERO Notificar persongimenie al doctor Carios R Olarte en su
calidad de apodarado de Gustavo Dévila Camargo. y a la doclora Sandra Miena
Rodriguez Sarmiento on su calkiad de apoderada de la socieded opositora Cl
industris Colombiana de Elementos de seguridad incuatrial INVERNAL LTDA, 0 @ ¢
quienes hagan sus vaces ol contenido de la presents resalucidn entregindoles
copla de la miama advitiéndoles que conirs ella procede el recurso de
reposicidn ants™al ~ Suparintendente de (ndusirie y Comercio a! momento de
notificarss o dentro de los 5 diss hibles sigulentes

% \ NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada onBogotd DC 3w 26 g sy
! EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

/

. \

Para mﬂﬂmraluh&uudntuil]u ol
COMERCIO por el término da (10) dlez disy

Sacrotaria General Ad-Hoc 1 R-200 Este edicto se desfila hoy 27-MAR-2007 & las 4 30 p s
Sacretaria General Ad-Hoc
EDICTO No 4323
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