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REF Expediente No @384&9 PATENTE METODO PARA LA

FABRICACION DE EMPAOUE FLEXIBLE CON IMPRESION INTERNA

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, Abogado, mayor y vecino de
Bogota, obrando en mi calidad de Apoderado de la Sociedad RECOT INC,
sociedad constituida en el Estado de Delaware, con sede comercial en 5000
Hopyard Road, suite 460 Pleasanton, California 94588 Estados Unidos, con el fin
de dar cumphmiento a lo solicitado por su Despacho dentro de termino legal,
me permito adjuntar al presente expediente debidamente refrendados por
Apostilla los siguientes documentos

1 Poder otorgado por el suscnito sefior Thomas P Schur como
representante {egal de RECOT INC

2 El articulo 65 del Codigo de Procedmientoc Civil con relacion a los
Documentos provenientes del exterior, en su parte pertinente establece
“"Cuando quien otorga el poder fuere una Sociedad, si el Consul que lo
autentica o ante quien se otorgue hace constar que tuvo a la vista las
pruebas de la existencid de aquella y que quien lo confiere es su
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representante, se tendran por establecidas estas circunstancias ”

Debido a lo anterior no es necesaric aportar el certificado de constitucion y
gerencia de la sociedad RECOT INC, ya que como se observa en el poder la
Notana Publica Cynthia & I"uddleston, del estado de Tejas, certifica sobre la
existencia de la sociedad y su representacion legal

3 Manifiesto a su Despacho que tal y como figura en el documento de
traspaso de la patente de la referencia, la sociedad RECOT INC, tiene
como lugar de constitucion el estado de Delaware, teniendo su sede
comercial en 5000 Hopyard road, Suite 460, Pleasanton, California 94588,
Estados Unidos

4 Documento en donde consta la cesion del derecho de la Patente
otorgado por el inventor Anthony Robert Knoerzer a la sociedad RECOT
INC

Todos los documentos anteriormente enunciados se encuentran debidamente
@ traducidos por el traductor oficial Gabriel Rueda Chadid, y dicha traduccion se
encuentra refrendada por el Ministerio de Relaciones Exteriores

5 Rewvindicacion de priondad en el termino adicional de 2 meses
pagaremos la suma de $100 000, Cien mil pesos moneda ¢fte, por
concepto de pago de derechos de la prioridad solicitada

6 De acuerdo a lo dispuesto en el articulo 39 de la Decision 486 del
Acuerdo de Cartagena, solicito un plazo adicional de 2 meses, para
aportar documentos adicionales y para lo cual adjunto recibo del fondo
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especial No 0148591 en la suma de $54 000, cincuenta y cuatro mil
pesos moneda c/te

Atentamente,

Ngp 19 270 955 de Bogota
TP No 43 308 de Consejo Superior de la Judicatura
JP



®

RECIBO OFICIAL DE CAJA 0L - 48391

‘4—/03

C 62
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

APCRINUSIIA ¥ DOERCID
Hadicarion  B1030409 QUBEOBN

Fecha (AND) 2001-08-08 16 3» 33
Tramte 862 PATEMIES 0 | KESISTRD/ 467 SILICITWE
Pependencia 00 OIVISION EF MEVAS CREACIRES

Folios 127

NIT ~ B800174089-2

FECHA AGDSTO 8 DE 2001

it CONSIGENACION tuin
DEPOSITANTE TIPO PAGD BANCD CUENTA No PAGD FECHA PB0 Vr P;;EI
MARID DELGADO ECHEVERRY CONSIGNACION  BANCOD POPULRR  050-00110-b 5379458 08/08/2001 826 548 00

My € 0 NCEFP T D 82

TOTAL CONCEPTO

1 30005-01-08 PRORRUGA DE TERMINOS

SON CINCUENTA Y CUATRD MIL PESOS

RESPONSABLE

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Na

.{V

31 PRORRDGA DE TERMINOS

34 900 00

TOTAL 3 34 000 00

E}—_t-____ L

e reciho debe ser wtilizado!
‘Unicamente para tramtes de'

B

 Mario Delgado Echeverry e Hijos Ltda,

Marca Met o Teadion .. .

LEtpedierltc Ol -%%_f&&q |

Carrera 13 No 2700 Pisos5 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail info@sic gov co
WWW SiC gov o
Bogota D C Colombia



-l

o 1,
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Serretary of State
APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)

Country

This public document
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has been signed by

acting n the capacity of

and bears the seal/stamp of

United States of America

CYNTHIA L HUDDLESTON

Notary Public, State of Texas

CYNTHIA L HUDDLESTON, Notary Public,
State of Texas, Commission Expires 10-17-01

CERTIFIED

at Austin, Texas

by the Secretary of State of Tcxas

Certificate No N-251368 -

Seal

6 on May 14,2001

10 Signature

L Mﬂd\
/ Henry Cuellar
Secretary of State

ST/elk
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The undersigned Thomas P Schur Asslstant Secretary of
RECOT Inc citizen adult and hiving [n Dallas, Texas in
my positlon of legal Representatlve ol the company
RECOT [nc with headquarters at 5000 Hopyard Road
Sulte 450 Pleasanton Callfornia 94588 grant ample an
sufficient power of attorney to JAIME EDUARDO
DELGADO VILLEGAS and/or CLEMENCIA
DELGADO VILLEGAS attorneys adults, reslding In
Bogotd (Colombla), so that on our behalf and
representation carry out before your office all types of
errands an especlal procedures for the reglstration and
renewal of all kinds of Product and Service trademarks
deposits of name and commerclal logotype
Industrial models and drawings (nventlon patents an
to be responsible as general attorneys for the supervision
of all matters related to Industrial property belng
empowered to present and withdraw objections to
present appeals to request testimonles to receive
documents to pay legal fees, to approve
cxploltations to agree on transsctions on trademark
agreements with thurd partles of legal entlties, to
abandon actlon to substitute and to cirry out all the
necessary actlons before any administrative authorlty
of the aforementioned purposes In the event that
such procedures shall be transferred unto a Judielal
fleld the legal representatives are authorized to act ay
plamndfr or defendant before the competent
authoritles having an ample power to seitle, to submit to
arhiiration to walve to present mppeals and all other
necessary speclal facultles.

For that purpose we present this power as public deed
before a Notary and we subscribe It beforz the Colomblan
Consul in this city

I kindly request to the Superintendent of Industry and
Trade and to Head of Divislon to grant ample powers te
our attorneys, who shall be able to exercise the functions
Independently or collectively

Invention  Inside Printing of Flexible Packages

The present power of attorney revokes and cancels any
ather previous powers of attorney given by the Company in
the territory of the Colomblan Republic

Thomis P Schur Asslstant Secretary of RECOT Inc

This power should be legalized by the Colomblan
Consulate

Please submit to a public deed by publie notary
Notarlal Certificate

The undersigned Notary Public ceriifies that the preceding
signature reading THOMAS P SCHUR s authentic that signer ls
the Assistant Secretary of RECOT INC and that he Is
empowered to grant this power and that sald Company exists
and Is duly organized in accordance with the lows of the State of
Delaware United States

All the foregoing facts are known to the Notary due to his
haviag examined the respective documents to which he the
Notary, attests

Granted and signed at Dallas Texas on the / b day
of April 2001

Noﬂtrry Public ) ;

P GYNTHIA L HUDDLESTON
IS - MY COMMISSION EXPIRES
l ) October 17 2001

Atentamente se dirige a Usted

cludadano
mayor y veclno de

para manifestarle que en mi condielén de Representante
legal de la firma

domiclllada en

conflero
poder general amplio y suficlente a los Dres JAIME
EDUARDO DELGADO VILLEGAS yio

CLEMENCIA DELGADO VILLEGAS, Abogados
mayores y vecinoes de Bogotd D C (Colombla) para que
en nuestro nombre y representacién adelanten ante
Ustedes tods clase de diligencias y procedimientos
especiales para el Registro y Renovaclin en su
Despacho de toda clase de Marcas de Producto y
Serviclo Depésitos de Nombre y Ensella Comercial
Viodelos Industriales y Patentes de Invencién y atlendan
como Apoderados generales la vigilancla de todo lo
referente a Ila Propledad Industrial quedando
facultados para presentar y retirar Oposlciones
joterponer recursos solicltar  (estlmonios,  recibir
documentos cancelar costos  legales, probar
explotaciones aceptar transacciones llegar a acuerdos
marcarios con tercerns personas o entidades juridicas,
desistir  sustltulr y hacer cuanto fucre necesario anote
cunlquler autoridad administrativa parz les flnes arriba
indicados y en caso de que el procedimiento deblera
pasar a conocimlento Judiclal quedan facultados para
actuar comoe demandantes o demandades ante los
Jueces que sean competentes con poder amplio
pudlendo transar, someter a drbltros desistir Interponer
recursos y con (odas las demds facultades especiales que
fueren necesarias

Con éste objeto, reducimos éste Mandate 8 Escritura
Publica ante Notarlo y autenticamos ante el Cénsul de
Colombla en ésta Ciudad Ruego al Sr Superintendente de
Industria y Comercio y al Sr Jefe de la Divisién le
confieran personerfa suflciente a puestros Apoderados
qulenes podrin cbrar en forma conjunta o independiente

El presente poder revoca y cancela cuantos poderes se
hubleren otorgade por la Compaiiia con anterioridad a
esta fecha en el territorio de la Repiiblica de Colombla

Alentamente,

ccC

Este Poder debe ser refrendado hasta por el Consulado de
Colombla Art259CPC

Favor reducir a Escritura Piblica ante Notarlo
Certificaclén Notarial

El Infrascrito Notarto Pablico certifica que la flrma que
antecede y  dice

ey auténtica que el
firmante es de

que tlene facuitad para otorgar este poder y que dicha
compailla existe y estd debidamente organizada de
conformidad con las Leyes de

Tados los hechos anterlores le constan por haber
examinado los documentos respectivos y de todo ello da f¢

Dado y firmade en
el
de de20

Led o
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APPLICATION FOR
UNITED STATES LETTERS PATENT

FOR
INSIDE PRINTING OF FLEXIBLE PACKAGES

By
Anthony R Knoerzer

Certificate of Mailing

I hereby certify that the enclosed Application 1s being deposited with the United States
Postal Service via Express Mail service as Express Matl No EL555423740US 1n an envelope
addressed to BOX NEW APP, Assistant Commussioner for Patents, Washington, D C 20231,
on November 17, 2000

~
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Rhonda K McGee
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BACKGROUND OF THE INVENTION
1 Techmcal Field

The present invention relates to 1nside printing of flexible packages constructed from
either a vertical or horizontal form and fill packaging machine, and the method for making same
that provides for a graphics presentation ins:de the package for promotional or other purposes
The mvention allows for use of exusting film eonverter and packaging technology to produce a
package that meets present requred packaging gmidelines with minimal increased costs
2 Description of Related Art

Vertical form, fill, and <eal packaging machines are commonly used in the snack food
industry for forming, filling, and sealing bags of chips and other hike products Such pachaging
machines take a packaging film from a sheet roll and forms the film into a vertical tube around a
product delsvery cylinder The vertical tube 15 vertically sealed along its length to form a back
seal The machine applies a pair of heat-sealing jaws or facings against the tube to form a
transverse seal This transverse seal acts as the top seal on the bag below and the bottom seal on
the package being filled and formed above The product to be packaged, such as potato chips, 1s
dropped through the product delivery cylinder and formed tube and 1s held within the tube above
the bottom transverse seal After the package has been filled, the film tube 1s pushed downward
to draw out another package length A transverse seal 15 formed above the product, thus sealing
1t within the film tube and forming a package of product The package below said transverse
seal 15 separated from the rest of the film tube by cutting across the sealed area

The packaging film used in such process 1s typically a composite polymer material

produced by a film converter T'or example, one prior art composite film used for packaging

Docket No CFLAY 00034 2
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" potato chips and like products 1, tllustrated in Figure 1a, which 1s a schematic of a cross-section

of the film illustrating each individual substantive layer Figure la shows an 1nside, or product
side, layer 16 which typicaily compnises metalized oriented polypropylene (“OPP”) or metalized
polyethylene terephtalate (* PET1 ") This 15 followed by a laminate layer 14, typically a
polyethylene extrusion, and an ink or graphics layer 12 The ink layer 12 1s typrcally used for
the presentation of graphics thai can be viewed through a transparent outside layer 10, which
layer 10 1s typically OPP or PET

The prior art film composition shown 1n Figure 1a s 1deally suited for use on vertical
form and fill machines for the packaging of food products The metalized inside layer 16, which
15 usually metalized with a thin layer of aluminum, provides excellent barrier properties The
use of OPP or PET for the outside layer 10 and the inside layer 16 further makes 1t possible to
heat seal any surface of the film to any other surface 1n forming either the transverse seals or
back seal of a package

Typical back seals formt d using the film composition shown 1n Figure 1a are 1llustrated
in Figures 2 and 3 Figure 2 15 a schematic of a “lap seal embodiment of a back seal being
formed on a tube of film Figure 3 illustrates a fin seal embodiment of a back seal being
formed on a tube of film

With reference to Figure 2, a portion of the inside metalized laver 26 1s mated with a
portion of the outside layer 20 in the area indicated by the arrows to form 2 lap seal The seal in
this area 15 accomplished by applying heat and pressure to the film in such area The lap seal
design shown in Figure 2 insur¢ s that the product to be placed inside the formed package will be
protected from the ink layer by he metahized inside layer 26

The fin seal variation shown 1n Figure 3 also provides that the product to be placed in the

Docket No CFLAY 00034 -3-
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" formed package will be protected from the ink layer by the metalized mside layer 36 Agan, the

outside layer 30 does not contact any product In the embodiment shown 1n Figure 3, however,
the inside layer 36 1s folded over and then sealed on wtself in the area wdicated by the arrows
Agam, this seal 1s accomplished by the applicanion of heat and pressure to the film in the area
illustrated

As noted, a benefit of beth the prior art fin seal and lap seal design 1s the containment of
the product 1n the package by a barrier layer (the metalized inside layer) that keeps mk and
solvent levels in the package to 2 mimumum Ink/ and solvent levels in fatty food packages are
frequently regulated to insure product safety It may be desirable, however to provide a
graphics capability mnside a pachage This would allow for promotional information or coupons
to be mamntained mside the package and only accessible after the consumer has opened the
package For example, a promotional prize campaign could be offered with the prize
announcements being maintained inside the package Likewise, coupons offering product rebate
rewards, promotional prize ponts, or discounts on products could be maintained within the
sealed package

One prior art method used to provide a graphics capabihity tnstde the package involves
the use of a paper insert dropped with the product into the package during filling When the
consumer opens the package, the paper insert can be removed for viewing and use  This method
has several drawbacks, however The reliwbility of placing a single paper 1nsert in each bag (by
dropping the paper with a weighed amount of product) 1s a major consideration particularly in
small packages A capacity 1ssue 1s raised by the need to rent inserters to be used during the
filing process Foreign matter detectors are also frequently set off by the detection of the paper

insert within the bag The insertion of a piece of paper can raise the solvent level in the package
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" beyond acceptable levels All of the above greatly adds to the expense of each single package %

Another approach to providing graphics within the bag would involve the apphcation of
the graphics directly to the inside metalized layer 16 shown in Figure 1a The application of
such graphics can be accompliched using an mkjet printer  However, this method likewise raises
a capacity 1ssue, since present technology converters produce packaging film at a speed of 1500
to 2000 feet per minute, while the capacity of present inkjet printer heads 1s approximately 300
feet per minute Additional modification to converters must be made n order to keep the inkjet
printing tn register with the graphics formed by the ink layer 12 All of the above considerations
again add to the cost of the package In addition, the United States Food & Drug Administration
does not presently allow for the use of an ink-carrying layer that comes 1nto contact with a fattv
food

Another prior art appro ich to this tssue is 1llustrated 1n Figure 1b, which 1s again a
schematic cross-section of a packaging film As with the embodiment shown in Figure 1a, the
embodiment shown 1n Figure b comprises an outside OPP layer 10 followed by an ink layer
12, a lamunate layer 14 and a metalized OPP or PET layer 16 However an add:tional laminate
layer 14’ 15 applied to the metalized layer 16 so that an additional ink layer 12 and OPP or PET
layer 10 can be used as the new inside layer 10 The use of the ink lavers 12, 12 as the second
to last layer on both the outside and inside of the package allows for a full graphics capability on
both the outs:de and the inside of the film The additional film, howe er, adds approximately
sixty percent (60%) to the cost of the material when compared with the embodiment shown in
Frgure 1a Overall capacity 1s also cut 1n half since the film must be run through a typical
converter twice Further, since the material 1s 60% thicker 1t cannot be run on a vertical form

and fill machine at speeds as high as that used to make pachages out of the embodiment shown

Docket No CFLAY 00034 -5
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in Figure 1a Thus is because longer dwell times must be used to form all the seals mvolved As %

with the inkjet printer solution, the embodiment shown 1n Figure 2a also requires additional
efforts to keep the inside graphics and outside graphics i registration Importantly, the
embodiment <hown in Figure 1b agam places ink ins:de a functional barmer layer, the metalized
layer 16, which 15 not presently permutted for direct contact with many foods by the Umited
States Food & Drug Administration

Consequently, a need exists for a package construction method and resultant package that
allows for graphics that are ava:lable on the inside of a package upon opening of the pachage by
the consumer that can be adapted to existing converter and form and fill packaging machines
without reducing the capacity o} eiter Further, such invention should allow for easy
tegustration of the iside to outs de graphucs and, preferably, would not place an ink layer inside

a functional barmer layer, or at 1zast munumize the exposure of an ink layer to the product

Docket No CFLAY 00034 6-
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The proposed invention involves producing a shghtly wider film through the converter
(or alternatively allocating an end portion of film and creating a narrow, taller package) having a
strp along one edge of the graphics side of the film dedicated to use as a graphics flap inside the
formed package The invention then involves, in one embodiment, forming a lap seal leaving
this graphucs stnp as a flap inside the bag to allow for flipping the flap over for exposure of the
graphics located thereon

The method uses existing converter and form and fill machine technology without
affecting the capacity of either Further, the use of a graphics flap adds little to the cost of each
bag

The above as well as additional features and advantages of the present invention will

become apparent i the following written detailed description

Docket No CFLAY 00034 7-
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BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS ??

The novel features beheved charactenstic of the invention are set forth in the appended
claams The invention itself, however, as well as a preferred mode of use, further objectives and
advantages thereof, will be best understood by reference to the following detarled description of
lustrative embodiments when read 1n conjunction with the accompanying drawings, wherein

Figures 1a and 1b are schematic cross-section views of prior art packaging films,

Figure 2 1s a schematic cross-section view of a tube of packaging film 1illustrating the
formation of a prior art lap seal

Figure 3 15 a schematic cross-section of a tube of packaging film 1llustrating the
formation of a prior art fin seal,

Figure 4 1s a perspective view in elevation of a sheet of film used with the present

invention,

Figure 5a 15 a schematic cross-section of a tube of packaging film formed by the present
mvention methods,

Figures 5b and Sc are perspective views of one 1nside wall of a resultant package
formed by the film tube of Figure Sa with the back seal area emphasized, and

Figure 6 15 a schematic cross-section of an alternative embodiment of a tube of

packaging film formed by the present invention methods

Docket No CFLAY 00034 -8-
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DETAILED DESCRIPTION

Figure 4 shows a roll of packaging film used by the invention and formed by a prior art
converter The composition of the film can be the same as used for pnor art packaging as
described 1n relation to Figure 1a or any other prior art film composition used for the product
application in question However, with reference to Figure 4, the ink layer compnises both an
outside graphics panel 41 and an inside graphics panel 43 The graphics panel 43 can be placed
at etther end of the packaging film roll The width of the outside graphics panel 41 15 determuned
by the width of the resultant bag, and typically approximates the width of film used 1n prior art
package formation metheds for a like-size resultant package Altemnatively, the same total film
width can be used, thereby producing a narrower resultant package, as will be understood from
the descnption that follows The width of the inside graphics panel 43 1s dependent of the width
of the resuitant bag and the desired interior graphics presentation For example, 2 1 0z package
with a bag width of 11-1/2 inches might require an inside graphics panel 43 width of between Y-
inch and 2-1/2 inches The inside graphics panel 43, therefore, necessitates a wider overall film
width over prior art methods for the same resultant package width For most flexible bag
applications, the 1nside graphics panel 43 will increase the overall film width on the order of 4%
t0 25% However, this added vadth 1s the only physical difference required between the film
used on prior art packages and the present invention

The graphics of the outside graphics panel 41 and the inside graphics panel 43 are eastly
kept 1n registration, because both graphics panels 41, 43 are applied at the same step on the
same layer, and onented to the same perspective view during film formauon through the

converter This 15 a distinct advantage over films formed by running a film composition through

Docket No CFLAY 00034 -9.
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a converter twice, with graphics on both sides of the film that must be kept in registration over a )w
film length of up to 150,000 feet

The film used 1n the present invention ts fed into a prior art vertical or honzontal form,
fill, and seal packaging machine, as previously described Figure 5a 1llustrates the formation of
a film tube of the preferred embodiment of the invennion As with a prior art lap seal, the outside
layer of the film 50 (displaying the outside graphics panel 41 of Figure 4) 1s mated with the
inside layer of the film 56 1n the area illustrated by the arrows in order to form a back seal
However, a flap 53 protrudes in o the nterior of the tube and 1s not sealed agatnst the inside
layer 56 along the back seal Thus flap 53 compnses the inside graphics panel shown 1n Figure
4 This provides for the presentation of graphics wrthin a package ultimately formed of this tube
of film when the consumer folds back the flap 53 to reveal the graphics printed thereon, as 15
shown n Figure Sc, which illustrates one inside wall of a resultant package highlighting the area
around the back seal The package formed by the tube illustrated 1n Figure Sa, however,
maintains a barrier layer, the metalized inside layer 56, between the product comaméd therein
and the graphics or ink layer, as 1s shown 1n Figure 5b, which also shows on inside wall of a
resultant package This 1s because the flap 53 will tead to lie flat against the inside layer 56
within the body of the package when transverse seals 58 are formed on each end of the package
Within each transverse seal 58, an edge of the flap 53 1s sealed against the wnstde layer 56, thus
holding the flap 53 flush against the instde layer 56 along the length of the pachage parallel to
the back seal

Another embodiment of the present invention 1s shown 1n Figure 6 Again, the inside
layer 66 and outside layer 60 are mated, as 1n a prior art lap seal 1n the area shown by the
arrows A flap 63 again comprising the inside graphics panel, 1s folded over such that the inside

Docket No CFLAY 00034 -10-
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graphics panel faces the interior of the tube and, ultimately, the intenor of the resultant package |0|
The folded over flap 63 1s held flush against the back seal when the transverse seals for a
resultant package are formed, since an edge of the flap 63 1s sealed against the inside layer 66
within each transverse seal Al-ernatively, the flap 63 can be tacked flush against the back seal
when the back seal 1s formed

This embodiment, wath the fiap 63 folded over against the back seal, provides for
immediate viewing of the presentation of graphics inside the resultant package along the back
seal of the package Unhke the embodiment 1llustrated in Figure 5a, however the resultant
package formed from the tube 1llustrated in Figure 6 does allow for a minimal strip of the
graphics panel (along the flap 63) to come into contact directlv with the product contained inside
the resultant package This 1s only permussible if the solvent levels introduced by such
construction are acceptable for the given application The package formed by the tube illustrated
in Figure 6 1s superior to the prior art pachages formed by the film 1illustrated in Figure 1b 1n
this regard, however, since the exposure of the graphics layer inside the package 1s minimized to
the surface area of the thin flap 63

Advantages of forming packages using the embodiments itlustrated in either Figure 5a
or Figure 6 over any prior art solution include the ability to use existing converter and form and
fill packaging machines with little modification and with no loss 1n packaging capactty or
throughput, and minimal increases 1n overall packaging costs Capacitv ot the converter and the
form and fill packaging machines are not affected at all, since the film used by the present
invention 1s formed 1n one pass through the converter and, in physical structure, 15 the same as
prior art films No increase in dwvell times 1s required 1n forming the seals involved and no other

capacity issues are rarsed througn the introduction of a foreign object or che need for special ink

Docket No CFLAY 00034 -11-
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jet printers  The increased cost ts mummal, since the invention only requires a slightly wider roll ‘bz,
of film produced by the converter or the same size film producing a slightly narrower package

While the invention has been particularly shown and described with reference to a
preferred embodiment, 1t will be understood by those skilled in the art that various changes 1n

form and detail may be made therein without departing from the spirit and scope of the

mvention

Docket No CFLAY 00034 -12-
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CLAIMS 03

What 1s claimed 1s
1 A method for making a flexible package with inside graphics, said package formed on a
form and fill machine, said method comprising the steps of
a) formung a sheet of film comprising an nside layer and an 1nk laver, wherein said
wnk layer compnses an outside graphics panel and an inside graphics panel, both
5 panels apphed on the same side of the sheet of film and onented to the same
@ perspective view,
b) forming said sheet of film 1nto a tube, and
c) forming a back seal on said tube such that the inside graphics panel 1s presented

instde said tube

2 The method of claim 1 wherein the presentation of graphics inside of said tube of step c)
comprises a flap of film oriented parallel to said back seal, said flap of film comprising

said inside graphics panel

@ 3 The method of claim 2 wherein the mnside graphics panel 15 held flush against the inside

layer by transverse seals >f a resultant formed package

4 The method of claim 2 wherein the flap of film 1s folded back thus orienting the graphics

panel to the product side of the resultant package formed

Dacket No CFLAY 00034 -13
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5 The method of claim 1 wherein the sheet of film of step a) further comprses a laminate 1oy

layer between said inside layer and said 1nk layer

6 The method of claim 1 wherein the sheet of film of step a) further compnises an outside

transparent polymer layer

Docket No CFLAY 00034 -14-
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A flexible package formed by a form, fill and seal packaging machine from a sheet of
composite polymer film, said package comprising

a compostte film body, said film compnsing a single graphucs layer and a barrier
layer,

a back seal along the length of said package, and

a graphics flap mterior to said package and parallel to said back seal

The flexible package of claim 7 wherein said graphics flap is flush against the interior of
the body of the package ruch that the barrer layer of said graphics flap 1s interposed
between any product contained within the package and the graphics layer of satd graphics

flap

The flexible package of claim 7 wherein said graphics flap 1s folded back along the back

seal, thereby orienting the graphics towards the product side of the package

Docket No CFLAY 00034 -15-
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INSIDE PRINTING OF FLEXIBLE PACKAGES

ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A flexible package, and method for manufacturing same, that provides for the
presentation of graphics inside the package using existing converter and vertical form and fill
packaging machine technology The invention involves producing a shightly wider film through
the converter having a stnip along one edge of the graphics side of the film dedicated to use as a

graphics flap inside the formed package

Dockes No CFLAY 00034 -16-
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ASSIGNMENT

WHEREAS, |, Anthony Robert Knoerzer, a citizen of the United States residing at 8100
Greensboro Dnive, Plano, Collin County, Texas 75025, 1s the sole tnventor of the invention Inside
Printing of Flexible Packages, for which I have executed an application for Letters Patent of the
Umnited States with attomey reference number CFLAY 00034, and

WHEREAS, RECOT, INC , incorporated in the state of Delaware, with a place of business
at 5000 Hopyard Road, Suite 460, Pleasanton, Califormia 94588 1s desirous of obtaining the entire
night, title and interest 1n, to and under the said invention and the said apnlication,

NOW, THEREFORE, in consideration of the sum of One Dollar (31 00) to me 1n hand
paid, and other good and valuable consideration, the receipt of which 1s hereby acknowledged, I the
said Anthony Robert Knoerzer, have sold, assigned, transferred and set over, and by these presents
do hereby sell, assign, transfer and set over, unto the saxd RECOT, INC, 1its successors, legal
representatives and assigns, the entire nght, title and interest 1n, to and under the said invention, and
the said application and all divisions, renewals and continuations thereof, and all Letters Patent of
the Umited States which may be granted thereon and all reissues and extensions thereof, and all
applications for Letters Patent which may hereafter be filed for said invention 1n any country or
countries foreign to the United States, and all Letters Patent which may be granted for said mvention
in any country or countnes foreign to the Unuted States and all extensions, renewals and reissues
thereof and all nights of prionty 1n any such country or countries based upon the filing of the said
application for Letters Patent of the United States which are created by any law, treaty or
international convention, and we hereby authonze and request the Commissioner of Patents of the
United States, and any Official of any country or countries foreign to the United States, whose duty
1t 15 to 1ssue patents on applicaticns as aforesaid, to 1ssue all Letters Patent for said invention to the

said RECOT, INC , 1ts successors, legal representatives and assigns, 1n accordance with the terms
of this instrument

ANDIHEREBY covenant that 1 have full nght to convey the entur 2 interest herein assigned,
and that I have not executed, and will not execute, any agreement 1nt conflict herewith

AND I HEREBY further covenant and agree that I will communicate to said RECOT,
INC, 1ts successors, legal representatives and assigns, any facts known to me respecting said
invention, and testify mn any legal proceeding, sign all lawful papers, execute all divisional,
continuing and reissue applications, make all ightful oaths and generally do everything possible to
aid the said RECOT, INC , 1ts successors, legal representatives and assigns, to obtain and enforce
proper patent protection for said invention in all countnes

‘_)j\

M5



' o C T

I™ TESTIMONY WHEREOF, I hereunto set my hand and seal the day and year set
opposite my signature ] ’6

pate Abv /9 2000 wau- LS

é’ ﬁ@thony Robert Knoerzer
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BACKGROUND OF THE INVENTION

1 Technical Field

The present invention relates to inside printing of flexible packages constructed from
erther a vertical or horizontal form and fill packaging machine, and the method for making same,
that provides for a graphics presentation inside the package for promotional or other purposes
The invention allows for use of existing film converter and packaging technology to produce a
package that meets present required packaging guidelines with mumimal increased costs
2 Descrintion of Related Art

Vertical form, fill, and seal packaging machines are commonly used 1n the snack food
industry for forming, filling, and sealing bags of chips and other like products Such packaging
machines take a packagl-ng film from a sheet roll and forms the film mto a vertical tube around &
product delivery cylinder The vertical tube 1s vertically sealed along 1ts length to form a back
seal The machine applies a pair of heat-sealing jaws or facings against the tube to form a
transverse seal This transverse seal acts as the top seal on the bag below and the bottom seal on
the package beng filled and formed above The product to be packaged, such as potato chips, is
dropped through the product delivery cylinder and formed tube and is held within the tube above
the bottom transverse seal After the package has been filled, the film tube 15 pushed downward
to draw out another package length A transverse scal 1s formed above the product, thus sealing
1t within the film tube and forming a package of product The package below said transverse
scal 15 separated from the rest of the film tube by cutting across the sealed area

The packaging film used 1n such process 1s typically a composite polymer matenal

produced by a film converter For example, one prior art composite film used for packaging
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potato chips and hike products 1s 1llustrated i Figure 1a, which 1s a schematic of a cross section
of the film 1llustrating each mdividual substantive layer Figure 1a shows an inside, or product
side, layer 16 which typically comprises metalized onented polypropylene ( OPP”) or metalized
polyethylene terephtalate ( PET™) Thus 1s followed by a laminate layer 14, typically a
polyethylenc cxtrus1pn, and an mk or graphics layer 12 The ik layer 12 1s typically used for
the presentation of graphics that can be viewed through a transparent outside layer 10, which
layer 10 13 typacally OPP or PET

The prior art film composttion shown in Figure 14 1s 1deally suited for use on vertical
form and fill machines for the pachaging of food products The metalized inside layer 16, which
15 usually metalized with a thin layer of aluminum provides excellent barrier properties The
use of OPP or PET for the outside layer 10 and the inside layer 16 further makes 1t possible to
heat seal any surface of the film to any other surface in forming either the transverse seals or
back seal of a package

Typical back seals formed using the film composition shown in Figure 1a are 1llustrated
m Figures 2 and 3 Figure 2 1s a <chematic of 2 lap seal embodiment of a back seal being
formed on a tube of film Figure 3 illustrates a “fin seal” embodiment of a back seal being
formed on a tube of film

With reference to Fagure 2, a portion of the inside metalized layer 26 1s mated with a
portion of the outside layer 20 m the area indicated by the arrows to form a lap seal The seal 1n
this area 15 accomphished by applying heat and pressure to the film in such area The lap seal
design shown 1n Figure 2 msures that the preduct to be placed inside the formed package will be
protected from the ik layer by the metalized inside layer 26

The fin seal vanation shown 1n Figure 3 also provides that the product to be placed in the
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formed package will be protected from the ink layer by the metalized inside layer 36  Agamn, the l 23
outside layer 30 does not cantact wny product In the embodiment shown 1n Figure 3, however,
the nstde layer 36 1s folded over and then sealed on 1tself in the arca indicated by the arrows
Again, this seal 1s accomphished by the apphication of heat and pressure to the film in the area
lustrated

As noted, a benefit of both the prior art fin seal and lap seal design 1s the containment of
the product 1n the package by a bamer layer (the metalized nside layer) that keeps ik and
solvent levels 1n the package to a rmmumum Ink and solvent levels 1n fatty food packages are
frequently regulated to insure product safety It may be desirable, however, to provide a
graphics capability mside a package This would allow for promotional information or coupons
to be mantained 1nside the package and only accessible after the consumer has opened the
package For example, 2 promotional prize campaign could be offered with the pnze
announcements being maintamned inside the package Likewise, coupons offering product rebate
rewards promotional pnze ponts, or discounts on products could be mantained withip the
sealed package

One pnior art method used to provide a graphics capabihity mnside the package involves
the use of a paper insert dropped with the product into the package during fillng When the
consumer opens the package, the paper insert can be removed for viewing and use This method
hes several drawbacks, however The rehabibity of placing a single paper insert 1n each bag (by
dropping the paper with a weighed amount of product) is a major consideration, particularly m
small packages A capacity 1ssue 18 raised by the need to rent inserters to be used duning the
filhng process Foreign matter detectors are also frequently set off by the detection of the paper
mnsert within the bag The insertion of a piece of paper can raise the solvent level in the package

Docket No CFLAY 00034 4-



‘g(l

beyond acceptable levels All of the above greatly adds to the expense of each single package lz,bl
Another approach to providing graphics within the bag would nvolve the apphication of
the graphics directly to the inside metalized layer 16 shown in Figure 1a The application of
such graphics can be accomphshed using an inkjet printer  However, this method likewise raises
5  acapacity 1ssue, since present technology converters produce packaging film at a speed of 1500
to 2000 feet per mnute, whale the capacity of present inkjet printer heads 15 approximately 300
feet per minute Additional modification to converters must be made 1n order to keep the inkjet
printing 1n register with the graphu s formed by the mk layer 12  All of the above considerations
again add to the cost of the packagz In addition, the United States Food & Drug Admmustration

does not presently allow for the use of anvnk-carrying layer that comes into contact with a fatty

&

food

= £ -IT R WE R
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Another prnior art approach to this 1ssue 13 illustrated in Figure 1b, which 1s again a

schematic cross-section of a packaging film As with the embodiment shown 1n Figure 1a, the

1

embodiment shown in Figure 1b comprises an outside OPP layer 10 followed by an ink layer

12, a laminate layer 14, and a metahzed OFP or PET layer 16 However an additional lamunate

LU
9.}

layer 14 is applied to the metalized layer 16 so that an additional 1nk layer 12 and OPP or PET
layer 10’ can be used as the new nside layer 10 The use of the ink layers 12, 12' as the second
to [ast layer on both the outside and 1nside of the package aliows for a full graphics capability on
@ both the outside and the mnside of the film The additional film, however, adds approximately
20 sixty percent (60%) to the cost of the matenal when compared with the embodiment shown 1n
Figure 1a Overall capacity 1s also cut n half, since the film must be run through a typical
converter twice Further, since the matenal 1s 60% thicker 1t cannot be run on a vertical form

and fill machine at speeds as high as that used to make packages out of the embodiment shown
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in Figure 1a This 1s because longer dwell tmes must be used to form all the seals involved As
with the inkjet printer solution, the embodiment shown 1n Figure 2a also requires additional
efforts to keep the inside graphics and outside graphics in regastmation  Importantly, the
embodiment shown 1 Figure 1b again places ink mnside a fanctional barrier layer the metalized
layer 16, which 1s not presently permtted for direct contact with many foods by the Umted
States Food & Drug Admimstrabon

Consequently, a need exists for a package construction method and resultant package that
allows for graphics that are available on the inside of a package upon opening of the package by
the consumer that can be adapted to cxisting converter and form and fill packaging machines
without reducing the capacity of either Further, such invention should allow for easy
registration of the inside to outside graphics and, preferably, would not place an ink layer nside

a functional barner layer, or at least mimmize the exposure of an ink layer to the product

Docket No CFLAY 00034 -6-

L2

ke 4

k’t/

\15



a0

\20

SUMMARY OF THE INVENTION

The proposed mvention mvolves producing a shightly wader film through the converter
(or alternatively allocating an end portion of film and creating a narrow, taller package) having a
stnp along one edge of the graphics side of the film dedicated to use as 8 graphics flap inside the
formed package The invention then mnvolves, in one embodiment, forrning a lap seal leaving
thts graphics strrp as a flap mside (he bag to allow for flipping the flap over for exposure of the
graphucs located thereon

The method uses existing converter and form and fill machine technology without
affecting the capacity of either Further, the use of a graphics flap adds little to the cost of each
bag

The above as well as additional features and advantages of the present invention will

become apparent n the following written detatled description

Docket No CFLAY 00034 -
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BRIEF DESCRIPTION OF LHE DRAWINGS

The novel features behieved charactenstic of the mvention are set forth 1 the appended
claims The invention 1iself, howe ver, as well as a preferred mode of use, further objectives and
advantages thereof, will be best understood by reference to the following detailed description of
1llustrative embodiments when read in conjunction with the accompanying drawings, wheremn

Figures 1a and 1b are schematic cross-section views of prior art packaging films,

Figure 2 15 a schematic cross section view of a tube of packaging film 1llustrating the
formation of a pnor art lap scal

Figure 3 1s a schematic cross-section of a tube of packaging film illustrating the
formation of a prior art fin seal,

Figure 4 1s a perspective view m elevation of a sheet of film used with the present
mnvention,

Figure 5a 15 a schematic cross-section of a tube of packaging film formed by the present
mvention methods,

Figures 5b and Sc are perspective views of one inside wall of a resultant package
formed by the film tube of Figure 5a with the back seal area emphasized and

Figure 6 1s a schematic cross-section of an alternative embodiment of a tube of

packaging film formed by the present invention methods

Docket No CFLAY 00034 -8-
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DETAILED DESCRIPTION

Figure 4 shows a roll of packaging film used by the invention and formed by a prior art
converter The composition of the film can be the same as used for prior art packaging as
described 1n relation to Figure 1a or any other prior art film composition used for the product
apphcation m question. However, with reference to Figure 4, the mk layer compnises both an
outside graphics panel 41 and an mside graphics panel 43 The graphics panel 43 can be placed
at eather end of the packaging film roll The width of the outside graphics panel 41 18 determined
by the width of the resultant bag and typically approximates the width of film used 1n prior art
package formation methods for a like-s1ze resultant package. Alternatively, the same total film
width can be used, thereby producing a narrower resultant package, as wall be understood from
the description that follows The wadth of the mside graphics panel 43 1s dependent of the wadth
of the resultant bag and the desired mterior graphics presentation. For example, a 1-0z. package
with a bag width of 11-1/2 inches mght require an mside graphics panel 43 width of between %-
mch and 2-1/2 inches. The inside graphics panel 43, therefore, necessitates a wider overall film
width over prior art methods for the same resultant package wadth. For most flexible bag
apphcations, the mside graphics panel 43 will mcrease the overall film width on the order of 4%
to 25% However, thus added width 1s the only physical difference required between the film
used on prior art packages and the present mvention.

The graphics of the outside graphics panel 41 and the inside graphics panel 43 are easily
kept n registration, because both graphics panels 41, 43 are applied at the same step, on the
same layer, and onented to the same perspective view during film formation through the

converter This 1s a distmct advantage over films formed by ronnmg a film composition through
Docket No. CFLAY 00034 «9-
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 converter twice, with graphucs on both sides of the film that must be kept m registration over 129
film length of up to 150,000 foet.

The film used in the present invention 1s fed into a prior art vertical or honzontal form,
fill, and seal peckaging machine, as previously described. Figure Sa illustrates the formation of
a film tube of the preferred embodiment of the mvention. As with a prior art lap seal, the outside
layer of the film 50 (displaymng the oitside graphics panel 41 of Figure 4) 18 mated with the
mside layer of the film 56 m the area illustrated by the arrows n order to form a back seal.
However, a flap 53 protrudes into the mterior of the tube and 1s not sealed agaimnst the mside
layer 56 along the back seal This flap 53 compnses the mside graphics panel shown 1n Figure
4 This provides for the presentation of graphics within a package ulimately formed of ths tube
of film when the consumer folds back the flap 53 to reveal the graphics pnnted thereon, as 18
shown m Figure Sc, which illustrates one mside wall of a resultant package highlighting the area
around the back seal The package formed by the tube illustrated 1n Figure Sa, however,
mamtans a barnier Iayer, the metahized inside layer 56, between the product contained theremn
and the graplucs or ik lsyer, as 1s shown m Figure 5b, which also shows on inside wall of a
resultant package. This 15 because the flap 53 wall tend to hie flat against the mnside layer 56
within the body of the package when transverse seals 58 are formed on each end of the package
Within each transverse seal 58, an edge of the flap 53 18 sealed agamst the mside layer 56, thus
holding the flap 53 flush agamst the inside layer 56 along the length of the package paralle! to
the back seal.

Another embodiment of the present mvention 13 shown m Figure 6. Agam, the maide
layer 66 and outside layer 60 are mated, as m a prior art lap seal, in the area shown by the
armmows. A flap 63, again compnsing the inside graphics panel, 18 folded over such that the mside
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graphics panel faces the mterior of the tube and, ultimately, the mterior of the resultant package.
The folded over flap 63 13 held flush against the back scal when the transverse seals fora
resultant package are formed, since an edge of the flap 63 1s scaled aganst the inside layer 66
within each transverse seal. Alternstively, the flap 63 can be tacked flush agamst the back seal
when the back seal 1s formed.

This embodment, with the flap 63 folded over agamst the back seal, provides for
mmmediate viewing of the presentation of graphics mside the resultant package along the back
seal of the package. Unhke the embodiment iflustrated in Figure Sa, however, the resultant
package formed from the tube 1llustrated in Figure 6 does allow for a mmmal strip of the
graphics panel (along the flap 63) to come mto contact directly with the product contamed mside
the rosultant package. Thus 1s only permussible if the solvent levels introduced by such
construction are acceptable for the given application. The package formed by the tube illustrated
m Figure 6 18 supenor to the prior art packages formed by the film 1llustrated m Figure 1b in
thns regard, however, since the exposure of the graphics layer mside the package 18 mmmized to
the surface area of the thin flap 63

Advantages of forming packages vsing the embodiments illustrated in esther Figure 5a
or Figure 6 over any prior art solution mnclude the ability to use existing converter and form and
fill packaging machines with little modification and with no loss i packagmng capacity or
throughput, and mmmal mcreases in overall packaging costs Capacity of the converter and the
form and fill packaging machnes are not affected at all, since the film used by the present
mvention 1s formed n one pass through the converter and, in physical structure, 18 the same as
prior art films. No mcrease i dwell times 18 required mn forrming the seals mvolved and no other
capacity issues are raised through the mtroduction of a foreagn object or the need for special mk

Docket No. CFLAY.00034 -11-
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jet printers  The increased cost 15 minimal since the mvention only requires a shightly wider roll ‘ 3 I
of film produced by the converter or the same size film producing a shightly narrower package.

While the invention has been particularly shown and described wath reference to a
preferred embodiment, 1t will be understood by those skilled 1n the art that various changes m

5 form and deta:} may be made therem without departing from the spinit and scope of the

invenhon
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CLAIMS

What 1s claimed 15
1 A method for making a flexible package with nside graphics, said package formed on a
form and fill machine, said method comprising the steps of
a) forming a sheet of [ilm compnsing an mside layer and an ink layer, wherein said
ik layer compriser an outside graphics panel and an inside graphics panel, both
5 panels applied on the same side of the sheet of film and onented 1o the same

perspective view,

b) formung said sheet of filin mto a tube and

L LR RN

c) formung a back seal on said tube such that ihe mside graphics panel 18 presented

mside said tube

i

I I

2 The method of claim 1 wherein the presentation of graphics inside of said tube of step c)

comprises a flap of film onented parallel to said back seal, said flap of film compnsing

LUHN . B

said mside graphics panel

3 The method of claum 2 wherein the inside graphics panel 1s held flush agamst the mside

@ layer by transverse seals of a resultant formed package

4 The method of claim 2 wherein the flap of film 1s folded back, thus orienting the graphics

panel to the product side of the resultant package formed

Docket No CFLAY 00034 -13.
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5 The methed of claim 1 wherein the sheet of film of step a) further compnises a laminate

layer between said mside layer and said ik layer

6 The method of claim 1 wherein the sheet of film of step a) further compnses an outside

transparent polymer layer

Docket No CFLAY 00034 -14-
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A flexible package formed by a form, fill and seal packaging machine from a sheet of W
composite polymer film said package comprising 3

a composite film body said film compnsing a single graphics layer and a barner
layer,

a back seal along the length of said package, and

a graphucs flap intenor to said package and parallel to said back seal

The flexible package of cleam 7 wherein said graphics flap 1s flush against the intenior of
the body of the package such that the barrier layer of said graphics flap 1s interposed

between any product contained within the package and the graphics layer of said graphics

flap

The flexable package of claum 7 wheren said graphics flap 1s folded back along the back
seal, thereby onenting the graphics towards the product side of the package

Docket No CFLAY 00034 -15-
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INSIDE PRINTING OF FLEXIBLE PACKAGES

ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A flexible package, and method for manufacturing same, that provides for the
presentation of graphics mside the package using existing converter and vertical form and fill
packaging machine technology The invention involves producing a shightly wider film through
the converter having a stnip along one edge of the graphics side of the film dedicated touse as a

graphucs flap inside the formed package

Docket No CFLAY 00034 -16-
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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

APPLICANT Anthony Robert Knoerzer § GROUP ART UNIT
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Packages §
SERIAL No g ATTY FILE CFLAY 00034

DECLARATION AND POWER OF ATTORNEY - SOLE INVENTOR

As below named mventor 1 hereby declare that
My residence, post office address, and cihzenship are as stated below next to my name

I believe that I am the origmal, first, and sole inventor of the subject matter which 1s
claimed and for which a patent 1s sought on the invention, design or discovery entitled

INSIDE PRINTING OF FLEXIBLE PACKAGES

the specification of which is attached hereto

I have reviewed and understand the contents of the above-1dennfied specification, includmmg
the claims, as amended by any amendment referred to above,

1 acknowledge the duty to disclose to the Office all information known to me to be material
to the patentabulity of thus application as defined by Title 37, Code of Federal Regulations, §1 56

I hereby claim no foreign prionty benefits under 35 US C §119 of any foreign
application(s) for patent or mventer's cernficate on which priority 1s clammed

I hereby claim no benefit under Title 25, United States Code, §120 of any United States
applicatton

[ acknowledge the duty to disclose to the Office all wnformation known to me to be material
to patentability as defined 1n §1 56 which became available between the filing date of any prior
application(s) and the national or PCT mternational fiing date of thus application

1 hereby appomt Colim P Cahoon, Registration No 38,836, David W Carstens,
Registranon No 34 134, and Duke W Yee Registranon No 34,285, of the firm of Carstens,
Yee & Cahoon, L L P, my attorneys with full power of substitution and revocation to prosecute
this apphcation and to transact all business 1n the United States Patent and Trademark Office
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before any international authonties under the Patent Cooperaten Treaty
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Carstens, Yee & Cshoon L L P
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(972) 367-2001
Attorney Docket No
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I hereby declare that all statements made herem of our own knowledge are true and that all
statements made on information and behief are believed to be true  and further that these statements
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1 Copia certificada de la solicitud de prioridad, ¥

2 Poder de Representacion con Apostille

No fue posible para nosotros obtener la legalizacion por
parte del Consulado de Colombia debido & las razones
expuestas en sus registros en relacion con la afiliacién de
Colombia en la Convencién de la Haya (copia de lo cual se les

adjunta a ustedes a manera de referencia)

Favor comunicarse con nosotros directamente en caso de que

tengan alguna inquietud al reespecto

Atentamente,

Firmado por: Rhonda K McGee L z/

Asesora Juridica de Colin P. Cahoon GABRIFL RUEDA CHADID

TRADUCTOR OFICIAL
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CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA

COLOMBIA SE VINCULA A LA CONVENCION POR MEDIO DE IA CUAL SE
ELIMINA EL REQUERIMIENTO DE LEGALIZACION DE DOCUMENTOS
PUBLICOS DEL EXieExIOR (LA HAYA, 5 DE OCTUBRE DE 1961)

El Consulado General de Colombia en Houston, Texas, tiene el
placer de informar que a peartir de Enero 30, 2001 Colombia
hace parte de la Convencidén de 1la Haya de 1961 Esta
convencion elimina las exigencias de legalizacién diplomdtica

o consular para los documentos publicos del exterior

La Convencién a la cual se hace referencia en este documento
se aplicard a instrumentos piblicos gue hayan sido otorgados
en el territorio de uno de los estados contratantes y que
deban ser  exhibldos en el territorio de otro pais

contratante

Para los propositos de dicha Convencién, se considera que son

documentos publicos los siguientes

a) documentos que emanan de una autoridad o funcionario
relacionado con las cortes o tribunaleas del Estado,
incluyende los Que son compulsados por fiscal publico,
funcionario de corte o notificador ( hussier de

Justice ),

Vac]
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b} documentos administrativos, fﬁx jé;_—_

GABRIEL RUEDA CHADID

TRADUCTOR OFICIAL

RESOLUCION 5995 DE NOV 29 83
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N .-

c¢) actos notariales,

74
Qv

uy

d) certificados oficimales que se colocan en los documentos

firmadoe por personas que actiuen a titulo privado, tales

como certificados oficiales de registro de algun

documento o del hecho de qQue se demuestra su existencia

en determinada fecha vy . autenticaeciones oficiales

notariales de firmas

No obstante 1lo anterior, 1la presente Convenclén no se

aplicara para los siguientes casos

y

a) documentos otorgados por representantes diplomaticos o
consulares,
b) documentos aiministrativos que estén directamente

relacionados con operaclones comerciales o adusneras
i
Los actos realizados ante Notario Piblico u otra autoridad
ofi1cial deberdn ser remitidos a la Secretaria de Estado del
Estado correspondiente para que se certifique de ascuerdo con

la Convencién de la Hay y con una Apostille

Para mayor informacién, les adjuntamos el procedimiento de
como comunicarse con la Secretaria de Estado de Texas y la

Secretaria de Estado de Oklahoma

Secretaria de Estado de Texas %a 4?
=
1019 Brazos, B-13 GABRIEL RUEDA CHADID
TRADUCTOR OFICIAL
Austin, Texas 78701 RESOLUCION 5996 DE NOV 29-48

AMINISTERIO DB JUSTICIA
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512-463-5654

www Bos gtate tx us/border/intlorotocol/authinfos shtmi

Secretaria de Estado de Oklahoma
P O Box 53390
Oklahoma City, Oklehoma 73152-3390
(405) 521-4211
www 808 state ok us
‘
El Consulado General de Coclombia presenta sus disculpas por

las incomodidades causadas por estos cambios recientes
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FRADUCTOR OFICIAL
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Estado de Texas
Secretario de Estado
APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1981)

1 Pais Estados Unidos de America

El presente documento pGblico

2 ha sido firmado por CYNTHTA I. HUDDLESTON

3 en su condicion de Notario Publico FEstado de Texas ,

4 yv 1lleve el sello/estampllla de CYNTHIA L. HUDDTI ESTON
Notario Publico Estado de Texas Fecha de Vencimiento de 1a

Comimidn Notarial 10-17-01,

SE CERTIFICA
en Austin, Texas 6 el dia 14 de Mayoc del 2001
ror parte del Secretarlo de Estado de Texas

Certificado No N-251368

O M 1 O

Sello 10 Firma

Henry Cuellar

Secretario de Estado

La anterior es Traduccién Oflicial de un documento presentado
originalmente en inglés Esta traduccion fue realizada por
GABRIEL RUEDA CHADID (Traductor Oficial) Resolucién 5996 del
Mingusticia, por lo cual estampo mi Sello y Farmo

Bogota I € , Junio del 2001 qi
GABRIEL RUEDA CHADID
TRACLCTOR OFICIAL
RCSCLLCIC! 5995 DE NOV 29-89
PIINISTERIO DB JUSTICIA
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Atentamente se dirige a Ustedes Thomas P Schur, Secretario
de Adjunto de RECOT, Inc , ciudadano mayor y vecino de
Dallae, Texas para manlifestarle que en m1i condiclén de
Representante legal de 1la firma RECOT, Inc , domiciliada en
5000 Hopyard Road, Sulte 460, Pleasanton, California 94588,
confierc poder general, amplio y suficiente a los Doctores
JAIME EFEDUARDO DELGADPO VILLEGAS, y/o CLEMENCIA DELGADO
VILLEGAS, Abogadoes, mayores y vecinos de Bogotd, D C

(Colombia), para que en nuestro nombre y representacion
adelanten ante Ustedes toda clase de diligencias v
procedimientoe especlialee para el Registro y Renovacion en su
Despacho, de +toda clase de Marcam de Producto y Servicio,
Devositos de Nombre y Ensefia Comerc:ial, Modelos Industriales
y Patentes de Invencion ¥y atiendan como Apoderados generales
la vigilancia de todo lo referente a la Propiedad Industraial,
guedando facultados para presentar y retirar Oposiciones,
interponer recursos, solicitar testimonios, recibir
documentos, cancelar costos legales, probar explotaciones,
aceptar transacciones, llegar a acuerdos marcarios con
terceras perscnas o entidades juridicas, desistir, sustituir
y hacer cuantc fuere necesario ante cualaquier autoridad
administrativa para los fines arriba indicados, y en caso de
que el procedimiento debiera pasar a conocimiento Judicisl,
quedan facultados rara actuar como demandantes o demandados

ante los Jueces que sean competentes, con poder amplio,
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rudiendo transar, someter a arbitroa, desistir, interponer
recursos y con todas las demas facultades especiales que

fueren necesarias

Con éste objeto, reducimos éste Mandato a Escritura Pablica
ante Notario y autenticamos ante el Consul de Colombia en
esta Ciudad Ruego al Sr Superintendente de Industria vy
Comercio y al ©Sr Jefe de la Divisidn, le confieran
personeria suficliente a nuestros Apoderados quienes podran

cbrar en forma conjgunta o independiente

1
Invento Impresiones Internas de Empacues Flexibles

Fl presente poder revoca y cancela cuantos poderes se
hubieren otorgado por la Compafiia con anterioridad a esta

fecha en el territorio de la Republica de Colecmbia

Atentamente, !

Firmado vor Thomas P. Schur, Secretario Adgunto de RECOT,

Inc

Este Poder debe ser refrendado hasta por el Consulado de
Colombia, Art 2839 C P C

Favor reducir a Escritura Publica ante Notario

Certifircaci1én Notarial
El infrascrito Notario Publico certifica que 1la firma que
GABRIEL RUEDA CHADID
TRADUCTOR OFICIAL

RESOLUCIQN 59986 DE NOV 19
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antecede v dice THOMAS P SCHUR es auténtica que el firmante
es Secretario Adjunto de RECOT, Inc , que tiene facultad para
otorgar este poder y que dicha compafiia existe y estd
debidamente orgarizada de conformidad con 1las Leyes del

Estado de Delaware, Estados Unidos

Todos loe hechoe anteriores le constan por haber examinado

los documentes respectivos y de todo ello da fé

Dado ¥y firmado en Dellas, Texas, a los 16 dias del mes de

Abril del 2001

Firmado v Sellado por- Notario Publico

. ¢
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La presente es Traducclon Oficial de un documento presentado
originalmente en 1inglés Esta traducclion es elaborada por

Gabriel Rueds Chadid (Traductor Oficial)

CFLAY 00034

SOLICITUD DE CARTA PATENTE
DE LOS ESTADOS UNIDOS

PARA LA
TMPRESION INTERNA DE EMPAQUES FLEXIBLES

Por

Anthony R Knoerzer

Certificado de Correos
Certifico que la Solicitud adjunta ha sido depositada ante el
Servicio Poatal de los Estados Unidoa via Servicio de Correo
Expreso en forma de Correo Expreso No EL555423740US en sobre
dirigido a Box Patent Application Assistant Commissioner for

Patents Washignton, D C 20231 el dia 17 de Noviembre del
2000

Nombre _Bhonda K. MecGee (Firmado)
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empaque que se este llenado y formando por encima El producto
gue deba empacarse, que pueden ser papas fritas se deja caer
a través del cilindro de descarga del producto y se forma wun
tubo el cual se sostiene dentro del tubo por encima del sello
transversal de la bgFe Después de que el empague ha sido
llenado el tubo de la pelicula se empuja hacla abajo con el
fin de que salga otra porcion de empaque Se forma un sello
transversal por encima del producto, selléndolo de esta manera
al interior del tubo de la pelicula y formando un paguete del
producto El peguete vpor debajc del mencionado sello
transversal se separa del resto del tubo de la pelicula

haciendo un corte a traves del Area sellada

La pelicula de empaque utilizada para dicho proceso es
bédsicamente un material de polimero compuesto producido por un
convertidor de pelicula Por ejemplo una pelicula compuesta
de la tecnica anterior utllizada pare empacar papas fritas y
productos similares se ilustra en le Figura 1a, la cual es un
esquema de un corte transversal de 1la pelicula que ilustra
cada una de las capas individuales esenciales La Figura 1a
muestra una seccién interna, o lado del producto, que es la
capa 16 que tipicamente comprende el polipropileno metdlico
orientado ( OPP en 1ingles) o el tereftalato de polietileno
metalizado ( PET por su sigla en inglés) Lo anterior es
seguido por wuna capa laminar 14, que es tipicamente una

extrusion de polietilleno, y una tinta o capa grafica 12 La
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capa de tinta 12 ee utliliza baslcamente para la presentacion
de graficos que ee puedan observar a traves de una capa
externa transparente 10 donde dicha capa 10 es béslcamente de

los tipoe OPP o PET

La composicibédn de la ﬁélieu{a de 1la técnica anterior que
aparece en la Fligura 1a se adecua de manera ideal para que
pueda utilizarse en forma vertical y en equipos de 1llenado
para el empaque de= productos slimenticlos La capa interns
metalizade 16 que por lo general ae metaliza con une capa
delgada de aluminio, proporciona propiledades excelentes de
barrera E]l uso de OPP o PET para la capa externa 10 y la capa
interna 16 posibllita ademds Bellar cualquier superficie al
calor de la pelicula con ., otra superficie en 1la formacion de

loe sellos transversales o del sello posterior de un paquete

Los sellos rmosteriores tipicos formados que utilizan la
composicién de la pelicula v que se muestran en la Figura la
se 1lustran en 1les Figuras 2 y 3 Lea Figura 2 es una vista
esquemdtica de una prictica de sello consistente en un sello
poaterior que se iorma sobre un tubo de la pelicula La Figura
3 1lustra una presentacién de sello de aleta de un sello

posterior que se forma sobre un tubo de la pelicula

Con referencia a la Figura 2 una porcién de 1la capa

interna metalizada 26 se acopla con una porcion de 1la capa

GABRIEL PUEDA CHAD! U./"
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externa 20 en el area 1indicada por las flgchae para formar un
sello taipo lap seal El 8ello en esta area se logra
aplicando calor y presion a la pelicula en tal drea Este tipo
de disefio de sello aparece en 1la Figura 2 y garantiza que el
producto se coloque dentro del empague formado y que ee
proteta de 1la capa de tinta mediante la capa interna

metalizada 26

La wvarjacion del sello de aleta que se muestra en la
Figura 3 también permite gue el producto sea colocado en el
raquete formado proteéiendose de la capa de tinta mediante la
capa interna metalizada 38 Nuevamente, la capa externa 30 no
hace contacto con el producto En la practica que se muestra
en la Figura 3 s8in embargo, la capa interna 36 se dobla por
encima vy luego se sella sobre ei misma dentro del area
indicada por las flechas Nuevamente este sello s8e logra

mediante la aplicaclon de calor v presion a la pelicula en el

area ilustrada

Segun se indico, una de las ventajae del sello de aleta
de la técnica anterior y el disefio de sello lap seal
constituyen una contencién del producto dentro del pagquete
mediante una capa barrera (la capa interna metalizada) que
mantienen los niveles de tinta y solvente en el empaque
reducido s un minimo Los niveles de tinta y solvente en los

empaques de alimentos grasos se regulan frecuentemente para

GABRIEL RUEDA CHARI
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garantizar la segurldad del producto Sin embargo puede ser
deseable ofrecer una capacidad grafica dentro de un paquete

Lo anterior permite gque le informacién promocional o los
cupones se conserven dentro del empaque vy gque sean accesibles
solamente despues de que el consumidor haya abierto el
empaque Por ejemplo, una campafia con promedios promocionales
se puede ofrecer de manera que el anunclo del premio se
mantenga dentro del empagque De manera andloga, los cupones
que ofrezcan descuentos sobre el precio del producto, puntos
pera genarse algun premioc o promocién, o bien los descuentos
sobre los productos pueden ceonservarse dentro de un empaque

sellado

Un método de la técnica anterior utilizado para ofrecer
una. capacldad de grdficos dentro del empaque tiene que ver con
el ueso de un inserto de papel que se delJa caer con el producto
dentro del empagque durante el proceso de llenado Cuando el
consumidor abre el paquete, el inserto de papel ee puede
retirar para observarlo v utilizarlo Este método tiene s&in
embargo varlas desventajas La confiabilidad de colocar un
solo inserto de papel ﬁn cada bolsa (dejando caer el papel con
una cantidad pesada del producto) es un punto al cual debe
rrestarsele especial atencién, particularmente cuando se trate
de peauefios pagquetes Se plantea un tema relacionado con la

capacidad debido a la necesidad de tomar en arrendamiento

insertadores que deban utilizarse durante el proceso de
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llenado Los deteclores de materia extrafia se graduan tambien
frecuentemente mediante la deteccién del inserto de papel al
interior de la bolsa La insercién de un pedazo de papel puede
aumentar el nivel del solvente en el paquete sobrepasando
niveles aceptables Todo 1lo anterior aumenta de manera

considerable el gasto de cada uno de los paquetes

Otro enfoque relacionado con la colocacién de graficoe
dentro de la bolss implicaria la aplicacién de los gréficos
directamente a la capa interna metalizada 16 que aparece en la
Figura la La aplicacién de estos grédficos se puede lograr por
medio de una 1impresion de chorro de tinta 8Sin embargo, este
metodo nos lleva a un cuestionamiento sobre 1la capacidad,
puesto que los convertidores de 1la actual tecnologia producen
peliculas de empaque a wuna velocidad de 1500 a 2000 pies por
minuto en tanto que la capacidad de las cabezas de impresora
de chorro de +tinta actual es de aproximadamente 300 pies por
minuto Se pueden hacer modificaciones adicicnales a los
convertidores con el fin de mantener la impreaion de chorro de
tinta en el registro con loe graficoe formados mediante la
cara de tinta 12 Todas lae consideraciones anteriores se
suman al costo del empaque Por otra parte, la Oficina de
Administracion de Alimentos y Medicamentos de los Eastados
Unidos no vpermite en 1a actualidad el uso de una capa

portadora de tinta que haga contacto con un alimento graso
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Otro enfoque de la tecnica anterior con reepecto de este
tema se 1llustra en la Figura 1b, gque nuevamente es una seccidn
transversal v esquemédtica de una pelicula de empaque Tal y
como sucede con la presentacibén que aparece en la Figura la la
presentacién que se¢ muestra en la Figura 1lb comprende una capa
externa OPP 10 seguida por una capa de tinta 12, una caps
laminar 14 y una cspa metalizada OPP o PET 16 Sin embargo, se
aplica una capa laminar adicional 14° a la capa metalizada 16
de tal suerte gque una capa adicional de tinta 12° OPP o PET
10° se puedan utilizar como la nueva capa Iinterna 10° El uso
de las capas de tinta 12, 12° cdmeo las capas segunda hasta la
ultima tanto en la parte externa como interna del empaque
rermite lograr una capacidad de graficos totales tanto en la
parte externa como en la interna de la pelicula La pelicula
adicional sin embargc adiciona aproximadamente el sesenta por
ciento (60%) al costo del material i1 se compara con la
presentacion que aparece en la Figura la La capacidad general
tambien se corta por la mitad, puesto que la pelicula debe
hacerse correr a través de un convertidor tipico dos veces
Por otro lado, debido a gue el material es sesenta por ciento
(60%) mas grueso, no se puede hacer correr sobre una forma
vertical v equipo de llenado a velocidades tan altas como las
utilizadas para hecer los empaques de acuerdo con las
presentaciones gue aparecen en la Figura la Lo anterior se
debe a que deben utilizarse tiempos mas prolongados de

permanencia para formar todos 1los sellos necesarios Tal vy
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como sucede con la solucion de imprescra de chorro de tinta,
la presentaclon que aparece en la Flgura 2a exlige también
esfuerzos adicionales para mantener los graficos 1internos y
los externos dentro del registro Es importante saber que la
presentacion que s&parece en la Figura 1b coloca nuevamente la
tinta por dentro de una cava funcional de barrera, que es la
capa metalizada 16, a la cual no se le permite en 1la
actualidad hacer contacto directo con muchos de los alimentos
segun disposicion de la Administracién de Alimentos vy

Medicamentos de los Estados Unidos

Por coneiguiente, surge la necesidad de que un método
rpara la construccidn de empaques v el empague resultante que
permita que los grédflcos dieponibles en la parte interna de un
empague en el momento de abrir el empagque por parte del
consumidor se puedan adesptar a loe convertidores existentes y
a los equipos de forma y llenado de empagues sin reducir la
capracidad de ninguno de ellos Por otra parte, tal invento
debera permitir un fdcll reglistro de los grdficos desde la
parte interna hasta la externa y preferiblemente s8in coclocar
una capa de tinta dentro de wuna capa funcional de barrera, o
por lo menos minimizar la exposicién de una capa de tinta al

producto
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RESUMEN _DEI. INVENTO

El invento rropuesto comprende 1la produccién de una
pelicula ligeramente mas ancha a través del convertidor (o
alternativamente asignando una porcién extrema de la pelicula
v c¢reando un empague mas angosto y mds alto) que tenga wuna
banda a lo largo de uno de los bordes del lado de gréficos de
la pelicula dedicado a servir de aleta de grdficos dentro del
empaque formado EL invento implica entonces en wuna de sus
presentaciones, la formacion de un sello tipo lap seal gque
sale de esta banda de graficos en forma de aletas dentroc de 1la
bolsa para permitir el movimientoc de aleteo sobre la parte

expuesta de los grédficos ubicados alli mismo

El método utiliza la actual tecnologia de convertidores y
médauinas de formado vy llenado 8in afectar la capacldad de
ninguna de estas maquinas, por otro lado, el uso de las aletas

de graficos afiade poco al costo de cada una de las bolsas

Lo anterior ademés de las caracteristicas y ventajas
adicionales del presente 1invente s8e hacen obvias en 1la

descripcion detallada que siguen mas adelante
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Lag novedades consideradas como caracteristicas del
invento se describen en las reivindicaciones anexas &l
preesente documento El invento en si mismo a la vez que el
modo preferido de uso, objetivos posteriores y sus ventalas,
se comprenderan mejor haciendo referencia a la sigulente
descripcion detallada de las presentaciones ilustradas si se
leen junto con los dibujos que le acompafian

Las Figuras la y 1b son vistas transversales y
esquematicas de las peliculas de empaque la técnica anterior,

La Figura 2 es una vista éransversal y esquemédtica de un
tubo de pelicula de empagque que llustra la formacion de un
sello tipo lap seal de la técnica anterior

La Flgura 3 es una vista transversal y esquemdtica de un
tubo de pelicula de empaque gue ilustra la formacion de un
gsello de aleta de la tecnica anterior,

La Figura 4 es una vista en perspectiva en elevacién de
una lamina de pelicula utilizeda con el presente invento,

La Figura 5a es una vista transversal y esquemdtica de un
tubo de pelicula empaque que se forma mediante la aplicacidn
de los metodos del actual invento,

Las Figuras 5b y 5c son vistae en perspectivas de una

pared interna de un empague resultante formado por el tubo de

pelicula de 1la Figura 5a haciendose enfasis en el sello
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posterior del drea vy

La Figura 6 es una vista transversal y esquemética de una
pregsentacién alterna de un tubo de la pelicula de empague que
se forma mediante la aplicacion de los métodos del presente

invento

DESCRIPCION DETATT.ADA

La Figura 4 muestra un rollc de pelicula de empaque
utilizado por el invento v que se forma mediante la accién de
un convertidor de la técnica anterior La composicion de la
pelicula puede ser la miesma que se utiliza para empaques de la
tecnica anterior segun se describe en relacibdn con la Figura
la o cualquiera otra de las composiciones de peliculas de otro
arte anterior que se utilice para la aplicacién del producto
en cuestion Sin embargo, haciéndose referencia a la Figura 4,
la capa de tinta comprende tanto un panel de gré&ficos externos
41 como un panel de graficos internos 43 El panel de graficos
43 se puede colocar en cualquiera de los extremos del rollo de
la pelicula de empagque El ancho del panel de grdficos
externos 41 se debtermina mediante el ancho de 1la bolsa
resultante Vv bédsicamente se aproxima al ancho de la pelicula
utilizada en loe métodos de formaclén de empagues de la
técnica anterior para obtener un empaque resultante de tamafio
analogo Alternativamente el mismo ancho total de pelicula se
ruede wutilizar produciendo as: un paguete resultante mas

CABRIZL rLEDA CHAZL
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angosto como se podrd entender a partir de la descripcion que
see presenta mas adelante El1 ancho del panel de graficos
internos 43 depende del ancho de la bolea resultante y de 1la
presentacldn deseada de los graficos internos Por ejgemplo, un
paquete de 1 onza con un ancho de bolsa de 11-1/2 pulgadas
puede requerir de un panel de gréficos internos 43 con un
ancho entre 1/2 pulgada y 2-1/2 pulgadas El panel de grédficos
interno 43 por 1lo tanto necesita de una pelicula general mas
ancha en comparacifn con los metodos de la técnica anterior
para obtener el mismo ancho del paguete resultante Para la
mavoria de aplicaciones de bolsaa flexibles, el panel de
eraficos internos 43 aumentara el ancho general de la pelicula
en el orden de 4% hasta 25% Sin embarge este ancho adicional
es la unica diferencia fiesica requerida entre la pelicula
utilizada en pagqueies de 1la técnica anterlor y el presente

invento

Los grdficos del panel de gréficoe externos 41 y el panel
de graficos internos 43 se mantienen fdcilmente dentro del
registro porque ambos paneles de graficos 41, 43 se aplican
en €l mismo paso, scbre la miema capa, y se orientan hacia la
misma vista en perspectiva durante la formacién de la pelicula
a traves del convertidor Lo anterior es una clara ventaja
sobre las peliculas formadas por el corrido de una composicidn
de prelicula a través de un convertidor dos veces, con grdficos

a ambos lados de la pelicula que deban mantenerse en registro
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sobre una longitud de pelicula hasta de 150 000 pies

La pelicula utilizada en el presente invento se coloca
dentro de una forma vertical u horizontal de 1la técnica
anterior en un equipo de llenado y sellado de empaques, segun
se describid anteriormente La Figura 5a ilustra la formacion
de un tubo de pelicula de 1& rresentacién preferida del
invento Tal y como sucede con el sello tipo 1lap seal de la
técnica anterior la capa externa de la pelicula 50 (que
muestra el panel de grdfigos exterhos 41 de la Figura 4) se
acopla con la capa interna de 1a pelicula 56 en el édrea
1lustra por 1las flechas con el proposito de formar un sello
posterior Sin embargo, sobre sale una sleta 53 dentro del
interior del tubo ¥y no se sella contra la capa interna 56 a lo
largo del esello posterior Esta aleta 53 comprende el panel de
graficos internos <que aparece en la Figura 4 Lo anterior
brinda la presentacién de graficos dentro de un paquete que en
ultimas es formado correspondiente a este +tubo de pelicula
cuando el consumidor desarrclla la aleta 53 para poder
observar los grédficos impresos alli como se puede apreclar en
la Figura 5c¢ la cual ilustra una pared interna de un paguete
resultante que resalta el drea alrededor del sello posterior
El vpaquete formade por el +tubo ilustrado en la Figura 5a,
conserva s8in embargo una capa de barrera, que la capa interna
metalizada 56, entre el producto contenido alli y loas grédficos

o capa de tinta, segun se puede apreciar en la Fagura 5b, la

e

—pg\/
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cual muestra tambilén la vpared interna de un paquete
resultante Lo anterior se debe a que la aleta 53 tienden a
colocarse de maners aplanada contra la capa interna 56 Dentro
del cuerpo del empague cuando los sellos transversales 58 se
forman sobre cada wuno de los extremoe del paquete Dentro de
cada uno de 1los sellos transversales 58 un borde de la aleta
53 se sella contrs la capa Iinterna 58 sosteniendo de esta
manera la aleta 53 a ras contra la capa interna 56 a todo lo

larego del paquete en paralelo al sello posterior

Otra presentacién de este invento aparece en la Figura 6
Aqul nuevamente la capa 1interna 66 y la capa externa 60 se
ecoplan tal y como sucede en el sello tipo 1lap seal de 1la
técnica anterior dentro del area mostrada por medioc de 1las
flechas Otra vez una aleta 63, conformada por el panel de
graficos Internos se dobla sobre si misma de tal manera que
el panel de grificos internos quede frente al interior del
tubo v en ultimas el interior del empaque resultante La aleta
doblada sobre =i misma 63 se mantiene a ras contra el sello
posterior cuando ee forman 1los sellos transversales para
obtener un paquete resultante, puesto que un borde de la aleta
63 se sella contra la capa interna 66 dentro de cada uno de
los Bellos transversales De una manera alterna, la aleta 63
puede pegarse a ras contra el sello posterior cuande se forma

dicho sello posterior
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Esta presentacién con la aleta 63 doblada contra el
selloc posterior proporciona una vision inmediata de 1la
presentacion de graficos por dentro del paquete resultante a
lo larao del sello posterior del empague A diferencia de la
presentacion que se ilustra en la Figura 5a, 2in embargo el
paquete resultante formado a partir del tubo 1lustrado en 1la
Figura 6 permite que una banda minima del panel de graficos (a
lo large de la aleta 63) haga contacto directamente con el
producto que se encuentra dentro del paguete resultante Lo
anterior es permisible solamente si los niveles de solvente
introducidos por tal construceclén son aceptables para la
aplicacion aue se prorone El1 empagque formado por el tubo
ilustrado en la Figura 6 es superior a los empaques de la
tecnica anterior formadoes por la pelicules que se ilustra en la
Figura 1b debido a que la exposicion de la capa de graficos
dentro del empaque 3¢ minimiza hacia el area de superficile de

la aleta 63 delgada

Las ventajas de formar empagues utilizando las
presentaciones que se ilustran en las Figuras S5a o 6, sobre
cualquier otra solucién de la técnica anterior, incluyen la
capacldad de utilizar el convertidor existente vy los equipos
de forma ¥y llenado de empaques con poca modificacion y sin
ninguna pérdida en la capacidad de empaque o en la produccidn,
¥y con un incremento minimo de los costos generales de empaque

La capacidad del convertidor vy de 1los equipos de forma y
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llenade de empaques no se afectan en forma alguna ya que la
relicula utllizada por medio del presente invento se forma en
un paso & travéb del convertidor v en la estructura fisica es
1gual a las peliculas de 1la técnica anterior No hay ningun
aumento en los tliempos de permanencia para formar los sellos
que participan en 1la operacién y no hay ninguna otra
preocupacion en relacién con las capacidades a traves de la
introduccion de objetos extrafios o de la necesidad de utilizar
impresoras de chorro de tinta especializadas El aumento de
costo es minimo, va Qque el i1nvento requiere tan solo de un
rollec 1ligeramente mas ancho de pelicula preoducida por el
convertidor o pelicula del mismo tamafio que produzca un

empaque llgeramente mas angosto

S1 bien el invento se ha mostrado y descrito en forma
particularizada haciendo referencia a una presentaclén
preferida las personas expertas en la técnica comprendersdn
que se pueden introducir diversas mocdificaciones en cuanto a

la forma vy detalle sin apartarse del espiritu y alcance del

invento
REINVINDICACIONES
1 Se reivindica un metodo para la fabricecién de un

empaque flexible con grdficos internos, donde este empaque es

formado sobre un equipo de forma y llenado, y el método

S
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comprende los siguientes pasos

a) formacién de wuna lémina de pelicula que comprende una
capa interna ¥y una capa de tinta, donde la menclonada
capa de tinta comprende un panel de grdficos externos y
un panel de grdficoes internos, donde ambos paneles se
aplican al mismo lado de la ldmina de la pelicula y se
orientan hacia la misma vista en perspectiva,

b) la formacién d= dicha lémina de pelicula hasta lograr un
tubc v

c) la formacidén de un sello posterior sobre el mencionado
tubo de tal suerte que el panel de graficos internos se

presente dentro del mencionado tubo

2 El método de la reivindicacién 1 donde la
presentacién de los graficos internos del mencionado tubo del
paso c) comprende una aleta de pelicula orientada en forma
paralela al mencionado sello posterior, donde la mencionada
aleta de la pelicula comprende un panel de gréficoes internos

va menclonado

3 El metodo de la reivindlcacion 2 donde el panel de
graficos internce s8se mantiene &a ras contra la capa interna
mediante sellos transversales de un paquete resultante que se

forma

€4PR:FL PTIEDA CHAM/W/
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4 El metodo de 1la reivindicaclén 2 donde la aleta de
la pelicula se dobla, orientando de esta manera el panel de
graficos hacla el fado del producto del paquete resultante gue

se formo

5 El metodc de la reivindicacién 1 donde la lamina de
la pelicula del peso a) comprende ademds una capa laminar
entre la mencicnada capa interna y la menclonada capa de

tinta

6 El método de la reivindicacién 1 donde la 1lémina de
la pelicula del paeoc a) comprende ademds una capa externa

transparente de polimero

7 Un paguete flexible formado por maquina de forma,
llenado v sellado dJde empaques a partir de una ldmina de wuna

pelicula de polimero compuesto donde dicho empague comprende

un cuerpo de pelicula compuesta, donde dicha pelicula
comprende una sola capa de graficos y una capa de barrera,

un sello posterior a todo lo 1largo del mencionado
eugpaque » ¥

una aleta de graficos interior a dicho empaque ¥y en

paralelo al mencionede sello posterior

@ pRISL RUFDA CHADIP V-
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8 El empaque flexible de la reivindicacién 7 donde la
mencionada aleta de gréaficoe se coloca a ras contra la parte
interna del cuerro del empaque, de tal manera que la capa de
la barrera de dicha aleta de grdficos gquede interpuesta entre
el producto contenldo dentro del empaque v la capa de graficoe

de la menclonada aletas de graficos

a El empagqu=s flexlble de la relvindicacién 7 donde la
mencionada aleta de gréficos ge dobla a lo largo del sello
rosterior orientandoc de esta manera el grdfico haclia el lado

del producto del empaque

IMPRESION INiERNA DE FMPAQUES FLEXIBLES
RESUMEN DE T.A DIVULGACION

Se trata de wun paquete flexible y wun método para su
elaboracion, gue proporclona 1la presentacion de gréaficos
dentro del paguete utilizando 1la tecnologia existente del
convertidor y del equipo de forma y llenado de empagues El
invente comprende la producclon de una pelicula ligeramente
mas ancha a través del convertidor que tiene una banda a lo
largo de uno de los bordes del lado de grédficos de la pelicula
que se dedica para utilizarse para aletas de graficos dentro

del paquete formado

AABRIFL RLFDA CHA
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OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

NOMBRE DEL SOLICITANTE UNIDAD DEL CAMPO DE INVENCION

Anthony Robert Knoerzer

PRESENTADO \ EXAMINADOR

INVENTO IMPRESION INTERNA DE EMPAQUES

FLEXTBLES EXPEDIENTE CFLAY 00034
No SERIAL

DECLARACIONES Y PODER DE REPRESENTACION-UNICO INVENTOR

En mi condic:.én‘ de inventor unico declaro que

4
Que ml lugar de residencial, direcci6n postal v cludadania son

las que aparecen al pie de mi nombre

Que considero gue soy el inventor original, primero ¥ Gnico
del asunto que se relivindica vy para el cual se tramitas patente

de i1nvencién, diseflo o descubrimiento cuyo tituloc es

IMPRESION INiEKNA DE EMPAQUES FLEXIBLES

cuvas especificaciones se anexan al presente escrito

AN

QIQVHD Yazony 1314g /(\

ol |
He revisado v comprendido el contenido de las especificaciones =§§
antes  seflaladas, incluso las reivindicaciones y sus 3: §§
"
modificaciones a las cuasles se hace referencia anteriormente é 5 %
reconozco la obligatortedad de dar a conocer a la Oficina todo ggg
dato que llegue a mi conccimiento y que sea esencial para la é';E
e
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patentablilidad de la presente sclicitud segun se define en el

Titule 37 Codiego de Regulaciones Federales, "1 56

Mediante el presente escrito no reivindico beneficios
prioritarios en el exterior segun lo dispone el numeral 35
USC 7119 de solicitud o solicitudes en el exterior para
ratentes o certificados de inventor en los que se reivindique

prioridad

No reivindico beneficioe al tenor de lo dispuesto en el Titulo
25 del Codaigo de los Estados Unidoas ~“120 correspondiente =&

golicitud alguna en dicho pais

Reconozco la obligatoriedad de divulgarle a la Oficina toda
informacion que sea de mi conocimiento ¥ que resulte esencial
para obtener la paftentsbllidad segun se define en el numeral
“l 56 que hublese estado en mi poder entre 1la fecha de
presentacién de alguna de las solicitudes anteriores y 1la
fecha de presentacion nacional o internacional PCT de la

presente solicitud

Mediante el presente escrito nombro al Doctor Colin P Cahoon

Remgistro No 38 B36 a David W Carstens, Registro No 34,134,
v & Duke W Yee Registro No 34,285 todos ellos de la firma
Carstens Yee & Cahoon, L L P como mie apoderados con plenos
poderes de sustitucidén y revocaclén para tramitar hasta su
culminacion 1la presente solicitud y realizar todas las
transacciones pertinentes ante la Oficina de Marcas y Patentes

de los Estados Unidos como tambien para presentar y tramitar
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solicitudes inteinacionales de patentes radicadas ante
cualquiera de las autoridades internacionales segun lo dispone

el Tratado de Cooperacion de Patentes

Favor enviar correepondencia a
Cerstens, Yee & Cahoo L L P
P 0 Box 802334
Dallas, TX 75380
Numeros telefénicoes
(972) 367-2001
Expediente No ~
CFLAY 00034

Declaro mediante el presente escrito que lo expresado aqui es
cierto de acuerdo con mi1i mejor saber y entender y que todas
las declaraciones realizadaa sobre informacidén y creencias se
expreean de buena fe como clertas, y ademas que rindo estas
declaraciones con el conocimiento de que las declaraciones en
falso voluntarias 3 similares son penalizadas con multa o
encarcelamiento, o ambas, segin lo dispone el numeral 1001 del
Titulo 18 del Codigo de los Estadoz Unides, vy que tales
declaracliones voluntarias en falso pueden anular la validez de
la aplicacién o de cualquiera de las patentes que ese llegaren

a expedir

Nombre completo del primer inventor Anthony Robert Knoerzer
Firma del Inventor {Firmado)
Fecha Noviembre 15, 2000

Lugar de residencia (Ciudad, Condado Eatado) 8100 Greensboro Drive |\

GARRIEL RUEDA CRADID [/
TRADUCTOR OFI
RESOLUCION 5998 DE NOV 129-8%2
MINISTERIO DE JUSTICIA



Plano Collin Country Texas 75025

Numero telefonico de la residencaa (972) 517-6243

Ciudadanaia Estados Unidos de America

Direccién Postal Igual gque la direccién de la residencia

T
GABRIEL RUEDA cméuk/
TRADLCTOR OFIC

RESOLUCIOX $3%9 DE MOV 2988
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DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS

Oficina de Marcas y Patentes

SECRETARIO ASISTENTE Y COMISIONADO DE MARCAS Y PATENTES
Washington, D C 20231

Marzo 07, 2001

CARSTENS YEE & CAHOON L L P
COLIN P CAHOON

P O BOX 802334

DALLAS TEXAS 75380

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
AVISO DE RADICACION DE DOCUMENTO DE TRASPASO

El documento adjunto ha sido registrado por 1la Divisidén de
Traspasos de la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados
Unidos Existe una copia completa de microfilm en la sala de
investigacion de traspasos en las cintas cuyos numeros de

referencia se indican més adelante

Favor revisar toda la informaci6én contenida en la presente
notificacién La informacion que se encuentra en este aviso de
registro refleja los datos actuales que se radican en el
sistema de traspaso de patentes y marcas En caso de encontrar
errores o que surJan preguntas o dudas en relacién con el
presente aviso usted se puede comunicar con el funcionario
cuvo nombre aparece en este mismo documento en el No 703-308-
9723 Favor enviar solicitud de correccién a  PATENT AND

TRADEMARK OFFICE, ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4,
CAPPIEL PUEDA CH

v
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TRADUCTOR OFIC

RESOLUCION 5996 DE OV 19-82
MINISTERIO DE JUSTICIA
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1213 JEFFERSON DAVIS HWY SUITE 320 WASHINGTON D C 20231
|
Fecha de Registro 12/18/2000 Radicacion 011366/0710

Numerc de paginas 4

Transaccion Traspaso de 1los intereses del Poderdante (Ver

documentacion en detalle)

PODERDANTE
KNO ERZER ANTHONY ROBERT Fecha del documento 11/15/2000

BENEFICIARIO DEL TRASPASC
RECOT, INC

5000 Hopyard Road Suite 460
Pleasanéon, California 94588

Numero Serial 09715225 Fecha de Presentacion

Numero de Patente Fecha de Expedicién

EXAMINADOR TONYA LEE
DIVISION DE TRASPASQOS

GABRIFL RUEDA CHA UA
OFICINA DE REGISTROS PUBLICOS TRADUCTOR OFIC //

RESOLUCION 5995 DE NOV ' 1983
MINISTFr *» N FUoT ~ %



Departamento de Comercio de los Estados Unidos
12-29-2000
FORMATO DE REGIbikO
PATENTE SOLAMENTE
101565945
PARA El Comisionado de Marcas y Patentes
TIPQ DE PROPUESTA
X Nueva
TIPO DE TRANSACCION
X Traspaso
PARTES QUE HACEN EN TRASLADO
Indicar si existen nombre adicionales de personas que
hagan el traspaso '
Fecha de Otorgamiento Mes Noviembre Dia 15 Afio 2000
Nombre (linea 1)- __Anthonv Raobert Knoerzer
PARTE BENEFICIARIA
— Marcar en esta casilla sl hay nombre adiclonales de
beneficiarios
Nombre (linea 1) __Recot Inc
Direccién (linea 1) 5000 Hoovard Road Suite 460
Direcci6én (linea 1) Suite 460

Ciudad Pleasantion Eptado California C&6digo de Area: 94588

NOMBRE Y DIRECCION DEL CORRESPONSAL- ™
Cédigo de Area y Nimero Telefénico. 972-3687-2001

Nombre Colin P Cahaon

Dairecciétn (linea 1) Carstena Yee & Cahaoon L L P__
Direccliétn (linea 2) _P O Box B02334

A\g WV
- BPIEL PUEDA rH’
Direcciétn (linea 3): Dallas TX 75380 Ggglpuﬂﬂﬂ OFIL 4

5996 DE NOV 3
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PAGINAS- Indicar el numero total de pédginas del documento

adiunto de traspaso 1ncluyendo anexos # 2

NUMERO DE SOLICITUD O NUMEROS DE PATENTES
__ Indicar sl se adyuntan numeros adicionales
Ingresar Numero de Solicitud de Patente o Namero de Patente
{(NO INGRESAR AMBOS NUMEROS para la misma propledad)
Namero de Solicitud de Patente
. 08s716 225
NUMERO DE PROPIEDADES-

Ingresar el numero total de propledades # 1
DERECHOS
DeréchSE Pagadoe por las Propiedades (37CFR “3 41) $ 40 00

Forma de Pago  Adjunto X

NGmero de Cuenta __# 50-0392

Existe autorizacion de cobros de derechoe adicionalee Si X
DECLARACION Y FIRMA:

De acuerdo con mi1 mejor saber y entender la informacion que
antecede es cierta y correcta y las copias adjuntas son fileles
corias del documentoc original Los depésitos en cuenta estén

autorizados como ee indican en el presente documento

Nombre de la persona que firma: Colin P Cahoon

Firma: Firmado Fecha: Diciembre 12 2000

C -~ -1 - "DA cn—:%’(\‘/
TRADUCTOR oFlc!

Gv 19 82
RESOLUCIO 5996 D& N
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TRASPASO

CONSIDERANDC QUE Anthony Robert Knoerzer, ciudedano de 1los
Estados Unidos, residente en 8100 Greensboro Drive, Plano,
Collin Country, Texas 75025 es el 1nventor del producto
titulado IMPRESION INTERNA DE EMPAQUES FLEXIBLES, parsa el cual
he otorgadoe una sclicitud de Cartas Patente de los Eestados

Unidos con numero de referencia de expediente CFLAY 00034, y

CONSIDERANDO QUE RECOT, INC., 8sociedad constituida en el
Estado de Delaware, con sede comercial en 5000 Hopyard Road,
Suite 460, Pleasanton, California 94588 manlflesta su deseo de
obtener la totalidad de 1los derechos, titulos e intereses

sobre €l invento mencionado v la solicitud antes dicha,

SE ESTABLECE QUE en consideracion al pago de la suma de UN
DOLAR (31 00) entregados a nuestra satisfaccién, vy por otros
buencs v valiosos elementos, cuyo recibo acuso, el menclonado
Anthony Robert Enoerzer he vendido, traspasado transferido y
entregadc v mediante el presente contrato vendo, traspasc,
transfiero y otorge a la mencionada firma RECOT, 1INC , sus
sucesores repreegentantes legales, y asignados, la totalidad
del derecho titulo e 1ntereses en el 1nvento antes
mencionado como también 1la mencionada solicitud ¥y todas las
divisiones renovaciones y continuaciones de la misma,
entendiendose que todas 1las Cartas Patente de los Estados
Unidos aque pudieren ser otorgadas sobre el invento y todas las

re-expediciones v extensiones de las mismas, como tambien

todas las sclicitudes de Carta pratente que pudieran 1%

GABRIEL RUEDA CHA /
TRADUCTOR OFICI
RFSOLUCIC:T 5996 DE NOV 19-82
1IMTSTCRIO DE JUSTICIA
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presentarse de shora en adelante en relacién con el menclonado
invento en cualquler pais o paises distintos de los Estados
Unidos vy todas las Cartas Patentee que pudieren ser otorgadas
para el mencionado 1nvento en cualquier pais o paises
distintos de los Estedos Unldoe y todes laes extensiones,
renovaciones vy revisiones de las mismas como también todos los
derechos de prioridad en tal pais o paises, con base en las
presentaciones de la solicitud a la cual se hace referencla en
el presente documento para la obtencién de Cartas Patentes de
los Estados Unidos que fueren creadas por cualguier ley,
tratado o convencion internacional, y autorizo y solicito al
Comisionado de Patentes de los Estados Unidos, y a los
funcionarios de cualquier pais o paises distintos del
mencionado pais cuyo deber sea expedir patentes o solicitudes
segun se ha explicado anteriormente, que expida todas las
Cartas Patentes para el mencionado invento a nombre de la
mencionada firma RECOT, INC , sus sucesores, representantes
legales y asignados de acuerdo con los terminos del presente

instrumento

MEDIANTE EL PRESENTE ESCRITO certifico que poseo la totalidad
de los derechos para traspasar todos los intereses asignados
mediante la presente operaciétn y que no he otorgado ni
otorgare ningun cont:ato o acuerdo gque entre en conflicto con

lo que se plantea en el presente documento

ME COMPROMETO ademés que me comunicare con la mencionada
sociedad RECOT, INC , sus sucesores, representantes legales y

asignados para darle a conocer los datos que esten en mi (
GAPRIEL RUEDA cm&% /

TRADUCTOR OFICI
RESOLLC O« 5995 DE NOV 39-92
Ir INISTERIO DE JUSTICIA



vroder con reepecto de dicho invento, y testificar en cualquier
procesc legal, firmando todos 1los documentos Juridicos,
otorgando todas las solicitudes divisionales, de continuacidn
o de re-expedicién, otorgando todos los Jjuramentos a que haya
lugar y en general realizando todas las accionee posibles para
colaborarle a la menclonada socledad RECOT, INC , sus
sucesoree represeni.es legales y asignados a obtener y hacer
valer la adecuada proteccién a las patentes por el mencionado

invento en todos los paises

EN TESTIMONIO DE IO ANTERIOR, firmo y 8ello el presente

documento en la fecha que aparece al ple de mi firma

Fecha 11/15/2000 Anthony Robert EKnoerzer Firmado

La anterior es Traduccién Oficial de un documento presentado
originalmente en inglés Esta traduccién fue realizada por
GABRIEL RUEDA CHADID (Traductor Oficial) Resolucién 5996 del
Minjusticia, por lo cual estampo mi Sello y Firmo

Bogota D C , Julio del 2001

GADRIUL RUEDA cm&\l
TRADUCTOR OFICI
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Se

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
A TODOS AQUELIOS QUE LLEGAREN A TrkrR EL CON1ENIDO DEL
PRESENTE DOCUMENTO LES CERTIFICAMOS
DEPARTAMENTC DE LOS ESTADOS UNIDOS

Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Abril 09 del 2001

certifica que anexo se encuentra filel copia de los

Registros de la (Qflicina de Marcas y Patentes de los Estados

tnidos correspondientes a los documentos de la patente 3y

sBolicitada y cuya ldentlficacion aparece més adelante, 1la

cual cumplié con los requerimientos exigidos para que ge

otorgue una fecha de presentacion de acuerdo con 1los

dispruesto en la Seccidn 35 USC 111

Nimero de Solicitud. 09,715 225

Fecha de presentacion- Noviembre 17, 2000

Por autorizaciédn del

COMISIONADO DE MARCAS REGISTRADAS Y PATENTES

E BORNETL

Funcionario Encargedo de Certificaciones(Hay firma y sello)

anamffdn EDA CHADID

TRADUCTOR OFICIAL
RESOLUCION .996 DE NOV 29-8%
[1INISTERIO DE JUSTICIA
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REMISTCON DE SOLICITUD DE PATENTE UTTLITARIA
(para nuevas scolicitudes segun 37 CF R 1 53 (b))
Caso No - CFLAY 00034
Solicitante- Knoerzer
Titulo Empaque Flexible con Impreeidén Interna

Etiqueta de Correc Expreso No. EL 555423740 US

Para Assistant Commissioner for Patents
Box Patent Application
Washington, D C 20231

ELLEMENTOS DE LA SOLICITIID
1 [X] Formato de Remisién de Honorarios (e g PTQ/SB/17)

{Presentar original y duplicado para tramitacidn de derechos)

2 [X] Especlificaclién Total péginas 16
3 [X] Dibujdos (35U S C 113) Total de Hojlas _3
4 [X] Juremento o Declaracitn Total pAginas 2

a Reclentemente ejecutada (original o copla)}

PARTES QUE ACOMPAfIAN A TA SOLICITUD
B [X] Poder de Representacién
12 [X]1 Tarjeta de Acuse de Recibo (MPEP 503)

(Debe discriminarse egspecificamente)

Nombre Colin P Cahoon Registro No 38 A36

Firma Firmado Fecha Noviembre 17. 2000

GABRIEL nvmn:m

TRADUCTOR OFICIAL
RISCL . CIO T 5998 DE NOV 19-43
MINISTERIO DB JUSTICIA
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REMISION DE DERECHOS PARA FY 2000

Los derechos de petentes estén suletos a revisiones anuales

Los pagos hechos ror requefias empresas deben estar soportados
por une declaracién correspondiente a dichas empresas, de lo
contrario deben pagarse loe derechos como si1 fueran grandes
empresas Consultar formatoc PTO/SB/09-12

Ver 37 CFR 127y 128
SUMA TOTAL PAGADA $ 690 00

FORMA DE PAGO
1 [{X] El Comisionado estd autorizado para cobrar los derechos
indicados y acreditar los sobrepagos a
No de Cuenta 50 -0392
Nombre de la Cuenta Carstenas Yee & Cahoon. L L.P

fX] Cargar derechos adicionales que se exijan segun 37 CFR

116 vy 1 17

2 [X] Pago adounto
[X] Cheque
CALCULO DE DERECHOS
1 DERECHOS BASICOS DE PRESENTACION

Codigo Derechos Cédigo Derechos Ver Descripcicn
Derechos ($) Derechos (%) Derechos Pagados
101 690 201 345 Derechos de presentacién
Utilitaria 690 00
SUBTOTAL (L) $ 690 00

GABRIRI RUEDA CHADID q
TRABUCTCR OFICIAL ‘,’,———
RTSOLJCHC.T 5586 DE NOT 29-83

DINISTTRIO DE JUSTICIA



2. DERECHOS EXTRAS DE REIVINDICACIONES

yiz
\84

Reivindicaciones Derechos Derechos
Extras Desde Pagados
Total reivindicaciones 8 —20%k= 0 x $18 00 = 0 00
Reivindicac Indepe 2 -3k = 0 =x $78 00 = 0 00
Dependientes Multiples 3260 0 = $0 00

¥ o numero previamente pagado, sl fuere mayor Para
Remisiones, ver informaclon a continuacién

SUBTOTAL (2)

Nombre Colin P Cahoon
Registro No (Apoderado/Agente) 38 838
Telefono 972-367-2001 Firma Firmadn

Fecha Noviembre 17 2000

ADVERTENCIA

La informacion de este formato puede llegar

$ 0.00

a ser documento

publico La informacion de la targeta de créditec no debe

incluirse en este formato Suministrar la

informacion de

tarjeta de crediio en la autorizacién PTQ-2038

oy

GABRIEL RUEDA CHADID
YRADUCTOR OFICIAL
RISOLLCIO 5§56 DE N2V 1982
} INIS-IRiO DE JUSTIC:A
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Expediente No CFLAY 00034

SOLICITUD DE CARTAS PATENTE
DE LOS ESTADOS UNIDOS

PARA
IMPRESION INTERNA DE EMPAQUES FLEXIBLES

Por

Anthony R Knoerzer

Certificado de Envio oor Correo
Certifico gque 1la Solicitud adjunta ha sido depositada ante el
Servicio Postal de los Estados Unidos via Servicic de Correo
Expreso, en forma de Correo Expreso No EL555423740US en
sobre dirigido a BOX NEW APP, Assistant Commissioner for
Patents, Washington, D C 20231, el dia 17 de Noviembre del
2000
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ANTECEDENTES DEIL. TNVENTO

l. Campn Téenicao

El presente 1invento se relaciona con un la impresion
interna de empaques flexibles construidos a partir de una
forma vertical u horizontal y un equipo de empague de
relleno, a la vez que el metodo para realizarlo, donde se
encuentran presentaciones gréficas dentro de los empagques
para fines promocionales u otros El invento permite el uso
de un convertidor existente de pelicula y una tecnologiam de

'

empague bpara bproducir un  productoe que cumpla con los

lineamientos exigidos actualmente, en materia de empague con

un minimo de aumenl.o en los costos

2. Descriocidn del Arte Relacionado

Los equipce de empaque de sellos en forma vertical y de
relleno son utilizados comunmente en la industria de
pasabocas para formar, llenar y sellar bolsas de papas fritas
y otros productos eimilaree  Estos equipos de empacado toman
una pelicula para el empacado proveniente de un rollo ¥
convierte dicha pelicula en un tubo vertical alrededor de un
ci1lindro que descsrga el producto El tubo vertical esta
sellado en este mismo eentido a todo lo largo con el fin de
formar un sello posterior El equipo aplica un par de
nmordazas de sellado termico o caras contra el tubo con el fin

de formar un sellce transversal Este sello transversal actua
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como 8Bello ubicado en la parte superior de 1la bolsa por
debajgo v sello de la base en el empaque que #se lleno y formo
anteriormente El producto que debe ser empacado, puede
tratarse de papss fritas, se deja caer a traves de un
cilindro de descerga del producto y un tubo de formacidn y
luego el producto se mantiene al interlor de dicho tubo por
encima del sello transversal de la base Después de que el
empague se encuentra lleno, el tubo de la pelicula se empuja
hacia abajo con el éin de traccionar otra porcién para
empaque Se forma un sello +transversal por  encima del
producto, sellédndeclo asi al interior del tubo de 1la pelicula
y formando un empague del producto El empaque que se
encuentra por debajo de dicho sello transversal se separa del
resto del tubo de la pelicula haciendo un corte a través del

area pegada

La pelicula de empaque que ge utiliza en dicho proceso es
basicamente un malerial de polimero compuesto producido por
un convertidor de pelicula Por ejemplo, una publicacion
anterior describe una pelicula compuesta utilizada para
empacar papas fritas y productos similaree segun se 1lustra
en la Figura 1la, la cual es vista esquematica de un corte
transversal de la pelicula gque 1lustra cada una de las capas
sustanciales individuales la Figura la muestra una seccidén
interna, o lado del producto, capa 16 que comprende

basicamente el polipropileno metalizedo orientado ( OPP ) o
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el tereptalato metalizado de polietileno ( PET ) Lo anterlor
es seguido por una capa laminar 14, que es tipicamente una
extrusion de polietileno, y una capa de +tinta o grédfico 12
La capa de tinta 12 se utiliza tipicamente para la
presentacion de graficos que pueden ser observados a traves
de una capa transparente externa 10, donde dicha capa 10 es

tipicamente OPP o PET

La pelicula de la anterioridad es una composiclion que se
puede observar en la Figura 1la y es i1dealmente adecuada para
ser utilizada en formae verticales v en equipos de llenado
para el empaque de productos alimenticios La capa interna
metalizada 16, que por lo genersl se metaliza con una capa
delgada de aluminio, proporciona excelentes propiedades de
barrera El uso de OPP o PET para la capa externa 10 y la
capa interna 16 hace ademéds posible sellar al calor cualquier
superficie de la pelicula con cualquier otra superficie en la
formacidén ya sea e¢n los sellos transversales o en el sello

posterior del empadque

El sello posterior tipico que se forma wutilizando 1la
composicién de pelicula que 8e observa en la Figura la se
1lustra en la Figuras 2 y 3 La Figura 2 es una vista
eaquematica de una presentacion del sello de aleta lap seal
de un sello posterior que se forma en un tubo de pelicula La

Figura 3 ilustra uria presentacion de otro sello de aleta fin
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seal correspondiente a un sello\posterior que se forma en un
tubo de la pelicula Con referencia a 1la Figura 2, una
porcicn de la capa interna metalizada 26 se acopla con una
porcitn de la capa externa 20 en el aresa indicada por las
flechae para formar un sello aleta lap seal El sello de
esta area se logra aplicando calor y presidtn a la pelicula en
dicha area El lap seal tiene un disefio que se observa en
la Figura 2 y garantiza que el producto se pueda colocar
dentro del empaque formado protegiendose contra la capa de

tinta mediante la capa metalizada interna 26.

El sello de alets fin seal tienelvariaciones segun se
puede obgervar en la Figura 3 y permite tambien que el
producto sea ubicado en el empagque formado gque se protegen de
la capa de tinta mediante wuna capa metalizada que &se
encuentra al interior 36 Nuevamente, la capa externa 30 no
hace contacte con el producte En 1la presentacion que se
puede observar en la Figura 3, la capa interna 36 se
encuentra sin emba~go doblada ¥y luego sellada sobre si misma
en el area indicade por medic de las flechas Nuevamente,

eate sello se logra mediante la aplicaclén de calor y presion

a la pelicula en el area que se ilustra

Segun se indicé anteriormente, la ventaja del sello tipo
aleta de 1la anterioridad y el disefio del sello que se

describe es la contencion del producto en el empaque mediante

2
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una capa de barrera {(capa i1nterna metalizada) que mantiene la
tinta y niveles de solvente en el empague reduclidas al
minimo Los niveles de tinta V¥ solvente en 1los empaques de
alimentos grasososn son regulados frecuentemente para
garantizar la seguridad del producto Puede sin embargo ser
deseable proporcionar una capacidad de grédficos dentro de un
empaque, lo cual permitiria tener una informacion promocional
0 cupones que e mantengan dentrotidel empaque y soclamente
accesibles despuee de que el consumidor hava abierto el
producto Por ejemplo, se podria ofrecer una campafia con
premios promocionales y eanuncioe que se mahtengan dentro del
empaque De manera andloga, 1los cupones que ofrezcan
descuentos sobre el producto, premios O Ppromociones o

descuentos pueden mantenerse dentro del empaque sellado

Un método de la anterioridad utilizado para la colocacidn
de grédficos dentro del empaque tiene que ver con el uso de
papel que se introduce Junto con el producto dentro del
empaque durante el proceso de llenado Cuando el consumidor
abre el empaque, ¢l papel insertado puede ser retirado para
observar su contenido e 1instrucciones de uso Este método
tiene varias desventajas como se explicard mas adelante La
confiabilidad de colocar un solo papel de instrucciones en
cada bolsa (dejando caer el papel con un pesc promediado del
producto) es un factor gque hay que tener muy en cuenta
especialmente cuanco se trata de pequefios paquetes Surge un
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tema relescionado con la capacidad y es la necesidad de
alquilar aparatcs de insercién del papel Qque ge utlilicen
durante el proceso de llenado Los detectores de sustancias
extrafias también se ponen frecuentemente en marcha para la
deteccion de insertos de papel dentro de las bolsas La
introduccion de un pedazo de papel puede elevar el nivel del
solvente en el empaque sobrepasando los niveles aceptables

Todo lo anterior se suma en gran medida al costo de 1los

paguetes sencilloe

Otro enfoque relacionado con 1los graficose dentro de la
bolsa tiene que ver con 1la aplicacién de los graficos
directamente a 1la capa metalizada ainterna 16 que se puede
cbservar en la Figura 1la. La aplicacion de estos graficos se
puede hacer utilizando una impresora de chorro de tinta Sin
embargo, este método tambien da lugar a una preocupacion en
realizacion con su cepacidad, puesto que los convertidores de
la tecnologia actual producen una pelicula de empaque a 1la
velocidad de 1500 hasta 2000 pies por minuto, en tanto que la
capacildad de las cabezas de las impresoras de chorro de tinta
en la actualidad funcionan a 300 pies por minuto
aproximadamente Deben entoncee introduclirse modificaciones
adicionsles a los convertidores con el fin de mantener 1la
impreeion de chorro de +tinta en el registro con los grédficos
formados por la capa de tinta 12. Todes las congsideraciones

antes seflaladas afiaden costo al empaque Por otro 1lado, la
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Administracién de Alimentos y Medicamentos .de los Estados
Unidos no permile en la actualidad el uso de una capa

portadora de tinta aue haga contacto con un alimento graso

Otra anterloridad en relacion con este mismo tema Be
ilustra en 1la Figura 1b, en donde se observa nuevamente un
corte transversal esquematico de una pelicula de empagque Al
igual de lo que sucede con la descripcién que aparece en la
Figura 1l1la, la descripcion que se muestra en la Figura 1b
comprende una capa OPP externa 10 seguida por wuna capa de
tanta 12, una cara laminar 14, y una OPP o PET metalizadas
16 De +todae maneras, se aplica una capa laminar adicional
14~ a la capa metalizada 16, de tal suerte que una capa
adicional de tinta 127 y una capa OPP o PET 10° se puedan
utilizar como nueva capa interna 10" El uso de las capas de
tinta 12, 12" como la segunda hasts la ultima de las capas en
las partes externas e internas del paquete permite aplicar
una capacidad completa de graficos tanto en la seccion
externa como en la 1interna de 1la pelicula La pelicula
adicional, suma sproximadamente sesente por clento (60%) a
los costoe del materlal si se comparan con las presentaciones
que se obeervamos en la Figura la La capacidad general
tambien se disminuye en la mitad, puesto que la pelicula debe
correr a todo lo Jargo de un convertidor <tipico dos veces,
por otro lado, debido a que el material es 60% mas grueso, no

se puede hacer correr en un formato vertical y equipo de

8 e S
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llenado a velocidades tan altas como las utilizadas para
hacer empaques de la aplicacion aue vemos en la Figura la Lo
anterior es debido a que loe tiempos de residencia son mas
largos y deben ser los utilizados para formar todos los
sellos que se necesiten Al 1gual de 1lo que sucede con la
solucidn de impresora de chorro de tinta, la presentaciédn que
aparece en la Filgura 2a exige también de esfuerzos
adicionales para mantener 1los graficos internos vy los
externos dentro del registro Es 1importante decir que 1la
presentacién que ee observa en la Figura 1b nuevamente coloca
tinta dentro de una capa de barrera funcional, que es la capa
metalizada 16 a la cual no se le permite en la actualidad
hacer contacto directo con muchos de los alimentos segun lo
dispone la Administracion de Alimentos y‘Medlcamentos de los

Estados Unidos

Por consiguients, existe la necesidad de utilizar un
metodo para construccion de empaques Yy empaques resultantes
que permita la utilizacién de grédficos tanto en la parte
interna de un empaque en el momento de sbrirlo el consumidor
¥ que se pueda adaptar a los convertidores, existentes y a las
formas que se wutilizan y que puedan ser utiles tambien para
llenar los equipos de empague sin reducir la capacidad de
ellos Por otra parte, un invento de esta naturaleza debera
permitir un registro facil de loe graficos internos vy
externos, y preferiblemente no se deberéd colocar una capa de

9 L <
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tinta dentro de una capa de barrera funcilonal, o por lo menos
ge debe minimizar la expoeicidn de una capa tinta al

producto
RESIIMEN DEL. TNVENTO

El invento propuesto tiene que ver con la producclidn de
una pelicula 1ligeramente mas ancha que pese a través del
convertidor (o aaignar.alternatlvamente una porcion extrema
de 1la pelicula y crear un empague angosto vy mas alto) que
tenga una franja a lo largo de uno de los bordes del lado de
graficos de la pelicula dedica a ser utilizada como una aleta
con graficos dentro del empagque formado El invento involucra
luego en una presentacion la formacidn de un sello que sale
de esta banda del gréfico como una aleta dentro de la bolasa
permitiendo el movimiento de la aleta sobre el lado expuesto

del grafico que se ha colocado en el pagquete

El método utilize el convertidor vy formato existentes y la
tecnologia de la mequina de llenade sin afectar 1la capacidad
de ninguno de ellos El uso de la aleta de graficos afiade

poco al costo de cada bolsa

Lo anteriormente dicho al igual que ciertas
caracteristicas y ventajas adicionales del presente lnvento

se podran apreclar en la esiguiente descripcidn detallada

C

2
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BREVE DESCRIPCION DE 1.0S DIBILIOS

Las caracteristicas novedosas que 8se consideran propias
del invento se conslignan en las reivindicacliones adjuntas El
invento en si mismo como ‘taembién el modo preferido de uso,
gus objetivos y ventajas se comprenderan mejor haclendo
referencia a la si1guiente descripcidn detallada de
rresentaciones 1lustrativas que se pueden leer en conjunto

con loe dibujos que le acompafian, donde

Las Figuras la y 1b son vistas transversales vy
esquemdticas de las peliculas de  empaque de las
anterioridades,

La Figura 2 es una vista transversal esquemdtica de un
tubo de pelicula de empaque que ilustra la formacién de un
eello de aleta de la anterioridad,

ia Figura 3 es una vista transversal esquemdtica de un
tubo de pelicula de empaque que ilustra la formacion de un
sello tipo aleta d= la anterioridad,

La Figura 4 es una vista en perspectiva en elevacion de
una lamina de pelicula utilizada en el presente invento,

La Figura 5a es un corte transversal esquemdtico en un
tubo de pelicula de empaque formado por medio de los métodos
actuales del invenio,

Las Figuras 5b y Hc son vistas en perspectivas de una

pared interna de un empague resultante que se forma por medio

11
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del tubo de la pelicula de la Figura 5a, donde hace enfasis
en el area posterior del sello, y

La Figura 8 es un corte transversal esguemdtico de una
presentacién alternativa de wun tubo de pelicula de empaque
que se forma mediante la aplicacién de los métodos del

rresente invento

DESCRYPCTON DETALLADA

La Faigura 4 muestra un rollo de pelicula de empague que es
utilizada por el invento y que fue formada por un convertidor
de la anterioridad La composicién de la pelicula puede ser
la misma que se utilizdé para los empagues de la anterioridad
segun se describe con relacion a la Figura 1la, o cualguier
otra composicidén de peliculas de anterloridades utilizadas
para la aplicacion del producto en cuestion Sin embargo, con
referencia a la Figura 4, la capa de tinta comprende un panel
grafico externoc 4l y un panel grafico interno 43 E1l panel
grafico 43 puede ubicerse en cualaquiera de los extremos del
rollo de pelicula de empaque El anchc del panel gréfico
externo 41 estd determinadec por el ancho de la bolea
resultante y se aproxima tipicamente al ancho de la pelicula
utilizada en los métodos de formacion de empaques de las
anterioridades para empaques resultantes de tamafio similar
De manera alterna, el mismo ancho total de 1la pelicula se

puede utilizar produciendo asi un empaque resultante mas
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angosto, segun se podra entender a partir de la descripcién
Que se presenta a continuacion El ancho del panel grafico
interno 43 dependen del ancho de la bolsa resultante y de la
presentacion del grafico interior que se desea Por elemplo,
un empaque de 1 onza con un ancho en la bolsa de 11-1/2
pulgadas podria erxigir un panel de grdfico interno 43 con un
ancho entre 1/2 pulgada y 2-1/2 puylgadas El panel de
graficos internos 43, necesitara por lo tanto de un ancho
mayor de pelicula en general en relacién con los metodos de
la anterioridad para obtener el mismo ancho del empague
resultante Para aplicaciones de bolsas mas flexibles, el
pranel de grafico internc 43 aumentard el ancho general de la
pPelicula en el orden del 4% al 25% Sin embargo, este mayor
ancho es la tinica diferencia fisica que se requiere entre la
pelicula utilizada en los empaques de 1la anterioridad y el

preeente invento

El grafico del panel de graficos externc 41 y el panel de
graficos interno 43 se mantienen facilmente en registro,
porque ambos paneles de graficos 41, 43 se aplican en el
mismo paso, en la misma capa, y se orientan hacia la misma
vista en perspectiva durante la formacion de la pelicula a
traves del convertidor Esta es una clara ventaJa sobre las
reliculas formadas mediante le corrida de una composicion de
pelicula a través de un convertidor en dos oportunidades, con

graficos en ambos lados de la pelicula que deban mantenerse
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en registro en vuvna longitud de pelicula que llega hasta

150 000 pies

La pelicula utilizada en el presente invento se introduce
dentro de una forma vertical u horizontal de la anterioridad,
en un equipo de rellenc y de empaque por sellado, =egun se
describid anteriormente La Figura Ha ilustra la formacion de
un tubo de pelicula de la presentacidén preferida del invento,
tal y como sucede con el selld de aleta de la anterioridad,
la capa externa de la pelicula 50 (que muestira el panel de
grafico externo 41 de 1a Figura 4) se acorla con la capa
interna de la pelicula 56 en el &area qQue se ilustra por medio
de las flechas, con el propésito de formar un sello
posterior Slin embargo, hay una protuberancia de una aleta 53
dentro del interior del tubo que no se esella contra la capa
interna 56 a 1lo largo del sellc posterior Esta aleta 53
comprende el panel de grdficos internos que ge pueden
apreciar en la Figura 4 De esta manera se obtiene la
presentacion de los grdficoe dentro de un empaque formado en
ultimas de este +tubo de pelicula cuando el consumidor
desenvuelve la aleta 53 con el fin de observar el gréafico
impreso alli, como se puede apreciar en la Figura 5c, la cual
1lustra una perec interna de un empaque resultante que
regsalta el area alrededor del sello posterior E1l paquete
formado por el tubo ilustrado en la Figura ba, mantiene sin

embargo una capa de barrera, que es la capa 1interns

b &
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metallizada 56, entre el producto que contiene 1la bolsa y el
grafico o capra de tinta, segun se puede apreciar en la Figura
5b que muestra tambien en la pared interna estas
caracteristicas del empaque resultante Lo anterior se debe a
que la aleta bJd tiende a colocarse en posicidén aplanada
contra la capa interna 56 dentro del cuerpo del empaque
cuando se forman los sellos transversales 58 en cada uno de
los extremos del empaque Con cada uno de los sellos
transversales 58, un borde de la aleta 53 se sella contra la
capa interna 56, szosteniendo de este manera la aleta 53 & ras
contra la capa interna 56 a todo lo largo del empagque en

paralelo al sello posterior

Otra presentacion de este invento se aprecia en la Figura
6 Aqui nuevamente la capa interna 66 y la capa externa 60 se
acoplan, y tal como sucede en el sello tipo aleta de la
anterioridad, en el Area moastrada por las flechas sucede este
fenomeno Una aleta 63, que comprende el panel grifico
interno, se doble por encima, de tal suerte que el panel de
grafico interno quede frente al ainterior del tubo y en
ultimas el interior del paguete resultante La aleta doblada
63 se mantiene a ras contra el selloc posterior cuando los
sellos transversales se forman con respecto de un paquete
resultante, puestoc que un borde de 1la aleta 63 se sella
contra la capa 1interna 66 al interior de cada uno de los

sellos transversales Alternativamente, la aleta 63 se puede

’ b
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regar s ras contra el eello postericor cuando se forma dicho

sello posterior

Esta presentacion con la aleta 63 doblada contra el sello
posterior brinda una visualizacidn inmediata de 1la
presentacion del gridfico dentro del empaque resultante a lo
largo del sello posterior de dicho empaque De manera analoga
a la preeentacion gque se 1lustra en la Figura 5a, el paguete
resultante formadc a partir del tubo ilustrado en la Figura 6
sl permite que se forme una bhanda minima del panel de
gréficos (a lo largec de la aleta 63) ¥y que haga contacto
directamente con el producto que se encuentra dentro del
paguete resultante Lo anterior es permitido solamente si los
niveles de solvente introducidos por dicha construcclion son
aceptables para la aplicaclén que se intenta dar El paguete
formado por el tubo i1lustrado en la Figura 6 es superior a
los paguetes de la anterioridad formados por la pelicula gue
se 1lustra en la Figura 1lb y & este respecto, puestc que la
exposlcion de la capa de graficos dentro del paquete se
minimiza en relac.6n con el area de superficie de la aleta
delgada 63 Las ventajJas de formar paquetes utilizando las
presentaciones que se ilustran en las Figuras S5a o 6, con
respecto de cualquier otra solucion anterior incluyen la
posibilidad de utilizar el convertidor y forma existentes y
los equipos de llenado de paauetes con vocas modificacicones y

con ninguna perdida de capacidad de empaque o produccion, y
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ligeros incrementos en loes costoe generales de empaque La
capacidad del convertidor yv de la forma y como temblén de los
equipos de llenado no se afectan en lo absoluto, puesto que
la pelicula utilizada en el presente invento se forma en un
paso a través del convertidor Yy en la estructurs fisica es
igual a las peliculas de las anterioridades No hay ningun
incremento en loe tiempos de residencia en la formacilon de
los Bellos que participan en el proceso y tampoco hay
problemas relacionados con 1la capacidad a traves de la
introduccién de objetos extrafios o de la necesidad de
utilizar impresoras eepeciales de tinta a chorro El costo
incremental es minimo, puesto que el 2invento exige tan solo
el uso de un rollo de pelicula ligeramente mas ancho
producido por el convertidor o una pelicula del mismo tamafio

gue produzca un emmaque ligeramente mas angosto

Si bien el 1invento ha sido demostrado y descrito en forma
particular con referencia a una presentacidén preferida, las
personas expertas en este campo técnico entenderan que se
pueden introducir diversos cambios en la forma y detalle sin

apartarse del espirltu y alcance del invento
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REIVINDICACIONES
Se reivindica lo siguiente

1 Un método pars produclir empaques flexlbles con graficos
internos, donde dichos empaques son formados en un equipo de
llenado v en una forma, v el metodo comprende los siguientes

pasos

(a) formacion de una lamina de pelicula gque comprende una
cape interna ¥ una capa de tints, donde dicha capa de
tinta comprende un panel externo de graficos y un panel
interno de grdficos, ambos aplicados scbre el mismo lado
de la lamina de pelicula y orientados a la misma vista
en perspectiva, '

(b) formacion de la mencionada 1lé&mina de pelicula hasta
lograr un tubo, ¥

(c¢) formecién de un sello posterior sobre dicho tubo de tal

suerte que el panel interno de graficos se preaente

dentro del tubo mencionado

2 El metodo descrito en la Reilvindicacion 1 donde la
presentacidn de greficos dentro del mencionado tubo del paso
(c) comprende una aleta de pelicula gque se orienta en
paralelo al mencionado selloc posterior, donde dicha aleta de

pelicula comprende el mencionado panel interno de grédficos

: o5
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3 El metodo descrito en la Reivindicacién 2 donde el
ranel interno de graficos se mantiene a ras contra la capa
interna mediante sellos transversales de un paguete

resultante conformado

4 El metodo descrito en la Reivindicacién 2 donde 1la
aleta de la pelicula se dobla hacia atrds, orientandc de esta
manera el panel de graficos hacia el lado del producto del

paquete repultante formado

5 El metodo descrito en la Reivindicacion 1 donde la
lamina de la pelicula del paso (a) comprende ademés una capa
laminar ublcada entre la capa interna mencionada y la capa de

tinta tambien mencionada

<) El metodo descrito en la Reavindicacion 1 donde la
lémina de pelicula del paso (a) comprende ademas una capa

polimerica transpsa:ente externa

T Un empague flexible formado por forma, equipo de
llenado y eellado & partir de una l&mina de pelicula de

rolimero compuesta, donde el empaque comprende

un cuerpc de prelicula compuesta, donde dicha pelicula
comprende una sola caps de grdficos y una capa de barrera,

un sello posterior a todo lo largo de dicho empaque, y

19 9
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una aleta gréfica interior a dicho empaque vy en paralelo a

dicho sello posterior

8 El empague flexible de 1la reivindicacién 7 donde 1la
sleta grafica mencionada queda & ras contra el interior del
cuerpo del empaque de tal suerég que la capa de la barrera de
dicha aleta grafica gquede interpuesta entre el producto

contenido dentro del empague y la capa grafica de 1la

mencionada aleta grafica

9 El empaque flexible de 1la reivindicacién 7 donde la
mencionada aleta grdfica se dobla hacia atrds a lo largo del
sello posterior, orientando de esta manera el grédfico hacla

el lado del producto del paquete

bep—
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IMPRESION IN1EKNA DE EMPAQUES FLEXIBLES

RESUMEN DEL TNVENTO

Se trata de un empaque flexible vy un metodo para su
fabricacién <que proporciona la presentacion de graficos
dentro del paguete, utllizando el convertidor existente y una
forma vertical edemés de la teecnologia de equipos para
empague de relleno El invento versa sobre la produccibén de
una pelicula ligeramente mas ancha que pasa a través del
convertidor y que tiene una banda a lo largo de uno de los
bordes del lado donde aparecen los graficos en la pelicula

gue se utiliza como una aleta con graficos Yentro del paquete

b
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OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

NOMBRE DEL SOLICITANTE UNIDAD DEL CAMPO DE INVENCION

Anthony Robert Knoerzer
PRESENTADO EXAMINADOR
INVENTO Impresidén Interna en Pagquetes

Flexibles EXPEDIENTE CFLAY 00034
No SERIAL

DECLARACIONES Y PODER DE REPRESENTACION-UNICO INVENTOR
En nuestra condicion de inventor unico, declaro que

M1l direcclon residencial, postal y ciudadania son las que

aparecen al pie de mi nombre

Considero que sBoy el inventor original, primero y unico del
asunto gque se reivindica y para el cual se tramita patente de

invencion, disefio o descubrimiento cuyo titulo es
IMPRESION IN1kxKNA DE EMPAQUES FLEXTBLES

cuyas especlificaciones técnicas Be anexan al presente

egcrito

Declaro que he revisado y comprendido el contenido de las
especificaclones antes sefialadas, incluso las
GABRIPL RUEDA CHADID 4
TPACUCTOR OFICIAL “h, /
R™ L.CIO . 3996 DE NOV 29 8
2 INISTCRIO DE JUSTICIA
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reivindicaciones yv sus modificaciones a las cuales 8e hace
referencia antericrmente, reconozco la obligatoriedad de dar
a conocer a la Oficina todo datc que 1llegue a nuestro
conocimiento y que sea esencial para la patentabilidad de la
presente solicitud segun se define en el Titulo 37, Cé6digo de

Regulaciones Federales, 1 586

Mediante el presente escrito no reivindico beneficios
prioritarios en el exterior segurr lo dispone el numeral 35
USC “119 de soclicitud o solicitudes en el exterior para
ratentes o certificados de inventor en los que se reivindique

prioridad

No relvindico beneficios al tenor de 1o dispuesto en el
Titulo 25, del Cbé6digo / de los Estados Unaidos, 120

correspondiente a solicitud alguna en dicho pais

Reconozco la obligatoriedad de divulgarle a la Oficina toda
informacion que sea de mi1i conocimiento y que resulte esencial
para obtener la palentabilidad segun se define en el numeral
“1 58 que hubiese estado en mi poder entre la fecha de
presentacién de alguna de 1las sclicitudes anteriores y la
fecha de presentacién nacional o internacional PCT de 1la

rresente solicitud

Mediante el presente escrito nombro al Doctor Colin P

Cahoon, Registro Nc 38,836, a David W Carstens, Registro
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No 34, 134, y a [uke W Yee, Registro No 34,285 todoe ellos
de la firma Carstens, Yee & Cahoon, L L P como mis
apoderados con plenos poderes de sustitucion y revocacion
para tramitar hasta su culminacién 1la presente solicitud y
realizar todas las transacciones pertinentes ante la Oficina
de Marcas y Patentes de los Estados Unidos, como tambien para
presentar y tramltar solicitudes internacionales de patentes
radicades ante cualquiers de las autoridades internacionales

segun lo dispone el Tratado de Cooperacion de Patentes

Favor enviar correespondencia a
Carstens, Yee & Cahoo, LL P
P 0O Box 802334
Dallas, TX 75380

Numeros telefonicos

(972) 367-2001

Expediente No
CFLAY 00034

Declaro mediante el presente escrito que lo expresado aqui es
cierto de acuerdo con mi mejor eaber y entender y que todas
las declaraciones realizadas sobre informacion y creencias se
expreean de buena fe como ciertas, vy ademés que rindo estas
declaraciones con el conocimiento de que las declaraciones en

falso voluntarias vy similares son penalizadas con multa o

g
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encarcelamiento, o ambas, segun lo dispone el numeral 1001
del Titulo 18 del Codigo de los Estados Unidos, y que tales
declaraciones voluntarias en falso pueden anular la validez

de la aplicaciétn © de cualgquiera de las patentes gque se

llegaren a expedir

Nombre completo del primer inventor Anthony Robert Knoerzer

Firma del Inventor ) (Firmado)

Fecha Noviembre 15, 2000

lugar de residencia (Cwudad, Condado, Estado) 8100 Greensboro Drave

Plano, Collin Country, Texas 75025
Numero telefébnico de la residencila (972) 5H17-68243

Ciudadania Estados Unidos de América

Direcciron Postal Igual que la direccion de la residencia
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2do EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folio 225
Radicacién no 01-38489

Concepto Técnico no 491
Clastficacion Internacional de Patentes B65B 9/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se
determiné que esta solicitud de Patente de Invencién

S v]/ NO|[ ] Conhene unresumen de la invencion (Art26-e)
Sl [yl/ NO{ ] Contene el titulo o0 nombre de la mvencién (Art27<d)
S [u]/ NO[ ] Contene la descripcion de la invencién (Art26-b)

Sl [y]/ NO[ ] NO ES APLICABLE [ ] Contene los dibujos necesanos para
comprender [a nvencion (Art26-d)

Sl[w]/ NO[ ] Contene una o mas revindicaciones (Art26-c)

SI[ ] NO[ NO ES APLICABLE [ ] Han sido desarrollados los productos y/o
procedimientos a partr de recursos genétcos o de sus productos

dervados de los que cualquiera de los Paises Miembros es pals de
ongen {Art. 26- h)

SI[] NO [v]/ NO ES APLICABLE [ ] Los productos y/o procedimentos han sido
obtenidos o desarrollados a partir de los conocimientos fradicionales
de las comumidades indigenas, afroamencanas, o locales de los
palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la Decisién 391 y
sus modificaciones y reglamentaciones vigentes (Art.26-)

SI[ ] NOJ La invencién se refiere a un producto relativo a un matenal biolégico
(Art.26-J)

suvﬂm ] NO ES APLICABLE [ | La priondad comcide con la matena
revindicada

S| [/]/NO [ ] CUMPLELOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS SI[ ] NO [ ] ver hoja(s) anexa(s)
0

EXAMINADOR TECNICO
202051

Bogota D C, febrero 28 de 2003



Industna y Comercio

VR PRRFRRYRINKERR MEuwE phnw

PERIN END‘NCIA

~ 21\
Folio 226
2020
Bogota DC
Doctor(a)
JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS
Apoderado(a)

REFERENCIA Radicacén No  01-38489

Tramite 002
Evento 001
Actuaciéon 416
Ofizio No 518
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solictud de pnvilegio de patente que se tramtta bajo el
expediente indicado en la referencia, reune los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de 1a Comision de la Comunidad Andina, y en las
demas disposictones vigentes sobre la matena, se envia el extracto de la solcitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta de Propiedad
Industnal, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decision

Cumplase 19 Wip 2R

Dado en Bogota DC,

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Diysién de Nuevas Creaciones

202051



