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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

® Ref.: Expediente No. 03012646
Solicitud de Patente 2 nombre de
McNeil-PPC, Inc.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en Bogoti, en la Carrera 11 A No. 9476 Of. 305, obrando como
apoderada de la sociedad McNeil-PPC, Inc., domiciliada en Skillman, New
Jersey, Estados Unidos de América, solicitante de la patente de la referencia, pido
a usted que se proceda a examinar si la invencion, cuya patente se tramita en el
expediente de la referencia, es patentable.

Adjunto al presente memorial el recibo No. 04 - 81,574 de octubre 14, 2004, por
la suma de $353.000.00, con lo cual queda cubierta la tasa oficial correspondiente
‘_ a dicho estudio.

Sefior Superintendente,

‘A ESCOBAR URIBE

C.C. 39.779.452 de Usaquén
T.P. 68.228

Cod. 5376

JEU/ra.
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Industria y Comercic

SUPERINTENDENCIZ

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 03- 12848

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION FUE PUBLICADO

EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 540, DE FECHA 31 DE MAYO DE 2004, EL

TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY EXPIRA EL 30 DE AGOSTO DE 2004.

NOTA: Deantro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacidn en la gaceta de
Propledad Industrial, deberd eolicitar y cancelar el examen de patentabflidad so pena de que ia soficitud caiga
en abandono, de acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C., 12 de abril de 2006

JIMENA ESCOBAR URIBE oficoNo. " %272
Apoderada
ASUNTO Radicacién 03-126468

Tramite 002

Evento 001

Actuacién 430

Folios 020

Como resuitado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo que se
encuentra en los follos 6 a 47, los dibujos que se encuentran en los follos 52 a
81 y el capltulo reivindicatorio que se encuentra en los folios 48 a 50 y que
comprende quince (15) relvindicaciones.

Se consideraré la prioridad relvindicada sobre la solicltud de Estados Unidos
No. 60/356,837 del 14 de febrero de 2002.

Objeto de la Invencién

La Invencibn propuesta se refiere generalmente a materiales de pelicula
tridimensional con aberturas (tiles como componentes de productos para
cuidado personal tales como toallas sanitarias, pahales, productos de
Incontinencia, tampones, vendas quirirgicas, vendas para heridas,
almohadillas protectoras, telas de limpleza y simllares. En particular, la
Invencién se refiere a peliculas poliméricas tridimensionales con aberturas que
tienen propiedades de manejo de fluklo mejoradas cuando se usan como una
capa de componente en productos absorbentes desechables.

En la relvindicacién independiente 1 se define una pelicula tridimensional
con aberturas que comprende una primera superficie, una segunda superficle y
un espesor definido por un primer plano y un segundo plano, dicha pelicula
comprende una pluralidad de macro caracteristicas desconectadas y una
pluralidad de aberturas, dichas aberturas definidas por paredes laterales que
se originan en la primera superficle y que se extlenden generaimente en la
direcclén de la segunda- superficie para terminar en el segundo plano, en
donde la primera superficie coincide con el primer plano en las macro
caracteristicas y las posiciones relativas de las aberturas y macro
caracteristicas en la pelicula son regulares.
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En la relvindicaclén independiente 6 se define un articulo absorbente que
comprende una pelicula tridimensional con aberturas que comprende una
primer superficie, una segunda superficle y un espesor definido por un primer
plano y un segundo plano, dicha pelicula comprende unas pluralidad de macro
caracteristicas desconectadas y una pluralidad de aberturas, dichas aberturas
definidas por paredes laterales que se originan en la primera superficie y que
se extienden generalmente en la direccién de la segunda superficle para
terminar en el segundo plano, en donde la primera superficie coincide con el
primer plano en las macro caracteristicas y las posiciones relativas de las
aberturas y macro caracteristicas en la pelicula es regular.

En la reivindicacién independiente 12 se define un articulo absorbente que
comprende una capa de cubierta no tejida, una capa Intermedia y un nicleo
absorbente que comprende un polimero superabsorbente en donde el articulo
absorbente tiene un tiempo de descarga repetida que incrementa menos de
40% en sels descargas.

* No hay especificacién clara del problema técnico a abordar pero se hace
mucho énfasis en la Importancia de mejorar el manejo o transferencla de
fluidos en articulos absorbentes.

o EIl objeto de la invencidn definido se catalogb como AS1F 13/537, segin la
Clasificaclén Intemacional de Patentes (IPC).

3. Claridad de la solicitud

El articulo 28 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece “La descripcidn deberd divulgar la invenclién de manera suficientements
clara y completa para su comprension y para que una persona capacitada en la
materia técnica correspondiente pueda ejecutaria”.

e Los dibujos de la solicitud no son inteligibles dado que son fotocopias de
microfotograflas que no permiten apreciar detalles de los aspectos técnicos
como por ejemplo lo que el sefior denomina macro caracteristicas (Figura 1).

El sefior solicitants sabe cudles son las recomendaciones' que debe seguir
para la presentacién de los dibujos y por lo tanto se recomienda anexar un
nuevo juego comregido.

o El| capltulo descriptivo contlene cantidades precedidas por la expresién
“aproximadamente” la cual no le concede claridad y precisién a la explicaclén
de la invencién. Por lo tanto, se recomienda eliminar dicha expresion.

» En conclusién, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad
de acuerdo con el articulo 28 de la Decislén 486.

El articulo 30 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece que: “Las reivindicaciones definirdn la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y conclsas y estar enteramente sustentadas
por la descripclon.

L.as reivindicaclones podrdn ser independientes o dependientes. Una
reivindicacién seréd independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencla a otra reivindicacién anterior. Una relvindicaclén serd dependients
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicaclén
anterlor. Una relvindicacién que se reflera a dos 0 mas relvindicaclones anteriores
se considerard una reivindicacion dependiente miitiple”.

! http://www.sic.gov.co/propiedad/Nueves_Cresciones/Patentes/Como/Dibujos.php
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o Las reivindicaciones independientes deberian estar redactadas teniendo en

cuenta la formaiidad de identificar el predmbuio y la parte caracterizante
mediante la expresidn “caractarizado por”, tal como e! seflor solicitante reallza
con las relvindicaciones dependientes. Esto facilita la identificacién del aporte
que se realiza con la invencién y permite comprender las caracteristicas que ya
forman parte del estado de la técnica y las caracteristicas novedosas segtn el
criterio del sefior solicitante.

En las reivindicaciones Independlentes 1 y 6 se intenta definir la pelicula
tridimensional al mencionar que tlene aberturas y macro caracteristicas
desconectadas para luego menclonar algunos detalles de disposicién.

En primer lugar, cuando el sefior solicitante habla de “macro caracteristicas® no
es posible identificar a qué se esta refiriendo; resulta ambigua dicha expresion.

Dado que las reivindicaciones deberlan entenderse por s! mismas, se
recomienda que se empleen términos que den claridad a lo que significa
‘macro caracteristicas™. Por ajemplo, en la descripcién se encuentra una forma
de definicion que es més clara y que puaede reemplazar el término mencionado:
*[...] proyeccion en la pelicula visible con el ojo humano normal sin ayuda a una
distancia perpendicular de 30.48 cmn entre el ojo y la pelicula”.

De otra parte, el sefior solicitante incluye caracteristicas de disposicién y/o
configuraclén de las "macro caracteristicas® y de las aberturas en la pelicula
tridimensional, lo cual darfa la idea de que lo importante de la propuesta es
dicha configuracién y/o disposicién.

Por ello, se recomienda que el sehor solicitante revise sl es la disposicién y/o
conflguracién de las aberturas y macro caracteristicas lo que resueive el
problema técnico o si hay mas detalles técnicos con los que se puede
complementar el planteamiento de la Invencién; sl es asi, 86 recomienda
Incluifos en vista de ia importancia de que el aporte técnico sea claro y
completo.

En las reivindicaciones independientes 1 y 6 se menciona que ‘las posiciones
de las aberturas y macrocaracteristicas en la pelicula son regulares’ (Negrita
Personal). Sin embargo dicha idea es ambigua pues ‘regulares’ no es algo
preciso, no es algo que se pueda definir o medir objetivamente. Por lo tanto, se
recomienda que el sefior solicitante revise la redaccion general de la
relvindicaclén y las ideas técnicas que espera transmitir ademas de
reemplazar los términos ambiguos por téminos o cantidades precisos que
estén sustentados en el capitulo descriptivo de la solicitud. Por ejemplo,
resultaria mas claro reemplazar la frase en cuestién, de esta manera: 7...] las
aberturas y las macro caracteristicas estdn dispuestas en una configuracién
ordenada y consistente en relacién unas con olras; es decir, las aberturas y Ias
macro caracloristicas se presentan a Intervalos fijos o uniformes unas con
respecto a ofras. [...I' (Solicltud; Follo 7, [ineas 3 — 7).

Dada la naturaleza de la materia de la invenclén, es recomendable que se
plantee en lo posible una sola reivindicacién Independiente para la pelicula
tridimensional y una sola rmeivindicacidn independiente para el articulo
absorbente de modo que la pelicula tridimensional quede definida de forma
méas completa y clara, empleando el nimero de reivindicaciones dependientes
que se consideren necesarias para delimitar aiin méas ia invencién. Mantener
tres reivindicaciones independientes genera problemas de concisién y de
claridad al intentar identificar las caracteristicas técnicas esenciales, ademas,
podria caerse en el problema de unidad de Invencién.
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La inteligibilidad del capitulo reivindicatorio mejoraria si se incluyeran nimeros
entre paréntesis para designar las partes esenciales de la pelicula
tridimensional. Por lo tanto, se recomienda tener en cuenta esta observacién
de modo que los niimeros incluldos coincidan con los de los dibujos.

En la relvindicacion independlente 12 se Intenta definir un artfculo absorbente
porque posee elementos convencionales como capa de cublerta no tejida,
capa Intermedia, nlcleo absorbente que comprende un polimero
superabsorbente y ‘donde el articulo absorbente tiene un tiempo de descarga
repetida que incrementa menos de 40% en seis descargas’.

La forma de caracterizacion del articulo absorbente es muy general porque
incluye las partes convencionales esenclales de un producto como este. De
hecho, al anallzar las caracteristicas técnicas, parece ser una propuesta
diferente a la de las relvindicaciones Independientes 1 y 68 cosa que genera
confusion e incoherencla. Ademas, la expresion ‘donde e/ articulo absorbente
tiene un tlempo de descarga repetida que incrementa menos de 40% en seis
descargas’ presenta una redacclén que no permite comprender facilmente la
idea técnica a transmitir.

Por lo anterior, se recomienda que la reivindicacion 12 sea independiente de la
relvindicacién 8 ya que ella obedece a resultados obtenidos en pruebas del
articulo de la relvindicacién 8; tamblén se debe cuidar que la redacciéon permita
comprender la idea técnica expuesta.

En las reivindicaclones dependiente 5 y 11 se menciona la misma informaclén,
que ‘la relacién de aberturas a macro caracteristicas es por lo menos de 1’
pero no es posible comprender que propiedad es la que se esta relacionando,
si es la proporcion del nimero de aberturas y macro caracteristicas por
ejemplo. Se recomienda incluir la propiedad que se esté relacionando.

En las relvindicaclones 13 a 15 se hacen especificaciones de un resultado a
obtener en pruebas a las que se somete el articulo absorbente desechable. No
obstante, la redaccién no permite comprender la idea técnica del resultado
logrado y se recomienda que se rectifique a favor de la claridad de tales
especificaclones.

En conclusion, el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decisién 486. Dada la Importancia
de |a claridad de las reivindicaclones para la compresion de la invencién por
parte del examinador técnico y por parte de los lectores potenclales
interesados en la invencién, se resalta lo Importante que es atender a las
observaciones amba detalladas, se recomienda realizar las modificaciones
pertinentes y allegar un nuevo capltulo reivindicatorio con tales modificaciones.

4. Evaluacién de la unidad de Invencién

El articulo 25 de la Declisién 488 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece: "La solicitud de patente sélo podrd comprender una Invencién o un
grupo de invenclones relaclonadas entre sl, de manera que conformen un Unico
concepto inventivo.”

En la reivindicaclén independiente 12 se menciona que un articulo absorbente
comprende una capa de cubierta no tejida, una capa intermedia y un nucleo
absorbente que comprende un polimero superabsorbents en donde el articulo
absorbente tiene un tiempo de descarga repetida que Incrementa menos de
40% eon sels descargas.



La relvindicacién citada define el articulo por la estructura bésica convencional
de capa de cubierta, capa intermedia (o conocida como capa de transfarencia)
y nicleo absorbente ademds de una caracteristica conocida que es la
incorporacién de un polimero superabsorbente. Ademds, incluye resultados
relacionados con pruebas de tlempo de descarga.

Al analizar el contenido técnico de esta reivindicacion independiente, respecto
al contenido de las reivindicacliones independientes 1 y 8, se encuentra que la
reivindicacién 12 no Incluye ninguna referencia de las caracteristicas técnicas
que presenta la capa intermedia como son la presencia de macro
caracteristicas y aberturas. En otras palabras, no parece haber un Gnico
concepto comin inventivo entre la relvindicacién independiente 12 y las
reivindicaciones 1 y 6 (que sl lo tienen entre sl).

En el capitulo descriptivo parece que los resultados obtenidos y enunciados en
la relvindicaclén Independiente 12 comesponden al producto de la
relvindicacién 8. S| es asl, el sefior solicitante deberia hacer la relvindicacién
12 como dependiente de la relvindicacion 8 y modificar la relacion de
dependencia de las relvindicaciones 13 a 15.

¢ En conclusién, la reivindicacién independiente 12 no cumplirian con el requisito
de unidad de invencién de acuerdo con al articulo 25 de la Decisién 4886.

5. Determinaclén del estado de la técnica

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comisién establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcion
escrita u oral, utilizacién, comercializaclén o cualquler otro medio antes de la fecha
de presentacibn de la solicitud de patente o, en su caso, de la proridad
reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, tamblén se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentaciéon o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, slempre que dicho contenido esté Incluido en la
solicitud de fecha anterlor cuando ella se publique o hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

e A pesar de los defectos de claridad detallados en el numeral 3 de la presente
comunicacion, se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene
acceso la entidad y se considert el 14 de Febrero de 2002 como fecha para
investigar el estado de la técnica.

¢ De acuerdo con lo establecido en el articulo 18 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

No. | Documento No. Titulo Fecha de

Publicacién
“UN PROCEDIMIENTO DE
MULTIPLES FASES, CONTINUO,
PARA FORMAR DEPRESIONES Y
1 ESB8707136 PERFORAR UNA BANDA 1 julio de 1887
SUSTANCIALMENTE CONTINUA
DE PELICULA DE POLIMERO
SUSTANCIALMENTE PLANA"
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8. Evaluacién de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de la Declsién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las Invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
Industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial con e! fin de establecer la
patentabilidad de la invencién relvindicada en la solicitud en aestudio.

Evaluacién de la Novedad

El articulo 16 de la Declision 486 de la Comislén de la Comunidad Andina
establece: “Una Invencién se considerard nueva cuando no estd comprendida en
el estado de la técnica.” "El estado de la técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al ptiblico por una descripcion escrita u oral, utilizacién,
comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente 0, en su caso, de la prioridad reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

Respecto al estado de la técnica:

e En el documento ES8707138 (llamado D1 de aquf en adelante) se divulga la
existencla de un procedimiento de multiples fases, continuo, para formar
depresiones y perforar una banda sustanclaimente plana, para que coincida
con la imagen de una 0 mas estructuras de conformacion, que cada una tiene
una superficie de conformacion con un dibujo con una multiplicidad de agujeros
y una superficie opuesta. Cada estructura de conformacién esta ablerta desde
los agujeros en la superficie de conformacién hasta la superficie opuesta. La
banda de pelicula tiene una longitud Indefinida, una primera superficie, una
segunda superficle, y un grosor. El grosor comprende la distancla entre la
primera superficle y la segunda superficie. El procedimiento comprende al
menos dos fases de conformacidn sucesivas, una de las cuales supone la
adaptacion tridimensional de la banda al perfil macroscépico de la estructura
de conformacién, y otro de las cuales supone la produccién de aberturas en la
banda para que coincidan con las aberturas finas en ya sea la misma 0 ya sea
una estructura de conformacion separada.

En D1 se ensefia que con el procedimiento se producen bandas de plastico
provistas de aberturas, tridimensionales, expandidas microscopicamente, que
presentan capacidades sumamente deseables de transmision de fluidos y de
vapor. Estas cinitas se adaptan a la superficle de una estructura de
conformacion tridimensional de modo que ambas superficies de la misma
presentan el patrn tridimensional de dicha estructura de conformacién, siendo
dicho patron facilmente visible a simple vista cuando la distancla medida
perpendicularmente enire el ojo del observador y el plano de la banda es de
aproximadamente 30.5 cm.

Las bandas de polimero también estAn provistas de depresiones y de
aberturas que presentan formas geométricamente tridimensionales.
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Respecto a la solicitud en estudio:
rtes de la pelicula tridimensional

e Segln la relvindicacidn independiente 1 se comprende que la pelicula
tridimensional posee aberturas y macro caracteristicas como partes esenclales
de la propuesta. No obstante, en con D1 se comprueba que existe también una
pelicula tridimensional que posee tales partes esenciales (D1; pagina 1, linea
20 - pagina 2, linea 30).

S _bre |a disposicién y/o configuracién

e Las otras caracteristicas Incluidas en la reivindicaclén independients de la
solicitud corresponden a la disposicion y/o configuraclén de las aberturas y
macro caracteristicas en la pelicula tridimensional.

Configuracién de las aberturas

e De las aberturas se dice que son una pluralidad, definidas por paredes
laterales que se orginan en la primera superficie y que se extienden
generaimente en la direcciéon de la segunda superficle para terminar en el
segundo plano. No obstante, la invencién contenida en D1 también posee la
misma disposicién como bien se puede observar en el corte de la pelicula de la
flgura 11.



Configuracién de las macro caracteristicas

» De las macro caracteristicas de la propuesta, se
menciona que son una pluralidad y que estén
desconectadas. No obstante, en D1 tamblén se
observa que existen macro caracteristicas como
ocurre en una de las modificaciones de la invencion
(Figura. 12). En esta modificacién, se aprecian
porclones desconectadas al suponer un plano
Imaginario bajado sobre la primera superficie de la
pelicula tridimensional con aberturas, pues este
plano tocaria la pelicula en la parte superior de las
macro caracteristicas sobre todo en dreas discretas
miltiples separadas unas de otras.
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Caracteristicas de posicién aberturas — macro caracteristicas

e Las posiciones relativas de las aberturas y macro
caracteristicas en la pelicula de la solicitud son
regulares. No obstante, dichas caracteristicas
también estan incluidas en D1 como se puede
observar en la Figura 12 que comesponde a una
modalidad de D1 con patrdn macroscopico
diferente.
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e En conclusion, la invencion definida en las reivindicaciones 1, 6 y 7 se
encontraria afectada en el requisito de novedad de acuerdo con el articulo 16
de la Declslon 486.

e En conclusién, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asi:

No. Documento | Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta
1. ES8007136 1,86y7 Novedad
Se anexan los apartes principales de las anterloridades en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Declsién 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le Indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de [a fecha de notificacién de la presente
comunicaclén. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos pama la concesion, se denegara la
patente.
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Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capltulo quinto del titulo primero de la circular Gnica No. 10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
I6n de Nuevas Creaclones

E1 anterior requerimlento fue notificado por fjacion en lista, de fecha 20 ABR- 2006

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 578 Cédigo No. 202042
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"UN PROCEDIMIENTO DE MULTIPLES FABES,
CONTINUO, PARA FORMAR DEPRES1ONES Y PER-

FORAR UNA BANDA SUSTANCIALMENTE CONTINUA "ot
DE PELICULA DE POLIMERO SUSTANCIALMENTE
PLANA"

Un procedimianto de maltiples fasss, continuo, para formar
depresiones y pearforar una banda sustanclalmants continua ds Pa
licula de polimero sustancialmants plana, para qus coincida con
la imagen de una o mds estructuras de conformacidn, que cada
una tiene una superficis de conformacidn con un dibujo con una
multiplicidad des agujernos y una superficie opussta. Cada estruc
tura de confornacidn sstd abierta desde los agujeros sn la su-
parficie de conformidcidn hasta su suparficis opusstia. La banda
ds pelicula tisne una longitud indefinida, una primera superfi-
cle, una segunda superficie y un grosor. El grosar comprende la
diatancia entre la primara suparficis y la ssgunda supsrficis.
El procedimiento comprende al menos dos fases de conformacidn
sucssivas, una de las cuales supons la adaptacidén tridimsnsie—-
nal de la banda al perfil macroscdpico de la estructura de con—
formacidn, y otro de las cualas supone la produccién de abertu-
ras en la banda para que coincidan con las absrturas finas asn
¥y sea la misma 0 ya sea una estructura de conformacién sspara-
da.
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El presente invento estf en relacién con un
procedimiento de mfiltiples fases para formar depresiones y
psrforar una banda sustancialmente continua de pelfcula de
polimero sustancialmente plana, de modo qus coincida con la
imagen de una o nfs estructuras de conformacibn tridimensio-
nales.

El presente invento estf ademfs en relacifn
con un procedimiento de mfiltiples fases para producir bandae|
de pléstico que presentan una combinacibn de atributos de-
seables, que eran inoompatibles entre sf cuando se produci
usando procedimientos de conformaciln en una sola fase de ::l
téonica anterior. .

E)l presants invento estf ademfs en ralaciln
con un procedimiento de conformacifn de mfiltiples fases apto|
para producir bandas de polimero provistas de aberturas,
tridimensionales ,. expandidas macrosclpicaments, constituidas
por materialea que po!ﬂrian no ser tratados eficazmante por
procedimientos de conformacién de una sola fase de la téoni-
ea anterior.

B-J. pressnte invento estf ademfs en relacifn
con un procedimiento de eonformacifn de miltiples fases que
68 apto para que su oparaciSn sea fiable, de alta velocidad
y continua, reduciéndose oon ello grandemente el coste de
las bandas de pléstico singulares producidas por dicho pro-
cedimiento.

El presente invento estf ademlis en relacifn

con un procedimiento de conformacisn de mfiltiples fases p
producir bandas de pléstico provistas de aberturas, tridimen

sionales, expandidas macroscSpicaments, que presentan capa-
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‘| ra de eonfoma.c:l.é'n. siendo dicho patrén ffcilmente visible
a simple vista cuando la digtancia medida perpendicularmen-

Meys ndm 2

—cidades sumamente deseables da tranmmisi6n de fluidos y de

vapor, ademfs de producir impresiones visuales y téctiles

que son actualmante preferidas por los consumidores sobre

las que presentan las bandas fibrosas tejidas en telar y no

telidas en telar cuando se llsvan en contacto con la piel.
TECNICA ANTERIOR

Las bandas de polimero provistas de aberturas,
tridimengionales, expandidas macroscbpicamente, son conoci-
das en general an la téonica.

Tal como aquf se utiliza, la expresifén “expan
dida macroscSpicamente”, cuando se usa para describir las
bandas, cintas y peliculas de plistico tridimensionales, ses
refiere & bandas, cintas y pelfculags a las que se ha hecho
que se adapten a la superficie de una estructura de confor-
maciSn tridimensional, de modo que ambas superficies de la
misma pmu-antan el patrén tridimansional de dicha estructu-

te antre el ojo del cobservador y el planc de la banda es de
aproximadamentq 30,5 centimetros. A modo de contraste, cuan-
do se utiliza aquf el término "plano" para describir las
bandas, aintas y pelfculas de pléatico, se refiere el mismo
a la condicisn general de la banda, cinta o pelficula vista
a simple vista a una escala macroscBpica. En este contexto,
las bandas, cintas y peliculas "planas" pueden incluir las
bandas, cintas y pelfculas qu; tisnen aberraciones superfi-
.oiulu en pequefia egscala en una o en ambas caras, no siendo
dichas aberraciones superficiales f&cilmente vieibles a sim
ple vista cuando la distancia medida perpendicularmsnte en-
tre el ojo del observador y el planc de la banda es de
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Proporcionar tal aparato y procedimiento de mfltiples fases
en que las ﬁltillu fases del procedimiento pusden seleccio-
narse de tal modo que no se altaere ni la sstruotura molequ-
lar de estado sSlido de la banda, ni ninguna de lam caracte-
risticas comunicadas a la banda por las anteriores fases del
procediniento. -
DESCRIPCION DEL TMVENTO _

El presente invento se refiers, en una reali-
sacifn particularmente preferida, a un mftodo de mfiltiples
fases para fabricar bandas de polfmero provistas de deprs-
piones y de aberturas que presentan formas geomftricas tri-
dimensionales, algunas de las cuales eran en el mejor de los|
casos dificiles y en el pecr de los casos impoeibles de fa-
bricar usando procedimientos de conformacién de una sola fa-
#s de la tSonica anterior. Concretamente, los procedimientos
de mfiltiples fases del presente invento son aptos para con-
formar una pol.tcusl.l con aberturas muy pequefias y muy grendes
o con redes capilares. inmsdiatamante adyacentes sntre sf, a
la vex que sa reproduce exactamente la seccifn transversal
tridimansional macrosctpica de 1a estructura de conforma-

provistas de aberturas, tridimensionales, expandidas maaros-
aSpicamente, qus presentan un calibre o grosor total muy
grande, conjuntamante con abertures muy diminutas, ya sea
en las freas de meseta de la banda o ya sea en las paredes
extremas de las redes ds capilares o en ambas. También se
pueden producir, usando realizaciones del presents procadi-
nianto de mfiltiples fases, redes ds capilares con aberturas
diminutas en sus paredes laterales. En todavfa otras reali-
zaaiones preferidas, se pueden tembién producir bandas que

oidn. Ademfis, permiten la conformacifsi’de bandas de pléstico|

\¢\
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" te a la superficie mis interior de la estructura des confor-
macibnj; _

La Fig. 10B es una viata de detalle, a escala
ouy ampliada, que ilustra la condicién de la banda después
de haber sido 8sta somstida a una segunda diferencia de
presiones de fluido, que comprende un chorro de liquido de
alta presién mientras estf todavia sometida a la influencia
del vacfo de conformaoifnj

La Fig. 10C es una vista de detalle, a escala
muy ampliada, que ilustra la banda resultants despua de
completado el procedimiento de conformaciln de dos fases
ilustrado en gensral en la Fig. 10;

La Fig. 11 es una vieta fragmentaria, a esca-
la muy ampliada, de la estructura de conformacifn empleada
en el procedimiento de la Fig. 10;

Ia Fig. 12 es una fotograffa de una vista en
planta, mliadn.l. muchas veces su taxiuflo real, de una ban-
da de polfmero provista de aberturas, tridimsnsional, expan
dida macroscSpicamente, fabricada usando un procedimiento
de conformacifn de dos fases similar en general al desaorito
en la Fig. 1j

La Fig. 13 es otra fotografia de una vista en
planta de la banda ilustrada en la Pig. 12, pero con un ni-

| vel de amplimcifn mucho mfs alto;

La Fig. 14 es una vista de una fotograffa de
una vista en planta, ampliada a muchas veces su tamaflo real
de una banda de polfmeroc provista de aberturas, tridimensio
nal, expandida macroscbpicamente, fabricada usando un pro-
cedimiento de conformacifn de dos fasaes similar an general
al descrito en la Fig. 63

Jre
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La Fig. 15 es otra vista de la banda ilustra-
da en la Fig. 14, pero con un nivel de ampliacién mucho més
altoj

La Fig. 16 es una fotografia de una vista en
planta, ampliada a muchas veces su tamafio real, de una ban-
dz da polimero provista de aberturas, tridimensiocnal, expan-
dida macroscOpicamente, fabricada. utilizando un p:-oétdi.nim-
| to de conformaciSn de mfiltiples fases del presente invento
y una estructura de conformaaifn similar en general a la
aexpuesta en la Fig. 11; )

La Fig. 17 es una ilustracifn esquemfitica sim—
plificada de otro Mmto de conformacifn de dos fuesr
de un patrfn registrado del presente invento, en que se em-
plea tambifn un elemento de mfiscara o proteceiln para produ-
cir una banda de polimero que presenta Ereas individualiza-
des predeterminades de expeneifn tridimensional macroscpi-
ca; )

Ln'r:l.g.- 18 es una ?:'.utn del interior del els-
nento de méscara o proteccifn, tmdnalolauod-hlinur
18-18 de la Fig. 17; y )

La Fig. 19 o8 una vista de la banda acabada
{lustrada en 1a Fig. 17, tomada a lo largo de la lfnea 19-19)|
de la Fig. 17.

DESCRIPCION DETALLADA DEL PRESENTE INVENTO

Aunque describiremos el presante invento em -
el contexto da proporcionar bandas de plistico provistas de
aberturas, tridimensionales, expandidas macroscipicamsnte,
especialmentes adecuadas para uso como superficies de contao-
to, con quien loa lleve puestos, de vendajes, tiras o

sas abgorbentes, tales como de pafiales desechables, compre-

€5
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eas higifnicas, apésitos para heridas y similares, el pre-
sente invento no estf limitado en modo alguno a tales apli-
caciones. Por el contrario, el presente invento puede ser
llevado a la prictica con gran ventaja siempre que se desee
producir pelfculas o bandas de pléstico que presantan pro-
piedades, caracterfsticas, estétioa, finura de detalles,
etc., qQus anteriormente no podfan obtenerse usando los pro-
cedimientos de conformaciSn de bandas de una sola fase da
la téonica anterior. Los patrones o dibujos creados puedan
ser de cualquier forma deseada, pusden ser regulares o alea-
torios, reticulados o no reticulados, continuos o interrum-
pidos, o de cualquier combinmcifn deseada de §stos. La des-
cripaifn detallada de las estructuras aquf desoritas y su
uso sugerido como hojas superiores y/o hojas de respaldo en
un contexto de un vendaje, tira o compresa absorbante dese-
ehnblc..pm:l.t:lri a quien sea exparto en la téaonica adaptar
fEcilnenta ol invento para producir bandas perfeactamente
adecuadas para otras aplicaciones.

En la Fig..-1 ee ha ilustrado esquemfiticamentes
un procedimiento de conformacifn ocontinuo de miltiples fa-
ses particularmente preferido del presenta invento. En la
realizacifn ilustrada en la Fig. 1, una banda de pslfoula
10 sustancialmente plana, oconstituida por un material poli-
mero tel oomo el polietileno, es alinsntada desde un rollo
de suministro 1 sobre-la superficis de wn primer cilindro
de conformacifn 18 alrededor del cual gira continuamante
una estructura de conformacifn 15 sustancialmente a la mis
velocidad que la de la danda que llega. El cilindro da 1.:01:T
formacién 18 incluye preferiblemente una cémara 20 de vacfo

situada interiorments, la cual es de preferencia estaciona-
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Tia con relacifn a la estructura 15 de conformaciSn mdvil.
Adyacentes a la superficies exterior de la estructura de
conformacifn hay situados un par de deflectores estaciona-
rioa 25, 30 que coinciden aproximadamente con el prineipio
y con el final de la cfmara de vaafo 20. Entre los deflec-
tores estacionarios 25, 80 hay previetos preferiblemsnte

1la banda sustancialmente plana de pelicula de polimsro 10
al pagsar €sta a través de la clmara de aspiracifn., En la
vealizaaifn flustrada, los medios aplicadores de la diferen-
cia de presicnes oomprenden una boquilla 35 de lfquido de
alta preeifn que descarga un chorro des liquido 40, tal como
de sgua, en egencia uniformemsnte a través de toda la anchu-
ra de la banda 10. Los detallas relativos a la construceidn]
1a colocaciln y la presifn de funcionamiento de la boguilla
de 1liquido 35, se han expuesto pormenorizadamente en la
Bolicitud de Patc-nte para los EE. UU., cedida en comfin, de
John J. Curro, Alan J, Trusty y George M. Vernon, Nfmero de
Serie 580.911, pi'lae.ntadq con fecha 16 de febrero de 1984 y
titulada MATERIAL CONFORMADO FRODUCIDO POR CONFORMACION
ESTADO SOLIDO CON UNA CORRIENTE DE LIQUIDO DE ALTA PRESION,
quedando aquf incorporada dicha Solicitud de Patente por su
referencia.

La estructura de oonfm';lnei&l 16, de la cual
se ha ilustredo en la Fig. 2 un segmento fragmentario a es-
cala muy ampliada, ingluye una multiplicidad de aberturas
18 relativamente paquefins, a través de la totalided o de
cualquier parte deseada de su superficia. Para aplicacionss
de hoja superior de pafiales desechables, estas aberturas
verfan t{picamente en cuanto a tamafio entre aproximadamente

\@S
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