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Solicitud de Patente “ARTICULOS DE CARTON DE BAJA
DENSIDAD"

Solicitante: INTERNATIONAL PAPER COMPANY.
Resolucion No. 4721 del 27 de febrero de 2006
Recurso de reposicién

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, mayor de edad, domiciliado en
Bogota D.C., identificado con la cédula de ciudadania No. 80.410.337 de
Usaquén, y Tarjeta Profesional de Abogado No. 57.492 del Consejo Superior
de la Judicatura, actuando en nombre y representacién de la sociedad
INTERNATIONAL PAPER COMPANY (copia anexa de la sustitucion),
sociedad constituida y existente de conformidad con las leyes de Estados

- Unidos de América, estando dentro del término legal, respetuosamente
'. manifiesto que interpongo-REGURSO DE REPOSICION ante su Despacho
contra la Resolucién No. 4721 del 27 de febrero de 3006 (la “Resolucién’ °
4721%), notificada por edicto desfijado el 6 de abril de 2006, para que la
Resolucién 4721 sea revocada y, en su lugar la Division de Nuevas
Creaciones continte con el tramite de la referencia.

Ta Y SHS DE BOOOTS
ENCARGADA

LLA LAISECA

A
NOTARIA C

Fundamento mi actuacién en los siguientes:
1. HECHOS

11. El 26 de enero de 2001, INTERNATIONAL PAPER COMPANY
present6 la solicitud internacional PCT/US01/02777 cormespondiente a
la invencién “Low Density Paperboard Articles”, es decir “ARTICULOS
DE CARTON DE BAJA DENSIDAD".
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1.2.

1.3.

1.4,

1.5.

1.6.

1.7.

El 2 de agosto de 2001, la OMP! hizo la publicacién internacional bajo
el tratado PCT, correspondiente a la solicitud PCT/US01/02777.

El 26 de julio de 2002, mi poderdante solicitd a la Superintendencia de
Industria y Comercio la entrada en fase nacional de una patente PCT
para “ARTICULOS DE CARTON DE BAJA DENSIDAD", y adjunté los
documentos minimos requeridos en la ley para tal efecto.

Mediante Oficio No. 14323 del 29 de agosto de 2002, la Divigién de
Signos Distintivos consider6 que:

“La solicitud no puede tratarse como una solicitud internacional que entra
a fase nacional, puesto que la fecha de presentacién de la solicitud
internacional es la del 26 de enero de 2001, fecha en la cual Colombia no
pertenecia al PCT y por lo tanto no podia ser designada dentro de los
estados contratantes. La solicitud podrd tratarse como una solicitud
nacional, si desea continuar con este trdmite debe cumplir con los
requisitos estipulados en la legislacion.”

Por memorial radicado el 25 de octubre de 2002, mi poderdante
manifestd estar de acuerdo con la observacibn de la

Superintendencia, por 1o que aceptd cambiar la solicitud PCT en fase
nacional, por una solicitud de patente nacional.

El 10 de noviembre de 2005, por Oficio 10827, la Divisiébn de Nuevas
Creaciones emitid su informe sobre el examen de fondo, de acuerdo
con lo previsto en el articulo 45 de la Decisién 486 de 2000 del
Acuerdo de Cartagena (la “Decision 486°). En el Oficio 10827, la
Division de Nuevas Creaciones hizo observaciones sobre (i) la claridad
de la descripcion y reivindicaciones y (ii) la determinacién del estado
de la técnica y la novedad de la invencién solicitada.

El informe fue notificado el 17 de noviembre de 2005 al doctor Ramiro
Castro Duque, apoderado de INTERNATIONAL PAPER COMPANY.

E.Mail:bricas @brigardycastro.com.co
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1.8.

2.1.

Sin embargo, el doctor Ramiro Castro habfa fallecido el 30 de octubre
de 2004.

El 27 de febrero de 2006, la Superintendencia decidié negar el
privilegio de patente por considerar que:

“...realizado el examen de fondo, se requiri6 al solicitante en los términos
del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina para que presentara respuesta a las observaciones de cardcter
técnico visibles a folios 219 a 258 del cuademo administrativo,
relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decisién para la concesién de la patente. Frente a
dicho requerimiento no hubo pronunciamiento alguno por parte del
mismo, motivo por el cual es procedente negar el privilegio de patente
solicitado con fundamento en lo dispuesto en el articulo 45 de la decisién
486."

2. MOTIVOS DE INCONFORMIDAD
Indebida notificacién del Oficio 10827

El Articulo 66 del Cédigo de Procedimiento Civil, aplicable al
procedimiento contencioso de conformidad con lo previsto en el
Cdédigo Contencioso Administrativo, claramente establece que: “en
ningin proceso podrd actuar simultineamente mas de un apoderado judicial
de una persona; si en el poder se mencionan varios se considerardé como
principal el primero y los demds como sustitutos en su orden’".

En el presente caso y tal y como aparece en el documento de poder
otorgado por la sociedad INTERNATIONAL PAPER COMPANY, el
poder fue otorgado a varios apoderados, siendo el primero de ellos el
Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE?!, el segundo al Dr. HECTOR GOMEZ
MEJIA, y en consecuencia, de conformidad con la norma transcrita, el
apoderado principal era el primero de ellos, y sustituto, el segundo.

TA Y SEIS DE BOGOTA
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El oficio No. 10827 del 10 de noviembre de 2005 fue notificado al Dr.
RAMIRO CASTRO DUQUE?, quien figura como apoderado principal
en el documento de poder respectivo. No obstante, para el momento
en que se realizd esta notificacion, el Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE?
habla fallecido como se demuestra en el certificado de defuncitn
anexo, y por consiguiente, este Despacho debid notificar al Dr.
HECTOR GOMEZ MEJIA, quien figuraba como primer apoderado
sustituto de la sociedad INTERNATIONAL PAPER COMPANY, en el
documento de poder respectivo, y no al Dr. RAMIRO CASTRO
DUQUET?, de conformidad con lo previsto en los Articulos 43 y s.s. del
Cbdigo Contencioso Administrativo.

El Articulo 48 del Codigo Contencioso Administrativo establece que:
“Sin el lleno de los anteriores requisitos no se tendrd por hecha la
notificacion ni producird efectos legales la decisién, a menos que la parte
interesada, ddandose por suficientemente enterada, convenga en ella o utilice
en tiempo los recursos legales”.

Siendo entonces la notificacion al Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE
irregular, en la medida en que debié notificarse al apoderado sustituto
por falta definitiva del principal, el oficio respectivo no puede tenerse
por notificado, y por consiguiente, no puede producir efecto alguno,
como se le otorga en |a resolucién recurrida.

Asl las cosas y teniendo en cuenta que la notificaciéon realizada del
Oficio 10827 no tiene efecto alguno, tampoco debe aplicarse la
consecuencia derivada del Articulo 45 de la Decision 486 de la
Comunidad Andina de Naciones, que aplica la Resolucién No. 4721
del 27 de febrero de 20086, por cuanto la razén por la cual no se le dio

respuesta a los requerimientos citados en dicho oficio, se debi6 a una
indebida notificacion.

Por lo tanto, por este medio me doy por notificado del Oficio 10827, en
representacion de INTERNATIONAL PAPER COMPANY, de

|

E.Mail:bricas @brigardycastre.com.co
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22.

2.2.1.

2.2.2.

2.3.

conformidad con el documento de sustitucidbn que presento con este
escrito, y procedo a dar respuesta a las observaciones de la Division
de Nuevas Creaciones, como se indica a continuacién:

Claridad de la solicitud.

Con respecto a la claridad de la solicitud, la Division de Nuevas
Creaciones hace las siguientes observaciones, que procedemos a
contestar:

El Oficio 10827 afirma que: “la descripcion no se puede aceptar, toda vez
que emplea unidades de medida que no estan contemplados (sic) en el sistema
internacional de unidades”,

Para atender el comentario del sefior Examinador, presentamos con
este memorial una nueva descripcion que emplea unidades de medida
que estan contempladas en el sistema interacional de unidades.

El Oficio 10827 afima que: “E! capitulo reivindicatorio no se puede
aceptar toda vez que emplea unidades de media que no estdn contemplados
(sic) en el sistema internacional de medidas"'.

Para atender el comentario del sefior Examinador, presentamos con
este memorial un nuevo capltulo reivindicatorio, que emplea unidades
de medida que estdn contempladas en el sistema internacional de
unidades.

Determinacién del Estado de la Técnica y evaluacion de los requisitos
de patentabilidad.

Al determinar el estado de la técnica, la Division de Nuevas Creaciones
determind que la fecha que debe tomarse en cuenta es el 26 de julio de
2002, y encontrd que antes de esa fecha: “...habian sido publicados los
documentos que se enumeran en la siguiente tabla, los cuales se relacionan con

&
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articulos de carton de baja densidad. De acuerde con el articulo 16 se determinG el
estado de la técnica y se encontro el siguiente antecedente:

No. | Documento Thulo Fecha de
Publicacién

D1 | WO 01/54988 | Low Density paperboard articles 2001.08.02

(. . -) "

Al evaluar la novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial de la invencion
“ARTICULOS DE CARTON DE BAJA DENSIDAD", la Divisién concluye que:
“para la fecha de presentacion de la solicitud colombiana, el documento DI WO
01/54988 publicado en agosto de 2001 revela completamente lo mismo que el
solicitante presento para Colombia. Por tanto, no existe novedad alguna en la
presente solicitud.”

A LAISECA

A 'Y SEIS Dt BOGOTA

%
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En efecto, la publicacion WO 01/549888 citada por la Division para efectos de
determinar el arte previo obviamente se refiere al mismo objeto de la
invencion que se tramita en este expediente, por que se trata de |a misma
invencién. Sin embargo, tal publicacion WO 01/54988 no afecta, como
quedard explicado mas adelante, la novedad de la patente para
‘ARTICULOS DE CARTON DE BAJA DENSIDAD"®, tramitada bajo este
expedients, pues esa publicacidbn comresponde a uno de los eventos
expresamente previstos en el articulo 17 de la Decision 486, en los que la
divulgacién ocurrida dentro del afio presente*a la fecha de presentacion de la
solicitud no afecta la patentabilidad.)Lo anterior como se explica a
continuacion: ‘

La publicacion WO 01/54988 que la Divisibn cita, comesponde a la
publicacion que hizo la OMPI, bajo el PCT, de la solicitud de patente
interacional No. PCT/US01/02777. Esta solicitud PCT/US01/02777 fue la
solicitud intemnacional que sirvid de base a la solicitud inicial de
INTERNATIONAL PAPER COMPANY, para entrar en fase nacional en
Colombia bajo el PCT, tal como se evidencia en el petitorio, con sello de
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radicacion del 26 de julio de 2002, y de la copia simple de la publicacién
internacional realizada por la OMPI, en donde se puede apreciar el nimero
de la solicitud intemacional PCT/US01/02777.

Es importante tener en cuenta que el 29 de agosto de 2002, por Oficio
14323, la Division de Nuevas Creaciones manifestd a INTERNATIONAL
PAPER COMPANY que solo podia proceder con el tramite de la solicitud
como una solicitud nacional, y no como una solicitud en fase nacional de)
PCT. Lo anterior, teniendo en cuenta que para la fecha en que
INTERNATIONAL PAPER COMPANY presentd la solicitud intemacional
PCT/US01/02777, Colombia todavia no era parte del tratado por lo que no
era posible que fuera incluida dentro de los palses designados.

1A Y 58S Df SOG@TA

FALLA LAISECA

Como consecuencia de esta observacidn de la Divisidbn, INTERNATIONAL
PAPER COMPANY accedi6 a continuar con el trdmite como una_solicitud
nacional y no como una solicitud en fase nacional del PCT.

5

De manera que la publicacion WO 01/54988 que la Division cita como
antecedente, en el Oficio 10827, comesponde precisamente a la publicacion
de la solicitud intemacional PCT que iniciaimente dio origen a la solicitud
colombiana. Esta dltima, repétimos. se inici6 como una patente en fase
nacional bajo el PCT, para posteriormente tramitarse como solicitud nacional,
por indicacién que la misma Superintendencia hizo a INTERNATIONAL
PAPER COMPANY.

Sin embargo, la Superintendencia no tomé en cuenta los hechos anteriores, y
concluyd, ermrdneaments, que la publicacidn WO 01/54988 afecta la novedad
de la solicitud nacional para la invencién “ARTICULOS DE CARTON DE
BAJA DENSIDAD", tramitada en expediente 02-64949.

El articulo 17 de la Decisién 486, dispone:

“Para efectos de determinar la patentabilidad, no se tomard en consideracién la
divulgacion ocurrida dentro del afio precedente a la fecha e la presentacion de la
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solicitud en el Pais Miembro o deniro del afio precedente a la fecha de prioridad
si ésta hubiese sido invocada, siempre que tal divulgacion hubiera provenido de:

(a) Elinventor o su causahabiente.

(b) Una oficina nacional competente que, en contravencion de la norma que rige
la materia publique el contenido de la solicitud de patente presentada por el
inventor o su causahabiente.

(c) Un tercero que hubiese obtenido la informacion directa o indirectamente del
inventor o su causahabiente.”

La norma transcrita claramente consagra eventos excaepcionales en los que
una divulgacién previa de la materia reivindicada no afecta la patentabilidad
de la invencion. Para que se den los supuestos de hecho que traen como
consecuencia que no se afecte la patentabilidad de una invencién con una

divulgacién en particular, es necesario que se cumplan los siguientes
requisitos:

(i) Que [a divulgacién haya ocurrido dentro del afio precedente a la fecha
de presentacion de la solicitud, o de la prioridad (de ser el caso) y:

(i) Que la divulgacion hubiese provenido del inventor o su causahabients;
o

(i) Que la divulgacién hubiese provenido de una oficina nacional
competente que la hubiere publicado en contravencion de las normas
aplicables; o

(iv) Que la divulgacion hubiese provenido de un tercero que hubiese
obtenido la informacién directa o indirectamente del inventor o su
causahabiente.

Los requisitos (ii), (iii) y (iv) no deben ser concurrentes. Es decir, basta que
se presente uno de los tres para que, sumado al requisito descrito en (i), se
configure el evento excepcional en el que una divulgacién en particular no
afecta la patentabilidad de clerta invencion.

En el caso que nos ocupa se cumple el requisito descrito en (i) asl como los
requisitos descritos en (ii) y (iv), por lo que se configura el evento excepcional

g

FALLA LAISECA
ARENTA Y SEIS OE
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en e que la divulgacion realizada por la OMP| mediante la publicacion WO
01/54988 no afecta la patentabilidad de cierta invencion. Lo anterior como se
explica a continuacién.

(i) Que la divuigacién haya ocurrido dentro del afio precedente a la fecha
de presentacién de la solicitud, o de la prioridad (de ser el caso).

INTERNATIONAL PAPER COMPANY presentd su solicitud de patente el 26
de julio de 2002. Esta fecha es la misma que la Divisidn consider6 para
determinar el arte previo.

De manera que el afio precedente a la fecha de presentacion de la solicitud
es, en este caso, el affo que se inicia el 26 de julio de 2001 y termina el 26 de
julio de 2002.

Para los efectos previstos en el articulo 17 de la Decisibn 486, una
divulgaciéon ocurrida en ese periodo no afecta la patentabilidad de una
invencién, siempre que la divulgacion esté en uno cualquiera de los casos
previstos en los literales a), b) y c) del articulo.

ALLA LAISECA
NOTARIA TA Y SEIS OF BOGATY

En este caso, la publicacion WO 01/54988 se realiz6 el 2 de agosto de 2001,
fecha que esta dentro del periodo de un (1) afio que empieza el 25 de julio de
2001 y termina el 26 de julio de 2002, como se evidencia en el siguiente
grafico:

Término de Un (1) afio
26/07/01 02/08/2001 26/07/2002
Inicia afio Pub WO 01/54988 Solicitud Colombiana

Precedente

Por lo tanto, la publicacion WO 01/54888 cumple con el primer supuesto
previsto en el articulo 17 para ser una divulgacibn que no afecta la
patentabilidad de la invencién denominada “ARTICULOS DE CARTON DE
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BAJA DENSIDAD", ya que se llevt a cabo dentro del afio precedente a la
fecha de la solicitud.

(i) Que la divulgacién hubiese provenido del inventor 0 su causahabiente;

Como quedd explicado atrés, la publicacion WO 01/54988 que la Divisién
cita, cormmesponde a la publicacion que hizo la OMPI, bajo el PCT, de la
solicitud de patente intemacional No. PCT/US01/02777. La solicitud
PCT/US01/02777 fue presentada por INTERNATIONAL PAPER COMPANY,
es decir, por el mismo solicitante de la patente nacional que se tramita en
expediente 02-064949.

LAISECA

INTERNATIONAL PAPER COMPANY es el causahabiente de los inventores,
tal como consta en el expediente administrativo. Por lo tanto, la publicacion
WO 01/54988 es una divulgacion que proviene del causahabiente de los
inventores, pues fue precisamente INTERNATIONAL PAPER COMPANY
quien inicié ante la OMPI la solicitud intemacional No. PCT/USQ01/02777, que
posteriormente serla divulgada, conforme a los términos del PCT, en la
publicacion WO 01/54988.

A

,-f

pOS
WOTARIA

TA Y SES Dt BOGQTA

De acuerdo con lo anterior, la publicacion WO 01/54988 cumple con el
segundo supuesto previsto en el articulo 17 para ser una divulgacién que no
afecta la patentabilidad de la invencién denominada "ARTICULOS DE
CARTON DE BAJA DENSIDAD", pues proviene del causahabiente de los
inventores.

(i) Que la divulgacién hubiese provenido de un tercero que hubiese
obtenido la_informacién directa o _indirectamente del inventor o su
causahabiente.

A pesar de que el andlisis realizado atras serfa suficiente para concluir que la
publicacibn WO 01/54988 no afecta la patentabilidad de ia invencién,
pasamos a analizar como en este caso también se cumple con el requisito
previsto en el literal ¢} del artfculo 17 de la Decisién 486.
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Esta ya probado y explicado que la publicacién WO 01/54988 comesponde a
la publicacién que hizo la OMPI, bajo el PCT, de la solicitud de patente
interacional No. PCT/US01/02777. También es evidente que la solicitud
PCT/US01/02777 fue presentada ante la OMPI por INTERNATIONAL
PAPER COMPANY, es decir, por el mismo solicitante de la patente nacional
que se tramita en expediente 02-064949.

Se dijo también que INTERNATIONAL PAPER COMPANY es el
causahabiente de los inventores, tal como consta en el expediente

administrativo. g
<

El 29 de agosto de 2002, mediante Oficio 14323, la Division considerd que ‘-j 3

“La solicitud no puede tratarse como una solicitud internacional que entra a fase < a

nacional, puesto que la fecha de presentacién de la solicitud internacional es la del < >

26 de enero de 2001, fecha en la cual Colombia no pertenecia al PCT y por lo tanto
no podia ser designada dentro de los estados contratantes. La solicitud podrd
tratarse como una solicitud nacional, si desea continuar con este trdmite debe
cumplir con los requisitos estipulados en la legislacion. ™

SA
A

RO
MOIARIA

De la anterior consideracién se desprende que, en lo que respecta a la
solicitud tramitada por la Superintendencia, en expediente 02 64949, la OMPI
era totalmente ajena, es decir, que se trataba de un tercero respecto del
tramite de la solicitud colombiana, ya que, para el momento en que se
presentd la solicitud intemacional, “...Colombia no pertenecia al PCT y por lo
tanto no podia ser designada dentro de los estados contratantes...”

Al ser la OMPI un_tercero respecto del tramite que se adelantaba en
Colombia, la publicacién WO 01/54988 hecha por la OMPI es una divulgacién
que proviene de un tercero. Este tercero (la OMPI) obtuvo la informacién del
causahabiente de los inventores (INTERNATIONAL PAPER COMPANY),
pues fue esta compaiila quien inici6 ante la OMPI la solicitud intemacional
No. PCT/US01/02777, suministrandole por lo tanto la informacién que fue
posteriormente publicada.
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De acuerdo con lo anterior, la publicacion WO 01/54988 cumple también con
el supuesto previsto en el literal c) del articulo 17 para ser una divulgacién
que no afecta la patentabilidad de la invencién denominada "ARTICULOS DE
CARTON DE BAJA DENSIDAD", pues es una divulgaciéon que proviene de
un tercero que obtuvo la informacién directamente del causahabiente de los
inventores.

En conclusién, la publicacion WO 01/54988 citada por la Superintendencia
como un antecedente que afecta la novedad de la invencion es, en los
terminos del articulo 17 de la Decisién 486, una divulgacién que no afecta la
patentabilidad de la invencién denominada “ARTICULOS DE CARTON DE
BAJA DENSIDAD" por cumplir con los requisitos previsto en la norma para tal
efecto.

RBNTA Y SEIS De 50681

FALLA LAISECA

Habiendo quedado asl superados las observaciones de la Divisibn, que
resultaron del estudio de fondo, debe necesariamente esa Superintendencia
revocar la Resolucién 4791 del 27 de febrero de 2006 para seguir adelante
con el tramite y emitir una decisién final y proceder a otorgar el privilegio de i
patente para la invencién denominada “ARTICULOS DE CARTON DE BAJA
DENSIDAD"®, teniendo en cuenta que en su momento la Division no hizo
observaciones adicionales, en aplicacién de! articulo 45 de la Decisidn 486.

3. FUNDAMENTOS DE DERECHO

Fundamento este recurso en la Decision 486 de 2000, articulos 14, 16, 17 y
45,

4, PRUEBAS

Solicito que se tengan como prueba, las siguientes:
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41 Documentales

Anexo 1 — Copia autenticada del certificado de defuncién del doctor Ramiro
Castro Duque, en el que consta que la prueba de su decaso fue el 30 de
octubre de 2004.

Anexo 2 — Sustitucibn a quien firma este memorial, del poder conferido al
doctor Héctor Gomez por INTERNATIONAL PAPER COMPANY.

Anexo 3 - Nueva descripcibn que emplea unidades de medida que estan
contempladas en el sistema intemacional de unidades.

Anexo 4 - Nuevo capitulo reivindicatorio, que emplea unidades de medida
que estan contempladas en el sistema intemacional de unidades

Anexo 5 - Copia de la publicacion WO 01/54988 realizada por la OMPI el 2
de agosto de 2001, comespondiente a la solicitud internacional
PCT/US01/02777 presentada por INTERNATIONAL PAPER COMPANY.,

42 Otras

Solicito tener como prueba el petitorio presentado por INTERNATIONAL
PAPER COMPANY el 26 de julio de 2002, en el que consta que la solicitud
se presenté iniciaimente como una solicitud para entrar en fase nacional bajo
el PCT, relacionada con la solicitud intemacional PCT/US01/02777, asl como
los deméas documentos que obran en el expediente administrativo 02 64949,

5. PETICION

Con base en los fundamentos de hecho y de derecho aqul expuestos solicito
a ese Despacho: (i) revocar en su totalidad la Resolucién No. 4721 del 27 de
febrero de 2006 y (ii) proceder con el tramite de la solicitud de patente para
emitir una decisién de fondo conforme a las respuestas de INTERNATIONAL
PAPER COMPANY a las observaciones del sefior examinador.

A LAISECA
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) Drigard & Castro Apartado 3892
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Tel. Conm. 3802200
Tel/Fax: (57.1) 2027976
Expediente No. 02 064949 (57.1) 3802700

Pigina 14 E.Mail:bricas @ brigardycastro.com.co

. 6. COMUNICACIONES Y NOTIFICACIONES
Recibiré notificaciones y comunicaciones en relacién con este asunto, en la

Secretaria de ese Despacho y en la Carrera 7 No. 16 - 56 de Bogota, Telefax
No. 2827976

Del Serior Superintendente, respetuosamente,

vIn /,// /é-—

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
C.C. No. 80.410.337 de Usaquén
T.P. No. 57.492 del C.S.J.

JPC:MFC:yb

PAPERJPCINDEBIDA/17/04/06
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Drigard & Castr Apartado 3692
Abogados

Cra. 7 16-56
Bogota - Colombia 8.A.

Tel. Conm. 3802200
Tel/Fax: (57.1) 2827976
AS: 88.631 (57.1) 3802700

E.Mail:bricas @brigardycastro.com.co

Seilores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

REF.: Expediente No. 02 064.949
Solicitante: INTERNATIONAL PAPER COMPANY

HECTOR GOMEZ MEJIA, mayor de edad y vecino.de esta ciudad, identificado como
aparece al pie de mi fima, en mi calidad de Apoderado General de
INTERNATIONAL PAPER COMPANY

Manifiesto por el presanl:e que SUSTITUYO el Poder conferido en el abogado JUAN
PABLO CADENA SARMIENT O, también mayor de edad y vecino de esta ciudad,
identificado como;aparece el pie de su fima, para que achie ante esa Divisién en las
diligencias que seg adelantan dentro del expediente de la referencia.

El apoderado sustml'li'qu‘eda ampliamente facultado para intervenir ante esa Division;
presentar solicitudes, modificaciones, y afectaciones; presentar oposiciones; presentar
objeciones; presentar demandas de cancelacion; interponer y presentar recursos;
pagar; nofificarse; desistir, conciliar y transigir; renunciar; sustituir y reasumir este
Poder; y en general adelantar todas las actuaciones requeridas para la defensa y
efectividad de los intereses de mi representada.

Ruego se le reconozca personeria en 10s términos de esta sustitucion.
Respetuosamente,

C.C. No. 22720 de Bogotﬂ
T.P. 19436 del C.S.J.

ACEPTR:

bl
CADENA SAR'MENTO

C.C. No. 80.410.337 de Usaquén
T.P. 57482 del CS.J.
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ARTICULOS DE CARTON DE BAJA DENSIDAD

CAMPO DE LA INVENCION

Esta solicitud es una continuacién en parte de la solicitud co-pendiente
provisional Sefie No. 60/178,214, presentada en Enero 26, 2000.

Esta invencion se relaciona generaimente con la produccidon de
articulos a partir de papel y cartdon de baja densidad y con articulos aislados
elaborados a partir de ellos, y en particular, se relaciona con copas

elaboradas de papel y carton de baja densidad
ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA INVENCION

Las copas y recipientes aislantes se usan ampliamente 'para servir
bebidas calientes y frias y otros articulos de alimentos. Dichos articulos
pueden elaborarse a partir de una variedad de materiales que incluyen
espuma de poli estireno, recipientes de doble pared, y recipientes de
multiples capas a base de papel tales como recipientes de cartdbn que
contienen una capa exterior de espuma. Los recipientes a base de papel son
a menudo mas deseables que los recipientes elaborados a partir de
materiales a base de estireno debido a que los materiales a base de papel
son generaimente més tratables para el reciclado, son biodegradables y
tienen una superficie mas aceptable para impresién. Sin embargo, los
recipientes a base de papel de miltiples capas y multiples paredes son
relativamente costosos de fabricar comparados con articulos a base de
espuma de poli estireno y a menudo no exhiben comparables propiedades
aislantes. Los recipientes de cartén que tienen una capa aislante de espuma
exterior son generalmente menos costosos de producir que los recipientes de
doble pared, pero la superficie exterior es menos compatible con la

impresién.



Se ha hecho intentos por mejorar algunas propiedades del papel
mediante la incorporacion de microesferas expandibles asl como no
expandibles dentro del papel. Por ejemplo, la Patente U.S. No. 3,556,834 de
Meyer describe la produccién de productos de papel para libros, revistas, y
similares donde las microesferas no expandibles se incorporan dentro de un
suministro de elaboracién de papel el cual se fooma entonces en un sustrato
y se seca. Las microesferas se expanden bajo el secado para producir una
hoja que se dice que tiene mejorada rigidez y calibre. Sin embargo, la
patente '934 tiene que ver con papel de peso base relativamente bajo no
adecuado para la fabricaciéon de recipientes aislantes, no hace mencion del
uso del producto en la fabricacidn de recipientes de cartén que tienen
propiedades aislantes, y no proporciona enseflanzas respecto a como se
puede producir un producto tal en forma tal de permitir el uso del producto en

la fabricacién de recipientes aislantes tales como copas y similares.

De acuerdo con lo anterior, continua la necesidad de materiales a
base de papel que tengan buenas propiedades aislantes y que puedan
producirse en una base competitiva con articulos a base de espuma de poli

estireno.
RESUMEN DE LA INVENCION:

La presente invencién estd dirigida a un material de cartdon de baja
densidad para uso en la produccién de recipientes aislantes tales como
copas de papel. En general, el material de cartbn comprende un sustrato de
cartdon que incluye microesferas expandibles y tiene un peso base adecuado
para |a fabricacién de un recipiente aislante tal como copa de papel, en cuyo
caso el cartén tiene preferiblemente un peso base que varia dentro del rango
de desde alrededor de 0,33 hasta alrededor de 0,38 kg/mZ. El cartén de baja



densidad de acuerdo con la invencion incorpora desde alrededor de 0,25 a
10 % en peso (en una base seca) de microesferas expandibles y tiene una
densidad evidente relativamente baja que varia dentro del rango de desde
alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0,6 kg/m*mm y un calibre relativamente
alto que varia dentro del rango de desde alrededor de 0,8 hasta alrededor de
0,88 mm. Estas propiedades son especiailmente bien adecuadas para
productos de cartdn -usados para la fabricacidn de copas, particularmente
copas dimensionadas para contener 473,2 cm® (Didmetro base intemo = 5,7
cm). Sin embargo, debera apreciarse que el cartdn de baja densidad de
acuerdo con la invencién puede encontrar utilidad en un amplio rango de
aplicaciones y dimensiones del producto donde propiedades de baja

densidad/aislamiento térmico son deseables.

En las aplicaciones de copas donde el producto se pretende para
contener un liquido, se prefiere incluir en la superficie del cartén para
contacto con el liquido un revestimiento de barrera adecuado para bloquear
el pasaje de liquido dentro del carién. Un revestimiento de polietileno de baja
densidad se prefiere para este propésito.

Para copas y recipientes pretendidos para fluidos calientes, es
generalmente necesario Onicamente revestir la superficie del cartén a ser
usado al interior del recipiente, y para fluidos helados (es decir, bebidas
heladas o frias) donde existe condensacion exterior, revestir ambas

superficies.

Para cartén de papel de acuerdo con la invencién dentro de los
anteriormente mencionados rangos de densidad y calibre para fabricacién de
copas, se prefiere que el cartén también se forme en forma tal de exhibir un
promedio (es decir, un promedio de MD y CD) resistencia de unién intema de

por lo menos alrededor de 0,14 m-N. Esta minima uniéon intema

b2 44



conjuntamente con otras propiedades del cartén se considera necesaria con
el fin de que el cartdn puede convertirse exitosamente en formas de copas y
articulos similares sin significativos efectos adversos causados por las
operaciones de conversidn. Entre estos efectos adversos estan los
denominados "combas" que pueden aparecer a lo largo de la altura de una
copa durante el proceso de formacién de la copa donde el cartén revestido
de polietiieno desarmolla pequefias deformaciones similares a una onda
cuando una preforma se envuelve alrededor de un mandril para formar una

pared de copa.

Otros factores que se consideran que influyen en el desarrolio de
combas durante las operaciones de conversion inciuyen el método de aplicar
el revestimiento en el cartdén y el peso del revestimiento. Consecuentemente,
para condiciones convencionales de revestimiento de polietileno extrudido
(velocidad y peso) la unién interna promedio minima de 0,14 m-N se
considera necesaria para apropiada conversion, mientras que la disminucion
de la velocidad de extrusién en 25 por ciento por debajo de la velocidad
convencional o el incremento en el peso del revestimiento en la vecindad de
alrededor de 50 por ciento por encima del peso convencional permitird
ordinariamente una comrespondiente reduccién en la unidn interna minima
promedio de hasta alrededor de 0,11 m-N.

De acuerdo con un aspecto de la invencion, la superficie de cartén de
baja densidad tiene una rugosidad sustanciaimente mayor que el lote de
copas convencional en la escala de suavidad Sheffield la cual, bastante
sorpresivamente, da como resultado una incomparable calidad de impresion
en una operacion de flexo impresion. Consecuentemente, para un tipico
cartdbn de baja densidad de acuerdo con la invencion adecuado para
elaboracion de copas, la superficie no revestida del cartén exhibe una

suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de 300SU y una suavidad



PPS10 a o por debajo de alrededor de 6,5 micrometros.

El cartbn de baja densidad de la invencidon contrasta con el lote de
copas convencional el cual es satinado para proporcionar, entre otras cosas,
una densidad mucho mayor del orden de 0,72-0,78 kg/m%mm, un calibre
mucho menor en el rango de 0,5 mil, y una superficie asociada relativamente
suave en el rango de desde alrededor de 160 hasta alrededor de 200 SU
considerada necesaria para aceptable calidad de impresion. Este carton de
mayor densidad/ menor calibre tiene el efecto de incrementar la

conductividad térmica del cartén (es decir, aislamiento disminuido).

En otro aspecio, la invencién proporciona un método para elaborar un
material de cartén de baja densidad adecuado para uso en la produccién de
recipientes aislantes tales como copas. El método incluye proporcionar un
suministro de elaboracién de papel que contiene fibras celulésicas, y desde
alrededor de 0,25 hasta alrededor de 10% en base de peso de microesferas
expandibles, preferiblemente desde alrededor de 5 hasta alrededor de 7% en
peso, formar un sustrato de carton de papel del suministro de elaboraciéon de
papel en una maquina de elaboracién de papel, y secar y satinar el sustrato
hasta una densidad evidente que varia dentro del rango de desde alrededor
de 04 hasta alrededor de 0,6 kg/m¥mm, més preferiblemente desde
alrededor de 0,42 hasta alrededor de 0,6 kg/m%mm, y un calibre de desde
alrededor de 0,6 hasta alrededor de 0,88 mm, mas preferiblemente aan
desde alrededor de 0,7 hasta alrededor de 0,88 mm.

En aln otro aspecto, la invencién proporciona un método para
elaborar recipientes aislados tales como una copa de papel a partir de un
material de cartén de papel. El método incluye proporcionar un suministro de
elaboracion de papel que contiene fibras celulésicas y desde airededor de 25

hasta alrededor de 10 % en peso en base seca expandida de microesferas,



preferiblemente desde alrededor de 5 hasta alrededor de 7 % en peso, que
forma un sustrato de cartén de papel a partir de suministro de elaboracion de
papel en una maquina de papel, y secar y satinar el sustrato hasta una
densidad evidente que varfa dentro del rango de desde airededor de 0.4
hasta alrededor de 0,6 kg/m%mm, mas preferiblemente desde alrededor de
0,42 hasta alrededor de 0,8 kg/m%mm, y un calibre de desde alrededor de
0.8 hasta alrededor de 0,88 mm, mas preferiblemente adn desde alrededor
de 0,7 hasta alrededor de 0,88 mm, una unién intema de por lo menos
alrededor de 0,11 m-N, preferiblemente por lo menos alrededor de 0,14 m-N,
y una suavidad Sheffield de o por encima de alrededor de 300 SU, y
posteriormente formar el en un recipiente tal como una copa de papel que
incluye el sustrato de cartén de papel por lo menos para la porcién de pared

lateral de la copa.

Los sustratos de cartbn de papel elaborados de acuerdo con la
invencién exhiben propiedades aislantes incrementadas en comparacion con
los sustratos convencionales de cartén de papel de pliegue (nico y son
significativamente menos costosos de producir que los productos de papel de
cartdon de multiples capas o los productos de papel de cartdn que contienen
un revestimiento exterior de espuma. El material de cartén de baja densidad
puede consecuentemente convertirse en copas y otros recipientes aislados
en equipo de procesamiento convencional con minima pérdida en la
velocidad de la maquina, y una tendencia reducida a formar combas y otras

irregularidades en las operaciones de conversién.

Una caracteristica clave de la invencidén es el uso de microesferas
expandibles en el suministro de elaboracién de papel y un cartén resultante
de densidad relativamente baja/alto calibre que contiene las esferas
expandibles. Aunque la presencia de microesferas en el suministro de

elaboracion de papel se ha considerado que afecta adversamente las



propiedades fisicas de los materiales resultantes para algunas aplicaciones
de uso final, se ha encontrado ahora que produciendo los materiales de
acuerdo con la invencién, el cartén resultante puede convertirse faciimente
en recipientes tales como copas aislantes. Sin desear estar unido por una
teorla, se considera que los productos de cartdn adecuados de papel aislante
que tienen las propiedades de resistencia requeridas para las operaciones de
conversién de copas pueden producirse incrementando significativamente el
calibre del material y disminuyendo la densidad (comparado con los
productos de cartén convencionales) mientras se mantiene una unién intema

relativamente alta.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los anteriores y otros aspectos y ventajas de la invencién serdn
adicionaimente evidentes mediante la referencia a la siguiente descripcién
detallada de las modalidades preferidas cuando se consideran en conjuncién

con los dibujos que se acompafian en los cuales:

La Figura 1 la cual es una representacion gréfica del flujo de calor de
pared versus la cantidad de tiempo que una copa que contiene agua a 88°C

puede mantenerse;

la Figura 2 es una vista diagramatica en perspectiva de una copa de

cartén de papel aislado elaborada de acuerdo con la invencion;

la Figura 3 es una vista en seccién transversa de una porcién de pared

de una copa de cartén de papel elaborada de acuerdo con la invencion;

la Figura 4 es una vista en seccién transversal de una conexién entre

una porcién inferior y una porcién de pared lateral de una copa de acuerdo
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con la invencién; y

la Figura 5 es una vista en seccién transversal de una porcidn de

pared del borde superior de una copa de acuerdo con la invencion.
DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS:

Los recipientes aislantes tales como copas se usan ampliamente para
dispensar bebidas calientes y frias. Los sustratos de carion de papel
revestidos con una capa aislante a menudo proporcionan aceptables
propiedades aislantes, sin embargo, la capa exterior es usualmente una capa
polimérica termopléstico espumada que eleva el costo y es dificil de imprimir.
Los recipientes de cartén de papel comugado y de doble pared también
proporcionan generaimente adecuadas propiedades aislantes, pero son mas
complejos y costosos de fabricar que los recipientes de un (nico pliegue.
Hasta ahora, ha sido dificil producir un recipiente aislante econdémico
elaborado sustancialmente de cartén de papel que tenga la resistencia
requerida para capacidad de conversién, exhiba propiedades aislantes, y

contenga una superficie que sea receptiva a la impresion.

La invencidn proporciona un material de cartén de baja densidad
mejorado que tiene propiedades aislantes adecuadas para recipientes de
bebidas calientes y frias, y el cual tiene las propiedades de resistencia
necesarias para la conversion a copas en una operacion de formacion de

copas.

El material de cartdon de baja densidad se elabora proporcionando un
suministro de elaboracion de papel que contiene fibras de madera dura,
fibras de madera suave, 0 una combinacién de fibras de madera sura y fibras

de madera suave. Un suministro preferido de elaboracién de papel contiene
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desde alrededor de 60 hasta airededor de 80 por ciento en peso en base
seca de fibras de madera dura y desde airededor de 20 hasta alrededor de

40 por ciento en peso en base seca de fibra de madera suave.

Preferiblemente, las fibras son a partir de pulpa kraft de madera dura y
pulpa kraft de madera suave blanqueada. El suministro también contiene
desde alrededor de 0,25 hasta alrededor de 10 por ciento en base de peso
seco de microesferas expandibles, preferiblemente en un estado no
expandido. Mas preferiblemente, las microesferas comprenden desde
alrededor de 5 hasta alrededor de 7 por ciento en peso del suministro en una
base seca. Otros materiales convencionales tales como rellenadores de
almidén, quimicos de dimensionado y polimeros de reforzamiento pueden
incluirse también en el suministro de elaboracién de papel. Entre los
rellenadores que pueden usarse estan los pigmentos organicos @ inorganicos
tales como, a modo de ejemplo Gnicamente, las particulas poliméricas tales
como latex de poli estireno y poli metil metacrilato, y minerales tales como

carbonato de calcio, caolin, y talco.

La produccion de papel que contiene microasferas expandibles se
describe generaimente, por ejemplo, en la Patente de los Estados Unidos
U.S. No. 3,5 56,934 de Meyer, cuya divulgacién se incorpora aqui a modo de
referencia tal como se establece completamente aqul. Adecuadas
microesferas expandibles incluyen particulas resinosas sintéticas que tienen
un centro generalmente esférico que contiene liquido. Las particulas
resinosas pueden elaborarse a partir de metil metacrilato, metil metacrilato,
orto-cloro estireno, poli-orto-cloro-estireno, poli-vinilo-cloruro de bencilo,
acrilonitrilo, cloruro de vinilideno, para-tert-butil-estireno, acetato de vinilo,
butil acrilato, estireno, acido metacrilico, vinilo cloruro de bencilo y
combinaciones de dos o mas de los anteriores. Preferidas particulas

resinosas comprenden un polimero que contiene desde alrededor de 65
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hasta alrededor de 80 por ciento en peso de cloruro de vinilideno,
preferiblemente desde alrededor de 65 hasta alrededor de 75 por ciento en
peso cloruro de vinilideno, y desde alrededor de 35 hasta alrededor de 10 por
ciento en peso de acrilonitrilo, preferiblemente desde alrededor de 25 hasta

alrededor de 35 por ciento en peso de acrilonitrilo.

El centro de las microesferas expandibles puede incluir un agente de
formacién de espuma fluido volatil el cual no es preferiblemente un solvente
para la resina de polimero. Un agente de formacién de espuma
particularmente preferido es el isobutano el cual puede estar presente en una
cantidad que varia dentro de! rango de desde alrededor de 10 hasta
alrededor de 25 por ciento en peso de particulas resinosas. Ante el
calentamiento a una temperatura en el rango de desde alrededor de 80°C
hasta alrededor de 190°C en la unidad de secado de la médquina para la
elaboracién de papel, las particulas resinosas se expanden a un didmetro
que varia dentro del rango de desde alrededor de 0,5 micrometros hasta
alrededor de 50 micrémetros.

La preparacion de pulpa convencional (coccidn, refinacion de
blanqueado, y similar) y los procesos de elaboracion de papel pueden usarse
para formar sustratos de cartén de papel a partir del suministro. Sin embargo,
una caracteristica de la invencion es que el sustrato de baja densidad que
contiene microesferas expandidas se produce preferiblemente en una forma
tal que exhibe una unién interna minima promedio (promedio de unién intema
CD y MD) en conjuncién con su densidad disminuida y calibre aumentado en
relacién con el cartdn de papel convencional usado para la elaboracion de
recipientes aislantes tales como copas de papel. A este fin, aquelios de
experiencia ordinaria saben que varias medidas solas o en combinacién
pueden tomarse para incrementar las propiedades de resistencia de la unién

interna de los sustratos de cartén de papel para un dado peso base. Estas
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incluyen, pero no estan limitadas a, incremento en la adicién de agentes de
resistencia en himedo y/o en seco tales como fomaldehido de melamina,
poli amina-epiclorohidrina, y poliamida-epiclorohidrina para agentes de
resistencia en humedo y en seco tales como almidén, gomas, y
poliacrilamidas para resistencia en seco en el suministro, incremento en la
refinacion de la pulpa, e incremento presionando el sustrato himedo en la
seccion de prensado de la méquina de papel. En adicién a mejorar la unién
intema, incrementar la presion del sustrato también reduce la humedad en el
sustrato y pemmite que el cartdén de papel se seque a una mayor velocidad de

lo que es posible de oira forma.

De acuerdo con la invencién, se prefiere que se tomen medidas
suficientes para mantener una minima unién intema promedio de por lo
menos alrededor de 0,14 m-N. Estas medidas se prefieren, por lo menos con
respecto a lotes de copas que llevan un peso convencional de revestimiento
de barrera aplicado en una forma convencional en una 0o ambas de sus
superficies. Sin embargo, la minima resistencia de unién intema puede
relajarse en alguna medida para los revestimientos de barrera de mayor peso
aplicados en el extremo medio superior del rango convencional de 0,013 a
0,088 mm de espesores de revestimiento. Por ejemplo, en espesores de
revestimiento de barrera por encima de alrededor de 0,038 mm una unién
minima intema de alrededor de 0,11 m-N es considerada suficiente para
aceptable funcionamiento de conversién. Ademas, la reduccibn en la
velocidad del procesamiento de extrusion del orden de alrededor de 25 por
ciento permite la relajacion del requerimiento de la unién intema hasta

alrededor del mismo nivel minimo.

Entre las varias aproximaciones para incrementar la unién intemna
promedio, se prefiere cumplir con el deseado incremento incrementando la

refinacién del suministro de pulpa, incrementar el nivel de aditivos internos de
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almidén y aditivos de resistencia en seco, el prensado en himedo del
sustrato himedo durante la elaboracién de papel hasta un nivel por debajo
de la falla de la hoja, e incremento de la cantidad de almidén y otros
materiales aplicados a la superficie del sustrato de papel tan como se hace,

por ejemplo, en el prensado de dimension.

La inclusiébn de microesferas expandibles en el suministro para la
elaboracion de papel en un estado no expandido tiene el efecto de disminuir
la densidad evidente del cartén seco resultante. Sin embargo, se ha
encontrado que reduciendo la densidad del cartdn de papel mediante la
inclusién de microesferas expandidas afecta adversamente la capacidad de
conversion del cartbn en copas y otros recipientes. De acuerdo con la
invencién, se ha determinado que productos de cartén de papel de baja
densidad que contienen microesferas expandidas producidas en un rango
relativamente estrecho de densidades y calibres en conjuncién con la unién
intema incrementada arriba mencionada proporciona las propiedades fisicas
necesarias para la capacidad de procesamiento en las varias operaciones de
conversion. Dichos cartones exhiben mejorado funcionamiento
significativamente de funcionamiento aislante en comparacién con lotes de
copas convencionales y recipientes de paredes dobles y proporciona
propiedades aislantes comparables a las de recipientes que tienen una capa
exterior de espuma a un costo mucho menor, Por ejemplo, el cartén de baja
densidad de acuerdo con la invencion se ha observado que exhibe un valor R
en la vecindad de 3,68x10° m?°C-h/J comparado con un valor R del orden
de alrededor de 1,47x10"® m?-°C-h/J para lote de copas convencional, todo
mientras exhibe buenas propiedades de capacidad de conversion, calidad de

impresién, y otras ventajas.

Consecuentemente, de acuerdo con una modalidad de la invencién,

un sustrato de carién de papel que contiene microesferas expandibles se
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seca y satina en la maquina para la elaboracién de papel hasta una densidad
evidente que varia éentro del rango de desde alrededor de 0,39 hasta
alrededor de 0,65 kg/m*mm y un calibre del orden de desde alrededor de 0,6
hasta alrededor de 0,875 mm. Como se describi6 amiba, el sustrato
resultante que contiene microesferas expandidas dispersas entre las fibras
se produce preferiblemente a partir de una pulpa y/o suministro tratado con el
fin de causar que el sustrato exhiba una unién intema promedio de por lo
menos alrededor de 0,11 m-N para un cartén revestido mas pesadamente
('es decir, por encima de alrededor de 0,04 mm hasta el maximo de alrededor
de 0,08 mm) y por lo menos alrededor de 0,14 m-N en promedio para cartén
ligeramente revestido (es decir, desde alrededor de 0,01' a 0,04 mm). El
sustrato de cartdbn de ‘papel que contiene microesferas expandidas y que
tiene densidades y calibres por fuera de estos rangos o, alin dentro de ellos,
que tienen una union intema por debajo de airededor de 0,11 m-N, no se
considera adecuado para uso en la formacidbn de copas aislantes

comercialmente.

El enlace superior para el calibre se selecciona para prop"orcionar
sustratos de cartén de papel que pueden convertirse en copas en equipo
existente para la elaboracion de copas con modificaciones uUnicamente

menores o sin modificacién de las maquinas.

En términos de otras propiedades fisicas necesarias para la
elaboracion de copas, los susiratos de cartén de baja densidad de acuerdo
con la invencién tienen ademas preferiblemente una minima resistencia a la
tension tal como se determiné mediante la Prueba Estandar T Tappi de
alrededor de 52,5 N/em, un valor minimo para el alargamiento promedio CD
del sustrato como se determiné mediante la Prueba Estandar T494 Tappi de
alrededor de 3,3 por ciento.

=8
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Es una caracteristica adicional de la invencién que el cartén de baja
densidad tiene una rugosidad de por lo menos alrededor de 300 en la escala
de suavidad Sheffield, mientras exhibe una calidad comparable de impresién
en una operacion de flexo impresién. La capacidad de impresién del carton
es bastante inesperada puesto que el cartén convencional tal como lote de
copas se satina ordinariamente a un calibre de alrededor de 0,5 mm con el
fin de lograr una suavidad superficial (no revestida) generaimente del orden
de desde alrededor de 125 hasta alrededor de 200 SU (a partir de una
suavidad satinada previamente en exceso de 400 SU) considerada necesaria

para aceptable calidad de impresion.

Consecuentemente, al satinar el cartén de la invencién por debajo de
un calibre que varia dentro del rango de desde (inicamente alrededor de 0,8
mm hasta alrededor de 0,9 mm (preferiblemente desde alrededor de 0,7
hasta alrededor de 0,9 mm) y una densidad de desde alrededor de 0,4 hasta
alrededor de 0,6 kg/m*mm (preferiblemente desde airededor de 0,42 hasta
alrededor de 0,6 kg/m*’mm) dejando una superficie relativamente rugosa que
tiene una suavidad Sheffield (no revestida) de alrededor de 300 SU o mayor
(ordinariamente desde alrededor de 320 hasta alrededor de 350 SU) y una
suavidad PPS10 menor de airededor de 6,5 micrémetros, se observa un
sorpresivo efecto de bono en téminos de capacidad de impresién en
terminos de capacidad de impresién sobre y encima del valor de aislamiento
y capacidad de conversion del cartdn para la fabricacién de copas. Sin estar
unido por una teoria, se considera que la capacidad de impresién del cartén
es atribuible a su relativamente aita compresibilidad, lo cual permite mejorado

funcionamiento en las maquinas de flexo impresion.

Tal como se menciond previamente, el cartén elaborado de acuerdo
con la invencién estd especiaimente bien ajustado para elaborar copas que

requieren buenas propiedades de asilamiento térmico.
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Dichas copas se elaboran ordinariamente con lote de copas que
incluye un revestimiento de bamera en uno o ambos lados. Las copas
disefiadas para bebidas calientes tales como cafés, sopas, y ofro material
caliente requieren generalmente de un revestimiento dnicamente en la
superficie interna, en forma tal que el lote de copas de acuerdo con la
invencién para la elaboracién de estos productos puede revestirse con
barrera tnicamente a un lado, con el otro lado llevando a menudo indicios
/disefios de impresién aplicados directamente a su superficie. En la copa

ensamblada, el lado revestido esta colocado interiommente.

Las copas disefiadas para bebidas frias se elaboran ordinariamente a
partir de lote de copas revestidas a ambos lados y ninguna impresién se
aplica a una de las capas de revestimiento. De acuerdo con lo anterior, el lote
de copas de acuerdo con la invencién para elaborar estos productos puede
ser revestido con barrera a ambos lados, con el lado no impreso colocado
interiomente. En copas que llevan bebidas heladas, el revestimiento de
barrera exterior ayuda a prevenir cualquier condensacion que se forma al

lado exterior de penetrar y posiblemente debilitar el sustrato de cartdn.

Cualquier revestimiento de bammera adecuado puede usarse para
completar el producto para conversion en un recipiente térmicamente aislante
tal como una copa. Aunque se usan revestimientos de polietileno de baja
densidad para muchos de estos productos y se prefieren para uso en la
invencién, los sistemas quimicos naturales y sintéticos tales como
revestimientos a base de almidén y revestimientos a base de alcohol de
polivinilo pueden también usarse asl como revestimientos pigmentados que
contienen pigmentos inorgédnicos u orgdnicos tales como arcilla, carbonato, y
latex, en la medida en que proporcionen suficiente bamera u otras

propiedades para la aplicacion pretendida. El{los) revestimiento(s) pueden

©
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aplicarse mediante medios convencionales, y en el caso de polietileno
pueden aplicarse a la superficie de baja densidad del cartén mediante una
laminacién de extrusion o mediante laminacién de una pelicula formada
previamente. E| espesor del revestimiento puede variar generaimente dentro
del rango de desde alrededor de 0,01 hasta alrededor de 0,09 mm, y es
preferiblemente alrededor de 0,04 mm en la superficie interior del recipiente o

copa Yy alrededor de 0,03 mm cuando se usa en ia superficie exterior.

Como un producto de cartdbn de baja densidad especifico y
especialments preferido de acuerdo con la invencién, un material de cartén
de baja densidad comprende un sustrato de cartén de papel el cual incluye
microesferas expandidas y tiene una densidad evidente de 4,5 kg/m*mm, un
calibre de 0,7 mm, suavidad Sheffield de por lo menos 300 SU, suavidad
PPS10 de 6,5 micrometros o menos, resistencia a la tensién (direccion
transversal) de 52,5 N/crn, y una unién interna (direccién transversal) de 0,25
m/N/mm. Este cartén tiene un peso base de 0,33 kg/m? y las microesferas
constituyen 5 a 6% en peso en base seca del sustrato. Un polietileno de baja
densidad se lamina por extrusién a uno o ambos lados del sustrato en un
espesor de alrededor de 0,04 mm. El material de cartén de papel resultante
de baja densidad es convertible a copas son problemas significativos y
exhibe un valor R del orden de 3,4 x 10°® m?-*C-h/J.

Nuevamente, se debe apreciar que el cartén de baja densidad de
acuerdo con la invencién puede usarse para elaborar un rango de productos
potenciales que incluyen, pero no estan limitados a, copas y otros recipientes
de cartdn de papel formados para contener material tibio, caliente, o frio,
donde se necesita asilamiento y por lo menos propiedades de barrera de
corto término. Ademas, cuando se usa para elaborar copas (una aplicacién
pretendida primaria), la seccién inferior es normalmente una pieza separada

plana y puede o no formarse a partir de cartén aislante de baja densidad

7
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elaborado de acuerdo con la invencién, dependiendo de la economla y otros

factores.

Ademas, en la formacién de copas, es una realidad comercial que
siguna maquinaria de empaque convencional se disefia para acomodarse al
uso de Unicamente un rango estrecho de calibres de cartén. Debido a que el
carton aislante de acuerdo con la invencién puede ser méas grueso que el lote
de copas estandar (para un peso base dado), el calibre incrementado puede
causar entregas de fabricacién que requieren potenciaimente herramienta
nueva o modificada. La presente invenciéon puede usarse para tomar ventaja
de estas situaciones exponiendo una porcion del cartdn de papel
(generaimente después de haberse cortado para formar una preforma)
presiones relativamente altas (aproximadamente 200 psi o mayor), las cuales
comprimirdn permanentemente la porcién del cartén permitiendo su uso en

herramientas convencionales.

Un ejemplo es la costura lateral de un empaque o tapa. A un peso
base dado el cartén aislante de la invencién puede tener un calibre
significativamente mayor que el de un cartén estandar, creando una pestafia
que puede ser demasiado gruesa para algunas aplicaciones de conversion
convencionales. Exponiendo la porcién de pestafia lateral de ia preforma o el
cartén formado a altas presiones, el espesor puede reducirse a o0 cerca de
los niveles de calibre de cartén convencionales (generaimente alrededor de
0,5 mm). Se hace referencia generalmente a este paso de procesamiento en
el arte a "crepado” y puede considerarse un tratamiento previo del cartén de
baja densidad terminado {es decir, cartén que ha sido revestido) para facilitar
su uso en la formacién de copas y otros recipientes de cartén de papel que

tienen una o mas pestafias sobre lapadas.

La misma suerte de operacion de crepado puede llevarse a cabo
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sobre la porcién de la preforma a ser usada para elaborar el reborde de una
copa o tipo de tubo de recipiente para reducir el espesor del reborde final.
Esto tiene la ventaja de mejorar las apariencias estéticas con una pestafia de
menor didmetro o permitiendo el uso de puertas existentes en una copa o
recipiente de tubo elaborado de cartén aislante. La pestafia consiste de un
borde del empaque que se enrolla en un cilindro. Es tlpicamente una

envoltura de 360 grados del carton.

Se debe notar también que el didmetro de cilindro de pestafia minima
es tipicaments una funcién del espesor del cartdn. Consecuentemente, para
un proceso de fabricacion de copas convencional el didmetro de pestafa (el
diametro de la forma de cilindro formada por la parte enrollada de la preforma
que forma la pestafia que circunda y que forma el borde superior) es
ordinariamente de alrededor de 7 veces el calibre del cartdn. Si la porcién
superior de la pestafia es crepada para reducir el calibre, el didmetro del
cilindro de pestafia puede también reducirse. La porcién de la preforma que
formard la costura puede creparse para reducir todo su diagmetro, o puede
creparse con una serie de cucharas paralelas que ayudardn en la
deformacion.

La misma tecnologia de crepado puede aplicarse a costuras laterales

después de que se forman para reducir su espesor total.

Adicionales aspectos, ventajas y caracteristicas de la invencién
pueden observarse mediante los siguientes ejemplos no limitativos. En estos
ejemplos, el cartén de papel con un revestimiento LDPE se usd para formar
la preforma de pared lateral para las copas en una méaquina de elaboracion
de copas, las copas que tienen una costura de pared lateral. En las tablas, el
peso base es el del cartén de papel mismo sin el revestimiento de polietileno,

el cual agrega ordinariamente en las vecindades alrededor de un adicional 5
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a 20 por ciento al peso total del cartén de papel cuando, por ejemplo, el
material LDPE es laminado por extrusion a una superficie del cartdon a

alrededor de un espesor de 0,04 mm.

Ejemplo i

En el siguiente ejemplo, muestras de cartén de baja densidad que
contienen microesferas se produjeron y compararon con una muestra
marcada "control’ que no contenia microesferas. Las microesferas
expandibles usadas en el suministro se encuentran disponibles en Expancel,
Inc. de Duluth, Georgia bajo el nombre comercial EXPANCEL. El calibre
objetivo para las muestras fue de 0,5 mm para simular los calibres
convencionales del lote de copas. Después de producir los cartones, se
sacaron de la maquina a un extrusor y se revistieron por extrusién con
polietileno de baja densidad a una velocidad de 0,02 kg/m? para proporcionar
revestimiento de barrera a un lado que tiene un espesor de alrededor de 0,02
mm. Todas las muestras excepto la muestra D contenlan el revestimiento de
polietileno. La muestra D tenla insuficiente resistencia y era demasiado
quebradiza para ser revestida por extrusién con polietiieno. Las muestras
revestidas de polietileno se convirtieron a copas de 453,68 g en una maquina
de copas comercial. Las propiedades aislantes de las copas se determinaron
midiendo el tiempo que una persona puede mantener una copa llena con
agua caliente que tiene una temperatura de 87,8 °C. Las propiedades
relevantes de las muestras del cartdn de baja densidad se proporcionan en la
Tabla 1.

Tabla 1
Propiedades Control | Muestra | Muestra | Muestr | Muestra | Muestr
A D a G a
E M

#
A



EXPANCEL 0 27,2 108,89 2735 45,4 45,4

microesferas (kg/ton)

Aditivo de 0 0 0 18,1 18,1 18,1

Resistencia en Seco

 (kg/ton)'

Peso base (kg/m*) 0,35 0,28 0,32 0,29 0,23 0,23

Calibre (mm) 0,53 0,46 21 0,56 0,48 0,53

Densidad 0,017 | 0,015 |3,7x10°| 0.013 | 0,012 | 0,011
/m? base seca)

Alargamiento a Pico 1,93 241 2,23 1.74 2,01 1,76

%), MD

Alargamiento a Pico 4,03 4,83 4,52 4,40 473 4,79

%), CD

Resistencia a Ila| 126,1 120,0 48,5 91,6 79,7 66,9

tensién (N/cm), MD

Resistencia a la| 81,3 68,6 30,6 58,0 459 40,3

tension (N/cm), CD

Resistencia a la| 7.1 57 53 89 5,0 46

tensibon en hdmedo

(N/em), MD

Resistencia a la| 4,7 36 3,2 3,7 26 28

tension en hdmedo

N/cm), CD

Unién Intema (1*EZ| 9.2 12,7 6.5 10,4 12,2 13,0

m.N), MD

Unién Intema (1*E*| 9,8 11,2 6,8 10,6 10,7 11,7

m-N), CD

Unién Intema (1*E~| 9.5 12,0 6.6 105 11,5 123 4

m-N), Promedio .

Suavidad Sheffield | 285 275 478 300 311 327

(SU), FS

Suavidad Sheffield| 296 277 478 310 312 328

(SU), WS

" El aditivo de resistencia en seco era una poli acrilamida aniénica vendida
bajo la designacion comercial ACCOSTRENGT disponible en BAYER de
Leverkusen, Alemania.

Cobb (g/m?), FS 31,0 | 31,0 | 147 23,0 21,1 | 220

Cobb (g/m“), WS 53,0 | 257 | 147 230 220 | 203

Rigidez de Taber 203 | 119 704 168 104 115
| (gf-cm), MD

Rigidez de Taber 111 [ 66,4 | 443 88,3 428 | 48,3
 (gf-cm), CD

Resistencia al desgarre (gf), | 458 | 430 397 499 304 326

MD

Resistencia al desgarre (gf) 448 | 491 518 496 370 320

Permeabilidad Sheffield (| 38,3 | 67,8 ( 5550 | 769 | 1845 | 182,2

(unidad/ cm?)

De las anteriores muestras, la muestra G exhibi6 propiedades
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aislantes notablemente buenas. El tiempo promedio que una persona puede
sostener una copa elaborada a partir de la muestra G fue de 28 segundos
comparada con 11 segundos para la muestra de control. Aunque la muestra
G tenla excelentes propiedades aislantes, el menor peso base del cartén dio
como resultado menor rigidez y una copa elaborada consecuentemente con
el cartén tuvo menor rigidez. La capacidad de rigidez es un atributo esencial
par alas copas, de acuerdo con lo anterior, fue necesario mejorar la rigidez

de lote de copas.

La muestra M que tiene una densidad de 0,44 kg/m’’mm y una
resistencia de unién intema promedio de 12,3 m-N puede procesarse en una
linea de exirusion y convertirse a copas. La rigidez del cartén se mejord en
alguna medida respecto a la rigidez de la muestra G. La muestra M tuvo
también mejor funcionamiento aislante que la muestra de control, ésta altima

que tiene una densidad de 0,68 kg/m¥mm.

La uni6n interna de la muestra M estaba en alguna medida por debajo
de la unién intema preferida de por lo menos alrededor de 65,2 kg/m%/mm,
pero era ain capaz de ser convertida. Sin embargo, como se mencioné
anteriormente, esta unién intema en alguna medida inferior puede
considerarse aceptable cuando se reduce la velocidad del extrusor y/o el

peso del revestimiento de barrera se incrementa.

La densidad de la muestra D fue demasiado baja para los procesos de
manipulacion de sustratos. La densidad de la muestra D era de 149,6
kg/m?/mm y la resistencia de la unién intema promedio era de 6,6 m-N. Esta
resistencia de unidén se encontrd demasiado baja para el sustrato a ser
procesado en un revestimiento de extrusibn o para ser usado en una

operacion de formacion de copas.
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La conductividad térmica evidente de los cartones de baja densidad se
midi6 mediante el Método Guarded Heat Flow (ASTM C 177). Los resultados
mostraron una relacién esencialmente lineal entre la densidad y la
conductividad con los cartones de mayor densidad exhibiendo mayor
conductividad (es decir, menor aislamiento térmico). Al graficar los datos, se
determine que la relacidon entre la conductividad y la densidad para los

cartones probados puede expresarse por los siguiente ecuacion:

Conductividad Térmica (f-°F-hr/btu) = 0,494 x Densidad (Ib/3MSF/mil) +
0,313 (f>-°F-hr/btu)

Ejemplo 2

En el siguiente ejemplo, se elaboraron dos diferentes lotes de carton
de baja densidad que tienen densidades en el rango de desde alrededor de
0.4 hasta alrededor de 0,8 kg/m*mm y a partir de suministro que contiene
microesferas expandibles. El suministro de cartén asl elaborado se convirtié
a copas de 453,5 g. Las propiedades fisicas del suministro de cartén se
muestran en la Tabla 2. Todas las muestras en la Tabla 2 se revistieron con
polietileno de baja densidad en una linea de extrusién y se imprimié en una
prensa acuosa flexo. El revestimiento se aplicé a un lado del cartén a

alrededor de 0,5 mm y la impresidn se aplicé en el otro lado.

El cartdn revestido indicado como la muestra 19 se convirtid a copas
en una maquina comercial con herramienta existente. El cartén indicado
como la muestra 32 se convirtib a copas usando herramienta prototipo en
una maquina de copas comercial. Los rebordes de las copas formadas
usando la herramienta prototipo Unicamente se formaron parciaimente. La

modificacion de la herramienta permitird copas formadas completamente.
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Tabla 2
Propiedades Control | Muestra | Muestra | Muestra
27 19 32
Fibra de madera blanda (% en peso) 30 30 30 30
Fibra de madera dura (% en peso) 70 70 70 70
Almidén final himedo (Ib/ton) 45 4,5 45 45
ACCOSTRENGTH (Ib/on) 3.1 3,1 3.1 3,1
EXPANCEL micro esfera (Ib/ton) 0 48.1 51.7 54.4
Refinador (HPDT/ton) 38 4.1 41 4.1
Peso base (kg/m” base seca) 0,36 0,38 0,23 0.34
Calibre (mm) 0,5 0,67 0,48 0,76
Densidad (kg/m“/mm) 0,72 0,56 0,47 0,44
Unién Intemna (1.e?m-N), MD 15,1 19,1 13,4 13,3
Unién Interna (1.e°m-N), CD 15,3 16,8 12,1 14,5
Rigidez Taber (gf-cm), MD 240 370 139 366
Rigidez Taber (gf-cm), CD 31 - 30 -
Alargamiento Instron al Pico %, MD 1,79 1,49 1,74 1,36
Alargamiento Instron al Pico %, CD 431 479 8,77 4,59
Resistencia a la Tensién Instron 173,2 126,3 97,2 99,1
{N/cm), MD
Resistencia a la Tension Instron 87.4 69,7 56,2 56,2
(N/cm), CD
Instron Young's MOE, 1E+3 (N/cm®),| 4108 | 221,3 240,0 1758
MD
Instron Young's MOE, 1E+3 N/em®), CD | 208,2 86,9 95,8 57,3
| Rugosidad (Unidades Sheffield), FS 324 297 297 305
Rugosidad (Unidades Sheffield), WS 328 353 324 333
Brillantez, Direccional (GE, "/*| FS 78,9 80,5 81,8 81,9
Brillantez, Direccional (GE, I1.), WS 78,6 79,9 82,1 81.1
Permeabilidad Aire (Sheffieid) | 49,4 58,4 148,5 13,2
(Unidades/ in%)
Resistencia Aire (Gurley, 8/100cc) 28,5 21,0 84 8,8

De las anteriores muestras, la muestra 32 exhibi® propiedades

aislantes notablemente buenas. El tiempo promedio que una persona puede

sostener una copa elaborada a parfir de la muestra 32 fue de 37 segundos

comparada con 11 segundos para la muestra de control. Adicionalmente, la

rigidez relativamente alta del cartén de la muestra 32 como se indica en la

tabla dio como resultado adecuada rigidez comparada con el cartén

estindar. La rigidez de la muestra 32 fue significativamente mayor que la

rigidez de cualquiera de las muestras del Ejemplo 1.




Las propiedades aislantes de una copa elaborada a partir de lote de
copas de cartén de papel se determinaron midiendo la temperatura de la
pared lateral de una copa que contiene un liquido caliente. Un valor maximo
de temperatura de pared laterali para una copa que contiene un liquido
caliente se especifica tipicamente para una copa aislante. La percepcién
sensorial de calor tal como lo indica el tejido de piel expuesto a las paredes
laterales de la copa durante un periodo de tiempo. La temperatura del tejido
es una funcién del flujo de calor al tejido desde la copa y la disipacién intema
de calor dentro del tejido. El flujo de calor al tejido es una combinacion de
varios factores incluyendo las propiedades térmicas del cartén, la
temperatura del liquido, y la resistencia de contacto enire el tejido y la pared
exterior de la copa. La rigidez de la copa y |la rugosidad de la superficie (es
decir, la textura) también se considera que contribuye a la percepcién
sensorial del calor por la influencia del area efectiva de contacto entre las

paredes laterales de la copa y el tejido.

La Figura 1 es una representacién gréfica del flujo de calor de pared
en el tiempo par ias copas que contienen agua a 87,8°C. Los datos
mostrados en la Figura 1 se recolectaron aplicando presion en el sensor de
flujo. En la figura, la Curva A es una copa elaborada con la muestra 32 (Tabla
2) la Curva B es una copa elaborada de acuerdo con la Patente U.S. No.
4,435,344 de lioka que contiene una capa aislante exterior, la Curva C es
una copa convencional de doble pared, y la curva de Control es una copa no

aislante de una sola pared convencional.

Se considera que los datos para la Figura 1 representan una medicién
relativamente precisa del calor que fluye al tejido para copas que son
sostenidas bajo normal presién de sostenido. En e! unto donde se percibe

excesivo calor, se termind la recoleccion de datos.
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Tal como se muestra mediante las curvas de la Figura 1, una copa
elaborada con el carton de papel de la muestra 32 (Curva A) exhibié
comparables propiedades aislantes térmicas con respecto a copas
elaboradas de acuerdo con la Patente U.S. No. 4,435,344 de lioka (Curva B).
A este respecto, se nota que las copas de la Curva B se produjeron mediante
el revestimiento de la pared exterior de una copa con una resina
termoplastico la cual se forma subsecuentemente. Sin embargo, el proceso
para producir las copas de la Curva B requiere de adicional equipo de capital
para la conversién y el revestimiento termoplastico afecta adversamente la
calidad de impresion y la sensacién manual de las copas. En contraste, las
copas elaboradas usando el lote de cartén de papel de la muestra 32 que no
tenfa revestimiento temmoplastico externo (el revestimiento estaba
unicamente sobre la superficie interior) y una apariencia y sensacion similar a
la de loas copas de papel convencionales. La copas de la muestra 32

también exhibieron mejores propiedades térmicas aislantes que la copa

convencional de doble pared de la Curva C.

Ejemplo 3

En el siguiente ejemplo, ocho lotes de cartén de baja densidad se
elaboraron con densidades en el rango de desde alrededor de 0,4 hasta
alrededor de 0,8 kg/m?*mm y a partir de suministro que contiene microesferas
expandibles. El lote de cartdn asl elaborado se convirtié en copas de 453,5 g.
Las propiedades fisicas del lote de cartdn se muestran en la Tabla 3. Todas
las muestras en la Tabla 3 se revistieron con polietileno de baja densidad
sobre una linea de extrusién y se imprimieron sobre una prensa acuosa flexo
gréfica. El revestimiento se aplicd a un lado del cartén a alrededor de 0,04

mm y la impresién se aplicé al otro lado directamente sobre la superficie del

papel.
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Las muestras P1 y P2 se fabricaron en una maquina piloto de papel y
se extruyeron en un extrusor piloto mientras que las muestras C1 a C5 se
fabricaron en una maéquina de papel comercial. En ambos casos, la
elaboracion de suministro de papel usado para producir estas muestras
contenia una mezcla de pulpas de madera dura y madera blanda y quimicos
finales himedos, tales como almidén y aditivos de resistencia en seco, y una
adecuada cantidad de microesferas expandibles para lograr un rango de
densidades de carton. En cada caso, las energias de refinacion y el nivel de
adicion de quimico final himedo se varié para lograr un rango de resistencias
de unién intema. Después de la extrusién de polietileno y la conversion en
copas, las muestras se inspeccionaron y evaluaron en cuanto al grado de
alabeo UD o arrugas, los cuales son una medicién de la conversién potencial
del cartdn revestido. Las muestras con un grado severo de alabeo pueden no

ser adecuadas como un producto comercial.

Tabla 3

Muestr | Muestr | Muestr | Muestr | Muestr | Muestr | Muestr
ID aP1 a P2 aC1 aC2 aC3 a C4 a C5
Alabeo MD Severo No Severo | Medio No No No
Calibre, mm 0,82 0,83 0,79 0,74 0,76 0,68 0,72
Peso base (lb/3MSF) 0,32 0,54 0,33 0,32 0,34 0,38 0,38
% en peso! 6,0 2,0 6,0 6,0 6.0 3.0 40
EXPANCEL
Densidad evidente, 0,39 0,65 0,42 0,43 0,45 0,55 0,53
(Ib/3AMSF/mil)
Unién intema 100,3 | 196,3 | 101,7 | 1125 | 1342 | 1776 | 1328
(1E* m-N), MD
Unién interna 97,6 2047 | 101,7 | 1098 | 13968 | 181,7 | 136,9
(1E° m-N), CD
Suavidad Sheffield | 352 297 313 304 333 297 294
(SU), FS
Suavidad Sheffield | 372 336 308 284 305 353 286
{(SU), WS
Rigidez Taber (gf*cm), | 377 837 355 358 386 370 438
MD
Rigidez Taber (gf*cm), ([ 128 400 136 125 120 146 163
CD
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Las muestras P1 y C1 ilustran la condicion donde la resistencia de la unién
infema estd por debajo del minimo de 5,21 kg/m*mm. Para estas
condiciones, las muestras mostraron severo alabeo MD, indicando que no
son adecuadas como un producto comercial. La muestra P2 ilustra el caso
donde la densidad del carton es significativamente menor de la del cartén de
papel normal usado en la produccion de copas pero debido a su resistencia
de unién intema alia el producto no exhibe alabeo MD. La muestra C2
muestra algin grado de alabeo debido a que su resistencia de union intema
de 5,27 kg/m¥mm estd en el limite inferior del rango preferido de la
resistencia de union intema. Las muestras C3, C4, y C5 ilustran los niveles

preferidos de densidad y resistencta a unién intema

Las muestras P1 y C1 ilustran la condicion donde el polietileno tiene
un calibre de airededor de 0,04 mm y la resistencia de unién interna esta por
debajo del minimo de 5,21 kg/m*’mm. Para estas condiciones, las muestras
mostraron severo alabeo MD, indicando que no son adecuadas como un

producto comercial.

La muestra P2 ilustra el caso donde la densidad del cartén es
significativamente inferior que el cartdn de papel nomal usado en la
produccion de copas pero debido a su alta resistencia de unién intema el
producto no exhibe alabeo MD. La muestra C2 muestra algin grado de
alabeo debido a que su resistencia de unién interna de 5,27 kg/m%mm esté
en el lfmite inferior del rango preferido de resistencia de unién interna. Las
muestras C3, C4, y C5 ilustran los niveles preferidos de densidad y
resistencia de unién interna. La muestra Ce ilustra como el incremento del
peso del revestimiento de polietileno del orden de alrededor del 20 por ciento

puede compensar [a baja resistencia de union intema.

Loa anteriores ejemplos demuestran que dentro del rango de densidad
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evidente de alrededor de desde alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0,6
kg/m?mm y calibres que varian dentro del rango de desde alrededor de 24
hasta alrededor de 35 en conjuncién con una unién intera relativamente alta
por encima de por lo menos alrededor de 108,5 m/N las propiedades fisicas
del cartén de baja densidad son adecuadas para pemmitir el procesamiento

del lote de copas para elaborar copas aislantes.

Las copas se embarcan tipicamente en manguitos de 50. Con el fin de
prevenir el inter bloqueo en el maguito, ja copa se disefla ordinariamente en
forma tal que el borde de fondo externo de una copa descansa sobre el fondo
interno de la copa debajo de ia anterior. Este requerimiento conjuntamente
con el deseado volumen interior de la copa y las necesidades estéticas de la
copa colocan adicionales restricciones en el espesor permisible del cartén.
Por ejemplo, es preferible que el calibre del lote de base para copas de 453,5
g no exceda alrededor de 0,88 mm. De acuerdo con lo anterior, el limite
superior del calibre para una copa de 453,5 g es preferiblemente alrededor

de 0,8 mm.

En el proceso de formacion del sustrato, los sustratos que contienen
las microesferas expandibles se prensaron preferiblemente hasta un mayor

contenido de sdlidos que los sustratos que no contenlan las microesferas.

Una vez que el susirato es prensado y secado, es satinado hasta un
espesor que proporciona la deseada relacién de densidad/calibre dentro de
los rangos establecidos para el cartén de baja densidad de acuerdo con la
invencién. La maquina de satinado puede ser un satinador convencional de
mualtiples rodillos, pero es preferiblemente una méquina de satinado de
contraccion extendida calentada, contraccion grande, o contraccién de
zapata, que proporciona una mejorada micro suavidad en el tiempo de

espera extendido y reducida presién. De acuerdo con lo anterior, la maquina

A
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de satinado puede contener una o méas contracciones extendidas que tienen
un tiempo de espera en el rango de desde alrededor de 2 hasta alrededor de

10 micro segundos y una presion de contraccidon puco de menos de
alrededor de 1 200 psi 8273,7 kPa.

Con referencia a las Figuras 2 a 5, se ilustra una modalidad de una
copa 10 elaborada con el material de carton de papel aislante de baja
densidad de la invenciébn en forma de un cono truncado invertido. La copa 10
incluye una porcion de pared 12 generalmente cilindrica que tiene una
costura 14 sobre lapada vertical que une los bordes de extremo 16 y 18 de
un sustrato de cartdon de papel que forma la porcion de pared 12. Los bordes
de extremo 16 y 18 pueden fijarse el uno al otro usando métodos
convencionales tales como adhesivos, revestimientos termoplasticos de
unién por fusién sobre ellos u tros medios conocidos en el arte. La copa 10
también incluye una pestafia 20 enrollada circular y una porcién 22 inferior
circular sustanciaimente separada que estd unida y sellada a la porcién de
pared 12 a lo largo de su periferia. La Figura 4 descrita amiba ilustra un
método para unir la porcion 22 inferior a |a porcion de pared 12 y la Figura §

ilustra una pestafia 20 enrollada de una copa de acuerdo con la invencién.

Tal como se observa en la Figura 3, la porcion de pared 12 de la copa
10 estd hecha a partir de un material de cartén de papel aislante de baja
densidad de acuerdo con la invencién que contiene microesferas expandidas
24 dispersas dentro de la matriz fibrosa del cartdén de papel. Las microesferas
24 son preferiblemente huecas sustancialmente y proporcionan propiedades
aislantes a las porciones de pared y de fondo 12, 22 de la copa 10. Sin
embargo, el fondo 22 puede ser un material de cartén revestido convencional
con el fin de mejorar la economia del producto, puesto que el fondo no es
generalmente un requisito puesto que la copa no es sostenida por el usuario

por el fondo.
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Debido al calibre incrementado del material de cartén de papel
material usado para formar las porciones de pared y de fondo 12, 22 de la
copa 10, pueden ser necesarias modificaciones al equipo de conversion y/o
al cartdbn mismo para lograr los pliegues y rolios requeridos para ensamblar
conjuntamente las porciones de la copa. Medidas de tratamiento previo de
modificacion del calibre de las porciones del cartén (es decir "crepado") se
han descrito ariba anteriormente con el fin de facilitar 1la

conversién/ensamble de las copas.

Tal como se observa en la Figura 4, el exiremo de fondo o inferior 28
de la porcion de pared 12 se dobla a lo largo de la costura de pliegue 28 para
proporcionar un bolsillo 30 generalmente en forma de V. El extremo 32 de la
porcién de fondo esta doblada a lo largo a lo largo de la costura 34 para
proporcionar una faldilla 36 de angulo sustancialmente recto (que puede
creparse en un paso de tratamiento previo) recibido en el bolsillo 30. La
faldilla 36 puede sellarse en el bolsillo 30 en una forma similar a la formacién

de la costura 14 descrita armriba.

El extremo superior circular 38 de la porcion de pared 12 (que puede
ser crepada en un paso de tratamiento previo) se enrolla preferiblemente
como se muestra en la Figura 5 para proporcionar una pestafia 20 enrollada,
circular. La herramienta requerida para formar la pestafia 20 enrollada puede
también necesitar ser modificada debido al calibre incrementado del material
de cartbn de papel usado para elaborar la porcidon de pared 12,
especiaimente si el area de extremo superior 33 usado para elaborar la
pestafia 20 no esta crepado o comprimido en un paso de tratamiento previo.
La pestafia 20 enrollada proporciona refuerzo a la porcidn superior de la copa
con el fin de mantener una copa sustanciaimente abierta para retener

liquidos, para limitar el goteo, y para proporcionar un borde mas comodo de



donde beber.

Se apreciara nuevamente que el interior y, opcionalmente, el exterior
de la copa 10, puede contener revestimientos de bamera convencionales
para reducir la porosidad de la copa en forma tal que los liquidos no se
resumirdn hacia el sustrato de cartdn de papel de las porciones de pared y
de fondo 12, 22. Los revestimientos pueden ser una 0 méas capas de
materiales poliméricos tales como polietileno (preferiblemente de baja
densidad), EVOH, tereftalato de polietiieno, y similares que se usan

convencionalmente para dichas aplicaciones.

La anterior descripcion de algunas modalidades de ejemplo de la
presente invencibn se ha proporcionado con propdsitos de ilustracién
Unicamente, y se entiende que numerosas modificaciones o alteraciones
pueden hacerse en y a las modalidades ilusiradas sin apartarse del espiritu y
alcance de la invencion.

LO QUE SE REIVINDICA ES:

1. Un material de cartén de papel material Gtil en la fabricacién de
recipientes de cartdn de papel tales como copas de papel que comprende un
sustrato de carton de papel que incluye fibras de madera y microesferas
expandidas dispersas dentro de las fibras y que tienen una densidad
evidente de desde alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0,6 kg/m¥mm y un
calibre de desde 0,6 hasta alrededor de 0,88 mm con una unién intema de
por lo menos alrededor de 108,5 x 10° m-N.

2. El material de cartdn de la reivindicacién 1 donde la densidad
del sustrato es de por lo menos alrededor de 0,42 kg/m?/mm y el calibre del

sustrato es por lo menos de alrededor de 0,7 mm.
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3. El material de cartén de la reivindicacion 2 donde la unién

promedio del sustrato es de por lo menos alrededor de 135,6 x 10> m-N.

4 El cartén de la reivindicacion | donde la unién intema promedio
del sustrato es de por lo menos alrededor de 135,6 x 102 m-N.

5. El cartdn de la reivindicacién 1 donde la unién intema promedio
del sustrato es de por lo menos alrededor de 108,5 x 10 m-N.

6. El material de cartdn de la reivindicacién 1 que comprende
adicionaimente un revestimiento de barrera sobre por lo menos una de las

superficies del sustrato.

7. El material de cartén de la reivindicacion 6 donde el
revestimiento de barrera estd presente Unicamente sobre una superficie del

sustrato a ser colocado interiomente a una copa.

8. El material de cartbn de la reivindicacidn 6 donde el
revestimiento de barrera tiene un espesor promedio de desde alrededor de
0,038 hasta alrededor de 0,088 mm.

9. El material de carton de la reivindicacion 6 donde el
revestimiento de barrera comprende un material de revestimiento
seleccionado a partir del grupo que consiste de polietileno, EVOH, y
tereftalato de polietilenc que tiene un espesor promedio que varia dentro del
rango de desde alrededor de 0,038 hasta alrededor de 0,088 mm.

10. El material de cartdn de la reivindicacibn 6 donde el

revestimiento de barrera comprende un polietileno de baja densidad que
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tiene un espesor promedio de desde alrededor de 0,025 hasta alrededor de
0,075 mm.

11. El material de cartbn de la reivindicacion 8 donde un

revestimiento de barrera estd presente sobre ambas superficies del sustrato.

12. El material de cartdn de la reivindicacién 1 donde el sustrato
tiene una suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de 300 SU.

13. El material de cartén de la reivindicacién 1 donde el sustrato
tiene una superficie con una suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de

300 SU y el material contiene impresion directamente sobre la superficie.

14. El material de cartén de la reivindicacién 1 donde el sustrato
tiene una superficie con una suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de
300 SU y una suavidad PPS10 de airededor de 6,5 micrdmetros o menos y

lleva impresién sobre la superficie.

156. El material de carton de la reivindicacion | donde las fibras
celulésicas en el sustrato comprenden desde alrededor de 20 hasta
alrededor de 40% en peso en base seca de fibras de madera blanda y desde
alrededor de 80 hasta alrededor de 80% en peso en base seca de fibras de

madera dura.

16. El material de cartbn de la reivindicacién 1 donde las
microesferas expandidas en el susirato comprenden microesferas
poliméricas sintéticas y comprenden desde alrededor de 0,25 hasta airededor
de 10 % en peso del peso total del sustrato en una base seca.

17. El material de cartdn de la reivindicacibn 1 donde las
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microesferas expandidas en el sustrato comprenden microesferas
poliméricas sintéticas y comprenden desde alrededor de 5 hasta alrededor de

7 % en peso del peso total del sustrato en una base seca.

18. Un material de carton de papel (il en la fabricacion de
recipientes aislantes tales como copas que comprende un sustrato de cartén
de papel que incluye fibra de madera y desde airededor de 5 hasta alrededor
de 10 % en peso en base seca de microesferas expandidas de polimero
sintético sobre el peso microesferas basado en el peso total del sustrato
disperso dentro de las fibras, una densidad evidente de desde alrededor de
0,4 hasta alrededor de 0,6 kg/m%mm, un calibre de desde alrededor de 0,6 a
alrededor de 0,88 mil, una unién interna promedio de por lo menos alrededor
de 108,5 x 10° m-N, una suavidad Sheffield de alrededor de 300 SU o
mayof, y un revestimiento de barrera que tiene un espesor de desde
alrededor de 0,038 hasta alrededor de 0,088 mm sobre por lo menos una

superficie del sustrato.

19. El material de cartdn de la reivindicacién 16 que comprende
adicionaimente impresion aplicada directamente a por lo menos una

supefficie del sustrato.

20. Un recipiente de papel ensamblado que comprende una pared
lateral y un fondo unidos conjuntamente en forma sellada donde la pared
lateral se proporciona mediante un material de cartén de papel que
comprende un susirato de cartén de papel que incluye fibra de madera y
desde alrededor de 5 hasta alrededor de 10.% en peso en base seca de
microesferas expandidas de polimero sintético basado en el peso total del
sustrato disperso dentro de las fibras, una densidad evidente de desde
alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0.6 kg/m¥mm, un calibre de desde
alrededor de 0,6 hasta alrededor de 0,88 mm, una unién intema promedio de
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por lo menos alrededor de 108,5 x 10 m-N, una suavidad Sheffield de
alrededor de 300 SU o mayor, y un revestimiento de barrera que tiene un
espesor de desde alrededor de 0,038 hasta alrededor de 0, l sobre por
lo menos una superficie del sustrato.

21. Una copa de papel ensamblada que comprende una pared
lateral y un fondo unidos conjuntamente en forma sellada donde la pared
lateral se proporciona mediante un material de cartbn de papel que
comprende un sustrato de cartdn de papel que incluye fibra de madera y
desde alrededor de 5 hasta alrededor de 10% en peso en base seca de
microesferas expandidas de polimero sintético basado en el peso total del
sustrato disperso dentro de las fibras, una densidad evidente de desde
alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0.6 kg/m?/mm, un calibre de desde
alrededor de 0,8 hasta alrededor de 0,88 mm, una unién interna promedio de
por lo menos airededor de 108,5 x 10° m-N, una suavidad Sheffield de
alrededor de 300 SU o mayor, y un revestimiento de barmera que tiene un
espesor de desde alrededor de 0,038 hasta alrededor de 0,088 mil sobre por

lo menos una superficie del sustrato.

22. Un método para elaboracion de un material de cartén de baja
densidad adecuado para uso en la produccién de un recipiente aislante tal
COMO una copa que comprende proporcionar un suministro de elaboracion de
papel que contiene fibras celulésicas y desde alrededor de 0,25 hasta
alrededor de 10% en peso en base seca de microesferas expandibles, formar
un sustrato de cartdén de papel a partir de la elaboracién de suministro de
papel, secar el sustrato, y satinar el sustrato hasta un calibre de desde
alrededor de 0,6 hasta alrededor de 0,88 mm y una densidad que varia
dentro del rango de desde alrededor de 0,33 hasta alrededor de 0,36 kg/m?.

23. El método de la reivindicacion 22 donde la densidad del
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sustrato es de por lo menos alrededor de 0,42 kg/m¥mm y el calibre del

sustrato es de por lo menos alrededor de 0,7 mm.

24. El método de la reivindicaciéon 23 donde la union intema del
sustrato es de por lo menos alrededor de 135,68 x 10°m-N

25. El método de la reivindicacidn 22 donde la unién intema del
sustrato es de por lo menos alrededor de 135,6 x 10 m-N.

26. El método de la reivindicacion 22 donde la union interna del
sustrato es de por lo menos alrededor de 108,5 x 10> m-N.

27. E! método de Ila reivindicacion 22 que comprende
adicionalimente aplicar un revestimiento de barrera sobre por lo menos una

de las superficies del sustrato satinado.

28. El método de la reivindicacion 27 donde el revestimiento de
barrera estd4 presente Unicamente sobre una superficie del sustrato a ser

colocado al interior de un recipiente.

29. El método de la reivindicacién 27 donde el revestimiento de
bamrera tiene un espesor promedio de desde alrededor de 0,038 hasta
alrededor de 0,088 mm.

30. El método de la reivindicacion 27 donde el revestimiento de
barrera comprende un material de revestimiento seleccionado a partir del
grupo que consiste de polietileno, EVOH, y tereftalato de polietilono que tiene
un espesor promedio que varia dentro del rango de desde alrededor de 0,038
hasta alrededor de 0,088 mm.
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31. El método de la reivindicacién 30 donde el revestimiento de
barrera comprende un polietileno de baja densidad que tiene un espesor
promedio de desde alrededor de 0,025 hasta airededor de 0,075 mm.

32. E! método de la relvindicacién 27 donde un revestimiento de

barrera estd presente sobre ambas superficies del sustrato.

33. El método de la reivindicacion 22 donde el sustrato exhibe una
suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de 300 SU.

34. Elmétodo de la reivindicacion 22 donde el sustrato se satina en
forma tal de exhibir una suavidad Sheffiekd de por lo menos alrededor de 300
SU y el método comprende adicionalmente la impresién directa sobre la

superficie.

35. El método de Ila reivindicacion 22 que comprende
adicionaimente imprimir directamente sobre una superficie del sustrato a
colocarse en el exterior del recipiente y donde la superficie que lleva la
impresion exhibe una suavidad Sheffield de por lo menos alrededor de 300
SU y una suavidad PPS10 de alrededor de 6,5 micrometros ¢ menos.

36. ElI método de Ila reivindicacion 22 donde el suministro
comprende desde alrededor de 5 hasta alrededor de 7% en peso en una

base seca de microesferas expandibles.

37. Un meétodo para la elaboracién de una copa a base de caridon
de papel aislante que tiene una pared lateral y un fondo que comprende
proporcionar un material de cartén de papel que comprende un sustrato de
cartén de papel que incluye desde alrededor de 0,25 hasta alrededor de 10%

en peso en una base seca de microesferas poliméricas expandidas, un

o3
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calibre de desde alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0.8 kg/m%mm, un
calibre de desde alrédedor de 0,6 hasta alrededor de 0,88 mm, una unién
intema promedio de por lo menos alrededor de 108,5 x 10° m-N, una
suavidad Sheffield de alrededor de 300 SU o mayor, y un revestimiento de
barrera que tiene un espesor de desde alrededor de 0,038 hasta alrededor
de 0,088 mil sobre por lo menos una superficie del sustrato, formar por lo
menos ia pared lateral de la copa a partir del sustrato con una superficie del
sustrato que contiene el revestimiento de barrera enfrentada al interior de Ia
copa y la otra superficie del sustrato enfrentada al exterior de la copa, y que
une en forma sellada la pared lateral al fondo.

38. El método de la reivindicacidbn 37 donde el susirato tiene
revestimientos de barrera sobre ambas de sus superficies enfrentados al

interior y al exterior de la copa.

39. El método de la reivindicacién 38, donde el sustrato tiene
impresién sobre el revestimiento de bamrera sobre la superficie colocada al

exterior de la copa.

40. El método de la reivindicacion 37, donde el sustrato tiene un
revestimiento de barrera unicamente sobre su superficie enfrentada al interior
de la copa y el sustrato tiene impresién sobre su superficie enfrentada al

exterior de la copa.

X



REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY C MERCI

FIJACION ENLISTAN 456
Jueves 17 de noviembre de 2005

El Secretario General Ad-Hoc de la Superintendendcia de industria y Comercio notifica loa sigulentes oficlos

EXPEDIENTE OFICIO

TRASLADO
5 51024 10834
REQUERIMIENTO ART 45
0 T7TII0OA 10807
0 7110 10806
0 7158 10808
0 14824 10809
0 58852 10810
0 60337 10811
0 64150 10813
0 64153 10814
0 66777 10821
0 66880 10815
0 74643 10816
0 74644 10817
0 75387 10818
0 91781 10819
1 99066 10822
1 101248 10823
1 103509 10824
2 14503 10825
2 49489 10826
2 64549 10827
2 70055 10828
98 66936 10829
99 40352 10830

SOLICITANTE

COLOMBIANA KIMBERLY COLPAPEL 8.A.

INSTITUTE FOR DRUG RESEARCH LTDA
INSTITUTE FOR DRUG RESEARCH LTDA
AVENTIS CROPSCIENCE S.A

SCHERING CORPORATION
DIMENSIONAL FOODS CORPORATION
BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA KG
GRUNENTHAL GMBH

GRUNENTHAL GMBH

PHARMACIA & UPJOHN COMPANY
PFIZER PRODUCTS INC

GRUNENTHAL GMBH

GRUNENTHAL GMBH

COLUMBIA LABORATORIES (BERMUDA) LIMITED
PETROLEO BRASILEIRO S.A. PETROBRAS
ATOFINA CHEMICALS, INC.
UNI-CHARM-CORPORATION

BTG INTERNATIONAL LIMITED
INTEVEP S.A

HALLIBURTON ENERGY SERVICES, INC
INTERNATIONAL PAPER COMPANY
HUGHES ELECTRONICS CORPORATION
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
METALOGENIA S.A

Pégina 112

NOTIFICADO A

JARAMILLO CAMPUZANO MAURICIO

MAYA RODRIGUEZ CARLOS ORLANDO
MAYA RODRIGUEZ CARLOS ORLANDO
CORREA ORDONEZ ALVARO

OLARTE GARCIA CARLOS REINALDO
CORREA ORDONEZ ALVARO

FERRERO EMILIO

LLOREDA RICAURTE ALICIA
LLOREDA RICAURTE ALICIA
LLOREDA RICAURTE ALICIA

OLARTE GARCIA CARLOS REINALDO
LLOREDA RICAURTE ALICIA
LLOREDA RICAURTE ALICIA

FERRERO EMILIO

FERRERO EMILIO

FERRERO EMILIO

CARDENAS NAVAS DARIO

FERRERO EMILIO

CASTRO DUQUE RAMIRO

RUBIO CAMACHO HUMBERTO
CASTRO DUQUE RAMIRO

CASTILLO BONILLA JERONIMO
CORREA ORDONEZ ALVARO
DELGADO VILLEGAS JAIME EDUARDO

\

3//

VENCIMIENT

17/11/2005

13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/002/2006
13/02/2006
13/02/2006
1300272006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006
13/02/72006
13/02/2006
130272006
13/02/2006
13/02/2006
130212006
13022006
13/02/2006



99 60843 10831 THOMAS & BETTS INERNATIONAL, INC

99 61430 10832 CHIEHLUNG HSU JAY

99 72004 10833 RHONE-POULENC AGRO
REQUERIMIENTO ART 46

0 60337 10812 BOEHRINGER INGELHEIM FHARMA KG

0 91781 10820 PETROLEO BRASILEIRO S.A. PETROBRAS

312

RUBIO CAMACHO HUMBERTO
CASTRO DUQUE RAMIRO
OLARTE GARCIA CARLOS REINALDO

FERRERO EMILIO
FERRERO EMILIO

Parn los efectos legales, la presente lista se fija en lugar visible al piiblico en 1a cartelera de la Supenatendencia de Industna y Comercio, por el témmno de Ias horas de tisbgjo

del dua jueves 17 de noviembre de 2005

MARIA CONSUELO CASIJ REY
SECRETARIA GENERAL AD HOC

Se desfjja hoy, jueves 17 de noviembre de 2005 siendo lss § 00 p.m

MARIA CONSUELO CASL REY
SECRETARIA GENERAL AD HOC

13/02/2006
13/02/2006
13/02/2006



Ingreso de Parémetros de Consulta de actos por Expediente Pégina 1 de 1

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 27T
ACTOS ADMINISTRATIVOS - CONSULTA DE ACTOS 2P
Dutos de la Consulta por NGmaro de Expedients
Afio 20020)
Nomero
Comid [ ]
[ Conmdtar ]{ Timpiar J[_Sair ] [Regrosss

Informacién adiclonal en la Oficina de Sistemas

Y e L s

icio |[acazaneonzfeeisso ] JF T loricio-REQUERIMEENTO-,

[oFicio—][roaz7][16r1172005|f2 84849 0 ][17/1172006 (1711172005 ][OFICIO -REQUERIMIENTO ART 45 -, |.
[ResoLucion][#721 |[27/02r2006][2 84849 0 |[06/0412006 1210772008 |[SOLICITUD -NIEGA - ]

[REsoLucioN][14270}f31/05/2006][2 84848 0 [[05/07/2006 _|[1210772008 |[RESUELVE RECURSO REPOSICION -REVOCA - (=]

[ Fewo. Relacionmces ] VER RESOLLICION
Notiicaciones relacionadas con e! acto No. 14270 de fecha 31/05/2000

el il P O - W Y

ENA CADENA ||ICRA. 7||BOGOTA 12008{{12/07/2008{|LOCAL |EDICTO 12006- NOT IFICA EJEGUTORIAD
SARMIENTO||SARMIENTO|INO. 18 -{iD.C. 08-01
JUAN UAN 56 PISO

hitp://10.20.100.5/~cojeda/A ctosSic/Actos/notifica/ParaExpe.php?estado—c&2117911479 23/08/2006



Indmh‘hComudo'::

SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION® 14270
Por la cual se resueive un recuTsa de reposicion

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
on ajorcicio do sus facuitades legales, en especial de iss que se confirleron en los
mm&mmﬂdolmmﬂdc 1082 y 50 del Cédigo Contencioso
Administrativo, ¥

PRIMERO: Qua madiants Wu 4721 do 27 de febrero del 2008, a
Superintendencia de Industria y Comercio negd el privilegio de patents de invencidn a
la creacién denominada: * DE CARTON DE BAJA DENSIDAD'.

SEGUNDO: Quée madiants sscrito radicado an esta entidad el 17 de abril de 2008
bajo ol ndmero 02 64840 00012 0000, ¢l doctor Juan Pablo Cadena Sarmisnto,
aduciendo la calkdad de apoderado suatiuto de la socledad INTERNATIONAL
PAPER COMPANY, interpuso recurso de reposicidn contra la decisidn contankia an
ia citada reaciucién, con el objeto da qua ne mvogue la mencionada providencia y, en
su lugar, se continde con ol rdmite de la referencla.

TERCERO: Que el recurso 8 que hace referancia el ordinal anterior se fundamentd,
an sintesls, de I sigulenta maners:

Argumenta & recurenta que “El Articulo 88 del Céadigo de Procadimiento Civil,
splicable al procedimients contencicso de canformidad con lo previsto en el Codigo
Contencloso Administrativo, claramante establace que: ‘sn ningin proceso podrd
actusr simultineaments rrus de un apoderado judicial de una persona; sl en al poder
28 mencionan varios se coneiderard como principal el primer y los demds como
sustiutos en su ordan’,

“En el prasants caso y tal y como aparece en el documento de poder otorgado por ls

socledsd INTERNATIONAL PAPER COMPANY, el poder fus otorgado a varios

apoderados, ‘slendo el primaro de elios sl Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE’, o

sagundo al Dr, HECTOR GOMEZ MEJIA, ¥ an consacuencia, de conformidad con ka

mmnm.dmmndmmumym.d
0.

'EloﬁubNoﬂ&?ddeonwhmmdemmmmnr RAMIRO
CASTRO DUQUE', quien figura como apoderado principal en el documento de poder
respectivo. Pbllblﬂnh para ol momenta an que se realisd eata notificacidn, of Dr.
RAMIRO CASTRO DUQUE" habla fallecido como sa demussira en el certificado da
defuncidn anaxo, y por consigulents, este Despacho debid noftficar at Dr. HECTOR
methmmmummmmdohm
INTERNATIONAL PAPER COMPANY, an &l documaento de poder naspectivo, y no al

Sude Conire: Cacrarm 13 No. S7-00 Plaas 2, & 7y W0
-0

Sgde CAN: Tr, 4DA
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. REPOBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENGIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

resoLwoioi ~ 14270 :
Por la cual se resusive un recurso de reposicidn

Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE, dimwmbpMmhMGMﬁy
s.s. dal Cadigo Contancloso Adminisirativo.

ﬂmauwwmmmmm ‘Sin ol fenoc do
hManqﬂﬂwmnnMnﬂpmm
legales la dechidn, a menoe qua in perte irieresads, déndoes por suficientemente
entarads, convenga, en alle o utlice en lempo be recusos legeiss'. i

“Siando entoncas la notificacién el Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE ireguler, en la
madida en que debié notificarse & apoderads sustihiio por felta definliive del
principal, el oficio respactivo no pusds tenerse por notificade, y por consigulents, no
puade producir afecio diguno, como se is otorga an Ia resclucin recumida

“Aal lan cosas y tenlendo an cuanta que ls notilicacién realizada del Oficlo 10827 no
tiane efecto alguno, tampoco daba aplicerse s consecuancia desivada ded Articulo 46
de la Declsidn 480 de la Comunided Andina de Naciones, gue apiica la Resolucién
No 4721 del 27 de febrero de 2008, por cusnio la razdn por la cual no se ke dio
m-mmdﬁnmmoﬂdﬂ.udﬂlnlm

“For o tanto, por este madio me doy por nolificado. del oficio 10827, en i
represantacidn de INTERNATIONAL PAPER COMPANY, de conformiiad con I
documarnio de sustitucién que preaenio con este aacriio, y procedo a derrespunsta s
iss cbservaciones de (s Diialdn do Nueves creaciones, como 88 Indica a
continuacin: ..."

CUARTO: Que para stender lo sefialado en ¢l articulo 53 del Cddigo Contencloso
MM.MMM&WqﬂWnﬂ&My
ies que aparezean con motivo del recureo, en ios aigulentes btirminos:

Enrhblidehbodﬂnﬂmﬂﬂnwhmnwndohmmmmm
establece que: “Si la oficina nacional competents snconirara qus ls iInvencidn no e
patentabls 0 qua no cumple con aigunc de loe requisiios esteblockios en esta
Decisidn para la concasiin de la patents, lp notiicand al eoiiciiants. Este deberd
responder a la notificacidn dentro del piazo de sasenta diss coniados a partir da ia
facha de notificacién. Este plan’ podnk ser profrogrdo por Lna sols vez por un
periodo de treinta dlas adicionales {...)
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SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

resowweioN’ 14279
Purhullun_ummummd-npuﬂn

'Sdnlﬂhlhm‘tﬂpﬁdhﬂlhﬂﬂﬂdﬁﬂdﬂbddpblﬂlk.}odl
peasar de ia respussta subsiatiaran los impadimenios para la concasidn, la oficina
naclonal compstanis danegani ia patents®,

Por .obva parte dispone la Circular Unica, Thuio X, 1.2.1.6, expadida por esta
Superintandencia, que “Las notificacionss o conumnicaciones de los acios y
decisionss de la Superintendencia de industria y Comercio en matsria de propledad
indusirial se surlirdn en (a forma estahiecida en ol numeral 5.2 del capftulo quinto dal
thulo primero de ln presents circular”™.

Ei ciiado numeral 52 en «l Reral c) estublece que "La notificacién de'no
patantabiided on os términocs del articudo 48 de la Declaldn andina 486, los
requarimientos y [os tresiados & ioe intervinlentes, qua se efectien dantro de los
trdmites de propiedad industrial, se reakzarin mediants fljacidn on Buta”.

Por su paria al Maral 8) dal numeral 6.2. dispone: "Los svisos, comunicaciones,
mequerimienios, citaciones o informeciones se entendendn ewrtidos en ks facha de su
fjacién on lista o en i dia de su depdalito en ef caslliero asignado”.

Examinada la siiuacion planteada y visio el axpadienis a que se refiers ol presenta
trimits adminisirativo, con el in de verificar of cumplimiemo de o previsto en ls
legisiacin aplicabls, se encontrd que publicada la solicitud de patante en la Gaceta
da la Propladad Industrial 530 de fecha 30 de abril da 2004 s eopidis el Oficlo 10827
por ol cusl sa comunicd al solicitante ol sxamen de fondo de acuerdo con o
establecido por ol articulo 45 de la Deciaidn 488, dicho Oficio se nolific) por fijacién
en Meta de fecha 17 de noviembre de 2005 (ver follo 223). Para responder al
menclonado requarimientn e safialé un plaxn de sesenia dias, &l cusiss indicd enal
mismo Oficio se cusnia a partir de la fecha de |a notificacién.

Frants a dicha notificacién no hubo pronunciamiants aiguno por parte del solicitante,
naxin por la cusl se resoivié denegar la patents soficitada con fundamento en o
previsio an al disdo articulo 45 de la Daclsin 480,

Pare impugnar a referida decisién argumanta el doctor Cadena Sarmienio que de
acuardo con o prevists en &l articulo 60 del C. da P.C. 'en ningdn proceso podrd
sctusr simutinsements mas de un apoderado judicial de una persons; sl en ol poder
36 mencionan varios se considerani como principal &l primero y los damdés como
sustiitos an su orden’ y ancia a continuacidn: "En i presents caso y tal y como
aparece sn ol documenio de poder olorgado por Ia socladad INTERNATIONAL
PAPER COMPANY, el poder fue olorgado a varios spoderados, siendo el primera de

Bata Cast: Comass 13 Na. 27-00 Pime 2. 1. 7
l-mn QDA Na. 35-80 Conmylmir:
Fox: 552 18 05. Lirga 8800-81D 105
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elios &l Dr, RAMIRO CASTRO DUQUE', ol sagundo al Dr. HECTOR GOMEZ MEJA,
y en consscuancia, da conformidad con la norma trenscrits, ol apoderado principal
oem ol primero de sfios, y susiitulo, e} segundo. El oficlo No 10827 del 10 de
noviembre de 2005 fus notificado al Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE", quien figura
como apoderado principal en el documento de poder respecivo. d:llllbplrld
momento en que ss realixd esta notificacion, ol Dr. RAMIRO CASTRO DUQUE*
habia fallecido como se demussira en o certificado de defuncién anaxo, y por
consiguiants, aste Despacho debid notificar el Dr. HECTOR GOMEZ MEJIA, quien
figuraba como primer apoderado sustituto de la sociedad INTERNATIONAL PAPER
COMPANY, en &l documenio de poder respaciivo, y no al Dr. RAMIRO CASTRO
DUQUE, de conformidad con lo pravisio an los Articulos 43 y s.a. dal Codigo
Coniancioso Adminisirstivo™.

Examinado una vax mis ol expadients con ol fin de verificar las anteriores
aseveraciones se enconird que, efectivaments, una var publicada (a solicltud y
padideo al comespondienis emman de patentabiidad por el apodenado faculiado para
tal fin, se preciicd examen de fondo de dicha solicibud; sin embargo, dicho sxamen
fus natificado al doctor Ramiro Castro Duque, quien sagin ss pudo constatar, de
acuerdo con regisiro civil de defuncidn allegado a esta Superintandencia, ya habia
fallecido para s fechs en que wo dispusc i nofificacidn. Por lo anieror,
correspondi{a nofificar a quien sagim poder allagado hacia las vaces da apoderado
sustiiulo, en esie caso al doctor Hactor Gdmez Majla (ver follo 178)

Asl las cosas, se advierta que el Oficio 10827, comentivo de! examan da fondo de Ia
solicihud, fue Indebldaments notificado de mansra que no surte efecto aiguno ia
nolificacidn resiada por la DivisiSn de Nuevas Creaciones, dsblendo en
consscusncia procedarse a una nueva notificaciin.

Mbh\mmﬂhmhyd“ﬂnﬁhmmmﬂﬂm
administrativas y dado que el doctor Gémeaz Mejla se da por enterado de dicha
comunicacién (Oficio 10827), admils la Oficina que slendo asia la parsona facultada
para continuar el trdmiis en representacién de! soficiiante y es quian esponde ahora
con al escrito de recurso a dicha comunicacidn, aunque aciuando por madio de

mm.uhdﬂomanmdobmuwnd
articulo 45 de la Dacls'dn 488.

Por lo anterior, dlrdoporll'lldoqnylum“mmalmndo
mwmummmmmmms on calidad
de sustituin del doctor Gdmez Mejla, resulta procedents acceder a la revoceioria del
acio impugnado y, en consacuancia, disponer la continuacian del infmits. Para tel fin
88 deba snviar ol expedients a la Divialdn de Nuevas Creaciones con tal da examinar
ia respussta radicada ol 17 de sbril de 2000, con el secrito de racumo, y practicar el
axamen definiivo de ls soliciud s! es del caso.

Bacie Goniro: Carters 13 N0, 37-00 Macs 1.8, Ty 18
Commubmis: 3830000

Sude CAR; Ty, 4DA No, 20-50 :
Fasc 352 28 85. Linen BS00-910 %08
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resowwcidd® 14270
Por la cusl se resusive un recurso de reposicién

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Revocar la dacisidn contenida en ls Resolucidn 4721 de 27
de febrero del 2008, por madio de la cusl se negd un privilegio de’ patents de

ARTICULO SEGUNDO: Disponer la continuscidn del trimite, pars tal afecio se envis
ol expadcionte a is Divisién de Nusvas Creaciones con el fin tie @aminer la respuaata
lhhm.lﬂdoMﬂM(urmmym]ydudm
dar spiicacidn a lo previsio en &l articuio 48 de la Decisidn 480

ARTICULO TERCERO: Nolificar persongiments el contenido de la presente
meoiucidn al doctor Juan Pablo Cadena Sarmiento, en su calidad de apoderado
susifiuto da INTERNATIONAL PAPER COMPANY, o a quien haga sus veces,
entregindole copia de la misme, advitidndols que conira ella no proceds recurso

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogotd, D.C.,alos 3 1 M0 20

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA

" unq'\\uo.dc i

Juan Pablo Cadena Ssrmienio
Carrera 7 No. 16 - 58

Bogoki D. C.o
Sade Canirec Cosrarm 13 N 2700 Plsus 2, 8, Ty 10
Bude CAN: Tr. 40A No. 33-80 3
Fasc 352 20 90. Lingm S500-810 100




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicaclén No.
02-64949
Clasificacion intemacional
B 65 D 5/00

Como resultado del examen definitivo, reallzado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comigldn de la Comunidad Andina, se le comunica

1) Documentos estudliados:

a) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta el capltulo
descriptivo, comprendido en los folios 279 a 309 de la solicitud en estudio.
Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante a este capfulo
ya que no implican ampllacién de la solicitud inlcial.

b) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta los dibujos
comprendidos en los folios 128 a 130 de la solicitud en estudio.

c) Para el presente estudio se tendrd en cuenta el capftulo
relvindicatorio que comprende 40 reivindicaciones en los folios 309 a 316
de la solicitud en estudio. Se aceptan las modificaciones realizadas por el
solicitante a este capitulo ya que no implican ampliacién de la solicitud
iniclal, conforme lo establece el articulo 34 de la Decislén 486.

d) Conforme lo establece los articulos 9, 10 y 11 de la decisién 486 de
la Comision de ia Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el 26 de julio de 2002, y en el momento de la radicacién Sl se
reclamo prioridad pero la misma NO serd tenida en cuenta pues fue
solicitada fuera de los términos establecidos.

e) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta los argumentos del
solicltante en respuesta al concepto técnico nimero 1794

2) Objeto de la invencién
a) Las reivindicaciones 1 a 40 de la solicitud en estudio se refieren a

i) (1.-) Un material de cartén de papel material Gtil en la fabricacién de
reclplentes de cartbn de papel tales como copas de papel que
comprende un sustrato de cartén de papel que incluye fibras de madera
y micro esferas expandidas dispersas dentro de las fibras y que tienen
una densidad evidente de desde 0.4 hasta alrededor de 0,6 kg/m?/mm y
un callbre de desde 0,6 hasta alrededor de t_)das mm ¢on una unién
intemna de por lo menos alrededor de 108,5 *10™ m-N
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i) (20.-) Un recipiente de papel ensamblado que comprende una pared
lateral y un fondo unidos conjuntamente en forma sellada donde la
pared lateral se proporciona mediante un material de cartén de papel
que comprende un sustrato de cartén de papel que incluye flbra de
madera desde alrededor de 5 hasta alrededor de 10% en peso de base
seca de micro esferas expandidas de polimero sintético basado en el
peso tfotal del sustrato disperso dentro de las fibras, una densidad
evidente de desde alrededor de 0,4 hasta alrededor de 0,6 kg/m%/mm y
un calibre de desde 0,8 hasta alrededor de 0,88 mm con una unién
intema de por lo menos alrededor de 108,5 *10® m-N una suavidad
Sheffield de alrededor de 300 SU o mayor, y un revestimliento de
barrera que tiene un espesor de desde alrededor de 0,038 hasta
alrededor de 0,088 mil sobre por lo menos una superficle del sustrato.

i) (22.-) Un método para elaboracién de un material de cartén de baja
densidad adecuado para uso en la produccidon de un recipiente
aislante...

b) Los anteriores productos y el procedimientc de elaboracién de
cartén buscan mejores formas de lograr cartones de baja densidad.

c) Segln la Clasificacién Intemacional de Patentes, la codificacién para
esta solicitud corresponde a B 65 D 5/00.

3) Determinacién del Estado de la Técnlca
El articulo 18 de la Decisién 486 de la Comisién establece:

‘El esiado de la técnica comprenderd ifodo lo que haya sido
accesible al pablico por una descripcién escrita u oral, utilizacion,
comercializacion o cualquier ofro medio antes de /a fecha de
presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.”

‘Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se
considerara dentro del estado de la técnica, el contenido de una
solicitud de patente en trémite anie la oficina nacional competente
cuya fecha de presentacién o de prioridad fuese anterior a la fecha
de preseniacién o de prioridad de la solicitud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contenido este incluido
en la solicitud de fecha anterior cuando elia se publique o hubiese
transcurrido el plazo previsto en el articulo 40.”

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad,
especialmente bajo las clasificaciones B 85 D 5/00 y las més cercanas a ellas, se
encontré que antes del 26 de julio de 2002 (fecha para determinar el estado de la
técnica) hablan sido publicados los documentos que se enumeran en la siguiente
tabla los cuales se relacionan con articulos de cartén de baja densidad.

De acuerdo con 0 establecido en el articulo 18 se determind el estado de la
técnica y se encontrd el siguiente antecedents:
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Fecha de
N° Documento THulo Publicaclén
D1 WO 01/54988 Low denslty paperboard articles 2001.08.02

4) Evaluaclén de los requisitos de patentabllidad

El articuio 14 de la Decision 486 de ia Comisién de la Comunidad Andina

establece:

“Los Palses Miembros oforgarén patentes para las invenciones,
sean de producfo o procedimiento, en todos los campos de la
tecnologlia, slempre que sean nuevas tengan nivel inventivo y sean
susceptibles de aplicacién industriaf.

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de

novedad, nivel Inventivo y aplicacion Industrial
patentabilidad de la Invencion relvindicada en la solicitud en estudio.

a) Evaluacién de novedad

con el fin de establecer la

El art. 16 de la Decisién 4868 de la Comision de la Comunidad Andina

astablece:

“Una invencién se considerard nueva cuando no estéd comprendida
en el estado de /a técnica.” °“El estado de la técnica comprendera
todo lo que haya sido acceslble al publico por una descripcion
escrita u oral, utllizacion comercializacion o cualquier otro medio
antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su
caso, de la prioridad reconocida.”

“Solo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se
consideraré deniro del estado de la técnica, el contenido de una
solicitud de patente en trémite ante la oficina nacional competents,
cuya fecha de presentacién o de prioridad fuese anterior a la fecha
de presentacidn o prioridad de la solicitud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido
en la solicitud de fechas de prioridad cuando ella se publique o
hubiese iranscurrido el plazo previsto en el articulo 40.

Para ia fecha de presentacién de la solicitud colomblana, el documento D1
WO 01/54988, publicado en agosto de 2001, revela completamente lo mismo
que el solicitante presentd para Colombla. Por tanto, no existe novedad alguna
en la presente solicitud. El solicitante argumenta que en efecto se trata de la
misma invenclién, pero, que por lo mismo no se ve afectada ya que fue

publicada dentro del afio de la solicitud. Al respecto se considera:

La Declsién 486 de la Comunidad Andina de Naciones establece que:

* fArticuio 9.- La primera solictud de patente de Invenclén o de
modelo de utllidad, o de. registro de disefio industrial o de marca,
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vélidamente presentada en otro Pais Mlembro o ante una
autoridad naclonal, regional o Iintermacional con la cual el Pals
Miembro estuviese vinculado por algin tratado que establezca un
derecho de prioridad andlogo al que establece Ila presente
Declsién, conferiré al solicitante 0 a su causahablente un derecho de
prioridad para solicitar en el Pals Miembro una patente o0 un registro
respecio de /a misma materia. El alcance y los efecios del derecho de
prioridad serén los previsios en el Convenio de Parls para la

proteccion de la Propiedad Industrial.

El derecho de prioridad podréd basarse en una solicitud anterior
presentada ante la oficina nacional competente del mismo Pals
Miembro, siempre que en esa solicitud no se hubiese invocado un
derecho de prioridad previo. En tal caso, la presentacién de la solicitud
postenior invocando el derecho de prioridad implicaré el abandono de
la solicitud anterior con respecio a la materia que fuese comin a
ambas.

Se reconoce que da origen al derecho de prioridad toda solicitud
vidlidamente admitida a trémite conforme a lo previsto en los
Articulos 33, 119 y 140 de la presente Declisién, o en los tratados
que resulten aplicables. '

Para beneficlarse del derecho de ja solic Ia
invoca tarse dentro de los sigulentes plazos
Improirogables contados desde /a fecha de presentacién de la
solicltud cuya prioridad se invoca:

a) doce meses para las patentes de Invencién y de modelos de
utllidad; y,

b) seis meses para los registros de disefios industriales y de marcas. *

* “Artlculo 16.- Una invencién se considerard nueva cuando no esid
comprendida en el estado de la técnica.

El estado de la técnica comprenderé fodo lo que haya sido accesible
al publico por una descripcion escrita u oral, ulilizacion,
comerclalizacién o cualquier otro medio antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida”

* “Articulo 17.- Para efectos de determinar la patentabilidad, no se
tomaré en consideracion la divulgacién ocurrida dentro del aflo
precedente a la fecha de la presentacion de la solicitud en el Pals
Miembro o dentro del aflo precedente a la fecha de prioridad, sl ésta
hublese sido invocada, siempre que tal divuigacién hubiese provenido
de....

b) una oficina nacional competente que, en contravencién de la norma
que rige la materia, publique el contenido de la solicitud de patenie
presentada por el inventor o su causahabiente;
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Es absolutamente claro que la anterioridad sefialada es exactamente Igual a la
presents solicitud. Esto lo entlende claramente el solicitante.

Es claro que, de acuerdo al articulo 9 de la Decisién 488 para que el solicitante
pudiera beneficiarse del derecho de prioridad, la solicitud que la Invoca debid
presentarse dentro de doce meses Impromogables contados desde la fecha de
presentacion de la solicitud cuya prioridad se Invocd. Un claro error del
solicitante no permitié que dicha prioridad fuera aceptada.

En consecuencia con lo anterior, de acuerdo al articulo 16 de la Decisién 486
una invenclén se considerara nueva cuando no esta comprendida en el estado
de ia técnica. Ademds, el estado de la thcnlca comprenderd todo lo que
haya sido accesible al pablico por una descripcién escrita u oral, utilizacidn,
comercializaclén o cualquier otro medio antas de la fecha de presentaclén
de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida. Como
no se aceptd la prioridad, el estado de la técnica para evaluar la novedad de la
presente solicitud comprendera todo lo que haya sido acceslble al pablico por
una descripclén escrita u oral, utilizacién, comercializacién o cualquier otro
medio antes de la fecha de presentacién de la solicltud de patents.

Evidentemente la publicacibn WO 01/54988 fue hecha antes de la fecha de
presentacion de la solicitud de patente. Luego dicho documento afecta
directamente la patentabilidad de la presente solicitud.

Por ofra parte, dentro de las excepciones que nombra el Articulo 17 de la
Dacisién 488 para efectos de determinar la patentabllidad, no debera tomarse
en congideracioén la divulgacién ocunida dentro del afio precedente a la fecha
de Ia presentacién de la solicltud en el Pals Miembro o dentro del afio
pracedente a la fecha de prioridad, si ésta hublese sido invocada, siempre que
tal divuigacién hubiese provenido de una oficina nacional competente (el caso

presenta) que, en contravencién de la norma que rige la materia, publigue
ol contenido ia ) de nte presentada por el Inventor o su

causahablente;

Ahora blen, de acuerdo al articulo 21 del Tratado de Cooperacién en Materia
de Patentes (PCT) la Oficina Intemacional deberé publicar las solicitudes
intemacionales de patente asl: “la publicacion intemacional de la solicitud
Internacional se efectuara rapldamente tras el vencimiento de un plazo de 18
meses desde la fecha de prioridad de esa solicltud®. Como se observa en los
follos 6 y 224, ia fecha de prioridad es el 26 de enero de 2000. Es decir, a
partir del 26 de julic de 2001 la Oficina Inteacional (nombre dado a la
Organizacién Mundial de la Propledad Intelectual), estaba en obligacién de
publicar la solicitud. Esta se hizo el 2 de agosto de 2001. Es decir, la
Organizacién Mundial de Propledad Intelectual cumplié a cabalidad las normas
referidas al Tratado en Cooperacidon en Materia de Patentes PCT.

Por tanto, la divulgacién que provino de la oficina nacional competente (en
este caso la Organizacién Mundial de Propledad Intelectual) no fue hecha en
contravencién de la norma que rige la materia, y publicd comectamente el
contenido de la solicitud de patente presentada por el inventor. Por tanto, el
Articulo 17 es inaplicable al presente caso.
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En conclusién, el documento WO 01/54888 fue publicado antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente, fecha vidlida para el estudio de
patentabilidad, dicho documento es exactamente igual a la presente solicitud y

por tanto, la presente solicitud no podra considerarse como nueva dado que
ya esta comprendida en el estado de la técnica.

b) Resumen

En conclusién los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
ven afectados asl:

Requisito
Ne° Documento Relvindicaclones afectadas que afecta
D1 WO 01/54988 1-40 Novedad

9) Concepto Técnico

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda NEGAR el
privilegio solicitado para las reivindicaclones 1 a 40 de los follos 309 a 316.

Bogota, D. C., 9 de Junio de 20068

Concepto Técnico N° EXAMINADOR TECNICO EXAMINADOR JURIDICO
Cédigo No. Cédigo No.
927 202003
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LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

CQue aste Superintendencia profirid Reseclucién No. 14270 de 31-MAY-2006. Que el contenido de Ia parte resolulive ss como sigue: El
Superintendents de Industria y Comercio.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Revacar la decialén contenida en la Resolucian 4721 de 27
de fabrero del 2008, por medio de la cual ss nepd un privilegio de patanta de
invencion.

ARTICULO SEGUNDO: Disponer la continuacién del timite, para iei efecio se envia
ol expedients a la Divisidn de Nuevas Creaclongs con al fin de axaminar la reapussta
técnica presentada el 11deabrlddmtnrblblmym)ydnolun
dar aplicacién a io previsto en el articulo 48 de s Daclalon 486

ARTICULO TERCERO: Notificar personaiments el contenkic de la presente
resolucién al docior Juan Pablo Cadena Sarmiento, en su calided de apoderado
sustitutn da INTERNATIONAL PAPER COMPANY, o a quian haga sus voces,
sntregéndole copla de la misma, adviridndole que contra ellé no procede recurea
alguno.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Deda enBogotd, D.C..ake 3 1M 2008

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y

Para notificar a los interesados, se flla .
COMERCIQ, por &l término de (10) diez dias

Secretaria General Ad-Hoc 20-JUN-2008
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 8386

ta EDICTO en lugar visible el piibico en la SUPERINTENDENCIA INDUSTRIA Y
les coniados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.

edicto se desfljs hoy 05-JUL-20086 a laa cinco (5:00 p.m.)

http://10.20.1.11/Documentos/ApEdictos/edictos.php?feche=20-6-2006&kini=0 16/06/2006



