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APARATOQ Y METODO PARA INSPECCIONAR RECIPIENTES NO
REDONDOS

La presente invencidn estd dirigida hacia la inspeccion de articulos
de vidrio tales como recipientes de vidrio, y mds particularmente hacia un
aparato y un método para transportar recipientes no redondos a través de
una serie de estaciones de inspeccion.

Anteceden laln 16n

En la fabricacién de articulos de vidrio, tales como recipientes de
vidrio, varias anomalias o variaciones pueden ocurrir que afectan la
aceptabilidad comercial de los recipientes. Estas anomalias, denominadas
“variaciones  comerciales” pueden involucrar caracteristicas
dimensionales del recipiente tal como en la parhe superior del recipiente,
caracteristicas superficiales que afectan Ia operacién aceptable del
recipiente tal como variaciones superficiales en la superficie de cierre del
recipiente o variaciones tales como piedras 6 grietas dentro de la parte
superior, pm"ed lateral o fondo del recipiente. Es ademés prictica
convencional moldear indicios sobre cada recipiente indicativos del
molde de origen del recipiente con propdsitos de inspeccién y control de
calidad. La Patente de los Estados Unidos US No. 4,378,493 ilustra un
transportador del tipo de rueda en estrella para aceptar recipientes en
secuencia desde un t{ransportador de alimentacion y transportar los
recipientes a través de una serie de estaciones de inspeccién. En por lo
menos algunas de ias estaciones de inspeccion, el recipiente es sostenido
en posiciébn y rotado alrededor de su eje central mientras que es
inspeccionado electro-6pticamente en cuanto a variaciones comerciales
y/o cédigo del molde. El término “inspeccién” se usa en su mas amplio
sentido para tener en ciienta cualquier observacion dptica, electro-Gptica,

/
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mecanica o eléctrica de, o un arreglo con el recipiente para medir o
determinar una caracteristica potencialmente variable, incluyendo pero
no necesariamente limitada a codigos del molde y variaciones

comerciales.

La EP 1195336A1 cedida al cesionario de la presente solicitud
divulga un aparato para indexar articulos de vidrio a través de una serie
de estaciones espaciadas angularmente. El aparato incluye primer y
segundo arreglos de dedos de agarre de articulos de vidrio montados en
portadores asociados que son rotativos sobre un eje comin, tanto
conjuntamente como el uno con respecto al otro. Cada portador estd
conectado a un servo motor asociado, el cual 2 su-vez estd conectado a
un controlador para rotar los portadores los uhos con respecto a los otros
para agarrar y soltar los articulos de vidrio entre los dedos, y para rotar
los portadores conjuntamente para indexar los articulos de vidrio entre las
estaciones del aparato. Los rodillos de accionamiento estin localizados
en por lo menos algunas de Ias estaciones, y pivotan dentro y fuera de
posicién para rotar los recipientes alrededor de sus ¢jes con propésitos de
inspeccion y otros. El aparato y el método divulgados en dicha patente
estin particularmente bien adaptados para: inspeccidn de recipientes
redondos, pero no estén adaptados para inspeccién de recipientes no
redondos tales como frascos, los cuales deben agarrarse herméticamente
para transporte entre estaciones pero pierden el agarre en las estaciones
para permitir la rotacién de los recipientes alrededor de sus ejes. Es un
objetivo general de la presente invencién proporcionar un método y un
aparato para transporte e inspeccién de recipientes no redondos.

]

La Patente de los Estados Unidos US No. 4,124,112, cedida al
presente cesionario, divulga un transportador ‘para indexar recipientes no
redondos a través dé un arreglo circunferencial de estaciones de
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inspeccion. Los recipientes estin rodeados en forma suelta por
mecanismos operados por levas y se deslizan a lo largo de una placa
entre estaciones de inspeccién. Consecuentemente, el aparato divulgado
en la patente anotada no es apropiado para uso en conjunciéon con un
sistema de transporte e inspeccién de recipientes donde los recipientes
deben estar herméticamente agarrados y transportados entre estaciones,
distinguiéndose de estar agarrados sueltos y deslizindose a lo largo de
una placa de soporte. '

Resumen de la Invencién

Un aparato para la inspeccion de recipientes no redondos en una
pluralidad de estaciones de inspeccion de acuerdo con una modalidad
actualmente preferida de la invencién incluye primer y segundo arreglos
circunferenciales de dedos de agarre de articulos de vidrio colocados en
pares que tienen brazos opuestos de partes circulares. Los primer y
segundo arreglos de dedos estdn montados sobre respectivos primer y
segundos portadores que rotan sobre un eje: comiin. Primer y segundo
motores estdn acoplados respectivamente a los primer y segundo
portadores para rotar los portadores independientemente los unos de los
otros sobre su eje comin para cerrar los brazos de partes circulares
alrededor de un cuerpo de recipiente herméticamente para agarrar el
cuero del recipiente, para transportar el recipiente entre estaciones de
inspeccién, parcialmente para abrir los brazos para permitir la rotacion
del recipiente en una estacién de inspeccién mientras se confina el cuerpo
del recipiente, y completamente para abrir los dedoé con respecto a cada
uno para permitir Ia insercion y el retiro de un recipiente entre los dedos.
Un rodillo de accionamiento puede agarrar la parte superior del recipiente
en por lo menos una de las estaciones de inspecciébn para rotar el
recipiente alrededor del eje de su parte superior mientras el cuerpo del
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recipiente estd confinado por los dedos.

Un método de transportar recipientes no redondos desde una
estacion de carga a través de por lo menos una estacién de inspeccion
hasta una estacién sin carga de acuerdo con una modalidad preferida de
la invencion, incluye proporcionar primer y segundo arreglos
circunferenciales de dedos de agarre de articulos de vidrio y colocar los
dedos en pares opuestos que tienen brazos de partes circulares. Por lo
menos uno de los arreglos se mueve hacia el otro en la estacion de carga
para cerrar los brazos de partes circulares herméticamente alrededor del
cuerpo del recipiente. El recipiente es transportado a la estacién de
inspeccién rotando los arreglos de brazo simultineamente sobre un eje
comin. Por lo menos uno de los arreglos se mueve entonces lejos del
otro en la estacién de inspeccién parcialmente para abrir los brazos para
permitir la rotacién del recipiente mientras se confina el recipiente entre
los brazos. Por lo menos uno de los amreglos se mueve lejos del otro en la
estacion sin carga para abrir los brazos y permitir el retiro del recipiente
de entre los dedos.

Breve Descripcién de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con sus objetivos, caracteristicas y
ventajas adicionales, se entenderd en mejor forma a partir de la siguiente
descripcién, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que se
acompafian, en los cuales:

la Figura 1 es un diagrama esquemsdtico para inspeccionar la
superficie de sellado de recipientes transportados a través de una estacion
de inspeccién mediante un transportador de acuerdo con una modalidad
actualmente preferida de la invencion;
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la Figura 2 es una vista en perspectiva del subconjunto de 1a unidad
de accionamiento del portador en el transportador de la Figura 1;

_la Figura 3 es una vista en perspectiva fragmentada del
subconjunto del portador de la Figura 2 agarrando los recipientes no
redondos con propésito de transporte entre estaciones;

la Figura 4 es una vista en perspectiva fragmentada del agarre
hermético del transportador de un cuerpo de recipiente no redondo para
transporte entre estaciones; y

las Figuras 5A, 5B y 5C son vistas en perspectiva fragmentadas
que ilustran una porcién del transportador configurado para recibir o
liberar recipientes en estaciones de alimentacidn, salida o rechazo (Figura
SA), agarrando herméticamente el recipiente para transporte entre
estaciones (Figura 5B), y confinar en forma libre el recipiente para
rotacion en una estacién de inspeccién (Figura 5C).

Descripci6n Detallada de las Modalidades Preferidas

La Figura 1 de la presente solicitud ilustra un transportador 10 para
transportar recipientes no redondos 12 entre y a través de una pluralidad
de estaciones angularmente espaciadas. Estas estaciones estin espaciadas
preferiblemente a incrementos angulares igualés alrededor de un eje
comin. Un transportador de alimentacién 14 (Figura 3), tal como un
transportador de correa sinfin, lleva recipientes 12 en secuencia hacia una
de las estaciones. En general el transportador 10 agarra los recipientes 12,
cuando estin actualmente en el transportador de alimentaciéon 14, y
transportan a incrementos los recipientes a cada estacién a su vez
alrededor del aparato. En por lo menos algunas de las estaciones, los
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recipientes 12 son sostenidos en posicién y rotan alrededor de sus ejes
para inspeccién u otros propdsitos. Los recipientes 12 son indexados en
Gltimas hacia un transportador de salida 16 (Figura 3), o una caida de
rechazo o collarin 18 para retirar recipientes que no pasan la inspeccion,
o a un dispositivo de muestreo u otro dispositivo para muestrear
recipientes de un molde especifico, por ejemplo. Los transportadores de
entrada o alimentacién, y de salida se ilustran en mayor detalle en la
solicitud Europea publicada arriba referenciada.

En la implementacién preferida de la presente invencién, los
recipientes son sometidos a inspeccién en cuanto a variaciones
comerciales en por lo menos una de las estaciones entre las estaciones de
entrada y rechazo. La Figura 1 ilustra un estacién de ejemplo 20 para
inspeccionar una parte superior del recipiente 22. Una fuente de luz 24 y
una cimara 26 estin acopladas a un procesador de informacién 28 para
dirigir energia luminosa hacia la parte superior del recipiente y escruta la
camara a incrementos de rotacion del recipiente. Un dispositivo de
rotacién de recipiente 30, tal como un rodillo de accionamiento, estd
acoplado para agarrar la parte superior del recipiente 22 y rotar el
recipiente alrededor del eje de 1a parte superior del recipiente mientras es
sostenido en posicién-fija mediante el transportador 10. Un codificador
32 estd acoplado al mecanismo de rotacion del recipiente 30 y al
procesador de informacién 28 para proporcionar al procesador de
informacién sefiales indicativas de los incrementos de la rotacién del
recipiente. Dichos incrementos de la rotacién del recipiente pueden
comprender incrementos de la posicibn angular, o incrementos de
tiempo, a medida que el recipiente rota a velocidad constante. El
procesador de informacién 28 estd también conectado a una pantalla 54
para mostrar en pantalla los resultados de 1a operacién de inspeccion a un
operador, y al transportador 10 y la estacién de rechazo 18 para controlar



M

7

la operacion del transportador y la estacion de rechazo. La estacién de
inspeccién 20 de la parte superior de los recipientes se divulga en mayor
detalle en la Patente de los Estados Unidos US 6,025,909, Otros
parametros dimensionales del recipiente u otros parimetros pueden
también inspeccionarse tal como se muestra, por ¢jemplo, en las Patentes
de los Estados Unidos US 2,682,802 (deteccion de fallas en las partes
superiores), US 3,880,150, US 5,896,495 o EP 0,961,113 (inspecci6n de
superficies de sellado), US 4,378,493, 4,378,495, 4,584,469, 5,233,186,
5,291,271 o 5,637,864 (inspeccioén de paredes laterales de recipientes), o
EP 0,764,846 (inspeccion de fondos de recipientes). Sucesivos
recipientes pueden también inspeccionarse para determinar o leer el
cddigo moldeado en el recipiente para indicar el molde del recipiente de
origen, tal como se ilustra por ejemplo en US 4,644,151. Aunque las
técnicas de inspeccién electro-Opticas se prefieren corrientemente, el
aparato y el método de la presente invencién puede también acomodarse
a técnicas de inspeccion mecénica, tal como se ilustra en la US 5,414,939
donde el recipiente es contactado por uno o méds rodillos o dedos a
medida que rota alrededor de su eje. Las técnicas de inspeccién eléctrica,
tal como se ilustra, por ejemplo, en US 4,046.258, también se visualizan.

El transportador 10 de acuerdo con la presente invencion incluye
una unidad o subconjunto 40 de accionamiento del portador (Figuras 2 y
3), motado en una estructura de soporte fija 0 mévil. La unidad 40 de
accionamiento del portador incluye un soporte central 42 que estd
montado sobre la estructura. Un primer servo motor 44 eléctrico rotativo
y una caja de engranajes 46 asociada estén montados sobre el lado
inferior del soporte 42, y estin acoplados a un arbol que se extiende hacia
arriba a través del soporte. El eje de rotacion del drbol define el eje
centradle la unidad 40 de accionamiento del portador y el transportador
10. El extremo superior del 4rbol estd acoplédo_a un primer portador o



portador superior 48. Un segundo servo motor 50 eléctrico rotativo y una
caja de engranajes 52 asociada est4in montados débajo del soporte 42
lateralmente fuera de registro del eje del rbol. La caja de engranajes 52
estd acoplada en forma rotativa a un segundo portador o portador inferior
54. Consecucntemente, el primer portador o portador superior 48 rota
alrededor del eje del arbol bajo control del motor 44 y la caja de
engranajes 46, mientras que el segundo portador o portador inferior 54
rota alrededor del eje del drbol bajo control del motor 50 y la caja de
engranajes 52 independientemente de la rotacion del portador superior
48,

Haciendo referencia a las Figuras 3 a '50, el portador superior 48
tiene una pluralidad de piermas 56 angularmente espaciadas igualmente
que se extienden radialmente. Un dedo 58 de agamre de recipientes estd
asegurado al extremo exterior de cada pierna 56. Cada dedo 58 es de
forma de L invertida en vista en elevacion, con una pierna vertical recta y
un par de piernas horizontales 62 espaciadas verticalmente que se
extienden radialmente. Las piernas horizontales 62 son de geometria
semi-circular, tal como se observa en mejor forma en las Figuras 5A a
5C. Similarmente, el portador inferior 54 incluye una pluralidad de
piernas 64- angularmente espaciadas iguales que se extienden
radialmente, en cuyos extremos exteriores estd montado wun
correspondiente dedo 66 de agarre de recipientes. Cada dedo 66 tiene
generalmente forma de L invertida en la vista en elevacién con una
pierna vertical recta asegurada a la pierna radial 56 y una pierna 68 semi-
circular que se extiende radialmente, que estaicolocada en conjunto entre
las piernas 62 de cada dedo 58. Un resorte de arrollamiento 70 estd
acoplado a cada dedo 66 en forma.rotativa para inclinar cada dedo 66
hacia el dedo 58 opuesto asociado 'y asi acomodan las variaciones en
tamafio entre los cuerpos de los recipientes 12 transportados por el
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transportador. Una capa o recubrimiento de material resiliente eldstico tal
como poliuretano se proporciona en la supertficie interior de cada pierna
62, 68 para agarrar los recipientes sin dafio de los recipientes y para
mejorar el agarre de friccién de los recipientes para el transporte entre
estaciones. El procesador de informacién 28 (Flgum 1), estd conectado a
través de una unidad de control 72 del motor (Figura 2) para controlar la
operacion de los motores 44, 50, y consecuentemente controlar la
rotacidn de los portadores superior e inferior 48, 54, tal como se

describira.

En operacién, con los recipientes en las varias estaciones de
inspeccién descansando sobre un soporte 80 (Figura 1), por lo menos uno
de los portadores 48, 54, y preferiblemente ambos portadores, rotan
simultidneamente alrededor de sus ejes mm@m, mediante el control de
los motores 44, 50 (Figura 2), para mover los dedos 58, 66 lejos los unos
de los otros (Figura 5A) para aceptar nuevos recipientes del transportador
de entrada o alimentacién 14 (Figura 31), depositar los recipientes en el
transportador de salida 16, y liberar racipientt_'as en la estacion de rechazo
18. Por lo menos uno de los portadores 48, 54, y preferiblemente ambos
portadores, son rotados entonces simultineamente alrededor de sus ejes
comunes uno hacia el otro hermét.icamen:ce para agarrar todos los
recipientes entre los dedos 58, 66 (Figura 51?). Los portadores se rotan
entonces simultineamente mediante sus motores asociados, en la
direccién contra las manecillas del reloj en l1a Figura 3, en forma de
incrementos para transportar los recipientes entre estaciones adyacentes
espaciadas angularmente. se notara que no hay placa de soporte o similar
entre los soportes 80 en las estaciones de inspeccién y a lo largo de los
cuales los recipientes pueden deslizarse. Consecuentemente, es necesario
agarrar herméticamente los recipientes para transporte entre estaciones, y
las capas resilientes sébre los dedos mejor:;n dicha accién de agarre.




Cuando los recipientes estin en las siguientes estaciones, por lo menos
uno de los portadores 48, 54, y preferiblemente ambos portadores, rotan
entonces simulténeamente para mover los dedos 58, 66 ligeramente lejos
el uno del otro (Figura 5C) para liberar los recipientes para rotacién
mientras se confinan los cuerpos de los recipientes durante la rotacién. La
parte superior del recipiente o recipientes bajo inspeccién puede
acoplarse mediante rodillos de accionamiento asociados (Figura 1) para
rotar los recipientes alrededor de sus ejes durante el proceso de
inspeccion. (Los recipientes pueden, por supuestp, inspeccionarse
mientras estin en posicién estacionaria en algunas de las estaciones de
inspeccion, si se desea.) Después de que la inspeccién se ha completado
en todas las estaciones de inspeccion, los dedos 58, 66 se mueven a la
posicién de la Figura 5A mediante rotacién de los portadores asociados
en forma tal que los recipientes inspeccionados son liberados hacia los
transportadores de rechazo o transporlndoresi de alimentacion y nuevos
recipientes son recibidos para inspeccién. Estos pasos se repiten en
secuencia para transportar una serie continua de recipientes a través de
estaciones sucesivas. .

Los detalles del carruaje superior 48, el carruaje inferior 54,
el soporte 80, el montaje de los brazos 58, 66 sobre los portadores, el
acoplamiento de los motores 44, 50 a los portadores, el montaje del
subconjunto 40 sobre una estructura de soporte, y el montaje del rodillo
de accionamiento 30 para acople con la parte superior del recipiente se
divulgan en la solicitud Europea arriba referenciada.

Se ha divulgado asi un aparato y un m«lstodo para indexar articulos
de vidrio, tales como recipientes, a través de una serie de estaciones, tales
como estaciones de inspeccién .de re_:cipientes, que satisfacen
completamente todos Ids objetivos y demandas pfeviamente establecidos.
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Un nimero de modificaciones y vanaciones se han discutido. Por
ejemplo, un recipiente bajo inspeccién puede rotarse en forma diferente a
mediante rodillos que acoplan la parte superior, tal como mediante el
agarre del recipiente en una estacién de inspeccién entre las almohadillas
superior e inferior, de las cuales una o ambas son accionadas para rotar el
recipiente. Otras modificaciones y variaciones serén sugeridas por si
mismas a personas de experiencia ordinaria en el arte. La invencion
pretende abarcar todas estas modificaciones y variaciones en tanto que
caen dentro del espiritu y amplio alcance de las reivindicaciones del
apéndice.



g

12

Reivindicaciones

1.  Un aparato para la inspeccion de recipientes (12), que tiene
un cuerpo non Redondo y una parte superior cilindrica, en una pluralidad
de estaciones de inspeccion, que incluye:

primer y segundo arreglos circunferenciales de dedos que
agarran articulos de vidrio (58, 66),

primer y segundo portadores (48, 54) que montan
respectivamente dichos primer y segundo arreglos de dedos para rotacién
alrededor de un eje comiin, y

primer y segundo motorer;. (44, 50) acoplados
respectivamente a dichos primer y segundo portadores para rotar dichos
portadores independientemente uno de otro alrededor de dicho eje comin
para cermrar dichos brazos de partes circulares ‘alrededor de un cuerpo del
recipiente, transportar el recipiente entre estaciones de inspeccién, y abrir
completamente los dedos el uno con respec:to al otro para permitir el
retiro de un recipiente de entre dichos dedos, °

caracterizado porque dichos dedc:os (58, 66) estén colocados
en pares que tienen brazos circulares opuesto$ (62, 68), y porque dichos
primer y segundo motores (44, 50) estin acoiplados a dichos portadores
par talmente para abrir dichos brazos para permitir la rotacién del
recipiente mientras confinan el cuerpo del recipiente.

2.  El aparato establecido en la reivindicacién 1 que incluye
adicionalmente un rodillo de accionamiento (30) para agarrar una parte
superior del recipiente én por lo menos una de las dichas estaciones de
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inspeccion y rotar el recipiente alrededor del eje de la parte superior.

3. El aparato establecido en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes que incluye adicionalmente resortes (70) lievados por uno de
dichos portadores (54) y acoplados con dichos dedos (66) en ese portador
para urgir en forma resiliente dichos dedos hacia los dedos en el otro
portador para acomodar Jas variaciones en el tamafio del recipiente.

4.  El aparato establecido en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes donde dichos brazos de partes circulares (62, 66) incluyen
brazos semi-circulares. '

5. El aparato establecido en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes donde dichos primer y segundo motores (44, 50) incluyen
motores eléctricos y donde dicho aparato incluye electrénicos de control
(73) acoplados a dichos motores eléctricos para rotar dichos portadores
alrededor de dicho eje comiin independientemente el uno del otro.

6. Un método de transportar recipientes no redondos (12) desde
una estacién de carga a través de por lo menos una estacién de inspeccion

hacia una estacion sin carga, que incluye los pasos de:

(a) proporcionar primer y segundo  armreglos
circunferenciales de dedos que agarran articulos de vidrio (58, 66),

(b) colocar dichos dedos en pares que tiemen brazos
opuestos de partes circulares (62, 68),

(¢) mover por lo menos uno de dichos arreglos hacia el
otro en dicha estacién de carga en dicha estacién de carga para cerrar

I

e
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herméticamente dichos brazos de partes circulares alrededor de un cuerpo
de recipiente,

(d) transportar el recipiente hacia la estacién de
inspeccién rotando dichos arreglos de brazos simultineamente sobre un

eje comin, |

(¢) mover por lo menos uno de dichos arreglos lejos del
otro en dichas estaciones de inspeccién parcialmente para abrir dichos
brazos para permitir la rotacién del recipiente mientras se confina el
recipiente entre dichos brazos, y

() mover por lo menos uno de dichos arreglos lejos del
otro en dicha estacion sin carga completamente para abrir dichos brazos y
permitir el retiro del recipiente de entre dichos

7.  El método establecido en la reivindicacién 6 donde dicho
paso (c) incluye rotar ambos arreglos simultAneamente uno hacia el otro,
y donde dicho paso (e) incluye rotar ambos arreglos simultineamente
lejos uno del otro, y donde dicho paso (f) incluye mover ambos arreglos
simultdnecamente lejos uno del otro. .

8. El método establecido en la reivindicacién 6 donde dicho
paso (a) incluye proporcionar brazos semi-circulares en dichos dedos.
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Extracto de la Di i6n

Un aparato para la inspeccién de recipientes no redondos (12)
incluye un par de portadores (48, 54) acoplados a motores asociados (44,
50) para rotacién independientemente el uno del otro sobre un eje comin.
Cada carruaje lleva una correspondiente pluralidad de dedos de agarre
semi-circulares (58, 66), los cuales pueden moverse hacia y lejos uno del
otro para rotacién controlada de los carruajes. Los dedos estin separados
unos de otros ampliamente para aceptar recipientes no redondos en una
estacién de alimentaci6n, y para permitir el retiro de los recipientes en las
estaciones de salida y de rechazo. Para transportar los recipientes entre
estaciones, los dedos ase llevan cercanos conjuntamente para agarrar los
recipientes para indexado, y resortes (70) sobre uno de los carruajes
urgen en forma resiliente los dedos asociat;los hacia los dedos en el
carruaje opuesto para acomodar las variacic:mes de tamafios entre los
recipientes. En las estaciones de inspeccitn los dedos se mueven
ligeramente lejos uno del otro, pero permanecen conjuntamente en forma
tal de definir un perimetro circular para capturar el cuerpo no redondo y
confinar el cuerpo del recipiente durante la rotacién. El recipiente puede
rotarse mediante un rodillo de accionamiento (30) acoplado con la parte
superior cilindrica del recipiente. La parte superior del recipiente puede
inspeccionarse, como lo pueden ser las porciones de la pared lateral, la
base y el talén. |
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 02-66121

Fecha: 26rde agosto de 2002

Se informa que:

Desde fecha 6 de septiembre de 1991 ’

del folio 65.204 al folio 65.211 del

libro de Protocolo N®* 216 , obra el poder

N* 13.516 conferido por OWENS - BROCKWAY /

GLASS CONTAINER INC.

domiciliado(a) en Toledo - Ohio. E.U.A.

al doctor __ RAMIRO CASTRO DUQUE y/o BEATRIZ /

JARAMILLO DE LLOREDA

Representante en Santafé de Bogota D.C. Los

mismos .

Facultad para desistir si .

Revisado 202027

Carrera 13 N* 27-00 Plsos 5° y 10"
Conmutador 334 1221-2-34
Fex 281 3125
Saninfé de Bogoté, D.C. - Colombia
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2020
Bogoté, D. C.
Doctor
RAMIRO CASTRO DUQUE
OficioNo. . 143504

REFERENCIA: Radicacién 02-88121

Trémite 002

Evento 001

Actuacidn 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitante o a su causante (art 28-k,Dec 4868/2000).

- Los gréificos deben venir con el texto en espafiol.
- Debe aportar de |a figura caracteristica el arte final en tamaiio 12 x 12 por duplicado

En cumplimiento del articulo 38 de la Decision 488, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la facha de notificacion del presante oficio,
compiete los requisitos anter'ormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presents requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y perderd su prelacion.

Notifiquese el presente oficio
quinto del titulo primerg de la’Ci

a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal @), del capitulo
lar Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZY¥ CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisi¢h de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha J. . g:;:-z

Se recuerda ol intsresado que debe presentar, deniro de los diecisdis meses sigulentes contedos a partr de la fecha de
pressniacion de la solickud cuya prioridad se invoca. Copia de las mismes carificadas por las autoridadss que Ias
expidisron y, en los casos en que haya lugar, la traduccidn simple del capitule reivinicaterio. El incumpimianto de éste
piazo, acamsard la pdrdida de ls prioriad invocada,

Carrera 13 N* 27-00 Psos 5°y 10°
Conmuindor 334 1221-2-3-4
Fox 281 3125
Santafé de Bogoté, D.C. - Colombia




