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ARTICULO ABSORBENTE DISCRETO

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a articulos absorbentes tales
como pantiprotectores, toallas sanitarias, pafiales para incontinencia,
interlabiales y similares. Mas particularmente, la presente invencidn se refiere

a pantiprotectores discretos que tiene propiedades de enmascaramiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente, los articulos absorbentes para proteccion sanitaria
incluyen pantiprotectores, toallas sanitarias, dispositivos interlabiales, y
pafiales para incontinencia. Estos articulos absorbentes deben ajustarse a
una variedad de formas y tamafos corporales individuales y también deben
ajustarse a diferentes tipos de ropa interior disponible. Adicionaimente, las
opciones de tipos de ropa interior estan incrementiandose. No solamente son
las formas de la regidn de la entrepiena las que cambian (por ejemplo, de
tamafio completo o convencional contra abreviado) si no los materiales y
colores utilizados para hacer a ropa interior que dan a la mujer muchas méas
selecciones que en la historia precedente.

La moda también dicta el tipo de ropa interior elegida. Los estilos

de pantaletas, especialmente entre la generacibn mas joven en edad de
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menstruacién, pueden ser extremadamente ajustadas. Las faldas también
pueden ser muy cortas y ajustadas. Para esa razén, los articulos de
proteccion sanitaria necesitan ser necesariamente discretos. Los articulos
absorbentes que previamente han sido voluminosos se han hecho més
delgados con el uso de aditivos, tales como polimeros superabsorbentes, los
cuales absorben grandes cantidades de fluido con menos bulto que un
absorbente de pulpa convencional.

Similammente, las pantaletas y la ropa interior se han vuelto mas
delgados haciendo que el color de los articulos absorbentes se vuelva cada
vez mas importante. Por ejemplo, una mujer que utiliza una falda corta con
pantimedias obscuras, deigadas y/o ropa interior obscura, deigada puede
preferir tener un articulo absorbente de color comespondiente para proteccién
sanitaria en oposicién al blanco tradicional.

Adicionaimente, a la vez que se incrementa la capacidad
absorbente en general se ha probado que ésta es benéfica para prevenir el
ensuciado de la ropa interior, la impresién al usuario, sin embargo, es que el
nuicleo absorbente a alcanzado su capacidad y esta cerca del fracaso debido
a la presancia visual de dichas fluidos en el articulo absorbente.

Finaimente, hay un beneficio fisioldgico de usar un articulo
absorbente "no ensuciado” si el usuario tiene la percepcién de que el articulo
esta limpio y seco.

Estos problemas se resuelven parcialmente en la Patente de

E.U.A. No. 5562647 a Oetion. En estd patente, se describe una toalla
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sanitaria que tiene un miembro enmascarador permeable al fluido dispuesto
alrededor de la periferia de la toalla sanitaria.

Adicionalmente, la Patente de E.U.A. No. 4,801,494 a Datta
describe propiedades enmascaradoras que se proveen mediante un material
de tela unido por hiladura que tiene una carga pesada de pigmento en fibras
de un denier mas pesado que el generaimente formado en una tela unida por
hiladura. En particular, las fibras y filamentos se describen como formados de
polipropileno, copolimeros de polipropileno y polietileno, polietiieno lineal de
baja densidad y poliolefinas y poliésteres. Los flamentos més grandes se
describen como siendo mds faciles de extruir y el peso més ligero de la malla
conlleva a un costo menor conforme menos polimero se utiliza. Datta describe
que el revestimiento se forman con un area abierta grande. Se presume que
esta 4rea abierta grande permite pasar pequefios coagulos de fluido
menstrual para presentar una superficie mas limpia. Ademéds Datta también
postula que al tener un area abierta grande, los liquidos abastecidos al
revestimiento se absorben mas rapido, y el revestimiento se siente y se
observa més seco y mas limpio.

Datta describe que el pigmento o colorante puede ser rosa, color
durazno u otros colores pastel. En particular, un color preferido fue el blanco,
el cual se describié como siendo formado mediante diéxido de titanio estando
presente en una cantidad entre aproximadamente 1 y aproximadamente 6%
en peso. Los colores pastel se describen como opcionalmente siendo

preferidos en algunos casos para enmascarar ciertos materiales absorbentes
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con un color resultante que es placentero.

Recientemente, Procter & Gamble (Cincinnati, OH) lanzaron un
pantiprotector negro bajo su marca ALLDAYS. Este producto tiene una capa
negra de transferencia y una capa de pelicula negra con orificios que esta
dispuesta sobre un nidcleo absorbente. Adicionalmente, se proveen dos tiras
de tela negra no tejida, que estdn orientadas en relaciones longitudinaimente
opuestas paralelas alrededor de una zona central longitudinal de la capa de
pelicula negra con orificios. La estructura general de este producto ALLDAYS
se describe en WO 93/097744, publicado el 27 de mayo de 1993, de Procter &
Gamble Company. Mientras que este producto ALLDAYS parece negro, el
nicleo absorbente blanco es discemnible al ojo desnudo en la zona central de
la capa de pelicula negra con orificios. Ademas este producto padece de poco
enmascaramiento del fluido.

Por consiguiente, hay una necesidad para un producto
absorbente que ofrezca no solamente enmascaramiento de fluido superior, si
no que tampoco revele el nicleo absorbente blanco al usuario. Al proveer
dicho absorbente producto absorbente tiene la percepcién de un producto

limpio y seco.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un articulo absorbente que tiene un revestimiento pigmentado;

una capa de transferencia con orificios pigmentada; un nicleo absorbente; y

'
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una capa trasera pigmentada que provee enmascaramiento del fluido

menstrual sintético y discrecién.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una fotografia a color de un prototipo no tefido
hecho de conformidad con la presente invencién;

la figura 2 es una fotografla a color del prototipo de la figura 1
tomada 15 minutos después de que el fluido menstrual sintético se ha
dispuesto sobre el revestimiento:

la figura 3 es una fotografia a color de un prototipo de la presente
invencién tomada 24 horas después de que el fluido menstrual sintético se ha
dispuesto sobre el revestimiento;

la figura 4 es una fotografla a color de un pantiprotector negro
ALLDAYS no tefiido,

la figura 5 es una fotografla a color del pantiprotector negro
ALLDAYS de la figura 3 tomada 15 minutos después de que el fluido
menstrual sintético se ha dispuesto sobre el revestimiento;

la figura 6 es una fotografla a color de un pantiprotector negro
ALLDAYS tomada 24 horas después de que el fluido menstrual sintético se ha
dispuesto sobre el revestimiento; y

La figura 7 es una fotografia a color de la escala utilizada en las

fotograflas a color establecidas en las figura 1-8.

12
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Como se utiliza en la presente, enmascarar significa la propiedad
del lado que mira hacia el cuerpo de un articulo absorbente para no cambiar
de color visualmente después de la adicién de exhudados corporales sobre
éste; por ejemplo, el color del producto después de que el fluido menstrual
sintético de prueba se ha aplicado a la superficie que mira hacia el cuerpo del
producto absorbente que no se altera visiblemente. Como también se utiliza
en la presente, pigmento significa particulas inertes que estan incorporadas en
un material, por ejemplo, negro de carbén y didxido de titanio. Ojo desnudo
como se utiliza en la presente significa aproximadamente una visién 20/20, ya
sea corregida o no corregida.

Como se utiliza en la presente, todos los intervalos provisto se
pretenden para incluir expresamente al menos todos los nimeros que caen
dentro de los puntos finales de los intervalos.

Como se sabe bien por los expertos en la técnica, los articulos
absorbentes que se usan extemamente generalmente tienen una construccién
estratificada con una superficie que mira hacia el cuerpo que esta orientada
para mirar al usuario durante el uso y una superficie que mira hacia la ropa
interior orientada en la direcciéon opuesta a partir de la superficie que mira al
cuerpo. Tipicamente dichos articulos tienen un revestimiento impermeable al
liquido sobre la superficie que mira hacia el cuerpo del articulo, un nicleo

absorbente y una hoja trasera sobre la supefficie que mira hacia la ropa

13
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interior del articulo. El nicleo absorbente esta interpuesto entre el
revestimiento y la hoja trasera. El revestimiento y la hoja trasera encierran a
todos los componentes del articulo. El revestimiento y la hoja trasera
tipicamente se unen o se sellan entre si a lo largo de su borde periférico
utilizando cualquier método conocido en la técnica.

Adicionalmente, los articulos absorbentes frecuentemente
incluyen una capa de transferencia, la cual se ubica entre el revestimiento y el
nicleo absorbente. La capa de transferencia puede ser cualquier material que
fuerza o transporta el fluido lejos del revestimiento y del cuerpo hacia el
nicleo absorbente o hacia las capas.

Cominmente, los materiales utilizados para elaborar articulos
absorbentes son blancos o casi blancos.

En una modalidad preferida de la presente invencion, el articulo
absorbente tiene un revestimiento, una capa de transferencia, un nucleo
absorbente y una hoja trasera. Un pigmento, tal como negro de carbén, se
incorpora dentro del revestimiento, capa de transferencia y hoja trasera, por lo
tanto proveyendo enmascaramiento del nicleo absorbente y discrecion del

articulo absorbente.

Revestimiento
El revestimiento de un articulo absorbente tipicamente se
sobrepone al nucleo absorbents. El exterior del revestimiento forma Ia

superficie que mira hacia el cuerpo del articulo absorbente. Como se saba por

|t
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los expertos en la técnica, el revestimiento puede formarse a partir de
cualquier material permeable al fluido que es confortable a la piel y permite
que el fluido penetre al nicleo absorbente, el cual retiene el fluido. El
revestimiento deberia retener poco o ningin fluido para proveer una superficie
relativamente seca junto a la piel cuando se utiliza. Una variedad de
materiales de revestimiento se conocen en la técnica, y cualquiera de estos
puede utilizarse. Por ejemplo, el revestimiento se ha elaborado a partir de
telas no tejidas fibrosas hechas de fibras o filamentos de polimeros, tales
como polietileno, polipropileno, poliéster o celulosa, y combinaciones o
mezclas de los mismos. La fibra o filamento puede ser de un solo denier o
muitiples denier.

Otros materiales utilizados para elaborar revestimientos incluyen
gasa o por ejemplo, un material no tejido tal como uno de los descritos en la
patente de E.U.A. No. 3,554,788 (Fechillas), cualquier material poroso
conocido con una superficie para contacto corporal adecuada, incluyendo,
pero no limitado a mallas no tejidas, peliculas con orificios, mallas plasticas, y
similares. Previamente, el revestimiento también pudo elaborarse a partir de
fibras no tejidas compuestas de fibras de dos componentes y pulpa
esponjosa.

Altemativamente, el revestimiento puede formarse a partir de
una pelicula polimérica con orificios. Ademés, dicha pelicula puede tratarse

con un agente tensioactivo para incrementar la hidrofilicidad.
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Generalmente, el revestimiento es de una sola ldmina o capa de
material que tiene un grosor suficiente para formar la superficie que mira hacia
el cuerpo del articulo absorbente. Preferiblemente, el revestimiento es mas
grande y méas ancho que el nicleo absorbente.

En una modalidad preferida, el revestimiento es una malla
elaborada a partir de una mezcla unida por hiladura de filamentos de
polipropileno de un solo denier que contienen negro de carbdn. Un intervalo
preferido de filamentos de polipropileno es de aproximadamente 95 a
aproximadamente 99% en peso de la malla, méas preferiblemente de 97 a 98%
en peso de la malla . Adicionalmente, se prefiere que el material utilizado para
formar el revestimiento sea hidréfilo, lo cual se puede realizar mediante
cualesquiera métodos conocidos por los expertos en la técnica tales como
tratamiento de superficie, aspersién de superficie o incorporacién de un
agente tensioactivo dentro de la mezcla. Un ejemplo de dicha malla o material
no tejido es el nimero 7070-001H disponible a partir de Polymer Group Ingc,
(Benson, NC).

Los colorantes preferidos incluyen pigmentos inertes o inactivos,
tales como negro de carbdn, éxido de hierro (rojo, amarillo y café) éxido de
cromo (verde), ferrocianuro de amonio-férrico (azul) y similares. Los
principales pigmentos organicos incluyen diariluro amarillo AAQA (pigmento
amarillo 12), diariluro amarillo AAOT (pigmento amarillo 14), ftalocianina azul
(pigmento azul 15), litol rojo (pigmento rojo 49:1), y pigmento rojo (lago rojo

C). La cantidad de pigmento utilizado depende del nivel de carga de pigmento

]
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individual. En la presente invencion, se utiliza el negro de carb6n a partir de
Degussa (Dusseldorf, Alemania) bajo el nombre registrado Printex F Alpha,
preferiblemente de aproximadamente 0.5 a aproximadamente 2.8% en peso
de Ila malla, mas preferiblemente de aproximadamente 0.5 a
aproximadamente 2.0% en peso de la malla. Otros pigmentos de negro de
carbono incluyen cualquier pigmento aprobado por FDA, incluyendo Printex
F80, Printex F85 y Printex FP, todos a partir de Degussa (Dusseldorf,
Alemania) y PPM 9294 a partir de Techmer PM (Rancho Deminguez, CA).
Preferiblemente, el color negro resultante provee una medicién de $325-1 a
$325-2 como se mide en la escala de Pantone.

Puesio que el negro de carbén se incorpora dentro del
polipropileno, éste se captura en la malla final. Por lo tanto, la malla resultante
no se desvanecera, es de un color rapido, y el pigmento negro de carbono no
se desprenderd mediante frotamiento.

Cualquier método conocido por aquellos expertos en la técnica
puede utilizarse para procesar las fibras o filamentos dentro del material de
malla. Dos métodos preferidos son el cardado y la unién por hiladura. El uso
de pigmentos en las fibras o filamentos, sin embargo, puede llevar a una
dificultad en la limpieza y se utiliza en el procedimiento de cardado, lo cual lo
hace costoso y consumidor de tiempo. Un método preferido es la unién
mediante hiladura. En una modalidad preferida, el polipropileno que contiene
negro de carbén se une mediante hiladura para formar la malla. El peso de la

malla es de aproximadamente 25 a aproximadamente 40 gm? maés

17



10

15

20

11

preferiblemente de aproximadamente 25 y de aproximadami;nte 35 gm?. El
material de malla que tiene un peso mayor puede ser duro aunque el material
de malla con un peso menor puede ser mds delgado y mas transparente.

En un procedimiento para elaborar una malla unida por hiladura,
las cantidades conocidas de polipropileno y pigmento se mezclan y luego se
afiaden a un extrusor. La disposicion de los hiladores en el extrusor separa las
mezclas de filamento fibroso (malla) sobre un cinturén en formacion. La malla
se mantiene sobre el cinturon mediante vaclo. La malla entonces se mueve
dentro de un aparato de cardado, el cual le da forma de relieve y une el
material de malla. La superficie de las areas con relieve de la malla es brillosa
y refieja la luz mas que las 4reas opacas, sin relieve de la malla. Por lo tanto,
la cantidad de relieve determina la cantidad de luz reflejada.

En una modalidad preferida, el material se forma en relieve con
un patrén repetitivo de forma dentro de un érea dada. Por ejemplo, una serie o
un nimero de rasgos, por ejemplo, circulos, triangulos, cuadrados, lineas,
disefio en panal, diamante, etc. se forman en relieve sobre la longitud total y
grosor de la superficie externa de la malla. Cada rasgo de relieve tiene un eje
mayor y menor que se extiende a lo largo de este, la longitud del eje mayor
siendo mayor o igual que la longitud del eje menor. En una modalidad
preferida, la formacion de relieve es de forma de cuadrado que tiene una
longitud de eje menor siendo menor que o igual a aproximadamente 1 mm, tal
como aproximadamente 5 a aproximadamente 25% del drea de superﬁcie_ que

estd en relieve. Mas preferiblemente, aproximadamente 15% del area de

/%
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superficie de revestimiento estd en relieve, la cual parece brillosa y
visualmente placentera. En otra modalidad preferida, la longitud del eje menor
es de 0.75 mm y la longitud del eje mayor es de 0.80 mm, teniendo
aproximadamente 12% del 4drea de superficie del revestimiento con relieve.
Preferiblemente, hay aproximadamente de 25 a 65 rasgos en relieve por
centimetro cuadrado de drea de superficie de malla, més preferiblemente
aproximadamente de 30 a aproximadamente 50 rasgos en relieve por
centimetro cuadrado de area de la superficie de la malla. En otra modalidad
de la presente invencion, el relieve es una linea continua que forma rasgos o

formas.

Capa de transferencia

El articulo absorbente de la presente invencién incluye una capa
de transferencia. La capa de transferencia puede elaborarse a partir de
cualquier material conocido que tomaré fluido y luego lo distribuira y lo liberard
en un nidcleo absorbente adyacente o capa para almacenamiento. Las capas
de transferencia preferidas tienen una estructura relativamente abierta que
permite el movimiento del fluido dentro de la capa. Los materiales adecuados
para dichas capas de fransferencia incluyen mallas fibrosas, espumas
eldsticas, y similares.

La capa de transferencia es capaz de aceptar fluido y de permitir
el paso del fluido a través de su masa a ser absorbida mediante un nicleo

absorbente adyacente. Por lo tanto, las capas de transferencia que se
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elaboran a partir de fibras hidréfobas, no absorbentes pueden ser capaces de
aceptar grandes volimenes de fluido dentro de espacios carentes de fibras
intercaladas mientras que las fibras mismas no absorben ninguna cantidad
significativa de fluido. De manera similar, las estructuras en espuma de celdas
abiertas que se elaboran a partir de materiales no absorbentes también
pueden absorber fiuido dentro de las celdas de la espuma. Las mallas de las
celdas, sin embargo, no absorben ningln fluido. Los espacios acumulados
dentro de la capa de transferencia, es decir, los espacios carentes de fibras
intercaladas en la capa de transferencia fibrosa o las celdas abiertas en Ia
capa de transferencia de espuma, funcionan como un recipiente para contener
fluido.

Las capas de transferencia que se elaboran a partir de mallas de
fibras principalmente absorbentes absorben el fluido conforme éste entra a la
estructura y no lo distribuyen a lo largo del resto de la estructura como
eficientements lo hacen las mallas que contienen materiales no absorbentes.
Las mallas fibrosas preferidas para capas de transferencia incluyen materiales
no absorbentes para proveer un volumen vacio y para permitir el movimiento
libre del fluido a través de la estructura. Los ejemplos de materiales preferidos
incluyen polipropileno, polietileno, poliestireno, materiales componentes, nylon
y mezclas o combinaciones de los mismos. En una modalidad preferida, la
capa de transferencia es una pelicula con orificios elaborada a partir de

polietileno pigmentado con negro de carbdn. Un ejemplo Gtil en la presente
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invencion es una pelicula con una lamina superior negra disponible a partir de
ADMA divisiéon de Tredegar (Chieti, Italia) como 33-12-2001.

La capa de transferencia no tiene que ser una pelicula con
orificios; ésta puede ser cualquier otro material no tejido pigmentado, tal como
espuma o malla, la cual transporta fluido y en combinacién con el
revestimiento, provee enmascaramiento del nicleo absorbente. Sin embargo
en una modalidad preferida, la capa de transferencia es una pelicula con
orificios de 25 gm? elaborada a partir de polietileno pigmentado.

En una modalidad preferida, el nlicleo absorbente se enmascara
mediante la combinacién de un revestimiento pigmentado y de una capa de
transferencia pigmentada. En una modalidad, si la cantidad de pigmento en el
revestimiento es ligera o el peso del material de revestimiento es bajo, la
cantidad de pigmento en la capa de transferencia puede ser tal que el nicleo
absorbente queda oculto al ojo desnudo.

La capa de revestimiento puede unirse o laminarse a la capa de
transferencia mediante cualesquiera métodos conocidos en la técnica tales
como unién mediante fusidn, unién adhesiva, 0 mediante cualquier otro medio
de aseguramiento. La unién por fusién incluye unién por calentamiento, unién
ultrasénica, y similares.

En una modalidad preferida, las capas de revestimiento y de
transferencia se unen juntas al aplicar inicialmente adhesivo a la parte inferior
del material de revestimiento y al colocar la malla de revestimiento sobre el

material de capa de transferencia. Mientras que cualquier adhesivo puede ser
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utilizado, tal como cualquier adhesivo sensible no a presién, un adhesivo
preferido es D 1280 BE (disponible a partir de Fuller Co., Alemania).

La capa compuesta formada a partir de las capas de
revestimiento y de transferencia puede procesarse adicionaiments. En una
modalidad preferida, la capa compuesta incluye un patrén de relieve sobre la
superficie de revestimiento externa. Por ejemplo, fiores y rieles bajo el patrén
de CAREFREE® (por ejemplo, patente de disefio de E.U.A. No. 439,057) se
forman en relieve después de que la composicién se forma, lo cual resulta en

un patrén de relieve que tiene flores, rieles, y cuadrados.

Nicleo absorbente

El nicleo o capa absorbente de la presente invencién puede
contener cualesquiera materiales absorbente incluyendo, pero no limitado a,
fibras absorbentes, tales como fibras de celulosa, incluyendo, pero limitadas a
pulpa de madera, fibra de celulosa regeneradas, y fibras de algodén, fibras de
rayén y similares; fibras o particulas superabsorbentes, otros materiales
absorbentes que ocurren de manera natural, turbera; y otros materiales
absorbente sintéticos, tales como espuma y similares. L.a capa absorbente
también puede incluir une o mas de los siguientes: fibras de unién
termoplasticas, aglutinantes de latex, perfumes, compuestos controladores de
aceites o de olor. Adicionalmente, la capa absorbente puede ser una mezcla
de dos o mas tipos de fibras termoplasticas que tienen diferentes puntos de

fusion. Las fibras de dos componentes, vibras con un ntcleo intemo de una
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fibra termopldstica, por ejemplo, poliéster, rodeada por una lamina extema de
termopléstico, por ejemplo, polietileno, que tiene un punto de fusién mucho
menor que el nucleo, se ha encontrado que son las mejores fibras para
trabajar a partir de los puntos de vista del procesamiento y desempefio.
Después de la aplicacién de suficiente calor y presién para fundir al menos
uno de los tipos de fibra, las fibras no fundidas remanentes se unirdn
mediante calor o se fusionarén juntas dentro de una malla porosa.

Las fibras de pulpa celuldsica también pueden incluirse con
fibras termoplasticas. Puesto que las fibras termoplasticas sin tratamiento
adicional, son esencialmente hidréfobas, la capa absorbente no forzara
efectivamente el fluido lejos del revestimiento compuesto y la capa de
transferencia ausente con algin material hidréfilo. Es importante tener
suficiente pulpa para absorber fluido.

En una modalidad preferida, la capa absorbente se elabora a
partir de pulpa tendida al aire incluye aproximadamente 15% en peso de
polimero superabsorbente disponible como Salsorb CL 15 a partir de Chemdal
(Reino Unido). De manera optima, la cantidad de superabsorbente en el
nlcleo absorbente puede estar en el intervalo de aproximadamente 5 a 50%
en peso del nlicleo absorbente. El n(icleo absorbente puede estar comprimido
o no comprimido, en relive, o cargado. Adicionaimente, el nicleo absorbente
puede tener las siguientes dimensiones: aproximadamente 135mm x

aproximadamente 38mm x aproximadamente 1.7mm.
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Hoja trasera

La hoja trasera de la presente invencién es un material negro
impermeable al fluido corporal, tipicamente referido como una “barera®, el
cual es al menos sustancialmente impemeable a los liquides. Su exterior
forma la superficie que mira hacia la ropa interior del articulo absorbente. La
hoja trasera puede ser cualquier material impermeable delgado, flexible,
impermeable a fluido corporal, tal como, pero no limitado a, una pelicula
polimérica, por ejemplo, polietiieno, polipropileno, o celofan, o un material
normalmente permeable al fluido que ha sido tratado para que sea
impermeable, tal como papel impregnado de repelente al fluido o material no
tejido, incluyen material de tela no tejida, o una espuma fiexible, tal como
poliuretano o polietiieno entrecruzado. En la presente invencion, la hoja
trasera es una mezcla de material y pigmento. En una modalidad preferida, el
polietileno se mezcla con una cantidad conocida de negro de carbén para
producir una pelicula negra. El grosor de la hoja trasera pigmentada es de
aproximadamente 0.013 mm a aproximadamente 0.051 mm. En una
modalidad preferida, el nlcleo absorbente no es visible al ojo desnudo cuando
se mira a la superficie que mira hacia la ropa interior del articulo absorbente.

Opcionalmente, la hoja trasera puede ser respirable, es decir,
permite que el vapor transpire. Los materiales conocidos para este propésito
incfuyen materiales no tejidos, peliculas monollticas y microporosas en las
cuales la microporosidad se crean por, estiramiento de una pellcula orientada.

Las capas sencillas o miltiples de peliculas permeables, telas, materiales de
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soplado bajo fusién, y combinaciones de los mismos que proveen una ruta
tortuosa, y/o cuyas caracteristicas de superficie proveen una superficie liquida
repelente a la penetracion de liquidos que también pueden utilizarse para

proveer una hoja trasera respirable.

Métodos de unidn

Las capas del articulo absorbente pueden estar, pero no
necesariamente, unidas, por ejemplo, con pegamentos o adheridas, a la capa
adyacents. Por ejemplo, e! lado inferior de la capa compuesta de
revestimientoftransferencia de adhiere al lado superior de la capa absorbents.
El lado inferior de la capa absorbente de adhiere a lado superior de la hoja
trasera. Como se establecié previamente, cualesquiera métodos conocidos en
la técnica, tales como unién mediante fusidn, unién adhesiva, o mediante
cualesquiera otros métodos de aseguramiento pueden utilizarse para asegurar
las capas individuales juntas para formar el articulo absorbente final. La unién
mediante fusién incluye unién por calor, unién ultrasénica, y similares.

De manera adicional, el adhesivo aplicado a lado que mira hacia
la ropa interior del articulo absorbente puede ser cualquier adhesivo conocido
en la técnica. Como un ejemplo no limitante, las tiras de adhesivos sensibles a
la presién, remolinos, u ondas pueden aplicarse para ayudar a mantener el
articulo absorbente en su lugar. Como se utiliza en presente, el término
adhesivo sensible a la presion se refiere a cualquiera adhesivo liberable, o

medios pegajosos liberables. Dichas composiciones adhesivas, incluyen, por
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ejemplo, adhesivos sensibles a presién basados en agua tales como
adhesivos de acrilato. Altemativamente, la composicién adhesiva puede incluir
adhesivos termoplasticos de fraguado rapido (fundido caliente), adhesivos de
goma, cinta adhesiva en los dos lados, y similares.

Como es habitual en la técnica, una tira de liberacién de papel, el
cual ha sido revestida por un lado, se aplica para proteger el adhesivo que
puede aplicarse al lado que mira hacia la ropa interior de la hoja trasera. El
revestimiento sobre la tira de liberacién de papel, la cual puede ser silicon
reduce la adherencia del adhesivo de lado revestido de la tira de liberaci6n. La
tira de liberacién puede formarse a partir de cualquier material similar a la
lamina el cual, cuando se reviste, se adhiere con suficiente tenacidad al
adhesivo para permanecer en su lugar antes de su uso pero el cual puede

removerse facilmente cuando el articulo absorbente se va a utilizar.

Alas

Las alas, también denominadas, entre otras cosa, aletas o
extensiones, también pueden ser parte del articulo absorbente de la presente
invencién. Las alas y su uso en los articulos de proteccién sanitaria se
describen en la patente de E.U.A. No. 4,687,478 a Van Tilburg; patente de
E.UA. No. 45680,876 también de Van Tilburg, patente de E.U.A. No.
4,900,320 a McCoy, y patente de E.U.A. No. 4,608,047 de Mattingly. Las
descripciones de estas patentes se incorporan en la presente como referencia

en su totalidad. Como se describe en los documentos anteriormente
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mencionados, las alas generaimente son generaimente hablando flexibles y
estan configuradas para doblarse sobre los bordes de la ropa interior de
manera que las alas se disponen entre los bordes de la ropa interior.

Las dimensiones generales del articulo absorbente de la
presente invencién son preferiblemente como sigue: longitud preferiblemente
en el intervalo de aproximadamente 7.63 cm a aproximadamente 22.9 cm. El
grosor maximo de la porcidén antetior estd preferiblemente en el intervalo de
aproximadamente 3.81 cma 7.6 cm.

El articulo absorbente de la presente invencién puede utilizarse
con ropa interior convencional o puede formarse para conformar a ropa
interior tipo tanga. Como se Ltiliza en la presents, el término ropa interior tipo
tanga incluye, pero no se limita a, aquella ropa interior, traje de bafio con parte
trasera tipo tanga, tiras G, ropa interior corte Rlo de Janeiro, traje de bafic con
parte trasera tipo corte Rlo de Janeiro, ropa interior corte brasilefio, traje de
bafio con parte trasera tipo corte brasilefio, y cualesquiera de otras ropas
interiores que exponen las zonas de los gliteos, que tienen una tira estrecha
de tela o un cordén que pasa entre los muslos soportado por una banda en la
cintura, y un cordén en la cintura, cinturén o la ropa interior misma.

El articulo absorbente puede aplicarse a la zona de la
entrepierna de una ropa interior al colocar la superficie que mira hacia la ropa
interior en contra de la superficie del lado interno de la zona de la entrepierna
de la ropa interior. Los adhesivos sensibles a presién pueden aplicarse a la

superficie que mira hacia la ropa interior del articulo absorbente para ayudar a
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asegurario en su lugar. Como se utiliza en la presente, el término "adhesivo-
sensible a la presién" se refiere a cualquier medio de adhesivo liberable o
pegajoso liberable. Dichos adhesivos sensibles a presion incluyen por ejemplo
adhesivos basados en agua tales como adhesivos de acrilato.
Alternativamente, el adhesivo puede comprender adhesivos de goma
"fundidos por calor* o cinta adhesiva de dos lados preferiblemente, el
adhesivo sensible a presién es un adhesivo nlimero D-38964-B disponible a
partir de Fuller Co. (Alemania).

A pesar de que la modalidad preferida de la invencién es un
pantiprotector negro, otras modalidades también se incluyen dentro del
alcance de la presente invenciébn. Por ejemplo, ofros pigmentos inertes
pueden utilizarse para producir un articulo absorbente de color. Un ejemplo
puede ser un pigmento ligero u obscuro, tal como azul, verde, rosa, rojo, etc.
Adicionaimente, los patrones incluyen colores y firas miltiples, tales como

lineas tipo tigre o cebra que pueden incluirse.

EJEMPLO 1
Detecclén visual enmascaradora

Los dispositivos de prototipo elaborados de conformidad con la
presente invencién y un producto absorbente comercial disponible como la
marca de pantiprotectores negros ALLDAYS a partir de Procter & Gamble

(Cincinnati, OH), se compararon para capacidad enmascaradora. En la zona
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central de los pantiprotectores negros marca ALLDAYS, el nicleo absorbente
blanco es discemible, por ejemplo, visible, al ojo desnudo cuando la distancia
perpendicular entre el ojo del visor y la superficie del producto es de
aproximadamente 30.5 cm. y la superficie se ilumina con luz normal, por
ejemplo, luz de sol, o luz artificial, por ejemplo, fluorescente e incandescente,
como se describe en la patente de E.A. No. 4,483,045. Con el dispositivo
prototipo de la presente invencion, el nicleo absorbente blanco no fue visible
al ojo desnudo cuando se observd de la misma manera. El enmascaramiento
se demostré adicionalmente al aftadir, 1 ml de un fluido menstrual sintético a
un dispositivo prototipo de la presente invencién y al producto ALLDAYS,
entonces examinando cada producto después de varios puntos de tiempo. El
fluido menstrual sintético utilizado puede ser cualquier fluido menstrual
sintético que tiene una viscosidad de aproximadamente 30 centipois. El color
rojo del fluido menstrual sintético no fue detectable visiblemente al ver la
superficie del dispositivo prototipo con el ojo desnudo. Sin embargo, el color
rojo del fluido menstrual sintético fue claramente visible al ojo desnudo en la
zona central de los pantiprotectores negros marca ALLDAYS.

Al observar los productos prototipo y ALLDAYS, a una
amplificacibn moderada también se ilustré el enmascaramiento superior del
articulo absorbente de la presente invencién. Estos resultados se mostraron
utilizando técnicas fotograficas. Las fotomicrografilas se prepararon de
imagenes amplificadas de prototipos no tefiidos y teflidos de productos.

ALLDAYS. Las muestras seo observaron utilizando un microscopio
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estereoscdpico Olympus SZH con un objetivo 1X, una lente de zoom de 0.7 y
una pieza de ojo de 2.5x. Una cémara a color de alta resolucién Javelin
Chromachip V™ se utilizé con las imagenes impresas en una video impresora
Sony Mavigraph UP1800 MD. Las imégenes resuitantes estdn a una
amplificacién de impresién original de 7.4 X.

La figura 1 es una fotografia a color de un prototipo no tefiido
elaborado de conformidad con la presente invencién. La figura 2 es una
fotografla a color del prototipo de la figura 1 tomada 15 minutos después de
que el fluido menstrual sintético se ha dispuesto sobre el revestimiento. La
figura 3 es una fotografla a color de un prototipo de la presente invencion
tomada 24 horas después de que el fluido central sintético se ha dispuesto
sobre el revestimiento.

La figura 4 es una fotografla a color de un pantiprotector negro
ALLDAYS, no-teflido. La figura 5 es una fotografia a color del pantiprotector
negro ALLDAYS, de la figura 3 tomada 15 minutos después de que el fluido
menstrual sintético se ha dispuesto sobre el revestimiento. La figura 6 es una
fotografla a color de un pantiprotector negro ALLDAYS, tomada 24 horas
después de que el fluido menstrual sintético se ha dispuesto sobre el
revestimiento.

La figura 7 es una fotografia a color de la escala utilizada en las
fotograflas a color establecidas en las figuras 1-8.

Como se describe en las figuras, 5 y 6, el pantiprotector negro

ALLDAYS, falla al enmascarar el color rojo del fluido menstrual sintético a los
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15 minutos y 24 horas después de que el fluido menstrual sintético se
depositdé sobre éste. Este resultado fue consistente con la inspeccién a ojo
desnudo. En contraste, el articulo absorbente prototipo de la presente
invencibn no permite ningin color rojo del fluido menstrual sintético que se
detecte ya sea mediante el ojo desnudo o por examinaciébn microscépica,
como se demostrd en las figuras 2 y 3.

La especificacion y los ejemplos anteriormente mencionados se
presentan para ayudar en el entendimiento completo y no limitante de la
invencidn descrita en la presente. Puesto que muchas variaciones y
modalidades de la invencién pueden elaborarse sin apartarse de su espiritu y

alcance, la invencioén reside en las reivindicaciones anexas a continuacion.
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N_VEDAD DE LA INVENCI N

REIVINDICACIONES

1.- Un articulo absorbente discreto que comprende: a) un
revestimiento pigmentado no blanco; b) una capa de transferencia con orificios
pigmentada no blanca; ¢) un nicleo absorbente; y d) una lAmina posterior
pigmentada no blanca, en donde el pigmento es un pigmento no blanco.

2.- Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado ademas porque dicho revestimiento comprende rasgos en
relieve.

3.- Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
2, caracterizado ademéas porque los rasgos en relieve comprenden una
longitud de eje mayor y una longitud de eje menor.

4 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 3,
caracterizado ademéas porque la longitud de eje mayor es méas grande o igual
a la longitud de eje menor.

5.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 4,
caracterizado ademas porque la longitud de eje menor es igual © menor que
aproximadamente 1 mm.

6.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque dicho revestimiento comprende un patrén de

rasgos realzados.
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7.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 6,
caracterizado ademas porque dicho patrén comprende aproximadamente 5 a
25% del 4rea de superficie del revestimiento.

8.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 7,
caracterizado ademas porque dicho patrén adicionalmente comprende 15%
del area de superficie del revestimiento.

8.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizado ademas porque dicho rasgo realzado se selecciona a partir del
grupo que consiste de cuadrados, clrculos, diamantes, tridngulos y lineas.

10.- El artfculo absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado ademés porque dicho revestimiento para pigmentos se
selecciona a partir de! grupo que consiste de polietileno, polipropileno,
poliéster, o celulosa, y combinaciones de los mismos.

11.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
10, caracterizado ademés porque dicho revestimiento pigmentado es de
polipropileno.

12.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademés porque el revestimiento pigmentado comprende
negro de carbon.

13.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado ademas porque dicho capa de transferencia con orificios
pigmentada se selecciona a partir del grupo que consiste de polipropileno,

polietileno, poliéster, materiales de dos componentes, nilén y mezclas de los
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mismos.

14.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
12, caracterizado ademdas porque la capa de transferencia pigmentada con
orificios es de polietileno.

15.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademas porque la capa de transferencia pigmentada con
orificios comprende negro de carbén,

16.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
14, caracterizado ademas porque la capa de transferencia pigmentada con
orificios comprende negro de carbén.

17.- Un articulo absorbente que comprende: a) un revestimiento
pigmentado no blanco; b) una capa de transferencia pigmentada no blanca; ¢)
un nicleo absorbente.

18.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
13, caracterizado ademas porque dicho revestimiento comprende 30 gm? de
polipropileno.

19.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
13, caracterizado ademdas porque dicha capa de trasferencia comprende 25
gm? de polietileno.

20.- Un articulo absorbente discreto que comprende: a) un
revestimiento de palipropileno pigmentado con negro de carbén que tiene un
drea de superficie, en donde el revestimiento comprende un patrén de rasgos

realzados, los rasgos realzados comprenden una longitud de eje mayor y una
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longitud de eje menor, en donde la longitud de eje mayor es mayor que o igual
que la longitud de eje menor; b) una capa de transferencia con orificios de
polietileno pigmentado con negro de carbén; ¢) un nicleo absorbente; y d) una
hoja trasera de polietileno pigmentada con negro de carbén.

21.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado ademas porque la longitud de eje menor es igual a 0 menor
que aproximadamente 1 mm.

22.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademds porque el patrén de rasgo realzado comprende
aproximadamente 5 a 25% del area de superficie del revestimiento.

23.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
4, caracterizado ademas porque el patrén de rasgo realzado comprende
adicionalmente 15% del 4rea de superficie del revestimiento.

24.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademés porque los rasgos realzados se selecciona a partir

del grupo que consiste de cuadrados, circulos, diamantes, tridngulos y lineas.
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RESUMEN DE LA INVENCI N

Un articulo absorbente que tiene un revestimiento pigmentado no
blanco; una capa de transferencia con orificios pigmentada no blanca; un
niclec absorbente; y una hoja trasera pigmentada no blanca, que provee

enmascaramiento del fluido menstrual sintético y discrecion.
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1 REBISTRY/ Al1 PRESENTAE
/ i S & MEWS CIEKCTONS
PATENTE DE INVENCION { MODELO Ut UTILIDAD v il
» Indicacsdn de Guo »& Solicita ia concesidn de una palente [ ] Ir‘l&
 Dalos de 1dentificacion del solicitanw. o de la persona que preseny la solicitud i1 1 /
o Descnpcion dela n (11 /
o Dibujos de ser esipg pertinenies (1 |
o Gomprobants ge'Pago de las lasas stablecidas I
COMPLETA | ]

INCOMPLETA

DISENO INDUSTRIAL | |

Indicacdn de que se solicila el regl.vo de Disedo Industhal
« Dailos de identficacidn del sohicitanta o de la persona que presenta la solicitud
» Represenlacion grafica y folografica dei Oisefio Industiial o muestra del

material que incorpora e! disefio
= Comprobante de pago de las lasas estadlecidas

COMPLETA [ ] INCOMPLETA

ESQUEMA DE TRAZADO | |

indicacdn da que se solicila el regavo de un Msquema de trazado

Datos de identificacion del soficitant o de l4 persona que presenta |a soliciiud
Representacidn arifica del esquem- de razado

Comprobante de pago de I2< tasas oslablecidas
COMPLETA] }
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 02-27422

Fecha: 10 de abril de 2002

Se certifica que:

Desde fecha 22 de Febrero de 1996 ’
del folio 84.497 al folio 84.501 del
libro de Protocolo Nt 291 . obra el poder

N* 16465 conferido por MCNEIL-PPC, INC

domiciliado(a)en Gradview Road, Skillman, New

jersey 08558, U.S.A.

al doctor_ Jimena Escobar Uribe /Ignacio

Escobar Uribe /Luis Patiflo Leyva /Mauricio

Patifio Bonnet

Facultad para desistir y sustituir si

Revisado 202027

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 107
Conmudador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Saniafé de Bogotd, D.C. - Colombia



SIE Fe™

Y COMERCIO

Yo

Folio 46
2020
Bogotd, P C.
Doctor(a)
JIMENA ESCOBAR URIBE
Apoderado(a)
Oficia No.
10543

REFERENCIA: Radicacién  02-27422

Tramite 002

Evento 001

Actuacién 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitante o a su causante (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Se sugiere que para prdximas actuaciones ante esta entidad sean utilizados los
formatos establecidos en la circular unica.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, en concordancia con el articulo 85 de
la misma decision, se le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes
a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
consideraré abandonada y perdera su prelacion.

quinto del titulo primero de la,Circulgr Unica No.10 de 2001.

Notifiquese el presente oficio oguﬁ?m a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal a), del capitulo

ESPEDES DE VERGEL
n de Nuevas Creaciones

18 = ooeg

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

Se recuerda al Interesado qua debe presentar, deniro de los diecisdis messs sigulentes contedos u partir de la fecha da
presantacién de la sollciiud cuya prioridad ss Invoca, copia de la misma cariificade per la autorided que la expidé vy, en los
casos en qua haya (uger, la traduccién simpls del capfiuio relvindicatorio. El incumpiimiento de éste piaxo, acarreanl la
pérdida de Is prioridad Invocada.

Carrern 13 N° 27-00 Pisce 5°y 107
Commuindor 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogotd, D.C. - Colombia






