——

-~ -
: CAVELIER LV
ABOGADOS
Taléfono (67 1) 347 3611
EDIFICIO SISKI Telefex (57 1} 211 8850
www caveller.com CARRERA4No 72 36 {57 1) 540 0880
cavelier@cavelier com BOGOTA 8, COLOMBIA Fax In US.A (1-306} 381 9660

Sefiora Jefe de la
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio

E S D
Tramite . 002
Evento 001
Actuacién 444
Referenda Expediente No 02066654
Asunto TRASPASO EN SOLICITUD PENDIENTE DE PATENTE
POLIESTERES DE REDUCIDA VI Y DE REDUCIDO TENOR
DE ACETALDEHIDO, PREFORMADOS, Y CONTENEDORES
OBTENIDOS CON UN POLIMERO DE ESTE TIPO
Soliatante NESTLE WATERS MANAGEMENT & TECHNOLOGY SA
Fecha de solicrtud 31 de Julio de 2002
1 Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en el asunto antes
' Identificado, me refiero al oficio numero 07388 notificado por fijacién en lista del 13 de Jullo
de 2006
2 Medlante el ofido nimero 07388 se puso en conodmiento del solicitante el Informe

que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solidtud de
patente Atiendo a las observaaones de la manera siguiente

NIT 880.041.387-3
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21 LA CLARIDAD

Ese Despacho considera que la presente solidtud carece de clandad puesto que en el pliego
relvindicatorio se ublizan expresiones “tenor” y “rapidamente” las cuales no permiten precisar
la matena reivindicada

Con el objeto de subsanar la objecién hecha a la daridad de la solicitud presento nuevo pllego
relvindicatorio el cual se ha revisado en su redacddn de tal forma que se han corregldo los
errores tipogréficos, la expresion “tenor” se ha cambiado por “contenido” y la expresidn
“rapidamente” asi como la reivindicacién 2, se han eliminado del pllego relvindicatorio

Siguiendo la recomendacidn de su Despacho en cuanto a la novedad y nivel Inventivo de la
solicitud, en el nuevo capitulo revindicatono se relvindica en primer lugar el proceso de
obtenadén del poliéster de la presente solicitud y, en segundo lugar, el polléster obtenido de
dicho proceso

Tenlendo en cuenta lo anterlor y la sugerencla hecha por su Despacho, se entlende claramente
que la presente Invenclén sl es novedosa frente al estado de la técnica puesto que, como
argumenté en mi memorial del 16 de agosto de 2006 y como describire a continuacion, ninguno
de los documentos citados revelan un poliester que tiene una viscosldad intrinseca en el rango
de 0 45 di/g a 0 65 di/g y un contenido de acetaldehido menor que 3 ppm

Adicionailmente, ninguno de los documentos citados como anterloridad revelan un proceso que
permita la obtencidn de dicho poliéster, tal y como el relvindicado en la presente solicitud

Con respecto al rango de wviscosidad intnnseca rewvindicado, ese Despacho afirma que aun
persiste la sugerencia de un rango superior a 0 65 dl/g En consecuenaa, para evitar cualquier
conjetura acerca de los valores de viscosidad intrinseca aquf relvindicados, se ha hecho una
revision al texto, tanto descriptivo como remndicatorio, de tal forma que ahora se define el
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rango de VI objeto de la presente Invenclon de acuerdo al relvindicado en la nueva relvindicacon
1

22 UNIDAD DE INVENCION

Ese Despacho considera que el proceso de la revindicadén 19 (nueva relvindicacién 18) no
guardaria unidad de Invendén con las demas rewvindicaciones y por ende no tendna relacion
con el procedimiento de fabricacon del polimero

Asl entonces, con el objeto de especficar que el proceso de la relvindicaclén 19 (nueva
reivindicacién 18) s1 guarda reladdn con las demas reivindicaclones, en esta se ha introduado
el valor de la presibn de inyecadn de la resina fundida que se necesita para obtener las
preformas a partir del poliéster de la presente invenadn, esto es, la presién de inyecaén
comprendida entre 25 * 107 Pa (250Bar) y 5 * 107 Pa (500 Bar) para una temperatura
comprendida entre 260 °C y 270°C Este rango de presién es menor que el utlizado para
resinas de poliester que tienen una viscosidad Intrinseca alta, principaimente mayor que 07
dl/g (ver pdg 11, segundo pamrafo)

As: entonces, la nueva reivindicacién 1B sl estd relaclonada con el poliéster obtenido de
acuerdo con el proceso de la reivindicacién 1 ya que especifica las condiciones de operacién
necesarias para produdr las preformas a partir del poliéster novedoso relvindicado en la
presente Invencién

23  EYALUACION DEL NIVEL INVENTIVO

Con el objeto de subsanar la objecién hecha al nivel inventivo de la presente soliatud, a
continuacién descnbo cada uno de los documentos citados como anterloridad de tal manera que
se evidencla que ninguno de éstos documentos podrian afectar el nivel Inventivo de la soliatud,
puesto que no ensefian o sugieren las caracteristicas técnicas de la presente invendén que
soluclonan el problema tecnico aqui planteado
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El documento D1, el cual fue citado por mi representada en el capftulo descriptivo de la presente
invenaién, se relaciona con un polléster para propdsitos de empaque y el proceso para su
manufactura

El nuevo polléster de D1 tiene una viscosidad intnnseca (IV) en el rango de 0 65 a 1 05 di/g y un
contenido de acetaldehido (AA) menor que 1 25 ppm, lo cual difiere de ia materia relvindicada
por la presente soliatud toda vez que aqul el rango de IV es de 0 45 difg a 0 65 dl/g Esto es, el
documento D1 no comprende los valores de viscosidad intrinseca del poliéster relvindicado en la
presente solicitud y por lo tanto, estos no pueden ser comparables

Adicionalmente, el proceso ensefiado por D1 consiste en
- Preparar un precursor por transestenficacén,
- someter dicho precursor a policondensaclén hasta un primer valor de wiscosidad
intnnseca (1IV),
- secar y cristallzar,
- someter el precursor 2 post-condensacién en el estado sélido (SSP) para alcanzar el
valor final de IV y el contenido de acetaldehido (AA)

Mediante este procedimiento, en los ejemplos 1 a 5 de D1, se ensefia que después de la post-
condensacaon en el estado solido, se obtiene una viscosidad Intrinseca de 0 81dl/g (ejemplos 1-
2) 0 0 75 di/g (ejemplo 3) y con bajo contenido de acetaldehido En cuanto a los ejemplos 4 y
5, alll no se hace referencia a la viscosidad Intnnseca final, obtenida después del proceso de
post-condensaddn

De lo anterior se entlende daramente que D1 no ensefia un polléster de acuerdo con la presente
invendon, esto es, que presente un valor de IV menor que 0 65 di/g y un bajo contenido de
acetaldehido (<3 ppm), simultineamente
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En cuanto al proceso de obtenddn del poliéster, D1 tampoco ensefia un tratamiento térmico
segun el proceso definido en la remndicacién 1 de la presente solicitud que permite obtener los
valores aqui revindicados para contenido de acetaldehido y viscosidad intrinseca del poliester

En cuanto al documento D2 (WO 99/61505) , el mismo ensefia en las paginas 2 a 7 y
especialmente en la pagina 6, lineas 1 a 11, un polimero en fase liquida con una viscosidad
intnnseca entre 0 38 di/g y 0 52 di/g pero con un contenldo de acetaldehido desde 15 ppm a 45
pmm Cuando el polimero se continia procesando, el nivel de acetaldehido empieza a caer (pag
9, tabla {inea 11, resinas A-E), pero dicha caida se da después del tratamiento de
polimerizacién en el estado sélido (SSP) el cual hace que automéiticamente se
incremente el valor de la viscosidad Intrinseca a un valor cercano a 0.72 a 0 74 dl/g
en el polimero, valor que no esta comprendido en el rango revindicado por la presente
invencién

En consecuenaa, el documento D2 no ensefia el poliéster revindicado en la presente Invencién,
el cual tiene una viscosidad intnnseca menor que 065 di/g y un contenido de acetaldehido
menor que 3 ppm

Con respecto al documento D3 (EP 661326 A2), el mismo ensefia un proceso para preparar un
poliéster en donde se forma un pre-polimero con una viscosidad Intnnseca entre 0 7di/gy 15
dl/g, preferiblemente mayor que 0 8 di/g, el cual es cnstalizado y sometdo a un tratamlento
térmico para obtener un poliéster final (d-1 o d-2) el cual tiene un contenido de acetaldehido
menor que 10 ppm, preferiblemente menor que 5 ppm

Ninguno de los ejemplos del documento D3 (ver tabla 4) ensefia o sugiere el pollester con el
valor de wiscosidad intnnseca y de contenido de acetaldehido revindicado por la presente
solicatud

De acuerdo con el contenido de los documentos de antenondad, es daro que la presente
Invencidn goza de cardcter Inventivo puesto que ninguno de los documentos dtados sugleren
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o ensefian, solos 0 combinados, la solucién dada por mi representada al problema técnico,
esto es, obtener una resina de poliéster que cumpliera con los requisitos relacionados con el
contenido de acetaldeludo, sin [a necesidad de recurrir a una etapa de
policondensacién en fase sélida, que dado el reducido grado de polimerizadén y el débil
contenido de acetaldehido ast como también la formacién de acetaldehido a una velocidad lo
mas pequefia posible durante la etapa de inyeccién permitiera producir preformas y botellas
que cumplleran las espedficaclones en cuanto al contenido de acetaldehido

As) entonces, toda vez que ninguno de los documentos ditados como antenioridad por su
Despacho ensefilan y/o sugleren la presente Invencién, los mismos no pueden ser
conslderados como antenondades vélidas capaz de afectar el nivel Inventivo de la misma, tal y
como lo sefiala el Manual Andino de Patentes

De otro lado, quiero resaltar que como soluadn a este problema se reivindica en la presente
solictud un proceso para la obtencidén de un poliéster caractenzado porque presenta una
viscosidad Intnnseca comprendida entre 045 di/fg y 065 di/g y un tenor de acetaldehido
inferior a 3ppm, prefenblemente infenora 1 5 ppm

Sin embargo, ninguno de los documentos D1 a D3 proporcionan una soluadn al problema
técnico planteado y resuelto por la presente invencion y en consecuencla una persona
medianamente versada en la matena técnica no partina de dichos documentos para
desarrollar un proceso para la obtenadn de un poliéster como el aci revindicado puesto que
las ensefianzas de dichos documentos son contranas al objeto buscado por mi representada,
tal y como pasare a demostrario a continuadén

El documento D1, ensefia un proceso para la obtencion de pollester en el cual |a_etapa de

X siad S necesaria para alcanzar los valores finales de
viscosidad Intrinseca (0 81 di/g 0 075 dI/g) y contenido de acetaldetudo del poliester (1 25
ppm) Lo antenor es totaimente contrario a lo ensefiado por la presente solicitud, esto es,
aqui el proceso para la obtencién del poliéster no Involucra dicha etapa de post-condensadén
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y, es preasamente esta diferencla la soluddn al problema tecnico existente, pdgina 2 de la
solicitud, en cuanto a que la etapa de policondensaadn en fase sélida requlere equipos
especiales y consume mucha energia y, como se estableclo antes, las resinas de poliéster de
elevada viscosidad intrinseca llevan a una fluidez reducida en medio fundido que resulta en
penalizaadn de los ciclos de inyecadén en la producdén de preformas y botellas

Adicionaimente, el proceso ensefiado por D1 no comprende el tratamiento térmico de los
granulos de poliéster (relvindicacddén 1) mediante un calentamlento a una temperatura entre
130 °C y 200 °C que tiene por objeto obtener una viscosidad intninseca del poliéster infenor a
0 65 di/g y un contenido de acetaldehido Infenor a 3 ppm

En este orden de Ideas una persona versada en la materla técnica, partiendo de las
ensefianzas de D1, no obtendna el poliéster relvindicado por la presente solicitud puesto que
en esta se plantea un problema técnico existente que no habla sido considerado por D1, lo
que se evidenda de la lectura de la descripcion de la presente invencion, donde se ata D1 y
se establece claramente la dificultad que el poliéster obtenido por ese proceso generarfa en
las etapas de inyecadn para la produccién de preformas y botellas

En cuanto al documento D2, este ensefia que el peso molecular del polfmero fundido no es
adecuado para la manufactura de botellas (y por lo tanto de preformas) y que el polimero
fundido deba someterse a polimerizadén en el estado sélido para alcanzar la viscosldad
intrinseca necesarla para la producaén de botellas de 0 6 di/g a 0 90 dl/g, preferiblemente 0 74
di/g (ver Pig 6, lineas 12 a 17) Entonces, teniendo en cuenta el objeto de la presente
Invendén, D2 Involucra necesanamente la etapa de polimerizadén en el estado sélido y por lo
tanto una persona versada en la materia tecnica no sabrfa cémo produdr de manera obvia un
poliéster apto para la producadn de preformas y botellas con una viscosidad intnnseca menor a
0 65 dg/! puesto que D2 ensefa explicitamente que los valores adecuados son mayores y define
claramente un valor de preferencla para IV de 0 74dg/I
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Finalmente, tampoco puede considerarse que D3 afecta el nivel inventivo de la presente solicitud
puesto que dicho documento ensefia un proceso para la producddn de un pollester que tiene
una viscosidad Intrinseca entre 0 7 y 1 5 di/g el cual es cristalizado y precalentado para obtener
el contenido de acetaldehido deseado (10ppm) Dicho rango no comprende los valores
reivindicados en la presente solicitud y que, en consecuenda, una persona versada en la materia
técnica no llegarfa al producto de la presente Invencion puesto que D3 no ensefia ni sugiere un
poliéster con valores de VI menores que 065 dl/g y contenido de acetaldehido menor que
3pmm

En conclusién, toda vez que en los documentos D1, D2 y D3 no se ensefia ni sugiere la
Invencién acé reivindicada y que el problema técnico resuelto por esta (ltima no habla sido
planteado por estos documentos, resulta forzoso concluir que la presente invenadn si tiene
nivel inventivo porque no se deriva de manera obvia nl evidente del estado de la tdcnica En
efecto, ninguno de los documentos dtados, nl solos ni en combinaddn, gularfan a una
persona versada en la materla a desarrollar un proceso de obtendén de un poliéster con
viscosidad Intrinseca infenor a 0 65 di/g y con un contenido de acetaldehido infenor a 3 ppm
de acuerdo al proceso de la relvindicacién 1, tal y como se relvindica en la presente invencién

Por las antenores razones, ninguno de los documentos citados por su Despacho pueden ser
considerados como antenondades validas capaces de afectar el nivel Inventivo de la presente
invenadén, por cuanto los mismos no hacen parte del estado del arte relevante para evaluar su
patentabllidad en la medida que, segun lo manifestado por el Manual Andino de Patentes, no
solucionan el mismo problema tecnico y por ende no hubleran sido considerados por mi
representada para soluclonar el problema técnico resuelto con la presente invencion

Consldero que con los argumentos expuestos antenormente, asi como con las modificaaones
realizadas al pliego relvindicatorio se deben tener por superadas las objeclones que sobre
unidad de invencién y nivel Inventivo planted ese Despacho en el ofico No 07388 Sin
embargo, en el evento que el Despacho considere que dichas objeciones no han sido todavia
superadas, respetuosamente le solicito hacer uso de la facultad que le otorga el articulo 45



CAVELIER ’Ifb\

ABOGADOS

inciso 2 de la Deasidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina a efecto de requenr
nuevamente de nuestra parte cualquier complementacién o adaracién que considere
necesaria para efectos de proceder al e@amen de patentabllidad definitivo correspondiente

3  Puesito que se han atendido a caballdad las observaclones hechas por su Despacho
sobre la presente solicitud de patente, atentamente solicito que se continue su tramitadién

Anexos:
1 Nuevo pliego reivindicatorio
2 Formulario para modificaciones
3 Reabo por valor de $95 000 por concepto de modificaclones en solidtud pendiente

Bogotd,
Sefiora Jefe, ; [
— [
EMILIO FERRERO
TPA No 31929
COLO 15133-803-001-9
" ZCA/ZCA/ID-000012/WPC15133

Cns M-2006-00000000
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REIVINDICACI NES

1 Procedimiento para la manufactura de un poliéster de acuerdo con una cualquiera de
las relvindicacones precedentes, caractenzado porque consiste en llevar a cabo una
polimenzacién en un medlo fundido, de un poliéster que presenta una viscosidad intrinseca (VI)
inferior a 0,80 di/g, formar granulos de dicho poliéster, hacer cristallzar dichos granulos, tratar
termicamente dichos grénulos mediante un calentamiento a una temperatura comprendida entre
130°C y 200°C a efectos de redudr la concentracién del acetaldehido hasta un valor infenor a
3ppm y obtener una viscosidad Intninseca VI del poliéster, Inferlor a 0,65 di/g

2 Procedimiento de acuerdo con la relvindicacon 1, caractenzado porque el tratamiento
termico es llevado a cabo mediante el barmdo a través de la masa de granulos, de un gas que
presenta una temperatura de roclo superior a - 60°C

3 Procedimiento de acuerdo con la relvindicacién 2 caracterizado porque la temperatura
de rocio del gas se halla comprendida entre - 10 °C y — 20 °C (valores imite Incluidos)

4 Procedmiento de acuerdo con una cualquiera de las relvindicadones 2 a 3,
caracterizado porque el gas es elegido entre el grupo que comprende aire, nitrogeno y gas
carbénico

5 Procedimiento de acuerdo con una cuaiquiera de las revindicactanes 1 a 4,
caracterizado porque la cnstalizacién del poliéster es llevada a cabo por calentamiento a una
temperatura comprendida entre 120°C y 170°C

6 Procedimiento de acuerdo con una cualqulera de las relvindicacones 1 a 4,
caractenzado porque la cristalizaclon dei pollester es llevada a cabo por tratamlento de los
granulos con agua a una temperatura comprendida entre 80 grados centigrados y 100 grados
centigrados



7 Procedimlento de acuerdo con una cualqulera de las relvindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque el poliéster obtenido por policondensaadn en fase fundida tlene una
viscosidad Intnnseca, VI, comprendida entre 0,45 y 0,65 dl/g

8 Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las revindicaciones 1 a 7,
caractenzado porque el tratamlento térmico es llevado a cabo utllizando un lecho fijo de granulos
de polléster atravesado por un gas de bamdo

9 Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las remndicaciones 1 a 7,
caracterizado porque el tratamiento termico es llevado a cabo mediante la utilizadén de un lecho
fluidizado de granos de polléster, y el gas de barrido lleva a cabo la fluidizacion de los granulos

10 Un poliéster obtenido de acuerdo con el proceso de las relvindicaciones 1 a 9 que
comprende por lo menos el 92,5% en cantidad de unidades derivadas de un écido tereftdlico y
de etilén glicol, caractenzado porque presenta una viscosidad Intrinseca comprendida entre 0,45
di/g y 0,65 di/g, y un contenido de acetaldehido inferior a 3 ppm

11 Poliéster de acuerdo con una cualqulera de la relvindicadon 10, caracterizado porgue
¢l conterudo de acetaldehido es infenor a 1,5 ppm

12 Poliéster de acuerdo con una cuaiquiera de las relvindicaclones 10 a 11, caracterizado
porque contiene a lo sumo el 7,5% en mol de por lo menos un compuesto retardador de la
cristallzaddn, referido a la cantidad total de moles de dladdos

13 Poliéster de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado
porque comprende de 0,5% a 3%, referido a la cantidad de moles de dlacldos, de un compuesto
monofundonal

14 Polléster de acuerdo con la reivindicacién 13, caractenzado porque el compuesto
monofundonal es elegido de entre el grupo consistente en los acidos monocarboxflicos que
comprenden el dcldo benzolco, el dcido naftalénico, los aados allfdticos o sus ésteres, o el grupo
de los alooholes que comprenden el ciclohexanol o los alcoholes allfsticos



15 Poliéster de acuerdo con una cualquiera de las relvindicaciones 13 o 14, caractenzado
porque el retardador de la cnstalizacién es un compuesto didddo v/o un compuesto diol

16 Polléster de acuerdo con la relvindicadon 15, caractenzado porque el retardador de la
cnstalizadén didcido es elegido de entre el grupo que comprende el &ado isoftélico, el dcldo
naftalén dicarboxdlico, el addo ciclo hexano dicarboxlico, el acdo adohexano diacrético, el &cido
sucanico, el &ddo glularico, el dcido adipico, el dcldo azelalco, el acldo sebacico

17 Polléster de acuerdo con la remvindicacién 15, caractenzado porque el retardador de la
cristalizadon diol es elegido de entre el grupo que comprende el dletilén glicol, el trietiiénglicol,
los i1someros del 1,4-ddo hexano di-metanol, el 1,3-propanodiol, ell,4-butanodiol, ell,S-pentano
diol, el {2,4)-3 metil pemanodial, el (1,4)-2 metiipentanodiol, el (1,3)-2,2,4-trimetlipentano diol,
el (1,3)-2 etlhexanodiol, el (1,3 )-2,2-dietiipropanodiol, el 1,3-hexanodiol, el 1,4-di(hidroxi
etoxi)benceno, el 2,2-bis( 4-hidroxiadohexil)propano, el 24-dihidrox-l, 1,3,3, tetra
metiiddohexano, el 2,2-bls (3-hidroxietoxaferil) - propano, el 2,2-bis (4hidroxi
propoxifenil)propano y sus mezclas

18 Procedmiento para la manufactura de preformas a partir de un polléster de las
revindicaciones 10 a 17, caractenzado porque consiste en

- myectar el poliéster fundido en por lo menos un molde de la preforma a ser obtenida, en
donde la presién de Inyecdén de la resina fundida dentro del o de los moldes, se halla
comprendida entre 2,5 x 107 Pa (250 bar) y 5 x 107 Pa (500 bar), para una temperatura
comprendida entre 260°C y 270°C

- enfriar la preforma a efectos de ewitar toda cristalizadén esferolftica

19 Procedimiento de acuerdo con la relvindicadén 18, caracterizado porque el poliéster
es secado antes de su inyeccion a efectos de reduar su contenido de agua hasta un valor infenor
a S0ppm

20 Procedimlento de acuerdo con una cualqulera de las revindicaciones 18 o 19,
caractenzado porque el poliester fundido es inyectado en por lo menos una boquilla y por lo

2%



menos un obturador, calefacaonados, antes de ser Introducido en los moldes, siendo dichas
boquillas y dichos obturadores, calefacaonados a una temperatura comprendida entre 260
grados cenbgrados y 285 grados centigrados

21 Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las relvindicaciones 18 a 20,
caractenzado porque el o los moldes son enfniados a una temperatura comprendida entre 0° C Y
10°C

22 Preformas obtenidas mediante el procedimiento de acuerdo con una cuaiquiera de las
reivindicaclones 18 a 21, caractenzadas porque la viscosidad Intrinseca del pollester se halla
comprendida entre 0,45 di/g y 0,65 di/g

23 Preforma de acuerdo con la remndicaaén 22, caractenzada porque el contenido de
acetaldehido es Inferior a 6ppm

24 Contenedores huecos, tales como botellas, obtenidos por soplado de las preformas de
acuerdo con una cualquiera de las remndicacones 22 0 23

25 Contenedores huecos o botellas de acuerdo con la relvindicacién 24, caracterizados
porque el poliéster que forma la pared del contenedor tiene una viscosidad intrfnseca
comprendida entre 0,45 y a 0,65 dl/g y porque el tenor de acetaldehido presente en el poliester,
Inferior a 6ppm

ID-13/WPC15133



* CAVELIER ABOGADOS COLO 15133-803-001-0 ID-14

(L

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES
2000-F03

Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

o SOLICITUD DE

D Correccidn de Emor Matenal Modificacién a una solicitud

Nombre __ NESTLE WATERS MANAGEMENT

F@ AND TECHNOLOGY

Direccidn 20 Rue Rouget de Lisle,
SOLICITANTE 02130 Issy-Les- Moullneaux IDENTIFICACION
Francla
cc O w~w O
Domiclllo  lasy-Les- Moulineausx, CE D Otro D
Francia
Nimero
Lugar de Constitucién __ Franca
Teléfono 54609 70 Fax 5473170
E-mall clientes@camyp com
IDENTIFICACI N
Nombre Emilio FERRERO
Direcclén Carrera 4* No 72-35 ce NIT D
REPRESENTANTE | Teléfono 347 38 11 Fax 2118650 | cE O omw O
O APODERADO E-mail cavelar@cavelier com
Numero 438.018 TP 31 828
O Namero de expediente 02 0886 854

H@ Descripcién de la correcclén o modificacién sollcitada

O Anexos
Comprobants de pago de la tasa por $ 85 000

Poderes s fuere el caso

D Documento que acredrta |a existencia y representacidn legal de las partes cuando sean
personas juridicas

o NOMBRE  EMILIOFERRERO  FIRMA é_’.Q_ /.‘;_.--a._:

C C 438 016 de Usaquén T P.A. 31 929
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D C, 16 de Noviembre de 2006
EMILIO FERRERO
Representante NESTLE WATERS MANAGEMENT & TECHNOLOGY
ASUNTO Radicacién No 02-66654
Trémite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio Ve w 13 4 3 g
Fohos 003

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisiébn 488 de la Comislén de la Comunidad Andina, se le comunica

1) Documentos estudiados

a) Para el presente estudio se tendran en cuenta el capltulo descriptivo,
comprendido en los folios 3 a 19 de la solicitud en estudio

b) Para el presente estudio se tendra en cuenta el capitulo relvindicatono que
comprende 25 reivindicaciones en los folios 1 a 25 de la solicitud en
estudio Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante a este
capitulo ya que no implican ampliacién de la solicitud iniclal, conforme lo
establece el articulo 34 de la Decision 486

c) Conforme lo establece los articulos 9, 10 y 11 de la decisibn 486 de la
Comisidn de la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el 31 de Julio de 2002, y en el momento de la radicacién S| se
reclamo prioridad de la pnmera solictud FR 01 10279 presentada en
Francia

2) Objeto de la invenclén

{) Las reivindicaciones 1 a 25 de la solicitud en estudio se refieren a un
procedimiento para la manufactura de un poliéster caractenzado porque
consiste en llevar a cabo una polimerizacién en un medio fundido, de un
poliéster que presenta una wiscosidad intrinseca infenor a 0,80 di/g,
formar granulos de dicho poliéster, hacer cristalizar dichos granulos,
tratar térmicamente dichos granulos mediante un calentamiento a una
temperatura comprendida entre 130°C y 200°C a efectos de reducir la
concentracidn de acetaldehido hasta un valor inferior a 3 ppm y obtener
una viscosidad intrinseca de polléster infenor a 0,85 dl/g

b) El anterior procedimiento busca obtener un poliéster mejorado para
aplicacién en envases



¢} Segun la Clasficacién Intemacional de Patentes, la codficacién para esta
solicitud corresponde a C 08 G 063/183

3) Claridad de la Solicltud

El articulo 30 de la Decisibn 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece que

‘“Las remvindicaciones definirdn la matena que se desea proteger
mediante la patente Deben ser claras y conclsas y estar
enteramente sustentadas por la descripcién Las reivindicaciones
podrén ser independientes o dependientes Una remvindicacién seré
independiente cuando defina /a matena que se desea proteger Ssin
referencia a ofra reivindicacién anterior Una reivindicacibn seré
dependiente cuando defina la materla que se desea proteger
refirléndose a una relvindicacién anterior Una relvindicacién sera
dependiente cuando defina la materna que se desea proteger
refinéndose a una reivindicacidn antenor - Una revindicacion que
se reflera a dos 0 més reivindicaciones anteriores se considerara
revindicacion dependiente multiple *

El capitulo relvindicatono no es claro toda vez que

a) La relvindicacién principal se remite a anteriores precedentes Este es un
ermor que el solicitante debe comegir

b) No se precisa la matena sobre la cual se solicita protecclon Cémo se
aexplicard en el punto 4), la presente solichiud no posee unidad de
invencién, por lo que no estd definida la materia sobre la cual se solicita
protecclén

De acuerdo a lo antenor, el capitulo remvindicatorio no cumple con el
requisito de clandad de acuerdo a lo establecido en el Art 30 de la
Declslén 486

4) Evaluacion de la Unidad de Invenclén

El articulo 25 de la Decisibn 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece

“La solicitud de patente sblo podré comprender una invencién o un
grupo de Invenciones relaclonadas entre sl, de manera que
conformen un Gnico concepto inventivo”

La presente solicitud carece de unidad de mvencién toda vez que configura DOS
diferentes objetos Esta oficina difiere de la apreciacién del solicitante en cuanto a
que las varlaciones efectuadas a la nueva reivindicacidn 18 le confieren unidad
de Iinvencibn a ia solicitud Nétese como los procedimientos de las
relvindicaclones 18 y siguentes no necesariamente tienen que ver con el
procedmiento de la remvindicacidn pnncipal Se estdin refinendo a cosas muy
diferentes Por tanto, esta oficina sugiere que se divida la presente solicitud en
dos solicitudes, donde la pnmera contemple el procedimiento de fabncacién de
polimero junto con el polimero, y una segunda donde se solicite proteccién sobre
el procedmiento para fabnecar preformas a partir del polimero junto con las
preformas



De acuerdo a io antenor, la presente solicitud no cumple con el requisito de
unidad de Invencién de acuerdo al Art 25 de la Decisién 486 De continuar con el
impedimento, estid oficina procederd a estudlar solo el primer gru
invenciones gue conformen un Gnico concepto Inventlv

5) Notificacién

En cumphmiento del articulo 45 de la Decisidn 4868 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que dentro del término de sesenta dias contados
a partir de la fecha de la notificacién de la presente comunicacién debe responder
a la notificacibn En caso de no dar respuesta al presente requenmiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los Impedimenios para la concesion, se
denegara la patente

Notifiquese el presents oficio conforme a lo dispuesto por el numeral 5 2, literal o)
del capitulo quinto del titulo pnmero de la Circular Unica N° 10 de 2001

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

E! anterior requerimiento fue notificado por fijacién en la lista, de fecha

23NN 205

Cddigo No Codigo No

. |—00ncapto Técnico N°® EXAMINADOR TECNICO EXAMINADOR JURIDICO
1788 202003




