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PROCESO PARA FABRICAR UN T ABSORBENTE

DESECHABLE CON CANALES DE_DISTRIBUCION-CONTENCION

An e (-] a Invencidn

Un articulo absorbente desechable es un articulo que se
utiliza para absorber y contener los exudados del cuerpo y que se
desecha después de su uso. Entre los mismos se pueden mencionar
los pafiales desechables para bebés, los paflales desechables para
adultos incontinentes, los calzones entrenadores, laa toallas
sanitarias, los panti-protectores, y otros articulos similares.

Una toalla femenina es un articulo higiénico usado por
las mujeres durante la menstruacién para contener y retener los
flujos menstruales y proteger su ropa interior. Existen en el
mercado una gran variedad de toallas femeninas: gruesas,
delgadas, para el dia, para la noche, para flujo regular, para
flujo abundante, con alas, s8in alas, con canales para la
distribucién de fluidos, etc. La presente invencién se refiere
a un procedimiento para grabar canales sobre un articulo
absorbente desechable, tal como una toalla femenina o un panti-
protector, aunque se puede aplicar a cualquier otro tipo de
articulos absorbentes desechables, tales como pafiales desechables
para nifios, para adultos incontinentes y calzones entrenadores.

Es conveniente grabar o aplicar canales sobre los

articulos absorbentes desechables, de modo que dichos canales
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ayuden a la distribucién-contencién del flujo y retarden el paso
del mismo a través del articulo. De esta manera, el grabado de
canales en lugares especificos del articulo, preferiblemente en
forma adyacente a las orillas longitudinales y transversales del
mismo, resulta una manera adecuada de retardar el paso de
exudadoa hacia dichas orillas, ademés de que se mejora la
distribucién de exudados, asi aprovechando mas integralmente la
capacidad del articulo absorbente desechable.

En la literatura de patentes, existen algunas patentes
referentes a toallas sanitarias, tales como:

La patente US No. 4,213,813, de Laurel A. Hendricks,
describe una toalla sanitaria con barreras integrales a la
humedad, aseguradas adhesivamente, de f&cil fabricacién, gque
comprende un nicleo absorbente envuelto en capas absorbentes vy
barreras a la humedad con cintas adhesivas en cada tira. El
proceso de fabricacién de dicha toalla coneiste en proporcicnar
una hoja rectangular central de un material absorbente delgado,
centrar un nicleo absorbente, proporcionar una capa de material
de barrera a la humedad sobre el niicleo, sellar juntas todas las
capas de barrera que se extienden mas alld de los extremos de
niicleo, donde el paso de sellado incluye calentar, presionar y
doblar cintas laterales de material adhesivo a cada tira.

La patente US No. 4,589,876, de Kees J. Van Tilburyg,
describe una toalla sanitaria de un tamafio y una configuracidn

tales que proporciona una proteccién efectiva durante el periodo
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menstrual, debido a que previene el manchado de las prendas,
ademis que proporcicna gran comodidad. La unién en la linea de
articulacién de cada aleta y el borde longitudinal del nGcecleo
absorbente proporciona canales de flujo en el material absorbente
pero no en las aletas; el nGcleo de esta manera es capaz de
soportar una concentracién de flujo extremo antes de que los
canales de flujo se formen, y cuando los canales de flujo se
forman por una concentracién mayor, el flujo menstrual se detiene
Y no penetra mas alld de los ejes de flexibilidad de las aletas.

La patente US No. 5,566,531, de John E. Nordstrom,
describe una miquina y un método para envolver toallas sanita-
rias de tamafios y formas variadas con gran eficiencia, por medio
de un material de envoltura que tiene dos extremos gque se
extienden mas alld de la toalla que se doblan y que se sellan
contra los lados de las toallas, formando un canal de material de
envoltura alrededor de la toalla, que tiene extremos abiertos, y
una costura trasera que se sella mediante mecanismos acoplados,
controlados y cronometrados (sincronizados) alrededor de los
lados de las piezas de trabajo. Una vez que se ha sellado la
costura trasera, se doblan los extremos abiertos del canal del
material de envoltura y se sellan los extremos del material de
envoltura contra los lados de las toallas.

Las patentes anteriores describen toallas sanitarias
con alas en diferentes configuraciones; sin embargo, ninguna de

ellas describe un proceso para lograr un grabado adecuado de los
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canales, sobre todo cuando se requiere que los mismos se graben
sobre la capa superior del articulo hasta en alrededor del 90%
del grosor de la matriz absorbente del articulo absorbente
desechable.

Un articulo absorbente desechable de este tipo consta
bipicamente de una capa superior que permite el paso de 1los
fluidos, una capa inferior impermeable a los fluidos, y una
matriz absorbente de fluidos colocada entre ambas capas. El
articulo puede tener ademés prolongaciones laterales o alas, para
una mejor proteccidn, particularmente a los lados del articulo,
y adhesivo de sujecifén para adherirse a la ropa interior. Por lo
general, al construir este tipo de articulos, una vez que se ha
formado la matriz absorbente, se une por la parte superior de la
misma la capa superior, y por la parte inferior la capa inferior
impermeable, o viceversa; es decir, al momento de grabar los
canales, el articule ya cuenta con ambas capas, superior e
inferior, y con la matriz absorbente. Surge entonces el problema
de que al grabar los canales de distribucidén-contencién es
necesario aplicar una presién suficiente, ademds de calor, para
lograr un buen grabado, y que los citados canales se marquen
adecuadamente en la capa superior y en la matriz absorbente. De
esta forma se corre un alto riesgo de debilitar o dafiar la capa
inferior impermeable, de modo que se produzcan pequefias perfora-
ciones, ya sea durante el uso o desde el momento del grabado. Es

por esto que la presente invencidén aporta un proceso adecuado
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para grabar canales en linea socbre un articulo absorbente
desechable, de modo que los mismos queden grabados en la capa
superior y en la matriz absorbente, y no dafien ni debiliten la
capa inferior impermeable. Este proceso consiste b&sicamente en
los siguientes pasos: formacién de 1la matriz absorbente;
aplicacién de 1la capa superior; grabado de canales de
distribucién-contencién; aplicacién de la capa inferior; sellado
entre la capa superior e inferior; corte y empaque.

Objetivos de la Invencidén

Un objetivo de la presente invenciédn es el de proveer
un procedimiento para un buen grabado de canales scbre un
articulo absorbente desechable durante el proceso de fabricacién
del mismo, sin dafiar ni debilitar la capa inferior del articulo.

Otro objetivo de la invencién consiste en gque el
procedimiento permita que los canales se graben sobre la capa
superior del articulo y de preferencia hasta en alrededor del 90%
del grosor de la matriz absorbente.

Otro objetivo de la invencién se refiere a que el
procedimiento permite el grabado de los canales de distribucién-
contencién en una disposicién céncava, en una disposicidn
convexa, O en una combinacién de éstas.

Otro objetivo mas de la invencién se refiere a un
procedimiento que permita grabar, en forma ripida y eficiente,
dos canales convexos en la parte de entrepierna de la toalla y en

forma adyacente a las orillas longitudinales de la misma y dos
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canales c6ncavos, uno en cada extremo frontal y trasero de la
misma.

Un objetivo adicional de la invencién se refiere a un
procedimiento que permita el grabado de canales de distribucidn-
contencién con cualquier tipo de configuracién.

Breve Descripcién de los Dibuijos

La figura 1 ilustra una toalla femenina con canales
grabados mediante el procedimiento de la presente invencién.

La figura la ilustra una modalidad preferida de una
toalla femenina que muestra una disposicién de los canales de
distribucién-contencién longitudinales convexos en el &rea de
entrepierna de la tocalla sanitaria y en la parte de extremo
frontal y extremo posterior de la toalla los canales de
distribucién-contenciétn son céncavos.

La figura 2 ilustra el proceso de la presente invencidn
para el grabado de canales socbre un articulo absorbente desecha-
ble.

La figura 3 muestra el corte A-A’ de la figura 1, a
todo lo ancho de la toalla sanitaria de la presente invencién,
donde se puede apreciar la profundidad del canal grabado en la
capa superior y en el nilcleo absorbente.

Descripcifén Detalleada de la Invencién

Un articulo absorbente desechable es un articulo que se

usa en proximidad con el cuerpo para absorber y contener los

exudados del mismo y que se desecha después del uso; puede ser un

10
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pafial desechable para bebé&s o nifios, un pafial desechable para
adultos incontinentes, un calzén entrenador absorbente desecha-
ble, una toalla femenina, un panti-protector, o productos
similares, bien conocidos por los técnicos en la materia.

En lo sucesivo, la descripcién de la presente invencién
se realizard con base en una toalla femenina; sin embargo, el
proceso puede aplicarse a cualquier tipo de articulo absorbente
desechable.

De manera general, una toalla femenina esti formada
bigicamente, como se puede apreciar en la figura 1, por una capa
superior (10) que permite el paso de liquidos, una capa inferior
(12) impermeable, y una matriz absorbente (14), lo cual también
se aprecia en la figura 3, gque corresponde al corte A-A’ de la
figura 1. La matriz absorbente (14) tiene una cara superior (26)
colocada adyacente a la capa superior (10) y una cara inferior
(28) colocada adyacente a la capa inferior (12) del articulo. La
toalla tiene ademi&s alas o prolongaciones laterales (16) Yy
canales de distribucién (30) que se graban sobre la toalla
mediante el proceso de la presente invencién. El articulo tiene
ademis un adhesivo sensible al calor (55), generalmente de
gilicén, mostrado en la figura 3, cubierto con un material de
papel liberador de adhesivo (50), para su fijacidén en la prenda
de la usuaria, tanto en las alas (16) como en la capa inferior
(12), por la parte de la misma que estard en contacto con la

prenda interior de la usuaria.
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La capa superior permeable al fluido puede estar
constituida por una tela no tejida, por una tela de polietileno
perforada,.o bien por una tela no tejida con polietileno, como es
conocido por los técnicos en la materia.

Para fabricar este tipo de articulos, primero se forma
la matriz absorbente con la configuracién deseada: gruesa,
delgada, con o sin material super-absorbente, con capas, con
diferencias en densidades, etc., y del material adecuado,
generalmente celulosa desfibrada o cualquier otro material
conocido, apropiado para este fin, tal como un comprimido de
celulosa desfibrgda con o sin material super- absorbente, mejor
conocido en la materia como material ®air laid”. Una vez formada
la matriz, se unen a la misma las capas superior e inferior por
las caras superior e inferior, respectivamente, de la misma, de
manera indistinta, por cualquier medio de unién conocido, tal
como adhesivo de aplicacidén en caliente. Por lo general, las
capas superior e inferior son mas largas y anchas que la matriz,
asi que las partes que sobresalen se unen entre si por medio de
un adhesivo, por termo-sellado, por ultrasonido o por cualquier
otro medio conocido en la materia, formando la periferia del
producto; se coloca el adhesivo sensible a la presidn y se cubre
con el material siliconado; posteriormente, el producto se corta,
se dobla y se empaca.

El procedimiento de la presente invencién para grabar

canales de distribucién-contencién en articulos absorbentes
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desechables comprende, en una modalidad preferida, los siguientes
pasos:

Alimentar una matriz absorbente.

Suministrar wuna pelicula que servird como capa
superior.

Aplicar un adhesivo (32) por la parte interna de la
capa superior permeable al fluido; es decir, por la parte que va
a estar en contacto con la matriz absorbente.

Unir la capa superior (10) a la matriz absorbente (14)
por la cara superior (26) o inferior (28) de la misma, mediante
la operacién marcada con el nGmero (34) en la figura 2.

Mantener uniformemente unida la capa superior (10)
permeable al fluido a la matriz absorbente (14), al menos en las
zonas donde se grabarén los canales (30).

Grabar los canales de distribucién-contencién de
fluidos sobre la capa superior (10) y la matriz absorbente (14),
de modo que los mismos queden grabados en la capa superior y de
preferencia hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz
absorbente (14), mediante un dispositivo (36) que gira a la misma
velocidad de avance gue el producto.

Unir por la cara opuesta {(28) de la matriz absorbente
(14) la capa inferior impermeable (12) del articulo abasorbente
desechable; es decir, si la capa superior se unié por la cara
superior de la matriz absorbente, la capa inferior se unira por

la cara inferior de la misma.
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En el procedimiento de la presente invencién, el
dispositivo de grabado (36), de preferencia, esti formado por dos
elementos,_uno de marcaje y otro de soporte. Los elementos de
marcaje son preferiblemente rodillos, ejes, cilindros de grabado,
etc., mientras que los elementos de soporte son rodillos,
bandas, o algGn elemento liso, etc., de modo que el elemento de
marcaje tenga en su superficie una estructura realzada que
permita el grabado de los canales, teniendo ademis la funcién de
un acoplamiento del tipo macho, mientras que el elemento de
soporte puede ser un elemento liso o llevar a cabo la funcién de
un acoplamiento del tipo "“hembra* para la formacién de 1la
estructura de los canales en el articulo absorbente desechable.

En el procedimiento de acuerdo con la presente
invencién, los canales de distribucifén-contencién de fluido Bse
disponen, en una modalidad preferida, en una forma céncava en la
parte central de la toalla y de acuerdo con una modalidad
descrita mas adelante, la disposici6n de los canales puede darse
en una forma convexa en la parte central de la teoalla, mientras
que en el extremo frontal (42) y en el extremo posterior (40) de
la toalla, los canales estarén dispuestos en forma céncava hacia
la orilla de extremo frontal y hacia la orilla de extremo
poaterior de la toalla sanitaria.

El dispositivo de grabado (36), de preferencia, es
operado a una temperatura que puede variar entre 80 y 140°C, con

el £in de lograr mejores resultados. En este orden de ideas, el

14
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elemento de marcaje y el elemento de soporte pueden ser operados
a la misma temperatura o a temperaturas diferentes, esiendo de
preferencia mayor la temperatura del elemento de marcaje que la
temperatura del elemento de soporte. De este modo, se funden
parcialmente las fibras de la capa superior (10) y se logra que
la misma gquede firmemente unida a la cara superior (26) de la
matriz absorbente en las zonas donde ‘se graban los canales (30).
Independientemente de que las fibras se fundan parcialmente por
utilizar el dispositivo de marcaje a c¢ierta temperatura, como ya
se menciond, se aplica adhesivo por la parte interna de la capa
superior (10) gue estd en contacto con la cara superior (26) de
la matriz absorbente.

La distancia entre los elementos que forman el
dispogitivo de grabado (36) es controlada de tal manera que
permita lograr un grabado adecuado, dependiendo de los requeri-
mientos especificos del producto. Los canales pueden ser grabados
de manera que unan la capa superior (10) con la cara superior
(26) de la matriz absorbente (14) o, en una modalidad adicional
de la invencién, que se grabe, ademds de la capa superior (10),

hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz absorbente

—————

(14) .

Como se puede apreciar en la figura 2, para unir la
capa inferior (12) a la matriz absorbente (14}, de preferencia se
aplica adhesivo sobre la misma mediante la operacidén (38),

aunque también se puede aplicar adhesivo scbre la cara inferior
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(28) de la matriz después del grabado de los canales (30).

El dispositivo marcador contiene 1la estructura
predeterminada, deseada de los canales (30) y ésta puede ser
cualquiera que se reqpiera de acuerdo a las necesidades especifi-
cas del producto.

En una modalidad de la presente invencién, la ubicacién
de los canales de distribucién-contencién de 1la presente
invencién, es la ilustrada en la figura la, donde se muestra una
toalla sanitaria, la cual estd compuesta por una capa superior
(10) que permite el paso de liquidos, una capa inferior (12}
impermeable, y una matriz absorbente (14), colocada adyacente a
la capa superior (10), la cual tiene una cara inferior (28)
colocada adyacente a la capa inferior (12} de la matriz absorben-
te, y los canales de distribucién (30) que se graban sobre el
articulo absorbente desechable. De manera preferida, en 1la
toalla sanitaria desechable, 1los canales de distribucién-
contencién est&n dispuestos y grabados de forma convexa en el
drea central de la toalla sanitaria o en el &rea de entrepierna
de la miema; tal dispopicién propicia que las descargas se
concentren en el Area central de la toalla y, a medida que la
parte central es saturada por los fluidos, la propia transferen-
cla inter-fibra distribuir& el fluido hacia el extremo frontal
(42) y el extremo posterior (40) de la toalla, dando como
resultado una mayor contencién en el &rea central de ésta y una

mayor distribucién de los fluidos hacia los extremos frontal y
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El articulo tiene ademis adhesivo de silic6n sensible
al calor (55), el cual se muestra en la figura 3, cubierto con un
material de papel liberador de adhesivo (50), para su fijacién en
la prenda interior de la usuaria. El adhesivo de s8ilicén
sensible al calor y la capa de papel liberadora del adhesivo se
encuentran colocados en el lado inferior de la capa impermeable
tanto en la porcién de las alas (16) como en toda la longitud de
la capa inferior (12) impermeable al fluido, por la parte por la
cual la miesma estard en contacto con la prenda interior de la
usuaria.

Si bien la invencién ha sido descrita en funcién de una
forma de realizaci6tn o modalidad actualmente preferida, es
evidente que pueden hacerse en ella diversos cambios y modifica-
ciones, tales cambios y modificaciones estando dentro del
espiritu y los alcances de la invencidén, tal y como se definen en

las reivindicaciones anexas.
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\\ REIVINDICACIONES
\\%?' 1. Proceso para grabar canales de distribucién-

contencién de fluidos en articulos absorbentes desechables que
constan bésicamente de una capa permeable a los fluidos, una
matriz absorbente de fluidos y una capa impermeable a los
fluidos, la matriz absorbente de fluidos estando colocada entre
la capa permeable y la capa impermeable; caracterizado el proceso
porque comprende los siguientes pasos:

alimentar una matriz absorbente;

suministrar una pelicula que serviri como capa superior
del articulo;

aplicar un adhesivo por la parte interna de la capa
superior permeable al fluido;

unir la capa superior a la matriz absorbente por la
cara superior o inferior de la misma;

mantener uniformemente unida la capa superior permeable
al fluido a la matriz absorbente al menos en las zonas donde se
grabarén los canales;

grabar los canales de distribucién-contencién de
fluidos sobre la capa superior y la matriz absorbente, de modo
que los mismos queden grabados ‘en la capa superior y de preferen-

cia hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz absorben-

te, mediante un dispositivo grabador que gira a la misma
velocidad de avance que el producto;

unir por la cara cpuesta de la matriz absorbente la
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capa inferior impermeable a los fluidos del articulo absorbente
desechable.

2. Proceso para grabar canales de distribucibn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con 1la reivindicacién 1, caracterizado porque el
dispositivo grabador esta formado por dos elementos, un elemento
de marcaje y un elemento de soporte.

3. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluides en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el
elemento de marcaje tiene realzada la estructura de grabado de
los canales y el elemento de soporte es liso.

4. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el
dispositivo grabador estd formado por un elemento de marcaje que
tiene en su superficie la estructura realzada que permite el
grabado de los canales y tiene la funcién de un acoplamiento del
tipo macho mientras que el elemento de soporte puede ser un
elemento liso o hacer la funcién de un acoplamiento del tipo
hembra.

5. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizado

porque los elementos de marcaje y soporte son operados a una
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temperatura que varia entre 80 y 140°C.

6. Proceso para grabar canales de distribucibn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones anteriorea, caracterizado porque
los elementos de marcaje y soporte son operados a la misma
temperatura.

7. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
los elementos de marcaje y soporte son operados a temperaturas
diferentes.

Y 8. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque los canales
se graban sobre la capa superior y preferiblemente unen a la
misma con la cara superior de la matriz absorbente.

9. Proceso para drabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerde a las reivindicaciones 1l y 4, caracterizado porgue los
canales se graban sobre la capa superior del articulo y hasta en

alfededor de un 90% del espesor de la matriz absorbente.

.

LY

10. Proceso para grabar canales de diatribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

diche articulo es una toalla sanitaria femenina.
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11. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho
articulo es un panti-protector.

12. Proceso para grabar canales de distribucidn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho
articulo es un pafial desechable para nifioe o para adultos
incontinentes.

13. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho
artfculo es un calzén entrenador absorbente desechable \

14. Proceso para grabar canales de distribucidn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque los
elementos de marcaje son preferiblemente rodillos, ejes o
cilindros de grabado y los elementos de poporte son preferible-
mente rodillog, bandas © algin elemento liso.

15. Proceso pai'a grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1, 3 y 4, caracterizado porque los
canales de distribucién y contencién de fluidos est&n dispuestos
en una forma céncava en el Area central del articulo absorbente

desechable.
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16. Proceso para grabar canales de distribucitn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1, 3, 4 y 15, caracterizado porque
los canales de distribucién y contencién de fluidos estén
dispuestos en una forma\sfnvexa en la parte central del articulo
absorbente desechable.

17. Proceso para grabar canales de distribucién-
contencién de fluidos en un artfculo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1, 15 y 16, caracterizado porgue
los canales de distribucién y contencién en el extremo frontal y
en el extremo posterior de la toalla est&n dispuestos en forma
céncava hacia la orilla de extremo frontal y de extremo posterior
de la toalla sanitaria.

18. Proceso para grabar canales de distribuci6n-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a la reivindicacién 1, caracterizado porque la capa
superior permeable al fluido puede estar constituida por una tela
no tejida, por una tela de polietileno perforado © bien por una

tela no tejida con polietileno.
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Resumen

La presente invencién se refiere a un proceso para
fabricar un articulo absorbente desechable con canales de
distribucibén-contencién, que comprende los siguientes pasos:

alimentar una matriz absorbente;

suministrar una pelicula que servira como capa superior
del articulo;

aplicar un adhesivo por la parte interna de la capa
superior permeable al fluido;

unir la capa superior a la matriz absorbente por la
cara superior o inferior de la misma;

mantener uniformemente unida la capa superior permeable
al fluido a la matriz absorbente al menos en las zonas donde se
grabaran los canales;

grabar los canales de distribucién-contencién de
fluidos scbre la capa superior y la matriz absorbente, de modo
que los mismos queden grabados en la capa superior y de .preferen-
cia hasta en alrededor del 90{ del grosor de la matriz absorben-
te, mediante un dispositivo grabador que gira a la misma
velocidad de avance que el producto;

unir por la cara opuesta de la matriz absorbente la
capa inferior impermeable a los fluidos del articulo absorbente

desechable.

NEe)
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Un articulo absorbente desechable es un articulo que se
utiliza para absorber y contener los exudados del cuerpo y que se
desecha después de su uso Entre los mismos se pueden mMENCiONar
los paflales desechables para bebés los pafiales desechables para
adultos incontinentes los calzones entrenadores las toallas
sanitarias los panti-protectores y otros articulos similares

Una toalla femenina es un articulo higiénico usado por
las mujeres durante la menstruacién para contener y retener,los
flujos menstruales y proteger su ropa interior Existen en el
mercado wuna gran variedad de toallas femeninas gruesas
delgadas para el dia para la noche para flujo regular para
flujo abundante con alas sin alas con canales para la
distribucibn de fluidos etc La presente 1invencidn se refiere
a un procedimiento para grabar canales sobre un articulo
absorbente desechable tal comoc una tocalla femenina o un pantai-
protector aunque se puede aplicar a cualguier otro tipo de
articulos absorbentes desechables tales como pafiales desechables
para nifios para adultos incontinentes y calzones entrenadores

Es conveniente grabar o aplicar c es gobre los

articulos absorbentes desechables de modo que d vcanales
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ayuden a la distribucidn-contencién del flujo y retarden el paso
De esta manera el grabado de

del miemo a través del articulo
canales en lugares especificos del articulo preferiblemente en

forma adyacente a las orillas longitudinales y transversales del

mismo resulta una manera adecuada de retardar el paso de
ademis de que se mejora la

exudados hacia dichas orillas
distribucién de exudados asi aprovechando mas integralmente la

capacidad del articulo absorbente desechable
En la literatura de patentes existen algunas patentes

tales como

referentes a toallas sanitarias
de Laurel A Hendricks

j

5

{10

/

! La patente US No 4 213 813
describe una toalla sanitaria con barreras integrales a la

humedad aseguradas adhesivamente de f&cil fabricacién Tue

comprende un nicleo absorbente envuelto en capas absorbentes y
El

h""‘"nnn..,.

barreras a la humedad con cantas adhesivas en cada tira
proceso de fabracacibén de dicha toalla consiste en proporcionar
una hoja rectangular central de un material absorbente delgado
centrar un niicleo absorbente proporcionar una capa de material
de barrera a la humedad sobre el nicleo gellar juntas todas las
capas de barrera que se extienden mas alla de loa extremos de
nicleo donde el paso de sellado incluye calentar presionar y

doblar cintas laterales de material adhesivo a cada taira
vaﬁ<§§lﬁq53
Rfagliracién,

20

La patente US No 4 589 876 de Ke
describe una toalla sanitaria de un tamafio y
D

25
\. .’
™ o
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/ menstrual debido a que previene el manchado de las prendas

ademis que proporciona gran comodidad La unidn en la linea de

'-""-—-._._

articulacién de cada aleta y el borde longitudinal del nfcleo

~ewn
.

absorbente proporciona canalea de flujo en el material absorbente
pero no en las aletas el nficleo de esta manera es capaz de
soportar una concentracién de flujo extremo antes de que los
, canales de flujo se formen y cuando los canales de flujo se
forman por una concentracién mayor el flujo menstrual se detiene
y Y no penetra mas allid de los ejes de flexibilidad de las aletas

110 La patente US No 5 566 531 de John E Nordstrom

it
-

describe una miquina y un método para envolver toallas sanita-
rias de tamafios y formas variadas con gran eficiencia por medio
de un material de envoltura que tiene dos extremos qué’,ae
extienden mas alld de la toalla que se doblan y gque se sellan
contra los lados de las toallas formando un canal de mater:ial de
envoltura alrededor de la toalla que tiene extremos abiertos vy
una costura trasera que se sella mediante mecanismos acoplados

controlados y cronometrados (sincronizados) alrededor de los
lados de las piezas de trabajo Una vez que se ha sellado la
costura trasera se doblan los extremos abiertos del canal del

material de envoltura y se sellan los extremos del material de

envoltura contra los lados de las toallas

Las patentes anteriores describen toallas sanitarias

con alas en diferentes configquraciones sin e 0 ninguna de

25 ellas describe un proceso para lograr un grabadoc a do, dey)los

v
S
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canales sobre todo cuando se requiere que los mismos ge graben
sobre la capa superior del articulo hasta en alrededor del 90%
del grosor de la matriz absorbente del articulo absorbente
desechable

Un articulo absorbente desechable de este tipo consta
basicamente de una capa superior que permite el paso de 1los
fluidos una capa inferior impermeable a los fluidos y una
matriz absorbente de fluidos colocada entre ambas capas El
articulo puede tener ademfs prolongaciones laterales o alas para
una mejor protecciédn particularmente a los lados del articulo
y adhegivo de sujeciédn para adherirse a la ropa interior Por lo
general al construir este tipo de articulos una vez que se ha
formado la matriz absorbente se une por la parte superior de la
misma la capa superior Yy por la parte inferior la capa inferior
iampermeable o viceversa es decir al momento de grabar los
canales el articulo ya cuenta con ambae capas superior e
ianferior y con la matriz absorbente Surge entonces el problema
de que al grabar los canales de distribuciSn-contencibn es
neceeario aplicar una presifn suficiente ademds de calor para
lograr un buen grabado y que los citados canales se marguen
adecuadamente en la capa superior y en la matriz absorbente De
esta forma se corre un alto riesgo de debilitar o dafiar la capa
inferior impermeable de modo que se produzcan pequefias gerfora—

h N
cicnes ya sea durante el uso o desde el mome del gr_abad‘e\ Eg
“

*
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para grabar canales en linea sobre un articuloc absorbente
desechable de modo que los mismos queden grabados en la capa
superior y en la matriz absorbente y no dafien ni1 debiliten la
capa inferior impermeable Este proceso consiste bisicamente en
los siguientes pasos formacién de la matriz absorbente
aplicacién de la capa superior <grabado de canales de
distribucibén-contencién aplicacién de la capa inferior sellado
entre la capa superior e inferior corte y empagque

et la Inv [+)

Un objetivo de la presente invencién es el de proveer
un procedimiento para un buen grabado de canales sobre un
articulo absorbente desechable durante el proceso de fabricacién
del mismo ein dafiar ni debilitar la capa inferior del articylo

Otro objetivo de la zinvencién consiste en que el
procedimiento permita que los canales se graben sobre la capa
superior del articulo y de preferencia hasta en alrededor del 90%
del grosor de la matriz absorbente

Otro objetivo de la invencidn se refiere a que el
procedimiento permite el grabado de los canales de distribucién
contencién en una disposicifn cbncava en una dasposicibn
convexa © en una combinacibn de éstas

Otro objetivo mas de la ainvencién se refiere a un

procedimiento que permita grabar en forma répida y eficaente
4
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uno en cada extremo frontal y trasero de la

canales céncavos
m18ma

Un objetivo adicional de la invencién se refiere a un
procedimiento que permita el grabado de canales de distribucién

contencién con cualquier tipo de configuracién

Breve Deacripcién de los Dibujos
La figura 1 i1lustra una toalla femenina con canales

§

1’ grabados mediante el procedimiento de la presente invencifn
¥

' La fagura la ilustra una modalidad preferida de una
!

P

!
]

toalla femenina que muestra una disposicién de loe canales de

distribucifn-contencién longitudinales convexos en el &rea de

i
f entrepierna de la toalla sanitaria y en la parte de extremo
' frontal y extremo posterior de la toalla los canalese de

distribucidn-contencibén son céncavos
La figura 2 ilustra el proceso de la presente invencifn

[}

}15

f para el grabado de canales sobre un articulo absorbente deaecha-
a

ble
La figura 3 muestra el corte A-A de la faigura 1
todo lo ancho de la toalla sanitaria de la presente invencién

donde se puede apreciar la profundidad del canal grabado en la

20
capa superior y en el nGcleo absorbente
( a Datallad la Inv (<}
Ln articulo absorbente desechable es un articulo que se

25
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pafial desechable para bebés o nifios un pafial desechable para
adultos incontinentes un calzén entrenador absorbente desecha-
ble wuna toalla femenina un panti-protector o productos
similares bien conocidos por los técnicos en la materia

En lo sucesivo la descripcifn de la presente invencidn
ge realizard con base en una toalla femenina sin embargo el
proceso puede aplicarse a cualquier tipo de articulo absorbente
desechable

De manexra general una toalla femenina estd formada
bisicamente comoc se puede apreciar en la figura 1 por una capa
superior (10) que permite el paso de liguidos una capa inferiorxr
(12) impermeable y una matriz absorbente (14) 1lo cual tambaén
se aprecia en la figura 3, que corresponde al corte A-A dg la
figura 1 La matriz absorbente (14) tiene una cara superior (26}
colocada adyacente a la capa superior (10) y una cara inferior
(28) colocada adyacente a la capa inferior (12) del articulo ILa
toalla tiene ademds alas o prolongaciones laterales (16) y
canales de distribuciém (30) que se graban sobre la toalla
mediante el proceso de la presente invencién El articulo tiene
ademis un adhesivo sensible al calor (55) generalmente de
silicén mostrado en la figura 3 cubierto con un material de
papel liberador de adhesivo (50) para su fijacién en la prenda
de la usuaria tanto en las alas (16) como en la capa anferior

{(12) por la parte de la misma que estari conti%:..e dc{n la

prenda interior de la usuaria ? )\
L]
%7 1)
3 v
. o 1;%'5 . "
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La capa superior permeable al fluido puede estar
constiturda por una tela no tejida por una tela de polietileno
perforada o bien por una tela no tejida con polietileno como es
conocido por los técnices en la materia

Para fabricar este tipo de articulos primero se forma
la matriz absorbente con la configuracién deseada gruesa
delgada con o sin material super-absorbente con capas con
diferencias en denaidades etc y del material adecuado
generalmente celulosa desfibrada o cualquier otro material
conocido apropiado para este fin tal como un compramido de
celulosa desfibrada con o sin material super- absorbente mejor
conocido en la materia como material “air laid Una vez formada
la matriz se unen a la misma las capas superior e inferior por
las caras superior e inferior respectivamente de la misma de
manera indistinta por cualquier medio de unién conocide tal
como adhesivo de aplicacién en caliente Por lo general las
capas superior e inferior son mas largas y anchas que la matraiz
asi gque las partes Que sobresalen se unen entre si por medio de
un adhesivo por termo-sellado por ultrasonido o por cualquier
otro medio conocido en la materia formando la periferia del
producto se coloca el adhesivo sensible a la presidn y se cubre
con el material siliconado posteriormente el producto se corta

se dobla y se empaca

3t
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desechables comprende en una modalidad preferida los siguientes

pasos
Alimentar una matriz absorbente

Suministrar una pelicula gque servird como capa

superior

Aplicar un adhesive (32) por la parte interma de la
capa superior permeable al fluido es decir por la parte que va
a eatar en contacto con la matriz absorbente
Unir la capa superior (10) a la matriz absorbente (14)
] por la cara superior (26) o inferior (28) de la misma mediante
la operacién marcada con el nGmero (34) en la figura 2

Mantener uniformemente unida la capa superior (10)

T g

permeable al fluido a la matriz absorbente (14) al menos en l3s
zonas donde se grabardn los canales (30)

15 Grabar los canales de dastribucibn-contencibn de
fluidos sobre la capa superior (10} y la matriz absorbente (14)
de modo que los mismos queden grabados en la capa superior y de
preferencia hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz
abgorbente (14) mediante un dispositivo (36) gue gira a la misma

20 velocidad de avance que el producto

Unir por la cara opuesta (28) de la matriz absorbente

T e,

(14) la capa inferior jimpermeable (12) del articulo absorbente
desechable es decir 81 la capa superior se unid por langcara
superior de la matriz absorbente

25 la cara inferior de la miama

- L j

l
s
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En el procedimiento de la presente invencién el
dispositivo de grabado (36) de preferencia estd formado por dos
elementos uno de marcaje y otro de soporte Los elementos de
marcaje son preferiblemente rodillos ejes cilindros de grabado
etc mientras que los elementos de soporte son rodillos
bandas © algln elemento liso etc de modo que el elemento de
marcaje tenga en su superficie una estructura realzada que
permita el grabado de los canales teniendo ademis la funcién de
un acoplamiento del tipo macho mientras que el elemento de
soporte puede ser un elemento li1so o llevar a cabo la funcién de
un acoplamiento del tipo “hembra para la formacién de 1la
estructura de los canales en el articulo absorbente desechable

En el procedamiento de acuerdo con la presenge
invencién los canales de dastribucifén contencién de fluido se
disponen en una modalidad preferida en una forma céncava en la
parte central de la toalla y de acuerdo con una modalidad
descrita mas adelante 1la disposicién de los canales puede darse
en una forma convexa en la parte central de la toalla mientras
que en el extremo frontal (42) y en el extremo posterior (40) de
la toalla 1los canales estarin dispuestos en forma céncava hacia
la orilla de extremo frontal y hacia la orilla de extremo

posterior de la toalla sanitaria

El dispositivo de grabado (36) _de prefE_!;enc:l.a es

operado a una temperatura que puede variar en

- -\
el fin de lograr mejores resultados En este or e ideas ~“el
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elemento de marcaje y el elemento de soporte pueden ser operados
a la misma temperatura o a temperaturas diferentes siendo de
preferencia mayor la temperatura del elementc de marcaje que la
temperatura del elemento de soporte De este modo se funden
parcialmente las fibras de la capa superior (10) y se logra que
la misma gquede firmemente unida a la cara superior (26) de la
matriz absorbente en las zonas donde se graban los canales (30)
Independientemente de que las fibras se fundan parcialmente por
utilizar el dispositivo de marcaje a cierta temperatura como ya
se mencioné se aplica adhesivo por la parte interna de la capa
superior {(10) que estd en contacto con la cara superior (26) de
la matriz absorbente

La distancia entre los elementos que forman el
dispositive de grabade (36) es controlada de tal manera que
permita lograr un grabado adecuado dependiendo de los requeri
mientos especificos del producto Los canales pueden ser grabados
de manera que unan la capa superior (10) con la cara superior
(26) de la matriz absorbente (14) o en una modalidad adiciocnal
de la invencién que se grabe ademis de la capa superior (10)
hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz absorbente
(14)

Como se puede apreciar en la figura 2 para unmir la
capa inferior (12) a la matriz absorbente (14) de preferencia sge

aplica adhesivo sobre la misma mediante operac¢ign (38)

aunque también se puede aplicar adhesivo sobr céé& inferior
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(28) de la matriz después del grabado de los canales (30)

El dispositivo marcador contaiene 1la estructura
predeterminada deseada de los canales (30) y ésta puede ser
cualquiera gue se requiera de acuerdo a las necesidades especifi-
cas del producto

En una modalidad de la presente invencién la ubicacién
de los canales de distribucién contencién de la presente
invencién es la ilustrada en la figura la donde se muestra una
toalla sanitaria la cual esté compuesta por una capa superior
(10) que permite el paso de ligquidos una capa ainferior (12)
impermeable y una matriz absorbente (14) colocada adyacente a
la capa superior (10) 1la cual tiene una cara inferior (28)
colocada adyacente a la capa inferior (12) de la matriz absorben-
te y los canales de distribucién (30) que se graban sobre el
articulo absorbente desechable De manera preferida en la
toalla sanitaria desechable 1los canales de distribucién-
contencidn est&n dispuestos y grabados de forma convexa en el
drea central de la toalla sanitaria o en el &rea de entrepierna
de la misma tal disposicién propicia gque las descargas se
concentren en el &Area central de la toalla y a medida gque la
parte central es saturada por los fluidos la propia transferen-
cla inter-fibra distribuird el fluido hacia el extremo frontal
(42) y el extremo posterior (40) de la toalla dando como

resultado una mayor contencién en el rea c al derégta y una
“»

11
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posterior de la toalla sanitaria
El articulo tiene ademis adhesivo de silicén sensible
al calor (55) el cual se muestra en la figura 3 cubierto con un
material de papel liberador de adhesivo (50) para su fijacién en
la prenda interior de la usuaria El adheBivo de 8ilicdn
sensible al calor y la capa de papel liberadora del adhesivo se
encuentran colocadoa en el lado inferior de la capa impermeable
tanto en la porcién de las alas (16) como en toda la longitud de
la capa inferior (12) aimpermeable al fluido por la parte por la
cual la misma estarid en contacto con la prenda interior de la
usuaria
51 bien la invencidn ha sido descraita en funcién de una
forma de realizacién o modalidad actualmente preferida gs
evidente que pueden hacerse en ella diversos cambios y medifica
ciones tales cambios y modificaciones estando dentrxo del

eapiritu y los alcances de la invencién tal y como se definen en

las reivindicaciones anexas ™
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REIVINDICACIONES

1 Proceso para grabar canales de distribucaén-
contencaén de fluidos en articulos absorbentes desechables que
conatan bésicamente de una capa permeable a los fluidos una
matriz absorbente de fluidos y una capa impermeable a los
fluidos 1la matraz absorbente de fluidos estando colocada entre
la capa permeable y la capa impermeable caracterizado el proceso
porque comprende los siguientes pasos

alimentar una matriz absorbente

suministrar una pelicula que serviri como capa Superior
del articulo

aplicar un adhesivo por la parte interna de la capa

superlor permeable al fluido -

unir la capa superior a la matriz absorbhente por la
cara superlor o inferior de la misma

mantener uniformemente unida la capa superior permeable
al fluido a la matriz absorbente al menos en las zonas donde se
grabarén los canales

grabar los canales de dietribucién-contencién de
fluidos sobre la capa superior y la matriz absorbente de modo
que los mismos queden grabados en la capa superior y de preferen
cia hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz absorben
te mediante un dispositivo grabador que

velocidad de avance que el producto

+
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capa inferior aimpermeable a los fluidos del articulo absorbente
desechable

2 Procesc para grabar canalee de distribucidn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con la reivindicacién 1  caracterizado porque el
dispositivo grabador estd formado por dos elementos un elemento
de marcaje y un elemento de soporte

3 Proceso para drabar canales de distribucaén-
contencifn de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con lae reivindicaciones 1 y 2 caracterizado porque el
elemento de marcaje tiene realzada la estructura de grabado de
los canales y el elemento de soporte ea liso

4 Proceso para grabar canales de distribucifn-
contencién de fluidos en un articulc absorbente desechable de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2 caracterizado porque el
dispositivo grabador esti formado por un elemento de marcaje gue
tiene en su superficie la estructura realzada que permite el
grabado de los canales y tiene la funcién de un acoplamiento del
tipo macho mientras gue el elemento de soporte puede ser un
elemento liso o hacer la funcifn de un acoplamiento del tipo
hembra

5 Proceso para grabar canales de distribucibn
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de

acuerdo con las reivindicaciones 1 2, 3 y

caracterizado
=

4
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porque los elementos de marcaje y soporte son
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temperatura que varfa entre 80 y 140 C

6 Proceso para grabar canales de distribucidn
contencié6n de fluidos en un articulo absorbente deaechable de
acuerdo con las reivindicaciones anteriores caracterizado porque
los elementos de marcaje y soporte son operados a la misma
temperatura

7 Proceso para grabar canales de distribucibn
contencién de fluidom en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones anteriores caracterizado porque
los elementos de maxcaje y scoporte son operados a temperaturas
diferentes

8 Proceso para grabar canales de distribucién
contencién de fluidos en un artfculo absorbente desechable ge
acuerdo con la reivindicacién 1 caracterizadc porgue los canaleés
se graban scobre la capa superior y preferiblemente unen a la
misma con la cara superior de la matriz absorbente

9 Proceso para grabar canales de distribucidn-
contencién de fluidos en un articulo abscorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 y 4 caracterizado porque los
canales se graban sobre la capa superior del articulo y hasta en
alrededor de un 90% del espesor de la matriz absorbente

10 Proceso para grabar canales de distribucién

I
T
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11 Proceso para grabar canales de distribucién
contencidén de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 a 9 caracterizado porque dicho
articulo es un panti-protector

12 Proceso para grabar canales de distribucibn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reavindicaciones 1 a 9 caracterizado porque dicho
articulo es un pafial desechable para nafios o para adultos
incontinentes

13 Proceso para grabar canales de diastribucidn-
contencién de fluados en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivaindicaciones 1 a 9 caracterizado porque dicho
articulo es un calzén entrenador absorbente desechable =

14 Proceso para grabar canales de distribucidn-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo con las reivaindicaciones 1 a 7, caracterizado porque los
elementos de marcaje son preferiblemente rodillos ejes o©
cilindros de grabado y los elementos de soporte son preferible-
mente rodillos bandas o algin elemento liso

15 Proceso para grabar canales de distribucidn
contencitn de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 3 y 4 caracterizado porque los

canales de distribucién y contencién de fluidos estén dispuestos

en una forma céncava en el &rea central del a bente
desechable
4
X
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16 Proceso para grabar canales de distrabucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 3 4 y 15 caracterizado porque
los canales de dastribucibén y contencién de fluidos estén
dispuestos en una forma convexa en la parte central del articulo
absorbente desechable

17 Procesc para grabar canales de diastribucién-
contencién de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a las reivindicaciones 1 15 y 16 caracteraizado porque
los canalea de distribucién y contencién en el extremo frontal y
en el extremo posterior de la toalla estén dispuestos en forma

cbnecava hacia la orilla de extremo frontal y de extremo posterior

de la toalla sanitaria

18 Procesao para grabar canales de diastribucidn
contencidn de fluidos en un articulo absorbente desechable de
acuerdo a la reivindicacién 1 caracterizado porgue la capa
superior permeable al fluido puede estar constituida por una tela
no tejida por una tela de polietileno perforado o biren por una

tela no tejida con polietileno

A
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Resumen

La presente invencidn se refiere a un proceso para
fabricar un articulo absorbente desechable con canales de
distribucibn-contencaén gque comprende los siguientes pasos

alimentar una matriz absorbente

suministrar una pelicula que serviri como capa superior
del articulo

aplicar un adhesivo por la parte interna de la capa
superlor permeable al fluido

unir la capa superior a la matriz absorbente por la
cara superior o inferior de la misma

mantener uniformemente unida la capa superior permeable
al fluido a la matriz absorbente al menos en las zonas donde ge
grabarin los canales

grabar loe canales de distribucién-contenciédn de
fluidos sobre la capa superior y la matriz absorbente de modo
que los mismos queden grabados en la capa superior y de preferen
ci1a hasta en alrededor del 90% del grosor de la matriz absorben-
te mediante un dispositivo grabador que gira a la misma
velocidad de avance gque el producto

unir por la cara opuesta de la matriz absorbente la
capa inferior impermeable a los fluidos del

desechable

ficulo absorbente
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Como resultado del examen de forma, realizade con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 488 de la Comisién de & Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe Indicarse el lugar de constitucion de la sociedad solicitante (Art. 27-¢, D 486/00).

- Allegar copla del documento en gque consts la cesion del derecho a la patente
otorgado por los inventores al soficitante © & su causants. (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Debe aflegar ol poder ctorgado a! abogado que aparece en la soficiid como
apoderado, con el lleno de los requisitos exdgidos en el Cédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se requiora debe allegarse la sustitucion del poder, olorgada por quien
aparece como apoderado principal. Adicionaiments, deberd presentar of documanto
que acredita la existencia y representacién legal de la sociedad solickante.

- De la figura caracterfstica enviar arte final en tamafio 12 x 12 por duplicado.

- Se sugiere que para priximas actuaciones ante esta entidad sesn utitzados los
formatos actualizados establecidos en la circular Gnica.

En cumplimiento del articuio 39 de la Decision 488, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio,
compiete los requisitos anteriormenta enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderd su prelacién.

a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal o), del capitulo
Unica No.10 de 2001.
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1 antarior requerimiento fue notficado por fjacidn on sta defecha 2 8 1-07. 208

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
02037 E-mail: info  sic.gov.co
www.slc.gov.co
Bogotd, D.C., Colombla



