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DIVISION NUEVAS CREACIONES
Supenntendencia de Industna y comercio
La cmdad

REF PATENTE DE INVENCION
Expediente 02-28944
Solicitante  Plastivinil E. U.

JOSE DE J TORRADO T, abogado, avecindado en el Distrito Capital de Bogoté, conforme &
facultades especiales conferidas por el representante legal de la empress, PROMOCIONES
INDUSTRIALES S A - PROINDUSTRIAL 8. A. -, doctor Carlos Vicente Vargas Lipez,
mayor de edad, con domicilio en Bogotd, D C donde también se domicilia la empresa que
representa legalmente, en ejercicio del mandsto, mamfiesto

Corresponde a le representacién que ejerzo, descorrer el velo de Ia verdad, apartando las
inconsistencias que propone la solicitante en cada unas de las salidas procesales.

Lo peticionado por la solicitante, no constituye mngim nvento atmbuible Compefila Plastivinil

E U o Iz persona natural a |a representante legal de Ia que responde al nombre de Lourdes
Patncia Donado = Examinemos el conterudo del expediente que ocupa el tramite solicitado

El contemdo de lo solicitado no precisa de manera clara y determunante que es lo que pretende
patentar Refiere rangos de medidas, colores y espesores que no identifican de manera concreta y
especifica y determinada las medidas y tonalidades que se pretende amparar No refiere un
espesor que sefiale micras en que se producen los , o medidas que refieran un ancho especifico
Se han tomado de manera indeterminada dimenmiones, colores © espesores con cobertura
ithmitada.

Refiere, la descnpcién de la mvencién “PROCEDIMIENTO PARA ELABORAR AUTO
AHDESIVOS TRANSPARENTE Y METALIZADOS EN LOS COLOERES DEL ESPECTRO
BLANCO Y NEGRO, DE USO ESCOLAR Y DOMESTICO CON PELICULA DE
POLIPROPILENOOBOPP

Contiene titulo o nombre de invencién para elaborar autoadhesivos, empero lo que explica en
parte es un procedimiento industral, accemble al piblico, mediante técmca a cumplirse en
miquina creada para procesar polipropileno Asi , pues, el privilegio de patente no es de
naturaleza privada , en contrano, es de naturaleza umversal, donde se ufilizan matenas pnmas
como denvados del plistico, procedimento que lleva muchos afios en el mercado

Con la finahdad de esclarecer hechos y el debido proceso en la isqueda de la verdad real y
material, anahicemos-

1-S1 advertimos las respuestas a los requenmentos de la Supenntendencia dispuestos mediante
oficio 10 824 y wvisto a los folios 11 y 12 de Ia actuacién, encontramos graves mconsistencias
entre lo expresado y la reahdad verdadera.

El contemdo de la sohcitud en tramite, no precrsa de manera clara y determunante que es lo que
pretende patentar en cuantos rangos de medides, tonalidades o colores y espesores pues no
encontramos de manera concreta y especifica las medidas y tonahdades gue se pretende
amparar No refiere un espesor que sefiale las 0 medida que refiera un ancho especifico (35 a
150 centimetros), calibres (37 y 150 mucras) Se han tomado dimensiones, espesores y colores
mndefimdos ( 3 y 1234), pigmentados (Véase folios © y 15 “Colores que se obtienen con este
producto Todos los colores de la gama espectrogréfica, incluyendo trasiucidos y no trasfucidos
. 8n blanco y negro y trasparente ”), los cuales cubren ¢ involucran una cobertura thmrtada de
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Se hace notar que, encontramos contradicciones en afirmaciones todos los colores de la gama
espectrogriifica frente colores blanco y negro y transparente. Una y otra afirmacién crea
expresiones excluyentes entre s« El espectro blanco y negro y traslucido hace madmsible a
todos los colores, pues la negacién del color~negro- y conjuncién la conjuncién de todos los
colores —blanco, se oponen entre si

2- La comumcacién del 30 de Julio del 2003, suscrita por Lourdes Patncza Donado “GC” —sic-

dirigsda al representante logal de PROINDUSTRIAL § A, aduce actuar en representacion de
Plastivinil y, de la cual tomamos apartes.

“Por o antenor y en vieta que una parie del procedimisnto ee resiizado por Ustedes, solloilamos se
abstengan de continuar produciendo de manera parcial o total eets procsso para olras empresas para el
miamo fin. Subrayado para resaltar

2.1- La nota, fue respondida el 20 de agosto del citado afio, rechazindose las pretensiones y el
conteido mismo de la conunicacién, oponiéndose la exclusividad planieada. Es sano traer a
colacién el contenido de la comunicacidn a que nos venimos refinendo, pues, en forma
desacertada, se pretende limitar la actrvidad empresanal de Proindustnal, quien de afios atrés,
procesa y transforma la matens pnma (polipropileno), mediante maquina coextrusora
transformando la materia prima en e producto elaborado que vende, mendo mdiferente el uso
posterior que de 4 1a pelicula e comprador, pues el proceso mndustnal que cumple Proindustrial
S A, utiliza técnicas y procedimientos umverssimente aceptados dentro de ls mdustna de
transformacién del pliistico

3- El estado de Ia técnica, predicado al expediente, no constituye mnovacién con relacion al
procedimiento de transformar el polipropileno como materia pnma- pues, de tiempo atrés se ha
venido cumpliendo por la compaftia Proindustcial S A. quien, por cerca de cuarenta (40) afios,
ha estado en el mercado desarrollando ese fin.

No incumbe a la compafiia Promndustnal el uso o destinacion que se de a la pelicula desarrollada a
peticidn del comprador Asi, pues.

4- Resulta mnapropiado que la compafliz Plashviml E. U pretenda restringir Ia actividad
cmpresanal de Proindusinal S A quen, por haber desarroliado a su favor peliculas mimilares a
las contratadas con otras compaiiias, deba tener exclisividad del uso y produccion de la maquina
a favor de un solo cliente

5- El certificado de exstencia y representacién de la empresa Plastviml mforma sobre
constitucién de compaflia a partir de 19 de febrero del 2002 es decir, que antes de la compafiia
solicrtante apareciera en la industria de ls transformacién del plastico, Proindustrial S A., desde
el sfio de [965-antes sociedad limitada-, estaba cumpliendo con e objetivo social
(Transformacion, manufictura, ( ), negociacidn de resinas y materiales termoplésticos) , como
lo anota certrficado aportado por Promndustrial § A.

6- La compaiiia PROINDUSTRIAL S A , importo maquinana pars desarrollar peliculas de tres
(3) a emco (5) capas, que se encuentra en produccién mndustrial al partir del su fecha de
adquimcidn

Coextrusora Cast {(molde plano), modelo del afio de 1998, de tres (3) tormllos (2 X 60y 1 X 75
milimetros) pam transformar polietileno y polipropileno Cuenta con maquma Coextrusora Blow
(burbuja, ver referencia técnicas anexadas) Usada en la combinacion de diferente resinas que, se
deternunan para cada proceso ndusinal, segiin el uso que se de al matenal procesado, por el
comprador

Estas maqunas fiseron vendidas por la compafiia Ghuoldi S R. L, mdicada en ltalia,
Mayor informacién se obtiene al consultar direccitn electrémea
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www.ghloldl.com qu

7- La coextrusion, como proceso industrial, es desarrollado en maquma creada con finalidsd de
producir vanas capaz en polipropileno Este proceso mvohucra la mdustna plistics, a nevel
mundial

8- El procedimento que se pretende patentar, EN LO QUE INVOLUCRA a Praindustrial, es un
pruwomdumdquenmplepulcldadmeqmmmnmmdusmﬂuque

desarroiia Provwdustrsd, -en -maquinaria de la empresa, cumphendo especificaciones contratadas
enTelacién con calibres, colores y rangos, tratamuento ajustado a las necesidades de cada chente.
Luego de terminado el producto, cada comprador da el uso comercial o mdustnal que estime Gtil
gl producto elaborado Es asi que la compafiia Promdustrial no mcumbe el uso o destinacién
fimal de consumo de quen necemta el matenal Resulta inapropiado que Ia compafiia Plastivinil
E U, pretenda restringir la actvidad empresanal de Promndustnial S A, por haber desarrollado
peliculas simiares a las contratadas con otras compafiias.

El proceso de trensformacién de la forma onginal de! pohetileno o polipropileno en un
determinado producto, se obtiene mediante formula general con procedimientos universales,
donde se usan cromatismos y diagramas identificadores de una marca, proceso que se viene
dando, luego de la segunda guerra mundial

9- Lo amalizado no advierte  patentes de mezclas de diferentes polielenos 1itiles a un uso
determinado, que por sus condiciones quinmcas, naturales, interiores o extenoares, constituyan
una verdadera innovacién de técnica o procedimiento frente a lo ya conocado, como producto
final, con colores, dimensiones especificas que permitan no confindmse con otros.

10- Bl mayor invento, advertido al expediente, lo constituye la supuesta invencién de patente que
se pretende adjudicar la compafiis sohcitante, total o parcial, que siendo accesible al pablico, no
puede ser objeto de patente particular por lo que estamos, &l hmite del engafio, con acciones que
linda en ¢ campo del fraude

El delto de fraude procesal, &1 blen no exige que se produzca el resultado
persegurio por el agents, s6lo debe considerarse consumado, cuando sl autor en
desarrolio de su actwdad fraudulenta o dolosa, mduzca en error al funcionario y
perdura mientras subsiste ol eror, porque la vulneracion al interés uridico protegedo
por la norma se prolonga a fravés de! procaeso durante el tempo que dure la
maniobra engarfiosa siga produciendo sus efectos sobre el empleado oficial ®

M. P Jorge Carrefio Luengas , julio 4 de 1999 Junsprudencis penal, 11 semestre 1989,
Editora Juridica de Colombma 1990, Pg 219

Colofiin, es contrario a derecho, que la compailia Plashvinil E U representada por la sefiora
Patricia Maldonado Gémez pretendan adjudicarse la trtulandad, parcial, del procedimento para
obtener peliculas. Este hecho vulnera Ia garantia al derecho de propiedad industrial universal, o
general, pues el pretendido privilegio no puede estar en el derecho privado

No existe razbn que permita privatizar lo que corresponde a técnica untversalmente conocada.

Prusbas y anexes

1- DOCUMENTALES ALLEGADOS Para la comprobacién de los hechos expuestos, so
tengan los siguientes medios probatonos.

1 1 La prueba documental contenida al texto nusmo que contiene d presente expediente.
1 2 Comunicacién de Plastiviml & Promdustnal

1.3 Respuesta de Promdustrial a Ia nota anterior

1 4 Caracteristicas técnicas de la maquina coextrusora importada.

1 5 Certificado de existencaa y representacién de la empresa Proindustnal S A.



1
2- INSPECCION OCULAR. Se disponga dia y hora, 2 fin de practicar inspeccién oculer a las al
méqungs vendidas por la compailia Ghiold S R L, locahzadas en las mstalaciones de
Proindustnal S A en la Carrera 63 #14-75 de esta ciudad Pretende la dihgencis sohcitada, la
comprobacidn del proceso universal que se cumplen en las miqumas que alll fimcionan, itiles a

la tranaformacién del polipropileno

ANEXQOS, Se acompafian como anexos los documentos antes relacionados.

Netificaclones
La parte solicitante en la direccion reportada al proceso
La compaftia PROINDUSTRIAL S A, Carmrera 63 #14-75 de Bogota, D C

El spoderado en la Avemda Jiménez #5 16 oficina 901 de Bogotd, D C, telefax 2849364,
celular (031)3005533379

E JESUS TORRADO TORRADO
C . Y3 228 114 de Cicuta
TP No 16 882



José de 7 Torvado Torrado
Abogado

Seflores

Divisidn de nuevas Creaciones
Supenntendencia de Industnia y comercio
Ciudad

torgamiento de mandateo

CARLOS VICENTE VARGAS LOPEZ, mayor de edad, identrficado como
se indica al pie de firma, actuando en representacién de la compaflia legalmente
constiturda y denominada Promociones Industniales S.A PROINDUSTRIAL
S.A. Nit. 860 010 466-1 domiciliado junto con la empresa que Gerencio en
B gota, D. C, comedidamente, manifiesto. confiero poder especial, amplio y
suficiente al abogado JOSE DE JESUS TORRADO TORRADO para que al
proceso de Patente de invencién 02 28944, adelantado por Plastivinil E. U,
intervenga en defensa del derecho y 1a legalidad

El apoderado designado queda facultado para oponerse a la concesién del
privilegio y procedimiento para obtener peliculas en varias capaz de
polipropileno, que se pretende patentar. En fin, todas las atribuciones legales
reconocidas al mandato y las propias al Ordenamiento Procesal Civil.

Dignese reconocer al i0 cof) sus facultades
CAur %5

CARLOS VI VA LOPEZ

C 0

Gerente

Acepto la representacién conferida,

US TORRADO TORRADO
C.C.No. 13 228 II4 Cicuta
T P ABOGADO No. 16 882

Avensda Timénex 5-16 Of 9501 Tefifono 2849364 Bogotd O.( Celular 3102500730.
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como suyo &l antsnior documentoy [a firma queen él
dparece ls queesdesu pufio y letra.
& ii%a en Bogotd.
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P e PLASTIVINIL E.U
Hipriy . :
g ‘1‘..': it Carrera 17 #95 - 30 APT 101
I U NIT #830 098 517-8
Lo Telefax 4315923
o )
o Bogot, Julio 30, 2003
' Srex:
PROINDUSTRIAL S.A
Att: Dr. Carlos Vicente Vargas
- Presidencia
LC
) Estimados sefiores

Por medio de la presente, nos permutime informarle que existen de por medio dos
patentes de invencidn en trémute pars elaborar autoadhesivos transparentes y
metalizados en polipropileno, y del espectro de colores, maders, negro y blanco,
trastucidos y no trasliicidos en polietileno, oara uso escolar y doméstico, radicadas con
los nlimeros 02028944 y 02028945

Por lo antenor, y en vista de que una parte del procedimiento es realizado por ustedes,
solicitamos se ahstengan de continuar produciendo de manera parcial o total este
proceso a ctras Lmpresas para el musmo fir

De ia atencién prestada, quedamos de ustedes,
Atentamente,

S .-aat:nczbozmdﬂ C
Representanted.egal

cc Dr Francisco Petanno
consec

P
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M Promociones Duusiigiss S..

NIT 860 010 488-1

25

Bogota 20 de agosto de 2003

Sefiores

PLASTIVINIL E.U.

Atn. Sra Lourdes Patricia Donado G.
La Ciudad

Hemos recibido comunicacion advirtiendo sobre la patente de invencion de
procedimtento * para elaborar autoadhesivos transparentes y metalizados en
polipropileno, y del espectro de colores madera, negro y blanco, traslicidos y
no traslicidos en polietileno para uso escolar y domestico ™

Nos oponemos a que la compailia Plastivinil E U representada por la sefiora
Patncia Maldonado Goémez pretendan adjudicarse la titularidad del
procedimiento a obtener peliculas en cuestion

Consideramos, 1naceptable, la afirmacion que nosotros realizamos “parte del
procedimiento” a que usted alude y en verdad somos nosotros quienes
contamos con la técnica y el personal preparado en el desarrollo de las
peliculas y por nuestra imciativa cumplimos los procedimientos del producto,
con equipos de tecnologia de punta, que representaron altos costos de
mnversion para desarrollar alta tecnologia en polietileno y polipropileno, esto
por la experiencia y posicionamiento que tenemos en el mercado sobre
desarrollos de esa naturaleza y similares

Es asi como en octubre de 2002 se importo una maquina coextrusora Blow
(Burbwa) y una segunda maquina coextrusora Cast (Molde plano) para
desarrollar pelicula de tres y cinco capas que esta en produccién industrial a
partir del momento de su adquisicion e instalacion Equipos empleados para
obtener productos a los que usted se refiere, entre otros y cuyo costo de
inverston debera amortizarse con su plena utilizacién sin ninguna bimitacion y

rescrva
9

Fébrica y Oficinas* Carrera 83 No 14-76 Tels 260 95 65 - 2681 02 72 - 260 99 00
Fax. 281 81 98 Bogotd, D C Colombia
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g Promociones Ruusiigiss 5.4

NIT 880 D10 4886-1

1
]

De otra parte analizada su comunicacion frente a las normas que regulan los
“negocios juridicos” resulta, inadmisible, que se pretenda imponer clausulas
restrictivas a la fabnicacion y comercializacién de nuestros productos, sin que .
conste contrato previamente celebrado y que se proponga depender de
condiciones que no obran en documentos preestablecidos contractuales entre ]
las partes que intervienen : j}
Finalmente, el adelantar tramite de patente no es garantia del reconocimento Yy

de la titulandad de invencién que, como se viene exponiendo, no corresponde
a su personal n1 a la empresa que representa

Cordialmente,

Promaclonss Indugiria
r ROINDUSTRIAL.' ;'.‘A_ f

Gerente General

0, e
cc  Gerencia Comercial " 42"6:3‘1%"%%
Gerencia de Produccion % ’bo,.;"e;a" %ﬁ@-
Asesor Hirfdizo: VB e,
d".: 9, Q, C'(Qa

Fébrica y Oficinas Carrera 83 No 14-75 Tels. 260 95 55 - 281 02 72 - 280 89 00
Fax 26191 96 Bogotd, D C Colombla
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“CAMARA DE CUMERCIO DE BOGOTA b

SEDE CENTRO
9 DE FEBRERO DE 2004 HORA 11:01:47
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*+ EN JUNIO DE ESTE ANO SE ELEGIRA JUNTA DIRECTIVA DE LA
*+ CAMARA DE COMERCIO, LAS INSCRIPCIONES DE CANDIDATOS
+ DEBEN HACERSE DURANTE LA PRIMERA QUINCENA DE MAYO. PARA
| + TNFORMACION DETALLADA DIRIGIRSE A LA SEDE PRINCIPAL O
: + COMUNICARSE CON EL TELEFONO 5941000 EXTENSION 1639. *
i

* % % W»
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOQS .
LA CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA, CON FUNDAMENTO EN LAS MATRICULAS
E INSCRIPCIONES DEL REGISTRO MERCANTIL,
' CERTIFICA :
, NOMBRE . PROMOCIONES INDUSTRIALES S A PROINDUSTRIAL 8 A EN
EJECUCION DE ACUERDO DE REESTRUCTURACION
N I.T. . 860010466-1
DOMICILIO - BOGOTA D.C.

CERTIFICA :
MATRICULA NO. 00020342

CERTIFICA :
CONSTITUCION: ESCRITURA PUBLICA NO.666, NOTARIA 10 DE BOGOTA, DEL
23 DE FEBRERO DE 1.965, INSCRITA EL 8 DE MARZO DE 1.965, BAJ EL-
NO 64 120, DEL LIBRO RESPECTIVO, SE CONSTITUYO LA SOCIEDAD LIMI-
TADA, DENOMINADA PROMOCIONES INDUSTRIALES LIMITADA. - PROXNDUS -
TRIAL LIMITADA.
" CERTIFICA :
QUE POR E.P. NOS. 1.953 Y 4.305 DEL 23 DE MAYO Y 6 DE OCTUBRE DR
1.986 INSCRITAS EL 7 DE OCTUBRE DE 1.986 BAJO EL NO.198.633 DEL
LIBRO IX, LA S8OCIEDAD SE TRANSFORMO DE LIMITADA EN ANONIMA BAJO
EL NOMBRE DE: "PROMOCIONES INDUSTRIALES S.A." ( Y SU SIGLA, BAJO
LA CUAL TAMBIEN PODRA GIRAR ES ) "PROINDUSTRIAL S.A." -
CERTIFICA :
QUE MEDIANTE AVISO NO. 155-2001-01-122451 DEL 13 DE DICIEMBRE DR
2001, INSCRITO EL 20 DE DICIEMBRE DE 2001 BAJO EL NO. 00807277
DEL LIBRO IX, LA SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES, ACEPTO LA
INICIACION DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARIAL O PROMOCION
DEL ACUERDO DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD DE LA REFERENCIA.
.: CERTIFICA: v 130 e
QUE MEDIANTE AVISO NO. 155-2001-01-122451 DRL 13 DE DICIEMERE DR
2001, INSCRITO EL 20 DE DICIEMBRE DE 2001 BAJO EL NO. 00807277
DEL LIBRO IX, LA SUPERINTENDENCIA DE BSOCIEDADES, mno
PROMOTOR DENTRO DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARTAL
PROMOCION DEL ACUERDO DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD "DE u )
REFERENCIA. 5072 Ca i8R~ (o JUGERC Y J€ 3Gy 2 fphn e OOIHATD -3 3378 GAMRA OF G
_“,,:«,.‘:.d. mm: B T AT SR Pauis iaasarclAs -—a:omxucncxon .~
T GALLO MEDINA LUIS HERNARDO .065is-:riianriC.C. 00003226936 "t
2 l:;mn(: Ian DEL m; CIC Bt B IGOA SALARA D2 S Bkhu? . 2 LoGw? w&em

-0 EHLL 2 BUGLE~ waltlne~ o AERCIC DE ROGOTA LANARA DE COHEIC T C iy \0
v TS ERLCIS - BQBDI’- y.!l.. TARA CE COMERCH) OC ECGUTA CALMARA BE COVIRC.O GE £ ZariTle
Fr ENTUNLT CINT SCMEPAC= S0t ALANIE BF oA FAIAG ) A COTIERMNA RE 0a S -
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— CARBERA 10 NO. 19-65 OF. 605 BOGOTA D.C

TELEFONO(S) DEL PROMOTOR:
2861300 I
NOMINADOR
SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES.
CERTIFICA :
QUE MEDIANTE COMUNICACION DEL PROMOTOR DEL DIA 03 DR ABRIL DE
2002, INSCRITA EL 04 DE ABRIL DE 2002, BAJO EL NO 00000055 DEL
LIBRO XVIII, SE CONVOCO A REUNION PARA LA DETERMINACION DE LOS
DERECHOS DE VOTO Y ACREENCIAS, QUE SE CELEBRARA EN EL AUDITORIO
DE LA SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES, UBICADA EN LA AVENIDA 2L
DORADO NO. 46 - 80 DE BOGOTA, EL 11 DE ABRIL DE 2002, A LAS 10-00
A.M.; DENTRO DEL TRAMITE DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD DE LA
REFERENCIA.
CERTIFICA .
QUE MEDIANTE COMUNICACION DEL PROMOTOR DEL 23 DE AGOSTO DE 2002,
INSCRITO EL 26 DE AGOSTO DE 2002 BAJO EL NO. 172 LIBRO XVIII, SE
INFORMO DE LA CELEBRACYON DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARIAL
DE LA SOCIEDAD DE LA REFERENCIA.

CERTIFICA :
REFORMAS -
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INSCRIPCION
4400 22-X -1966 10 BOGOTA 28-X -1966- 70 029
3787 9-XI -1976 10 BOGOTA 2-XII-1976- 41 191
4940 31-XII-1976 10 BOGOTA 25-VII-1977- 48.011
9692 31-XII-1977 9 BOGOTA 18-I -1978- 53.749
7423 2-XI -1981 9 BOGOTA 23-1II -1982-112.282
3950 4- X- 1984 18 BOGOTA 30- X- 1984-160 382
3951 4- X- 1584 18 BOGOTA 30- X- 1984-160.383
5140 11-XI- 1987 18 BOGOTA _ 23-XI- 1987-223 318
1666 9-IV- 1991 18 BOGOTA 17-IV- 1991-323.521
5931 17-IX- 1991 18 STAFE BTA. 15-X - 1991-342.521
6405 19- X- 1992 18 STAFE BTA. 27-X - 1992-383 798
1908 17-VI- 1993 30 STAFE BTA. 6-VII-1993-411.466

CERTIFICA :

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
31 DE DICIEMBRE DE 2050 .

CERTIFICA :
OBJETO SOCIAL: 1- LA EXPLOTACION DEL NEGOCIO DE LOS EMPAQUES CUAL
QUIERA QUE SEA EL MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN, LA ACTIVIDAD IN-
DUSTRIAL Y COMERCIAL DE LOS EMPAQUES EN TODAS SUS RAMAS Y SIN NIN
GUNA EXCLUSION Y DENTRO DE EL, LA TRANSFORMACION, MANUFACTURA, CO.
MERCIALIZACION Y EN GENERAL, NEGOCIACIGN DE RESINAS Y MATERIALES
TERMOPLASTICOS, DIRIGIDOS A LA FABRICACION DE EMPAQUES, EMBALAJES |
ENVASES, MODULOS TERMOFORMADOS, PERFILES Y ELEMENTOS DE COBERTURA +
UTILIZADOS ENTRE OTROS LOS PROCESOS DE EXTRUSION, IHYECCIOE, "80+"

PLADO, CLANDRADO AL VACIO, IMPRESION, SELLADO Y REFILADO. Opy
2- LA COMPRA, VENTA, IMPORTACION, EXPORTACION, PRODUCCION, ~COMER - " |
CIALIZACION Y EN GENERAL NEGOCIACION DE MATERIAS PRIMAS, PRODUC, .
TOS TERMINADOS, EN PROCESO Y EN GENERAL LOS DEMAS ELEMENTOS NECE--. |
SARIOS AL PROCESO INDUSTRIAL, DE DISESO Y COMERCIALIZACION DE LQS.\
EMPAQUES; AST COMO COMERCIALIZAR Y MANEJAR EN TODAS LAS FORMAS SUS.

PRODUCTOS. 3- LA PROMOCION, FINANCIACION, INVERSION, PARTICIPACION,:
CREACION Y TRANSFORMACION DE EMPRESAS O EN NEGOCIOS INDUSTRIALES.C:
COMERCIALES Y MANUFACTUREROS QUE TENGAN RELACION, CON Lok,gﬂiﬂgqgh

EN LOS PUNTOS 1 Y 2 ANTERIORES. 4‘-’-‘DESARRDI.|I.|AR POR SI O_MED
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, CAS ENCAMINADAS A LA CREACION, PROMOCION, TRANSFORMACION Y DESA-
RROLLO DE ENTIDADES Y ACTIVIDADES QUE TENGAN RELACION CON LO SEfiA
LADO EN LOS PUNTOS 1, 2 Y 3 ANTERIORES, TALES COMO AQUELLOS DE CA
RACTER TECNICO, FINANCIERO, CONTABLE, AVALUOS DE MERCADEO Y DE FAC
TIBILIDAD. 5- ACTUAR COMO COMISIONISTA, AGENTE COMERCIAL , REPRESEN
TANTE O GESTOR DE TODA CLASE DE NEGOCIOS, EMPRESAS O COMPAAIAS QUE
DESARROLLEN LAS ACTIVIDADES SEfALADAS EN LOS PUNTOS 1,2,3 Y 4 AN-
TERIORES EN DESARROLLO DE SU OBJETO LA SOCIEDAD PODRA: A- ADQUI-
RIR, ENAJENAR Y EXPLOTAR A CUALQUIER TITULO, TODA CLASE DE BIENES
CORPORALES O INCORPORALES, TANTO MUEBLES COMO INMUEBLES, YA SEAN
ESTOS ULTIMOS URBANOS O RURALES, HIPOTECARLOS O DARLOS EN PRENDA
SEGUN EL CABS0O, O GRAVARLOS DE CUALQUIER OTRA FORMA, B- ADQUIRIR
ACCIONES, PARTES O CUOTAS DE INTERES Y EN GENERAL PARTICIPAR EN -
CUALQUIER SOCIEDAD O CONTRATO QUE TENGA POR OBJETO LA EXPLOTACION
O DESARROLLO DEL OBJETO PRINCIPAL SEBALADO EN LOS PUNTOS 1, 2, 3,
4 Y 5 DE ESTE ARTICULO; C- ADQUIRIR, EXPLOTAR Y ENAJENAR ACCIONRES
DERECHOS, CUOTAS O PARTES DE INTERES SOCIAL; D- GIRAR, CREAR, DES
CONTAR, NEGOCIAR, O RECIBIR EN PAGO TITULOS VALORES REALES TALES
COMO BONOS, LETRAS DE CAMBIO, CEDULAS, PAGARES U OTROS, PUDIENDO
NEGOCIAR TODA CLASE DE TITULOS VALORES, MERCANTILES O CIVILES Y
CELEBRAR EN GENERAL TODAS LAS OPERACIONES RELACIONADAS CON TITU-
LOS DE CREDITO O DE OTRA CLASE, QUE RECLAME EL DESARROLLO DE 1OS
NEGOCIOS SOCIALES Y LOS INTERESES Y NECESIDADES FINANCIERAS Y BCO
NOMICAS DE LA SOCIEDAD. E- CELEBRAR EN EJECICIO DE LAS ACTIVIDA-
DES SOCIALES, TODA CLASE DE OPERACIONES ACTIVAS O PASIVAS CON BES-
TABLECIMIENTOS DE CREDITO Y COMPAfIIAS DR SEGUROS; F- ORGANIZAR,
PROMOVER, FORMAR, DESARROLLAR Y PINANCIAR SOCIEDADES, EMPRESAS Y
NEGOCIOS, QUE TIENDAN A FACILITAR, ENSANCHAR Y COMPLEMENTAR LOS
NEGOCIOS SOCIALES, DENTRO O FUERA DEL PAIS Y SUSCRIBIR ACCIONES

O CUOTAS EN ELLAS; G- ESTABLECER AGENCIAS COMERCIALES COMPLEMENTA
RIAS Y ASOMIR LA REPRESENTACION DE CASAS NACIONALES O EXTRANJERAS
H- DAR Y RECIBIR DINERO U OTROS VALORES MOBILIARIOS A TITULO DE
MUTUO CON O SIN INTERES, CON GARANTIAS REALES, HIPOTECARIAS O PREN
DARIAS, O CON GARANTIAS PERSONALES; I- CELERRAR EL. CONTRATO DE A-
RRENDAMIENTO CON BIENES MUEBBLES O INMUEBLES YA SEA POR CUENTA PRO
PIA O DE TERCEROS; J- ABRIR CUENTAS BANCARIAS, GIRAR, AVALAR,ACEP
TAR, ENDOSAR, ADQUIRIR, PROTESTAR, CANCELAR, PAGAR, DESCONTAR Y
RECIBIR EN PAGO INSTRUMENTOS NEGOCIABLES U OTROS TITULOS VALORES;
Y, EN GENERAL, REALIZAR ER CUALQUIER PARTE DEL PAIS O FUERA DE EL
TODA CLASE DE OPERACIONES Y NEGOCIOS CIVILES O MERCANTILES QUE -
TENGAN RELACION CON EL OBJETO SOCIAL ATRAS mmsnno 0 CONTRIBU-
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———NO.—DE-ACCIONES-.-1,-600,-000--00
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VALOR NOMINAL -$1,000.00

*+* CAPITAL SUSCRITO ¢+ . 1
VALOR :$1,100, 000,000 00 ’
NO. DE ACCIONES 1,100,000.00
VALOR NOMINAL :$1,000.00

#+ CAPITAL PAGADO *+
VALOR :$1,100,000,000.00
NO. DE ACCIONES:1,100,000.00
VALOR NOMINAL -$1,000 00
CERTIFICA :
** JUNTA DIRECTIVA: PRINCIPAL(ES) *+
QUE POR ACTA NO. 0000053 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 01 DE
ABRIL DE 2003 , INSCRITA EL 23 DE ABRIL DE 2003 BAJO EL NUMERO
00876323 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):

NOMBRE IDENTIFICACION
PRIMER RENGLON
RESTREPO LOPEZ RUBEN DARIO C.C.00010087251
SEGUNDC RENGLON
OSORIO OSORIO MARIA CRISTINA C.C 00024390166
TERCER RENGLON
RIOS GIRALDO OSCAR JOBE C.C.00007517645

** JUNTA DIRECTIVA: SUPLENTE(S) *+*

QUE POR ACTA NO. 0000053 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 01 DE
ABRIL DE 2003 , INSCRITA EL 23 DE ABRIL DE 2003 BAJO EL NUMERO
00876323 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):

NOMBRE IDENTIFICACION
PRIMER RENGLON
RODRIGUEZ D ALEMAN ROBERTO C.C.00019311746
SEGUNDO RENGLON
GAVIRIA VELEZ ENRIQUE " C.C.00017035860
TERCER RENGLON b
ZABALA DIAZ JORGE MAURICIO C.C.00080417071
CERTIFICA :
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES: EL GERENTE.
CERTIFICA .

*+ NOMBRAMIENTQS : *+¥
QUE POR ACTA NO. 0000172 DEL 26 DE MAYO DE 1994 , INSCRITA EL 01

DE JUNIO DE 1994 BAJO EL NUMERO 00450022 DEL LIBRO IX , FUE(RON)
NOMBRADO(S) :

NOMBRE IDENTIFICACION
GERENTE L L
VARGAS LOPEZ CARLOS VICENTE ANTONIO .C.C.00002917754

QUE POR ACTA NO. 0000270 DE JUNTA DIRECTIVA DEL 28 DE JUNIO DE
2002 , INSCRITA EL 09 DE AGOSTO DE 2002 BAJO EL NUMERO 00839251

DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S): 23oc, dzad
NOMBRE - - IDENTIFICACION

PRIMER SUPLENTE DEL GERENTE . " . JEEL SOT Cf

ZABALA DIAZ JORGE MAURICIO . . ... . C.C.00080417071..
SEGUNDO SUPLENTE DEL GERENTE - LT, .ytTs U L - CEEOGOTA CAL
PETANO SANTOS FRANCISCO JOSE C.C.00079427452 uy
CERTIFICA : ' " UTACALARAC

- v ame MAREATEY n:

FICDLTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: A- REPRESENTAR A LA SOCI -
_ ANTE LOS ACCIONISTAS, ANTE TERCEROS Y ANTE TODA CLASE DE AUTQF...C.:,E’,:'
DI\'DEB DEL ORDEN ADMINISTRATIVO Y JURISDICCIONAL. B- EJECUTAR

* DOS LOS ACTOS U OPERACIONES CORRESPONDIENTES AL OBJETO SOCR.L ""
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ESTOS ESTATUTOS. C- AUTORIZAR CON SU FIRMA TODOS LOS DOCUMENTOS
PUBLICOS O PRIVADOS QUE DEBAN OTORGARSE EN DESARROLLO DE LAS ACTI
VIDADES SOCIALES O EN INTERES DE LA SOCIEDAD. D- PRESENTAR A LA A
SAMBLEA GENERAL EN SUS REUNIONES ORDINARIAS, UN INVENTARIO Y UN
BALANCE DE FIN DE EJERCICIO, JUNTO CON UN INFORME ESCRITO SOBRE
LA SITUACION DE LA SOCIEDAD, UN DETALLE COMPLETO DE LA CUENTA DE
PERDIDAS Y GANANCIAS Y UN PROYECTO DE DISTRIBUCION DE UTILIDADES
OBTENIDAS E- NOMBRAR Y REMOVER LOS EMPLEADOS DE LA SOCIEDAD. F-
TOMAR TODAS LAS MEDIDAS QUE RECLAME LA CONSERVACION DE LOS BIENES
SOCIALES, VIGILAR LA ACTIVIDAD DE 108 EMPLEADOS DE LA ADMINISTRA-
CION DE LA SOCIEDAD E IMPARTIRLES LAS ORDENES E INSTRUCCIONES QUE
. EXIJA LA BUENA MARCHA DE LA COMPAfITA. G- CONVOCAR LA ASAMBLEA GE-
NERAL A REUNIONES EXTRAORDINARIAS CUANDO IO JUZGUE CONVENIENTE O
NECESARIO Y HACER LAS CONVOCATORIAS DEL CASO CUANDO LO ORDENEN -
LOS ESTATUTOS, LA JUNTA DIRECTIVA O EL REVISOR FISCAL DE LA SOCIE
DAD H- CONVOCAR LA JUNTA DIRECTIVA CUANDO LO CONSIDERE NECESARIO
O CONVENIENTE Y MANTENERLA INFORMADA DEL CURSO DE LOS NEGOCIOS SO
CIALES. I- CUMPLIR LAS ORDENES E INSTRUCCIONES QUE LE IMPARTAN LA
ASAMBLEAR GENERAL O LA JUNTA DIRECTIVA, Y, EN PARTICULAR, SOLICI -
TAR AUTORIZACIONES PARA LOS NEGOCIOS QUE DEBEN APROBAR PREVIAMEN-
TE LA ASAMBLEA O LA JUNTA DIRECTIVA SEGUN LO DISPONEN LAS NORMAS
CORRESPONDIENTES DEL PRESENTE ESTATUTO. J- CUMPLIR O HACER QUE SE
CUMPLAN OPORTUNAMENTE TODOS LOS REQUISITOS O EXIGENCIAS LEGALES
QUE SE RELACIONEN CON EL FUNCIONAMIENTO Y ACTIVIDADES DE LA SOCIE
DAD. K- CONSTITUIR LOS APODERADOS JUDICIALES Y EXTRAJUDICIALES -
QUE JUZGUE NECESARIOS PARA LA DEFENSA DE LOS INTERESES DE LA §O-
CIEDAD L- COMPROMETER A LA SOCIEDAD EN TODO ACTO O CONTRATO HAS-
TA POR LA SUMA DE DOSCIENTOS (200) SALARIOS MINIMOS, FIJADOS ES -
TOS ULTIMOS POR EL GOBIERNO NACIONAL ANUALMENTE. CUANDO EXCEDA ES
TA CUANTIA SE REQUERIRA AUTORIZACION PREVIA DE LA JUNTA DIRECTIVA
CORRESPONDE A LA JUNTA DIRECTIVA AUTORIZAR AL GERENTE PARA LA CB-

LEBRACION DE TODO ACTO O CONTRATO CUYO VALOR SUPERE LA SUMA DE --
DOSCIENTOS (200) SALARIOS MINIMOS, FIJADOS ESTOS ULTIMOS POR EL -
GOBIERNO NACTONAL ANUALMENTE.
CERTIFICA :
*& REVISOR FISCAL: ¥+ 1
QUE POR ACTA NO. 0000040 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 31 DE I
MARZO DE 2000 , INSCRITA EL 03 DE MAYO DE 2000 BAJO BL NUMERO
00726667 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S): AR
NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL PRINCIPAL . . .
PULIDO SANCHEZ OLGA ) C.C.00041778317
REVISOR FISCAL SUPLENTE - ATADE W 3L 2
a, FORERO JTMENEZ BLANCA LEGNOR - q-C-C.00041785023 . °
T o R - " CHRTIFICA : - #wiyo -« aXMA n'-r-"&'nxy\'\J
o ROE Pg}hngg_nuczon ¥O. -AN-08148 DEL 13 DE NOVIEMBRE DE 1.986, DE .
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— LA__SUPERINTENDENCTA DE SOCIEDADES, TNSCRITA EI. 20 DE ENERO DE _

1.987 BAJO EL NO. 204 358 DEL LIBRO IX, SE CONCEDIQO PERMISO DEFI-
NITIVO DE FUNCIONAMIENTO A LA COMPAfIIA.

DIRECCION DE NOTIFICACION JUDICIAL . CRA 63 NO 14-75
MUNICIPIO - BOGOTA D.C.
DIRECCION COMERCIAL . CRA 63 NO. 14-75
MUNICIPIO BOGOTA D.C.
E-MAIL : bogl43@inter net.co

CERTIFICA
QUE LA SOCIEDAD TIENE MATRICULADOS LOS SIGUIENTES
ESTABLECIMIENTOS :
NOMBRE : PROMOCIONES INDUSTRIALES -PROINDUSTRIAL
MATRICULA NO. 00058753
RENOVACION DE LA MATRICULA : EL 27 DE MARZO DE 2003
ULTIMO ANO RENOVADO : 2003

CERTIFICA :
QUE NO FIGURAN INSCRIPCIONES ANTERIORES A LA FECHA DEL PRESENTE
CERTIFICADO, QUE MODIFIQUEN TOTAL O PARCIAIMENTE SU CONTENIDO.

DE CONFORMIDAD CON LO CONCEPTUADO POR LA SUPERINTENDENCIA DE
INDUSTRIA Y COMERCIO, LOS ACTOS DE REGISTRO AQUI CERTIFICADOS
QUEDAN FIRME CINCO (S) DIAS HABILES DESPUES DE LA FECHA DE
PUBLICACION EN EL BOLETIN DEL REGISTRO DE LA CORRESPONDIENTE '

INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE RECURSOS EN LA VIA
GUBERNATIVA.

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO,
VALOR : § 2,500.00 -

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION
IMPARTIDA POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO,
MEDIANTE EL OFICIO DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA
QUE APARECE A CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS
EFECTOS LEGALES.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D C , 6 de julio de 2006

Doctor
ANDRES MAURICIO RENGIFO GARCIA Oficio No. S0 0 7 3 8 5
Apoderado )
ASUNTO Radicaclén 02-28944
Tramite 002
Evento 001
Actuacibn 430
Folios 020

Como resultado del examen de fondo, realzado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica

1. Documentos estudlados

« Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capiulo descnptivo que se
encuentra en los folios 14 y 15, el dibujo que se encuentra en el follo 19 y el
capltulo reivindicatono que se encuentra en el folioc 16 que comprende seis (6)
reivindicaciones.

2. Objeto de la Invencién

e La invencibn propuesta se relaclona con un proceso para elaborar
autoadhesivos transparentes y metalizados en los colores del espectro blanco
y negro y con utiizacién de una pelicula de poliproplieno, especificamente

En la relvindicacién Independiente 1 se define un procedimiento para
elaborar productos laminares autoadhesivos transparentes y metalizados en
los colores del espectro blanco y negro, que comprende principaimente y a
partir de una pelicula de polipropileno monoonentado y de calibres adecuados

Aplicar a dicha pelicula un tratamento de corona o bafio elécinco,

Llevar dicha pelicula a través de un rotograbado o Impresién flexogréfica
para fijar la tinta,

Conformar los rollos de pelicula con la tinta ya impresa y en colores del
espectro blanco y negro,

Metalizar dicha pelicula a partir del rolio por medio de evaporacién de
aluminio a elevada temperatura

Lamunar sobre dicha pelicula metalizada u material adhesivo con aplicacléon
de sllicona sobre una lAmina de papel impreso con logo e instrucciones de
utilzacidn,

v Conformar rollos comerciales de autoadhesivo metallzado para expedicién
comerclal

U N N SN



En la reivindicaclén Independiente 6 se definen ldminas de autoadhesivos
metalizadas conforrmadas segin el proceso descnto, cuya base de parhda la
constituye una pelicula de polipropileno mono-onentado o extruido BOPP

El capltulo descnptivo no contlene una especificacién clara sobre el problema
técnico que da ongen a la invencién propuesta Sin embargo, se expresa lo
siguente [ ] la novedad del invento radica en Ia incorporacidn del
poliproplleno monoorentado o por extrusién, dado el caracter no contaminante
de dicho material en comparacién con otros en la técnica convencional’

El objeto de la Invencién definido se catalogé como C08J 7/02; 9/00; 11/04,
B29D 9/00, B32B 31/22 y B44C 1/14, segin la Claslficacién Internacional de
Patentes (IPC")

3. Claridad de la solicitud

El articulo 28 de la Decislén 486 de la Comisién de la Comunxdad Andina
establece “La descnpcidn debera divulgar la invencién de manera suficientemente
clara y compieta para su comprensidn y para que una persona capacitada en la
matena técnica cormespondiente pueda ejecutaria”

“En seguida se procede al metalizado de la pelicula pldstica del polipropileno
por evaporacidn de aluminado a temperaturas elevadas® (Negnta Personal)
(Folio 14, lineas 33 — 34)

La expresion ‘elevada temperatura' es una expresion relativa que debe ser
supnmida ya que no es precisa y plantea dudas sobre el alcance exacto de la
condicion de temperatura del procedimiento

El capltulo descripivo estudlado, fue una modificaci6n realzada como
respuesta al Oficio No 10824 (Fohos 11 y 12) Sin embargo, en la redaccién
del capltulo estudiado se supnmié el sustento de la remindicacion 4 que
cormespordie a la siguiente materia y que se encuentra en el capltulo
descriptivo iniclaimente presentado

“Finalizando el proceso anterior, se realizaré el proceso de laminacién de
autoadhesivo que va desde un adhesivo corente hasta uno de
seguridad, dependiendo de la necesidad de adhesién [ [ (Folio 9,
lineas 8 — 10)

Dada la Importancia de que las reivindicaciones siempre estén sustentadas por
la descripcién, se recomenda al sefior solicktante decidir si mantener la
descnpcion tal como se estudlé (Folios 14 y 15) o presentar una nueva de tal
manera que se corrija incluyendo la porcién antes citada, sin que esto implique
la amphacién de la matena presentada originalmente

En conclusién, el capftulo descriptivo no cumpliria con el requisito de clandad
de acuerdo con el articuio 28 de la Declsién 486

El articulo 30 de la Decisién 488 de la Comisibn de la Comundad Andina
establece que “Las rewvindicaciones definirdn la matena que se desea proteger
mediante la patente Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descnpcion



Las relvindicaciones podrdn ser wndependlentes o dependientes Una
reivindicaclén seré Independiente cuando defina la matena que se desea proteger
sin referencia a otra revindicacién antenor Una reivindicacidn sera dependiente
cuando defina la matena que se desea proteger refinéndose a una reivindicacién
antenor Una revindicacién que se refiera a dos 0 més reivindicaciones anteriores
se consideraré una relvindicacién dependiente muttiple”

En la revindicacién independiente 1 se intenta defimir un procedimiento para
elaborar productos laminares autoadhesivos mediante etapas de proceso como
son la de aplicar tratamlento corona, pasar la pelicula por rotograbado o
Impresién flexogréfica, formar rollos, metalizar por evaporacién de aluminio,
laminar un material autoadhesivo y conformar rollos para expedicion comercial
Sin embargo, la forma de definicién parece ser demasiado amplla dado que las
etapas son semejantes a los del estado de la técnica como blen se analizara
en el numeral comespondiente que se encuentra més abajo Por ello, se
recomlenda modtficar la revindicacién independiente 1 de manera que su
alcance pueda delmitarse y contenga también las caracter{sticas novedosas y
sorprendentes que constituyen el aporte de la invencién de acuerdo con el
cnterio del sefior solicitante

Dado que en el estado de la técnica existen diversos procedimlentos para
elaboracién de laminados basados en polipropileno, se recomienda que todas
las remindicaciones de la solicitud posean la diferenciacion de predmbulo y
parte caracterizante Incluyendo la expresion “caracterizado por®, de tal manera
que en el preambulo se Identifique el campo de la invencién y las
caracteristicas que forman parte del arle previo, seguida se Incluya la
expresién “caracterizado por” y en la parte caracterizante se Identifique Gnica y
exclusivamente las caracteristicas diferencladoras y que segin el cnterio del
sefior solicitante constituyen el aporte novedoso

En la remndicacién independiente 1 se hace mencidon de que el procedimiento
es para elaborar productos laminares autoadhesivos transparentes y
metalizados en ‘los colores del espectro bianco y negro’ (Negnta Personal)
Sin embargo dicha expresidn no parece apropiada, én pnmer lugar porque el
espectro blanco y negro no estd constituido por colores Se recomienda
reemplazar la expresién por una més apropiada tal como ‘las zonas del
espectro blanco y negro’

En la relvindicacién Independiente 1 se menclona que el procedimiento para
elaborar productos laminares autoadhesivos se realiza a partir de una ‘pelicula
de polipropileno monoonentado y de calibre adecuados’ (Negnta Personal)

El resaltado en negrilla cormesponde a una expresién en términos relativos que
no es precisa y plantea dudas sobre el alcance exacto del callbre de la
pelicula Por lo tanto, se recomienda que la expresibn en cuestibn se
reemplace por el intervalo preciso de magnitudes o el valor puntual
comespondiente junto con las respectivas unidades dimensionales en el
Sistema Intemacional segtin lo sustentado en la descnpcion

Asimismo, en la definicion del procedimiento, también se menciona una etapa
que es '‘Metalizar dicha pelicula a partir del rollo por medio de evaporacién de
aluminio a elevada temperatura’, en lo cual se incuire en el mismo defecto de
expresion relativa que también se recomienda reemplazar de tal manera que
se incluyan los intervalos de temperatura o los valores puntuales con sus
comespondientes unidades en Sistema Intemacional segtn lo sustentado en la
descripcién



S1 no es posible reahzar el reemplazo sugendo porque no se encuentre
sustentado en la descnpcidn, se recomienda supnmir completamente los
términos relativos de la reivindicacién en cuestién porque no favorece a la
identificacién del alcance de la invencién

En la remndicacidn independlente 1 se menciona que la pelicula de
polipropllenc es monoonentada, mientras que en ia relvindicacién
Independiente 6 se menciona que puade ser monoorientada o extruido BOPP
que se entiende como polipropllienc biaxiaiments orientado

Al entender que parece importante la naturaleza de la pelicula empleada en el
procedimiento, la reivindicacion independlente 1 deberia contener la misma
definicién de la naturaleza de la pelicula que la que se encuentra en la
revindicacién independiente 8 Por lo tanto, se recomienda corregir

En la reivindicacidn dependiente 3 se menciona que ‘el bailo eléctrico
mencionado se efechia en un rango de hasta 40 dinas o méas’' (Negrita
Personal) Sin embargo, la forma de redaccidn genera una contradiccidn
porque si se Incluye la expresién ‘hasta 40 dinas' se entiende que el rango
tiene un limite supenor de 40 dinas, pero st se menciona ‘40 dinas o méas' se
entiende que el rango tiene un {imrte superior de 40 dinas Dado lo antenor no
se entiende verdaderamente como es el intervalo y por ello se recomienda que
se aclare segun lo que menciona la descripcibn “Esta /iémina se somete a un
tratarmento corona o banio elécinco para poder apiicar luego el pegante al
matenal plastico a unas 40 dinas o més de intensidad” (Negrita Personal)
(Descnpcion de la solicitud en estudio, Folio 14, lineas 15— 17)

En la remndicacion dependiente 4 se especlifica ‘Procedimiento segin la
reivindicaclén 1 en el cual el adhesivo laminado sobre el papel puede ser un
adhesivo comente 0 de segundad’ Sin embargo, en el capltulo descnphvo
estudiado (el anexado y comregido por el sefior solictante en los Follos 14 y 15)
no se hace mencidn ni explicacién de este detalle técnico, por lo que se
entenderla que dicha caracteristica no se encuentra sustentada por la
descripcién sino que aparece por primera vez en el capftulo rewvindicatorio

No obstante, al revisar el capltulo descnptivo presentado originaimente por el
seiior solicitante (que se encuentra en los Folios 8 y 9 que fue objetado en el
examen de forma de Oficio No 10824) se puede observar que se menciona lo
siguiente

“Finalizando el proceso anterior, se realzaré el proceso de laminacién de
autoadhesivo que va desde un adhesivo comente hasta uno de
segundad, dependiendo de la necesad de adhesion [ ' (Folio 9,
lineas 8 — 10)

Pero se presenta la stuacibn de que no aparece dicha explicacién en el
capltulo descnptivo que madifica y allega postenormente el seailor solicitante

Frente a lo antenor, el sefior solicitante debe decidir si la especificacién de la
relvindicacién dependlente 4 es esenclal, pues sl lo es, se recomienda que
allegue un nuevo caplitulo descnptivo comegido que incluya también lo que
omitié (informacién citada armiba) pero que se presentd Iniclaimente en el follo
9 Por ofro lado, si la especificacién no es esencial se recomienda que omita la
relvindicaclén a causa de la carencia de sustento en el capftulo descriptivo
estudiado



En la relvindicactbn independiente 6 se intenta definir lammnas de
autoadhesivos metalizadas mencionando que son conformadas segun el
proceso descrito y mencionando el tipo de pelicula que sirve como materia
pnma

La forma como el sefior solicitante declde definir las laminas no es coherente
pues Intenta deflnidas mediante detalles de la matena pnma y al mencionar
que son las producidas por el procedmiento menclonado en las
relvindicaclones

En el &mbito de patentes, un producto debe ser definido por caracteristicas de
producto como son por ejemplo, la estructura, la composicién, la disposicion
ylo la configuracibn de los elementos que la conforman y no debe ser
reclamada por caracteristicas como materlas primas o procedimiento Por lo
tanto, se recomienda modficar la remndicacién Independiente 8 de manera
que las lAminas de autoadhesivos metalizadas puedan caractenzarse mediante
su estructura, composicién, disposiclén, calibres, etc Y esto es posible dado
que el capitulo descnptivo y el dibujo que contiene la solicitud sl incluyen
Informacién suficlente y adecuada para hacer la modificacion de manera
apropiada Si el sefior solicitante requiere més Informacién sobre cémo
redactar de forma aceptada una relvindicacién de producto, se recomienda que
revise la informacidon publicada en la secclén de propiedad industrial de Ia
pagina web de la SIC

En conclusidon, el capltulo remndicatorio no cumpliria con el requisito de
clandad y en especial, la remndicacidn dependiente 4 no estarla sustentada
por la descripcion, todo ello segln se requiere en el articulo 30 de la Declsién
486 Por lo tanto, se recomienda realizar las modificaciones pertinentes segin
las observaciones Incluidas y allegar un nuevo capftulo relvindicatono con tales
modificaciones

4. Evaluacién de la unidad de Invencién

El articuio 25 de la Decision 488 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece "La solicitud de patente sdlo podrd comprender una invencién o un
grupo de invenciones relaclonadas entre si, de manera que conformen un Unico
concepto inventivo *

En la relvindicacién independiente 1 se menciona que la pelicula de
poliproplleno es monoorientada, mientras que en Ila relvindicacién
independiente 6 se menciona que puede ser monoorientada o extruido
BOPP (entendido como polipropileno biaxiaimente orlentado)

S1 segin explica el sefior solicitante en la descnpcidn, lo importante
comesponde a incorporar polipropileno monocorientado o por extrusién, se
entenderfa que la relacién técnica entre las remvindicaciones deberia ser ello
Por lo tanto, se recomienda modfficar la reivindicacion Independiente 1 de
modo que se incluya también que la pelicula es polipropileno monoonentado o
extrudo BOPP, pues de lo contrario no habria un {nico concepto comin
nventivo y se entenderia que las revindicaciones carecen de unidad de
nvencién
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¢ En conclusion, tal como se encuentran en el capitulo remndicatorio estudiado,
las reivindicaciones independientes 1 y 8 no cumplirian con el requisito de
unidad de invencidn de acuerdo con el articulo 25 de la Decisidn 488

5. Determinacién del estado de la técnica

El articulo 16 de la Decision 486 de la Comision establece “El estado de la técnica
comprenderd todo lo que haya sido accesible al pGblico por una descnpcién
escrita u oral, utilizaclén, comercializaclén o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacién de la solictud de patente 0, en su caso, de la prioridad
reconocida

Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solictud de patente en tramite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese antenor a la fecha de presentacién o de priondad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, slempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha antenor cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
pravisto en el articulo 40 *

o A pesar de los defectos de claridad detallados en el numeral 3 de la presents
comunicaclén, se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene
acceso la entidad y se considerd el 5 de abril de 2002 como fecha para
Investigar el estado de la técnica

o De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron los sigulentes antecedentes

Fecha de
No. | Documento No. Titulo Publicacién
"VARIABLY PRINTED TAPE AND

SYSTEM FOR PRINTING AND | 15 de junio de

1| WOO0034131 APPLYING TAPE ONTO 2000
SURFACES"
"METHOD FOR MAKING

PRINTABLE SELF-ADHESIVE
2 | Usa421817 TAPES AND THE SELF- | 20de "1";'35'“"’ de

ADHESIVE TAPES OBTANED

THEREBY"

Respecto al estado de la técnica:

» En el documento WO0034131 (llamado de aqul en adelante D1) se divuiga una
cinta adhesiva impresa con Informacién variable gue comprende

I Una capa de respaldo que tiene una pnmer superficie y una segunda
superficie

li Una capa adheslva stuada en la primera superficie de la capa de
respaldo, donde por lo menos una superficie de la capa de respaldo y de
la capa adhesiva se colorea para rendir una cinta de opacidad mayor
que 65, que puede ser desde blanca hasta negra

" L: h‘l::‘ltl puede estar impresa en el lado de la cinta opuesta a la capa
a va

En D1 se ensefia que la cinta adhesiva comprende la capa de tinta localizada
en por lo menos uno de entre ia capa de respaldo y la capa adhesiva, en la
segunda superficle de la capa del forro Ademds, puede poseer una capa de
baja adhesién (liberable) localizada sobre la segunda superficle de la capa de
respaldo que puede ser siicona
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En D1 se ensefia también que la cinta puede ser un adhesivo sensible a la
presidn sencilla o de construccidén multicapa La capa de respaldo puede ser
por ejemplo, una capa sencilla o multiple de pelicula plastica, donde las
peliculas plastcas deseables pueden inclur polipropileno, polletileno, entre
otros

El poliproplleno puede ser polipropileno orlentado monoaxiaimente (MOPP) o
polipropileno orientado biaxiaimente (BOPP) La capa de respakio puede ser
coloreada, impresa, texturizada y se somete a un tratamiento como puede ser
la descarga corona para modificar sus propledades de superficie Ademads, el
adhesivo sensible a la presién es recubierto sobre una superficie de la capa de
respaildo y una cublerta liberable es opcionalmente cubierta sobre el lado
opuesto para permitir que la cinta se desenrolle de si misma cuando esta en
rollos

En D1 se enseiia que numerosas capas pueden ser afiadidas a la cinta Por
ejempio, una capa impresa puede ser colocada sobre la pnmera superficle de
la capa de respaldo bajo o sobre el adhesivo, 0 sobre la segunda superficie de
la capa de respaldo bajo o sobre la capa liberable Este material impraso
puede tener cualquier Informacién, advertencias o instrucciones de uso
Ademés, una capa adiclonal de tinta puede ser usada para alterar la opacldad
de lacinta

Buena resolucién o calidad de imagen es alcanzada por lo menos en la capa
de respaido, la capa adhesiva, y la capa liberable siendo coloreadas Esto
podria ademas ser alcanzado por otros métodos que Incluyen el incremento de
la reflectancia a través de la cinta por uso de capas retroreflectivas entre la
capa de respaldo y la capa lberable o usando por ejemplo, una capa
metallizada entre el adhesivo y la de respaido

e En el documento US4421817 (llamado D2 de aqul en adelante) se divuiga un
método para elaborar cintas adhesivas impnmibles provistas con una pelicula
de soporte que consiste de polimeros de olefina o copolimeros, en particular
polipropileno

En D2 se ensefia que es conocido que una pelicula de polipropileno o
cualquler otra poliolefina o copolimero, no es receptiva con respecto a las tintas
de impresién y de acuerdo con esio, no son impnmibles Ademéds es conocido
que, para que dicha impresién sea posible, es necasario someter la pelicula a
procesos de carga eléctnca (tratamento corona) de tal manera que se
modifique la superficie para reclbir y mantener fijas las tintas Este proceso es
llevado a cabo para incrementar la tensin superficlal por encima de 40
dinas/cm de modo que se provea una pelicula mas humectable con respecto a
las tintas de impresién

En D2 se ensefia que el proceso que puede ser usado para fijar las tintas a la
pelicula de polipropileno superficiaimente tratada es el proceso flaxogréfico,
rotograbado, entre otros, modificados para asegurar un completo y perfecto
secado de la tinta

6. Evaluacién de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de la Decislién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece “Los Palses Mlembros otorgardn patentes para las Invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, slempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptbles de aplicacion
industrial “
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En cumplimento con este articulo, se procedid a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién Industnal con el fin de establecer la
patentabiidad de la invencién revindicada en la sollcitud en estudio

Evaluacién de la Novedad

El articulo 16 de la Decision 486 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece

“Una invencién se considerard nueva cuando no estd comprendida en el estado
de la técnica” “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcién escrita u oral, utilizacién, comerclalizacién
o cualquiler otro medio antes de la fecha de presentacién de la solicitud de patente
0, en su caso, de la prioridad reconocida

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentacibn o de pnondad
fuese anterior a la facha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho conterndo esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40 *

Respecto a la solicitud en estudio:

e« De acuerdo con la remvindicacidn mndependiente 6, las ladminas de
autoadhesivos metalizadas se definen porque su base de partda la constituye
una pelicula de poliproplleno mono orientado o extruldo BOPP Sin embargo,
al citar la anterioridad D1 se demuestra que esta ensefianza ya es conocida
porque alll en D1 se explica claramente que la capa de respaido de la cinta
adheslva puede ser de poliproplleno orentado monoaxalmente (MOPP) o
incluso puede ser polipropileno onentado biaxiaimente (BOPP)

e En concluslén, las lAminas de autoadhesivos metalizadas de la relvindicacién
independiente 6 tal como estdn definidas, se encontrarfan afectadas en el
requisito de novedad de acuerdo con el articulo 16 de la Decisién 486

Evaluacién del Nivel inventivo:

El articulo 18 de la Decisidn 486 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece "Se considerard que una invencion tiene nivel inventivo, sl para una
persona del oficio normalmente versada en la materia técnica comespondients,
esa Invencién no hubiese resultado obvia ni se hubiese denvado de manera
evidente del estado de la técnica ®

Respecto a la solicltud en estudlo:

o E| técruco de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore en produccién de
cintas adhesivas y que atenda a planes de mejoramlenio continuo
normalmente formulados en las empresas

o De acuerdo con la relvindicacidn independiente 1, se entende que el principl
técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta de la solicitud consiste en
elaborar productos laminares autoadhesivos transparentes y metalzados
mediante modificar la tensién superficlal de la pelicula de polipropileno
monoonentado, Imprimir las tintas, metallzar la pelicula coloreada y laminar
sobre ella un matenal autoadhesivo con aplicacién de silicona sobre una
lamina de papel impreso
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En pnmer lugar, emplear peliculas de poliproplileno monoonentado es algo
conocido en el campo tdcnico de ia produccién de cintas adhesivas tal como se
demuestra con D1 puesto que alll se mencionan entre otros polimeros, el
MOPP que comesponde al que el sefior solicitante emplea en su propuesta

En segundo lugar, someter la pelicula MOPP a un tratamento de corona o
baflo eléctnco es un proceso que tamblén es conocido y necesano para un
técnico de nivel medio versado en la matena ya que este sabe que el MOPP en
sl mismo tiene baja tensién superficial y debe aumentarse dicha {ensién pam
que pueda retener ias tintas coloreadas que se le Impnman Esto se puede
demostrar porque tanto en D1 como en D2 se encuentra la sugerencia de
reallzar dicho tratamiento corona

En tercer lugar, metahzar la pelicula es aigo que también se encuentra
sugenda como alftemativa de modificacion de la Invenclén de D1 Alll se
ensefia que la pelicula metalizada puede ubicarse entre la capa de respaldo de
polipropiileno modificado superficial y [a capa de adhesivo, por lo cual un
técnico de nivel medio versado en la matena que tenga acceso a D1 se
motivaria a metalizar después de las etapas de tratamiento corona ¢ impresién
Ademéds, un conocimiento baslco que posee el técnico es la metallzacién por
evaporacién de aluminio empleando técrucas de vaclo

Una diferencia encontrada entre la propuesta en estudio y lo revelado en el
estado de la técnica para este caso @s que en la propuesta se realiza un
laminado del autoadhesivo con aplicacién de siicona sobre una ldmina de
papel impreso mientras que en el estado de Ia técnica la tendencla mas actual
es lacar la capa de respaido con un producto siliconado por ejempio, de forma
que no se pegue el adhesivo cuando se enmolla la cinta adhesiva en sl misma
para fines comerciales Sin embargo, el bien conocido ‘papel sHiconado' ha
sido empleado desde hace mucho tiempo atras por los técnicos que buscan la
proteccidn de las cintas adhesivas, etiquetas adhesivas, calcomanlas
adhesivas, papeles autoadhesivos para fomo de iibros, entre otros, de tal
manera, esta operacion final resultaria posible realizar para el sefior solicitante
dado que sus conocimientos bdsicos en la matena incluyen dicha alternativa

Asl las cosas, sl un técnico de nivel medio versado en la matena tuviera
acceso al estado de la técnica, podria verse motivado a desarollar procesos
muy convenclonales para lograr productos autoadhesivos como los de la
solictud De hecho, una caacteristica conocida de los procesos de elaboracién
de cintas autoadhesivas es su versatiidad para ajuste o0 modificacién segun las
especiicaciones del producto final requendo Un tdcnico normaimente modifica
los procaedimientos conocidos para realizar mejoramientos que estin dentro de
la linea nomal de avance de la tecnologia y no generan un efecto
sorprendente que evidencle un salto tecnolégico sobre lo conocido

Por lo anteriormente expuesto, el procedmiento definde en las
revindicaciones 1 a 5, podria verse afectado en su nivel inventivo ya que se
denva de manera evidente del estado de la técnica y puede ser obvia para un
técnico de nivel medio versado en la materla Por tanto, no cumpliria con las
disposiciones del articulo 18 de la Decision 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina



e Los requisitos de patentabikdad de la presente solicitud se encuentran
afectados asl

No. Documento | Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta
1. wWO00034131 6 Novedad
2. UsS4421817 1-5 Nivel inventivo
on combinacion con
WO0034131

Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto

En cumplmiento del artlculo 45 de la Decisibn 486 de la Comusion de la
Comunidad Andina, se ie Indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesoenta dlas contados a partir de la fecha de notficaclén de la presente
comunicacién En caso de no dar respuesta al presente requenmiento, o sl a
pesar de la respuesta subsistieran los Impedimentos para la concesién, se
denegara la patente

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5 2, literal e),
del capltulo quinto del titulo primero de la circular dnica No 10 de 2001

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No 1048 Codigo No 202042
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RADICACION 2.28644

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY C MERCIO

EDICTO No 19037

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER

7

Que esta Superintendencla profirid Resolucién No 30856 de 21-NOV-2008 Que el contenido de la parte resclutiva es como sigue* El
Superiniandente de Industria y Comaercio

RESUELVE
ARTICULO PRIMERO: Negar ol priviiegio de paternts de invencidn pam la soliciud

comespondiente a "PROCEDIMIENTO PARA ELABORAR AUTOADHESIVOS
TRANSPARENTES Y METALIZADOS EN LOS COLORES DEL ESPECTRO, BLANCO Y
NEGRO, DE USO ESCOLAR Y DOMESTICO CON PELICLLA DE POLIPROPILENO O
BOPP"

ARTICULO SEGUNDO Noiificar personaiments el contenido da ia presents resclucion
al doctor Andnds Mewricio Rangifo Garcia, 0 8 quisn haga sus veces, en su calidad de
spodarado de Plastivini EU , entregiindole copla de la miama, advirtidndole que contra ella
procede ol recurso de repoaicion interpuesio enle el Superiniendants de indusiris y
Comercio, &l momanio de ia notificacién o dentro de los 5 dias hibles sigulentes a ella

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada an Bogotd, DC..ales 25 RV X%

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Para notificar & los Interesados, se fija el p EDICTO en lugar visible al piblico en la SUPERINTE
COMERCIOQ, por el tdrmino de (10) diex di contados a pariir de las 8.00 a.n da hoy

Secretarfa General Ad-Hoc 04-DIC-2008 Este edicto se desfija hoy 18-DIC-2008alas 4 30 pm
Secretaria General Ad-Hoc

EDICTO No 18037

NCIA DE INDUSTRIA Y



