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Expediente  02-28945 Bepradeacias 2000 DIVISION JE MUEVAS CREACIONES

Solicitante  Plastivinil E. U.

JOSE DE J TORRADO T., abogado, avecindado en el Distrito Capital de Bogotd, conforme a
facultades especinles conferidas por el representanie legal de la empresa, PROMOCIONES
INDUSTRIALES 8. A. - PROINDUSTRIAL 8. A. -, doctor Carlos Vicente Vargas Lipez,
mayor de edad, con domicilio en Bogotd, D.C. donde también se domicilia la empresa que
representa legalmente, en ejercicio del mandato, manifiesto:

Corresponde a la representacibn que ejerzo, descorrer el velo de la verdad, apartando las
inconsistencias que propone la solicitante en cada unas de las salidas procesales.

Lo peticionzdo por la solicitante, no constituye ningin invento atribuible Compafiia Plastivinil
E. U o I8 persona natural a la representante legal de ls que responde al nombre de Lourdes
Patricia Donado.  Examinemos el contenido del expediente que ocupa el tramite solicitado:

El contenido de lo solicitado no precisa de manera clars y determinante que es lo que pretende
patentar. Refiere rangos de medidas, colores y espesores que no identifican de manera concreta y
especifica y determinada 1as medidas y tonalidades que se pretende amparar. No refiere un
espesor que seflale micras en que se producen los , o medidas que refieran un ancho especifico.
Sehlntmmdodemmmdetennmndadnnumonu,colm O espesores con cobertura
ilimitada

PROCESO PARA ELABORAR AUTO AHDESIVOS PARA USO ESCOLAR Y DOMESTICO
CON PELICULA DE POETILENO PIGMENTADO DE BAJA DENSIDAD EN TODOS LOS
COLORES DEL ESPECTRO BLANCO Y NEGRO Y MADERA TRASLUCIDOS Y NO
TRASLUCIDOS.

Contiene titulo 0 nombre de invencion ,para elaborar autoadhesivos, empero lo que explica en
parte es un procedimiento industrial, accesible al piblico, mediante técnica a cumplirse en
miiquina creada para procesar polipropileno. Asi , pues, el privilegio de patente no es de
naturaleza privada , en contrario, es de naturaleza universal, donde se utilizan materias primas
como derivados del pléstico, procedimiento que lleva muchos afios en el mercado.

Conhﬂnﬂndnddeeulmhednsyeldcb&dopmeuoenhhuquedldehvmhd:uly
material, analicemos:

1-Si advertimos las respuestas a los requerimientos de la Superintendencia dispuestos mediante
oficio 10 824 y visto a los folios 10 y 11 de la actuacién, encontramos graves inconsistencias
entre lo expresado y la realidad verdadera.

El contenido de la soficitud, no precisa de manera clara y determinante que es lo que pretende
pateatar en cuantos rangos de medidas, tonalidades o colores y espesores pues no encontramos
de manera concreta y especifica las medidas y tonalidades que se pretende amparar. No refiere
un espesor que sefiale Ias o medida que refiera un ancho especifico (35 a 150 centimetros),
calibres (50 y 150 micras). Se han tomado dimensiones, espesores y colores indefinidos ( 3 y
12%), pigmentados (Véase folio 9 “Colores que se obtienen con ests producto: Todos los
colores de la gama espectrogrifica, inciuyendo traslucidos y no traslucidos , blanco, negro y
trasparente.”); los cuales cubren einvolucran una cobertura ilimitada de matices, medidas.




2- La comunicacién del 30 de Julio del 2003, suscrita por Lourdes Patricia Donado “GC” —sic-.
dirigida al representante legal de PROINDUSTRIAL 8. A, aduce actuar en representacion de
Plastivinil y, de 1a cual tomamos apartes:

“Por lo anterior y en visla que una perts del procedimiento es resfizado por Ustadss, solicllamos se
absiangan de continuar produciendo de manera parcial o tolal este proceso para oiras empresas para el
miamo fin" Subrayado para resaltar.

2.1- La nota, fue respondida el 20 de agosto del citado afio, rechazindose las pretensiones y el
contenido mismo de la comunicacién, oponiéndose la exclusividad planteada Es seno traer a
colacién el contenido de la comunicacién a que nos venimos refiriendo, pues, en forma
desacertada, se pretende limitar la actividad empresarial de Proindustrial, quien de afios strés,
procesa y trensforma la materia prima (polipropilenc), mediante maquina coextrusora
transformando la materia prima en d producto elsborado que vende, siendo indiferente el uso
posterior que de & [a pelicula ¢ comprador, pues € proceso industrial que cumple Proindustrial
S.A. utiliza técnicas y procedimientos universalmente aceptados dentro de la industria de
transformacién del pléstico.

3-"El estado de la técriica, predicado sl expediente, no constituye innovacitn con relacién al
procedimiento de transformar el polipropileno como materia prima- pues, de tiempo atris se ha
venido cumpliendo por la compafifa Proindustrial S. A. quien, por cerca de cuarenta (40) afos,
ha estado en ¢l mercado desarrollando ese fin.

No incumbe a la compafiia Proindustrial el uso o destinacion que se de a la pelicula desarrollada a
peticion del comprador. Asi, pues:

4- Resulta inapropiado que la compafiia Plastivinil E. U. Pretenda restringir la actividad
cmpresarial de Proindustrial S .A, por haber desarrollado a su favor peliculas similares a las
contratadas con otras compaflias.

5- El certificado de existencia y representacion de la empresa Plastivini informa sobre
constitucién de compafiia a partir de 19 de febrero del 2002 es decir, que antes de la
solicitante apareciera en la industria de la transformacién del plistico, Proindustrial S. A desde el
afio de 1965, —antes sociedad limitada-., estaba cumpliendo el objetivo social
(Transformacidén, manufactura, (...), negociacién de resinas y materiales termopldsticos) , como
lo anota certificado aportado por Proindustrial S. A

6- La compafiis PROINDUSTRIAL S. A , importo maquinaria para desarrollar peliculas de tres
(3) a cinco (5) capas, que se encuentra en produccion industrial al partir ded su fecha de
adquisicion.

Coextrusoma Cast (molde plano), modelo del afio de 1998, de tres (3) tomillos (2 X 60y 1 X 75
milimetros) para transformar polietileno y polipropileno. Cuenta con maquina Coextrusora Blow
(burbuja, ver referencia técnicas anexadas). Usada en la combinacién de diferente resinas que, se
determinan para cada proceso industrial, segiin el uso que se de al material procesado, por el
comprador.

Estas maquinas fueron vendidas por la compaflis Ghioldi S. R. L, radicada en Italia,

Mayor informacién se obtiene al consultar direccion electronica :
www.ghloldi.com

7- La coextrusion, como proceso industrial, es desarrollado en maquina creada con finalidad de
producir varias capaz en polipropileno. Este proceso  mvolucra la industria pléstica, a nivel
mundial. ~y
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8- El procedimiento que se pretende patentar, EN LO QUE INVOLUCRA a Proindustrial, es un
proceso industrial que se cumple para cada cliente que contrata productos industriales que
desarrolla Proindustrial, en maquinaria de la empresa, cumpliendo especificaciones contratadas
en relacién con calibres, colores y rangos, tratamiento ajustado a las necesidades de cada cliente.
Luego de terminado el producto, cada comprador da el uso comercial o industrial que estime Gtil
al producto elaborado. Es asi que Ia compailia Proindustrial no incumbe el uso o destinacion
final de consumo de quien necesita el material. Resulta inapropiado que lz compadia Plastivinil
E. U, pretenda restringir la actividad empresarial de Proindustrial S .A, por haber desarrollado
peliculas similares a las contratadas con otras compaflias.

El proceso de transformacién de la forma original del polietileno o polipropileno en un
determinado producto, se obtiene mediante formule genersl con procedimientos universales,
donde se usan cromatismos y diagramas identificadores de una marca, que se viene dando desde
décadas anteriores .

9- Lo analizado no advierte que, patente mezclas de diferentes polietilenos Gtiles a un uso
determinada, que por sus condiciones quimicas, naturales, interiores o exteriores, constituyan
una verdadera imovacién de técoica o procedimiento frente a ko ya conocido, como producto
final, con colores, dimensiones especificas que permitan no confundirse con otros.

10- El mayor invento, advertido al expediente, lo constituye Ia supuesta invencidn de patente que
sc pretende adjudicar la compaiiia solicitante, que siendo accesible al piblico, no puede ser
objeto de patente particular, por lo que estamnos al limite del engafio con acciones que linda en e
campo del fraude.

El delito de fraude procesal, s bien no exige que se produzca el resultado
perseguido por el agents, s6lo debe considerarse consumado, cuando el autor en
desarrolio de su actividad fraudulenta o dolosa, induzca en eror al funcionario y
perdura mientras subsiste el error, porque Ia vuineracién al intenés juridico protegido
por la norma se prolonga a través del proceso durante el tiempo que dure la
maniobra engafiosa siga produciendo sus efectos sobre el empleado oficial.”

M. P. Jorge Carrefio Luengas , julio 4 de 1999 Jurisprudencia penal, [I semestre 1989,
Editora Juridica de Colombia 1990, Pg 219

Colofin, es contrario a derecho, que la compafiia Plastivinil E. U representada por la sefiora
Patricia Makionado Gémez pretendan adjudicarse la titularidad, parcial, del procediniiento para
obtener peliculas. Este hecho vulners Ia garantia al derecho de propiedad industrial universal, o
genenal, pues el pretendido privilegio no puede estar en el derecho privado. No existe mzén que
permuita privatizar lo que comresponde a técnica universalmente conocida.

Prushas y anexos

1- DOCUMENTALES ALLEGADOS Para la comprobacion de los bhechos expuesios, se
tengan los siguientes medios probatorios:

1.1 La prueba documental contenida al texto mismo que contiene el presente expediente.
1.2 Comunicacifn de Plastivinil 8 Proindustrial

1.3 Respuesta de Proindustrial a la nota anterior.

1.4 Caracteristicas técnicas de la maquina coextrusora importada.

1.5 Certificado de existencia y representacion de la empresa Proindustrial S.A.

2- INSPECCION OCULAR. Se disponga dis y hora, a fin de practicar inspeccién ocular a las
miquinas vendidas por [a compafiia Ghioldi S. R. L., localizadas en las instalsciones de
Proindustrial S A en la Carrera 63 #14-75 de esta ciudad. Pretende Ia diligencia solicitada, la
comprobacién del proceso universal que se cumplen en las miquinas que alli fincionan, Gtiles a
la transformacién del polipropileno..



Netificaclones
La parte solicitante en la direccién reportada al proceso
La compaflia PROINDUSTRIAL S. A, Carrera 63 #14-75 de Bogoté, D. C.

El apoderado en la Avenida Jiménez #5 16 oficina 901 de Bogotd, D. C,, telefix 2849364,
celular (031)3005533379. /L




José dz 7 Torrado Torrado
Abogado

Sefiores

Divisién de nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y comercio
Ciudad

Otorgamiento de mandato

CARLOS VICENTE VARGAS LOPEZ, mayor de edad, identificado como
se indica al pie de firma, actuando en representacién de la compafiia legalmente
constituida y denominada Promociones Industriales S.A. PROINDUSTRIAL
S.A. Nit. 860 010 466-1 domiciliado junto con la empresa que Gerencio
Bogota, D. C., comedidamente, manifiesto; confiero poder especial, amplio y
suficiente al abogado JOSE DE JESUS TORRADO TORRADO para que al
proceso de Patente de invencién 02 28945, adelantado por Plastivinil E. U,,
intervenga en defensa del derecho y la legalidad.

El apoderado designado queda facultado para oponerse a la concesién del
privilegio y procedimiento para obtener peliculas en varias capaz de
polipropileno, que se pretende patentar. En fin, todas las atribuciones legales
reconocidas al mandato y las propias al Ordenamiento Procesal Civil..

Dignese reconocer al i0 sus facultades.

St

JESUS TORRADO TORRADO
C. C. No. 13228 114 Cicula
T P ABOGADO No. 16 882

Avenida Timémez 5-16 Of901 Telifomo 2849364 ®oaotd .C Celular 3102500780.
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PLASTI‘."!NIL E U

AN + Carrera 17455 - 30 APT 101
AR sy NIT #830.098.517-8
A :

Telefax 4813913 .

Bogots, Julio 30, 2003

Sres:

PROINDUSTRIAL S.A

Att: Dr. Carlos Vicente Vargas
Presidend

L.C.

Estimados sefiores:

Por medio de la presente, nos permitime: informarle que existen de por medio dos
patentes de invencién en trimite pars elaborar sutoadhesivos transperentes y
metalizados en polipropileno, y del espectro de colores, maders, negro y blanco,
trastiicidos y no trashicidos en polietileno, vara uso escolar y doméstico, radicadas con
los niimeros 02028944 y 02028945,

Por lo anterior, y en vista de que una parte del procedimiento es realizado por ustedes,
solicitamos se abstengan de continuar produciendo de manera parcial o total este
proceso g ctras cmpresas para el mismo fir:.

De ia stenci6n prestada, quedamos de ustedes,
Atentamente, -

ratricigDon
tante

cc. Dr Francisco Petanmo
conses
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_;-j Empaques flexibles

-8 Promociones indusiriaies 3.A.

NIT. 880.010.468-1

Bogota. 20 de agosto de 2003

Sefiores

PLASTIVINIL E.U.

Atn. Sra Lourdes Patricia Donado G.
La Ciudad

Hemos recibido comunicacion advirtiendo sobre la patente de invencion de
procedimiento “.. para elaborar autoadhesivos transparentes y metalizados en
polipropileno, y del espectro de colores madera, negro y blanco, traslicidos y
no trasliicidos en polietileno para uso escolar y domestico.”

Nos oponemos a que la compailia Plastivinil E.U representada por la sefiora
Patricia Maldonado Gémez pretendan adjudicarse la titularidad del
procedimiento a obtener peliculas en cuestion.

Consideramos, inaceptable, la afirmacion que nosotros realizamos “parte del
procedimiento” a que usted alude y en verdad somos nosotros quienes
contamos con la técnica y el personal preparado en el desarrollo de las
peliculas y por nuestra iniciativa cumplimos los procedimientos del producto,
con equipos de tecnologia de punta, que representaron altos costos de
inversién para desarrollar alta tecnologia en polietileno y polipropileno, esto
por la experiencia y posicionamiento que tenemos en el mercado sobre
desarrollos de esa naturaleza y similares.

Es asi como en octubre de 2002 se importo una maquina coextrusora Blow
(Burbuja) y una segunda maquina coextrusora Cast (Molde plano) para
desarrollar pelicula de tres y cinco capas que esta en produccion industrial a
partir del momento de su adquisicion e instalacién. Equipos empleados para
obtener productos a los que usted se refiere, entre otros y cuyo costo de
inversi6n debera amortizarse con su plena utilizacién sin ninguna limitacién y

o 2

Fébrica y Oficinas: Carrara 63 No. 14-75 Tals: 260 95 55 - 261 02 72 - 260 88 00
Fax: 261 81 96 Bogotd, D.C. Colombia
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Empaques flexibles

A Promociones indusiriaies 3.A.

NIT. 860.010.46886-1

De ofra parte analizada su comunicacion frente a las normas que regulan los
“negocios juridicos™ resulta, inadmisible, que se pretenda imponer cldusulas
restrictivas a la fabricacion y comercializacion de nuestros productos, sin que
conste contrato previamente celebrado y que se proponga depender de
condiciones que no obran en documentos preestablecidos contractuales entre
las partes que intervienen.

Finalmente, el adelantar tramite de patente no es garantia del reconocimiento
de la titularidad de invencion que, como se viene exponiendo, no corresponde
a su personal ni a la empresa que representa.

Cordialmente,
Promociones Indaatri -
PROINDUSTRIAL ;'_‘L r

c.c. Gerencia Comercial
Gerencia de Produccién
m‘- e —-

Fébrica y Oficinas: Carrera 83 No. 14-76 Tels: 260 85 BE - 261 02 72 - 280 89 00
Fax: 261 81 898 Bogoté, D.C. Colombia
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CAMARA DE COMERCIODE BOGOTR |
SEDE CENTRO

9 DE FEBRERO DE 2004 HORA 11:01:47 !
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* EN JUNIO DE ESTE ANO SE ELEGIRA JUNTA DIRECTIVA DE LA
*+ CAMARA DE COMERCIO, LAS INSCRIPCIONES DE CANDIDATOS

* DEBEN HACERSE DURANTE LA PRIMERA QUINCENA DE MAYO. PARA
[ ]
*

& % % #

INFORMACTON DETALLADA DIRIGIRSE A LA SEDE PRINCIPAL O
COMUNICARSE CON EL TELEFONO 5941000 EXTENSION 1639. *
T P PP A R S A ey
CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS .
LA CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA, CON FUNDAMENTO EN LAS MATRICULAS
E INSCRIPCIONES DEL REGISTRO MERCANTIL,
CERTIFICA :
NOMBRE : PROMOCIONES INDUSTRIALES S A PROINDUSTRIAL S8 A EN
EJECUCION DE ACUERDO DE REESTRUCTURACION !
N.I.T. : 860010466-1
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA :
MATRICULA NO. 00020342 ’
CERTIFICA : !
CONSTITUCION: ESCRITURA PUBLICA NO.666, NOTARIA 10 DE BOGOTA, DEL '
23 DE FEBRERO DE 1.965, INSCRITA EL 8 DE MARZO DE 1.965, BAJO EL-
NO. 64.120, DEL LIBRO RESPECTIVO, SE CONSTITUYO LA SOCIEDAD LIMI-
TADA, DENOMINADA PROMOCIONES INDUSTRIALES LIMITADA. - PROINDUS -
TRIAL LIMITADA.
CERTIFICA :
QUE POR E.P. NOS. 1.953 Y 4.305 DEL 23 DE MAYO Y 6 DE OCTUBRE DE
1.986 INSCRITAS EL 7 DE OCTUBRE DE 1.986 BAJO EL NO.198.633 DEL
LIBRO IX, LA SOCIEDAD SE TRANSFORMO DE LIMITADA EN ANONIMA BAJO
EL NOMBRE DE: "PROMOCIONES INDUSTRIALES S.A." { Y SU SIGLA, BAJO !
LA CUAL TAMBIEN PODRA GIRAR ES ) "PROINDUSTRIAL S.A." '
CERTIFICA :
QUE MEDIANTE AVISO NO. 155-2001-01-122451 DEL 13 DE DICIEMBRE DE
2001, INSCRITO EL 20 DE DICIEMBRE DE 2001 BAJO EL NO. 00807277
PEL LIBRO IX, LA SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES, ACEPTO LA
INICIACION DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARIAL O PROMOCION
DEL ACUERDO DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD DE LA REFERENCIA.
CERTIFICA:
QUE MEDIANTE AVISO NO. 155-2001-01-122451 DEL 13 DE DICIEMBRE DE
2001, INSCRITO EL 20 DE DICIEMBRE DE 2001 BAJO EL NO. 00807277
DEL LIBRO IX, LA SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES, NOMBRO
PROMOTOR DENTRO DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARIAL 0
PROMOCION DEL ACUERDO DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD DE LA
REFERENCIA. . . L.
NOMBRE: IDENTIFICACION p
GALLO MEDINA LUIS HERNANDO C.C. 00003226936
DTRECCION DEL PROMOTOR:




‘_CAEBBRA.J..O_ND.-_ILG.S_OL_@.S_B.O.GOEA D.C

TELEFONO(S) DEL PROMOTOR:

2861300
NOMINADOR:

SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES.

CERTIFICA : g
QUE MEDIANTE COMUNICACION DEL PROMOTOR DEL DIA 03 DE ABRIL DE
2002, INSCRITA EL 04 DE ABRIL DE 2002, BAJO EL NO. 00000055 DEL
LIBRO XVIII, SE CONVOCO A REUNION PARA LA DETERMINACION DE LOS
DERECHOS DE VOTO Y ACREENCIAS, QUE SE CELEBRARA EN EL AUDITORIO
DE LA SUPERINTENDENCIA DE SOCIEDADES, UBICADA EN LA AVENIDA EL
DORADO NO. 46 - 80 DE BOGOTA, EL 11 DE ABRIL DE 2002, A LAS 10:00
A.M,; DENTRO DEL TRAMITE DE REESTRUCTURACION DE LA SOCIEDAD DE LA
REFERENCIA.
CERTIFICA :

QUE MEDIANTE COMUNICACION DEL PROMOTOR DEL 23 DE AGOSTO DE 2002,
INSBCRITO EL 26 DE AGOSTO DE 2002 BAJO EL NO. 172 LIBRO XVIII, SE
INFORMO DE LA CELEBRACION DEL TRAMITE DE REACTIVACION EMPRESARIAL
DE LA SOCIEDAD DE LA REFERENCIA.

CERTIFICA :
REFORMAS :
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INSCRIPCION
4400 22-X -1966 10 BOGOTA 28-X -1966- 70.029
3787 9-XI -1976 10 BOGOTA 2-XIT-1976- 41.191
49490 31-XII-1976 10 BOGOTA 25-VII-1977- 48.011
9692 31-XII-1977 9 BOGOTA 18-I -1978- 53.749
7423 2-XI -1981 9 BOGOTA 23-IT -1982-112.282
3950 4- X- 1984 18 BOGOTA 30- X- 1984-160.382
3951 4- X- 1984 18 BOGOTA 30- X- 1984-160.383
5140 11-XI- 1987 18 BOGOTA 23-XI- 1987-223.318
1666 9-IV- 1991 18 BOGOTA 17-IvV- 19%1-323.521
5931 17-IX- 1991 18 STAFE BTA. 15-X - 1991-342.521
6405 19- X- 1992 18 SBTAFE BTA. 27-X - 1992-383.798
1908 17-vI- 1993 30 STAFE BTA. 6-VII-1993-411.466

CERTIFICA :

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
31 DE DICIEMBRE DE 2050 .

CERTIFICA :
OBJETO SOCIAL: 1- LA EXPLOTACION DEL NEGOCIO DE LOS BMPAQUES CUAL
QUIERA QUE SEA EL MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN, LA ACTIVIDAD IN-
DUSTRIAL Y COMERCIAL DE ILOS EMPAQUES EN TODAS SUS RAMAS Y SIN NIN
GUNA EXCLUSION Y DENTRO DE EL, LA TRANSFORMACION, MANUFACTURA, CO
MERCIALIZACION Y EN GENERAL, NEGOCIACIQN DE RESINAS Y MATERIALES
TERMOPLASTICOS, DIRIGIDOS A LA FABRICACION DE EMPAQUES, EMBALAJES
ENVASES, MODULOS TERMOFORMADOS, PERFILES Y ELEMENTOS DE COBERTURA
UTILIZADOS ENTRE OTRO8S LOS PROCESOS DE EXTRUSION, INYECCION, §O-
PLADO, CLANDRADO AL VACIO, IMPRESION, SELLADO Y REFILADO.
2- LA COMPRA, VENTA, IMPORTACION, EXPORTACION, PRODUCCION, COMER-
CIALIZACION Y EN GENERAL NEGOCIACION DE MATERIAS PRIMAS, PRODUC -
TOS TERMINADOS, EN PROCESO Y EN GENERAL LOS DEMAS ELEMENTQS NECE-
SARIOS AL PROCESO INDUSTRIAL, DE DISEAO Y COMERCIALIZACION DE LOS
EMPAQUES ; AST COMO COMERCIALIZAR Y MANEJAR EN TODAS LAS FORMAS SUS
PRODUCTOS. 3- LA PROMOCION, FINANCIACION, INVERSION, PARTICIPACION,
CREACION Y TRANSFORMACION DE EMPRESAS O EN NEGOCIOS INDUSTRIALES,
COMERCIALES Y MANUFACTUREROS QUE TENGAN RELACION CON LO SEIALADO
EN LOS PUNTOS 1 Y 2 ANTERIORES. 4- DESARROLLAR POR SI O MEDINTE
CONTRATOS CON TERCEROS, TODA CLASE DE ESTUDIOS Y ASESORIAS TECNI-

The
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CAS ENCAMINADAS A LA CREACION, PROMOCION, TRANSFORMACION Y DESA-
RROLLO DE ENTIDADES Y ACTIVIDADES QUE TENGAN RELACION CON LO SEfia
LADO EN LOS PUNTOS 1, 2 Y 3 ANTERIORES, TALES COMO AQUELLOS DE CA
RACTER TECNICO, FINANCIERO, CONTABLE, AVALUOS DE MERCADEO Y DE FAC
TIBILIDAD. 5- ACTUAR COMO COMISIONISTA, AGENTE COMERCIAL, REPRESEN
TANTE O GESTOR DE TODA CLASE DE NEGOCIOS, EMPRESAS O COMPAfiIAS QUE
DESARROLLEN LAS ACTIVIDADES SEfIALADAS EN LOS PUNTOS 1,2,3 Y 4 AN-
TERIORES. EN DESARROLLO DE SU OBJETO LA SOCIEDAD PODRA: A- ADQUI-
RIR, ENAJENAR Y EXPLOTAR A CUALQUIER TITULO, TODA CLASE DE BIENES
CORPORALES O INCORPORALES, TANTO MUEBLES COMO INMUEBLES, YA SEAN
ESTOS ULTIMOS URBANOS O RURALES, HIPOTECARLOS O DARLOS EN PRENDA
SEGUN EL CASO, O GRAVARLOS DE CUALQUTER OTRA FORMA; B- ADQUIRIR
ACCIONES, PARTES O CUOTAS DE INTERES Y EN GENERAL PARTICIPAR EN -
CUALQUIER SOCIEDAD O CONTRATO QUE TENGA POR OBJETO LA EXPLOTACION
O DESARROLLO DEL OBJETO PRINCIPAL SEfALADO EN LOS PUNTOS 1, 2, 3,
4 Y 5 DE ESTE ARTICULO; C- ADQUIRIR, EXPLOTAR Y ENAJENAR ACCIONES
DERECHOS, CUOTAS O PARTES DE INTERES SOCIAL; D- GIRAR, CREAR, DES
CONTAR, NEGOCIAR, O RECIBIR EN PAGO TITULOS VALORES REALES TALES
COMO BONOS, LETRAS DE CAMBIO, CEDULAS, PAGARES U OTROS, PUDIENDO
NEGOCIAR TODA CLASE DE TITULOS VALORES, MERCANTILES O CIVILES Y
CELEBRAR EN GENERAL TODAS LAS OPERACIONES RELACIONADAS CON TITU-
1.0OS DE CREDITO O DE OTRA CLASE, QUE RECLAME EL DESARROLLO DE LOS
NEGOCIOS SOCIALES Y LOS INTERESES Y NECESIDADES FINANCIERAS Y ECO
NOMICAS DE LA SOCIEDAD. E- CELEBRAR EN EJECICIO DE LAS ACTIVIDA-
DES SOCIALES, TODA CLASE DE OPERACIONES ACTIVAS O PASIVAS CON ES-
TABLECIMIENTOS DE CREDITO Y COMPAfITAS DE SEGUROS; F- ORGANIZAR,
PROMOVER, FORMAR, DESARROLLAR Y FINANCTAR SOCIEDADES, EMPRESAS Y
NEGOCIOS, QUE TIENDAN A FACILITAR, ENSANCHAR Y COMPLEMENTAR LOS
NEGOCIOS SOCIALES, DENTRO O FUERA DEL PAIS Y SUSCRIBIR ACCIONES
O CUOTAS EN ELLAS; G- ESTABLECER AGENCIAS COMERCIALES COMPLEMENTA
RIAS Y ASUMIR LA REPRESENTACION DE CASAS NACIONALES O EXTRANJERAS
H- DAR Y RECIBIR DINERO U OTROS VALORES MOBILIARIOS A TITULO DE
MUTUO CON O SIN INTERES, CON GARANTIAS REALRS, HIPOTECARIAS O PREN
DARIAS, O CON GARANTIAS PERSONALES; I- CELEBRAR EL CONTRATO DE A-
RRENDAMIENTO CON BIENES MUEBLES O INMUEBLES YA SEA POR CUENTA PRO
PIA O DE TERCEROS; J- ABRIR CUENTAS BANCARIAS, GIRAR, AVALAR,ACEP
TAR, ENDOSAR, ADQUIRIR, PROTESTAR, CANCELAR, PAGAR, DEBCONTAR Y
RECIBIR EN PAGO INSTRUMENTOS NEGOCIABLES U OTROS TITULOS VALORES:
Y, EN GENERAL, REALIZAR EN CUALQUIER PARTE DEL PATS O FUERA DE EL
TODA CLASE DE OPERACIONES Y NEGOCIOS CIVILES O MERCANTILES QUE -
TENGAN RELACION CON EL OBJETO SOCIAL ATRAS EXPRESADO, © CONTRIBU-
YAN A SU DESARROLLO.
CERTIFICA : 1
CAPITAL: )
*% CAPITAL AUTORIZADD ¥+
VALOR :$1, 600,000, 000.00
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NO..—DE-ACCIONES.:-1+-600--000-.-00

VALOR NOMINAL :51,000.00 .

** CAPITAL SUSCRITQO *+
VALOR :$1,100,000,000.00
NO. DE ACCIONES:1,100,000.00
VALOR NOMINAL :$1,000.00

** CAPITAL PAGADO ++
VALOR :$1,100,000,000.00
NO. DE ACCIONES:1,100,000.00
VALOR NOMINAL :51,000.00

CERTIFICA :
*+ JUNTA DIRECTIVA: PRINCIPAL(ES) ¥+
QUE POR ACTA NO. 0000053 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 01 DE
ABRIL DE 2003 , INSCRITA EL 23 DE ABRIL DE 2003 BAJO EL NUMERO
00876323 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S) : g
NOMBRE IDENTIFICACION

PRIMER RENGLON

RESTREPO LOPEZ RUBEN DARIO C.C.00010087251
SEGUNDO RENGLON

OSORIO OSORIO MARIA CRISTINA C.C.00024390166
TERCER RENGLON

RIOS GIRALDO OSCAR JOSE C.C.00007517645

*+ JUNTA DIRECTIVA: SUPLENTE(S) +*+
QUE POR ACTA NO. 0000053 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 01 DE

ABRIL DE 2003 , INSCRITA EL 23 DE ABRIL DE 2003 BAJO EL NUMERO
00876323 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S) :
NOMBRE IDENTIFICACION
PRTMER RENGLON
RODRIGUEZ D ALEMAN ROBERTO C.C.00019311746
SEGUNDO RENGLON
GAVIRIA VELEZ ENRIQUE C.C.00017035860
TERCER RENGLON
ZABALA DIAZ JORGE MAURICIO C.C.00080417071
CERTIFICA :
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES: EL GERENTE.
CERTIFICA :

** NOMBRAMIENTOS : &%
QUE POR ACTA NO. 0000172 DEL 26 DE MAYO DE 1994 , INSCRITA EL 01
DE JUNIO DE 1994 BAJO EL NUMERO 00450022 DEL LIBRO IX , FUE(RON)

NOMBRADO(S) :
NOMBRE IDENTIFICACION
GERENTRE
VARGAS LOPEZ CARIOS VICENTE ANTONIO C.C.00002917754

QUE POR ACTA NO. 0000270 DE JUNTA DIRECTIVA DEL 28 DE JUNIO DE
2002 , INSCRITA EL 09 DE AGOSTO DE 2002 BAJO EL NUMERO 00839251
DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):

NOMERE IDENTIFICACION
PRIMER SUPLENTE DEL GERENTE
ZABALA DIAZ JORGE MAURICIO C.C.00080417071
SEGUNDO SUPLENTE DEL GERENTE
PETANO SANTOS FRANCISCO JOBE C.C.00079427452
CERTIFICA :

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: A- REPRESENTAR A LA SOCIEDAD
ANTE LOS ACCIONISTAS, ANTE TERCEROS Y ANTE TODA CLASE DE AUTORI-
DADES DEL ORDEN ADMINISTRATIVO Y JURISDICCIONAL. B- BJECUTAR TO-
DOS LOS ACTOS U OPERACIONES CORRESPONDIENTES AL OBJETO SOCIAL Y
SU DESARROLL(O, DE CONFORMIDAD CON LO PREVISTO EN LAS LEYES Y EN
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ESTOS ESTATUTOS. C- AUTORIZAR CON SU FIRMA TODOS LOS DOCUMENTOS
PUBLICOS O PRIVADOS QUE DEBAN OTORGARSE EN DESARROLLO DE LAS ACTI
VIDADES SOCIALES O EN INTERES DE LA SOCIEDAD. D- PRESENTAR A LA A
SAMBLEA GENERAL EN SUS REUNITONES ORDINARIAS, UN INVENTARIO Y UN
BALANCE DE FIN DE EJERCICIO, JUNTO CON UN INFORME ESCRITO SOBRE
LA SITUACION DE LA BOCIEDAD, UN DETALLE COMPLETO DE LA CUENTA DE
PERDIDAS Y GANANCIAS Y UN PROYECTO DE DISTRIBUCION DE UTILIDADES
OBTENIDAS. E- NOMBRAR Y REMOVER LOS EMPLEADOS DE LA SOCIEDAD. F-
TOMAR TODAS LAS MEDIDAS QUE RECLAME LA CONSERVACION DE LOS BIENES
SOCIALES, VIGILAR LA ACTIVIDAD DE LOS EMPLEADOS DE LA ADMINISTRA-
CION DE LA SOCIEDAD E IMPARTIRLES LAS ORDENES E INSTRUCCIONES QUE
EXIJA LA BUENA MARCHA DE LA COMPA#TA. G- CONVOCAR LA ASAMBLEA GE-
NERAL A REUNIONES EXTRAORDINARIAS CUANDO IO JUZGUE CONVENIENTE O
NECESARIO Y HACER LAS CONVOCATORIAS DEL CASO CUANDO IO ORDENEN -
LOS ESTATUTOS, LA JUNTA DIRECTIVA O EL REVISOR FISCAL DE LA SOCIE
DAD. H- CONVOCAR LA JUNTA DIRECTIVA CUANDO IO CONSIDERE NECESARIO
O CONVENIENTE Y MANTENERLA INFORMADA DEL CURSO DE LOS .NEGOCIOS SO
CIALES. I- CUMPLIR LAS ORDENES E INSTRUCCIONES QUE LE IMPARTAN LA
ASAMBLEA GENERAL O LA JUNTA DIRECTIVA, Y, EN PARTICULAR, SOLICI -
TAR AUTORIZACIONES PARA LOS NEGOCIOS QUE DEBEN APROBAR PREVIAMEN-
TE LA ASAMBLEA O LA JUNTA DIRECTIVA SEGUN LO DISPONEN LAS NORMAS
CORRESPONDIENTES DEL: PRESENTE 'ESTATUTO. J- CUMPLIR O HACER QUE SE
CUMPLAN OPORTUNAMENTE TODOS LOS REQUISITOS O EXIGENCIAS LEGALES
QUE SE RELACIONEN CON EL FUNCIONAMIENTO Y ACTIVIDADES DE LA SOCIE
DAD. K- CONSTITUIR LOS APODERADOS JUDICIALES Y EXTRAJUDICIALES -
QUE JUZGUE NECESARIOS PARA LA DEFENSA DE LOS INTERESES DE LA 80-
CIEDAD. L- COMPROMETER A LA SOCIEDAD EN TODO ACTO O CONTRATO HAS-
TA POR LA SUMA DE DOSCIENTOS (200) SALARIOS MINIMOS, FIJADOS ES -
TOS ULTIMOS POR EL GOBIERNO NACIONAL ANUAILMENTE. CUANDO EXCEDA ES
TA CUANTIA SE REQUERIRA AUTORIZACION PREVIA DE LA JUNTA DIRECTIVA
CORRESPONDE A LA JUNTA DIRECTIVA AUTORIZAR AL GERENTE PARA LA CE-
LEBRACION DE TODO ACTO O CONTRATO CUYO VALOR SUPERE LA SUMA DE --
DOSCIENTOS (200) SALARIOS MINIMOS, FIJADOS ESTOS ULTIMOS POR EL -
GOBIERNO NACIONAL ANUAIMENTE. '
CERTIFICA :

¥ REVISOR FISCAL: *+*
QUE POR ACTA NO. 0000040 DE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 31 DE
MARZO DE 2000 , INSCRITA EL 03 DE MAYO DE 2000 BAJO EL NUMERO
00726667 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S) :

NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL PRINCIPAL , ; i
PULIDO SANCHEZ OLGA c.C.00041778317})
REVISOR FISCAL SUPLENTE : CL o
FORERO JIMENEZ BLANCA LEONOR C.C.0004178502 ;
CERTIFICA :

QUE POR RESOLUCION NO.AN-08148 DEL 13 DE NOVIEMBRE DE 1.986, DE -




 LA_SUPERINTENDENCIA_DE__SOCIEDADES, .. TNSCRITA EL_ N
1.987 BAJO EL NO. 204.358 DEL LIBRO IX, SE CONCEDIO PERMISO DEFI- |
NITIVO DE FUNCIONAMIENTO A LA COMPAfiIA.
CERTIFICA :
DIRECCION DE NOTIFICACION JUDICIAL : CRA 63 NO. 14-75
MUNICIPIO : BOGOTA D.C.
DIRECCION COMERCIAL : CRA 63 NO. 14-75
MUNICIPIO : BOGOTA D.C.
E-MAIL : bogl4a3@inter.net.co
CERTIFICA :
QUE LA SOCIEDAD TIENE MATRICULADOS LOS SIGUIENTES
ESTABLECIMIENTOS :
NOMBRE : PROMOCIONES INDUSTRIALES -PROINDUSTRIAL
MATRICULA NO. 00058753
RENOVACION DE LA MATRICULA : EL 27 DE MARZO DE 2003
ULTIMO ARO RENOVADO : 2003

CERTIFICA :
QUE NO FIGURAN INSCRIPCIONES ANTERIORES A LA FECHA DEL PRESENTE
CERTIFICADO, QUE MODIFIQUEN TOTAL O PARCIAIMENTE SU CONTENIDO.

DE CONFORMIDAD CON LO CONCEPTUADO POR LA SUPERINTENDENCIA DE
INDUSTRIA Y COMERCIO, LOS ACTOS DE REGISTRO AQUI CERTIFICADOS
QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES DESPUES DE LA FECHA DE
PUBLICACION EN EL BOLETIN DEL REGISTRO DE LA CORRESPONDIENTE
INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE RECURSOS EN LA VIA
GUBERNATIVA,

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO,

VAIOR : § 2,500.00

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION
IMPARTIDA POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO,
MEDIANTE EL OFICIO DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA

QUE APARECE A CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS
EFECTOS LEGALES.

‘w.ob'




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogot4, D.C., 6 de julio de 2008

Doctor

ANDRES MAURICIO RENGIFO GARCIA OficioNo. «* 20 (7386
Apoderado
ASUNTO Radicaclén 02-28045

Trdmite 002

Evento 001

Actuacién 430

Follos 018

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se ie comunica:

1. Documentos estudiados

o Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capftulo descriptivo que se
encuentra en los folios 14 y 15, el dibujo que se encuentra en el follo 18 y el
capltulo relvindicatorio que se encuentra en el folio 16 que comprendae cinco (5)
relvindicaciones.

2. Objeto de Ja Invencién

¢ La Invencién propuesta se relaciona con un procedimiento para la elaboracién
de materiales autoadhesivos en laminas coloreadas o impresas en tonalidades
decorativas con base especialmente en una pelicula de polietileno.

En la relvindicaclén Independiente 1 se define un procedimiento para
elaborar productos iaminares autoadhesivos transparentes, en todo color con
tonalidades de efecto especiaimente decorativo, trasliicidas y no traslicidas,
qQue comprende principaimente a partir de una pelicula de polietileno de baja
densidad:

v Aplicar a dicha pelicula de polietlileno una pigmentacién de entre un 3 a un
12% por medio de rotograbado o Impresién flexogréfica;

v Aplicar a la pelicula un tratamiento de corona o bafio eléctrico;

v Laminar sobre la pelicula pilgmentada una capa de autoadhesivo con
silicona sobre una base laminar de papel;

v Conformar rollos comercialmente disponibles de hasta 500 metros.

En la relvindicaclién Independiente 5 se definen laminas de autoadhesivo con
base en polletiieno, de toda coloracién y tonalidad elaboradas segin el
proceso.



e El capltulo descriptivo no contlene informacién relacionada con el problema
técnico que da origen a la invencién de la solicitud.

¢ El objeto de la invenclién definido se catalogd como C09J 7/02; 9/00; 11/04,
B29D 9/00, B32B 31/22 y B41M 1/22, segun la Clasificacion Intemacional de
Patentes (IPC").

3. Claridad de [a solicitud

El articulo 28 de la Declslén 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece “La descripcién debera divulgar la invencién de manera suficientemente
clara y completa para su comprensién y para que una persona capacitada en la
materia técnica comespondiente pueda ejecutaria”.

o El capltulo descriptivo no enuncia el problema técnico que se espera soluclonar
con la propuesta de la solicitud. Se recomienda dar claridad a este aspecto sin
ampllar la materia originaimente presentada.

¢ “Previamente a dicho bafio eléctrico la pelicula de polietileno se somete a una
pigmentacién de entre 3 y 125% conforme a la tonalidad y uso que se le vaya a
dar y al efecto decorativo que se busque” (Negrita Personal) (Descripcién de la
solicitud; Folio 14, lineas 24 — 26).

El intervalo resaltado en negrilla parece incorrecto dada la deméas Informacién
del capltulo descriptivo y las relvindicaciones. Segan parece el intervalo es 3 a
12%. Por lo tanto se recomienda modificar de forma que haya coherencia en
toda la informacién de la descripcién y lo que aparece en las reivindicaclones.

e En conclusién, el capltulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad
de acuerdo con el articulo 28 de la Decision 488.

El articulo 30 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece que:

‘Las reivindicaciones definirdan la materia que se desea proteger mediante la
patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descripcion.

Las reivindicaclones podrdn ser Iindependlentes o dependientes. Una
reivindicacién serd iIndependiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otra reivindicacidon anterior. Una reivindicacién serd dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicacién
anterior. Una reivindicacién que se refiera a dos 0 méas reivindicaciones anteriores
se considerard una reivindicacién dependiente mdliiple®.

» Dado que en el estado de la técnica existen diversas propuestas de
procedimientos para elaborar productos laminares autoadhesivos a base de
polietileno, se recomlenda que el sefior solicitante modifique la forma de todas
las reivindicaciones de tal manera que presenten preambulo y parte
caracterizante mediante la expresién “caracterizado por”, donde el preambulo
situé el campo de la invencién y los detalles técnicos conocidos en el estado de
la técnica, y por otro lado, donde la parte caracterizante incluya exclusivamente
las caracteristicas novedosas y sorprendentes segin el criterio del sefior
solicitante.



En la reivindicacién independiente 1 se intenta definir un procedimiento para
elaborar productos laminares autoadhesivos mediante etapas de proceso como
son la de aplicar a la pelicula un pigmento por medio de rotograbado o
impresién flexogréfica, aplicar tratamiento corona o bafio eléctrico, laminar con
silicona y conformar rollos comercialmente disponibles. Sin embargo, la forma
de definicién parece ser demasiado amplla dado que las etapas son
semejantes a los del estado de la técnica como bien se anallzara en el numeral
comespondiente que $e encuentra mas abajo.

Por ello, se recomlenda modificar la reivindicacidn Independiente 1 de manera
que su alcance pueda delimitarse y contenga también las caracteristicas
novedosas y sorprendentes que constituyen el aporte de la invencién de
acuerdo con el criterio del sefior solicitante.

En la reivindicacién dependiente 2 se menclona ‘el material de partida es una
pelicula de polietileno coextruido de baja densidad de entre un ay cuatro
capas’ (Negrita Personal).

La expresion resaltada en negrita parece una equivocacion de digitacién que
se recomienda comegir para identiflcar mejor las capas que posee el material
de partida.

En la reivindicacibn independiente 5 se intenta definir ldminas de
autoadhesivos mencionando que son conformadas con base en polietileno, de
toda coloracion y tonalidad elaboradas segin el proceso.

La forma como el seflor solicitante decide definir las I4minas no es coherente
pues Intenta definirias mediante detalles de la materia prima y al mencionar
que son las producidas por el procedimiento mencionado en Ilas
reivindicaciones.

En el &mbito de patentes, un producto debe ser definido por caracteristicas de
producto como son por ejemplo, la estructura, la composicién, la disposicién
y/o la configuracién de los elementos que la conforman y no debe ser
reclamada por caracteristicas como materlas primas o procedimiento. Por lo
tanto, se recomienda modificar la reivindicacién Independiente 5 de manera
que las laminas de autoadhesivos puedan caracterizarse mediante su
estructura, composicién, disposicién, callbres, etc. Y esto es posible dado que
el capftulo descripivo y el dibujo que contiene la solicitud sl incluyen
informacién suficiente y adecuada para hacer la modificacibn de manera
apropiada. S| el seflor solicitante requiere més informacién sobre cémo
redactar una relvindicaclén de producto, se recomienda que revise la
informacién publicada en la secclén de propledad industrial de la pagina web
de la SIC:

En conclusiéon, el capftulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decisién 488. Por lo tanto, se
recomienda realizar las modificaclones pertinentes segln las observaciones
Incluldas y allegar un nuevo capitulo reivindicatorio con tales modificaciones.



4. Evaluacién de la unidad de invencién

El articulo 25 de la Decisién 486 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece: “La solicltud de patente sélo podrd comprender una invencién o un
grupo de invenciones relacionadas entre sl, de manera que conformen un Gnico
concepto inventivo.”

« En la reivindicacién independiente 1 se menciona que la pelicula de polietileno
es de baja densidad, mlientras que en la reivindicacién independiente 5
solamente se transmite la idea que las laminas de autoadhesivo parten de una
base en polietileno, sin espeacificar si es de alta o baja densidad.

Si segin explica el seflor solicitante en la descripcién, la utilizacién del
polietileno dentro del proceso de la Invencién requiere de un material de baja
densidad en pelicula de una a cuatro capas, se entenderia que la relacién
técnica entre las reivindicaciones deberfa ser una base de polietileno de baja
densidad. Por lo tanto, se recomlenda modificar la relvindicaclén independiente
5 de modo que se Incluya tamblén que la pelicula es polietiieno de baja
densidad, pues de lo contrario no habria un (nico concepto comun inventivo y
se entenderia que las reivindicaciones carecen de unidad de invencion.

o En conclusién, tal como se encuentran en el capitulo reivindicatorio estudiado,
las reivindicaciones Independientes 1 y 5 no cumplirian con el requisito de
unidad de invencién de acuerdo con el articulo 25 de la Decislén 486.

5. Determinacién del estado de la técnica

El articulo 16 de la Declision 486 de la Comisién establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al pablico por una descripcidon
escrita u oral, utilizacién, comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicltud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trdmite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la facha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre gue dicho contenido esté Incluldo en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

¢ A pesar de los defactos de claridad detallados en el numeral 3 de la presente
comunicacién, se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene
acceso la entidad y se considerd el 5 de abril de 2002 como fecha para
Investigar el estado de la técnica.

» De acuerdo con o establecido en el articulo 16 se determind el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

Fecha de
No.| Documento No. Titulo Publicacién
“VARIABLY PRINTED TAPE AND
SYSTEM FOR PRINTING AND | 15 de junio de
1| WO0034131 APPLYING TAPE ONTO 2000
SURFACES"
“PROCESS FOR PRODUCING
2 | uss145718 PRESSURE-SSENSITIVE | & de sepliomor de
: ADHESIVE TAPE"




Respecto al estado de la técnica:

En el documento WO0034131 (llamado de aqul en adelante D1) se divulga una
cinta adhesiva impresa con informacién variable que comprende:

i Una capa de respaldo que tiene una primer superficie y una segunda
superficie.

i Una capa adhesiva situada en la primera superficie de la capa de
respaldo, donde por lo menos una superficle de la capa de respaldo y de
la capa adhesiva se colorea para rendir una cinta de opacidad mayor
que 65, que puede ser desde blanca hasta negra.

il La tinta puede estar impresa en el lado de la cinta opuesia a |la capa
adhesiva.

En D1 se ensefia que la cinta adhesiva comprende la capa de tinta localizada
en por lo menos uno de: entre la capa de respaldo y la capa adhesiva, en la
segunda superficie de la capa del formo. Ademds, puede poseer una capa de
baja adhesion (liberable) localizada sobre la segunda superficle de la capa de
respaldo que puede ser silicona.

En D1 se enseiia también que la cinta puede ser un adhesivo sensible a la
presion sencllla o de construccion multicapa. La capa de respaldo puede ser
por ejemplo, una capa sencilla 0 mdltiple de pelicula plastica, donde las
peliculas plasticas deseables pueden incluir polipropileno, polletileno, entre
otros.

La capa de respaldo puede ser coloreada, impresa, texturizada y se somete
a un tratamiento como puede ser la descarga corona para modificar sus
propiedades de superficie. Ademds, el adhesivo sensible a la presién es
recublerto sobre una superficle de la capa de respaldo y una cublerta
liberable es opcionaimente cubierta sobre el lado opuesto para permitir que la
cinta se desenrolle de s/ misma cuando esta en rollos.

En D1 se ensefla que numerosas capas pueden ser afladidas a la cinta. Por
ejemplo, una capa impresa puede ser colocada sobre {a primera superficie de
la capa de respaldo bajo o sobre el adhesivo, o sobre [a segunda superficie de
la capa de respaldo bajo o sobre la capa liberable. Este material impreso
puede tener cualquler informacién, advertenclas o instrucciones de uso.
Ademas, una capa adicional de tinta puede ser usada para alterar la opacidad
de |a cinta.

En el documento US5145718 (llamado D2 de aqul en adelante) se divulga la
existencia de un proceso para producir una cinta adhesiva sensible a la
presién. Sin embargo, este documento se cita porque en la discusién del
estado de la técnica se reconoce que los procesos convenclonales para
elaborar cintas adhesivas sensibles a la presién comprenden:

a) Proveer una pelicula de respaldo polimérica orlentada blaxiaimente;

b) Realizar tratamiento corona para mejorar la superficie de la pelicula de
respaldo;

¢) Aplicar una capa adhesiva sensible a la presidn a una superficle de la
pelicula de respaldo;

d) Aplicar una capa de baja adhesién

@) Formar rollos de producto.

En D2 también se reconoce que las peliculas de respaldo pueden ser
elaboradas de polietileno y que dichas peliculas de respaldo pueden ser
modificadas con cantidades pequefias de modificadores entre los cuales se
mencionan los pigmentos.



6. Evaluacién de los requisitos de patentablilidad

El articulo 14 de la Decision 4868 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: "Los Palses Miembros otorgarédn patentes para las Invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, slempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedid a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencién reivindicada en la solicitud en estudio.

Evaluacién de la Novedad

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Una Invencidn se considerard nueva cuando no estd comprendida en
el estado de la técnica.” “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al pablico por una descripciobn escrita u oral, utllizacién,
comercializacién o cualquler otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a ia fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluldo en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publigue o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40.”

Respecto a la solicitud en estudio:

e De acuerdo con la relvindicaclén independiente 5, las laminas de
autoadhesivos se definen porque se realizan con base en polietileno y son de
toda coloraclén y tonalidad. Sin embargo, al citar la anterioridad D1 se
demuestra que esta ensefianza ya es conoclida porque alll en D1 se explica
claramente que la capa de respaldo de la cinta adhesiva puede ser
seleccionada de un grupo de polimero del cual se menciona el polietileno.
Ademads, en D1 también se menciona que puede ser coloreada.

e En conclusion, las lAminas de autoadhesivos tal como se definen en la
reivindicacién Independiente 5, se encontrarian -afectadas en el requisito de
novedad de acuerdo con el articulo 16 de la Decisién 486.

Evaluacién del Nivel inventivo:

El articulo 18 de la Decislon 4868 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece: “Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normalmente versada en la materla técnica comespondiente,
esa Invencién no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera
avidente del estado de la técnica.”

Respecto a la solicitud en estudio:
» El técnico de nivel medio versado en la materia puede ser un ingeniero quimico

que labora en produccién de cintas adhesivas y que atiende a planes de
mejoramiento continuo normaimente formulados por las empresas.



e De acuerdo con el capftulo relvindicatorio de la solicitud, se entiende que el
principio técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en un
procaeso donde se aplique una pigmentacién a la pelicula de polletileno como
material de partida, luego se le aplique un tratamiento corona, se lamine una
capa de autoadhesivo con slliicona sobre una base laminar de papel y se
formen rollos. Sin embargo, en la discusién del arte previo de D2 se afima
clareamente que procedimientos con operaclones equivalentes ya son
conocidos plenamente. Ademds, en dicho documento tamblén se menciona
que la pilgmentacién de peliculas de respaldo en polletileno es muy conocido.

Asl, un técnico de nivel medio versado en la materia posee conocimientos
bésicos que lo llevarfan a reallzar una pigmentacién durante la coextrusién de
la pelicula de polletiieno dispuesta como materia prima para una cinta
adhesiva; tamblén dicho técnico someterla a un fratamiento corona
convencional a la pelicula de polietileno para mejorar sus propiedades
superficiales, también le aplicaria a la capa tratada una ldmina de compuesto
autoadhesivo y una capa liberable que la proteja; finalmente, las enrollaria para
su posterior comerciallzaciéon. Por lo tanto, no es posible identificar en el
proceso propuesto caracteristicas técnicas que generen un efecto
sorprendente que evidencie un salto tecnolégico sobre el arte previo.

« Por lo anterlormente expuesto, el proceso definido en las reivindicaciones 1 a 4
de la solicitud, podria verse afectado en su nivel inventivo ya que se deriva de
manera evidente del estado de la técnica y puede ser obvio para un técnico de
nivel medio versado en la materia. Por tanto, no cumplirfa con las disposiclones
del articulo 18 de la Declsién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina.

e En conclusion los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asl:

No. Documento | Relvindicaciones Afectadas | Requisito que afecta
1. WO0034131 5 Novedad
2. US5145718 1-4 Nivel Inventivo
Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decislén 488 de la Comislén de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesonta dlas contados a partir de la fecha de nofificacion de la presente
comunicacién. En caso de no dar respuesta al presents requerimiento, o sl a pesar

de la respuesta subsistieran los Impedimentos para la concesién, se denegaré la
patente.

Notifiquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capftulo quinto del titulo primero de la circular Gnica No. 10 de 2001.

ZA CESPEDES DE VERGEL
de Nuevas Creaciones

ALIX CARME ,
Jefe de Divisid

S 1 3 JL. 2006
El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 1049 Codigo No. 202042
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. United States Patent ps (1] Patent Nomber: 5,145,718

Pedginski et al. 45 Date of Patent:  Sep. 8, 1992
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5,145,718

PRESSURE-SENTTIVE ADHESIVE TAPE hmwm-mm

T ) ions snd a thermoplastic flim-forming composition.

This i a dlivision of appiioation No. 07/675,993 flled 5 The dhasive composition comprises () s2 clastomaric.
Mar. 26, 199). campencat asd (F) 8 tackifler resin component. The
clastoeneric of the ive composition

BACKGROUND OF THE INVENTION comprises an A-B-A block copolymer, A-B block co-

L. Fleld of the Invention ' polymer, or mixtures thereof.

This invention reiates to & pressure-semsitive adhesive 10 US. Pet. No. 4,513,028 (Asitaks) discioses s process

* tape, move particularly, a tape having a blazhlly-ork  fw producing sn adhesive tape which comprises (1)
eated becking, and a procems for preparing pressure-aen-  fyrming an adhesive lyer on ce side of & base sheet of

. sitive sdhssive tapes. polypropylene resin and a sarface lnyer of a palypro-

4 Discominn of the Art ;yhmtdlhﬁulnﬂ;l; hwu'lll.nlhld'
cmgrise & 'h-ﬂ-lwul-nm-dwnr-u :'mm:n;-&hﬂh_uu?&oru
face thereof & layer of adhesive. Pres- -uum-n-u:uwmm

mmqﬁ-w-mmwm'wdm
?mw-mmu mumﬁmmmd
O . ack ing end the layer of pressure-sensitive sthesive intermix
Carona tresting the surfaces of the backing . ““""wm&"ﬂm
'“““““““m“'dhmMmm“
. containe more =0 more
ﬁm.?‘:wmb mtﬂuxmmmw
m#-MIMd'lm' Shanion backst Inyer faither mins at loast 30%, prefurably st lom:



5,143,718
3 4
sents H or methyl, snd (2) at lenst ooe smibstantially  prefasbly af least 90%: by weight of palymeric material
smsaturated polar functions] monomer. from the backing 13.

This lovention further provides a pracess for prepar- The backing 12 can be formed from s wide variety of
ing & pressure-sensitive adhesive iape, comprising the  polymeric compositions capsbie of forming filma, snch
atops of: 3 s, for cxample, polyethylene, polypropylene. polysty- .
(1) providing a backing made from a polymeric film,  rene, palyester, £.3., polyetirylens teyeplithalate, paly(-

@ sald backing in the machine direction; mers, and the like, The backing can be non-elastomerie.
(3) applying a layer of low-emalsion bacinire compo-  Preficred matirials for non-elastomeric backings in-
sithon t0 one major murface of mid oriented backing; 10 clude blended with
(4} applying » layer of ive sdhesive to ~ amall amounts, €§-, Up o about 109% by weigit, of
major surface of seid oriented backing not bearing  other polyolefins, and and
hmhwudhmdnheh-‘n ith Th:nupuhvdmiﬂha
oriecting the lsyer-besring backing in the trams- backing

vene direction by heating end crom-stretching the lay- 13" ene having a meiting point grester than sbout 160° C.

ol skill in the an. For example, the compositions for pre-

The mmchine direction crlented, trneverse direotion X paring polymeric film backings can be modified with

backing can sobsequemly be minor amounts of conventions] modifiers, such as, for

converted 10 form rolls of presmire-semitive adbesive  Cxmmple, snticaidants, fillers, pigments, a.g., xinc oxida,

tape sultable fir commerelal titaninm dicgide, calclum -
In the sforedescribed procem, the layer of ”hﬂn-

seusitive sdbesive can be applisd It Is preferred thas the low-adhasion hackelzs compo-

pesalure, 8.3, 23" & compoaition will also incinde (3) st least one vinyl-fome-

BAIEF DESCRIPTION OF THE DRAWING tioma] moncmer. Add H "'",ﬂm“’ '“',.:

FIG. } b s diagrammatio cross-sectional view of the 4y plied In the form of an squeces emuision, there mey also
adhesive tape of ths present invention, be pressss & somll emoont of emnhifying ageat.

FIG. 3 bs » schematic disgram fllustrating the process An aguecs amulion of & copolymer having partion-

ofthe :ha:phlwh by waight of
parta OBOESTS
mmwam a0 comprieing (1) from sbout 30 10 showt 90 parts by

weigin of xt least aae monomer having the stroctoves
FIG. 1 Mnetrats & tape 10

congrising 2
eniod backing 12 mads form & polymeric fiim, s layer of 1
low-adbesion backsize composition 34, and a isyer of 8
pressure-amuitive adbpsive 16 A portion of the beyer of 33
presure-senaitive adhesive 16 and a portion of the back- 3
hﬂhﬂﬂhﬂﬂ:l;l%ﬂ:.lm

Inyer contact backing  wherein Ryrepwesents a perfinoroalkyl gronp contaie-
12 and the Inyer of pressure-sensitive adhesive 16. The h!nﬁ“ml‘mumw

Inyer 18 has a thicknew ranging from about @) radical contsining 1 t0 5 carbon stoms, snd R3 repre-
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RADICACION: 2-28045 EDICTO No. 18038

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintendencia profiié Resolucién No. 30857 de 21-NOV-2008. Que & contenido de la parte resclutiva es como sigue: El
Suparintendente de industria y Comarcio.

RESUELVE
ARTICULO PRIMERD: Neger ol priviegio de patents de invencidn para la sobciisd

comespondiants a "PROCEDIMIENTO PARA ELABORAR AUTOADHESIVO DE USO
ESCOLAR Y DOMESTICO CON PELICULA DE POLIETILENG PIGMENTADO DE BAJA
DENSIDAD EN TODOS LOS COLORES DEL ESPECTRO BLANCO, NEGRO Y MADERA,
TRASLUCIDOS Y NO TRASLUCIDOS"

ARTICULO SEGUNDO: Noiificsr parsonalmente el conisnido de In presents resolucidn
# doctor Andnés Mauricio Rengifo Garcis, 0 a quien haga sus veces, an su calldad de
apoderado de Plestivinll E L., anfregindole copla da la miame, sdvirtidndole que contra ofia
pracede @l recurso de reposicidn interpussto ante ol Superintandente de Industria y
Comercio, al mamento de ta nolificackin o dentro de ios 6 dias hiblles sigulentes a ells.

TSt e )

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Para nolificar a los intaresedos, se fila o EDICTO en lugar vislble al piblco en la SUPERINTE! NCIA DE INDUSTRIA Y
COMERCIO, por e tétmino de (10) diez dies contados a partir de las 8:00 a.m. de hoy.
Secretaria General Ad-Hoc¢ 04-DIC-2008 Este sdicio se desilja hoy 18-DIC-2006 a las 4:30 p.m.

Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 19038



